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NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; mnebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a fit jej Roupit a
pfitom véfit, Ze nyni jiZ bude vse fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrZ by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudlniho
neuspéchu pticital na vrub strofi namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli fisti iispéchem
svého cinéni, musime zabfednout do poslednich
podrobnosti, popi. se informovat na icel
RonRrétniho zatizeni na strofi a ziskat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak se sebou
samym. A pravé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obslufu.

Lepaip Blaguits 1672. 9.0 S 4
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Identifika€ni udaje
Identifikaéni udaje

Sem zapiste identifikaéni udaje svého stroje. Identifikaéni udaje jsou
uvedeny na typovém Stitku.

Ident. €. stroje:
(desetimistné)

Typ: ISOBUS V

Rok vyroby:

Zakladni hmotnost kg:

PFipustna celkovd hmotnost kg:

Maximalni uziteCny naklad kg:

Adresa vyrobce

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Objednavani nahradnich dilt

Seznam nahradnich dil( je volné pFistupny na naSem portalu
nahradnich dilt na adrese www.amazone.de.

Objednavky, prosim, smérujte na svého odborného prodejce firmy
AMAZONE.

Formalni nalezitosti provozniho navodu

Cislo dokumentu: MG5389

Datum vyhotoveni: 02.20

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2020
VSechna prava vyhrazena.

Dotisk, byt jen €asti dokumentu, je pfipustny pouze se souhlasem
spoleé¢nosti AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Predmluva

Predmluva

Posouzeni ze strany uzivatele

P

VéazZeny zakazniku,
rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produkt(i z rozsahlé vyrobkové

fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dékujeme Vam za Vasi dlvéru.

Po dodani stroje se prosim presvédcte, zda pfi pfepravé nedoslo

k poSkozeni stroje a jeho komponent a zda nékteré dily nechybéji!
Zkontrolujte kompletni vybaveni dodaného stroje v€etné objednaného
nadstandardniho pfisluSenstvi na zakladé dodaciho listu. Pouze
okamzita reklamace Vam zajisti nahradu vzniklé Skody!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu si proététe tento navod na
obsluhu a dodrzujte ustanoveni v ném uvedena, zvlasté pak
bezpecnostni pokyny. Po peclivém pfecteni mizete piné vyuzivat
prednosti Vaseho noveé pofizeného stroje.

Zajistéte prosim, aby se s timto navodem na obsluhu seznamily
veSkeré osoby se strojem pracujici, dfive nez stroj uvedou do
provozu.

V pfipadé eventualnich otazek ¢i problému se informujte v tomto
navodu k obsluze, nebo se obratte na svého servisniho partnera v
misté.

Pravidelnou udrzbou a v€asnou vyménou opotiebenych popf.
poskozenych dilG zvysite Zivotnost svého stroje.

Vazena Ctenarko, vazeny Ctenafi,
nase navody na obsluhu se pravidelné aktualizuji. Prostfednictvim

svych navrhl na zlepSeni pomU(zete vytvaret stale kvalitnéjSi navod
na obsluhu.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postovni schranka 51
D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

ISOBUS V BAG0134.12 02.20



1.2
1.3

2
2.1

3

3.1
3.2
3.3

4
4.1
4.2

5
6

7

7.1
7.2
7.3

7.4
7.41
7.4.2

7.5
7.6
7.6.1
8
8.1
8.2
8.3

9

9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8

10
11

12

12.1
12.2
12.3
12.4

12.5
12.5.1

Obsah
Pokyny pro UzZivatele ............ccooiiiiiiiiieeecccissss s s s s s s s s s s s e e ennns 7
UBEI AOKUMENTU ..ottt en e en e n e en e eseeneeneees 7
Smérové udaje v NAvodu Na ODSIUNU ..o 7
POUZIVANY POPIS ... e i eiiiee e 7
Obecné bezpeCnostni POKYNY ..........ceuueemmmmmmmmmmmmmmnnnneennnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnns 8
Zobrazeni bezpe€nostnich SYMDbBOIU ..........oooiiiiiiie e 8
POPis Produktu..........cooieeeiiiiiiiirriie s s 9
VEIZE SOFIWAIU ...ttt e e ettt e e e st e e s n e e e e s be e e e e anteeeeaneeeeeannee 9
Orientace ve StrUKIUFE MENU... ... e e 9
Hierarchie softwaru ISOBUS ... e e e e e e e 10
[ | 1Y T 4 7= LU PR 1
Zobrazeni v hlavnim MENU ... e e e e e e e e 11
Podmenu hlavnino MENU ..o 11
Dokumentace POCASH ....ccuuuuuuiiiiirirrrinenrss s s s s s s e nnna e e e 13
57 o] = \V2= We Lo [0 13 0 1= g ] = Vo - YOt 14
Zadavani/zjistovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo.................. 15
Databa@ze NNOJIV ..o 15
Zadani Udajll O NNOJIVU . ..ceeeeeeeiee ettt e e e e e e e smee e e saeeeenneeenee 15
Kalibraéni Cinitel NNOJIiVa .......oooee 17
Zjisténi kalibra¢niho Cinitele hnojiva u stojiciho stroje.........ccoooeoioiiiiiii, 19
Stanoveni kalibraéniho ¢initele pomoci bo¢niho zafizeni pro zkousku davkovani ............... 20
Stanoveni kalibraéniho Cinitele pomoci Soupatka (pro jemny specialni rozmetany material)21
Konfigurace okrajového a hrani¢niho rozmetani a rozmetani u pfikopu..........cccccoeiiiiiee. 22
Optimalizace spinacich BOdU..............viiiiiiii e 23
SEefiZOVACT POMUCKA ...t e e e e e e e e e e e e s e e e e e e e s e ennnnees 23
Profil uzivatele ... 25
Konfigurace obsazeni tIaGitek. ... 27
Konfigurace multifunkEnino diSPIEJE ........ccoeeeiiiiiiieie e 29
Konfigurovat ISOBUS ... ..o e 30
Konfigurace Stroje ........uueeeeciiiiiiiiiiiciccci s s s nnsss s 32
(D To] o] o118 o a o] 11VZc J PRSPPI 33
Vyprazdnéni ZzaSObNiKU NNOJIVA ... s 33
Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Vyvazeni rozmetadla hnojiv.........cccooeeeeieiiiiiiiciiicccc, 34
Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: Sefizeni rozmetadla hnojiv...........cccoovieeiiiii e, 34
Zdroj SigNAIU FYCRIOST ... nnnnnnnnnnne 35
VYrovVNANT FOZMELAAIA .......coooiiiiii et ee e 35
Sparovani zafizeni BIUBTOOtN.............uiiiiieic e 35
MENU NaASTAVENT ...ttt e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e annneeeeaaeeeaann 35
Mobilni zkuSebni stolice..........cco 36
MenNU INFO .. ennns 38
PouzZiti N POl ..o 39
U] CeT= IV o] = Teto) Y/ 11 4 1 4 =Y o U 40
Zobrazeni V praCoVNIM MENU .........oiiiiieiiiieee et e et e e e e e e e e e e e e e e anneeneeeaaeeaaannnes 41
ZvIastni upozornéni v PraCoVvNim MENU ........cccoiiiiiiiiiiieccee s 42
Mininahled v Section CONtrol ........ .o e e e 43
Kalibrovani Na POli c....coeeeieeeeeeeee 44
Online kalibrovani pomoci vazici techniky (VAhY).........cccoviiiiiiiiiie e, 44

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 5



Obsah

12.5.2

12.6

12.6.1
12.6.2
12.6.3
12.6.4
12.6.5
12.6.6
12.6.7
12.6.8

12.7
12.71
12.7.2

13
14

15
15.1
15.1

16

16.1
16.2
16.3

Offline kalibrovani b&hem kalibrani jizdy ...........ccooiiiiiii 45
Popis funkci v pracovnim MEeNU ............coiiiiiiii s 47
RS To U o7 1= eSS 47
Zmeéna davky bEhem roZmMEtaN.........oouiiii i 47
Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: Kalibrace hnojiva............cccocceiiiiiiii e 48
DOPINIt NNOJIVO ... s e 49
Hydro: Vypnuti a zapnuti pohonu rozmetacich KotouCu ............cccoeeiieiiiiii e 49
[ [o 4= | o= 1 o Y USSR 50
HIFaNICNT FOZMETANIT ...t e e e e e e e 51
Zapinani Section Control (ovIadani GPS)...........oeviiiiiiiie e 53
0TSy (U o3 o} I o] - T SR 55
Pouziti rozmetadla hnojiv s mechanickym pohonem rozmetacich kotou€u.......................... 55
Pouziti rozmetadla hnojiv s hydraulickym pohonem rozmetacich kotou€u..............c.c...c...... 56
MUltifunkéni JOyStICKY AUX-N........ccovururecerrreecsssssesssssessssssssssssssssssssssnas 58
Multifunkéni joystick AmaPilot+ ... 59
Udrzba @ GiStENi.....ccceueeeeerreieriieieeisessssesse s e sss e sesas e s e ssssessesssssssssanans 61
CIBEBINT ...ttt R Rt 61
Poznamky pfed aktualizaci SOftWarU............ooiiiiiiiiiii e 61
o T o - T 64
Vypadek signalu rychlosti Z ISO-BUS ..........coouiiiiiiiiii s 64
Zobrazeni na ovIadacim terminalU ... 64
B IE=1 011 1= T o o] 1 o o TSR 65

ISOBUS V BAG0134.12 02.20



Pokyny pro uzivatele

1 Pokyny pro uzivatele

Kapitola ,Pokyny pro uzivatele“ obsahuje informace pro praci
s navodem na obsluhu.

1.1 Uéel dokumentu

Pfredkladany navod na obsluhu
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje.

. podava dulezité informace pro bezpecéné a efektivni zachazeni
se strojem.

e  je soucasti stroje a musi byt vzdy u stroje, popf. v tazném
vozidle.

e uschovejte pro budouci pouZziti.

1.2 Smérové udaje v navodu na obsluhu

VesSkeré smérové Uudaje obsazené v tomto navodu na obsluhu se
rozumi vzdy po sméru jizdy.

1.3 Pouzivany popis
Jednani obsluhy a reakce

Prabéh jednani obsluhy stroje znazorfiujeme jako ¢islovany seznam.
Sled pracovnich operaci se musi dodrzovat. Reakce na konkrétni
instrukci pro manipulaci je eventualné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Instrukce pro jednani 1
—  Reakce stroje na instrukci pro jednani 1

2. Instrukce pro jednani 2

Vycet

Vyc&et bez nutného sledu se prezentuje jako seznam se
zaznamenanymi body.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Odkaz na ¢isla polozek na obrazcich

Cisla v kulatych zavorkach odkazuji na &isla pozic na obrazcich.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 7



Obecné bezpecnostni pokyny

2 Obecné bezpeénostni pokyny

Znalost zakladnich bezpe&nostnich pokynu a bezpecénostnich
predpist je zakladnim pfedpokladem pro nalezitou bezpecnou
manipulaci se strojem a pro jeho bezporuchovy provoz.

Navod na obsluhu
e uschovejte vZdy na misté pouZziti stroje!
. musi mit obsluha a personal provadéjici udrzbu kdykoliv
k dispozici!
21 Zobrazeni bezpec¢nostnich symbolt

Bezpelnostni pokyny jsou oznacéeny trojuhelnikovym bezpe€nostnim
symbolem a signalnim slovem. Signalni slovo (NEBEZPECI,
VYSTRAHA, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho nebezpeéi a ma
nasledujici vyznam:

NEBEZPECI
oznacuje vysoké riziko bezprostredniho ohrozeni, v jehoz

dasledku muize dojit k usmrceni ¢€i k téZzkému poranéni osob
(ztrata casti téla nebo dlouhodobé Ié€eni), pokud se nezajisti
ucinna prevence.

V pripadé nerespektovani téchto pokynil bezprostredné hrozi
usmrceni osob nebo zplUsobeni tézké ujmy na zdravi.

VYSTRAHA

oznaduje mozné ohrozeni se stfednim rizikem, jehoz nasledkem
miuze byt usmrceni nebo (velmi tézka) ajma na zdravi, pokud mu
nebude zabranéno.

V pripadé nerespektovani téchto pokyni hrozi podle okolnosti
usmrceni osob nebo zplisobeni tézké Ujmy na zdravi.

POZOR

oznacuje mozné ohrozeni s malym rizikem, jehoz nasledkem
miuze byt lehka nebo stifedné tézka Gjma na zdravi nebo $koda na
majetku, pokud mu nebude zabranéno.

DULEZITE

oznacuje povinnost postupovat zvlastnim zptisobem nebo
vykonat urcitou ¢innost, jez je nezbytna pro radné zachazeni se
strojem.

e > P

Nedodrzovani téchto pokyni muiize vést k porucham na stroji
nebo k negativhimu vlivu na okolni prostiedi.

& INFORMACE
l oznacuje tipy pro uzivatele a obzvlasté uzite¢né informace.

Tyto pokyny Vam pomahaji optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.

8 ISOBUS V BAG0134.12 02.20



Popis produktu

3 Popis produktu

Se softwarem ISOBUS a terminalem ISOBUS muze byt rozmetadlo
hnojiva AMAZONE pohodiné ovladano, nastavovano a
sledovano.

Software ISOBUS Ize pouzit s nasledujicimi rozmetadly hnojiv
AMAZONE:

o ZA-V
Po zapnuti terminalu ISOBUS s pfipojenym pocitaem stroje se
zobrazi hlavni menu.

Nastaveni

Nastaveni je mozné provadét v jednotlivych podmenu hlavniho menu.
Pouziti
Software ISOBUS reguluje davku v zavislosti na pojezdové rychlosti.

Béhem prace ukazuje menu Prace vSechny udaje o rozmetani a stroj
je mozné v zavislosti na jeho vybaveni prostfednictvim tohoto menu
obsluhovat.

3.1 Verze softwaru
Tento provozni navod je platny od verze softwaru:
Verze MHX: 1.17.01 NW188B
3.2 Orientace ve strukture menu
@
l . Zpét do nadfazeného menu

Listovani v menu

ISOBUS V BAG0134.12 02.20



Popis produktu

3.3 Hierarchie softwaru ISOBUS

Pracovni menu

Hlavni menu

e Zadani aplikovaného mnozstvi

N
€.

Menu Dokumentace

Menu Profil uzivatele

o <_¢

Menu Databaze hnojiv

Kalibrac¢ni Cinitel

Pozadované otacky rozmetacich
kotoucl
Konfigurace-okrajového-a
hraniéniho-rozmetani-a

o Konfigurace obsazeni tlacitek fr
, i Y, ) , rozmetani u pfikopu
e Konfigurace multlfun_kcmho displeje | € n « Poloha rozmetaci lopatky
¢ l}lﬂgzl(ilqanr(r;:t\n/?plnem e Poloha omezovade
[ ] ,
e Bod zapnuti
« Mobilni zkugebni stolice > " Bog Vygnuﬁ
o Konfigurace ISOBUS e Rozmetaci kotoud
e Pracovni zabér
e ZvlaStni rozmetany materidl
e Optimalizace spinacich bodu
[ ]
v 4
- ol
P e
Menu Dokumentace pocasi
E >
7 | € E vl &«
v A Mobilni zkuSebni o@ A
stolice
Menu Konfigurace stroje Menu Info
¢ Doplnit hnojivo
o Vyvazeni/sefizeni rozmetadla
¢ Vyprazdnit nadrz
e Zkou$ka davkovani
o Uroven hnojiva
e Zdroj signalu rychlosti .
e Vyrovnani rozmetadla e Diagnos.
Nast . o Nastaveni stroje
* Nastaveni = - — Heslo — e RESET
10 ISOBUS V BAG0134.12 02.20




Hlavni menu

4 Hlavni menu

4.1 Zobrazeni v hlavnim menu

J nastaveny stroj w /@

N
1
e Jeninterni dokumentace Aktivovana
dokumentace

o Zadejte aplikované kg

mnozstvi, nebo ha
TC . ) “._. Aplikvovapé— TC 248 i}

o aplikované L7 Mnozstvi B
mnozstvi pfes Task (ﬁb
Controller

e  zvolené hnojivo (@j Hnojivo xxx

v, 4

° nastaveny pracovni o
Z&b&r P 1~ Pracovni zabér 20,0 m ‘:@ .

4.2 Podmenu hlavniho menu

o Menu Prace
o  Zobrazeni a obsluha pfi praci
o

. Menu Dokumentace (jako jednoducha alternativa k
Task Controller)

o  Ukladani ploch, ¢asli, mnozstvi.
o Ukladaji se zjisténa data az pro 20 pripadt dokumentace.

v 4

q@
. c- Menu Dokumentace pocasi

o  uloZeni udajt o pocasi
. C@ Menu Kalibrace

o  Zadani udaju, které jsou zavislé na pouzitém hnojivu.
0 Pfed kazdym pouzitim zjistéte kalibracCni Cinitel
rozmetdvaného hnojiva.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 11
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Hlavni menu

& U rozmetadla s vazicim zafizenim Ize
l o  zjistit kalibracni Cinitel béhem kalibracéni jizdy (strana 45),

o vypocitavat kontinualné kalibracni hodnotu béhem
rozmetani pomoci on-line kalibrace (strana 22).

. n Menu Profil uzivatele

o  Kazdy uzivatel si muze ulozit svlj osobni profil s
nastavenim pro terminal a stroj.

/H

° Menu Konfigurace stroje

o  Zadani udaju specifickych pro dany stroj nebo
individualnich udaju

. Menu Mobilni zkuSebni stolice

o  Ke kontrole pfi€ného rozhozu pomoci mobilni zkudebni
stolice. (Viz navod k obsluze Mobilni zkusebni stolice)

. Menu Info
Verze softwaru a celkovy plodny vykon

[}

12 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Dokumentace pocasi

5 Dokumentace pocasi
@ Task Controller musi byt aktivovan.
l Pfi kazdém ukladani se ulozi udaje o pocasi k aktivni zakazce v

aplikaci Task Controller.

e  zadejte silu vétru v 4
- : v_ s
e  zadejte smér vétru j@ Udaje o pocasi

e  zadejte teplotu

Zakazka aktivni
ﬁ % Sila vétru m/s
- UlozZte udaje o pocasi.

@ Smeér vétru
i Teplota °C

X zrusit ﬁ ulozit

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 13



Sprava dokumentace

6 Sprava dokumentace

& AN

V hlavnim menu vyberte Dokumentace!

o Menu Dokumentace je internim mistem ulozeni zakazky, které nelze
Cist.

PFi otevieni menu Dokumentace se objevi
spusténa dokumentace. ——| Dokumentace

h* >

Zobrazeni vSech dat

Naz.
€3 a
. Zobrazeni dennich dat
- L T 2
Aby se mohla dokumentace ukongit, musi se jina GIQ E:IB
spustit.
Je mozné ulozit maximalné 20 dokumentaci. gliec‘i::né 0,00 0,00 ha
Pfed zaloZzenim dalSich dokumentaci se musi
stavajici smazat.
Potrebny cas 0,00 0,000 h
+= o
o b ood 000 ks
o Zalozeni nové dokumentace.
—  Zadejte nazev.
=
. —— | Spusténi dokumentace.
b
S EY: N
. \{,}: Vymazani dennich dat
o — | Spusténi dfive zalozené
dokumentace.
ﬁ:\
o — 1 Spusténi pozdéji zalozené
dokumentace.
= -
. — | Smazani dokumentace.
& . Jedna dokumentace je stale spusténa.
l e JiZ uloZené dokumentace Ize vyvolat a znovu spustit.

14 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7 Zadavani/zjistovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

C@ V hlavnim menu zvolte hnojivo!

71 Databaze hnojiv
V databazi hnojiv mizete ulozit, zpracovat a
zobrazit az 20 hnojiv s nastavenimi softwaru a E o Hnoj.
nastavenim rozmetadla hnojiv. S50

—| 12D02Hnojivo 2

e Pracovni zabér 24,0 m
. &3] Vyvolani databaze hnojiv. Kotoug 152
DHnojivo 3
+ _ Pracovni zabér 24,0 m E
o & PFidani nového hnojiva. Kotouc 152
DolidHnojivo 1 N
“u Pracovni zabé&r 24,0 m
ﬁ . . .. Kotouc V1

o Vymazani ozna¢eného hnojiva.

7.2 Zadani udajt o hnojivu
VSechny specifické udaje pro hnojivo mlzete nalézt v tabulce
rozmetani.

e  Zadani nazvu hnojiva. g Name
) Zadejte kalibracni Cinitel pro zjisténi e d

pfesného kalibracniho Cinitele, podle & Kalibra¢ni ¢initel

tabulky rozmetani

v Stanoveni kalibraé¢niho
e Zjisténi kalibracniho Ginitele, viz strana 19. ©  dniele
1
. . . . @ Pozadované otacky min

° PoZadované otacky rozmetacich kotoucu rozmetacich kotoudd

hodnota z tabulky rozmetani

Konfigurace okrajového rozmetani, viz

strana 22. Konfigurace okrajového rozmetani

Konfigurace hraniéniho rozmetani, viz

Konfigurace hrani¢niho rozmetani
strana 22.

Konfigurace rozmetani u pfikopu, viz strana

29 Konfigurace rozmetani u prikopu

e  Zadejte polohu rozmetaci lopatk e
Je P patky (é:& }' Poloha lopatky /
Kratka lopatka / Dlouha lopatka )

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 15



Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

Zadejte polohu omezovace
hodnota z tabulky rozmetani

Zadejte bod zapnuti.
Hodnota z tabulky rozmetani

Zadejte bod vypnuti.

o  Prakticka hodnota pro zpUsob jizdy
optimalizovany na kolejové Fadky: 7 m

0 Hodnota z tabulky rozmetani pro
zplsob jizdy optimalizovany z hlediska
distribuce

Zadejte rozmetaci kotou€ (pouze k ulozeni
udajuli, pro software neni potfeba)

Zkontrolujte/zadejte pracovni zabér

>

@iﬁfﬂ Poloha omezovace

e
- Jran

2
e |

Bod zapnuti m

Bod vypnuti m

Rozmetaci kotou¢

Pracovni zabér m

16
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

) Vyberte zvlastni rozmetavany material. C%
. Zvlastni rozmetavany
o Hnojivo 4@ material
o  Zvlastni rozmetavany material jemny
(pfipravek proti slimakdm, drobné
druhy osiv)

o Regulace mnozZstvi v poméru k rychlosti
neni aktivni!

o  Zvlastni rozmetavany material hruby
(ryZe, obili, hrach)

o Optimalizujte spinaci body, viz strana 23. E o o R
Optimalizace spinacich bodu
@ Zadani udaju o hnojivu (napf. rozmetaci kotou¢) slouzi pouze k
l ulozeni Udajl a nahrazuje tabulku hnojiv pro odpovidajici hnojivo.
7.3 Kalibra€ni ¢initel hnojiva
Pfed zjistovanim kalibracniho €initele hnojiva:
) Zvolte hnojivo/pridejte nové hnojivo.
) Zadejte/zkontrolujte nastaveni pro hnojivo

Kalibracni Cinitel hnojiva uréuje regulaéni chovani pocCitace stroje a
zavisi na chovani aplikovaného hnojiva pfi proudéni.

Vlastnosti te€eni hnojiva jsou naopak zavislé na

. skladovani hnojiva, délce skladovani a klimatickych faktorech,
. pracovnich podminkach.

Kalibraéni hodnota se zjistuje rozdilné podle rozmetadla.

Nasledujici tabulka odkazuje na stranky, na kterych jsou popsany
kalibra¢ni postupy pro pfislusna rozmetadla.

ZA-V ZA-V Profis
Viz strana
Kalibrace hnojiva pfi stojicim stroiji:
. Kalibrace pfi nasazeném stroji
. . - T 21 21
(hnojiva / ryze / pfipravek proti slimakim
. Kalibrace pomoci bo&niho zafizeni pro
. X . 20 20
zkousku davkovani
Kalibrace hnojiva béhem jizdy:
) Automaticky béhem kalibracni jizdy 45
. Kalibrace online b&hem jizdy 22

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 17
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

jeho skladovani.

Proto si pfed kaZzdou praci znovu zjistéte kalibracni Cinitel
rozmetavaného hnojiva.

o e  Vlastnosti te¢eni hnojiva se mohou zménit jiz po kratké dobé

) Je tfeba zjistit novy kalibracni €initel hnojiva vzdy, kdyz se
vyskytnou odchylky mezi teoretickou a skuteCnou davkou.

) Davka zadavana na terminalu nesmi pfesahnout urcitou
maximalni hranici (zavislou na pracovnim zabéru,
pfedpokladané rychlosti a zadaném kalibracnim Ciniteli).

— Maximalni davky na hektar se dosahne, kdyZ je Soupatko zcela

oteviené.
& Realné kalibracni Cinitele pro hnojivo (0,7-1,4):
l . 0,7 pro mocovinu

o 1,0 pro ledek amonny s vdpencem (LAV)
. 1,4 pro jemna tézka PK hnojiva

& Rozmetani zvlastniho materialu
l Zvlastni rozmetavany material hruby (ryzZe, Zito, je€men, pSenice,
oves):

—  Z davodu velmi rozdilnych vlastnosti teeni ryZe se rozsifuje
rozsah realnych kalibra¢nich &initeld na rozsah od 0 do 2.

Zvlastni rozmetavany material jemny (pfipravek proti slimakim,
fepka, hofcice, fedkev a dalsi drobné druhy osiv):

—  Vzhledem k velmi malym aplikovanym mnoZstvim se provadi
kalibrace pfimo na levém Soupatku.

— Regulace mnoZstvi v poméru k rychlosti neni aktivni!

18 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.4 Zjisténi kalibraéniho €initele hnojiva u stojiciho stroje

Naz.

i Kalibracni Cinitel

Stanoveni kalibra¢niho Cinitele— Stanoveni kalibraéniho

Cinitele
Pozadované otacky 1
kotoucl min

Kalibra&ni Cinitel stanovite pomoci:

Stanoveni kalibra¢niho
Cinitele

@i @@i %4@3

Boc&niho otvoru (zafizeni pro davkovani)

Bodéni otvor

Levého Soupétka s davkovacim Zlabem (zvIastni
rozmetavany material)

Soupatko

& Véaha pouZzita pro zjistovani kalibraéniho €initele hnojiva pfi zastaveni

musi vazit pfesné. Nepresnosti mohou zpUsobit odchylky u skute¢né
l aplikované davky.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 19
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.41 Stanoveni kalibraéniho €initele pomoci boéniho zafizeni pro zkousku

davkovani
Pfed vlastnim zjistovanim kalibracniho €initele provedte zkuSebni
chod (bez menu kalibrace), aby byl zajistén kontinualni tok hnojiva.
1. Napliite zasobnik dostate€nym mnozstvim Stanoveni kalibraéniho 1/3
hnojiva. ! :
nojiva W ‘éinitele
2. Zavéste zachytnou nadobu k zafizeni pro
zkousku davkovani. ' Oteviit foundtk
evfit Soupatko
3. Otevite vypust zafizeni pro zkousku
davkovani ruc¢ni pakou. Potkejte na
— Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibraéni U :gggf;' zachytne
Cas v sekundach.
. . Y Cas Os
4. Po naplnéni zachytné nadoby zavfete
vypust.
>< zrusit
5. Zvazte zachycené mnozstvi hnojiva L,
(odeététe hmotnost zachytné nadoby bad ?itlf’i?;‘éen' kalibracniho 2/6
6. Zadejte hmotnost zvazeného mnozstvi
hnojiva, pozor na jednotku. @ zadani
zachyceného mnozstvi 5.00 kg
—  Zobrazi se novy kalibracni Cinitel. v
7. Ulozte novy kalibragni &initel. o Kalibrovat rozmet. 3/6
Preruste kalibraci. “ .
L § . Novy 1.00
Opakuite kalibraci s nové vypocitanym & kalibracni Cinitel

kalibraénim ¢&initelem.

0 opakovat
>< zrusit ﬁulozit

20 ISOBUS V BAG0134.12 02.20



Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.4.2
rozmetany material)

Stanoveni kalibra¢niho ¢initele pomoci Soupatka (pro jemny specialni

NEBEZPECI

kotouce.

Nebezpedéi zranéni rotujicim rozmetacim kotoué¢em!
Pfed kontrolou rozmetaného mnozstvi demontujte oba rozmetaci

Kalibrovani zvlastniho
rozmetavaného materialu - jemného
Pfed kalibrovanim zvlastniho

rozmetavaného materialu jemného

vyberte v menu hnojiva zvlastni
rozmetavany material.

68% Zvolte menu Hnojiva.

—  Vyberte zvla&tni rozmetavany
material jemny.

Dodrzte pfi rozmetani rychlost, kterou
jste zadali pfed kalibrovanim.

Naz.
6%8) Pfipravek_proti_slim

akim_1___

C% Zvlastni rozmetavany
%@, Mmaterial jemny

1. Naplite zasobnik dostate€nym mnozstvim
hnojiva.

Odmontujte oba rozmetaci kotouce.
Namontujte skluz hnojiva vlevo.

Upevnéte zachytnou nadobu pod levy
vystupni otvor (postupujte podle navodu k
obsluze stroje).

5. Nastavte pohon rozmetacich kotou¢t podle
tabulky rozmetani.

=

o

Oteviete levé uzaviraci Soupatko

— Béhem kalibrace ukazuje terminal kalibracni
¢as v sekundach.

Stanoveni
kalibra¢niho cinitele

A |\;‘-Pracovni zabér

" |Cas 0s

m
Aplik.mnozst. kg/ha
Planovana
rychlost km/h
Q§I Kalibracni Cinitel
X zrusit > Déle
@ Zapnuti rozmetacich kotouéd
[ I
v Stanoveni kalibra¢niho
@ Cinitele
_,ifl Otevrit levou klapku
Pri stéceni se v nebezp.
prostoru stroje nesmi
zdrzovat zadné osoby.
] ~—

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

=]

7. Jakmile je zachytna nadoba
naplnéna, zavrete levé Soupatko.

8. Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

Zvazte zachycené mnozZstvi hnojiva
(odectéte hmotnost zachytné nadoby).

% Cekat, dokud neni jimka plna

10. Zadejte hmotnost zvazeného mnozstvi o
hnojiva, pozor na jednotku. @ Zadani -
zachyceného mnozstvi kg
—  Zobrazi se novy kalibra¢ni Cinitel. v
. , . e Kalibrovat rozmet. 3/3
11. UloZte novy kalibragni €initel. (W]
Preruste kalibraci. ” ,
Novy 1.00
Opakuijte kalibraci s nové vypocitanym & kalibracni Cinitel
kalibranim €initelem.
0 opakovat
>< Zrusit ﬁwozit
| I
7.5 Konfigurace okrajového a hraniéniho rozmetani a rozmetani u pfrikopu
Zadané hodnoty se automaticky nastavi pfi K . -
X r_ o iy . - onf. okraj. rozmetani
provadéni zpusobu hraniéniho rozmetani.
Nastaveni hodnot podle tabulky rozmetani. Konf. hrani¢niho rozmetani
Konfig. rozmetani u prikopu
e  Zadat pozadované otacky kotoucu. Pozadované otaky mlin
kotouéd
e  Zadat snizeni mnozstvi v %. Snhizeni mnosstvi %
) Zadejte polohu omezovace (sklon
omezovace). SV \yika omez.
— 100 —» Omezovac vodorovné
e  Hydro: Zadat poZzadované otacky kotoucd Poradované otacky 1
na strané pole kotouce na strané pole min
& Jestlize se b&éhem hrani¢niho rozmetani nebo rozmetéani u pfikopu
upravi otacky v pracovnim menu, jsou zde tyto otacky prevzaty a
l standardné pouzity.

22
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.6 Optimalizace spinacich bodu

E Optimalizace spinacich bod{

Sefizovaci pom{icka

o Sefizovaci pomucka

o  Zvolte sefizovaci pomtcku pro bod
zapnuti nebo bod vypnuti.

o  Zvolte pfrili§ ¢asné nebo pfili§ pozdni
spinani.

o Zobrazeni geometrie pfistroje /s" Geometrie pistroje

7.6.1 Sefizovaci pomticka

~ Optimalizace bodu zapnuti

man|
Y
1. Zadejte usek, ktery je spinan pfilis | [ B | Stroj se zapinad pfilis
Casné/pfili§ pozdé. [j%[i ¢asné, aby: m
2. Zadejte pojezdovou rychlost (jen u
nastaveni zaloZzeném na Case).
— Zadana rychlost by méla byt pfi spinani Pojezdové
stroje dodrZena. @ rychlosti km/h
— Vypocita se nova geometrie stroje a doby
presahu.
e  Zobrazeni nové geometrie pfistroje £

"‘ff} Geometrie pfistroje
s

3. ol Ulozeni nastaveni nebo

x x Zrusit ﬁ Ulozit
preruseni.
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Zadavani/zjist'ovani/sprava udaju specifickych pro hnojivo

7.6.1.1 Geometrie pfistroje

Zobrazeni geometrie pfistroje je dulezité v
pfipadé, ze ovladaci terminal nepfevezme
automaticky zmé&néné hodnoty.

V tomto pfipadé je nutné po optimalizaci
spinacich bodl zadat zménéné hodnoty ru¢né
do menu GPS.

Zmeénéné hodnoty jsou zZluté oznacené.

l l Alle Lingen
in:
m
==
i A
D= 21 A= 12.8
Vorschauzeit:
Ein 3700 ms
Aus 1000 ms C=21.8
h
E=
5.0
L 4 h 4
i Ll
E=24.0

24
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Profil uzivatele

8 Profil uzivatele

[ Zvolte v hlavnim menu Profil uzivatele!

Profil uzivatele
e  Zadani jména uZivatele ﬁ
) Konfigurace obsazeni tlacitek Konfigurace obsazeni
(viz strana 27). & tlacitek
o Konfigurace multifunkéniho displeje v menu —1 Konfigurace multifunk&niho
Prace (viz strana 27) EI displeje
e  Zadéani meze v kg pro vyvolani poplachu pfi w Mez alarmu
zbytkovém mnozstvi. A naplneni kg
—  P¥i dosazeni zbytkového mnoZstvi hnojiva
zazni signal.
o Zadejte krok mnozZstvi pro zvySeni nebo ”
sniZeni rozmetaného mnoZstvi. e Krok mnozstvi %
o Provedte volbu pro pfezkouSeni pficného | ini
rozhozu pomoci mobilni zkugebni stolice. ) Volba mobilni
zkuSebni stolice
o 8 zkuSebnich misek (2 méfici body)
o 16 zkuSebnich misek (4 méfici body)
o Konfigurace ISOBUS, viz strana 30. E Konfigurace
150 ISOBUS
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Profil uzivatele

Uzivatel: zména, novy, smazat

. Zména uzivatele:

H.Ii Seznam profill

Pit
° Zalozeni nového uzivatele: J

E 7 i s Zi Tom
Zalozeni nového uzivatele.

Oznacdit uzivatele.

V||

%u/

Potvrdit oznadeni.

0N~

Zadat jméno.

E
. Kopirovani aktualniho uZivatele se

vS§emi nastavenimi.

. Smazani uzivatele:

PFi pouziti multifunkéniho joysticku AUX-N se ulozi volné nastavitelné
obsazeni tlacitek multifunkéniho joysticku k pFisluSnému uzivateli.

Kazdy profil uZivatele potfebuje mit obsazeni tlacitek.

Nastavte obsazeni tladitek na VT1.
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Profil uzivatele

8.1 Konfigurace obsazeni tlacitek
Zde se mohou funkéni pole menu Prace volné p— Konfi b ]
=0 o onrigurace obsazeni
obsazovat. —a|{ B Haditek
i ., Volné
e  Volné obsazeni tlaCitek obsazeni tladitek
o M Obsazeni tlagitek volné volitelné Vyberte pozadovanou funkci v
o [ Standardni obsazeni tlac¢itek seznamu a stisknete
pozadované tlacitko.
Provedeni obsazeni tlagitek: prézdné/ ’)
i smazat funkci
1. Vyvolat seznam funkci. -
— Jiz zvolené funkce maji Sedé pozadi.
J P >< zrusit ﬁ ulozit
2. Vybrat funkci.

]

Vybrat stranu, na niz se ma funkce v
menu Prace uloZit.

4. Stisknout tlagitko/funkéni pole pro pfifazeni
funkce k tlagitku/funkénimu poli.

5. Timto zplsobem obsadite libovolné
vSechny funkce.

==l
6. M ulozeni nastaveni nebo

X preruseni.
o  Vicenasobné pouZiti je mozné.

o  VSechny funkce nemusi byt obsazené.

l?

o * [ Funkéni pole bez funkce.

Vyvolani seznamu funkci prazdné / smazat funkci

Rozmetaci kotouce zap/vyp

Klapka oboustranne

Soupétko vpravo/vlevo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vpravo
Zapnuti/vypnuti dil¢ich Sifek vlevo
Mnozstvi oboustranné +/-

Mnozstvi oboustranné 100 %
Mnozstvi vpravo +/-

Mnozstvi vlevo +/-
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Menu Prace:

EECEERE

8 Vyvolani volné obsaditelné skupiny
funkci.

Priklad: pro volné obsaditelné funkce 1 az 30, 32 v menu Prace

strana 1 strana 2 strana 3 strana 4 strana 5

Terminal s 8 tladitky:
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8.2 Konfigurace multifunkéniho displeje

V datovych fadcich v pracovnim menu je mozné @  B@kmen

zobrazit riizné udaje. =, O @Q@hra @
(1) Aktualni rychlost b o 4 @xs

(2) Osetiena plocha za den Eu w ©.00r

3) Aplikované mnozstvi za den

(

(4) Zbyvajici draha do vyprazdnéni zasobniku
(5) Zbyvajici plocha do vyprazdnéni zasobniku
(

6) Pocitadlo vzdalenosti pro souvraté k
vyhledani pfistich kolejovych fadku.

e O
Pocitadlo vzdalenosti se na souvrati pfi I 1 Y— 1 1 T 1 1 1}
zavieni Soupatek vynuluje a zabne méfit
drahu az do otevieni Soupatek.
(7) Pozadované otacky rozmetacich kotouc
(8) Naklon stroje
—8]H——:Konfigurace
—a |0——¢ multifunkéniho displeje
Radka 1
Plocha/den -I
Radka 2
Rychlost @
Radka 3
Zbyv.ploch ._.A. .
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8.3

Konfigurovat ISOBUS

Vyberte terminal, viz strana 31.

Section Control, pfepinani Ruéni/Automatika
o vmenuGPS

Section Control se zapina v menu GPS.
o v menu Prace (doporu¢ené nastaveni)

Section Control se zapina v pracovnim
menu ISOBUS.

E
Section Control

Ruéni/Automatika

Nastaveni spinacich bodu

o v zavislosti na draze (terminal
podporuje pracovni délku)

o v zavislosti na ¢asu (terminal
nepodporuje pracovni délku)

Dokumentovat pocasi (je pfi spravé zakazky
v aplikaci TaskController)

o ™ Ano
0 O Ne

Libovolné zadejte pocet dilCich Sifek
(maximalni pocet dil€ich Sifek je zavisly na
ovladacim terminalu)

Maximalni pocet dil€ich Sifek je zavisly na
vybaveni.

Hydro: plynulé spinani dil€ich Sifek u Section
Control.

Sekce jsou uspofadany v Section Control ve
tvaru paraboly. Parabola Iépe vyjadfuje
skute€¢nou oblast rozptylu.

@
l Funkce neni podporovana vSemi ovladacimi
terminaly, spojeni s Task Controller nemusi byt v

ISOKonfigurace

ISOBUS

B

Vyberte terminal

[Py

X

Section Control,
prepinani
Ruc¢ni/Automatika

Nastaveni
spinacich bod{

Dokumentovat pocasi

Pocet dilcich Sifek

Usporadat sekce jako
parabolu

poradku.
o ™M Ano
0 [ Ne
30 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Profil uzivatele

Volba terminalu

Jestlize jsou k ISOBUS pfipojeny 2 ovladaci

terminaly, je mozné si vybrat jeden terminal pro Vvberte termindl
zobrazovani. izl Y
e  Zvolte terminal pro ovladani stroje Terminal pro
o 01 Amazone |E| ovladani stroje
o 02 dalsi terminal
e  Zvolte terminal pro dokumentaci a Section o .
Control Terminal pro dokumentaci
a Section Control
o 01 Amazone e

o 02 dalSi terminal

—_

Vyberte novy terminal.

X zrusit E Vyménit

E
Prejdéte na terminal pro zobrazeni.

Prinlasovani k VT terminalu mize trvat

2.
@
l aZ 40 sekund.

Jestlize neni zadany termindl po této
dobé nalezen, pfihlasi se ISOBUS u
jiného termindlu.
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9

Konfigurace stroje

1 7

V hlavnim menu zvolte Konfigurace stroje!

Doplfiovani hnojiva (viz strana 33)

Rozmetadlo s vaZicim zafizenim: Vyvazeni
rozmetadla, napf. po montazi zvlastniho
prislusenstvi (viz strana 34).

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: sefidte
rozmetadlo napf. po naplnéni (viz strana
34).

Vyprazdnéni zasobniku po praci pred
vy€isténim (viz strana 33).

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Zvoleni
procesu staceni na poli.

o  Off-line kalibrace

— Zjisténi kalibraCniho souginitele hnojiva
na zacatku rozmetani.

o  On-line vaha

— Kontinualni zji§tovani kalibracniho
soucinitele hnojiva béhem rozmetani.
Zadani naplné hnojiva v kg (mimo
rozmetadel s vazicim zafizenim).

Konfigurace zdroje signalu pro rychlost (viz
strana 35).

Rozmetadlo se snimaem naklonu
vyrovnejte, viz strana 35

Sparovani zafizeni Bluetooth, viz strana 35.

Vyvolani menu nastaveni, jen pro
zakaznicky servis (viz strana 39)

Doplnit hnojivo

Tarovat rozmet.

Sefizeni rozmetadla

Vyprazdnit nadrz

Proces staceni na poli

b d

Uroven hnojiva kg

Konfigurace

Al
5 zdroje
“— rychlosti
| |  Vyrovnani rozmetadla
E &
® e,
Sparovani zafizeni
Bluetooth
g;f;d- Sparovani zafizeni
A1 Bluetooth

32
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Konfigurace stroje

9.1 Doplnit hnojivo

Doplfiovani hnojiva -
w Doplnit hnojivo

Rozmetadla hnojiva bez techniky vazeni: =
—  Zadejte doplnéné mnozstvi hnojiva a ulozte. L Doplnene mnozstvi kg
Rozmetadla hnojiva s technikou vazeni:

— DoplInéné mnozZstvi hnojiva se zobrazi v kg.

UloZte dopInéné mnozstvi.

. =¥ )
>< zrusit = o ulozit

9.2 Vyprazdnéni zasobniku hnojiva

Zbytkoveé hnojivo v zasobniku je mozné vypustit pres trychtyfrovité

hroty.
& ZA-TS s mechanickym pohonem rozmetacich kotoucu:
l Vyprazdnéni zbytku provedte oddélené vievo a vpravo.
1. ZA-V: Odmontujte rozmetaci kotouce (viz
navod k obsluze stroje). M Vyprazdnit nadrz

2. Natocte rukou rozmetaci kotou€ tak, aby se
otvor v rozmetacim kotoudi nachazel uvnitr,

Elektricke klapka

pfimo pod otvorem zasobniku. vllg;? v';r:(;' °
3. 2z rexf ]o 4 mex| Oteviete Soupatko.
P 250 O

—  Zbylé hnojivo se vysype.

ha.d

4, [B7 rexf |0 2 mex| Zaviete Soupatko.

o Zobrazeni 0 — Soupatko zaviené
) Zobrazeni 100 — Soupatko oteviené

5. ZA-V: Po vyprazdnéni namontujte
rozmetaci kotouce.

VYSTRAHA
Nebezpeci Urazu v oblasti rotujiciho michaciho zafizeni a v

oblasti pohonu rozmetacich kotoucu.
o Pohon rozmetacich kotou€d udrzujte ve vypnutém stavu!

e  ZA-V: Michaci zafizeni udrZujte ve vypnutém stavul!
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Konfigurace stroje

9.3 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Vyvazeni rozmetadla hnojiv

Vyvazeni rozmetadla hnojiv slouzi ke zjisténi
hmotnosti rozmetadla s prazdnym (0 kg)
zasobnikem.

Zobrazované mnozstvi prazdného zasobniku
musi byt 0 kg.

Vyvazeni je nutné:
. pfed prvnim pouZzitim stroje

. po montazi specialniho pfislusenstvi

1. Zcela vyprazdnéte rozmetadlo hnojiv.

Pockejte, az zhasne symbol E
Vyvazte rozmetadlo.

— Napln hnojiva se zobrazi jako 0 kg.

=
4. ulozit.

9.4 Rozmetadlo s vazicim zafizenim: Sefizeni rozmetadla hnojiv

Sefizeni rozmetadla hnojiv slouZi ke korekci
vahy pfi naplnéném zasobniku (parametr 2).

Sefizeni je nutné, pokud se po naplnéni zobrazi
chybny obsah zasobniku.

[ ]
B Rozmetadlo hnojiv musi byt vyvazené.

1. Naplite rozmetadlo hnojiv.
®
| | Plnici mnozstvi musi byt znamo.

Pockejte, az zhasne symbol E
Sefidte rozmetadlo.

Zadejte spravny obsah zasobniku.

Vs oo

Zobrazi se novy parametr 2.

5. ulozit.

@ S " , ,h
= efizeni vahy
1

Zméreny obsah
zasobniku
Spravny obsah
zasobniku

Véha, parametr 2:

Stary:

Novy:

xxx kg

kg

>< zrusit

N .
ulozit
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9.5 Zdroj signalu rychlosti

Je mozné zvolit rdzné zdroje pro vstup signalu
pojezdové rychlosti..

e Radar

e Kolo (ISOBUS), napft. kolo traktoru

. Kolo (stroj), napf. kolo tazeného stroje
e  Satelit (NMEA2000)

e  Satelit (J1939)

o simulovany

—  Po vybéru rychlosti simuluje hodnotu pro
rychlost.

Zadani simulované rychlosti umozZriuje
pokracovat v rozmetani po vypadku signalu
rychlosti z traktoru.

9.6 Vyrovnani rozmetadia

1. Pfipojené rozmetadlo hnojiv postavte na
vodorovnou plochu.

2. Vyrovnejte rozmetadlo hnojiv horizontalné
pomoci horniho tahla v podélném sméru a
pomoci zdvihacich tahel dolnich ramen v
pfi€ném sméru.

¥

e SSSEURN W S—
Rozmetadlo hnojiv je vyrovnané, kdyz se
Cervené &arky nachazeji uprostied.

9.7 Sparovani zarizeni Bluetooth

Pfes Bluetooth Ize stroj sparovat s mobilnim
koncovym zafizenim.

K tomu zadejte kod zobrazeny na mobilnim
koncovém zafizeni.

Konfigurace stroje

- Konfigurace
50 : .
zdroje rychlosti

Zdroj
rychlosti

1 1&:

| | Vyrovnani rozmetadla

®
9 Sparovani zafizeni Bluetooth

Kod pro sparovani zarizeni
Bluetooth zni:

0000000
Seci stroj si miize vyménovat data aplikace
mySeeder pfes Bluetooth.
9.8 Menu Nastaveni
& Jen pro zakaznicky servis!
l Pro vstup do menu Nastaveni musite zadat heslo.

V nastaveni stroje se mohou zménit zakladni nastaveni stroje. Chyby
nastaveni mohou vést k vypadku stroje.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Mobilni zkusebni stolice

10 Mobilni zkusSebni stolice

V hlavnim menu zvolte Mobilni zkuSebni stolice!

Nasadte mobilni zkuSebni stolici podle navodu k
obsluze a vyhodnotte pfi¢ny rozhoz hnojiva.

Mobilni zkusebni stolice se 4 méficimi misty

Zachycené mnozstvi hnojiva vzdy ze &tyr
zachytnych nadob ve &tyfech mistech (1, 11, 111,
IV) naplrite postupné pro kazdou fadu méfeni do
odmérné nadoby a zadejte pocet dilki do
terminalu.

Rozestupy zachytnych nadob na - 0.0 m 4.0 m €.0m 12.0m
hnojivo jsou zobrazeny v zavislosti na P s
pracovnim zabéru. v T ¥
\\/ -\\/
1. Zadejte pocet dilku pro hladiny hnojiva | az Q\:j S
V. = o
S; T & TT IIT TU
ik _\//
VI BV B O]
2. Vypoditejte nové hodnoty nastaveni. L ] Qf | =] S
A ot
3. Provedte nastaveni podle vypocitanych E/ [ ;Q;‘ [ [ [
hodnot nastaveni. y v N | ]
4.0 6.0 S.0 6.0
>< prerusit vypocitat
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Mobilni zkuSebni stolice se 2 méficimi misty

Zachycené mnozstvi hnojiva vzdy ze 2
zachytnych nadob ve 2 mistech (I, II, III, IV)
naplfite postupné pro kazdou fadu méfeni do
odmérné nadoby a zadejte pocet dilk(l do
terminalu.

Rozestupy zachytnych nadob na -
hnojivo jsou zobrazeny v zavislosti na
pracovnim zabéru.

1. Zadejte pocet dilkd pro hladiny hnojiva | az
Il.

2.

3. Provedte nastaveni podle vypocCitanych
hodnot nastaveni.

Vypocitejte nové hodnoty nastaveni.

Oprava polohy rozmetaci lopatky
ZA-V: Opravte zvolené polohy rozmetacich
lopatek o vypocitané odchylky jejich poloh.

. Zaporna hodnota: Zmen3ete polohu lopatky
0 zobrazenou hodnotu.

. Kladna hodnota: Zvyste polohu lopatky o
zobrazenou hodnotu.

ﬁ Ulozte vypocitané hodnoty a vratte se do
hlavni nabidky.

®
| | Vypocitana poloha rozmetaci lopatky je
pfevzata do nabidky Udaje o hnojivu.

Mobilni zkusebni stolice

W2F 12 F
0.0m 12.0 m
v T v
N N
v I ¥ II
v B v B
v B o N
v B o N
va- u
0.0 0.0
>< prerusit vypocitat
Nova poloha lopatky
Kratka lopatka -1,0
Dlouha lopatka -1,5

>< zrusit ﬁ ulozit
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Menu Info
11 Menu Info
l o V hlavnim menu zvolte Info!
. MIN - Identifikacni Cislo stroje
o Info
MIN: ZA 00000000
. Zapnuti zobrazeni Cisel softwarovych Zobrazeni &isla softwarového
tlaCitek v menu. tlacitka
Kromé toho se zobrazi funkéni pole
chybove paméti Celk. rozm.plocha 0 ha
e  Zobrazeni pracovnich dat Celk. rozm.mnoz. 0 1
Celk. cas rozm. 0 h

Ujeta draha:

Prepravni poloze km

Pracovni poloha km
e  Zobrazeni verze softwaru Hydraulika XXXXXXX

Baze XXXXXXX

Chybova pamét’

Chybova pamét
Hodiny provozu ECU: 0:00

o Zobrazeni poslednich 50 chybovych
hlaseni (zde nechat zobrazit isla = Tori k6 —
softwarovych tlagitek, viz nahote). : ybovy ko Prov. hodina
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
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Pouziti na poli

12 Pouziti na poli

] v

V hlavnim menu zvolte Menu Prace!

& PFi odchodu z pracovniho menu béhem prace dojde po 10 sekundach
l automaticky k navratu do pracovniho menu.

Rozmetadlo s vazicim zafizenim:

o Na zacatku rozmetani provedte automatickou kalibraci hnojiva
nebo zapnéte on-line kalibraci.

. Pfed prvnim pouZzitim a po instalaci zvlastniho pfisluSenstvi
provedte vyvazeni rozmetadla (viz strana 41).

& Pfed zapocCetim rozmetani se musi provést nasledujici zadani:
l e  Zadat udaje o hnojivu z tabulky rozmetani v menu Hnojiva (viz
strana 32).

e  ZaloZte a spustte zakazku (viz strana 14).

. Kalibrujte hnojivo pfi zastaveném stroji nebo zadejte kalibraéni
hodnotu ruéné (viz strana 15).

l Listovani v menu Prace
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Pouziti na poli

121 Funkce v pracovnim menu

RS Doplnit hnojivo
h o d
P Obé Soupatka otevfit/zavfit

=]

Soupatko otevfit/zavfit
vlevo vpravo

=

Davku jednostranné snizit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

4

Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
vlevo vpravo

5
hig

i o I

Davku oboustranné o krok mnozstvi
snizit zvysit

Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku

Kalibraéni jizda

Prechod na dalSi stranu

Zpét do vySSi struktury menu

81| 5=

-]
~
-

Rozmetaci kotouce zap/vyp
(podrzte stisknuté 3 sekundy)

Otacky pfi hraniénim rozmetani
zvysit snizit

Rozmetani u pfikopu zap/vyp
vlevo vpravo

Hrani¢ni rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

Okrajové rozmetani zap/vyp
vlevo vpravo

ZA-V: : Sefizeni polohy omezovaci
mensi sklon (-) vétsi sklon (+)

Pfipojovani dil€ich zabérl
vlevo vpravo

Odpojovani dil¢ich zabérd
vlevo vpravo

Section Control zap/vyp

Y
o
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12.2

Zobrazeni v pracovnim menu

Pouziti na poli

Multifunkcni zobrazovac

Technika vazeni

r';‘], 5@, On-line kalibrace
Y Zap/Vyp
@@ Online kalibrace aktivni

24 kg

MnozZstvi pfi kalibraci

Kalibrace je spusténa

Bez kalibrace

Kalibracni Cinitel

Davka vlevo

Davka vpravo v %

Zobrazeni otevreni
Soupatka

ZA-TS: prazdny
zasobnik

Zapnuty rozmetaci
kotou¢ vlevo

Otacky rozmetaciho
kotouce vlevo

Oteviené
Soupatko

Zaviené
Soupatko

Hrani¢ni rozmetani:

vlevo

Pfedvolba vlevo
Rozmetani u pfikopu
Hraniéni rozmetani

Okrajové rozmetani

Obsah

zasobniku v kg

e —

900 1/min

. A

e —

900 1/min

Davka vpravo

Davka vpravo v %

ZG-TS: prazdna
davkovaci komora

Zapnuty rozmetaci
kotou¢ vpravo

Otacky rozmetaciho
kotouce vpravo

vpravo

Pfedvolba vpravo
Pfedvolba Rozmetani u
pfikopu

Predvolba Hrani¢ni
rozmetani

Pfedvolba Okrajové
rozmetani

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Pouziti na poli

P

Jeden dilCi zabér| _____ emsesntlll. - Pfedvolba Vypnuti
vypnuty | I R . I | | jednoho dil¢iho zabéru
Dva dilCi zabéry| __reeesnsllll. ~ —— —— Predvolba Vypnuti dvou
vypnuté (| | | 1 | | dilCich zabéru
v nsi apx i e, T Pfedvolba Vypnuti tfech
TFi dilCi zabéry vypnuté | i | B “‘———l | dilcich zabari
4 dilei Zabéry vypnuté | . — "\ [T
I N I | - —
)] (K
1

Rizeni sekci

12.3

Automatickyl ruéni rezim

Zvlastni upozornéni v Pracovnim menu

Zluté oznadena zobrazeni jsou upozornéni na odchylku od

pozadovaného stavu.

To 0. Qxnsn
V systému Task Controller = 0O 0Qha
nebyla spusténa zadna '
zakézka ._.;; Oks
&  0.00n:
Rozmetané mnozstvi se
odliSuje o vice nez 10 % od
poZadované hodnoty 200 ked ha 200

Ruéni zadani procentualni
zmeény pozadovaného
mnozstvi

\J

P
10/\10%/

Obsah zasobniku dosahl
meze hlaseni

=N

Otacky rozmetacich kotoucu
se liSi o vice nez

50 ot/min od pozadované
hodnoty

Section Control je pfipraveno k
zapnuti v pracovnim menu

e —1
650 ot/min
=] )

42
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Pouziti na poli

124 Mininahled v Section Control

Mininahled je vyfezem z menu Prace, ktery se

zobrazuje v menu Section Control. 2{@1
o
24
bl
O
‘o . . : . -
(1) Prvni 2 fadky multifunkéniho displeje /
(2) Stav naplnéni v kg i

) Otacky rozmetacich kotoucu

al
pd
//
w0y
Al :
) Section Control, <P @24 01/03 7
Kalibrace hnojiva :

(3
(4) Aktuadlni davkované mnozstvi
(5

v sl e iy ., S0 knsh | ¢ 7 1.00 T//
ReZim rozmetani (Zluta pfi preregulovani o | S ERARE ERR i
: 100= 100% | o 9 y
Section Control) I598 Sileao suisneo &’ /. (inti
Upozornéni se zobrazuji také v mininahledu. [ [ [

l Mininahled nemUze byt zobrazen vSemi ovladacimi terminaly.
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Pouziti na poli

12.5 Kalibrovani na poli

Aby se aplikovalo pozadované mnozstvi, musi se pfed kalibrovanim
na poli provést zadani v menu Hnojivo.

12.5.1 Online kalibrovani pomoci vazici techniky (vahy)

Kalibraéni hodnota se priibézné nové vypocitava pomoci on-line
vazeni a podle teoreticky rozmetaného mnoZzstvi. Pozadované
nastaveni Soupatka se prubézné pfizpusobuje.

[]
1 V menu Konfigurace stroje zvolte
pozadovany postup kalibrace.
Zobrazeni v pracovnim menu:

(1) Aktudlni kalibraéni Ginitel G:;:} ..

(2) Online kalibrace aktivni

(3) Online kalibrace vypnuta W 1 07
& @

On-line kalibraci je mozné spustit

pouze v pfipadé, Ze je vaha v klidové
l pozici a v zasobniku je vice nez

200 kg hnojiva.

Pokud se na displeji zobrazi symbol

E, rozmetadlo se nenachazi v
klidové poloze.

PFi praci v kopcovitém terénu nebo pfi ptdnich
nerovnostech mlze ze systémovych divodi
dochazet k vykyvim ve zjistovani hmotnosti:

Zde online kalibraci b&éhem jizdy vypnéte.

! Vypnuti / opétovné zapnuti on-line

kalibrace (Ize b&hem jizdy).

N Fiﬂ Pteruseni on-line kalibrace je

zobrazeno.

— Dale probiha rozmetani se zobrazenym
kalibra¢nim Cinitelem.

& Bé&hem rozmetani se on-line kalibrace samocinné vypne, pokud
l obsah z&sobniku klesne pod 200 kg!

Po doplnéni (obsah zasobniku vétsi nez 200 kg) se on-line kalibrace
opét samocinné spusti!
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12.5.2 Offline kalibrovani béhem kalibraéni jizdy

Automaticka kalibrace hnojiva pro rozmetadlo s vazicim zafizenim.

Pouziti na poli

Automaticka kalibrace hnojiva probéhne v po¢atecni fazi rozmetani,
pfiCemz musi byt rozmeteno alespori 200 kg hnojiva.
& . Traktor s rozmetadlem musi na zaatku a na konci kalibrovani

l stat vodorovné.

e  Zjistovani kalibraniho Cinitele je mozné spustit a ukoncit pouze
v klidové poloze vahy.

— Pokud se na displeji zobrazuje symbol E rozmetadlo se
nenachazi v klidové poloze.

®
K v menu Konfigurace stroje zvolte P 457 kg
pozadovany postup kalibrace. @

(1) Rozmetadlo hnojiv neni v klidové poloze, .

vazeni neni mozné
(2) Offline kalibrace ukon&ena

[ )
(3) Offline kalibrace zahajena se zobrazenim @
dosud aplikovaného mnozststvi hnojiva.

&

W 457 k
1. Vyberte menu Prace. ’ J
YY 1.00

Spustte automatickou kalibraci. ﬁ’

Obvyklym zpUusobem spustte rozmetani a
rozmetejte minimalni mnoZstvi hnojiva.

—  Kalibrovani je symbolizovano zelenym
trojuhelnikem.

— Zobrazi se rozmetené mnozstvi hnojiva
béhem kalibrace.
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Pouziti na poli

—  DosazZeni minimalniho mnozZstvi je
signalizovano zelenym za$krtnutim.

4. Po rozmeteni minimalniho mnozZstvi hnojiva

zaviete Soupatko a zastavte.

—  Ukonc¢eni automatické kalibrace je
symbolizovano Cervenym &tvereCkem.

—  Zobrazi se novy kalibracni Cinitel.
—  Zobrazi se novy kalibra¢ni Cinitel.

6. Ulozte kalibraéni Cinitel nebo ukoncete
kalibraci.

7. PokraCujte v rozmetani.

/' 457kg

§Y 1.07

5. :l.' Ukoncete automatickou kalibraci.

@ B 457kg
YY 1.07

& Kalibraéni jizdu je mozné provést
kdykoli béhem prace a tak
l optimalizovat kalibraéni Cinitel.

zpresnil.

Po prvni kalibraci hnojiva by mély nasledovat dalsi kalibrace s vétSim
aplikovanym mnozstvim (napf.1000 kg), aby se kalibragni €initel dale

46
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12.6 Popis funkci v pracovnim menu
12.6.1 Soupatka

Pouziti na poli

P Obé Soupétka otevfit/zavfit

] I Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zaviit

Pfed praci oteviete Soupatka
. a soucasné se rozjedte,

e  jakmile rozmetaci kotou¢e dosahnou
spravnych otacek.

(1) Zobrazeni - Soupatko vlevo oteviené

___--llllllll.l'lll.L /fh‘q_h‘ﬁ_hh""_“‘“————-__

(2) Zobrazeni - Soupatko vpravo zaviené W — : 11

12.6.2 Zména davky béhem rozmetani

“ W Davku oboustranné o krok mnozstvi snizit/zvysit
- +
v v Davku jednostranné snizit o krok mnozstvi
v v Davku jednostranné zvysit o krok mnozstvi
+ +
“ Davku oboustranné nastavit na pozadovanou davku
108%

. PFi kazdém stisknuti tlaitka se davka
zmeéni o zadany mnozstevni krok (napf.: 10
%). 250 kg /ha 225

e  Zadejte krok mnozZstvi v menu Parametry 100 x 110 o
stroje.

(1) Zobrazeni zménéne davky v kg/ha a BENNRSET ay ea—_—
procentech. [ ) [ (e e (e
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Pouziti na poli

12.6.3 Rozmetadlo s vazicim zarizenim: Kalibrace hnojiva

| e  Automaticka kalibrace hnojiva pro rozmetadla s vazZicim

zarizenim, viz strana 45.

. On-line kalibrace pro rozmetadla s vazicim zafizenim, viz strana
22.

Online kalibrace

Zobrazeni v pracovnim menu:
(1) Aktualni kalibragni Ginitel ﬁ”)
(2) Online kalibrace aktivni
3) Online kalibrace vypnuta 3
©) y L“JE.' - @

g
2 ®1.07

Offline kalibrace

(1) Rozmetadlo hnojiv neni v klidové poloze,

vaZeni neni mozné >@457 kg

(2) Offline kalibrace ukon¢ena

(3) Offline kalibrace zahajena se zobrazenim .@

dosud aplikovaného mnozststvi hnojiva.
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12.6.4 Doplnit hnojivo

Pouziti na poli

=
= Doplfiovani hnojiva, viz strana 49.

12.6.5 Hydro: Vypnuti a zapnuti pohonu rozmetacich kotoucu

@ Rozmetaci kotouce zap/vyp
a,s1

@ @ Snizit/zvysit poCet otacek rozmetaciho kotouce.

® @
l 8 7 1 | Pro zapnuti drzte tlagitko stisknuté nejméné tfi sekundy,
dokud nedozni zvukovy signal.

Rozmetaci kotouce se otaci podle otacek
zadanych v menu Parametry stroje.

(1) Zobrazeni otacek rozmetacich kotouc

(2) Zobrazeni rozmetacich kotou€u vypnuté

VYSTRAHA
Nebezpedi urazu rotujicimi rozmetacimi kotougi.

Vykazte vSechny osoby mimo prostor rozmetacich kotoucd.
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Pouziti na poli

12.6.6  Dil&i zabéry

D __> Pfipojit dil¢i zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich).
L [ B
a b

Odpojit diléi zabéry vlevo, vpravo (ve 4 krocich).

Zobrazeni - dva dil¢i zabéry vpravo odpojené - BB
& Pfi zavifenych Soupatkach je mozné
l predvolit omezeni dilich zabéru.

Ukazatel 6 dilCi zabé&ry vpravo vypnuté.

|

50
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12.6.7 Hraniéni rozmetani

Pouziti na poli

g i . ﬁ Rozmetani u pfikopu vlevo/vpravo zapnout/vypnout

Hraniéni rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

Okrajové rozmetani vlevo/vpravo zapnout/vypnout

(1) Zobrazeni zapnutého okrajového rozmetani

(2) Zobrazeni pfedvoleného okrajové
rozmetani

(38) Zobrazeni zapnutého hrani¢niho rozmetani

(4) Zobrazeni pfedvoleného hrani¢niho
rozmetani @ = e

(5) Zobrazeni zapnutého rozmetani u pfikopu e e o

(6) Zobrazeni pfedvoleného rozmetani u “ m
pfikopu [ |
(7) Zobrazeni snizenych otaek rozmetacich /—____741\_\%
‘o [ B |
kotou€ud

Pouzitim postupu hrani¢niho rozmetani bude zapinani jednotlivych
dilcich zabérd pomoci Section Control vypnuto.

& . PFi hraniénim rozmetani a rozmetani u pfikop( provedte zadani
l v menu Hnojiva podle tabulky rozmetani:

0 snizeni mnozstvi na hraniéni strané
0 snizeni otadek na hrani¢ni strané

. Pfi zavienych Soupatkach je mozné predvolit hraniéni
rozmetani.

. Pokud se hraditka pfi zapnutém hrani¢nim rozmetani oteviou,
zazni vystrazny ton.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 51



Pouziti na poli

ZA-V: Serizeni polohy omezovaci

Clona pro hraniéni rozmetani béhem prace
b 4 . o 4 e mensisklon(-) — mensi odstup od hranice

o vétsi sklon (+) — vétsi odstup od hranice

. PFi kazdém stisknuti tlaCitka se zméni sklon 0 1 %.

e  Zménéna poloha sklonu se ulozi pro dalSi hraniéni rozmetani ke
zvolenému druhu hrani¢niho rozmetani, viz menu Parametry
stroje.
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Pouziti na poli

12.6.8 Zapinani Section Control (ovliadani GPS)

(=}

Vypnuti a zapnuti Section Control

Terminal musi mit Section Control.

VYSTRAHA
Nebezpedéi tirazli osob a zatiZzeni Zivotniho prostiedi v dosahu
rozmetadla hnojiv ndhodné vymrsténymi kusy hnojiva.

Pouziti Section Control pfi rozmetani hnojiv je pfipustné jen v
definovanych hranicich pole.

> P @

POZOR

Nechténé rozmetani hnojiva se Section Control.
Na hranici vzdy pracujte se zafizenim hrani€¢niho rozmetani. Zafizeni
hrani¢niho rozmetani vypne ovladani Section Control.

Upozornéni k Section Control:
. Po prvnim objeti pole stanovte z bezpeénostnich dvodu hranici
pole.
e  Section Control mize byt vzdy vypnuto:
o  ru¢nim ovladanim dil¢ich zabéru.
o  zafizenim hrani¢niho rozmetani
o  zavienim Soupatka
. Section Control nejprve zapnéte na terminalu.

&

- “ Potom zapnéte Section Control na rozmetadle hnojiv!
° Rozmetaci kotouce se musi otacet v automatickém rezimu.

Rozmetaci kotouce se otaceji otdckami zadanymi v menu
Parametry stroje.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Pouziti na poli

Ukazatel:

Section Control zapnuto
(rezim automatika)

Section Control vypnuto
(ruéni rezim)

Section Control zapnuto
jeden dil€i zabér vypnuty pomoci Section
Control

Section Control vypnuto
ruénim zapnutim Soupatka.

Section Control vypnuto

--------

--------

————‘L&J

y ——T—
@EE‘PEPI‘!

‘4
e

o e . A
zafizenim hrani¢niho rozmetani vpravo B\
I
. Section Control vypnuto
ruénim zapnutim dil¢ich zabéru. ————-‘LJ
N -
echanicky pohon rozmetacich kotoucu:
& Mechanicky poh tacich kotougd
l —  Section Control fidi maximalné 8 dil€ich Sifek.

Hydraulicky pohon rozmetacich kotoucu:

—  Section Control Fidi dil¢i Sifky plynule.
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12.7 Postup pfri praci

Pouziti na poli

12.7.1 Pouziti rozmetadla hnojiv s mechanickym pohonem rozmetacich kotoucu

1.

-

Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat udaje podle tabulky rozmetani.

o Rozmetadlo bez vaziciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.

Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.

Nastavte otacky vyvodového hfidele (jak je uvedeno v tabulce

rozmetani).

P e

Rozjedte se a oteviete obé Soupatka

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: :

o  zacnéte kalibracni jizdou

nebo

o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje). 6. Zahajeni hrani¢niho
rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo okrajového rozmetani:

§| Zvolte a zapnéte druh hraniéniho
rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).

Bé&hem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.

Zjisténa data se ulozi ke spusténé zakazce.

Po pouziti:

1.

Al

Zavrete obé Soupatka.

2. Vypnéte vyvodovy hfidel.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Pouziti na poli

P

12.7.2 Pouziti rozmetadla hnojiv s hydraulickym pohonem rozmetacich kotoucu

1.

Zvolit menu Hnojiva na terminalu ISOBUS:
o  Zadat udaje podle tabulky rozmetani.

o Rozmetadlo bez vaziciho zafizeni: provést kalibraci
rozmetadla hnojiva.

Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.

Pouzijte fidici jednotku traktoru ¢erveny a napliite tak Fidici blok
hydraulickym olejem.

@

8 7 ! | Zapnéte rozmetaci kotouce.

b

Rozjedte se a oteviete Soupatka

Rozmetadlo s vazicim zafizenim: :

o  zacnéte kalibra¢ni jizdou

nebo

o  provedte on-line kalibraci (zapnéte v menu Parametry
stroje).

Zahajeni hraniéniho rozmetani/rozmetani u pfikopu nebo
okrajového rozmetani:

§| Zvolte a zapnéte druh hraniéniho
rozmetani a okraj pole (vlevo/vpravo).

Bé&hem rozmetani zobrazuje terminal pracovni menu. Zde se
provadi vSechna nastaveni nutna pro rozmetani.

—  Zji8téna data se uloZi ke spusténé zakazce.
Po pouziti:
P

2.
3.

Zaviete obé Soupatka.

@

8 7 1 | Vypnéte rozmetaci kotouce.

Pouzijte fidici jednotku traktoru ¢erveny a preruste tak pfivod
hydraulického oleje do fidiciho bloku.
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12.7.2.1 Postup pfi rozmetani zvlastniho materialu jemného

Pouziti na poli

V pracovnim menu se zobrazi rezim Zvlastni @ 0 Qunrn 12 kmsh
rozmetavany material jemny a stanovena il '

rychlost jizdy. A 0. Q00

- ol 0%

- !,TD . 0  Q0ha

(58:(5 K tomu v menu Hnojivo:

ZA-TS

e Vyberte zvlastni rozmetavany material

jemny. O xe~-sh=39999
X 4
. Kalibrujte zvlastni rozmetavany material. 100 0 100
kg
1] 1 mln 0
e TN T
C 1 1 1 1 C 11
1. Vyberte pracovni menu na terminalu ISOBUS.
2. Nastavte otacky rozmetacich kotoucl (podle tabulky rozmetani).
P | e
3. Rozjedte se a oteviete obé Soupatka
|
4. Rychle se rozjedte na uréenou rychlost ( ) a udrzujte ji
bé&hem rozmetani.
VYSTRAHA
Nadmérné a nedostate¢né davkovani pripravku proti slimakim.

Pozadovaného rozmetaného mnozstvi dosahnete pouze
dodrzovanim zadané rychlosti. Proporcionalni davkovani mnozstvi
zavislé na rychlosti neni dosud mozné.
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Multifunkéni joysticky AUX-N

13 Multifunkéni joysticky AUX-N

AUX-N - Aucxiliary Control

Pocitag stroje podporuje standard AUX-N. Tak Ize funkce stroje
pfifazovat multifunk&nimu joysticku kompatibilnimu s AUX-N.

Multifunké&ni joysticky AmaPilot+ a Fendt jsou pfedem standardné
obsazeny.

Obsazeni multifunkéniho joysticku Fendt

Obé Soupatka otevfit/zavfif]

SniZeni/zvySeni aplikovaného
mnozstvi

Zapnuti/vypnuti dilgich
Sifek vlevo

Section Control, pfepinani
Ruéni/Automatika

Zapnuti/vypnuti dil¢ich
Sifek vpravo

Klapka vlevo [Klapka vpravo
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14 Multifunkéni joystick AmaPilot+

Prostfednictvim AmaPilot+ Ize provadét vdechny
funkce stroje.

AmaPilot+ je ovladaci prvek AUX-N s volitelnym
obsazenim tladitek.

Standardni obsazeni tladitek je pfednastavené
pro kazdy stroj Amazone s ISOBUS.

Funkce jsou rozdélené do 3 urovni a vybiraji se
stisknutim prstem.

Vedle standardni urovné Ize prepinat na dvé
dalsi urovné ovladani.

Folii se standardnim obsazenim Ize nalepit do
kabiny. Pro libovolné volitelné obsazeni tlaCitek
je mozné standardni obsazeni pFelepit.

o Standardni uroven,
zelena indikace svételného tladitka.

e Uroven 2 pfi stisknuté spousti na zadni
strané,
Zluta indikace svételného tladitka.

) Uroven 3 po stisknuti svételného tlagitka,
Cervena indikace svételného tlacitka.

Multifunkéni joystick AmaPilot+

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Multifunkéni joystick AmaPilot+
AmaPilot+ s pevnym obsazenim / standardnim obsazenim

Standardni Groven zelena

SniZeni/zvy$eni rozstfikovaného mnozstvi | Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zaviit

Zapnuti/vypnuti dil€ich
Sifek vpravo

Zapnuti/vypnuti dil¢ich
Sifek vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavrit

Section Control,
prepinani
Ruéni/Automatika

Uroven 2 zluta

SniZeni/zvy$eni rozstfikovaného mnoZstvi | Soupatko vlevo, vpravo otevfit/zaviit

Snizeni/zvyseni
aplikovaného mnozstvi
vpravo

Snizeni/zvyseni
aplikovaného mnozstvi
vlevo

Obé Soupatka
otevrit/zavrit

Aplikované mnozstvi na
100 %

Uroven 3 éervena

Snizeni/zvy$eni rozstfikovaného mnozstvi | Soupatko vlevo, vpravo oteviit/zavFit

Postupné vypinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vpravo

SN

Postupné zapinani
funkce hrani¢niho
rozmetani vpravo

4 N A

ZvétSovani dalky
mezniho rozmetani

Postupné vypinani
funkce hraniéniho
rozmetani vlevo

<

Postupné zapinani
funkce hraniéniho
rozmetani vlevo

ey Vsl Vs

Aplikované mnozstvi na
100 %

ZmenSovani dalky
mezniho rozmetani

Oboustranné normalni rozmetani
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Udrzba a éisténi

15 Udrzba a ¢isténi

VYSTRAHA
Udrzbaiské a &istici prace provadéjte jen pii vypnutém pohonu

rozmetacich kotouc¢t a michaciho hridele.

15.1 Cisténi

NEBEZPECI
Pri ovladani Soupatek nesahejte do prichoziho otvoru!

Nebezpeci pohmozdéni!

P¥i CiSténi rozmetadla hnojiva se musi otevfit Soupatka, aby mohla
voda a zbytky hnojiva volné odtékat.

Viz vyprazdnéni zasobniku hnojiva, strana 33.

15.1 Poznamky pred aktualizaci softwaru

Do tabulek je mozné zaznamenat nastaveni a kalibracni hodnoty.

Po resetovani nebo aktualizaci softwaru pocitace stroje se musi
nastaveni a kalibraCni hodnoty zadat znovu.

Menu Hnojiva

Nazev hnojiva
Kalibra¢ni Cinitel
Planovana rychlost
Poz. otacky kotoucu
Rozmet. kot.
Teleskopicka lopatka
Bod vypnuti

Bod spusteni
Pracovni zabér

Zvl. rozm. mat.

Konf. okraj. rozmetani

Poz. otacky kotoucu
Snizeni mnozstvi
Spinani AutoTS

Konf. hrani¢éniho rozmetani

Poz. otacky kotoucu
Snizeni mnozstvi
Spinani AutoTS

Konfig. rozmetani u pfikopu

Poz. otacky kotoucu
Snizeni mnozstvi
Spinani AutoTS
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Udrzba a éisténi

Profil uzivatele

Jméno uzivatele

Mez alarmu naplneni

Krok mnozstvi

Konfigurace obsazeni tlacitek

Strana 1

Strana 2

Strana 3

Strana 4

Konfigurace multifunkéniho displeje

Radka 1

Radka 2

Radka 3

Radka 4

Konfigurace ISOBUS

Cislo UT

Dokumentace

Cislo UT

Zapnuti SectionControl

Nastaveni spinacich bodu

Menu stroje

Zkouska davkovani

Uroven hnojiva

Zdroj rychlosti

Konfigurace zdroje rychlosti

Zdroj rychlosti

Imp. z kol

Simulovana rychlost
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Setup/Nastaveni stroje

Udrzba a éisténi

| Model rozmetani

Konfigurovat pohon rozmet. kotouce

Hydraulicky pohon

Reg. faktor

Kalibrace Soupatka

Kalibr. poloha vlevo

Kalibr. poloha vpravo

Konfigurovat vahu

Vaha

Parametr 1

Parametr 2

Konfigurace omezovace/AutoTS

Omezovac/AutoTS

Normalni rozmetani vlevo

Normalni rozmetani vpravo

Hran. rozm. vlevo

Hran. rozm. vpravo

Konfigurovat prestaveni zavad.

systemu

Elektrické pfestaveni

Kalibr. poloha vlevo

Kalibr. poloha vpravo

Zpozdéni zapnuti, Zpozdéni vypnuti

Zpozdéni zapnuti

Zpozdéni vypnuti
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Porucha

16 Porucha

16.1 Vypadek signalu rychlosti z ISO-Bus

Jako zdroj signalu rychlosti je mozné zadat
simulovanou rychlost v menu Parametry stroje. o Konfigurace
. 50 zdroje
To umozhnuje pokraCovani v rozmetani bez “~  rychlosti
signalu pro rychlost.
o]
Postupujte nasledovné: Zdroj
. . — rychlosti
1. Zadejte simulovanou rychlost.
2. Bé&hem pokradujiciho rozmetani
zachovavejte zadanou simulovanou
rychlost.
16.2 Zobrazeni na ovladacim terminalu
Vystraha/Alarm:
HlaSeni se zobrazi jako:
ST TS
. upozornéni
 vystraha Varovani
. alarm F35005

Rozmet. kotouce se neotaci

Zobrazi se:
. Cislo poruchy
° textové hlaseni

. popfipadé symbol pfislusného menu Potvrdte prosim

toto hlaseni

Upozornéni:

Naplnéni nedosahuje
meze alarmu

258 xssha 258

183
] ko ey |
720 1/ min 720

== —
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Porucha
16.3 Tabulka poruch
Cislo Druh Pfi¢ina Odstranéni
Upozor. Rozmetadlo nenalezlo o¢ekavany
terminal na sbérnici ISOBUS a
misto toho se pfihlasilo na jiném
terminalu.
F35002 Upozor. Naplnéné mnozstvi zvazené na ¢ Dopliite hnojivo
F36800 vlaze je mensi nez nastavenamez | PFizplisobte mez alarmu naplnéného
alarmu. mnozstvi v Nastaveni stroje
F35003 Alarm Naméfena hodnota snimace na e Opravte poskozena nebo pierusena mista
levém Soupatku se neméni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
E)rest(?tzke byl zapnuty servomotor ¢ Po kalibraci zavéste Soupatko opét do
Soupatka. servomotoru
¢ Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vyménte
F35004 Alarm Naméfena hodnota snimace na * Opravte poskozena nebo preruSena mista
pravém Soupatku se nemeéni, na kabelovém vedeni k servomotoru.
E)restgtzke byl zapnuty servomotor ¢ Po kalibraci zavéste Soupatko opét do
Soupatka. servomotoru
¢ Vadny servomotor (EA380 nebo EA379)
vymeénte
F35005 Varovani Pouze Hydro: e Zapnéte privod hydrauliky rozmetadla
Pr?'stoze ste stiskli zapinaci ¢ Pfipojte spravné hydraulické hadice k
tla€itko, na servomotoru nebyly traktoru
naméreny Zzadné otacky
¢ Vyménte vadny kabelovy svazek (zadné
napéti na hydraulickém ventilu)
e Opravte poskozena nebo preruSena mista
na kabelovém vedeni k snimaci otacek.
¢ Vyménte vadny snimac otacek
F35006 Upozor. Zaviena klapka
Upozor. Otacky rozmetacich kotoucli se lisi | o Pfizplisobte pozadované otacky
nejvmsne 0 ?Oh%t(?‘é nkastavenych « U pohonu vyvodovym hiidelem upravte
F35007 pozadovanych otace otacky vyvodového hfidele
F36801 ¢ U Hydro: Zvyste dodavané mnozstvi oleje
traktoru
F35008 Upozor. Pouze ZG-TS: « Doplrite hnojivo
V dobé, kdy je Soupatko oteviené, . . .
F36802 je napéti tihlového snimace na o Zaijistéte spravny pohon dopravniku
klapce vysky hladiny v davkovaci
komore nejméné 15 s vétsi nez
2V.
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F35009 Upozor. Levy snimac vysky hladiny neni Doplrite hnojivo
ty
F36803 Zapnuty Odstrarite v zasobniku vhodnym néstrojem
-Klenby hnojiva“
Opravte poskozena nebo pferuSena mista
na kabelazi
Vyménte snimac vysky hladiny
F35010 Upozor. Pocita¢ vahy NI113 oznadil Cekejte nejméné 10 sekund, dokud se
posledni vyhodnocenou hmotnost hmotnost neuklidni
F36804 jako neplatnou.
NEBO Odpojte rozmetadlo od zasuvky ISOBUS a
Hmotnost kolisa o vice nez 10 kg/s po 10 sekundach jej opét zastrcte.
Upravte kalibraci vahy
Vymeénite vadné vazici zafizeni
Vyménte vadny pocita¢ vahy NI113
F35012 Upozor. Kdyz se méla spustit kalibrace Doplrite hnojivo
F36805 online nebo offline, bylo v
zasobniku podle vahy méné nez
500 kg.
F35013 Upozor. Opustili jste pracovni menu, Vypnéte rozmetaci kotouce
zatimco byly rozmetaci kotouce
jesté zapnuté.
F35015 Kalibrace | Pfi vstupu do menu Kalibrace bylo Uzavfete v pracovnim menu levé Soupatko
levého levé Soupatko oteviené.
Soupatka
F35016 Upozor. Automaticky rezim v Section Predtéte si a potvrdte upozornéni
Control byl poprvé zapnuty.
F35017 Varovani | Das Signal des Hydraulikdruck- opravte poskozena nebo preru$ena mista
sensors des linken Streuscheiben- na kabelu ke snimadi tlaku
antriebs ist kleiner als 0,5 V.
vadny snimac tlaku (NH085) vyménte
F35018 Varovani | Od pocitace vahy (NI113) nebyla Odstrarite zavadu v kabelazi mezi
po dobu 2 sekund pijata zadna pracovnim po&itacem (NI164/N1181) a
zprava. pocitatem vahy (NI113).
Vymeénite vadny pocita¢ vahy (NI1113).
F35019 Upozor. PFi vstupu do menu Kalibrace byla ZUstaite s traktorem stat
naméfena rychlost .
Nastavte simulovanou rychlost = 0
F35020 Upozor. Rozmetadlo nemohlo dosahnout SniZte rozmetané mnozstvi
nastaveného mnozstvi v menu Snis hi
Kalibrace. nizte rychlost
shizte pracovni zabér
F35021 Upozor. V nastavenich hnojiva byl zvolen Prectéte si a potvrdte upozornéni
jako zvlastni rozmetavany material
L,pfipravek proti slimakdm®.
F35022 Upozor. Béhem kalibrace offline nebylo Dopliite hnojivo
dosazeno minimalniho mnozstvi
naplnéni
F35024 Upozornéni | TaskController zménil hodnotu pro Spustte zakazku

stav Section Control z 1 na 0.
Zfejmé byla zakazka ukoncena,
nebo vypadl pfijem GPS

Zapnéte Section Control na terminalu.
Zajistéte pfijem GPS
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F35025 Upozor. Béhem kalibrace online leZzel nové | e Odstrarite ucpani v Soupatku
vypocitany kalibraéni Cinitel 5krat . .
F36806 ngc)j 1.4 ngbo pod 0,6 ¢ Provedte zkousku aplikace hnojiva
o Kalibrujte offline
e Znovu kalibrujte vahu
¢ Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze
F35026 Upozornéni | Uzivatel se pokousi zapnout e Zapnéte rozmetaci kotouce
Section Control, ale predpoklad . . .
nejsou spinéné. predp y e Zapnéte Section Control terminalu
F35027 Upozornéni | Kalibracni cinitel je mimo meze  zkontrolujte nastaveni
F35028 Varovani Meteostanice nedodava platné  Opravte poskozena nebo prerusena mista
udaje o vétru. na kabelu k meteostanici.
e vymérfite vadnou meteostanici NH174
F35029 Alarm Napéti uhloveho snimace na « Opravte poskozena mista na kabelazi
Cisticim krytu je vétsi nez 4,5 nebo - . S
mensi nez 0,5 V ¢ Vyménte vadny uhlovy snimac
F35030 Alarm Napéti uhlového snimace na e Zavfete istici kryt
Cisticim krytu je vétSinez 1,6 V . A I
¢ Vyrovnejte spravné rameno ke snimadi
o Ustavte spravné snimac
F35031 Varovani Od pocitaCe stroje pro nastaveni e Odstrante zavadu v kabelazi mezi
”é}/ad%c,'go,syst?mu (NI125) nebyly | pracovnim pogitatem (NI1164/N1181) a
prijaty zadne zpravy. pocitatem stroje pro nastaveni navadéciho
systému (NI1125).
¢ Vyménte vadny pocita¢ stroje pro
nastaveni navadéciho systému (NI1125)
F35032 Varovani Signal snimace hydraulického tlaku | e opravte poskozena nebo prerusena mista
pohonu pravého rozmetaciho na kabelu k snimaéci tlaku
kotouce je menSinez 0,5 V.
e vadny snimac tlaku (NHO085) vymérite
F35033 Upozor. Bé&hem kalibrace bylo napéti na o Pfed provedenim zkousky dopliite hnojivo
Uhlovém snimaci klapky vysky Zaiistd itok olei
hladiny v davkovaci komote ZG-TS | * Zalistéte prutok oleje
po dobu 20 s vétsi nez 2,0 V e Zaijistéte spravny pohon dopravniku
F35034 Upozor. Béhem kalibrace offline leZzel nové | e Zkontrolujte Soupatko, jestli neni ucpané
itany kalibra¢ni Cinitel nad 1,4
x’éﬂzcr')g%ﬁa' raci cinietnac L% | s opakuite kalibraéni jizdu
¢ Nedoplfiujte béhem kalibraéni jizdy
e Provedte zkousku aplikace hnojiva
e Znovu kalibrujte vahu
o Nastavte zvlastni rozmetavany material —
ryze
F35035 Varovani Pozadované rozmetané mnozstvi e Snizte rychlost
nem(zZe byt pfi pracovni Sifce a Snis 3 .
rychlosti dodrzeno e Snizte rozmetané mnozstvi
e ZmenSete pracovni zabér
F35037 Upozor. Bylo vyvolano menu Diagnostika
F35038 Upozor. Bylo vyvolano menu k vyprazdnéni
zasobniku.
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F35039 Upozor. Bylo vyvolano menu ,stanovit
kalibraéni Cinitel.

F35040 Upozor. Signal rychlosti ISOBUS, ktery byl | e V menu ,Konfigurovat zdroj rychlosti*
zvolen v menu »Konfigurovat zdroj zvolte signal nebo simulovanou rychlost,
rychlosti, neni k dispozici. ktera je k dispozici

o Upravte nastaveni jednotky ECU traktoru.

F35041 Alarm Tlacitko ISOBUS Shortcut Button | ¢ Uvolnéte tlagitko Shortcut Button
na terminalu bylo stisknuto (napf.
tlagitko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spina¢
na terminalu CCl)

F35042 Alarm Tlagitko ISOBUS Shortcut Button e Potvrdte hlageni
na terminalu bylo uvolnéno (napf.
tlagitko Zap/Vyp u systému
AMATRON nebo hfibovity spina¢
na terminalu CCI)

F35044 Varovani FlowCheck naméfil po delSi dobu | e zkontrolujte zasobnik vlevo, zda neni
prili$ nizky tlak na vstupu levého ucpany
hydromotoru.

» zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
kotouce a nastaveni teleskopu)

F35046 Upozor. Ridici jednotka traktoru posila na e Zvolte spravny zdroj rychlosti v menu
ISOBUS signal rychlosti >0 km/h ,konfigurovat zdroj rychlosti*
béhem nastaveni simulované o y
rychlosti. ¢ Deaktivujte Fidici jednotku traktoru (napf. O

imp/100 m)

F35047 Varovani Od snimace otacek na levém  Odstrarite prekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany . , L,
adné impulsy, i kdy? je michaci e Opravte poSkozena ngbo prerusevrja m’lsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

o Vyménite vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)

F35048 Varovani Od snimace otacek na pravém  Odstraiite pfekazku v michacim zafizeni
michacim zafizeni nejsou pfijimany . i e
adné impulsy, i kdyZ je michaci o Opravte poSkozena ngbo prerusevrja m’lsta
zafizeni zapnuté. na kabelu k motoru michaciho zafizeni

o Vyménite vadny motor michaciho zafizeni
(EA358)

F35049 Varovani Signal od uhloveho snimace leveho | o Opravte poskozena nebo prerusena mista

Soupatka je mensinez 0,5 V. na kabelu k uhlovému snimagi
o Vymérte vadny uhlovy snima¢ (NH115)

F35050 Varovani | Signal od uhloveho snimace o Opravte pogkozena nebo prerusena mista

E)/raveho Soupatka je menSi nez 0,5 na kabelu k uhlovému snimagci
' o Vyménte vadny uhlovy snima¢ (NH115)
F35051 Varovani Signal od systému méfeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista

linearniho pohonu pro levy
omezovac je mensi nez 0,5 V.

na kabelu k linearnimu pohonu

Vymeérnite vadny linearni pohon (EA353)
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F35052 Varovani Signal od systému méfeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
omezovac je menSi nez 0,5 V.

o Vymérte vadny linearni pohon (EA353)

F35053 Varovani | | kdyz je linedrni pohon v levém » Odstrarite blokovani omezovace
omezovadci zapnuty, neméni se 0 t 3k 4 nebo pFerudend
hodnota napéti systému méfeni * Prav € pos ozena,' ne: o’prerusena
drahy v tomto pohonu mista na kabelu k linearnimu pohonu

o VVymérite vadny linearni pohon
(EA353)

F35054 Varovani I kdyZ je linearni pohon v pravém | e odstrarite blokovani omezovade
omezovadci zapnuty, neméni se . , .
hodnota napéti méficiho systému e opravte posk.oze’na’nebo pferuSena mista
drahy v tomto pohonu. na kabelu k linearnimu pohonu

o Vyménte vadny linearni pohon (EA353)

F35055 Varovani | Signal od systému méfeni drahy o Opravte pogkozena nebo preru$ena mista
linearniho pohonu pro levy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5 . L
V. o Vymérte vadny linearni pohon (EA355)

F35056 Varovani Signal od systému mereni drahy ¢ Opravte podkozena nebo preru$ena mista
linearniho pohonu pro pravy na kabelu k linearnimu pohonu
navadéci systém je mensi nez 0,5 . o
V. o Vyménte vadny linearni pohon (EA355)

F35057 Varovani | kdyz je linearni pohon v levém o Odstranite pfekaZzku v prestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
nemeéni se hodnota napéti méficino . . L
systému drahy v tomto pohonu ¢ Opravte poskozena nebo pierusena mista

na kabelu k linearnimu pohonu
o Vyménte vadny linearni pohon (EA355)

F35058 Varovani | kdyz je linearni pohon v pravém o Odstranite pfekazku v prestaveni
navadécim systému zapnuty, navadéciho systému
nemeéni se hodnota napéti méficino . ] oL
systému drahy v tomto pohonu. o Opravte poSkozena nebo preruSena mista

na kabelu k linearnimu pohonu
o Vyménte vadny F45 (EA355)

F35059 Varovani Signal ze systemu méfeni drahy » Opravte poskozena nebo prerusena mista
linearniho pohonu na leve na kabelu k linearnimu pohonu
pfevodovce AutoTS je menSi nez
0,5V. o Vyménte vadny linearni pohon (EA387)

F35060 Varovani Signal ze systemu méreni drahy ¢ Opravte poskozena nebo pferu$ena mista
linearniho pohonu na prave na kabelu k linearnimu pohonu
pfevodovce AutoTS je mensi nez . o
0,5V. o Vymérte vadny linearni pohon (EA387)

F35061 Varovani Hodnota snimace linearniho e Zapnéte znovu Auto TS

pohonu pro levou lopatku Auto TS
se neméni a nema pozadovanou
hodnotu

o Qdstrante znedisténi na rozmetacim
kotoudi

o Kalibrujte znovu Auto TS

o Opravte poskozena nebo preru§ena mista
na kabelu k linearnimu pohonu

Vymeénite vadny linearni pohon (EA375)
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F35062 Varovani Hodnota snimace linearniho o Zapnéte znovu Auto TS
pohonu pro pravou lopatku Auto TS N Cixix r .
se neméni a nema pozadovanou . Odstra.nte znecisténi na rozmetacim
hodnotu kotoudi
e Znovu kalibrujte Auto TS
o Opravte poskozena nebo preru§ena mista
na kabelu k linearnimu pohonu
o VVyménte vadny linearni pohon (EA375)
F35063 Upozor. Pri pOUiitI' mobilni zkuSebni stolice ° Zkontro|ujte nastaveni stroje pod|e tabulky
byla vypoétena poloha pro rozmetani
navadéci systém, ktera by byla ) . .
mensi neZ 0 nebo v&tsi nez 60. * Opakujte zkousku rozmetani
o Kontaktujte servis na hnojivo
F35064 Upozor. Stav Section Control se zménilz1 | ¢ Zapnéte rozmetaci kotouce
na 0. Automatické ovladani dil¢iho . ., e
zabéru bylo deaktivovano o Vypnéte rozmetani hrani€ni/u pfikopu
rozmetadlem nebo terminalem. ¢ Neovladejte ruéné rozmetani v
automatickém rezimu
o Odstranite jiné chyby (napf. snimacé
Soupéatka selhal)
e Opustte menu stroje nebo zkousky
aplikaéniho mnozstvi
F35065 Varovani Signal od uhlového snimace na » Opravte poskozena nebo pierusena mista
klapce vysky hladiny v davkovaci na kabelazi
komore ZG-TS je mensinez 0,5 V.
o Vymérite vadny uhlovy snimac¢
F35066 Upozor. Pravy snima¢ vysky hladiny neni « Dopliite hnojivo
zapnuty
F36807 pnuly e Odstrante v zasobniku vhodnym nastrojem
~klenby hnojiva“
o Opravte poskozena nebo preruSena mista
na kabelazi
o Vyménte vadny snimac vysky hladiny
F35068 Upozornéni | Prilis silné Sumeéni signalu snimace | e Odpojte a opét zapojte konektor
nebo nejsou od snimace pfijimany rozmetadla
zadné CAN-zpravy.
o Vymérite snimac
F35069 Varovani Byla pferusena komunikace se » Opravte po$kozena mista na kabelazi.
snima&i ArgusTwin. e Vyméiite vadny snima¢ ArgusTwin
F35070 Varovani Byla pferusena komunikace se » Opravte po$kozena mista na kabelazi.
snima&i ArgusTwin. e Vyméiite vadny snimac¢ ArgusTwin
F35071 Varovani FlowCheck naméfil po delSi dobu | e zkontrolujte zasobnik vlevo, zda neni
pfilis nizky tlak na vstupu pravého ucpany
hydromotoru.
e zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
kotouce a nastaveni teleskopu)
F35072 Upozor V nastavenich stroje byly
provedeny zmény, které vyzaduji
restart pracovniho pocitace.
F35073 Varovani Pfi zapnutém automatickém rezimu
byly v8echny dil¢i Sifky déle nez 10
sekund mimo hranice pole.
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F35074 Varovani e Naklon nebyl poc¢itaem vazeni e Opravte poSkozena nebo preruSena mista

pfenesen. na kabelu k snimaci naklonu.
o Naklon &ini pfesné 0° déle nez 30 | e Opravte poSkozena nebo pferusena mista
sekund. na kabelu pocitaCe vazeni
¢ Vyménte vadny snimac¢ naklonu (NH163).
o Vyménte vadny pocita€ vazeni (N1205).
F35077 Varovani Signal levého zadniho vaziciho « opravte poskozena nebo preru$ena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimagi
e vadny vazici snimac vymeérite
F35078 Varovani | Signal pravého zadniho vaziciho « opravte poskozena nebo pferusena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vazicimu snimagi
e vadny vazici snimac vymeérite
F35079 Varovani | Signél pravého pfedniho vaziciho | e opravte podkozena nebo prerusena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vazicimu snimagi
e vadny vazici snimac vymeérite
F35080 Varovani Rychlost je v&tsi nez 25 km/h a * Vypnéte rozmetaci kotoude
pocet otacek rozmetacich kotouc
je vy3si nez 100 min”

F35081 Varovani Otacky rozmetacich kotoucu e P¥i piili$ silném vétru doporuéujeme
potrebneé pro kompenzaci vétru zastavit rozmetani hnojiva.
pfesahuji pfipustné maximalni
otacky rozmetacich kotoucu.

F35082 Varovani Rozpoznan silny narazovy vitr. e Zkontrolujte poryvy vétru. Pii pFilis
narazovém vétru doporucujeme zastavit
rozmetani.

o Pokud nefouka narazovy vitr, zkontrolujte
meteostanici.

F35083 Varovani Je dosaZeno mezi nastaveni o P¥i prili$ silném vétru doporudujeme

rozmetadla hnojiv. Vliv vétru jiz zastavit rozmetani hnojiva.
nelze zcela kompenzovat.

F35084 Varovani Rozmetaci kotou¢ TS1 neni ze e Prestavte rozmetaci kotou¢ na TS2 nebo

strany WindControl podporovan. TS3. V opaéném piipadé provozuijte stroje
bez WindControl.

F35085 Varovani Z ECU traktoru byl pfijat signal, ze

bylo vypnuto zapalovani, zatimco
byly vypnuté rozmetaci kotouce a
rychlost byla < 0,5 km/h.

F35087 \Varovani Béhem kalibrace online byl nové e Zkontrolujte, zda nejsou ucpané otvory

vypocitany kalibraéni Cinitel vicekrat Soupatek
vy$Si nez 1,4 nebo nizsi nez 0,6
o Pfevezméte kalibraéni Cinitel z tabulky
rozmetani
¢ Provedte offline kalibraci
F35089 Upozornéni | Ridici naprava nebyla jesté « Kalibruijte Fidici napravu.

kalibrovana.
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F35090 Alarm Snimac potfebny k zjistovani thlu | e opravte poskozena nebo prerusena mista
natoceni kola vysila neplatné na kabelu k snimagdi Uhlu natogeni kola
hodnoty.
* Vymérnte vadny snimac¢ uhlu nato€eni kola.
F35091 Alarm Snimac otacek potfebny pro  Opravte poskozena nebo pFerusena mista
automatickeé fizeni selhal. na kabelu k snimadi otacek.
o Vymérnte vadny snimac otacek
F35092 Alarm ZG pracovni pocita¢ nereaguje. « Opravte poskozena nebo prerusena mista
na kabelu k ZG pracovnim pocitaci.
¢ Vyménte vadny ZG pracovni pocitat
NI254.
F35093 Alarm Stfedni poloha Fidici napravy nebyla | e zkontrolujte ovladani uzaviracich a
dosazena. proporcionalnich ventild
o zajistéte dostatecny pfivod oleje
e zkontrolujte podvozek
e opravte poSkozena nebo pferusena mista
na kabelu k snimaci uhlu nato€eni kola
o vyménte vadny snimac¢ uhlu natoCeni kola
F35094 Varovani V zasobniku je méné neZ 300 kg a | e dopliite hnojivo
FlowCheck hlasi pfili§ nizky tlak v
pohonu levého rozmetaciho
kotouce.
F35095 Varovani V zasobniku je méné nez300kga | Doplfite hnojivo
FlowCheck hlasi pfili§ nizky tlak v
pohonu pravého rozmetaciho
kotouce
F35096 Upozornéni | Meteostanice neni zcela rozlozena.
Regulace WindControl se
pfechodné prerusi.
F35098 Varovani | Sklopny drzak meteostanice je « Zkontrolujte a pfipadné odstrarite
zablokovany. blokovani nebo obtizny chod.
F35099 Alarm Poloha fidici napravy se zménila e Zkontrolujte podvozek a snimac Ghlu
bez oviadani. natogeni kola.
F35100 Upozornéni | Funkce sefizeni vahy se muze
provadét jen tehdy, kdyz je v
zasobniku nejméné 500 kg.
F35102 Varovani Z levého snimace toCiveho  Opravte poskozena nebo prerusena mista
momentu nebyla déle nez 5 sekund | 3 kabelu k snimagi to&ivého momentu.
pfijata Zadna zprava L ] o
¢ Vymérnte pfevodovku s vadnym snimacem.
F35103 Varovani Z praveho snimace tocivého « Opravte poskozena nebo prerusena mista
momentu nebyla déle neZ 5 sekund | 5 kabelu k snimagi to&ivého momentu.
pfijata zadna zprava
¢ Vyménte pfevodovku s vadnym snimacem.
F35104 Varovani Signal levého pfedniho vaziciho « Opravte poskozena nebo prerusena mista

snimace je menSi nez 4 mA.

na kabelu k vazicimu snimagi.

Vadny vazici snimac vyménite.
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F35105 Varovani Signal levého predniho vaziciho Opravte poskozena nebo pferu$ena mista
snimace je mensi nez 4 mA. na kabelu k vaZicimu snimagi.

Vadny vazici snimac vyménite.

F35106 Varovani Hodnota snimace zjistovani polohy Opravte poskozena nebo pierusena mista

\s/klopneho drzaku je mensi nez 0,5 na kabelu k aktuatoru WindControl.
' vyméiite vadny aktuator EA439

F35107 Alarm Zjisténa poloha Fidici napravy se zkontrolujte ovladani uzaviracich a

navzdory ovladani neméni. proporcionalnich ventild
zajistéte dostatecny pfivod oleje
zkontrolujte podvozek
opravte poSkozena nebo pferuSena mista
na kabelu k snimaci Uhlu nato€eni kola
vyménite vadny snimac uhlu natoceni kola

F35107 Upozornéni | Kalibrovani Fidici napravy se smi
provadét jen za klidu.

F35115 Upozornéni | Zasobnik se smi vyprazdfiovat jen
za klidu, kdyz jsou vypnuté
rozmetaci kotouce.

F35116 Varovani Poloha zavadéciho systému PFi pFili§ silném vétru doporucujeme
potfebna pro kompenzaci vétru zastavit rozmetani hnojiva.
prekracuje nastavitelné maximum.

F35117 Varovani | Vypocitané Udaje vétru jsou odstrafite obtizny chod ochrany proti padu
nepfijatelné. . ey

zkontrolujte zobrazované udaje vétru
zkontrolujte zdroj rychlosti rozmetadla
hnojiv

vymérite vadnou meteostanici NH174

F35118 Varovani Byla pfekroCena povolena rychlost Snizte rychlost pfi prestaveni sklopného
jizdy pfi zméne polohy sklopného drzaku pod uvedenou hodnotu.
drzaku.

F35119 Varovani Byla prekroCena povolena rychlost Snizte rychlost pfi pfestaveni sklopného
jizdy pfi zméne polohy sklopného drzaku pod uvedenou hodnotu.
drzaku.

F35201 \Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.

Vymeérnite snimac¢ ArgusTwin v pozici 1
(NH177)

F35138 Varovani Jednotka CFC nastavila vievo Zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci
znacné mensi kalibraéni faktor nez kotoug, typ teleskopu, polohu teleskopu)
vpravo.

P Zkontrolujte stav rozmetacich kotou€u.
Vyménte opotfebované dily.
Kalibrujte Soupatko
F35139 Varovani Jednotka CFC nastavila vpravo Zkontrolujte nastaveni hnojiva (rozmetaci

znacéné mensi kalibraéni faktor nez
vlevo.

kotoug, typ teleskopu, polohu teleskopu)

Zkontrolujte stav rozmetacich kotou€u.
Vyménte opotfebované dily.

Kalibrujte Soupatko
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F35202 —  |Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
F35214 nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 2
(NH177)
Vymeérnite snimac¢ ArgusTwin v pozici 1
(NH177)
F35203 \VVarovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 3
(NH177)
Vymeénite snimac¢ ArgusTwin v pozici 2
(NH177)
F35204 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
Vyménite snima¢ ArgusTwin v pozici 4
(NH177)
Vymeérnite snimac¢ ArgusTwin v pozici 3
(NH177)
F35205 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
Vyménite snima¢ ArgusTwin v pozici 5
(NH177)
Vymeérite snimac¢ ArgusTwin v pozici 4
(NH177)
F35206 Varovani | Snimac ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 6
(NH177)
Vymeérnite snimac¢ ArgusTwin v pozici 5
(NH177)
F35207 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
Vyménite snima¢ ArgusTwin v pozici 7
(NH177)
Vymeérnite snimac¢ ArgusTwin v pozici 6
(NH177)
F35208 Varovani | Snimac ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zzadna zprava.
Vymeénite snimac¢ ArgusTwin v pozici 8
(NH177)
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 7
(NH177)
F35209 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zzadna zprava.
Vymeénite snimac¢ ArgusTwin v pozici 9
(NH177)
Vyménte snima¢ ArgusTwin v pozici 8
(NH177)
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F35210 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu « Odpojte a opét pFipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
e Vymérnte snimac ArgusTwin v pozici 10
(NH177)
¢ Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 9
(NH177)
F35211 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu  Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zadna zprava.
o Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 11
(NH177)
e Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 10
(NH177)
F35212 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu  Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata Zzadna zprava.
e Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 12
(NH177)
e Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 11
(NH177)
F35213 Varovani Snimac ArgusTwin ohlasil chybu  Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
e Vymérnte snimac ArgusTwin v pozici 13
(NH177)
¢ Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 12
(NH177)
F35214 Varovani Snima¢ ArgusTwin ohlasil chybu  Odpojte a opét pfipojte elektrické napajeni
nebo z tohoto snimace nebyla rozmetadla
pfijata zadna zprava.
e Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 14
(NH177)
e Vyménte snimac ArgusTwin v pozici 13
(NH177)
F36809 Upozor: Byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
zapnut ClickTS vlevo.
F36810 Upozor: Byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
zapnut ClickTS vpravo.
F36811 Upozor: Hrani¢ni rozmetani bylo vypnuto
nebo byl aktivovan rezim hrani¢niho
rozmetani, pro ktery musi byt
vypnut ClickTS vlevo.
F36812 Upozor: Hrani¢ni rozmetani bylo vypnuto
nebo byl aktivovan rezim hraniéniho
rozmetani, pro ktery musi byt
vypnut ClickTS vpravo.
F36815 Upozornéni | Je zapnuta funkce hraniéniho
rozmetani a bylo otevieno nékteré
Soupatko.
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