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Identifikaciniai duomenys

Identifikaciniai duomenys
Cia jrasykite masinos identifikavimo duomenis. Siuos duomenis rasite
duomeny lenteléje.

Masinos ident. Nr.:
(deSimties simboliy)

Modelis: ISOBUS V

Gamybos metai:

Bazinis svoris kg:

Leistinas bendrasis svoris kg:

DidZiausia apkrova, kg:

Gamintojo adresas

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. +49 (0) 5405 50 1-0
El amazone@amazone.de
pastas:

Atsarginiy daliy uzsakymas

Atsarginiy daliy sarasai pateikti ir laisvai prieinami atsarginiy daliy
portale www.amazone.de.

UZsakymus prasome siysti savo AMAZONE prekybos atstovui.

Naudojimo instrukcijos formalumai

Dokumento numeris: MG5217
Sudarymo data: 02.20

© autoriy teisés priklauso
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2020

Visos teisés saugomos.

Naudojant ar cituojant, batina gauti sutikimg i§ AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Jzanga

|zanga

Vartotojy vertinimai

P

Gerbiami klientai,

Jus pasirinkote vieng i§ daugybés aukstos kokybés produkty,
pagaminty AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dékojame Jums uZ parodytg pasitikejima.

Gave masing i$ karto patikrinkite ar gabenimo metu ji nebuvo
sugadinta ir ar netriksta kokiy nors daliy! Pagal krovinio vaztarastj
patikrinkite masinos komplektacijg, taip pat uzsakytus priedus.
Nuostoliai atlyginami, tik nedelsiant nurodzius traikumus!

Prie$ pirma prijungimg perskaitykite instrukcijg, ypa€ saugaus
naudojimo nurodymus. AtidZiai perskaite instrukcijg, galésite iSnaudoti
visus savo naujos masinos privalumus.

UZtikrinkite, kad visi 8ios ma&inos naudotojai pirmiausia perskaityty
Sig instrukcija.

ISkilus klausimams ar problemoms, skaitykite Sig instrukcijg arba
susisiekite su savo vietiniu techninés priezidros partneriu.

Reguliari techniné priezidra ir savalaikis susidévéjusiy ar sultizusiy
detaliy pakeitimas uztikrina jusy masinos ilgaamziskuma.

Gerbiama skaitytoja, gerbiamas skaitytojau,

Si naudojimo instrukcija yra nuolatos atnaujinama. Jisy pasidlymai
padeda Sig instrukcijg padaryti kuo tikslesne ir iSsamesne. PraSome
atsiysti savo pasidlymus faksu.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. +49 (0) 5405 50 1-0
El amazone@amazone.de
pastas:

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Turinys

1 Nurodymai naudotojui

Skyriuje ,Nurodymai naudotojui“ apraSoma, kaip naudotis instrukcija.

1.1 Dokumento paskirtis

Si instrukcija
. apraSo masinos valdyma bei priezilra;

. pateikia svarbiy nuorody apie saugy ir efektyvy masinos
naudojima;

o yra Sios masinos neatskiriama dalis ir visada turi bati masinoje
arba traukianciojoje masinoje;

e turi bati saugoma tolimesniam naudojimui.

1.2 Vietos nuorodos instrukcijoje

Visos krypties nuorodos Sioje instrukcijoje pateikiamos Zidrint i$
vaziavimo krypties pozicijos.

1.3 Panaudotos iliustracijos
Veiksmai ir reakcijos

Masinos operatoriaus atliekami veiksmai pateikiami kaip sunumeruoti
masinos valdymo zingsniai. Laikykités nurodytos veiksmy sekos.
Reakcija j kiekvieng valdymo veiksmg pazymima strele.

Pavyzdys:
1. Valdymo veiksmas 1

— Masinos reakcija j valdymo veiksma 1
2. Valdymo veiksmas 2

Sarasai

Sarasai laisva forma pateikiami kaip sgrasai su iSvardijamais
punktais.

Pavyzdys:

. Punktas 1

. Punktas 2

Pozicijy numeriai nuotraukose

Skaiciai skliausteliuose reiskia pozicijy numerius nuotraukose.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 7
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P

2 Bendros saugaus darbo taisyklés

Pagrindiniy saugaus darbo taisykliy Zinojimas yra pagrindiné saugaus
masinos valdymo bei sklandaus jos darbo saglyga.

!

Naudojimo instrukcija
e  visada turi bati masinos naudojimo vietoje!

. bet kuriuo metu turi bati laisvai pasiekiama operatoriui bei
techninés prieZidros darbuotojams!

21 Saugos simboliy vaizdavimas

Saugos nurodymai pazyméti trikampiu saugos simboliu ir pries jj
uzraSytu signaliniu ZodZiu. Signalinis Zodis (pavojus, jspéjimas,
atsargiai) reiSkia gresiancio pavojaus dydj ir turi tokias reikSmes:

PAVOJUS

zymi tiesiogine grésme, dél kurios kyla mirties arba sunkiausiy
ktino suzalojimy (kaino daliy praradimas arba ilgalaiké zala)
rizika, jei Sios grésmés nebus iSvengta.

Neatsizvelgus j Siuos nurodymus, kyla tiesioginis mirties atvejy
arba sunkiausiy kiaino suzalojimy pavojus.

ISPEJIMAS

zymi tiesiogine grésme, dél kurios kyla didelé mirties atvejy arba
(sunkiausiy) kiino suzalojimy rizika, jei Sios grésmés nebus
iSvengta.

Neatsizvelgus j Siuos nurodymus, tam tikromis aplinkybémis
kyla mirties atvejy arba sunkiausiy kiino suzalojimy pavojus.

ATSARGIAI

zymi grésme, dél kurios kyla lengvy ir vidutiniy kiino suzalojimy
pavojus arba zalos turtui rizika, jei Sios grésmés nebus iSvengta.

S>> B P

SVARBU

jpareigoja ypatingai atsargiai elgtis dirbant su masina,
taisyklingai naudoti masing.

Sio nurodymo nepaisymas gali sukelti masinos gedimus ar
kenkti aplinkai.

NURODYMAS
naudojimo patarimai ir ypa¢ naudinga informacija.

Sie nurodymai jums padés optimaliai iSnaudoti visas masinos
funkcijas.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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3 Produkto aprasymas

Naudodami ISOBUS programing jrangg ir ISOBUS terminalg, galite
patogiai nustatyti, valdyti ir kontroliuoti AMAZONE trgdy barstykle.

ISOBUS programiné jranga naudojama Sioms AMAZONE trgsy
barstykléms:

o ZA-V
Jijungus ISOBUS terminalg, kai yra prijungtas masinos kompiuteris,
rodomas pagrindinis meniu.

Nustatymai

Nustatymus galima atlikti pasirinkus pagrindinio meniu pomeniu.

Naudojimas
ISOBUS programiné jranga reguliuoja iSbérimo kiekj priklausomai
nuo vaziavimo greicio.

Darbo metu meniu ,Darbas” rodo visus iSbérimo duomenis ir,
priklausomai nuo masinos jrangos, masing galima valdyti per meniu
.Darbas"“.

3.1 Programinés jrangos versija

Si naudojimo instrukcija galioja programinés jrangos versijai nuo:
MHX versija: 1.17.01

3.2 Meniu narSymo struktiura

. Atgal j aukstesnio lygio meniu

Meniu narS§ymas

ISOBUS V BAG0134.12 02.20



Turinys

3.3 ISOBUS programinés jrangos hierarchija

Meniu ,,Darbas*

Pagrindinis meniu

¢ [Sbérimo kiekio jvedimas

N
€,

Meniu ,,Dokumentacija“

Meniu ,,Naudotojo profilis*

Mygtuky priskyrimo konfigtravimas
Daugiafunkcinio indikatoriaus

konfigdravimas

Pripildymo lygio aliarmo riba
Kiekio Zingsnis

Mobili kontrolés jranga
ISOBUS konfigravimas

Meniu ,,Oro salygy dokumentacija“

68%0 <

0

Meniu ,,Trasy duomeny bankas*

Kalibravimo koeficientas
Numatytasis paskleidimo disko
sukimosi greitis
Barstymo-pakrasciuose,
paribiuose,grioviuose
konfigdravimas

Barstymo mentés padétis
.Limiter‘ padétis

Jjungimo taskas

ISjungimo taskas

Paskleidimo diskas

Darbinis plotis
Specialiosiosbarstymo
medzZiagos

Perjungimo tadky optimizavimas

7. <,

f@ e

0

Mobili kontrolés
jranga

Meniu ,,Masinos konfiguravimas*“

oo(_¢

Meniu ,,Informacija“

o Tra8y papildymas

o Barstyklés taravimas / derinimas

e Rezervuaro iStustinimas

e [Sbérimo normos nustatymas

e Trasy pripildymo lygis

¢ Greitio signalo Saltinis :

e Barstyklés islygiavimas : II\D/Ilggi:ﬁznustatymai

* Saranka - - _ Slaptazodis - |e ATSTATA

10 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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4 Pagrindinis meniu

4.1 Pagrindinio meniu indikatoriai

) nustatyta masina
>

[
<0
] i

e  Tik vidiné dokumentacija Suaktyvinta

dokumentacija
. Jveskite iSbérimo kiekj kg
arba ha
” ISbérimo
TC a7 kiekis Te )

. iSbérimo kiekj per

o
»1ask Controller® (@6
e  parinktos trgSos (@j Trados xxx

v 4
o nustatytas darbinis plotis | "1™~ parbinis plotis 20,0 m q@ .
P

4.2 Pagrindinio meniu pomeniu

o e Meniu ,Darbas”
o Indikatoriai ir valdymas darbo metu.
[

. Meniu ,Dokumentacija“ (paprasta ,, Task Controller”
alternatyva)

o Ploto, laiko, kiekio iSsaugojimas.

o) ISsaugomi iki 20 dokumenty nustatyty duomeny.
L

- o

. - Meniu ,Oro sglygy dokumentacija“

o  Oro sglygy duomeny iSsaugojimas

o Cﬁ) Meniu , Trg8os"

o  Nuo naudojamy trg8y priklausanc€iy duomeny jvestis.

o  Prie§ kiekvieng naudojima nustatomas iSberiamy trgsy
kalibravimo koeficientas.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 11
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& Naudojant barstykle su sverimo technika
l o kalibravimo koeficientas nustatomas vaZziuojant (46 psl.).

o  pasirinkus kalibravimg tinkle, kalibravimo verté nuolat
skaiCiuojama barstymo metu (22 psl.).

. n Meniu ,Naudotojo profilis*

o  Kiekvienas naudotojas gali iSsaugoti asmeninj profilj su
terminalo ir masinos nustatymais.

/H

. Meniu ,Masinos konfiglravimas

1113

o  Su masina susijusiy arba individualiy duomeny jvedimas.

Meniu ,Mobili kontrolés jranga“

o Norint apskaiciuoti semtuvo padetj, tikrinant paskleidimg
jstrizai, kai jjungta mobili kontrolés jranga. (Zr. naudojimo
instrukcijg "Mobili kontrolés jranga").

. o Meniu ,Informacija“

o  Programinés jrangos versija ir bendras naSumas.

12 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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5 Oro salygy dokumentacija
@ »1ask Controller” turi bati suaktyvintas.
l Kaskart iSsaugant yra i8saugomi jvesti oro sglygy duomenys aktyviai
uzduodiai ,Task Controller”.
. Véjo stiprumo jvedimas v 4
2
. Véjo krypties jvedimas j@ Oro salygy duomenys
. Temperatiros jvedimas Aktyvi uzduotis
ﬁ &} Véjo stiprumas m/s
- Oro sglygy duomeny iSsaugojimas.
@ Véjo kryptis
i Temperatira °C
X nutraukti ED@ iSsaugoti

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 13



Turinys
6 Dokumentacijos tvarkymas
& >
Pagrindiniame meniu parinkite Dokumentacija!
o Meniu Dokumentacija yra vidiné nenuskaitoma uzduociy atmintiné.
Jei atveriamas meniu ,Dokumentacija“, rodomas AN
paleistas dokumentas. Dokumentacija
=
. < | Bendryjy duomeny indikatorius Pavadinim @
as
o
.'
. éL Dienos duomeny indikatorius 5
Baigus vieng dokumenta, reikia paleisti kitg EI;‘ 613
dokumenta.
Galima i$saugoti daugiausia 20 dokumenty. [a):)(;jtiargtas 0,00 0,00 ha
Prie$ sukuriant kitus dokumentus, reikia pasalinti
esamus dokumentus. ) )
reikal.laikas 0,00 0,000 h
+ E;:g.s 0,00 0,00 kg
. Sukurkite naujg dokumenta.
—  Suteikite pavadinima.
=
o — | Paleiskite dokumenta.
.__(rp 5\%
. &*'}—_u Pasalinkite dienos duomenis.
. — Paleiskite prie$ tai sukurtg
dokumenta.
ﬁ:\
. — Paleiskite véliau sukurtg dokumenta.
= 1.
. —| I18trinkite dokumenta.
& . Vienas dokumentas visada paleistas.
l . Jau iSsaugotus dokumentus galima parinkti ir paleisti iS naujo.

14 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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7 Specifiniy trgsy duomeny jvedimas / nustatymas / tvarkymas
i
C@ Pagrindiniame meniu parinkite TragSos!
71 Trasy duomeny bankas
Tra8y duomeny banke galima iSsaugoti, apdoroti
ir perziareéti iki 20 traSy su programinés jrangos E o Tragos
nustatymais ir trg$y barstyklés nustatymais. &GO
— KAS
=l Darbinis plotis 24,0 m
. &%) I5kvieskite trady duomeny banka. Diskas 1s2
Karbamidas
+ _ Darbinis plotis 24,0 m E
o 6&3 Pridékite naujas trg3as. Diskas 22
NPK \
M Darbinis plotis 24,0 m
ﬁ L .. . Diskas TS2
o IStrinkite pazymétas tragsas.
7.2 Trasy duomeny jvedimas
o Visus specifinius trgSy duomenis galima rasti barstymo lenteléje.
o Jveskite traSy pavadinima. % Pavadinimas
e |veskite kalibravimo koeficientg, kad buty ”
nustatytas tikslus kalibravimo koeficientas, @ Kalibravimo koeficientas
Verté i$ barstymo lentelés.
v kalibrav.koef.
) Nustatykite kalibravimo koeficienta, zr. 19 U apibrézimas
psl. 1
e Paskleidimo disky numatytasis sukimosi @ Paskleidimo disky min
greitis numatytasis sukimosi greitis

Verté i§ barstymo lentelés

) Barstymo krastuose konfiglravimas, zr. 22
psl.

) Barstymo paribiuose konfigiravimas, zr. 22
psl.

) Barstymo grioviuose konfiglravimas, zr. 22
psl.

) Barstymo mentés padéties jvedimas

Trumpa menté / ilga menté

Barstymo krastuose konfigliravimas

Barstymo paribiuose konfiglravimas

Barstymo grioviuose konfiguravimas

Mentés padetis /

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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,Limiter* padéties jvedimas
Verté i§ barstymo lentelés

Jjungimo tasko jvedimas.
Verte i$ barstymo lentelés

ISjungimo tasko jvedimas.

o  Praktiné verté technologinei véZei
optimaliam vaziavimo budui: 7m

o  Verté i$ barstymo lentelés skirstymui
optimaliam vaziavimo budui

Paskleidimo disko jvedimas (tik duomeny
saugojimui, programinei jrangai nereikia)

Darbinio plocio patikrinimas / jvedimas.

>

ﬁﬁﬁﬁﬁ] ,Limiter" padétis

vl
o ey

2
e |

"1&jungimo tagkas m

Ijungimo taskas m

Paskleidimo diskas

Darbinis plotis m

16
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e  Specialiyjy barstymo medzZiagy parinkimas C%
o TraSos Spec.barst.medziagos
o  Smulki specialioji barstymo medziaga
(sraigiy naikinimo priemoné, smulkios
séklos)
o Greiciui proporcingo kiekio reguliavimo
funkcija yra neaktyvi!
o  Stambi specialioji barstymo medziaga
(ryziai, javai, Zirniai)
) Perjungimo tasky optimizavimas, zr. 23 psl. E Perjungimo taky optimizavimas
& Kai kuriy trg8y duomeny jvedimas (pvz., paskleidimo diskas) skirtas
l tik duomenims saugoti ir pakei€ia barstymo lentele atitinkamoms
traSoms.
7.3 Trasy kalibravimo koeficientas
Veiksmai prie$ trg8y kalibravimo koeficiento nustatyma:
) Parinkite trgSas / pridékite naujas trgsas.
) Atlikite / patikrinkite trgSy nustatymus.

TraSy kalibravimo koeficientas lemia masinos kompiuterio
reguliavimo charakteristikg ir priklauso nuo barstomy trgdy srauto.

Tra8y srautas taip pat priklauso nuo

. trgsy laikymo salygy, trasy laikymo laiko ir klimato veiksniy,

o darbo salygu.

Atsizvelgiant j trg8y barstykle, kalibravimo verté nustatoma skirtingai.

Sios lentelés nukreipia j puslapius, kuriuose aprasomas kalibravimo
procesas atitinkamoms trasy barstykléms.

ZA-V ZA-V Profis
Zr. puslapj

Tra8y kalibravimas stovint masinai:
o Kalibravimas pakabinus masing

(trgSos / ryziai / sraigiy naikinimo 21 21

priemongé)
o Kalibravimas Soniniu iSbérimo normos

nustatymo jrenginiu 20 20
Tra8y kalibravimas vaziuojant:
e  Automatiskai, atliekant kalibravima

vaziuojant 46
o Nuolatinis kalibravimas tinkle vaZiuojant 22

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 17
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o Trag8y srautas gali pasikeisti, net jei trgSos sandéliuojamos
trumpai.

Todél pries kiekvieng naudojimg i$ naujo nustatomas iSberiamy
traSy kalibravimo koeficientas.

o Trasy kalibravimo koeficientg bdtina nustatyti i$ naujo,
pastebéjus teorinio ir tikrojo iSbérimo kiekio nuokrypj.

) Terminale jvestas iSbérimo kiekis neturi virSyti didZiausios vertés
(atsizvelgiant j darbinj plotj, numatytajj greitj ir jvestg kalibravimo
koeficientg).

— Didziausias iSbérimo kiekis/ha pasiekiamas, kai sklendé
atidaroma visiskai.

Realis trgsy kalibravimo koeficientai (0.7-1.4):

. 0.7 kardamidui

. 1.0 kalkiy-amonio salietrai (KAS)

. 1.4 smulkioms, sunkioms PK trgSoms

Specialiosios medziagos barstymas

Stambi specialioji barstymo medziaga (ryziai, rugiai, mieziai, kvieciai,

avizos):

— Dél itin skirtingy ryziy srauto savybiy, realaus kalibravimo
koeficiento sritis didinama nuo 0 iki 2.

Smulki specialioji barstymo medziaga (sraigiy naikinimo priemoné,

rapsai, garstycios, ridikai ir kitos smulkios séklos):

— Dél labai mazy iSbérimo kiekiy kalibravimas atliekamas tiesiai
prie kairiosios sklendés.

—  GreiCiui proporcingo kiekio reguliavimo funkcija yra neaktyvi!

18 ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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7.4 Trasy kalibravimo koeficiento nustatymas stovint masinai
i : Pavadinimas
!§! Kalibravimo koeficientas
Kalibravimo koeficiento apibrézimas— ” kalibrav.koef.
U apibrézimas
@ pask.disk. 1
nust.suk.gr. min
Kalibravimo koeficiento apibrézimas, naudojant:
P ) v kalibrav.koef.
U apibrézimas
Sonine angg (su iSbérimo normos nustatymo
jrenginiu) Soniné anga
kairigjg sklende su iSbérimo normos nustatymo
lataku (Specialioji barstymo medZziaga) Sklendeé
& Nustatant trgSy kalibravimo koeficientg stovint naudojamos
svarstyklés turi tiksliai sverti. Netiksliai pasverus, lauke iSbertas kiekis
l gali neatitikti.
ISOBUS V BAG0134.12 02.20 19
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7.41 Kalibravimo koeficiento nustatymas, naudojant Soninj iSbérimo normos
nustatymo jrenginj

Prie$ nustatydami kalibravimo koeficienta, atlikite bandymg (be

kalibravimo meniu), kad baty uztikrintas nuolatinis trgSy srautas.
1. ] rezervuarg jpilkite pakankama kiekj trasy. F Kalibravimo koeficientas 1/3
2. UZzkabinkite surinkimo rezervuarg ant @ apibréz.

iSbérimo normos jrenginio.

nustatymo jrenginio iSleidZziamajj kanala.

palaukti, kol
bus pilnas
surink.ind

3. Rankine svirtimi atidarykite iSbérimo normos ' Sklendes atid.
U

— Kalibravimo metu terminale rodomas
kalibravimo laikas sekundémis.

4. Kai surinkimo rezervuaras uzsipildo,

uzdarykite isleidziamajj kanala. laik 0s

>< nutraukti

5. Pasverkite iSbirusias trgsas

(atsizvelkite j surinkimo rezervuaro svor;j). 9 E:Irisbtl:avimas 2/6
6. ]veskite pasverto trg8y kiekio verte,

atsizvelkite j matavimo vieneta. @ jvesti surinkta

Kieki 5.00 kg
—  Bus parodytas naujasis kalibravimo v

koeficientas. o Barst.kalibravimas 3/3

7. I8saugokite naujg kalibravimo koeficienta,
. . . ” Naujas
nutraukite kalibravima, g, kalibrav.koef. 1.00

Pakartokite kalibravimg su naujai
apskaiciuotu kalibravimo koeficientu.

>< Nutraukti :DE I8saugoti
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Kalibravimo koeficiento nustatymas, naudojant sklende (sraigiy naikinimo

PAVOJUS

VAN

Pavojus susizaloti dél besisukanéio paskleidimo disko!
Prie$ tikrindami iSbérimo kiekj, iSmontuokite abu paskleidimo diskus.

Smulkios specialiosios barstymo
medziagos kalibravimas

Prie$ kalibruodami smulkig specialigjg
barstymo medziaga, traSy meniu
parinkite specialigjg barstymo
medZiaga.

68% Parinkite meniu ,,Trasos*.

—  Parinkite sraigiy naikinimo
priemone.

Véliau barstydami iSlaikykite pries
kalibravimg jvestg greit;.

Pavadinimas
Sraigiy naikinimo
priemoné_1__

Specialiosios barstomos
medziagos

e A

| rezervuarg jpilkite pakankama kiekj trg3y.
ISmontuokite abu paskleidimo diskus.
Sumontuokite kairéje trgsy latakg

Po kairigjg iSleidimo anga pritvirtinkite
surinkimo rezervuara

(vadovaukités masinos naudojimo
instrukcija!).

Nustatykite paskleidimo disko pavara, kaip
nurodyta iSbérimo lenteléje.

=]
Atidarykite kairiajg uzdarymo
sklende.

Kalibravimo metu terminale rodomas
kalibravimo laikas sekundémis.

1

kalibrav.koef.

——

@ apibrézimas
L] I\;‘-Darbinis plotis m
. ISbérimo kiekis kg/ha
numatytasis
greitis km/h
Q§I Kalibravimo koeficientas
>< nutraukti > toliau
@ jungti
@ s 1 Paskleidim.diskus
W Kalibrav.koef.
@ apibrézimas
_,,il atidaryti kair.sklende
Nustatant norma, pavojaus
zonoje zmonéms bti
draudziama.
-~ laik -

0s
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=

7. Kai surinkimo indas bus pilnas,
uzdarykite kairigjg sklende.

8. ISjunkite paskleidimo disky pavara.

Pasverkite iSbirusias trgSas
(atsizvelkite j surinkimo rezervuaro svorj).

10. )veskite pasverto trgsy kiekio verte,
atsizvelkite  matavimo vieneta.

—  Bus parodytas naujasis kalibravimo
koeficientas.

11. ISsaugokite naujg kalibravimo koeficienta,
nutraukite kalibravima,

Pakartokite kalibravimg su naujai
apskaiciuotu kalibravimo koeficientu.

©

palaukti, kol bus pilnas
surink.ind

kiekj kg
! barst.kalibravimas 3/6

C

” naujas

§’ kalibrav.koef. 1.00

O Pakartoti

>< nutraukti ﬁ iSsaugoti

7.5 Barstymo pakrasciuose, paribiuose, grioviuose konfiglravimas
Atliekant barstymag _vpar.|b|uose, jvestos vertés Barstymo kradtuose konfigliravimas
nustatomos automatiskai.
Nustatykite vertes pagal barstymo lentele. Barstymo paribiuose konfigliravimas
Barstymo grioviuose konfigtravimas
. . . . “w i 1
e Numatytojo disky sukimosi greigio Nul(r‘“at-fjt's"- min
jvedimas. suk.greit.
o Kiekio sumazinimo vertés (%) jvedimas. Kiekio mazinimas %
. Jveskite ,Limiter” padétj (,Limiter” polinkj).
e . . Limiter aukstis
— 100 — ,Limiter® horizontaliai MItEr atiest
. »Hydro“: numatytasis disky sukimosi greitis Numat.disk.suk 1
kaip ribos puséje jvedimas. greit.lauko pus. min
& Jei, barstant paribiuose arba grioviuose, priderinamas sukimosi greitis
meniu ,Darbas* taip, kad priderintas sukimosi greitis ¢ia perimamas ir
l standartiSkai naudojamas.

22
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7.6 Perjungimo tasky optimizavimas
Perjungimo tasky
optimizavimas

° Nustatymo pagalba Nustatymo pagalba

o Jjungimo arba iSjungimo tasko

nustatymo pagalbos parinkimas
o Per ankstyvo arba per vélyvo
perjungimo parinkimas
o Prietaisy geometrijos rodymas /\6" Prictai "
% rietaisy geometrija
7.6.1 Nustatymo pagalba
E Ijungimo tasko optimizav.
Y
1. )veskite atkarpa, kuri bus perjungiama per | [ B Masina jjungiama
anksti/per vélai. U%n per anksti: m
2. )veskite vaziavimo greitj (tik nustatant pagal

laikg).
—  Perjungiant masing turi bati iSlaikytas Vaziavimo

jvestas greitis. @ greitis km/h

— Apskaiciuojama nauja prietaiso geometrija ir
rodymo laikai.

o Naujos prietaisy geometrijos rodymas Prietaisy geometrija

3. Nustatyma iSsaugokite arba

X nutraukti ED% iSsaugoti
X nutraukite.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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7.6.1.1 Prietaisy geometrija

Prietaisy geometrijos rodmuo yra svarbus, jei
valdymo terminalas pakeisty ver€iy automatiskai
neperima.

Siuo atveju po perjungimo tasky optimizavimo
pakeistas vertes rankiniu badu reikia jvesti j GPS
meniu.

Pakeistos vertés yra pazymétos geltonai.

l l Alle L&ngen
in:
m
==
i A
0= 21 A= 12.8
Vorschauzeit:
Ein 3700 ms
Aus 1000 ms C=21.8
h
B_
9.0
L 4 h 4
i Ll
E=24.0

24
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[ Pagrindiniame meniu parinkite Naudotojo profilis!

Naudotojo vardo jvedimas

Mygtuky priskyrimo konfigtravimas
(Zr. 27 psl.)

Meniu ,Darbas® daugiafunkcinio
indikatoriaus konfigdravimas (zr. 29 psl.)

Likutinio kiekio (kg) aliarmo ribos jvedimas.

Pasiekus likutinj trg8y kiekj suskamba
signalas.

Jveskite kiekio Zingsnj iSbarstymo kiekiui
padidinti arba sumazinti.

Parinkite mobilios kontrolés jrangos
nustatyma, jstriziniam paskleidimui
patikrinti.

o 8 tikrinimo indai (2 matavimo taskai)

o 16 tikrinimo indy (4 matavimo taskai)

ISOBUS konfiglravimas, Zr. 30 psl.

Naudotojo profilis

i
i} Mygtuky priskyrimo

konfiglravimas

— Daugiafunkcinio
ﬁ: indikatoriaus
konfiglravimas

! ! Prip. lygio
& aliarm.riba kg

Kiekio zingsnis %

) Mobilios kontrolés
- jrangos parinkimas

ISOBUS
150 konfigQravim.

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Naudotojas: keitimas, naujas, Salinimas

0
Profil.sar.
) f.mn Naudotojo keitimas: HI n

. Ny
Pit
e Naujo naudotojo sukirimas: ! v EA

A )
Sukurkite naujg naudotoja.

1.
2. Pazymékite naudotoja.
3. Patvirtinkite Zyméjima. \'ﬁﬁ
4. |veskite varda.
‘ @
. Aktualaus naudotojo su visais
nustatymais kopijavimas.
W
. Naudotojo Salinimas:
Naudojant AUX-N daugiafunkcine rankenéle, laisvai parenkamas
daugiafunkcinés rankenélés mygtuky priskyrimas yra iSsaugomas

atitinkamam naudotojui.
Kiekviename naudotojo profilyje turi bati priskirti mygtukai.
Priskirkite VT1 mygtukus.
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8.1 Mygtuky priskyrimo konfiguravimas

Cia galima laisvai priskirti darbo meniu funkcijy =5 8 .
laukus mygt.priskyr.
) —@] .2 KkonfigUravimas
Lo . laisvi

o Laisvi mygtukai mygtukai

o M Laisvai parenkamas mygtuky IS sgraso parinkite norima

priskyrimas funkcija ir paspauskite
o O Standartinis mygtuky priskyrimas norima mygtuka
tusc./
Mygtuky priskyrimo veiksmai: iStrinti funkcijq
1. I18kvieskite funkcijy sgrasa.
. =% .. :

—> Jau parinktos funkcijos yra pazymétos X nutraukti Issaugoti

pilkai.

2. Parinkite funkcija.

[l
Parinkite puslapj, kuriame turi bati

iSsaugota funkcija darbo meniu.

4. Paspauskite mygtuka / funkcinj laukg, kad
mygtukui / funkciniam laukui bty priskirta
funkcija.

5. Taip galima priskirti visas funkcijas.

6. Nustatymg iSsaugokite arba

x nutraukite.

o  Galimas jvairus naudojimas.

o Visos funkcijos neprivalo bati

priskirtos.

o * | Funkcijy laukas be funkcijos.

ISkvieskite funkcijy saraSa—  lyz¢. sigtrinti funkcija

paskleid.disk.jj./isj.
sklend.abiej.pusése
desiné / kairé sklendé

ij./iSj. sekcijas desinéje
ij./iSj. sekcijas kairéje
kiekis abiej.pus.+ / -
kiekis abiej.pus.100%

kiekis desin. + / -
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Meniu ,Darbas®:

FIEEE

Laisvai priskiriamos funkcijy grupés
iSkvietimas.

B

Pavyzdys: laisvai priskiriamos funkcijos nuo 1 iki 30, 32 meniu ,,Darbas“

1 psl. 2 psl. 3 psl. 4 psl. 5 psl.

8 mygtuky terminalas:

@ EE___EE___EE___EE___ B

{

et e e R Tt

e i e, s ) . s s

10 mygtuky terminalas:
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8.2 Daugiafunkcinio indikatoriaus konfiguravimas

Meniu ,Darbas® duomeny eilutése gali bati
rodomi jvairis duomenys.

(1)
(2)
©)

Esamas greitis
Per dieng apdirbtas plotas

Per dieng iSbarstytas kiekis

(4) Likusi atkarpa, kol idtustés rezervuaras
(5) Likes kol iStustés rezervuaras
(6

) Atstumo skaitiklis apsisukimo zonai kitai
technologinei vézei surasti.

Atstumo skaitiklyje, uzdarant sklendes
apsisukimo zonoje, nustatomas nulis ir
pradedamas kelio matavimas iki sklendziy
atidarymo.

(7) Paskleidimo disky numatytasis sukimosi
greitis

(8) Masinos polinkis

Turinys
 BPkmeh
4 . @@ha @
oY ke
i, o 00
i~
e
=58 —} daugiafunkc.indikat.
o . - -
—a|/l——{konfiglravimas
1 eil.
plot./d. iI
2 eil.
greitis @
3 eil.
lik.plotas ]

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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8.3

ISOBUS konfiguravimas

Terminalo parinkimas, Zr. 31 psl.

LSection Control“ rankinio/automatinio
reZimo perjungimas

o GPS meniu

»oection Control“ perjungiamas GPS
meniu.

o Darbo meniu

»oection Control” perjungiamas
ISOBUS darbo meniu.

E
»Section Control*

rankinis/automatinis rezimas

Perjungimo tasky nustatymas

o  pagal atstumg (terminalas palaiko
»working length®)

o  pagal laikg (terminalas palaiko
»working length®)

Oro salygy registravimas (tik su uzduociy
tvarkymo sistema per ,TaskController®)

o MTaip
o [ONe

Jveskite norima sekcijy skaiciy (maksimalus
sekcijy skaicius priklauso nuo valdymo
terminalo)

Maksimalus sekcijy skaicius priklauso nuo
jrangos.

,Hydro“: bepakopis sekcijy perjungimas
»Section Control“.

Sekcijos iSdéstomos ,Section Control*
parabole. Parabolé geriau atkartoja faktinj
barstymo diapazona.

l Funkcijg palaiko ne visi valdymo terminalai,
gali bati sutrikdytas rySys su ,Task Controller*.

o MTaip
o [ONe

ISOBUS
konfiglravim.

IS0

B

Terminalo parinkimas

[y

~Section Control®
rank./autom.rez.perju
ngimas

Perjungimo tasky
nustatymas

Oro salygy
registravimas

Sekcijy skaicius

Sekcijy iSdéstymas
parabole

30
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Terminalo parinkimas

Jei prie ISOBUS yra prijungti 2 valdymo
terminalai, rodymui galima parinkti vieng
terminala.
. Terminalo mas$inos valdymui parinkimas
o 01 ,Amazone®
o 02 kitas terminalas

e  Terminalo dokumentacijai ir ,Section
Control* parinkimas

o 01 ,Amazone*

0 02 kitas terminalas

—_

Parinkite naujg terminalg.

v
E Pakeiskite terminalg rodymui.

Turinys

Terminalo parinkimas

£zl

2.
& Registracija prie VT terminalo gali
l trukti iki 40 sekundziy.

Jei jvestas terminalas per §j laikg
nerandamas, ISOBUS prisiregistruoja
prie kito terminalo.

Terminalas
|E| masinos valdymui

Terminalas dokumentacijai
% ir ,Section Control"
.LI

X nutraukti E keisti

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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9 Masinos konfiguravimas

5 %

l Pagrindiniame meniu parinkite ,Masinos konfigiiravimas*!
e  Tra8y papildymas (zr. 33 psl.). IR

w Trasy papildymas

. Barstyklé su svérimo technika: barstyklés
taravimas, pvz., po specialiy priedy
pakabinimo (Zr. 34 psl.).

Barstykles taravimas

. Barstyklé su svérimo technika: barstyklés

suderinimas, pvz., po pildymo (Zr. 34 psl.). Barstyklés derinimas

. Rezervuaro istustinimas, baigus naudoti,

prieé valant (2r_ 33 pSl.). Rezervuaro istustinimas

. Barstyklé su svérimo technika: iSbérimo

normos nustatymo lauke bado parinkimas. iSber.normos

nustatym.lauke

o  Autonominis kalibravimas
— Tra8y kalibravimo koeficiento
nustatymas barstymo pradZioje.

o  Svarstyklés tinkle
— Nuolatinis trg3y kalibravimo koeficiento
nustatymas barstymo metu.

e  Tra8y pripildymo lygio (kg) jvedimas
(netaikoma barstyklei su svérimo technika).

i

Trasy pripildymo lygis kg

e  Grei€io signalo Saltinio konfigiravimas (Zr. T g;ii'ﬁ%
O s ni

35 psl.). “— konfigravimas
. ISlygiuokite barstykle su polinkio jutikliu, Zr. === o

35 psl. ‘_! [ | Barstykleés iSlygiavimas
. .Bluetooth® prietaiso poravimas, zr. 35 psl. ®

»Bluetooth" priet.porav.

. Meniu ,Sgranka“ iSkvietimas, tik klienty e

aptarnavimo tarnybai (Zr. 40 psl.) .-flf.(/l/lw Saran

(M
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9.1 Trasy papildymas

Tra8y papildymas.

Trasy barstyklé be svérimo technikos:

— |veskite ir iSsaugokite jpiltg trasy kiekj (kg).
Trasy barstyklé su svérimo technika:

— piltas trg8y kiekis rodomas kilogramais.

ISsaugokite jpilto trasy kiekio verte.

9.2 Trasy rezervuaro istustinimas

Turinys

™y
w Trasy papildymas

E R 20
w papildytas kiekis kg

>< nutraukti iSsaugoti

TraSy rezervuare likusios trgSos iSleidZziamos per piltuvo snapelius.

. +ZA-V* su mechanine paskleidimo disky pavara:

l Likugius istustinkite atskirai kairéje ir deginéje puséje.

1. ,ZA-V“:iSmontuokite paskleidimo diskus (zr.

masinos naudojimo instrukcijg).

2. Paskleidimo diskg sukite ranka taip, kad

skylé paskleidimo diske j vidy buty tiesiai po

rezervuaro anga.

o

0 7 rex| [@ 4 max| Atidarykite sklendes.

w

—  Tra8y likuciai iSbyra.

4. |87 e 2 me | Jzdarykite sklendes.

o Indikatorius 0 — sklendé uzdaryta
o Indikatorius 100 — sklendé atidaryta

5. ,ZA-V* istustine sumontuokite paskleidimo
diskus.

Q Q Rezervuaro istustinimas
IRV NN

elektrinés sklendés

kair. desin.
100. 100
%O Déﬁ'

ISPEJIMAS

A\

. Paskleidimo disky pavara laikykite iSjungtg!
. +ZA-V*: maiSytuva palikite igjungta!

Pavojus susizaloti besisukan€io maisSytuvo ir paskleidimo disky
pavaros srityje.
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9.3 Barstyklé su svérimo technika: tragsy barstyklés taravimas
Tra8y barstyklés taravimas skirtas barstyklés su

0 kg rezervuaro turiniu svoriui nustatyti.

Rodomas tus&io bako pripildymo kiekis turi bati 0
kg.

Reikia atlikti taravima:

. prie$ pirmg naudojima;

. sumontavus specialius reikmenis

1. VisiSkai iStustinkite trgSy barstykle.

Palaukite, kol E uzges simbolis.
Atlikite barstyklés taravima.
—  Bus rodomas trasy pripildymo lygis 0 kg.

4. iSsaugoti.

9.4 Barstyklé su svérimo technika: tragSy barstyklés derinimas

Trasy barstyklés derinimas skirtas svarstykléms 1

koreguoti, esant pripildytam rezervuarui (2 — Svarstykliy derin.

parametras). T

Derinimas reikalingas, jei pripildzius rodomas Pamatuotas

netinkamas rezervuaro taris. rezervuaro turinys xxx kg
[] Tinkamas

R Reikia atlikt trgsy barstyklés taravima. rezervuaro turinys kg

1. Pripildykite trgSy barstykle.
® Svarstyk.2 param.:
R Reikia zinoti pildymo kiekj.

Senas: Naujas:

Palaukite, kol E uzges simbolis. —
Suderinkite barstykle. X nutraukti iSsaugoti

|veskite tinkama rezervuaro tarj.

Vs e

Rodomas naujas 2 parametras.

5. iSsaugoti.
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9.5 Greicio signalo saltinis
Galima pasirinkti i$ jvairiy vaziavimo greicio
signalo jéjimo Saltiniy. I greitio Zaltinio
«  Radaras konfiglravimas
o ratas (ISOBUS)
i1l
o ratas (masina) greicio
Zaltini
e«  Palydovas (NMEA2000) = ="
e  Palydovas (J1939)
. modeliavimas
—  Parinke greitj jveskite modeliuojamag greicio
verte.
Jvede modeliuojamg greitj, galésite testi
barstymg ir dingus greicio signalui i$
traktoriaus.
9.6 Barstyklés iSlygiavimas
1. Primontuotg trg8y barstykle pastatykite i
horizontaliame plote. J| | Barstyklés i$lygiavimas
2. Trasy barstykle virdutine traukle islygiuokite P
horizontaliai iSilgine kryptimi, o apatiniy
traukliy kélimo strypg — jstrizine kryptimi. | |
I S
Trasy barstyklé yra iSlygiuota, kai raudoni
briksneliai yra per vidur;j.
9.7 Bluetooth“ prietaiso poravimas
Per ,Bluetooth® galima sujungti masing su ® .
mobiliuoju galutiniu jrenginiu. »Bluetooth™ priet.porav.
Rodoma kodg jveskite | mobily galutinj jrenginj. Bluetooth™ prictaiso
,[’)oravimo kodas yra:
0000000
Séjamoiji ,Bluetooth® rySiu gali pakeisti
programélés ,mySeeder duomenis.
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9.8 Saranka
& Tik klienty aptarnavimo tarnybai!
l Norédami jjungti meniu ,Sgranka®, turite jvesti slaptazod,.
Sarankoje galima keisti pagrindinius masinos nustatymus. Dél
nustatymo klaidy gali bati sugadinta masina.
36
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10 Mobili kontrolés jranga

Turinys

Pagrindiniame meniu pasirinkite Mobili kontrolés jranga!

Mobiligjg kontrolés jrangg eksploatuokite pagal
naudojimo instrukcijos "Mobilioji kontrolés jranga”
nurodymus ir jvertinkite paskleidimg jstrizai.

Mobili kontrolés jranga su 4 matavimo vietomis

IS kiekvieno i$ keturiy trgSy surinkimo indy
surinktus trgsy kiekius keturiose pastatymo
padétyse (I, 11, 111, V) paeiliui supilkite kiekvienai
matavimo eilei j matuoklius ir jveskite terminale
padaly skaiciy.

Atstumai tarp trg$y surinkimo indy -
rodomi priklausomai nuo darbinio
plocio.

1. Jveskite trasy lygio I-IV padaly skaiciy.

Apskaiciuokite naujas nustatymo
vertes.

3. Atlikite nustatymg pagal apskaiciuotas
nustatymo vertes.

Nutraukti

apskaiciuoti

ISOBUS V BAG0134.12 02.20
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Mobili kontrolés jranga su 2 matavimo vietomis

IS kiekvieno i$ 2 trg8y surinkimo indy surinktus
traSy kiekius 2 pastatymo padétyse (I, II) paeiliui
supilkite kiekvienai matavimo eilei j matuoklius ir
jveskite terminale padaly skaiciy.

Atstumai tarp trgSy surinkimo indy -
rodomi priklausomai nuo darbinio
plocio.

1. )veskite traSy lygio I-ll padaly skaiciy.

Apskaiciuokite naujas nustatymo
vertes.

3. Atlikite nustatyma pagal apskai€iuotas
nustatymo vertes.

Barstymo menciy padéties koregavimas

+ZA-V*: parinktas barstymo mentés padétis
pakoreguokite pagal apskaiCiuotas barstymo
mentés reguliavimo padétis.

o Neigiama verté: barstymo mentés padétj
sumazinkite parodyta verte.

e  Teigiama verté: barstymo mentés padétj
padidinkite parodyta verte.

E‘ ISsaugokite apskaiCiuotas vertes ir grjzkite
j pagrindinj meniu.

®
1 Apskaic€iuota barstymo mentés padétis
perimama j meniu ,TrgsSy duomenys®.

>< Nutraukti apskaiciuoti
nauja mentes padétis

trumpa menté -1,0
ilga menté -1,5

>< nutraukti ﬁ i$saugoti

38
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11 Meniu ,,Informacija“
l o Pagrindiniame meniu parinkite Informacija!
) MIN - masinos identifikacijos numeris
inf.
o MIN: ZA 00000000
) Perzitrékite programuojamy mygtuky i
numerius meniu. rodyti program.mygt.Nr.
Be to, rodomas klaidy atminties funkcinis
laukas bendr.bars.plotas 0 ha
»  Darbo duomeny rodymas bendr.ib.kiekis 0 1
bendr.bars.laik 0 h
Nuvaziuotas atstumas:
vimo padetyje km
Darbiné padétis km
. Programinés jrangos versijos rodmuo Hidraulika XXXXXXX
Pagr. XXXXXXX

Klaidy atmintis

Klaidy atmintis
ECU eksploat.val.: 00:00

. Paskutiniy 50 klaidy pranedimy
rodymas (tam perzidrékite programavimo N 590 kod = |
mygtuky numerius, Zr. virduje). r. | ®laidos kodas sploat.val.
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
00 F10000 00:00
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12 Naudojimas lauke

] w

Pagrindiniame meniu parinkite meniu ,,Darbas‘!

& Jei darbo metu iSjungiamas meniu ,Darbas*, po 10 sekundziy meniu
l ,Darbas” vél jjungiamas automatiskai.

Barstyklé su svérimo technika:

. Prie$ pradédami barstyti, atlikite automatinj trgSy kalibravimg
arba kalibravima tinkle.

. Prie$ pradedant naudoti pirmg kartg ir pakabinus specialius
priedus, reikia nustatyti barstykle (Zr. 42 psl.).

& Prie$ pradedant barstyti, batina atlikti Sias jvestis:
l e  Trag8y duomeny i$ barstymo lentelés jvedimas (zr. 32 psl.).
. Uzduoties sudarymas ir jos paleidimas (zr. 15 psl.).

e  Tra8y kalibravimas masSinai stovint arba kalibravimo vertés
jvedimas rankiniu badu (zr. 15 psl.).

l Nar§ymas meniu ,Darbas”
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121 Darbo meniu funkcijos

RES Trasy papildymas
h o d
. Abiejy sklendziy atidarymas / uzdarymas

Sklendés atidarymas / uzdarymas
kairéje desinéje

ISbérimo kiekio sumazinimas vienoje puséje per kiekio Zingsnj
kairéje desinéje

ISbérimo kiekio vienoje puséje padidinimas per kiekio Zingsnj
kairéje desinéje

ISbérimo kiekio per kiekio zingsnj abiejose pusése
mazinimas didinimas

& 18 flk AN
444

Numatytojo iSbérimo kiekio abiejose pusése nustatymas

1

1gex

Kalibravimo vaZziuojant

Kito puslapio atvertimas

Atgal j aukStesnj meniu struktdros lygj

Paskleidimo disky jj. / i§j.
(laikyti paspaudus 3 sekundes)

S =iE

a,s1
@ Sukimosi greicio barstant paribiuose
¥ Z didinimas mazinimas
. % Barstymo grioviuose jj. / i§j.
kairéje desinéje
Barstymo paribiuose jj. / i§j.
kairéje desinéje
Barstymo krasStuose jj. / i§;j.
kairéje desinéje
L 4 4 ,,ZA:-.V . 1 ,Limiter* padéties regullaz/llmas
- * gulsciau (-) staciau (+)
— — Sekcijy prijungimas
— Y A | e s ve s
R [ kairéje desinéje
- — Sekcijy atjungimas
BREER o kairéje desinéje
; ~oection Control“ jj. / i§;j.
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12.2

Darbo meniu indikatoriai

Daugiafunkcinis indikatorius

Svérimo technika

7
tA)J

o

Kalibravimas tinkle
lj- /18j.

o 0

Aktyvus kalibravimas
tinkle

24 kg

Kiekis kalibruojant

Kalibravimas pradétas

Kalibravimas
neatliekamas

Kalibravimo koeficientas

ISbérimo kiekis kairéje

ISbérimo kiekis kairéje,
%

Sklendés atidarymo
rodmuo

Rezervuaras tuscéias
Kairys paskleidimo

diskas
jjungtas

Kairio paskleidimo disko
sukimosi greitis

Sklendés atidaryt.

Sklendés uzdarytos

Barstymas paribiuose:
kairéje

Pirminé parinktis kairéje
Barstymas grioviuose

Barstymas paribiuose

Barstymas krastuose

kg
Rezervuaro
talpa,
kg
e —1 e —1
900 1/min. 900 1/min.

——eeeseiillh. A =~
s s

ISbérimo kiekis deSinéje

ISbérimo kiekis desinéje,
%

Dozavimo kamera tusdcia

DeSinys paskleidimo
diskas

jjungtas

DeSinio paskleidimo
disko sukimosi greitis

deSingje

Pirminé parinktis
deSingje

Pirminé parinktis —
barstymas grioviuose
Pirminé parinktis —
barstymas paribiuose

Pirminé parinktis —
barstymas krastuose

42
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Viena sekcija iSjungta
Dvi sekcijos iSjungtos

Trys sekcijos iSjungtos

Keturios sekcijos
iSjungtos, sklendés
uzdarytos

‘e
tA)

»Section Control“:

Automatinis rezimas| Rankinis rezimas

12.3

Specialius nurodymai meniu ,,Darbas*

Turinys

Pirminé parinktis — viena
sekcija iSjungta

Pirminé parinktis — dvi
sekcijos iSjungtos
Pirminé parinktis — trys
sekcijos iSjungtos

& Geltonai pazyméti indikatoriai rodo nuokrypj nuo nustatytosios
l bdsenos.
To 0. Qxnsn
,Task Controller néra| AT O . 00h¢h-
pradétos uzduoties W Oka
&  0.00"
ISbérimo kiekis skiriasi
nuo nustatytosios vertés
daugiau kaip 10 % 200 kg ha 200

Procentinis numatytosios
vertés keitimas jvedant
rankiniu badu

Rezervuaro turinys
pasieké
signalizavimo ribg

P
\110/\10%/
\/50\/

kg

Paskleidimo disky
sukimosi greitis
skiriasi nuo
nustatytosios vertés
daugiau kaip 50 1/min.

~Section Control*
paruostas jjungti per
meniu ,Darbas*

e [

650 1/ min. 630

s s s | T I | s s s

tA)

ISOBUS V BAG0134.12
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12.4

Mazas vaizdas yra meniu ,Darbas” epizodas,

rodomas meniu ,Section Control”.

Pirmos 2 daugiafunkcinio indikatoriaus
eilutés

Mazas vaizdas ,,Section Control“

o
(2) Pripildymo lygis, kg
(3) Paskleidimo disky sukimosi greitis {”J e I @l //
(4) Esamas isbérimo kiekis C;D Q m IIII //Q
(5) ,Section Control“ automatinis rezimas / | \24' : e e
. ¥ 5.0 kn/h 255 kg ha 255| 1-90 MW o
rankinis rezimas. 0L W | 45 @ 7,
4 % | ) ,
3598 (2"59 ?20@/;/-.“?20 (55, /
l Mazg vaizdg gali rodyti ne visi valdymo terminalai.
44
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12.5 Kalibravimas lauke
Kad buty iSberiamas norimas numatytasis kiekis, prie$ kalibravimg
lauke reikia atlikti jvestis meniu ,TrgSos".

12.5.1 Kalibravimas tinkle su svérimo technika (svarstyklémis)

Kalibravimo verté nuolat i naujo apskai€iuojama tinklo svarstyklémis
ir remiantis teoriSkai iSbertu kiekiu. Tinkle pritaikoma reikiama
sklendés padétis.

]
K Parinkite norima kalibravimo bldg meniu
»,Masinos konfiglravimas®.

Darbo meniu indikatorius:

(1) Aktualus kalibravimo koeficientas Cn:} . . .

(2) Aktyvus kalibravimas tinkle

(3) Kalibravimo tinkle rezimas i$jungtas W 1.07

&

& Kalibravimas tinkle atliekamas tik tada,
kai svarstyklés yra ramybés busenoje
l ir rezervuare yra daugiau nei 200 kg

trasy.

Jei ekrane pasirodo simbolis E
reiSkia barstyklé ne ramybés bisenoje.

Dirbant kalvotose vietose arba esant nelygiai
dirvai, sistema gali neteisingai nustatyti svorj:

Cia vaziuodami isjunkite kalibravima tinkle.

! Kalibravimo tinkle i§jungimas / jjungimas

i$ naujo (galimas vaziuojant).

— "iﬂ Kalibravimo tinkle nutraukimas

rodomas.

—  Toliau barstoma pagal rodoma kalibravimo

koeficienta.
& Jei rezervuaro turinys tampa maZzesnis nei 200 kg, kalibravimas tinkle
l automatiskai idsijungia!l
Kalibravimas tinkle vél automatiskai jsijungs, kai pripildysite
rezervuarg (rezervuare daugiau nei 200 kg)!
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12.5.2 Autonominis kalibravimas vaziuojant

P

Automatinis trg8y kalibravimas atliekamas barstant darbo pradzioje, kai

bdtina iSberti maziausiai 200 kg trgsy.

| Automatinis trasSy kalibravimas barstyklei su svérimo technika.

& e  Traktorius ir barstyklé pradedant ir baigiant kalibravima turi

l stovéti horizontaliai.

. Kalibravimo koeficientg galima nustatyti tik tada, kai pradZioje ir

pabaigoje svarstyklés nejudinamos.

— Jei ekrane pasirodo simbolis E vadinasi barstyklé ne

ramybés busenoje.

(]
R Parinkite norimg kalibravimo bldg meniu
,Masinos konfiglravimas®.

(1)

)
@)

Trasy barstyklé ramybés padétyje,
svérimas nejmanomas

Autonominis kalibravimas baigtas

Autonominis kalibravimas pradétas su iki tol
iSbarstyto trgSy kiekio indikatoriumi.

>@457 kg
e
@

b d
2 1.07

had

| & B jjunkite automatinj kalibravima.

Parinkite meniu ,Darbas®.

P 457 kg

¥Y 1.00

|prastai pradékite barstymga ir iSberkite
maziausig trasy kiekj.

— Kalibravimas Zymimas Zaliu trikampiu.
—  Bus rodomas kalibravimo metu iSbertas
trasy kiekis.
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o

Minimalaus kiekio pasiekimg rodo Zalia
varnele.

Kai bus iSbertas maZiausias trgsy kiekis,
uzdarykite sklendes ir sustabdykite.

! ISjunkite automatinj kalibravima.

Kalibravimo pabaigg Zymi raudonas
keturkampis.

Bus parodytas naujasis kalibravimo
koeficientas.

Bus parodytas naujasis kalibravimo
koeficientas.

ISsaugokite kalibravimo koeficientg arba
nutraukite kalibravima.

Teskite barstyma.

Turinys
v/ 457kg
g 1.07
@ B 457kg

1.07

Kalibravimo rezimg bet kuriuo metu

l galite jjungti dirbant, jei norite

optimizuoti kalibravimo koeficienta.

didesnj trg8y kiekj (pvz., ZA-TS: 1000 kg, ZG-TS: 2500 kg), kad

o Po pirmojo trg8y kalibravimo kity kalibravimy metu bitina iSberti

kalibravimo koeficientas bity optimizuojamas toliau.
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12.6 Meniu ,,Darbas*“ funkcijy aprasymas
12.6.1 Sklendés
Pt Abiejy sklendziy atidarymas / uzdarymas.
e [ Sklendés kairéje, deSinéje atidarymas / uzdarymas.

PrieS pradedant eksploatuoti, sklendé atidaroma
. ir tuo paciu metu jjungiama,

. kai paskleidimo diskai pasiekia reikiamg
apsuky skaiciy.

(1) Indikatorius Kairé sklendé atidaryta.

(2) Indikatorius DesSiné sklendé uzdaryta.

12.6.2

#I_l@.l_l_l

ISbérimo kiekio keitimas barstymo metu

v

Zingsnj

ISbérimo kiekio maZinimas / didinimas abiejose pusése per kiekio

w
4.
v T

ISbérimo kiekio sumazinimas vienoje puséje per kiekio zZingsn;j

v [
+ +

ISbérimo kiekio vienoje puséje padidinimas per kiekio Zingsnj

Y

10o0%

Numatytojo iSbérimo kiekio abiejose pusése nustatymas

. Kiekvienu mygtuko paspaudimu iSbérimo
kiekis pakeiCiamas jvestu kiekio Zingsniu
(pvz., 10 %).

. Kiekio zZingsnio jvedimas meniu ,Masinos
duomenys"“.

(1) Indikatorius Pakeistas iSbérimo kiekis kg/ha
ir procentais.

250 kg # ha 225\

100 %

48
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12.6.3 Barstyklé su svérimo technika: trasy kalibravimas
. Automatinis tra$y kalibravimas barstyklei su svérimo technika,
Zr. 46 psl.
. Kalibravimas tinkle barstyklei su svérimo technika, Zr. 22 psl.

Kalibravimas tinkle

Darbo meniu indikatorius:

(1) Aktualus kalibravimo koeficientas g?

(2) Aktyvus kalibravimas tinkle

3) Kalibravimo tinkle rezimas iSjungtas ‘N
(3) jung -] @@

o d
2 ®1.07

Autonominis kalibravimas

(1) TraSy barstyklé ramybés padétyje,

svérimas nejmanomas >@457 kg

(2) Autonominis kalibravimas baigtas

(3) Autonominis kalibravimas pradétas su iki tol .@

iSbarstyto trgsy kiekio indikatoriumi.
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12.6.4 Trasy papildymas

=
— Trasy papildymas (zr. 59 psl.).

12.6.5 Hidraulinés paskleidimo disky pavaros jjungimas ir iSjungimas

@ Paskleidimo disky jjungimas / i§jungimas.
a-s1
@ @ Paskleidimo disky sukimosi greiio sumazinimas / padidinimas.
+ -
& Norédami jjungti, maZiausiai tris sekundes spauskite mygtuka, kol
l iSsijungs signalas.

Paskleidimo diskai veikia masinos duomeny
meniu jvestu apsuky skaiciumi.

(1) Indikatorius Paskleidimo disky sukimosi
greitis.

(2) Indikatorius Paskleidimo diskai jjungti.

ISPEJIMAS
Susizalojimo pavojus dél besisukanciy paskleidimo disky.

Asmenims liepkite pasitraukti i$ paskleidimo disko srities
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12.6.6 Sekcijos

Turinys

0

— 5 Sekcijy kairéje, deSinéje prijungimas (4 zingsniais).
[

Sekcijy kairéje, deSinéje atjungimas (4 zingsniais).

Indikatorius DeSinéje iSjungtos dvi sekcijos. N
& Kai sklendés uzdarytos, sekcijy
l mazinima galima pasirinkti i5 anksto.

A
-®I

I\

Indikatorius ,DeSinéje iSjungtos 6 sekcijos*.

Barstant kampuose galima jjungti arba
iSjungti visas vienos arba kitos pusés
l sekcijas.

ﬂ
1

A

}

ISOBUS V BAG0134.12 02.20 51



Turinys

12.6.7 Barstymas paribiuose

Barstymo grioviuose kairéje / deSinéje jjungimas / iSjungimas.

N
/

Barstymo paribiuose kairéje / desinéje jjungimas / iSjungimas.

Barstymo kraStuose kairéje / deSinéje jjungimas / iSjungimas.

(1) Indikatorius Jjungtas barstymas krastuose
(2) Indikatorius Parinktas barstymas krastuose
(3) Indikatorius Jjungtas barstymas paribiuose
(4) Indikatorius Parinktas barstymas paribiuose
5) Indikatorius Jjungtas barstymas grioviuose e — e
) lung y 9 ®350 1/min 720
(6) Indikatorius Parinktas barstymas grioviuose : e
(7) Indikatorius SumaZzintas paskleidimo disky “ [ \g/ ]
sukimosi greitis
|
|
Parinkus barstymo paribiuose rezimg atskiry sekcijy jungimas
o valdomas su ,Section Control“.
& . Barstymui paribiuose ir grioviuose turi bati atliekamos jvestys
l pagal barstymo lentele meniu , TrgSos*:
o  kiekio mazinimas paribiy puséje
o  sukimosi greiio mazinimas paribiy puséje
e Kai sklendés uzdarytos, galima parinkti barstymg paribiuose.
. Jei sklendés atidaromos jjungus barstyma paribiuose, skamba
jspéjamasis signalas.
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»ZA-V“: , Limiter“ padéties reguliavimas

Barstymo paribiuose skydas naudojimo metu

nustatymas gulsCiau (-) — mazesnis atstumas iki ribos

nustatymas staciau (+) — didesnis atstumas iki ribos

!

Kiekvienu mygtuko paspaudimu polinkis pakei¢iamas 1 %.

Pakeistas polinkio nustatymas iSsaugomas kitam barstymui
paribiuose parinktu budu, Zr. meniu ,Masinos duomenys*.
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12.6.8 ,,Section Control“ jungimas (GPS valdymo sistema)

>

»oection Control” jjungimas ir iSjungimas

Terminale turi bati jrengta ,Section Control“.

ISPEJIMAS
Zmoniy suzalojimo ir aplinkos tarSos pavojus trasy iSmetimo
zonoje dél netycia tolyn iSsviedziamy trasy daleliy.

»Section Control“ naudojimas barstant trgSas leidziamas tik
apibréztose lauko ribose.

ATSARGIAI

Neplanuotas tragsy barstymas su ,,Section Control“.
Prie riby visada dirbkite su barstymo paribiuose jrenginiu. Barstymo
paribiuose jrenginys valdo ,Section Control®.

> P||®

[ Nurodymai dél ,Section Control*:
l . Pirma kartg apvaZiave laukg dél saugumo prieZas€iy nustatykite
lauko riba.
. »oection Control“ visada gali bati valdoma:

o  rankiniu sekcijy perjungikliu

o  barstymo paribiuose jrenginiu

o  uzdarant sklendes
. Jjunkite ,Section Control* tik terminale.

- “ Tada jjunkite ,Section Control“trgSy barstykléje!
. Automatiniam rezimui paskleidimo diskai turi suktis.

Paskleidimo diskai veikia masinos duomeny meniu jvestu
sukimosi greiciu.
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Indikatorius:
e ,Section Control“ jjungta E
(automatinis reiimas) _ALJ;_
L 1 1 o | | | |
e ,Section Control* i§jungta E
(rankinis reiimas) __4 ;-
L ] 1 o | | | |
. »Section Control” jjungta
sekcija i§jungta per ,Section Control“ | A———
ja isingia p () e o | i A
* ,Section Control” valdoma - ——eeeeensttiL | ¢ | A——.
rankiniu badu uzdarant sklende. _ e e e
. ,Section Control“ valdoma n
desiniuoju barstymo paribiuose jrenginiu " 1
] [ | . |
. ~Section Control“ valdoma :
rankiniu sekcijy perjungikliu. — L)
4 perting T T T w1 T o=
@ Mechaniné paskleidimo disky pavara:
l — ,Section Control“ valdo daugiausia 8 sekcijy.
Hidrauliné paskleidimo disky pavara:
— ,Section Control“ valdo sekcijas tolygiai.
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12.7 Veiksmai eksploatuojant

12.7.1 Trasy barstyklés naudojimas su mechanine paskleidimo disky pavara

1.

%

ISOBUS terminale parinkite meniu , TrgSos*:

o )veskite duomenis pagal barstymo lentele.

o  Barstyklé be svérimo technikos: atlikite trgSy kalibravima.
ISOBUS terminale parinkite meniu ,Darbas*.

Nustatykite darbo veleno apsuky skaiciy (kaip nurodyta iSbérimo
lenteléje).

Pcas [y

Pradékite vaZiuoti ir atidarykite abi sklendes

Barstyklé su svérimo technika: :..I:

o IS pradZiy jjunkite kalibravimo rezimag

arba

o atlikite kalibravima tinkle (jjunkite masinos duomeny
meniu). 6. Jei pradedama nuo barstymo
paribiuose / grioviuose arba krastuose:

§| Parinkite ir jjunkite barstymo paribiuose
badg ir lauko krastg (kairéje / deSinéje).

P

Barstymo metu terminale rodomas meniu ,Darbas*. Cia galima
atlikti visus nustatymus, kuriy prireikia barstant.

UZfiksuoti duomenys iSsaugomi paleistai uzduodiai.

Baigus eksploatuoti:

1.
2.

P e

Uzdarykite abi sklendes.

ISjunkite darbo velena.
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12.7.2 TrasSy barstyklés naudojimas su hidrauline paskleidimo disky pavara

1.

-

ISOBUS terminale parinkite meniu , TrgSos*:

o )veskite duomenis pagal barstymo lentele.

o  Barstyklé be svérimo technikos: atlikite trgSy kalibravima.
ISOBUS terminale parinkite meniu ,Darbas*.

Suaktyvinkite traktoriaus valdymo jrenginj raudona; tada
valdymo blokui bus pradéta tiekti hidrauliné alyva.

@

8 7 1 |}junkite paskleidimo diskus.

P e

Pradékite vaZiuoti ir atidarykite sklendes

Barstyklé su svérimo technika: ;|:

o I8 pradziy jjunkite kalibravimo rezimg

arba

o atlikite kalibravimg tinkle (jjunkite masinos duomeny
meniu).

Jei pradedama nuo barstymo paribiuose / grioviuose arba

kraStuose:
§| Parinkite ir jjunkite barstymo paribiuose
badg ir lauko krastg (kairéje / deSinéje).

Barstymo metu terminale rodomas meniu ,Darbas“. Cia galima
atlikti visus nustatymus, kuriy prireikia barstant.

UZfiksuoti duomenys iSsaugomi paleistai uzduociai.

Baigus eksploatuoti:

2.
3.

Py

@

8 7 1 [13junkite paskleidimo diskus.

UZdarykite abi sklendes.

Suaktyvinkite traktoriaus valdymo jrenginj raudona; taip
nutrauksite hidraulinés alyvos tiekimg valdymo blokui.
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12.7.2.1 Veiksmai barstant smulkia specialigjg barstymo medziaga

Meniu ,Darbas” rodomas rezimas ,Smulki 50 0 . Qknsh 12 km/h
specialioji barstymo medziaga“ ir numatytas = O OQh:
vaziavimo greitis. '
= o
A 0.00"

Tam meniu , TrgSos®:

. Parinkite smulkig specialigjg barstymo

medZiaga.
. Kalibruokite smulkig specialigjg barstymo
medZiaga.
[ |
1. ISOBUS terminale parinkite meniu ,Darbas*.
2. Nustatykite paskleidimo disky sukimosi greitj (kaip nurodyta
barstymo lenteléje).
P
3. Pradékite vaziuoti ir atidarykite abi sklendes
4. Greitai pasiekite numatytajj greitj ( ) ir jj palaikykite
barstymo metu.
ISPEJIMAS
Per didelé arba per maza sraigiy naikinimo priemonés dozé

Norimas iSbérimo kiekis pasiekiamas tik laikantis jvesto greicio.
Greiciui proporcingo kiekio iSbarstymas yra nejmanomas.
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13 Daugiafunkcinés rankenélés AUX-N
& AUX-N - Auxiliary Control
l Masinos kompiuteris palaiko standartinj AUX-N. Todél masinos
funkcijas galima priskirti su AUX-N suderinamai daugiafunkcinei
rankeneélei.

Daugiafunkcinés rankenélés ,AmaPilot+“ ir ,Fendt® yra nustatytos
standartiskai.

Daugiafunkcinés rankenélés ,,Fendt“ priskyrimas

Abiejy sklendziy| ISbérimo kiekio
atidarymas/uzdarymas| mazinimas/didinimas

~Section Control*
rankinio/automatinio
rezimo perjungimas

Sekcijy kairéje
prijungimas/atjungimas
Sekcijy desinéje
prijungimas/atjungimas

Kairé sklendé [Desiné sklendé
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14 Daugiafunkciné rankenélé ,,AmaPilot+*

Su ,AmaPilot+“ galima atlikti visas masinos
funkcijas.

»+AmaPilot+*“ yra AUX-N valdymo elementas,
kurio mygtuky priskyrimas yra laisvai
parenkamas.

Standartinis mygtuky priskyrimas yra i$ anksto
nustatytas kiekvienai ,Amazone-ISOBUS*
masinai.

Funkcijos yra suskirstytos j 3 lygmenis ir
parenkamos nykscio paspaudimu.

Greta standartinio lygmens galima jjungti dar du
kitus valdymo lygmenis.

Lipdukg su standartiniu priskyrimu galima
prisiklijuoti kabinoje. Jei mygtukai priskyriami
laisvai, ant standartinio priskyrimo lipduko galima
uzklijuoti atitinkama lipduka.

. Standartinis lygis,
Zalias SvieCianc¢io mygtuko indikatorius.

. 2 lygmuo, laikant trigerj nugarinéje puséje,

geltonas Svie€ian€io mygtuko indikatorius.

e 3 lygmuo paspaudus SvieCiantj mygtuka,
raudonas Svie€ian€io mygtuko indikatorius.
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ISbérimo kiekio mazinimas / didinimas

Sklendés kairéje, deSinéje atidarymas / uzdarymas

Sekcijy kairéje
prijungimas / atjungimas

Abiejy sklendziy
atidarymas / uzdarymas

~Section Control”
rankinio / automatinio
rezimo perjungimas

Sekcijy deSinéje
prijungimas / atjungimas

2 lygmuo geltonas

ISbérimo kiekio

mazinimas / didinimas

Sklendés kairéje, deSinéje atidarymas / uzdarymas

ISbérimo kiekio kairéje
mazinimas / didinimas

Abiejy sklendziy
atidarymas / uzdarymas

ISbérimo kiekis 100 %

ISbérimo kiekio deSinéje
mazinimas / didinimas

3 lygmuo raudonas

ISbérimo kiekio mazinimas / didinimas

Sklendés kairéje, dedinéje atidarymas / uzdarymas

Barstymo paribiuose
funkcijos kairéje
iSjungimas palaipsniui

) Vel Va

Barstymo paribiuose
funkcijos kairéje
jjungimas palaipsniui

£

Ll

ISbérimo kiekis 100 %

Barstymo plocio
paribiuose sumazinimas

Barstymo paribiuose
funkcijos deSinéje
iSjungimas palaipsniui

BN JaVN'

Barstymo paribiuose
funkcijos deSinéje
jjungimas palaipsniui

R PaVRN

Barstymo plocio
paribiuose padidinimas

Normalusis treSimas abiejose pusése
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15 Techniné priezilra ir valymas

ISPEJIMAS
Techninés prieziuros ir valymo darbai atliekami tik iSjungus

paskleidimo disky ir maiSytuvo pavaras.

15.1 Valymas

PAVOJUS
Pirsty suspaudimo pavojus

Suveikus sklendéms, nesilieskite prie praleidimo angos!

Valant trg8y barstykle, reikia atidaryti sklendes, kad galéty iStekéti
vanduo ir trgsy likuciai.

Zr. , Trady rezervuaro istustinimas*, 33 psl.

15.2 UzZrasai prie$ programinés jrangos atnaujinima

Lentelése galima uZsirasyti nustatymus ir kalibravimo vertes.

Po masinos kompiuterio programinés jrangos atkdrimo arba
atnaujinimo reikia i$ naujo jvesti nustatymus ir kalibravimo vertes.

Meniu ,, TragSos*

Tra8y pavadinimas

Kalibravimo koeficientas

Numatytasis greitis

Numatytasis disky sukimosi greitis

Paskleidimo diskas

Teleskopiné menté

ISjungimo tadkas

Jjungimo taskas

Darbinis plotis

Specialiosios barstom. medZiagos
Barstymo krastuose konfigliravimas

Numatytasis disky sukimosi

greitis

Kiekio mazinimas

~LAutoTS" perjungimas
Barstymo paribiuose konfiguravimas

Numatytasis disky sukimosi
greitis

Kiekio mazinimas

~LAutoTS" perjungimas
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Numatytasis disky sukimosi
greitis

Kiekio mazinimas

~LAutoTS* perjungimas

Naudotojo profilis

Naudotojo vardas

Pripildymo lygio aliarmo riba

Kiekio Zingsnis

Mygtuky priskyrimo konfigiiravimas

1 psl.

2 psl.

3 psl.

4 psl.

Daugiafunkcinio indikatoriaus konfiglravimas

1 eil.

2eil.

3eil.

4 eil.

ISOBUS konfiguravimas

UT numeris

Dokumentacija

TC numeris

~oectionControl“ perjungimas

Perjungimo tasky
nustatymas

Meniu ,,Masina“

ISbérimo normos
nustatymas

Trasy pripildymo lygis

Greicio Saltinis
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Greicio Saltinio konfigaravimas

Greicio Saltinis

Rato impulsai

Modeliuojamas greitis

Saranka/masinos nustatymai

Barstyklés modelis

Paskleidimo disky pavaros konfiglravimas

Hidrauliné pavara

Reguliavimo koeficientas

Sklendziy kalibravimas

Kalibravimo padétis kairéje

Kalibravimo padétis
deSinéje

Svarstykliy konfiglravimas

svarstykles

1 parametras

2 parametras

~Limiter’/,AutoTS* konfigliravimas

,Limiter/,AutoTS"

Normalusis treSimas kairéje

Normalusis treSimas
deSinéje

Paribiy barstymas kairéje

Paribiy barstymas deSinéje

Jleidimo sistemos reguliatoriaus konfiglravimas

Elektrinis reguliatorius

Kalibravimo padétis kairéje

Kalibravimo padétis
deSinéje

Jijungimo delsa, iSjungimo delsa

Jjungimo delsa

ISjungimo delsa
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16 Gedimas
16.1 Greicio signalo is ISO linijos gedimas
Kaip greicio signalo Saltinj meniu ,Masinos
duomenys” galima jvesti modeliuojamo greicio o greicio
verte. 5§49 Saltinio
“  konfigliravimas
Taip bus jmanoma testi treSimg be grei€io -
signalo. greitio
Tam: = Saltinis
1. )veskite modeliuojamag greit;.
2. Tolesniy valdymo darby metu laikykités
jvesto modeliuojamo greicio.
16.2  Valdymo terminalo rodmuo
|spéjimas / aliarmas:
Rodomas praneSimas kaip:
S v
. nurodymas,
e [spéjimas, Ispejimas
. aliarmas. F35005

Nesisuka paskleidim.diskai

Rodomi:
. gedimo numeris,
. tekstinis pranesSimas,

. prireikus atitinkamo meniu simbolis. Patvirtinkite &

pranesima.

Nurodymas:

Nepasiekta pripil.
lygio aliarmo riba

258 xssha 258

183
[ ke ey |
720 1/min 720

== —
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16.3 Gedimy lentelé
Numeris |Tipas Priezastis Sprendimas
Nurodymas | Barstyklé ISOBUS nerado tinkamo
terminalo ir vietoje to registravosi
prie kito terminalo.

F35002 Nurodymas | Pripildymo kiekis, pasvertas o Papildyti trgsy

F36800 svarstyklém_is, yra maiesnis uz o Pripildymo lygio aliarmo ribg priderinti
nustatytg aliarmo riba. maginos nustatymuose

F35003 Aliarmas Kairiosios sklendés jutiklio o Pasalinti servovarikliy kabeliy jungCiy
matavimo verté nesikeicia, nors pazeidimus arba nutrikimus
?k'e”tdes servovariklis buvo « Po kalibravimo sklende vél uzkabinti j
yungtas. servovariklj

o Pakeisti sugedusj servovariklj (EA380 arba
EA379)

F35004 Aliarmas Desiniosios sklendés jutiklio o Pasalinti servovarikliy kabeliy jungciy
matavimo verté nesikeicia, nors pazeidimus arba nutrikimus
?k'e”tdes servovariklis buvo « Po kalibravimo sklende vél uzkabinti j
yungtas. servovariklj

o Pakeisti sugedusj servovariklj (EA380 arba
EA379)

F35005 Ispéjimas Tik ,Hydro®: o Jjungti barstyklés hidrauline sistema
hors meniu ,,.I'Z)arb'as buvo o Tinkamai prijungti prie traktoriaus
paspaustas jjungimo mygtukas, hidraulines Zarnas
paskleidimo disky sukimosi greitis o ) )
nematuojamas ¢ Pakeisti sugedusig kabeliy pyne

(hidraulinis voztuvas be jtampos)
o Pasalinti sukimosi greicio jutiklio kabeliy
junggiy pazeidimus arba nutrokimus
o Pakeisti sugedusj sukimosi greicio jutiklj
F35006 Nurodymas UZdaryti sklendes
Nurodymas quklejdimo disky sukimos! grei.tis o Priderinti nustatytajj sukimosi greitj
skiriasi nuo nustatytojo sukimosi  Darbo veleno pavara: koreguoti darbo

F35007 grei¢io maziausiai 10 %. veleno sukimosi greitj

F36801 o Hydro“: padidinti traktoriaus alyvos tiekimo

kiekj

F35008 Nurodymas | Tik ZG-TS: o Papildyti trady
kai sklendés atidarytos, pripildymo N . . .

F36802 lygio sklendeés kampinio jutiklio o Uztikrinti tinkama juostinio transporterio
jtampa dozavimo kameroje ne pavarg
maziau kaip 15 sekundziy yra
aukstesné nei
2V.

F35009 Nurodymas | Nesuaktyvintas kairysis pripildymo | e Papildyti tragdy
lygio jutikli

F36803 yglo Jutilis o ,Trady tiltus* rezervuare alinti tinkamu

jrankiu

o Pasalinti kabeliy jung€iy pazeidimg arba
nutrikimg

o Pakeisti sugedusj pripildymo lygio jutiklj
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F35010 Nurodymas | Sverimo kompiuteris NI1113 | » Palaukti ne maziau kaip 10 sekundZiy, kol
F36804 pazymejo paskiausiai jvertintg svorj svorio vertés nurims
kaip negaliojantj o ) )
ARBA Atskirti barstykle nuo ISOBUS lizdo ir po
svoris svyruoja daugiau nei 10 kg/s. | 10 sekundziy vel jkisti kiStukg
Koreguoti svarstykliy kalibravimg
Pakeisti sugedusj svorio daviklj
Pakeisti sugedusj svérimo kompiuterj
NI113
F35012 Nurodymas | Kai turi bati pradétas kalibravimas Papildyti trady
F36805 tinkle arba autonominis
kalibravimas, pagal svarstykles
rezervuare yra maziau nei 500 kg.
F35013 Nurodymas | Darbo meniu buvo iSjungtas, kai I8jungti paskleidimo diskus
dar buvo jjungti paskleidimo diskai.
F35015 Nurodymas | Jjungiant kalibravimo meniu, buvo Uzdaryti kairigjg sklende meniu ,Darbas*
atidaryta kairioji sklendé.
F35016 Nurodymas | Pirma kartg buvo jjungtas ,Section Skaityti nurodyma ir patvirtinti
Control* automatinis rezimas.
F35017 Ispejimas | Kairés paskleidimo disky pavaros Pasalinkite slégio jutiklio kabelio
h!draullnés S|stevmos'slég!o jutiklio pazeidimus arba nutrakimus
signalas yra mazesnis kaip 0,5 V. o ) R
Pakeiskite sugedusj slégio jutiklj (NHO085)
F35018 Ispéjimas | 18 svérimo kompiuterio (NI113) 2 Pasalinti kabeliy sujungimo klaidg tarp
sekundes negauta jokiy pranesimy. | garbo kompiuterio (NI1164/N1181) ir svérimo
kompiuterio (NI1113)
Pakeisti sugedusj svérimo kompiuterj
(NI113)
F35019 Nurodymas | Jjungus kalibravimo meniu yra Sustoti su traktoriumi
i
grettis Modeliuojamas greitis = nustatyti 0
F35020 Nurodymas | Kalibravimo meniu nustatyto kiekio Sumazinti isbérimo kiekj
iSbarstyti barstykle nejmanoma. .
Sumazinti greitj
-Sumazinti darbinj plotj
F35021 Nurodymas | Trag8y nustatymuose buvo parinkta Skaityti nurodyma ir patvirtinti
specialioji barstoma medziaga
»Sraigiy naikinimo priemoné*.
F35022 Nurodymas | Atliekant autonominj kalibravimg Papildyti trasy
buvo nepasiektas minimalus
pripildymo lygis.
F35024 Nurodymas | ,TaskController pakeité ,Section Pradéti uzduotj
Control“ verte i$ 1 j 0. Galbat Terminale ii . . s
uzduotis buvo baigta arba sugedo erminale jjungti ,Section Contro
GPS imtuvas. Uztikrinti GPS imtuvo veikimg
F35025 Nurodymas | Atliekant kalibravimg tinkle, naujai Pasalinti sklendés uzsikimsima
F36806 apskaiciuotas kalibravimo

koeficientas buvo 5 kartus didesnis
uz 1,4 arba mazesnis uz 0,6.

Nustatyti trgSy iSbérimo norma
Atlikti kalibravima tinkle
I$ naujo kalibruoti svarstykles

Nustatyti specialigjg barstomg medziagg —
ryzius
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F35026 Nurodymas | Naudotojas bando jjungti e Jjungti paskleidimo diskus
~SectionControl, bet sal . . . .
ne?écpliﬁjnytgg rol, bet salygos e Jjungti terminalo ,Section Control*
F35027 Nurodymas | kalibr.koeficientas uz nustatyty riby | e patikrinkite jleidimo sistemos reguliatorius
F35028 Ispéjimas | Oro stotis neteikia galiojanciy « Pasalinkite oro stoties kabelio paZeidimus
duomeny apie véja. arba nutrikimus.
o Pakeiskite sugedusig oro stotele NH174
F35029 Aliarmas Valymo gaubto kampinio daviklio o Pasalinti kabeliy pazeidimg
jtampa yra aukstesné kaip 4,5 arba . . .
Jemesneé kaip 0,5 V. o Pakeisti sugedusj kampinj jutiklj
F35030 Aliarmas Valymo gaubto kampinio daviklio o Uzdaryti valymo gaubtg
jtampa yra aukstesné kaip 1,6 V. . e s
e Tinkamai iSlygiuoti sijg su jutikliu
o Nustatyti j tinkamg padétj jutiklj
F35031 Ispéjimas I$ jleidimo sistemos reguliatoriaus | e Pasalinti kabeliy sujungimo klaidg tarp
masinos kompiuterio (NI125) darbo kompiuterio (NI164/N1181) ir jleidimo
negaunama pranesimy. sistemos reguliatoriaus masinos
kompiuterio (N1125)
o Pakeisti sugedus;j jleidimo sistemos
reguliatoriaus masinos kompiuterj (N1125)
F35032 Ispéjimas Desinés paskleidimo disky pavaros | e Pasalinkite slégio jutiklio kabelio
hidraulinés sistemos slégio jutiklio pazeidimus arba nutrakimus
signalas yra maZesnis kaip 0,5 V. o ) o
o Pakeiskite sugedusj slégio jutiklj (NH085)
F35033 Nurodymas | Kalibravimo metu pripildymo lygio | ¢ Prie§ isbérimo normos nustatyma papildyti
sklendés kampinio jutiklio jtampa trady
ZG-TS dozavimo kameroje 20 o
sekundziy buvo aukstesné kaip 2,0 | ® UZtikrinti alyvos tekéjima
\ o UZTIKRINTI tinkama juostinio transporterio
pavarg
F35034 Nurodymas | Atliekant kalibravima tinkle, naujai | ¢ Patikrinti sklendes, ar neuZsikim$o
apskaiciuotas kalibravimo - . .
koeficientas buvo didesnis uz 1,4 o Pakartoti kalibravimg vaziuojant
arba mazesnis uz 0,6. e Kalibravimo vaziuojant metu nepildyti
o Nustatyti traSy iSbérimo normg
¢ |$ naujo kalibruoti svarstykles
* Nustatyti specialigjg barstomg medziagg —
ryzius
F35035 |spéjimas Norimas iSbérimo kiekis negali bati | ¢ Sumazinti greitj
iSbertas, esant darbiniam plogiui ir e i wr a L
greiciui. e Sumazinti iSbérimo kiekj
e Sumazinti darbinj plotj
F35037 Nurodymas | Buvo iSkviestas diagnostikos
meniu.
F35038 Nurodymas | Buvo iSkviestas meniu ,Rezervuaro
iStustinimas*.
F35039 Nurodymas | Buvo iSkviestas meniu ,Kalibravimo

koeficiento apibrézimas®.
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F35040 Nurodymas | Néra ISOBUS greicio signalo, kuris | e Meniu ,Grei¢io 3altinio konfigiravimas*
buvo parinktas meniu ,,FEre|C|o parinkti esama signalg arba modeliuotg
Saltinio konfiglravimas®. "
greitj.
Koreguoti traktoriaus ECU nustatymus
F35041 Aliarmas Buvo paspaustas terminalo Atleisti spartyjj mygtuka
ISOBUS spartusis mygtukas (pvz.,
ii- /i8j. mygtukas AMATRON arba
grybo formos jungiklis CCI
terminale).
F35042 Aliarmas Terminalo ISOBUS spartusis Patvirtinti prane$ima
mygtukas buvo atleistas (pvz., jj. /
i5j. mygtukas AMATRON arba
grybo formos jungiklis CCI
terminale).
F35044 Ispéjimas | ,FlowCheck® per ilgesnj laikotarpj Patikrinkite kairj rezervuara, ar
kairio hidraulinio variklio eigoje neuzsikimes.
pirmyn pamatavo per mazg slég;.
Patikrinkite trgSy nustatymus (paskleidimo
diskas ir teleskopinis nustatymas)
F35046 Nurodymas | Traktorius ECU siuncia j ISOBUS Parinkti greicio $altinj meniu ,Greicio
greicio signalg > 0 km/h, kai buvo Saltinio konfigdravimas®
nustatytas modeliuotas greitis.
ISjungti traktoriy ECU (pvz., 0 imp./100 m)
F35047 |spéjimas IS kairiojo maiSytuvo sukimosi Pasalinti blokuote maidytuve
greicio jutiklio negaunama impulsy, e - .
kai yra jjungtas elektrinis Pavsa.llr.m maisytuvo V?I‘I.kho kabelio
maisytuvas. pazeidimus arba nutrakimus
Pakeisti sugedusj maisytuvo variklj
(EA358)
F35048 |spéjimas IS deSiniojo maisytuvo sukimosi Pasalinti blokuote maidytuve
greicio jutiklio negaunama impulsy, e - .
kai yra jjungtas elektrinis Pa?a.llr?tl maisytuvo V?I‘I.kho kabelio
maisytuvas. pazeidimus arba nutrakimus
Pakeisti sugedusj maisytuvo variklj
(EA358)
F35049 Ispéjimas | Signalas i$ kairiosios sklendés Pasalinti kampinio jutiklio kabelio
kampinio jutiklio yra mazesnis nei pazeidimus arba nutrakimus
0,5V.
Pakeisti sugedusj kampinj jutiklj (NH115)
F35050 Ispéjimas | Signalas i$ deSiniosios sklendés Pasalinti kampinio jutiklio kabelio
Iaag\\r/)mlo jutiklio yra mazesnis kaip pazeidimus arba nutrikimus
T Pakeisti sugedusj kampinj jutiklj (NH115)
F35051 Ispéjimas | Signalas i$ linijinés pavaros kelio Pasalinti linijinés pavaros kabelio
matavimo sistemos j kairj ,Limiter* pazeidimus arba nutrakimus
yra mazesnis kaip 0,5 V.
Pakeisti sugedusig linijing pavarg (EA353)
F35052 Ispéjimas | Signalas i$ linijinés pavaros kelio Pasalinti linijinés pavaros kabelio

matavimo sistemos j kairj ,Limiter”
yra mazesnis kaip 0,5 V.

pazeidimus arba nutrikimus
Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA353)
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F35053 |spéjimas Nors yra jjungta kairio ,Limiter* e Pagalinti Limiter" kamstj
linijiné pavara, Sios pavaros kelio TP, .
matavimo sistemos jtampos verté | ® Pas3alinti linijinés pavaros kabelio
nesikeiéia. pazeidimus arba nutrikimus
o Pakeisti sugedusig linijine pavarg
(EA353)
F35054 Ispéjimas Nors yra jjungta desinés pusés e Pagalinkite ,Limiter* kamstj
LLimiter” linijiné pavara, Sios e e .
pavaros kelio matavimo sistemos o Pasalinti linijinés pavaros kabelio
jtampos verté nesikeicia pazeidimus arba nutrakimus
o Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA353)
F35055 Ispejimas | Signalas i$ linijinés pavaros kelio |« Pa3alinti linijinés pavaros kabelio
matavimo sistemos | kairigjg paZeidimus arba nutrikimus
jleidimo sistemg yra mazesnis kaip o o
0,5 V. o Pakeisti sugedusig linijing pavarg (EA355)
F35056 Ispejimas | Signalas i$ linijinés pavaros kelio | o Pa3alinti linijinés pavaros kabelio
matavimo sistemos | desiniaja pazeidimus arba nutriikimus
jleidimo sistemg yra mazesnis kaip o L
0,5V. o Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA355)
F35057 |spéjimas Nors yra jjungta kairiosios jleidimo | e Pasalinti jleidimo sistemos reguliatoriaus
sistemos linijiné pavara, Sios
) ¢ : blokuote
pavaros kelio matavimo sistemos o .
jtampos verte nesikeicia. ¢ Pasalinti linijinés pavaros kabelio
pazeidimus arba nutrikimus
o Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA355)
F35058 Ispéjimas Nors yra jjungta deSiniosios jleidimo | e Pagalinti jleidimo sistemos reguliatoriaus
sistemos linijiné pavara, Sios
) ¢ ; blokuote
pavaros kelio matavimo sistemos o )
pazeidimus arba nutrikimus
o Pakeisti sugedusig F45 (EA355)
F35059 |spéjimas Signalgs is !inijinés pavaros kelio o Pasalinti linijinés pavaros kabelio
matawm'o S|stemov51 kglrg ,,AutoTS pazeidimus arba nutrakimus
reduktoriy yra mazesnis kaip 0,5 V.
o Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA387)
F35060 |spéjimas Signalgs is !inijinés pavaros kelio o Pasalinti linijinés pavaros kabelio
matavimo sistemos j desinj pazeidimus arba nutrakimus
~AutoTS* reduktoriy yra mazesnis o o
kaip 0,5 V. o Pakeisti sugedusig linijing pavarg (EA387)
F35061 |spéjimas Mentés linijinés pavaros kairiojo « I3 naujo jjungti ,Auto TS*

»Auto TS jutiklio verté nesikeicia ir
néra tokia, kokia verté reikalinga.

Pasalinti neSvarumus nuo paskleidimo
disko

I3 naujo kalibruoti ,Auto TS

Pasalinti linijinés pavaros kabelio
pazeidimus arba nutrikimus

Pakeisti sugedusig linijing pavarg (EA375)
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F35062 |spéjimas Mentes linijinés pavaros desiniojo | e | naujo jjungti ,Auto TS"
LAuto TS jutiklio verté nesikeicia ir . -
néra tokia, kokia verté reikalinga. e Pas3alinti neSvarumus nuo paskleidimo
disko
¢ IS naujo kalibruoti ,Auto TS*
e Pasalinti linijinés pavaros kabelio
pazeidimus arba nutrikimus
¢ Pakeisti sugedusig linijine pavarg (EA375)
F35063 Nurodymas | Naudojant mobiligjg kontrolés e Patikrinti masinos nustatymg pagal
jranga, buvo apskaiciuota jleidimo barstymo lentele
sistemos padétis, kuri baty .
mazesné nei 0 arba didesné nei 60. | ® Pakartoti barstymo bandyma
o Kreiptis j klienty aptarnavimo skyriy
F35064 Nurodymas | ,Section Control” bisena pasikeitia | ¢ |jungti paskleidimo diskus
i5 1] 0. Automatinis sekcijy jungiklis .. . . L
buvo i§jungtas i§ barstyklés arba * ISjungti paribiy / grioviy barstyma
terminalo. ¢ Automatiniu rezimu veikiancios barstyklés
nevaldyti rankiniu bddu
o Pasalinti kitas klaidas (pvz., sugedo
sklendés jutiklis)
e ISjungti meniu ,I8bérimo normos
nustatymas*“ arba ,MasSina“
F35065 Ispéjimas | Signalas i8 ZG-TS dozavimo o Pasalinti kabeliy paZeidimg arba nutriikimg
kameros pripildymo lygio sklendés - . s
kampinio jutiklio yra mazZesnis kaip |® Pakeisti sugedusj kampinj jutiklj
0,5V.
F35066 Nurodymas | Nesuaktyvintas deSinysis e Papildyti trgdy
ipild lygio jutikli
F36807 priplidymo lyglo jutikiis o ,Trasy tiltus” rezervuare $alinti tinkamu
jrankiu
o Pasalinti kabeliy pazeidimg arba nutrikimg
o Pakeisti sugedusj pripildymo lygio jutiklj
F35068 Nurodymas | Jei yra per stiprus triukSmas jutiklio | e [Straukite barstykles kistuka ir vél jkiskite
signale arba i$ jutiklio, CAN Pakeiskite iutikii
pranesimai nepriimami. * Pakeiskite jutiklj
F35069 Ispéjimas Rysys su ,ArgusTwin® jutikliais e Pasalinkite kabeliy pazeidima
buvo nutrauktas. - PR
o Pakeisti ,ArgusTwin® jutiklj
F35070 Ispéjimas | RySys su ,ArgusTwin“ jutikliais « Pasalinkite kabeliy paZeidimg
b trauktas.
uvo nufratitas « Pakeisti ,ArgusTwin® jutiklj
F35071 Ispéjimas | ,FlowCheck® per ilgesnj laikotarpj | e Patikrinkite kairj rezervuara, ar
iSmatavo per mazg slégj desiniojo neuzsikimses.
hidraulinio variklio eigoje pirmyn.
o Patikrinkite trgSy nustatymus (paskleidimo
diskas ir teleskopinis nustatymas)
F35072 Nurodymas | Buvo pakeisti maSinos nustatymai,

dél kuriy reikia i$ naujo paleisti
darbo kompiuter;j.
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F35073 |spéjimas Esant jjungtam automatiniam
rezimui, visos sekcijos ilgiau kaip
10 sekundziy buvo uz lauko ribos

F35074 Ispéjimas | e Svérimo kompiuteris neperdavé | e Pasalinti polinkio jutiklio kabelio

polinkio. pazeidimus arba nutrikimus
¢ Polinkis ilgiau kaip 30 sekundziy |e Pasalinti svérimo kompiuterio kabelio
buvo tiksliai 0° pazeidimus arba nutrikimus
o Pakeisti sugedusj polinkio jutiklj (NH163)
o Pakeisti sugedusj svérimo kompiuterj
(NI1205)
F35077 Ispejimas | Uzpakalinio kairio svorio daviklio | « Pasalinkite svorio jutiklio kabelio
signalas yra mazesnis nei 4 mA. pazeidimus arba nutrakimus
o Pakeiskite sugedusj svorio daviklj
F35078 Ispejimas | Uzpakalinio desinio svorio daviklio | e Pasalinkite svorio jutiklio kabelio
signalas yra mazesnis nei 4 mA. pazeidimus arba nutrakimus
o Pakeiskite sugedusj svorio daviklj
F35079 Ispejimas | Priekinio desinio svorio daviklio « Pasalinkite svorio jutiklio kabelio
signalas yra mazesnis kaip 4 mA. pazeidimus arba nutrkimus
o Pakeiskite sugedusj svorio daviklj
F35080 |spéjimas Greitis yra didesnis kaip 25 km/h ir | o [$jungti paskleidimo diskus
paskleidimo diskai sukasi grei€iau
nei 100 min”
F35081 Ispéjimas | 'Véjo kompensacijai reikalingas « 'Kai véjas per stiprus, rekomenduojama
paskleidimo disky sukimosi greitis sustabdyti trady barstyma.
vir§ija leidziamg maksimaly
paskleidimo disky sukimosi greit;.

F35082 Ispéjimas | AtpaZintas stipriai gUsingas véjas. | e Patikrinkite véjo giisinguma. Kai yra
gusingas véjas, rekomenduojama
sustabdyti barstyma.

» Jei gusingo véjo néra, patikrinkite oro
stotele

F35083 Ispejimas | 'Pasiektos nustatytos trasy « 'Kai véjas per stiprus, rekomenduojama

barstyklés ribos. Véjo poveikis sustabdyti trady barstyma.
nebegali bati visiSkai
kompensuotas.
F35084 Ispéjimas Paskleidimo disko TS1 nepalaiko |« Permontuoti paskleidimo diska TS2 arba
»WindControl". TS3. Kitais atvejais naudokite be
~WindControl*.
F35085 |spéjimas IS traktoriaus ECU buvo gautas
signalas, kad degimas iSjungtas,
kai buvo iSjungti paskleidimo diskai
ir greitis buvo < 0,5 km/h.

F35087 |spéjimas Atliekant kalibravima tinkle, naujai | e Patikrinkite, ar neuzsikimsusios sklendziy

apskaiciuotas kalibravimo angos
koeficientas buvo daug karty ) ) ) o
didesnis uz 1,4 arba mazesnis uz o Suraskite kalibravimo koeficientg barstymo
0,6. lenteléje
o Atlikite autonominj kalibravimg
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F35089 Nurodymas | Vairavimo aSis dar nesukalibruota. Sukalibruokite vairavimo a$j.
F35090 Aliarmas | Rato kampui nustatyti reikalingas Pasalinkite rato kampo jutiklio kabelio
jutiklis siuncia negaliojancig verte. pazeidimus arba nutrakimus.
Pakeiskite sugedusj rato kampo jutiklj
F35091 Aliarmas Automatiniam vairavimui Pasalinkite sukimosi greicio jutiklio kabelio
reikalingas sukimosi greicio jutiklis pazeidimus arba nutrakimus
sugedo. . S
Pakeiskite sugedusj sukimosi greicio jutiklj
F35092 Aliarmas ZG darbo kompiuteris nereaguoja Pasalinkite ZG darbo kompiuterio kabelio
pazeidimus arba nutrikimus
Pakeiskite sugedusj ZG darbo kompiuterj
NI254
F35093 Aliarmas Nebuvo pasiekta vairavimo asies Patikrinkite blokavimo ir proporcinio
viduriné padétis. reguliavimo voZztuvy valdyma
Uztikrinkite pakankamg alyvos tiekima
Patikrinkite vaziuokle
Pasalinkite rato kampo jutiklio kabelio
pazeidimus arba nutrikimus.
Pakeiskite sugedusj rato kampo jutiklj
F35094 |spéjimas Rezervuare yra maziau kaip 300 kg Papildykite trgsy
ir ,FlowCheck" pranesa apie per
maza slégj kairéje paskleidimo
disko pavaroje
F35095 |spéjimas Rezervuare yra maziau kaip 300 kg Papildykite trgsy
ir ,FlowCheck" praneS$a apie per
maza slégj desinéje paskleidimo
disko pavaroje
F35096 Nurodymas | Oro stotelé nevisiSkai iSskleista.
WindControl“ reguliavimas laikinai
nutraukiamas
F35098 Ispéjimas | ISskleidziamas oro stoteles laikiklis | o Patikrinkite ir padalinkite blokuotés arba
yra uzblokuotas. sunkaus judéjimo priezastj
F35099 Aliarmas Vairavimo asies padétis pasikeité Patikrinkite vaZiuokle ir rato kampo jutiklj.
be valdymo.
F35100 Nurodymas | Svarstykliy derinimo funkcijg atlikti
galima tik tada, kai rezervuare yra
maziau nei 500 kg.
F35102 Ispejimas I$ kairio sukimo momento jutiklio Pasalinkite sukimo momento jutiklio
nebuvo gauta pranesimy ilgiau kaip | kapelio pazeidimus arba trakius.
5 sekundes
Pakeiskite reduktoriy su sugedusiu jutikliu
F35103 Ispéjimas I$ desinio sukimo momento jutiklio Pasalinkite sukimo momento jutiklio

nebuvo gauta pranesimy ilgiau kaip
5 sekundes

kabelio pazeidimus arba trikius.
Pakeiskite reduktoriy su sugedusiu jutikliu

ISOBUS V BAG0134.12

02.20

73




P

Turinys
F35104 Ispejimas | Priekinio kairio svorio daviklio Pasalinkite svorio jutiklio kabelio
signalas yra mazesnis nei 4 mA. paZeidimus arba nutrakimus.
Pakeiskite sugedusj svorio davikl].
F35105 Ispejimas | Priekinio kairio svorio daviklio Pasalinkite svorio jutiklio kabelio
signalas yra mazesnis nei 4 mA. pazeidimus arba nutrikimus.
Pakeiskite sugedusj svorio davikl].
F35106 Ispejimas | ISskleidziamojo laikiklio padéties | o Pasalinkite ,WindControl* vykdomojo
nustatymo jutiklis yra mazesnis nei elemento kabelio pazeidimus arba
0.5V. nutrokimus.
Pakeiskite sugedusj vykdomajj elementg
EA439
F35107 Aliarmas Nustatyta vairavimo asies padétis Patikrinkite blokavimo ir proporcinio
nesikeitia nepaisant valdymo reguliavimo voztuvy valdyma
Uztikrinkite pakankama alyvos tiekima.
Patikrinkite vaziuokle
Pas3alinkite rato kampo jutiklio kabelio
pazeidimus arba nutriikimus.
Pakeiskite sugedusj rato kampo jutiklj
F35107 Nurodymas | Vairavimo asies kalibravimg
leidziama atlikti tik stovint
F35115 Nurodymas | Rezervuarg galima iStustinti tik
stovint, kai paskleidimo diskai yra
iSjungti.
F35116 Ispéjimas | Véjo kompensacijai reikalinga Kai véjas per stiprus, rekomenduojame
ileidimo sistemos padeétis virSija nutraukti trady barstyma.
nustatomg maksimumg
F35117 Ispejimas | Apskaiciuoti véjo duomenys Pasalinkite kritimo apsaugo sunkaus
negalimi. judéjimo priezastj
Patikrinkite rodomus véjo duomenis
Patikrinkite trgSy barstyklés grei€io Saltinj
Pakeiskite sugedusig oro stotele NH174
F35118 Ispéjimas | Reguliuojant iSskleidZiamojo Sumazinkite greitj reguliuodami
laikiklio padétj buvo virSytas i$skleidziamajj laikiklj Zemiau nurodytos
leidziamas vaziavimo greitis. skaitines vertés
F35119 Ispéjimas | Reguliuojant iSskleidZiamojo Sumazinkite greitj reguliuodami
laikiklio padétj buvo virSytas i$skleidziamajj laikiklj Zemiau nurodytos
leidziamas vaziavimo greitis. skaitines vertés
F35138 Ispejimas | CFC kairéje nustaté daug mazesnj |« Patikrinkite trady nustatymus (paskleidimo
léallt.)rgylmo koeficientg nei diskas, teleskopo tipas, teleskopo padétis)
eSinéje.
) Patikrinkite paskleidimo disky blseng.
Pakeiskite susidévéjusias dalis.
Kalibruokite sklendes
F35139 Ispejimas | CFC desSinéje nustate daug _ | » Patikrinkite trg3y nustatymus (paskleidimo
Ewa'z.efsnj kalibravimo koeficienta nei | giskas, teleskopo tipas, teleskopo padétis)
airéje.
Patikrinkite paskleidimo disky bdseng.
Pakeiskite susidévéjusias dalis.
Kalibruokite sklendes
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F35201 Ispejimas ,ArgusTwin® jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,,ArgusTwin® jutiklj padétyje 1
(NH177)
F35202 Ispejimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio praneSimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 2
(NH177)
Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 1
(NH177)
F35203 Ispejimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba is Sio jutiklio pranesSimy prijunkite
nebegaunama.
9 Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 3
(NH177)
Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 2
(NH177)
F35204 Ispejimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
9 Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 4
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 3
(NH177)
F35205 Ispéjimas |, ArgusTwin” jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
9 Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 5
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 4
(NH177)
F35206 Ispéjimas |, ArgusTwin” jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 6
(NH177)
Pakeiskite ,,ArgusTwin® jutiklj padétyje 5
(NH177)
F35207 Ispejimas ,ArgusTwin® jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 7
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 6
(NH177)
F35208 Ispéjimas |, ArgusTwin” jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 8
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 7
(NH177)
F35209 Ispéjimas |, ArgusTwin” jutiklis signalizavo Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél

klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy
nebegaunama.

prijunkite
Pakeiskite ,ArgusTwin® jutiklj padétyje 9
(NH177)

Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 8
(NH177)
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F35210 Ispéjimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo o Atjunkite barstyklés jtampos tiekimg ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 10
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 9
(NH177)
F35211 Ispéjimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo o Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 11
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin*“ jutiklj padétyje 10
(NH177)
F35212 Ispéjimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo o Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ Sio jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin*“ jutiklj padétyje 12
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 11
(NH177)
F35213 Ispéjimas LArgusTwin® jutiklis signalizavo o Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba i$ $io jutiklio pranesimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin*“ jutiklj padétyje 13
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 12
(NH177)
F35214 Ispéjimas ~ArgusTwin® jutiklis signalizavo o Atjunkite barstyklés jtampos tiekima ir vél
klaidg arba is Sio jutiklio praneSimy prijunkite
nebegaunama.
Pakeiskite ,ArgusTwin*“ jutiklj padétyje 14
(NH177)
Pakeiskite ,ArgusTwin“ jutiklj padétyje 13
(NH177)
F36809 Nurodymas | Buvo suaktyvintas barstymo
paribiuose rezimas, kuriam turi bati
jjlungtas deSinys ,,ClickTS*.
F36810 Nurodymas | Buvo suaktyvintas barstymo
paribiuose rezimas, kuriam turi bati
jjungtas deSinys ,Click TS*.
F36811 Nurodymas | Barstymas paribiuose buvo
iSjungtas arba buvo suaktyvintas
barstymo paribiuose rezimas,
kuriam turi bati iSjungtas kairys
,ClickTS*.
F36812 Nurodymas | Barstymas paribiuose buvo
iSjungtas arba buvo suaktyvintas
barstymo paribiuose rezimas,
kuriam turi bati iSjungtas deSinys
,ClickTS*.
F36815 Nurodymas | 'Paribiy barstymo funkcija yra

jungta ir sklendé buvo atidaryta.
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