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NIE MOZNA

Czytaé instrukgji obstugi nieuwaZnie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowad; nie wystarczy od
innych styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzyc, Ze teraz
wszystRo stanie sig samo. UZytRownik,
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
Pr2yczyng ZrZuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byc pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznaé sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaiy Plaguitz 1672, )..0 4

2 ZG-TS BAGO0102.10 03.18



o

Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr. ident. maszyny:
Typ:
Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4974

Data utworzenia: 10.15

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2018
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

P

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sa regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos$é obstugowa 1

2. Czynno$¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
o Punkt 1
o Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowiagzek uzytkownika

Znajomos$¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wylgcznie personelu, ktéry

. zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie" w tej instrukcji obstugi a nastepnie, podczas pracy
maszyna przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
podawanych przez znaki ostrzegawcze.

. zapoznacé sie z maszyna.

. przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktdrys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungé. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialno$é

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody 0s6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujace znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub cigzkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegag.

e B> P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczego6lnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
e  ubranie ochronne
. srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenial!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidiowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
. specjalnie poinstruowanaz) wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolonaw (specjalistyczny
tym zakresie b warsztat)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

1)

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczenh
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
Znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnaé takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wtasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pemni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazoéwki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wtasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzac¢ potgczenia srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokreci¢ je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie moga Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach no$nych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czes$ci zamiennych i $cieralnych
AMAZONE. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegoblnie

. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

2.12 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytagcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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2.13 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze 0znaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

f 1.
7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: zagrozenia rozcieciem lub obcieciem palcéw lub
ditoni przez poruszajgce sie elementy robocze!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przyktad: Takie zagrozenia mogg byé powodem najciezszych
obrazen tacznie z utratg czesci ciata na palcach lub dtoniach.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek przekaznikowy / instalacja
hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotyka¢ dopiero wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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2.13.1 Rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych
na maszynie.

_.g 210 bar| £25)

Aok A

s

Rys. 2 Rys. 3
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Zagrozeniarozcieciem lub obcieciem palcéw
lub dtoni przez poruszajace sie elementy
robocze

Takie zagrozenia moga by¢ powodem
najciezszych obrazen tgcznie z utratg czesci
ciata na palcach lub dtoniach.

Nigdy nie siega¢ w miejsca zagrozenia gdy
pracuje silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotykac dopiero
wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dtoni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Takie zagrozenie moze by¢é powodem
najciezszych obrazen tgcznie z utratg czesci
ciata na palcach lub dtoniach.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku ludzi ze stopni
lub platform podczas jazdy na maszynie
wzglednie przy wchodzeniu na napedzane
maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowaé najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na pracujgcej sie
maszynie sg zabronione. Zakaz ten dotyczy
réwniez maszyn wyposazonych w stopnie i
platformy.

Zwrdci¢ uwage, aby nikt nie jezdzit na maszynie

MD 088

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub
pochwycenia przez poruszajgce sie czesci w
trakcje procesu pracy, spowodowane
wejsciem na platforme zatadowczg przy
uruchomionej maszynie!

Takie zagrozenie moze powodowaé najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

Nigdy nie wchodzi¢ na platforme zatadowczg,
jesli przy dotgczonym watku przekaznikowym /
hydraulice / elektronice pracuje silnik ciggnika.

Znak ostrzegawczy

o
&,
STOP

(LMD 075

=

¢
D

—MD 078

—MD 082
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MD 093

Niebezpieczenstwo pochwycenia lub
nawiniecia przez dostepne, napedzane
elementy maszyny!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowaé oston
zabezpieczajgcych z napedzanych elementéw
maszyny,

e  tak dlugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym / instalacji hydraulicznej,
pracuje silnik ciggnika, albo

o tak dtugo, jak silnik ciggnika, przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
napedzie hydraulicznym moze zostaé
przypadkowo uruchomiony.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczyta¢ a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukciji
obstugi wskazowki dotyczgce bezpieczenstwal

—MD 095

MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,

gdy wydostajacy sie olej hydrauliczny
przebije skére i wniknie do ciata /d

(niebezpieczenstwo infekcji)!

Zagrozenie to moze by¢ powodem ciezkich
obrazen z dtugotrwatymi nastepstwami.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych na
instalacji hydraulicznej przeczytac i przestrzegaé
wskazowki z instrukcji obstugi.
L— MD096
MD 098

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych
czastek nawozu!

Uwaza¢, aby ludzie zachowywali wystarczajgco
bezpieczny odstep i przebywali poza strefg
zagrozenia.
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MD 100

Ten piktogram pokazuje punkty mocowania
urzgdzenh dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD 101

Ten piktogram pokazuje punkty podstawiania
podnosnika (wézka podnosnikowego).

MD 102

Sytuacje zagrozenia personelu
obstugujacego na skutek niezamierzonego
uruchomienia / przetoczenia maszyny
podczas wykonywania na niej prac
montazowych, ustawiania, usuwania usterek,
czyszczenia lub napraw.

Mozliwe zagrozenia mogg powodowaé bardzo
ciezkie obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

. Zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

MD 114

Punkt smarowania!

MD 174

Zagrozenie przez nieoczekiwane
przemieszczenie sie maszyny!

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata az do
wypadkow $miertelnych.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika nalezy
zabezpieczy¢ jg przed nieoczekiwanym
przemieszczeniem. Uzywaé do tego hamulca
postojowego i / albo klinébw podktadanych pod
kota maszyny.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD 175 (| X
Moment dociggania potgczenia Srubowego
wynosi 510 Nm.
/ 1510 Nm
L= M17S ,
MD 199 f )

Maksymalne dopuszczalne hydrauliczne

cisnienie robocze wynosi 210 bar. :

max.
210 ba

\— MD199 )
MD 228
Liczba obrotéw znamionowych (750 1/min) oraz AL
; 4 ; ©=0) ~

kierunek obrotéw watka napedowego po stronie e gi

-
maszyny AMAZONE

max. 750 Ymin

MD 228
ME648 e — g
Szybko / powoli »
|

ZG-TS BAG0102.10 03.18 21



P

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.14

2.15

Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczenh
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16 Wskazowki dotyczgce bezpieczehnstwa uzytkownika

ZA

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczehnstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogdblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odfgczanie maszyny

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi

nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw

bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznej

pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu

bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e  Jazda itransport ludzi na maszynie jest zabroniony!

. Sposaéb jazdy nalezy dobrac¢ tak, aby w kazdej sytuacji w pemi
panowac nad ciggnikiem z dofgczong do niego maszyna.

Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru

jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci

jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej

do niego maszyny.

e  taczyc¢itransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac¢ zgodnie z przepisami na przeznaczonych do

tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone
o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny

przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

ZG-TS BAG0102.10 03.18

23



P

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Praca maszyna

Dzwignie sterujacg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!
Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wlasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegOlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zalaman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie moga ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisaé i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtagczong maszyne ustawia¢ zawsze w spos6b gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
skfadania maszyny!

Na cze$ciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wylaczyé¢ silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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Transport maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
0 prawidtowos¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych
o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalaciji oSwietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana ha ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe op6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazaé na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujacg hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
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Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotgczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazagé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zarowno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci skladowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice

wytgczyé silnik ciggnika

zaciggna¢ hamulec postojowy

wyjac kluczyk ze stacyjki.

© O O O O

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych -
AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajac doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$é potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienial

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekdéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Maszyny zaczepiane

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazaé na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac¢ biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzen. Takie zakiGcenia moga
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/ lub
uktadéw w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zakitécen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2014/30/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Zwracac uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinaciji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne tgczy¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i dotgczona maszyna).

Przy maszynach jednoosiowych zwréci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos¢ dyszla pociggowego przy zaczepach ciggnika
obcigzanych pionowo moze ustawia¢ jedynie wyspecjalizowany
warsztat!

Maszyny bez hamulca:
o Maksymalna predko$¢ ograniczona jest do 25 km/h.

o Masa wiasna ciggnika (nie chodzi tu o dopuszczalng mase
catkowitg!) plus obcigzenie maszyny muszg by¢ wigksze
niz maksymalne obcigzenie osiowe maszyny.
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2.16.5 Uklad hamulcowy

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego powierza¢ do
wykonania tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

Regularnie dokonywa¢ kontroli uktadu hamulcowego!

Przy wszelkich awariach uktadu hamulcowego natychmiast
zatrzymad ciggnik. Niezwtocznie dokona¢ usuniecia przyczyny
usterki.

Maszyne odstawia¢ w sposéb bezpieczny i zabezpieczy¢ jg przed
nieprzewidzianym opuszczeniem i przemieszczeniem (kliny pod kota) i
dopiero wtedy dokonywac prac na uktadzie hamulcowym!

Szczegolng ostroznos¢ zachowacé przy spawaniu, wierceniu i
uzywaniu ptomienia w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po dokonaniu ustawienia i napraw uktadu hamulcowego nalezy
przeprowadzi¢ prébe hamowania.

Przed dotgczeniem maszyny nalezy oczyscic pierscienie
uszczelniajgce przytaczy przewodu hamulcowego i zapasowego
z ewentualnych zabrudzen!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac jazde, gdy na
manometrze w ciggniku bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszcza¢ wode ze zbiornika powietrzal!

Przy jezdzie ciggnikiem bez maszyny szczelnie zamkngé
przytacza pneumatyczne!

Kohcdwki pneumatycznych przewoddéw hamulcowych maszyny
zawieszac w przewidzianych do tego pustych przytgczach.

Przy uzupetnianiu i napetnianiu ptynem uzywac tylko zalecanych
ptynédw hamulcowych Przy wymianie ptynu hamulcowego
stosowac sie do obowigzujgcych przepiséw!

Statych nastaw zaworéw uktadu hamulcowego nie wolno
zmieniac!

Zbiornik powietrza wymieniac¢, gdy
o  daje sie porusza¢ w tasmach mocujgcych
o  jestuszkodzony

o  tabliczka znamionowa zbiornika jest zardzewiata lub
brakuje jej

Hydrauliczne uktady hamulcowe maszyn eksportowych

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech zabronione!

Przy uzupetnianiu i napetnianiu olejem uzywac tylko zalecanych
olejéw hydraulicznych. Przy wymianie oleju hydraulicznego
stosowac sie do obowigzujgcych przepiséw!
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2.16.6 Opony

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Prace naprawcze opon i két dokonywac tylko sitami fachowymi i
przy uzyciu odpowiednich narzedzi montazowych!

Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza!

Przestrzegaé utrzymania wtasciwego cisnienia w oponach. Zbyt
duze cisnienie grozi rozerwaniem opon!

Maszyne odstawiaC w sposob bezpieczny i zabezpieczyC jg przed
nieprzewidzianym opuszczeniem i przemieszczeniem (kliny pod kota) i
dopiero wtedy dokonywac prac na oponach i kotach!

Sruby i nakretki mocujgce nalezy przykrecaé lub dociggaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

2.16.7 Pracarozsiewaczem nawozow

Przebywanie w strefie pracy jest zabronione! Niebezpieczenstwo
ze strony wyrzucanych czgstek nawozu. Przed wigczeniem tarcz
wysiewajgcych nalezy usunaé ludzi ze strefy wyrzutu nawozu.
Nie zbliza¢ sie do wirujgcych tarcz wysiewajgcych

Rozsiewacz napetia¢ nawozem tylko przy wytgczonym silniku
ciggnika, kluczyku wyjetym ze stacyjki i zamknietych zasuwach.

Do zbiornika nawozu nie wktada¢ zadnych obcych czesci!
Podczas kontroli ilosci wysiewu uwaza¢ na miejsca zagrozenia
wirujgcymi czesciami maszyny!

Przy wysiewie krawedziowym na brzegach pola, przy
zbiornikach wodnych lub drogach nalezy uzywaé wyposazenia
do siewu krawedziowego!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ techniczny stan
elementéw mocujgcych, szczegélnie przy tarczach
wysiewajgcych itopatkach wysiewajgcych.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.8 Pracaz WOM

Stosowaé wytgcznie watki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONEN-WERKE, posiadajgce przepisowe zabezpieczenia!

Przestrzegac¢ instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka
przekaznikowego!

Rury ochronne i lejki ochronne muszg byé¢ nieuszkodzone, na
czopie WOM ciggnika oraz czopie watka w maszynie muszg
znajdowac sie, bedgce w nienagannym stanie technicznym,
ostony!

Praca z uszkodzonymi ostonami jest zabroniona!
Watek przekaznikowy mozna dotgczaé i odtgczac tylko przy

o  wylgczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Zawsze zwracac uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

Przy pracy z szerokokatowymi watkami przekaznikowymi,
przegub szerokokatowy zawsze umieszczac¢ w punkcie obrotu
miedzy ciggnikiem a maszynag!

Ostony watka przekaznikowego nalezy zabezpieczyé faricuchami
przed obracaniem sie wraz z watkiem!

Zwracac uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! Przestrzegac¢ instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka przekaznikowego!

Podczas jazdy na zakretach zwraca¢ uwage na dopuszczalne
katy wychylenia watka przekaznikowego oraz droge jego
przesuwul!

Przed wtgczeniem WOM sprawdzi¢, czy wybrana liczba obrotéw
WOM ciggnika jest zgodna z dopuszczalng liczbg obrotéw
maszyny.

Przed wigczeniem WOM nalezy usungé ludzi z niebezpiecznej
strefy maszyny.

Przy pracy z WOM nikt nie moze przebywac¢ w niebezpiecznej
strefie obracajgcego sie WOM lub watka przekaznikowego.
Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!
WOM nalezy wylgczac zawsze wtedy, gdy pojawiajg sie zbyt
duze katy watka przekaznikowego lub gdy nie jest on uzywany!
OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM istnieje
niebezpieczehstwo zranienia przez poruszane si¢ sitg
bezwtadnosci, obracajgce sie czesci maszyny!

W tym czasie nie wolno zbliza¢ sie do maszyny! Na maszynie
wolno pracowaé dopiero wtedy, gdy wszystkie jej czesci
catkowicie sie zatrzymajg!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania lub ustawiania
maszyny napedzanej przez watek przekaznikowy, nalezy ciggnik
i maszyne zabezpieczy¢ przed niezamierzonym uruchomieniem
oraz przetoczeniem.

Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego nalezy na czop WOM
zatozy¢ ostone!

Przy stosowaniu watka z liczba obrotéw zalezng od predkosci
jazdy nalezy pamietac, ze liczba obrotéw watka zalezy od
predkosci jazdy a przy jezdzie wstecz, kierunek obrotéw watka
jest odwrotny!

30
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.9 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wytgczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odigczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne czesci
zamienne AMAZONE!

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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Zaladunek

3

Zaladunek

Zatadunek i roztadunek za pomoca ciggnika

ZA

OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo wypadku, jesli ciagnik jest
niewystarczajgco mocny a uklad hamulcowy maszyny nie jest
przytaczony do ciggnika i nie jest napetniony!!

o

. Przed zatadowaniem maszyny na srodek transportowy i przed
jej roztadunkiem nalezy prawidlowo przytgczy¢ jg do ciggnika!

. Maszyne w celu jej zatadowania na pojazd transportowy lub jej
roztadowania tgczy¢ tylko z ciggnikiem spetniajgcym wymagania
w zakresie mocy!

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

. Z dotgczong maszyng mozna rozpoczgé jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika bedzie cisnienie 5,0 bar!

Przetadunek dzwigiem

Z przodu i z tytu zbiornika znajdujg sie po 2
punkty mocowania (Rys. 4, Rys. 5).

A\

Niebezpieczenstwo!

Przy przetadunku maszyny za
pomoca dzwigu do zaktladania
paséw nosnych uzywaé
oznakowanych punktéw

zaczepania.

A\

Niebezpieczenstwo!

Minimalny udzwig kazdego pasa
nosnego musi wynosi¢1000 kg!

32
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4.1

Opis produktu

Ten rozdziat

Opis produktu

. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegOInych zespotow i czesci

ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajg sie Panstwo z

maszyng.

Przeglad-zespoty

Rys. 6
)
)

®3)
(4)
(%)
(6)
(7)

Wspornik postojowy

Rozktadana drabina do wchodzenia do
zbiornika

Rama

Hamulec postojowy
Przenosnik tasmowy
Zbiornik

Sktadane plandeki

(8) Ostona blaszana
(9) Tarcze rozsiewajace

(10) Zasuwa dozujaca

(11) Rozktadana drabina na potrzeby
konserwacji komory wstepnej nawozu

(12) Sterowanie klap
(13) Lejek z mieszadtem

(14) Komora wstepna nawozu

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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Opis produktu

Rys. 7
(1) Ucho pociggowe (4) Filtr oleju, chtodnica oleju
(2) Dyszel (5) Kiliny pod kota
(3) Ostona bloku hydrauliki i komputera
maszyny
4.2 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony
Rys. 8/...

(1) Rurowy kabtgk ochronny

(2) Pokrywa z funkcjg wytgczania napedu
watka mieszadta / tarcz rozsiewajgcych
przy otwieraniu klapy tylnej

Bez rysunku:
e  Ostona watka przekaznikowego
. Znaki ostrzegawcze

Rys. 8
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4.3 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszynag

Opis produktu

Przewody zasilajgce w pozycji parkowania:

Rys. 9/...

(1) Weze — przewody hydrauliczne (zaleznie od
wyposazenia)

(2) Przewdd elektryczny oswietlenia

(3) Kabel maszyny z wtyczkg maszyny do
terminalu obstugowego

(4) Pneumatyczny ukfad hamulcowy; Przewdéd
hamulcowy to ten z z6itg glowiczkg

(Bez rysunku):
przewo6d hamulca z przytagczem do hamulca
hydraulicznego Rys. 9

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 10/...

(1) 2 Swiatta pozycyjne,

(2) 2 swiatta hamowania

(3) 2 swiatta kierunkowskazow

(4) 2 czerwone Swiatta odblaskowe

(5) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej z
oswietleniem

(6) 2 Swiatta boczne (czworokgtne)

Rys. 11/...

(1) swiatta odblaskowe, zébtte
(po bokach w odstepie maks. 3m).

Rys. 11

Instalacje oswietleniowg nalezy przytgczy¢ wtyczkg do 7
biegunowego gniazda w ciggniku.
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P

4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Maszyna
e  zostata zaprojektowana do stosowania w pracach rolniczych i
komunalnych i nadaje sie do roztrzgsania suchych,
granulowanych, zbrylanych i krystalicznych nawozéw.
. dyszel dotgczany jest poprzez
o  sworzen taczacy
o  zaczep Hitch
0 zaczep z gtowicg kulistg
do ciggnika i obstugiwany przez jedng osobe.
Pokonywane mogg by¢ pochytosci i zbocza o nachyleniu
e  wlinii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 5%
w kierunku jazdy w prawo 5 %
e W linii opadania
w gore zbocza 15 %
w dot zbocza 15%
Stosowanie dyszla kierujgcego do sterowaniem z wiernym
podgzaniem po sladach ciggnika jest na podczas pracy na zboczach
zabronione, patrz strona 72!
DO zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladow i konserwacii.
. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych-AMAZONE.
Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.
Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnosé ponosi wytgcznie jej uzytkownik,
. AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.
4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne
Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie moga byc¢
osiggalni
. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne
. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych
. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny
W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub uwarunkowane funkcjami, wystepujgce
nieoczekiwanie. Znaki ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i
ostrzegajg przez niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie
mozna zlikwidowa¢. Obowigzujg tu specjalne przepisy
bezpieczenstwa z odpowiednich rozdziatéw.
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W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e  tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym

przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie

zagrozenia maszyny nie przebywaja ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

miedzy ciggnikiem a maszyng przy jej do- i odtgczaniu.

w strefie poruszajgcych sie czesci sktadowych:

o  oObracajgcych sie tarcz wysiewajgcych z topatkami

wysiewajgcymi

o  Obracajgcego sie watka mieszajgcego
o  Elektryczne sterowanie zasuw dozujgcych

przy wchodzeniu na napedzang maszyne.

. pod uniesiong i niezabezpieczong maszyng wzglednie czesciami

maszyny.

. podczas wysiewu, w roboczej strefie tarcz wysiewajgcych - ze
strony wyrzucanych ziaren nawozu.

4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej i

oznakowania CE.

Na tabliczce znamionowej podano:

e  Numer identyfikacyjny pojazdu / Numer
identyfikacyjny maszyny:

e Typ

. Masa podstawowa kg

. Dop. pionowe obcigzenie zaczepu kg
. Dop. obcigzenie osi tylnej kg

. Dop. cisnienie systemowe bar

. Dop. masa catkowita kg

e  Zakiad

. Rok modelowy

AMAZONE

Amazonen-Werke H. Dreyer GmbH&Co.KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen

Fahrz.-/Masch.-Ident-Nr.
Typ

Werk

Modelljahr -

zul. Stutzlast kg

zul. Achslast hinten kg -

zul. Systemdruck bar

Grundgewicht kg - zul. Gesamtgewicht kg - “

Baujahr

année de fabrication
year of construction
o nsroToBneHUs

Rys. 12

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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4.8 Dane techniczne
ZG-TS 5500 ZG-TS 8200
Pojemnos¢ skrzyni n 5500 8200
Dtugosé¢ catkowita: [m] 6,60
Szerokosé / wysokosé z
ogumieniem:
Opony Glebokog’é [mm] Szerokosé Wysokos¢ Szerokos¢ Wysokosé
osadzenia
380/90 R50 0 2549 2577 2549 2907
480/80 R46 0 2549 2572 2549 2902
520/70 R38 0 2516 2512 2516 2842
520/85 R42 0 2549 2574 2549 2904
520/85 R46 0 2549 2617 2549 2947
18.4/15 R38 0 2480 2530 2480 2860
Najazdowy z automatykg jazdy
wstecz albo Pneumatyczny /  |Pneumatyczny
Hamulec Pneumatyczny
Hydrauliczny ukfad hamulcowy (tylko na eksport)
Liczba obrotéw tarcz rozsiewajacych
Naped Maksymalnie dopuszczalna liczba obrotéw 1000 min™
Liczba obrotéw WOM, zaleznie od wyposazenia
Standardowa liczba obrotéw 750 min™.
& Szerokosci pojazdéw bazujg na nastepujgcych danych:
l . Kota z gtebokoscig osadzenia wynoszgcg 0 mm.
—  Przy ujemnych gtebokosciach osadzenia szerokos$¢ pojazdu
zwieksza sie.
. Rozstawie kot 2000 mm.
—  Przy rozstawie kot 2950 mm szeroko$¢ pojazdu zwieksza sie
0 950 mm.
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48.1 Masa podstawowa (masa pustej maszyny)

& Masa podstawowa (masa pustej maszyny) skfada sie z sumy mas
l poszczegolnych jej elementow.

ZG-TS 5500 | ZG-TS 8200

(ka]

Maszyna podstawowa 1300 | 1400
0O$ hamowana 300
Pneumatyczny 51
Dyszel 140
Ruszty sitowe 75
Plandeka 80
Para kot: cién_ienie

powietrza

W oponach

[bar]

. 380/90 R50, 10-cio otworowe 2,4 600
. 480/80 R46, 10-cio otworowe 1,6 544
. 520/70 R38, 10-cio otworowe 1,6 600
. 520/85 R42, 10-cio otworowe LI155A8 1,6 774
e  520/85 R42, 10-cio otworowe LI162A8 2,4 690
e  520/85 R46, 10-cio otworowe LI158A8 1,6 730
. 18.4/15 R38 LI167A8 2,4 600
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4.8.2

Dopuszczalna masa catkowita i tadownos¢

O

Dopuszczalnha masa catkowita maszyny zalezna jest od

. dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu
. dopuszczalnego obcigzenia osi
. dopuszczalnego udzwigu opon kazdej z par két

O

Dopuszczalna masa catkowita to suma ztozona z

. dopuszczalnego, pionowego obcigzenia zaczepu i
. mniejsza wartosc

o  dopuszczalnego obcigzenia osi

0 udzwigu opon pary két!

Wartosci do ustalenia dopuszczalnej masy catkowitej nalezy wzig¢ z
ponizszych tabel.

Masa uzytkowa = dopuszczalna masa catkowita — masa wlasna

A\

NIEBEZPIECZENSTWO
Przekraczanie dopuszczalnej masy uzytkowej jest zabronione.

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku niestabilnych sytuacji
jezdnych!

Starannie ustalié mase uzytkowa i tym samym dopuszczalne
napetnienie swojej maszyny. Nie wszystkie rodzaje materiatu
pozwalajg na kompletne napetnienie zbiornika.

Dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu

Dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu wynosi 2000 kg.

Dopuszczalne obcigzenie osi

Predkosc jazdy Obcigzenie osi [kq]
w [km/h] Gteboko$¢ osadzenia [mm]
+100 bis -1000 -125 -150 -200
50 9500 9000 8500 8000
40 10000 9500 9000 8500
25 11000 9500 9500 9000
Nosnos¢ ogumienia (LI) na jedno koto
LI |146 148 150 152 154 155 158 160 162 165
kg (3000 3150 3350 3550 3750 3875 4250 4500 4750 5150
LI |167 169 171 173 175 177 179 181 183 185
kg |5450 5800 6150 6500 6900 7300 7750 8250 8750 9250
© Maksymalng nosnos¢ ogumienia uzyskuje sie tylko przy prawidtowym

cisnieniu w oponach, patrz tabela na stronie 39.

40
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4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce

warunki.
Moc silnika ciggnika
ZG-TS 5500 od 60 kW
ZG-TS 8200 od 75 kW
Elektryka
Napiecie akumulatora: . 12 V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: . 7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne ci$nienie robocze: ¢ 210 bar

Wydatek pompy ciggnika:

€0 najmniej 15 I/min przy 150 bar
. Hydro: Co najmniej 85 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliczny maszyny: HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwodéw hydraulicznych / przektadniowych wszystkich
dostepnych na rynku ciagnikow.

Zespoty sterujgce . zaleznie od wyposazenia, patrz strona 52

WOM

Wymagana liczba obrotéw: e  Maksymalnie 750 min™

Kierunek obrotow: e  Zgodny z ruchem wskazowek zegara patrzac na ciggnik od tytu.

Uktad hamulcowy

Dwuobwodowy hamulec roboczy: e 1 ztgcze (czerwone) do przewodu zapasu

. 1 ztgcze (z6ite) do przewodu hamulcowego

Jednoprzewodowy hamulec roboczy:

1 zlgcze do przewodu hamulcowego

Hamulce hydrauliczne e 1 Zigcze hydrauliczne zgodne z ISO 5676
& Wskazowka!
l Hamulce hydrauliczne sg niedopuszczalne w Niemczech i
niektorych krajach UE!

4.10 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

5.1 Dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

Rys. 13

Rozsiewacz wielkopowierzchniowy AMAZONE ZG-TS jest
rozsiewaczem nawozow ze zbiornikiem o pojemnosci od 5200 | do
8200 I.

W rolnictwie stosowany jest roztrzgsacz ZG-TS do roztrzgsania
granulowanych.

Przenosnik tasmowy (Rys. 13/1) transportuje rozsiewany materiat
(Rys. 13/3) ze zbiornika (Rys. 13/2) przez sterowanie klapami (Rys.
13/4) do komory wstepnej nawozu (Rys. 13/5). Stamtad nawoz
przedostaje sie przez lejki na tarcze rozsiewajgce (Rys. 13/6).

Szerokosé robocza zalezy od tarczy rozsiewajgcej i wynosi
maksymalnie 48 m.

Rozsiewacz ZG-TS moze byé wyposazony w rézne osie i ukfady

hamulcowe:

e 0% hamowana z hamulcem najazdowym do 8000 kg,
do 25 km/h,

. 0$ hamowana do 10000 kg,

e  0$ jezdna dla 8000 kg, 25 km/h,

. dwuprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy solo,

. hydrauliczny uktad hamulcowy solo (tylko na eksport).

Wyposazenie:

dozowanie zalezne od drogi

naped hydrauliczny tarcz rozsiewajgcych

komputer poktadowy ISOBUS

opcjonalnie z uktadem wazenia

©c o o O
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5.2 Pneumatyczny uktad hamulcowy
Zachowanie okresow przeglgdow i konserwaciji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

Rys. 14/...
(1) Regulator sity hamowania

(2) Dzwignia do recznego ustawiania sity
hamowania

(3) Oznaczenie ustawionej pozycji

Ustawienie sity hamowania nastepuje w 4
stopniach, zaleznie od stanu zatadowania
zaczepionego opryskiwacza.

. Opryskiwacz napetniony — 11
. Opryskiwacz czesciowo
napetniony — 1/2
. Opryskiwacz pusty - 0
. Hamulec zwolniony - IZEC
Rys. 15/...

(1) Zbiornik sprezonego powietrza

(2) Zawor do spuszczania skondensowanej
wody.

(3) Przylacze kontrolne

e Dwuprzewodowy, pneumatyczny ukiad
hamulcowy

Rys. 16/...

(1) Gtowiczka tgczgca przewodu hamowania
(z6tta)

(2) Gtowiczka tgczgca przewodu zapasu
(czerwona)

Bez ilustraciji:

e Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad
hamulcowy

Gtlowiczka tgczgca (czarna)

Rys. 14
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P

5.21 Automatyczny, zalezny od obcigzenia regulator sity hamowania (ALB)

Tylko dla maszyn w amortyzacje!

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

Nie wolno zmienia¢ miary ustawienia na automatycznym, zaleznym
od obcigzenia regulatorze sity hamowania. Miara ustawienia musi
odpowiada¢ wartosci podanej na tablicy Haldex-ALB.

5.2.2 Dotaczanie uktadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

. Przy dotgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu
pamieta¢, ze
o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek tgczacych muszg byé
czyste.
o  pierécienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg by¢
szczelne.

. Uszkodzone pierscienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.

. Codziennie, przed rozpoczeciem jazdy, spusci¢ wode ze
zbiornika powietrza.

e  Z dotgczong maszyng mozna rozpoczaé jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
sposOb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy

. Zawsze najpierw dotgczac gtowiczke przewodu hamowania
(z6itg) a nastepnie gtowiczke przewodu zapasu (czerwong).

. Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotgczeniu czerwonej glowiczki tgczacej.

44
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1. Otworzy¢ przykrywke przytgcza hamulca w ciggniku.
2. Pneumatyczny uktad hamulcowy
. Dwuprzewodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy:
2.1 Zamocowac gtowiczke tgczacg przewodu hamowania

(z6ttg) w oznakowanym na z6tto przytgczu w ciggniku.

2.3 Zamocowac¢ gtowiczke tgczacag przewodu zapasu
(czerwong) w oznakowanym na czerwono przytgczu w
ciggniku.

— Przy dotgczaniu przewodu zapasu (czerwonego), cisnienie
zapasu przychodzace od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego hamulec
przyczepy

e Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 W przepisowy sposéb zamocowa¢ gtowiczke taczacg

(czarng) na ciggniku.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy ciggnika i / lub wyjg¢ kliny spod két.

5.2.3 Odtaczanie uktadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez przetaczajgca sie w niezamierzony
spos6b maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy

. Zawsze najpierw odtgczac gtowiczke przewodu zapasu
(czerwong) a nastepnie gtowiczke przewodu hamowania (z6ttg).

. Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac¢ dopiero po
odfgczeniu czerwonej glowiczki tgczacej.

. Nalezy bezwarunkowo przestrzegaé kolejnosci czynnosci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niehamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

Przy odtgczeniu lub oderwaniu sie maszyny przewod zapasu do
zaworu hamulca przyczepy zostaje odpowietrzony. Zawor hamulca
przyczepy przetgcza sie automatycznie i uruchamia regulowany
zaleznie od obcigzenia uktad hamulca roboczego.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzysta¢ w tym celu hamulec postojowy i/lub kliny
podktadane pod kofa.

2. Pneumatyczny uktad hamulcowy
. Dwuprzewodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy:
2.1 Zwolni¢ gtowiczke tgczaca przewodu zapasu (czerwong).
2.2 Zwolni¢ glowiczke tgczacg przewodu hamowania (z6itg).
e Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 Zwolni¢ gtowiczke fgczacy (czarng).

3. Zamknaé pokrywy przytgczy gtowiczek w ciggniku.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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5.3

53.1

Hydrauliczny hamulec roboczy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem ciggnik potrzebuje
hydraulicznego uktadu hamulcowego.

Dotaczanie hydraulicznego roboczego ukfadu hamulcowego

o Dotgczac¢ jedynie czyste ztgcza hydrauliczne.

5.3.2

1. Zdja¢ kotpaki ochronne.

2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyczke hydrauliki i gniazdo

hydrauliki.

3. Potgczy¢ wtyczke hydrauliki od strony maszyny z gniazdem
hydrauliki po stronie ciggnika.

4. Dociggna¢ srubunek hydrauliczny (jesli jest).

Odtaczanie hydraulicznego roboczego ukfadu hamulcowego

1. Zluzowac z sitg dtoni Srubowe ztgcze hydrauliki (jesli jest).

2. Wityczki szybkoztgczy hydraulicznych i gniazda szybkoztgczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

3. Weze hydrauliczne utozyé w przeznaczonych do tego celu

uchwytach.

5.3.3 Hamulec awaryjny

W wypadku odtgczenia sie maszyny od ciggnika
maszyna hamowana jest hamulcem awaryjnym.

Rys.

@)
@)

®)
A
(B)

17/...

Zrywana linka

Zawor hamulcowy z akumulatorem
cisnieniowym

Pompa reczna do odcigzania hamulca
Hamulec zwolniony

Hamulec uruchomiony

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem jazdy hamulec

nalezy ustawié w pozycji roboczej.

W tym celu:

1.

Zrywang linke zamocowac w statym
punkcie na ciggniku.

Rys. 17

2. Przy pracujgcym silniku ciggnika i
dotgczonym hamulcu hydraulicznym
uruchomi¢ hamulec ciggnika.
—  Zostanie natadowany akumulator
cisnieniowy hamulca awaryjnego.
46 ZG-TS BAGO0102.10 03.18



Budowa i dziatanie

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niedziatajagcego hamuica!

Po wyciggnieciu sprezystej zawleczki (np. po zwolnieniu hamulca
awaryjnego) nalezy bezwarunkowo wtozy¢ sprezystg zawleczke z tej
samej strony do zaworu hamulcowego (Rys. 17). W innym wypadku
hamulec nie bedzie funkcjonowat.

Po wiozeniu sprezystej zawleczki nalezy wykonac probe hamowania
hamulcem roboczym oraz hamulcem awaryjnym.

& Zbiornik ci$nieniowy ttoczy olej hydrauliczny przy odtgczone;j

l maszynie

. do hamulca i zatrzymuje maszyne
albo

. do przewodu gietkiego do ciggnika i utrudnia podtgczenie
przewodu hamowania do ciggnika.

W takich przypadkach zredukowac cisnienie za pomocg pompy
recznej znajdujacej sie przy zaworze hamulcowym.
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5.4 Hamulec postojowy

Zaciggniety hamulec postojowy zabezpiecza odtgczong maszyne
przed niezamierzonym przetoczeniem. Hamulec postojowy uruchamia
sie trzpieniem i linkg pociggowa przez obrdcenie korbg.

Rys. 18:

Korba w pozycji parkowania

Rys. 19:

Pozycja korby do zwalniania / zaciggania
hamulca postojowego w pozycji koncowe;j.

(sita zaciggania hamulca postojowego wynosi ok.

20 kg sity reki).

Rys. 20:

Pozycja korby umozliwiajgca szybkie zwalnianie
/ zacigganie hamulca.

(A) Zaciggniecie hamulca postojowego.

(B) Zwolnienie hamulca postojowego.

Rys. 20

o Jesli droga napinania trzpienia naciggajgcego jest
niewystarczajgca, nalezy skorygowac ustawienie hamulca
postojowego.

. Zwrdci¢ uwage, aby linka pociggowa nie przylegata do innych
czesci pojazdu ani o nic nie ocierata.

o Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi
lekko zwisac.

48

ZG-TS BAG0102.10 03.18



5.5 Hamulec najazdowy z automatykg cofania

Budowa i dziatanie

Rys. 21/...

(1) Hamulec postojowy
o  zwolniony (A)
o uruchomiony (B)

(2) Zrywana linka

Przy dotaczaniu maszyny:

— Linke zrywajaca hamulca postojowego
zamocowac¢ w statym punkcie na ciggniku!!

5.6 Kliny do podktadania pod kota
Kliny do podktadania pod kota zabezpieczajgce
maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Rys. 22/...

(1) Skfadane kliny do podktadania pod kota

(2) Uchwyt do przewozenia klinbw

Rys. 22

Ustawi¢ sktadane kliny pod kota w pozyc;ji
roboczej, naciskajgc przycisk, i podiozy¢ je
bezposrednio pod kofa, zanim odsprzegnieta
zostanie maszyna.

Fig. 23
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5.7 tancuch zabezpieczajagcy w maszynach bez uktadu hamulcowego

W zalezno$ci od obowigzujgcych w danym kraju przepisdéw maszyny
bez uktadu hamulcowego / z jednoprzewodowym uktadem
hamulcowym sg wyposazone w tancuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy fancuch zabezpieczajgcy nalezy wtasciwie
zamontowaé w odpowiednim miejscu ciggnika.

Rys. 24

50
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5.8 Dyszle
Po zaczepieniu, przy samoczynnym zaczepie przyczepy, nalezy
sprawdzi¢ pewno$¢ potgczenia. Przy niesamoczynnym zaczepie
sworzen fgczacy nalezy zabezpieczyé.

ZG-TS wyposazony jest w amortyzowany
dyszel pociggowy, ktory pozwala przestawiac sie
wysokosciowo.

Wielkopowierzchniowy rozsiewacz nawozéw
moze by¢ wyposazony w

e  prosty dyszel pociggowy (Rys. 25),
o wygiety dyszel Hitch (Rys. 26).

. Dyszel z uchem pociggowym
mocuje sie sworzniem w zaczepie
ciggnika.

. Dyszel Hitch mocuje sie w haku
Hitch ciagnika.

Jesli ZG-TS po dotgczeniu do
ciggnika nie jest ustawiony za
ciggnikiem z ramg poziomo
przebiegajgcg w stosunku do podtoza,

nalezy przestawi¢ zaczep w ciggniku
lub ucho zaczepowe rozsiewacza.

Rys. 26
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5.9 Przytacza hydrauliczne

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdlnych
funkgji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu
sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sg foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

. W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z roznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

czynnosci

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju
w zespole sterujgcym

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania @

Zespot sterujacy
ciagnika

(1] otworzy¢ dziatajacy @
Naturalna dwukierunko
HZ” zamknaé wo \/\/

Oznakowanie Funkcja

Hydro:

dziatajagcy
Staly obieg oleju jednokierunko w
wo

Bezcisnieniowy powrot

Przewdd sterujgcy Load-Sensing
(w zalezno$ci od potrzeby / ustawienie na bloku hydrauliki)

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie oleju w obiegu: 8 bar

Obiegu oleju nie nalezy z tego wzgledu przytgczaé do zaworu
sterujgcego w ciggniku, a do bezcisnieniowego powrotu z duzym
szybkoztgczem.
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OSTRZEZENIE

Dla obiegu oleju stosowaé wytgcznie przewody DN16 i krotkie
drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng poddawa¢ zasileniu w cisnienie dopiero
wtedy, gdy swobodny powrét oleju jest prawidtowo dotaczony.

Dostarczong wraz z maszyng mufe taczgcg zamontowac na
bezcisnieniowym powrocie oleju.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac¢ sie do
lekarza.

5.9.1 Dofaczanie wezy hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie poprzez btedne wykonanie funkcji hydraulicznych na
skutek zle dotaczonych wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki. Patrz "Przytgcza hydrauliki®, strona
53.

O

. Pamietaé, ze maksymalnie dopuszczalne cisnienie robocze
wynosi 200 bar.

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

. Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

. Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one w
wyczuwalny sposob zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdza¢ pod wzgledem
prawidtowo$ci i szczelnosci.

. Dotgczone weze hydrauliczne
o muszg bez naprezen, zalaman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.
o  hie mogg ocierac o czesci obce.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

2. Przed dotgczeniem wezy do hydrauliki ciggnika nalezy doktadnie
oczyscic ich szybkozigcza.

3. Polgczy¢ weze hydrauliczne z zespotami sterujgcymi w ciggniku.
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5.9.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

2. Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

3. Gniazda szybkozigczy nalezy zamkngé¢ ostonami chronigcymi je
przed zanieczyszczeniem.

4. Wtyki szybkoztgczy umiesci¢c w przewidzianych do tego celu
uchwytach.
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5.10 Watek przekaznikowy

Watek przekaznikowy przejmuje przenoszenie sit
miedzy ciggnikiem a maszyna.

Watek przekaznikowy z jednostronnie szerokim

katem (Rys. 27/1)

) Kat szeroki zamontowany po stronie

ciggnika, standard

) Kat szeroki zamontowany po stronie
maszyny, przy pracy z TrailTron.

—50 ([l

Rys. 27

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia poprzez przypadkowe
przetoczenie ciagnika i maszyny!

Watek przekaznikowy dotgczaé i odtgczaé do ciggnika tylko wtedy,
gdy ciggnik i maszyna zabezpieczone sg przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

ZAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia lub nawiniecia przez
nieostoniety watek atakujacy przektadni wejsciowej w wyniku
zastosowania watka przekaznikowego z krotszym lejkiem
ochronnym od strony maszyny!

Stosowac¢ wytgcznie wymienione w katalogu, dopuszczone do
stosowania walki przekaznikowe.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia przez
niezabezpieczone walki przekaznikowe lub uszkodzone ostony
watkow!

. Nigdy nie nalezy uzywaé watkéw przekaznikowych bez oston lub
z uszkodzonymi ostonami lub tez bez prawidtowo zaczepionych
tancuchdéw trzymajgcych ostony.

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy

o  zamontowane sg wszystkie ostony watka przekaznikowego
i czy sg w nienagannym stanie technicznym.

o  wokét watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach
roboczych jest wystarczajgco duzo miejsca. Brak wolnego
miejsca prowadzi do uszkodzenia watka przekaznikowego.

e  ltancuchy trzymajgce zaczepiac tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych zagwarantowany byt wystarczajgco duzy
zakres wychyleh watka przekaznikowego. tancuchy trzymajgce
nie moga owijac sie o czesci ciggnika lub maszyny.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpi¢ oryginalnymi czesciami,
wykonanymi przez producenta watka przekaznikowego.

Nalezy pamieta¢, ze watek przekaznikowy moze byé naprawiany

tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

. Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie! W ten sposob ochroni sie watek przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.

o  Nigdy nie wykorzystywaé tancuchdw trzymajgcych ostony
watka do zawieszania odtgczonego watka
przekaznikowego.
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P

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia przez niechronione
czesci watka przekaznikowego w strefie przeniesienia sit miedzy
ciagnikiem a napedzang maszyna!

Pracowac wytgcznie z catkowicie ostonietym napedem miedzy
ciggnikiem a napedzang maszyna.

. Niechronione czeéci watka przekaznikowego muszg by¢ zawsze
chronione ostong ochronng na ciggniku i lejkiem ochronnym na
maszynie.

. Nalezy sprawdzi¢, czy ostona ochronna na ciggniku wzgl. lejek
ochronny na maszynie oraz zabezpieczenia i ostony watka
pokrywaja sie na odcinku co najmniej 50 mm. Jesli nie, maszyna
nie moze by¢ napedzana watkiem przekaznikowym.

o Stosowac wytgcznie watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng wzglednie waiki przekaznikowe takiego samego typu.

o Przeczyta¢ i przestrzegaé¢ dostarczonej wraz z watkiem instrukcji
obstugi watka przekaznikowego. Umiejetne stosowanie i
konserwacja watka przekaznikowego chroni przed ciezkimi
wypadkami.

o Przy dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzegaé
o  dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi watka
przekaznikowego.

o  dopuszczalnej liczby obrotéw napedu maszyny.

o  prawidtowej pozycji montazowej watka przekaznikowego.
Patrz rozdziat "Dopasowanie dtugosci watka
przekaznikowego do ciggnika", strona 85.

o  prawidtowa pozycja montazowa watka przekaznikowego.
Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te czes¢ watka, ktérg nalezy
przytaczy¢ od strony ciggnika.

o  Jesli watek przekaznikowy posiada sprzegto przecigzeniowe lub
wolne koto, to zaktadac¢ je od strony maszyny.

o Przed wtgczeniem WOM nalezy zapoznac si¢ i przestrzegac
wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa pracy z WOM
opisanych w rozdziale "Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa
uzytkownika", strona 30.

Poprzez niekorzystng geometrie na ciggniku w potgczeniu z duzymi
kotami na ZBG-TS moze dojs¢ do kolizji watka przekaznikowego i
kotnierza ucha zaczepu.

Jako pomoc, dostepny jest przestawiony zespot roboczy, numer
katalogowy: 935060.
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5.10.1 Dotaczanie watka przekaznikowego

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia na skutek braku

miejsca przy dotgczaniu watka przekaznikowego!

Watek przekaznikowy przytgczy¢ do ciggnika jeszcze przed
dotgczeniem maszyny do ciggnika. W ten sposéb zapewnione
zostanie wystarczajgco duzo wolnego miejsca dla bezpiecznego
dotgczenia watka przekaznikowego.

1. Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyng pozostato nieco wolnej przestrzeni (ok. 25 cm).

2. Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 87.

Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest wytgczony.
4. Oczysci¢ i nasmarowaé czop WOM ciggnika.

Zamek watka przekaznikowego nasuwaé na czop WOM
ciggnika tak, az zamek zatrzasnie sie ze styszalnym odgtosem.
Przy dofgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac
dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi oraz
dopuszczalnej liczby obrotéw WOM ciggnika.

6. Ostony watka przekaznikowego zabezpieczy¢ tancuchami
trzymajgcymi przed obracaniem sie.

6.1 tancuchy trzymajgce mocowa¢ w miare mozliwosci
prostopadle do watka przekaznikowego.

6.2 tancuchy trzymajgce mocowac tak, aby zagwarantowany
byt wystarczajgco duzy zakres wychylen watka
przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych.

& tancuchy trzymajgce nie mogg owija¢ sie o czesci ciggnika lub

l maszyny.

7. Sprawdzi¢, czy wokot watka przekaznikoweg, we wszystkich
pozycjach roboczych jest wystarczajgco duzo wolnego miejsca.
Brak wolnego miejsca prowadzi do uszkodzenia watka
przekaznikowego.

8. Usuna¢ braki wolnego miejsca (jesli to konieczne).
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5.10.2

P

Odfaczanie watka przekaznikowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia na skutek braku
miejsca przy odtgczaniu watka przekaznikowego!

Przed odtgczeniem watka przekaznikowego najpierw odtgczyc
maszyne od ciggnika. W ten sposOb zapewnione zostanie
wystarczajgco duzo wolnego miejsca dla bezpiecznego odtgczenia
watka przekaznikowego.

ZA

OSTROZNIE
NiebezpieczehAstwo oparzenia gorgcymi czesciami watka
przekaznikowego!

Nie dotyka¢ zadnych mocno rozgrzanych czesci watka
przekaznikowego (a w szczegblnosci sprzegiet).

o Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie! W ten sposéb ochroni sie watek przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.

Nigdy nie wykorzystywac fancuchéw trzymajacych ostony watka
do zawieszania odtgczonego watka przekaznikowego.

o Przed dtuzszym postojem watek przekaznikowy nalezy oczysci¢
i nasmarowac.

1. Odtgczy¢ maszyne od ciggnika. Patrz rozdziat "Odtgczanie
maszyny", strona 93.

2. Ciagnikiem odjecha¢ do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyng pozostato nieco wolnej przestrzeni (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczyé¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 87.

4. Zdjg¢ zamek watka przekaznikowego z czopu WOM ciggnika.
Przy odfgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac
dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi.

5. Odtaczony watek przekaznikowy nalezy utozyé w przewidzianym
do tego celu uchwycie!

6. Prze dtuzszymi przerwami w pracy watek przekaznikowy nalezy
oczyscic | nasmarowac.
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Tabela rozsiewu
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Wszystkie rodzaje nawozéw dostepne w powszechnej sprzedazy sg
rozsiewane w hali rozsiewu AMAZONE, przy czym ustalone dane
nastaw sg wprowadzane do tabeli rozsiewu. Rodzaje nawozow
podane w tabeli rozsiewu byly w nienagannym stanie przy ustalaniu

wartosci.

O

Najlepiej jest uzy¢ banku danych nawozowych, ktory zawiera
najwiekszy wybér nawozow dla wszystkich krajéw i aktualne zalecane

ustawienia

o aplikacji Serwis nawozowy dostepnej na systemy Android i iOS
urzadzen przenosnych

e W Serwisie nawozowym online

Patrz www.amazone.de — Serwis — Serwis nawozowy

Odczytujgc przedstawiony kod QR, mozna przejs¢ bezposrednio do
strony internetowej firmy Amazone, aby pobra¢ aplikacje Serwis

nawozowy.

i0S

Android

Partnerzy w poszczegélnych krajach:

)

)

r-Y

)

r-Y

0044 1302 755720

0039 (0) 39652 100

0036 52 475555

00353 (0) 1 8129726

0045 74753112

00385 32 352 352

0033 892680063

00358 10 768 3097

00359 (0) 82 508000

0032 (0) 3821 08 52

0047 63 94 06 57

0030 22620 25915

0031 316369111

0046 46 259200

0061 3 9369 1188

0©©0ee

00352 23637200

HCICIEIEIS

00372 50 62 246

0064 (0) 272467506

SEIEIRIEIES

0081 (0) 3 5604 7644
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Identyfikacja nawozu

Nazwa nawozu

_,Om Srednica ziarna
Q y
&j E% Gestos¢ nasypowa

PN
. Wspélczynnik Wspo’fczyn'n'lk kalibracji bedzie stogowapy
Obraz nawozu kalibracii jako wartos¢ standardowa przy kalibracji
J nawozu.
& Jesli nie mozna jednoznacznie przyporzgdkowa¢ nawozu do
l okreslonego rodzaju w tabeli rozsiewu,

e  przy zaleceniach dotyczgcych nastaw swojego rozsiewacza i
przyporzadkowania nawozu Serwis nawozowy AMAZONE
wspiera Panstwa telefonicznie.

@ +49 (0) 54 05/501 111

. prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem w swoim kraju.
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Ustawienia
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Wprowadzane ustawien...
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Symbole i jednostki:

P

Montaz modutu topatek rozsiewajgcych TS1, TS2, lub TS3 dla
okreslonego zakresu szerokosci roboczych przy tarczy rozsiewajgce;j

Szerokosé robocza w m (metrach)

Pozycja systemu podawania jako warto$¢ na skali ustawiania lub
warto$¢ wprowadzana na terminalu obstugowym

Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych min™ w zaleznosci od rodzaju
rozsiewu

Wysiew krawedziowy

,_él Rozsiew graniczny
=
g A Rozsiew przy rowach
U:ﬁjq Wybor tglgskopu A’. B ClubD dg’rozsiewulgranicznego dla potowy
R szerokosci roboczej jako odlegtos¢ od granicy
[eii= ]
~ roig Ustawienie 1, 2, lub 3 przy teleskopie do rozsiewu granicznego
ﬂ;ﬂ 0 — bez korzystania z teleskopu do rozsiewu granicznego

Redukcja dawki przy rozsiewie granicznym / przy rowach w % do
wprowadzenia na terminalu obstugowym

Rozsiew krawedziowy bez wtgczania topatek rozsiewajgcych

Punkt wigczenia (punkt otwarcia zasuw) przy | ==~ "F‘ TTeTT e
wjezdzie na pole jako odcinek w metrach. oo

Zmierzony od srodka tarczy rozsiewajgcej do
srodka pasa jazdy na uwrociu.

Punkt wylgczenia (punkt zamkniecia zasuw)
przed wjazdem w uwrocie jako odcinek
w metrach

Zmierzony od srodka tarczy rozsiewajgcej do
Srodka pasa jazdy na uwrociu. o

Kierunek wyrzutu (Argus)
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5.12 Tarcze wysiewajgce TS

Warianty:
o Moduty topatek rozsiewajgcych TS1 dla matych szeroko$ci
roboczych.
. Moduty topatek rozsiewajgcych TS2 dla $rednich szerokosci
roboczych.
. Moduty topatek rozsiewajagcych TS3 dla duzych szerokosci
roboczych.
& Maszyna wyposazona jest w system rozsiewu granicznego TS.
l System rozsiewu granicznego dostepny jest w wersjach AutoTS i

ClickTS oraz moze by¢ dobrany do dowolnej tarczy rozsiewajgce;j.

System w wersji AutoTS sterowany jest z poziomu terminalu
obstugowego.

System w wers;ji ClickTS regulowany jest recznie na tarczy
rozsiewajgce;.

(1) topatka rozsiewajgca dtuga do rozsiewu normalnego

(2) topatka rozsiewajgca krétka do rozsiewu normalnego

(3) topatka rozsiewajgca teleskopowa do rozsiewu granicznego

(4) topatka rozsiewajgca sztywna do rozsiewu granicznego

(5) Odchylana cze$¢ wewnetrzna topatki rozsiewajacej

(6) Wymienny modut topatek rozsiewajgcych do zmiany zakresu szerokos$ci roboczych
(7) Standardowa masa wyréwnowazajgca

(8) Masy wyréwnowazajgce do topatki rozsiewajgcej teleskopowej do rozsiewu granicznego D
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(1) Barwne oznaczenie modutu fopatek
rozsiewajgcych

(2) Oznaczenia na topatkach rozsiewajgcych

(3) Oznaczenie na fopatce teleskopowej do
rozsiewu granicznego

Dobdr modutdw tarcz rozsiewajgcych:
TS1,TS2,TS3

Dobdr topatki teleskopowej do rozsiewu
granicznego:

A A+ B,C,D
Zakres regulacji wg tabeli rozsiewu
) 1,2,3

Rys. 29

. 0 — bez teleskopu

Reczne regulowanie systemu rozsiewu

granicznego ClickTS na tarczy rozsiewajgce;.

(1) Dzwignia reczna

(2) Jarzmo prowadzace

(3) Potozenie krancowe rozsiewu normalnego
(na zewnatrz od strony maszyny) lub

granicznego (do wewnatrz od strony
maszyny)

5.13 Mieszadto

Mieszadta w kohcowkach lejkow (Rys. 31)
zapewniajg rbwnomierny przeptyw nawozu na
tarcze rozsiewajgce. Wolno obracajace sie
mieszadta transportujg nawéz réwnomiernie do
danego otworu wylotowego.

Naped jest napedem elektrycznym.

Rys. 31

64 ZG-TS BAG0102.10 03.18



Budowa i dziatanie

5.14  Zasuwa zamykajgca i zasuwa dozujaca

Rys. 32

(1) Sitownik dozowania
(2) Zasuwa dozujaca
(3) Otwor przelotowy
(4) Modut szczotek

Ustawianie dawki wysiewu nastepuje elektronicznie terminal
obstugowy.

Silniki ustawiajgce ustawiajg wtedy zasuwy dozujgce na rézne
wielkosci otworéw przelotowych.

Modut szczotek zapewnia réwnomierne podawanie nawozu na tarcze
rozsiewajgcg bez zawirowan nawozu i pytu.

Dosunieta do konca zasuwa dozujgca zamyka otwor przelotowy
w zbiorniku.

Ze wzgledu na to, ze wlasciwosci wysiewajgce nawozéw podlegajg
silnym wahaniom, zaleca sie dla wybranego ustawienia zasuw
dokonanie kontroli ilo$ci wysiewu.
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5.15 Urzadzenie do ustawiania odpowiedniej dawki rozsiewu (opcja)

Przy pomocy urzadzenia do ustawiania
odpowiedniej dawki rozsiewu terminal obstugowy
moze ustali¢ wspdétczynnik kalibracji nawozu.

Na podstawie wspotczynnika kalibracii
i ustawionej dawki wysiewu obliczane jest
ustawienie zasuwy.

Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania do
sterowania maszyna.

(1) Urzadzenia do ustawiania odpowiedniej
dawki rozsiewu zamontowane przy
zbiorniku z tylu po lewej stronie.

(2) Dzwignia reczna
(3) Czujnik

(4) Wiaderko do zebrania nawozu

Rys. 33

5.16 System podawania

Nad tarczami rozsiewajgcymi znajduje sie system podawania
kierujgcy nawdz na tarcze rozsiewajgca.

System podawania jest zamocowany obrotowo pod koncéwkami
zbiornika.

Pozycja systemu podawania ma wptyw na rozdziat poprzeczny
i nalezy jg ustawi¢ na podstawie tabeli rozsiewu.

Rys. 34

Regulacja elektryczna systemu podawania, ustawianie na terminalu
obstugowym.

Pozycja systemu podawania przez tarcze rozsiewajgcg zalezy od:

e  szeroko$ci roboczej oraz

. rodzaju nawozu.
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5.17  Terminal obstugowy ISOBUS
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instrukcji obstugi terminala obstugowego oraz instrukcji obstugi

Przy korzystaniu z maszyny nalezy bezwzglednie przestrzegac
oprogramowania do sterowania maszyng!

Sterowanie, obstuga i nadzorowanie maszyny odbywajg sie wygodnie
na terminalu obstugowym kompatybilnym ze standardem ISOBUS.

Regulacja dawki rozsiewu odbywa sie automatycznie.

5.18 Przenosnik tasmowy z napedem hydraulicznym

Tasma transportowa transportuje materiat ro-
ztrzgsany ze zbiornika do agregatéw roztrzgsa-
jacych.

Rys. 35/...
(1) Przenosnik tasmowy

(2) Sterowanie klap

Przenosnik taSmowy napedzany jest
hydraulicznie za posrednictwem przekfadni.

Rys. 36/...
(1) Silnik hydrauliczny
(2) Przektadnia
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5.19 Uktad wazenia

Maszyna moze by¢ wyposazona w urzgdzenie
wazgce z 3 ogniwami wagowymi (Rys. 37/1 i
Rys. 37/2) do

o  okreslania zawarto$ci zbiornika
(kontrola stanu napetnienia) i

o  kontroli dawki wysiewu.

5.20 Skitadana drabina

Sktadana drabina (Rys. 38/1) umozliwia
wygodne wchodzenie do zbiornika w celach
czyszczenia.

Rys. 37

Ostrzezenie!
Podczas jazdy drabina musi byé

ztozona i zablokowana (Rys. 38/2).

5.21 Ruszty sitowe

Sktadane ruszty sitowe (Rys. 39/1) przykrywajg
caty zbiornik i podczas napetnienia chronig przed
wnikaniem czastek obcych i brytek nawozu.

W celu oczyszczenia wnetrza zbiornika na ruszty
sitowe mozna wchodzi¢.

Rys. 39
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5.22 Drabinka z podestem

Drabinka z podestem prowadzgca do komory
wstepnej nawozu ze sterowaniem klapami do
celéw czyszczenia i konserwacji.

e  Aby wejs¢, pociggngc¢ drabinke z podestem

w dot i roztozy¢ drabinke (Rys. 40).

e  Po uzyciu drabinke unie$¢ (Rys. 41)
i przesungc¢ wraz z podestem do przodu.

Koniecznie sprawdzi¢, czy wsunieta
drabinka zablokowata sie

w krancowym potozeniu.

Budowa i dziatanie

Rys. 40

Rys. 41
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5.23  Wspornik postojowy

Wspornik postojowy nalezy podnosié po
dotaczeniu maszyny do ciggnika

1.

Wspornik postojowy (Rys. 42/1) podnies¢
reczng korbg (Rys. 42/2) az do oporu.

Wyciggng¢ sworzen (Rys. 42/3) ze
wspornika.

Podnies¢ wspornik.

Wiozy¢ sworzeh w dolny otwor (Rys. 42/4) i
zabezpieczyé.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
opuscié wspornik postojowy

1.

Przytrzyma¢ wewnetrzng czesé wspornika i
wyciggnac¢ sworzen (Rys. 42/3) ze
wspornika.

Opusci¢ wspornik.

Wiozy¢ sworzen w gorny otwor i
zabezpieczy¢.
Opusci¢ wspornik (Rys. 42/1) do oporu

reczng korbg (Rys. 42/2) tak, az odcigzone
zostanie ucho zaczepu.

& Wspornik z korbg posiada bieg lekki i

l bieg szybki. (Rys. 43).

e  Wysunieta korba —
szybki bieg wspornika.

e  Wsunieta korba —
spowolnienie ruchu wspornika
(wysokie ciezary).

& Po uruchomieniu korby nalezy
l odpowiednio ztozy¢ reczng

dzwignie (Rys. 44) do gory!

Rys. 44
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5.24 Skladana plandeka ostaniajgca (opcja)

Sktadana plandeka ostonowa przemieszczana
jest opcjonalnie hydraulicznie lub recznie.

5.25 Blok hydrauliki sterowania i komputer maszyny

Zawory bloku hydrauliki sterowane s3 przez
komputera maszyny i umozliwiajg wykonywanie
wszystkich funkcji hydraulicznych.

Zaleznie od wyposazenia, na bloku hydrauliki
znajduja sie ustawialne dtawiki hydrauliczne dla
skladanych hydraulicznie plandek.

Filtr oleju wyposazony jest we wskaznik
konserwacji i nalezy go czysci¢ odpowiednio do
wskazan.

Rys. 46/...( rysunek bez ostony blaszanej)
(1) Blok hydrauliki

(2) Filtr oleju

(3) Komputer maszyny |

(4) Komputer maszyny |

(5) Wiagzka przewodow

Budowa i dziatanie

Rys. 45
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P

5.26  Argus Twin (opcja)

Argus Twin ciggle mierzy i reguluje kierunek wyrzutu rozsiewacza
nawozu w celu optymalizacji rozdziatu poprzecznego.

Rzeczywisty kierunek wyrzutu jest poréwnywany z wartosciami
zadanymi. W przypadku odchylen pozycja systemu podawania jest
zmieniana.

Zadany kierunek wyrzutu odczytuje sie w tabeli rozsiewu i okresla
przez ruchome stanowisko pomiarowe.

Pomiar kierunku wyrzutu odbywa sie kazdorazowo za pomocg 7
czujnikdw radarowych z kazdej strony mechanizmu rozsiewajacego.

Kierunek wyrzutu zalezy od wiadciwosci nawozu, szeroko$ci
roboczej, jednostki fopatek rozsiewajgcych i predkosci obrotowej
tarcz rozsiewajgcych.

Argus Twin kompensuje nierébwnomiernosci nawozu, pokrycie fopatek
rozsiewajgcych nawozem, jazde po zboczu, proces ruszania
i hamowania.

Argus Twin i ruchome stanowisko pomiarowe!

Sprawdzi¢ kierunek wyrzutu za pomocg ruchomego stanowiska
pomiarowego przy aktywowanym systemie Argus Twin.

—  Przy analizie wynikéw ruchomego stanowiska pomiarowego
automatycznie zapisywana jest skorygowana wartos¢ kierunku
wyrzutu.

W przypadku nieznanych nawozéw prawidtowy kierunek wyrzutu
mozna okresli¢ za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.
Jako ustawienie podstawowe wykorzystaé kierunek wyrzutu
podobnych nawozow.
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Budowa i dziatanie

5.26.1 WindControl (opcja)

WindControl jest systemem opracowanym przez prof. dra Karla Wilda
stuzacym do ciggtej i automatycznej kompensacji wptywu wiatru na
obraz rozsiewu.

Wplyw wiatru uzyskuje sie rowniez poprzez zmiane liczby obrotéw
tarcz rozsiewajacych i systemu podawania.

e  Tylko w potaczeniu z ArgusTwin

e  Tylko przy hydraulicznym napedzie tarcz rozsiewajgcych
e  Tylko dla tarcz rozsiewajacych TS 2i TS 3

Czujnik sktadany

Podczas wtgczania tarcz rozsiewajgcych czujnik automatycznie
przechodzi w pozycje robocza.

Podczas wytgczania tarcz rozsiewajgcych czujnik automatycznie
przechodzi w pozycje transportows.

e  Warunek: predkos¢ jazdy 0-3 km/h
. Czas skfadania: ok. 20 sekund

Czujnik w pozycji roboczej Czujnik w pozycji transportowej

Fig. 47 Fig. 48
Dostosuj blokowanie odtwarzania:

Sprawdz i wyreguluj podczas konserwacji.

Czujnik musi znajdowac sie w potozeniu roboczym 500 mm powyzej
najwyzszego punktu maszyny i ciggnika.

Catkowita wysokos$¢ nie moze przekraczac 4 m.
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Budowa i dziatanie

5.26.2 EasyCheck

EasyCheck to cyfrowe stanowisko pomiarowe do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

EasyCheck skfada sie z mat zbierajgcych nawéz
i aplikacji do smartfona stuzgcej do oceny
rozktadu poprzecznego nawozu na polu.

Maty zbierajgce rozktada sie w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuije sie nawoz,
jadac tam i z powrotem.

Nastepnie maty zbierajgce fotografuje sie
smartfonem. Na podstawie zdje¢ aplikacja
kontroluje rozdziat poprzeczny.

W razie potrzeby proponowana jest zmiana
ustawien.

Ze strony internetowej AMAZONE nalezy
pobra¢:

. aplikacje EasyCheck
. instrukcje obstugi EasyCheck

&

V¥ 4 m 07:53

Foto aufnehmen
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5.26.3 Ruchome stanowisko pomiarowe

Ruchome stanowisko pomiarowe stuzy do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

Ruchome stanowisko pomiarowe sktada sie
z pojemnikéw zbiorczych na nawoz i lejka
pomiarowego.

Pojemniki zbiorcze rozktada sie w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nawoz,
jadgc tam i z powrotem.

Nastepnie zebrany naw6z wsypuje sie do lejka
pomiarowego. Analizy dokonuje sie na
podstawie napetnienia lejka pomiarowego.

Analize przeprowadza sie za pomoca:

. schematu obliczen z instrukcji obstugi
ruchomego stanowiska pomiarowego.

. oprogramowania maszyny na terminalu
obstugowym.

. aplikacji EasyCheck (strona internetowa
AMAZONE).

Patrz instrukcja obstugi ruchomego stanowiska
pomiarowego

Budowa i dziatanie
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Uruchomienie

6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
. dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytad i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzegac zaleceh z rozdziatu
o  "Obowigzki uzytkownika", na stronie 9.

o  "Wyszkolenie personelu”, na stronie 13.

o  "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na
maszynie", od strony 16.

o  "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 23]
Przestrzeganie tych rozdziatow stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

. Maszyne tgczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (uzytkownik) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢é automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespo6t sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

. sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;j.
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Uruchomienie

6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

ZAN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzié¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowa¢, czy
ciggnik osigga wymagane opéznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé¢ ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
o dopuszczalne obcigzenia osi
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon
Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciggnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta op6znienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiana.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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Uruchomienie

6.1.1.1 Dane niezbedne do wyliczen
Rys. 51
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. . . patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd

Ty |[[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny

Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika

Gy |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika

przedniego, lub zwazy¢

Fy [[kg] |Maksymalne pionowe obcigzenie zaczepu |patrz dane techniczne maszyny

a |[[m] |Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $rodkiem osi przedniego albo zmierzyé
przedniej (suma a; + a,)

a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzyé

a, |[[m] |Odlegto$¢ od $rodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezkosci)

b [[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd

rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢

c |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
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6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciggnika dla
zachowania zdolnos$ci kierowania

F,eCc—T,eb+0,2eT eb
V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy n, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisaé¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty ta

_G,e(a+b)+T, eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

Gt =Gy + T +Gy

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na 08 tylng Ty a

Htat Gtal _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢é ogumienia ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przod / tyt

Masa catkowita

Nacisk na os przednig

Nacisk na os tylng

P

Wartosé rzeczywista Wartosé Podwdjna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcja nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
/ kg - -
kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

. Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisa¢

dopuszczalne warto$ci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i nodnosci ogumienia.

. Rzeczywiste warto$ci musza by¢ mniejsze lub rowne
( £) wartosciom dopuszczalnym!

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci

oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalnej.

. na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest

konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

. Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg

koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika
(GV min)!
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Uruchomienie

6.1.2 Warunki pracy ciggnika z maszynami zawieszanymi

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z

niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen tgczacych!

. Uwazac, aby

o  urzadzenie tgczace w ciggniku spetniato warunki w zakresie

rzeczywistego obcigzenia pionowego.

o  zmienione przez pionowe obcigzenie zaczepu obcigzenie

osi oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie

dopuszczalnych granic. W razie watpliwosci, dokonac

przewazenia.

o  statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie
przekraczato dopuszczalnego obcigzenia osi tylne;.

o  zachowana byta dopuszczalna catkowita masa ciggnika.

nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci
ogumienia ciggnika.

ZG-TS BAG0102.10 03.18

81



Uruchomienie

6.1.2.1

Mozliwosci taczenia urzadzen tgczacych

P

Tabela przedstawia dopuszczalne mozliwosci taczenia urzadzenia
taczacego ciagnika i maszyny.

Urzadzenie tgczace
Ciagnik Maszyna AMAZONE
Zawieszenie gbérne
gprczeg sworzniowy o formie A, Ucho pociagowe|Tuleja ¢ 40 mm (ISO 5692-2)
A niesamoczynne Ucho pociggowe|z 40 mm (ISO 8755)
ISO 6489-2
B 2am0czynn gtadki sworzeﬁ( ) % 50 mm,
! Ucho pociggowe|kompatybilne tylko  (ISO 1102)
c samoczynn sworzen z forma A
e barytkowaty
Zawieszenie goérne/dolne
Sprzeg kulowy @ 80 mm (ISO 24347) Kula sprzegu @ 80 mm (ISO 24347)
Zawieszenie dolne
Otwor srodkowy @
Ucho pociggowe|50 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
kompatybilne tylko
Hak pociagowy / zaczep Hitch (ISO 6489-19) | OProtowe ucho 1, ey otwor  (ISO 5692-3)
pociggowe @ 50 mm
Otwor srodkowy @
Ucho pociggowe|50 mm (ISO 20019)
Ucha @ 30-41 mm
Otwor srodkowy &
50 mm (1SO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
Belka zaczepowa — kategoria 2 (ISO 6489-3) Ucho pociggowe Tuleja g 40 mm (ISO 5692-2)
2 40 mm (ISO 8755)
50 mm (1SO 1102)
Belka zaczepowa (ISO 6489-3) Ucho pociggowe (ISO 21244)
Otwor srodkowy @
Ucho pociggowe|20 mm (ISO 5692-1)
Ucha @ 30 mm
Belka zaczepowa / Piton-fix (ISO 6489-4) -
kompatybilne tylko
Obr,OtOWG ucho |, formg Y, otwér (ISO 5692-3)
pociggowe @ 50 mm
. . Obrotowe ucho
Nieobrotowa gardziel sprzegu (ISO 6489-5) . (ISO 5692-3)
pociggowe
Dolne dzwignie zaczepu (ISO 730) Trawersa dolnych dzwigni zaczepu  (ISO 730)
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6.1.2.2

Uruchomienie

Poréwnanie dopuszczalnej wartosci D z rzeczywistg wartoscia D¢

OSTRZEZENIE

A\

1. Obliczyé rzeczywistg warto$¢ D¢ zestawu sktadajgcego sie
z ciggnika i maszyny.

2. Poréwnaé rzeczywistg warto$¢ D¢ z nastepujgcymi
dopuszczalnymi wartosciami Dc:

. urzgdzenie tgczgce maszyny
. dyszel maszyny

. urzadzenie fgczace ciggnika

Rzeczywista, obliczona wartos¢ D¢ dla zestawu musi by¢ mniejsza
lub réwna ( <) podanym warto$ciom Dc.

Ryzyko peknigcia urzagdzen tgczacych miedzy ciggnikiem
a maszyna w przypadku uzytkowania ciggnika niezgodnie
Z przeznaczeniem!

Dopuszczalne wartosci Dc maszyny mozna
znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia
taczacego (1) i dyszla (2).

Dopuszczalng wartos¢ D¢ urzgdzenia tgczacego
ciggnika mozna znalez¢ bezposrednio na
urzadzeniu fgczacym / w instrukcji obstugi
ciggnika.

Rzeczywista, obliczona
wartos¢ D dla zestawu

e 000000000000 [EITREES-MIE A0
S 0000000 § XEXX00 X

Sl 00000 TN

Podana wartos¢ D¢

Urzadzenie taczace w ciggniku

<

kN

Urzadzenie fgczace przy maszynie

kN | <

kN

Dyszel maszyny

<

kN
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Uruchomienie

Obliczanie rzeczywistej wartosci D dla taczonego zestawu

Rzeczywistg warto$¢ D¢ tgczonego zestawu oblicza sie w nastepujgcy
sposab:

TxC
T+C

Dc=gx

0O
[ S—— o’
T C

T: Dopuszczalna masa catkowita ciggnika w [t] (patrz instrukcja
obstugi ciggnika lub dowdd rejestracyjny)

C: Obcigzenie osi maszyny zatadowanej dopuszczalng masa
(tadownos$¢) w [t] bez pionowego obcigzenia zaczepu

g: Przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s?)

6.1.3 Maszyny bez wtasnego ukfadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek niewystarczajacej zdolnosci
hamowania ciggnika!

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong maszyna.
Jesli maszyna nie posiada wlasnego uktadu hamulcowego,
. rzeczywista masa ciggnika musi by¢ wieksza lub réwna (>)
rzeczywistej masie doczepionej maszyny.
W niektérych panstwach obowigzuja inne przepisy. Przykladowo

w Rosji, masa ciggnika musi by¢ dwa razy wieksza od masy
doczepionej do niego maszyny.

. maksymalna dopuszczalna predkosé jazdy wynosi 25 km/h.
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6.2 Dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego do ciggnika

ZAN

OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony uszkodzonych i /lub zniszczonych,
beztadnie wyrzucanych czesci, jesli watek przekaznikowy przy
podnoszeniu / opuszczaniu dotgczonej do ciggnika maszyny
zostanie scisniety lub roztagczony, gdyz jego dlugosé zostata
nieumiejetnie dopasowana!

Nalezy w wyspecjalizowanym warsztacie dokona¢ kontroli dtugosci
watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych i jesli to
konieczne, odpowiednio dopasowac dtugos¢ watka przed pierwszym
dotgczeniem watka przekaznikowego do ciggnika.

W ten sposéb unikng Panstwo zgniecenia watka przekaznikowego
lub niewystarczajgcego pokrycia jego profili.

Takie dopasowanie watka przekaznikowego dotyczy tylko tego
jednego typu ciggnika. Przy zmianie typu ciagnika nalezy powtérzyé
dopasowanie watka przekaznikowego do ciggnika. Przy
dopasowywaniu watka przekaznikowego bezwarunkowo przestrzegaé
dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia spowodowane
nieprawidtowym montazem lub niedopuszczalnymi zmianami
konstrukcyjnymi watka przekaznikowego!

Zmian konstrukcyjnych watka przekaznikowego moze dokonywaé
wytgcznie wyspecjalizowany warsztat. Nalezy przy tym przestrzegaé
instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem zachowania wymaganego, minimalnego pokrycia rur
profilowych.

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego sg niedopuszczalne,
jesli nie sg opisane w instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watkiem
przekaznikowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tytem ciagnika a
maszyng podczas podnoszenia i opuszczania maszyny, w celu
ustalenia najkrétszej i najdtuzszej roboczej pozycji watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé
e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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VAN

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy

. niezamierzonym przetoczeniu ciggnika i dotgczonej
maszyny!

. opuszczaniu podniesionej maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne w celu dopasowania

watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne

przed niezamierzonym uruchomieniem, niezamierzonym
przetoczeniem i niezamierzonym opuszczeniem.

Walek przekaznikowy ma najmniejszg dtugos¢ wtedy, gdy znajduje
sie w pozycji poziomej. Watek przekaznikowy ma najwiekszg dtugos¢
wtedy, gdy maszyna jest catkowicie podniesiona.

1. Potgczy€ ciggnik z maszyng (nie przytgczac¢ watka
przekaznikowego).

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

3. Ustali¢ wysokosci podniesienia maszyny, przy ktérych watek
przekaznikowy bedzie miat najwiekszg i najmniejszg dtugosc.
3.1 W tym celu unies¢ i opusci¢ maszyne na TUZ ciggnika.

Elementy uruchamiajgce TUZ ciggnika z tylu ciggnika
nalezy przy tym obstugiwac¢ z przewidzianego w tym celu
miejsca pracy.

4. Uniesiong na ustalong wysoko$¢ maszyne nalezy zabezpieczy¢
przed niezamierzonym opuszczeniem (np. przez jej podparcie
lub zawieszenie na dzwigu).

5. Przed wejsciem w strefe zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyng zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym
uruchomieniem.

Przy ustalaniu dtugosci i przy skracaniu watka przekaznikowego
przestrzegaé instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka.

Potgczyc¢ ze sobg skrocone potowki watka przekaznikowego.
Przed dotgczeniem watka przekaznikowego nasmarowac czop
WOM ciggnika oraz watek atakujgcy przektadni.

Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka przekaznikowego
oznacza te czes¢ watka, ktérg nalezy przytgczyé¢ od strony
ciggnika.
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6.3 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym
przetoczeniem
OSTRZEZENIE
Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

przeciecia, pochwycenia lub owiniecia, wciggniecia albo
pochwyceniai uderzenia przy wykonywaniu wszystkich
czynnosci na maszynie

przez napedzane elementy robocze.
przez niezamierzone uruchomienie napedzanych elementéw
roboczych wzglednie przez niezamierzone uruchomienie
funkcji hydraulicznych, gdy pracuje silnik ciggnika.

. przez nieprzewidziane uruchomienie ciggnika oraz
niezamierzone przetoczenie ciggnika z dotgczong do niego
maszyna.

. Przed rozpoczeciem wszelkich prac na maszynie zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

e  Wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci takich jak np.
prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie
oraz dokonywanie napraw, jest zabronione
o gdy maszyna jest napedzana
o tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /

instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wiozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej, moze zostaé przypadkowo uruchomiony

o  gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

o jesli w ciggniku znajdujg sie ludzie (dzieci).

Przy takich pracach istnieje szczegolne zagrozenie
nieprzewidzianego kontaktu z napedzanymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny.

1. Opuscic uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
2. Wylaczy¢ silnik ciggnika.
3. Wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.
4. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciagnika.
5. Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym przetoczeniem

(tylko maszyny zaczepiane)

o nardéwnym terenie za pomoca hamulca postojowego (jesli
jest) i podtozonymi pod kota klinami.

o namocno nieréwnym terenie lub na zboczach za pomoca
hamulca postojowego i podtozonymi pod kofa klinami.
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6.4 Montaz ko6t

Jesli maszyna wyposazona jest w kofa dojazdowe, to przed
rozpoczeciem pracy nalezy zamontowaé kota jezdne

O

Do montazu kota uzywac:
(1) pierscieni stozkowych przed nakretkami kot.

(2) tylko obreczy két z pasujgcym stozkiem do osadzenia pierscienia
stozkowego.

OSTRZEZENIE
. Stosowaé mozna wylgcznie dopuszczone do tego celu
ogumienie, odpowiednio do danych technicznych.

. Pasujace do ogumienia felgi muszg mie¢ spawane wokot
tarcze felg!

1. Lekko unie$¢ maszyne dzwigiem.

NIEBEZPIECZENSTWO
Do zaktadania pas6w dzwigowych wykorzystywaé oznaczone
punkty ich mocowania.

Patrz takze rozdziat "Zatadunek", strona 32.

2. Odkreci¢ nakretki szpilek kot dojazdowych.
3. Zdjac¢ kota dojazdowe.

OSTROZNIE
Przy zdejmowaniu kot dojazdowych i zaktadaniu két jezdnych
nalezy zachowaé¢ ostroznose¢!

4. Zalozy¢ kota jezdne na szpilki kot

5. Dociggna¢ nakretki szpilek kot.

e B> B P

Wymagany moment dociggania nakretek szpilek k6t 510 Nm.

6. Opusci¢ maszyne i zdjg¢ pasy dzwigowe.

7. Po 10 godzinach pracy dociggna¢ nakretki szpilek kot.

88
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6.5 Pierwsze uruchomienie roboczego uktadu hamulcowego
Wykona¢ prébe hamowania z pustym i zatadowanym opryskiwaczem
i w ten sposéb sprawdzi¢ zachowanie sie ciggnika oraz dotgczonego
do niego opryskiwacza.

Zalecamy dokonanie w wyspecjalizowanym warsztacie dopasowania
uciggu miedzy ciggnikiem a zaczepionym opryskiwaczem w celu
osiggniecia optymalnych wtasciwosci hamowania oraz minimalnego
zuzycia okfadzin hamulcowych (patrz rozdziat "Konserwacja".).

6.6 Ustawienie wysokosci zaczepu (Specjalistyczny warsztat)

1. Odigczy¢ maszyny od ciggnika (Rys. 50) i
oprze¢ na kétku podporowym.

2. Dyszel oprze¢ na stabilnym koZle (Rys.
50/1) i poluzowaé obie sruby mocujgce
(Rys. 50/2).

3. Dyszel mozna przestawi¢ rownomiernie
przekfadajgc podktadki dystansowe (Rys.
50/3) Nie wolno zdejmowa¢ zderzakéw
(Rys. 50/4) Ttumig one przenoszone z
ciggnika na rozsiewacz uderzenia.

4. Mocno przykreci¢ dyszel (moment
dociggania 162 Nm).

Rys. 52
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6.7 Regulacja uktadu hydraulicznego za pomoca sruby przestawiania
systemu

Blok hydrauliki znajduje sie z przodu z prawej strony na maszynie za

blaszang ostona.

. Koniecznie dostosowaé do siebie ukfady hydrauliczne ciggnika

o i maszyny.

. Regulacji uktadu hydraulicznego maszyny dokonuje sie za
pomoca sruby przestawiania systemu przy bloku hydrauliki
maszyny.

. Podwyzszona temperatura oleju hydraulicznego jest
nastepstwem nieprawidtowego ustawienia sruby przestawiania
systemu, wskutek utrzymujgcego sie obcigzenia zaworu
nacisnieniowego hydrauliki ciggnika.

e  Ustawieh mozna dokonywaé wytgcznie w stanie
bezcisnieniowym!

. W przypadku usterek funkcji hydraulicznych przy uruchomieniu
miedzy ciggnikiem a maszyng nalezy skontaktowac sie
Z partnerem serwisowym.

(1) Sruba przestawiania systemu ustawiana

@)

w pozycji AiB
Przytacze LS do przewodu sterujgcego
Load-Sensing

Rys. 53
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Uruchomienie

(1) P —zasilanie, przewdd cisnieniowy, zlgcze
0 znormalizowanej $rednicy 20

(2) LS — przewadd sterujacy, zigcze
0 znormalizowanej $rednicy 10

(3) T - powrdt, ztgczka o znormalizowanej

Srednicy 20 =
Rys. 55
(1) Uktad hydrauliczny Open-Center z pompg
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata) lub pompg przestawialna.
—  Ustawi¢ $rube przestawiania systemu @

w pozycji A.

o Pompa przestawialna: ustawi¢ na zespole

sterujgcym ciggnika maksymalng
wymagang ilos¢ oleju. Jesli ilos¢ oleju jest .
za mata, prawidtowa funkcja maszyny moze LT e (

nie byé zapewniona.

(2) Uktad hydrauliczny Load-Sensing (pompa
przestawialna z regulacjg cisnienia
i strumienia przeptywu) z bezposrednim
przytgczem pompy Load-Sensing i pompa
przestawialng LS.

—  Ustawic¢ $rube przestawiania systemu
w pozycji B.

=]
A

Il

(3) Uktad hydrauliczny Load-Sensing z pompg @
o statym strumieniu przeptywu (pompa

zebata). Dl — R

—  Ustawi¢ srube przestawiania systemu m—= —# :
w pozycji B. P =

1

(4) Uktad hydrauliczny Closed-Center z pompa @ =
przestawialng z regulacjg ci$nienia. i _ '»— i

—  Ustawic¢ $rube przestawiania systemu
w pozycji B.

o Ryzyko przegrzania instalacji hydraulicznej: i
ukfad hydrauliczny Closed-Center jest —
gorzej przystosowany do eksploatacji
silnikéw hydraulicznych.

Rys. 56
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P

Do- i odtaczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzegac¢ zalecen z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 23.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, owinieciai/lub
uderzenia na skutek nieprzewidzianego uruchomieniai
nieprzewidzianego przetoczenia ciggnika podczas do- lub
odtaczania watka przekaznikowego lub przewodéw zasilajacych!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem i maszyng
w celu do- lub odigczenia watka przekaznikowego i przewoddw
zasilajgcych nalezy zabezpieczyé ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem. Patrz strona 87.

7.1

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne moga Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Sprawdzenie przydatnosci ciggnika”,
strona 77.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciagnikiem a maszyna
przy dotgczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usunagé wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygniecenia, przyciecia, pochwycenia, wciggniecia
i uderzenia ludzi mogace powstaé, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywaé¢ do fgczenia ciggnika i
maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

92
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania

miedzy ciggnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia

przewodow zasilajgcych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na

prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

o muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianegj
maszyny swobodnie przebiegac bez naprezen, zataman lub
tarcia.

o nie mogg ociera¢ o czesci obce.

1. Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby

ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.
2. Przed dotgczeniem maszyny do ciggnika nalezy najpierw
przytaczy¢ przewody fgczace.
2.1 Ciggnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyna pozostato jeszcze nieco wolnej
przestrzeni (ok. 25 cm).

2.2 Zabezpieczyé¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem

i niezamierzonym przetoczeniem.
2.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wytgczony.
2.4 Dotaczanie przewody zasilajgc.
3. Teraz cofngc ciggnik dalej do maszyny tak, ze mozliwe bedzie
dotgczenie zaczepu.
4. Dotgczy¢ zaczep.
5. Podnie$¢ wspornik postojowy do pozycji transportowe;.

6. Hamulec hydrauliczny: Na ciggniku zamocowa¢ linke zrywajaca

hamulca postojowego.

7. Wyjac kliny znajdujgce sie pod kotami, zwolni¢ hamulec
postojowy.

7.2 Odtaczanie maszyny

A\

Niebezpieczenstwo!

e Przed do- i odtgczeniem maszyny zawsze zabezpieczac ja
przez podiozenie pod kota 2 klinow.

. Niebezpieczenstwo wypadku uderzenia dyszlem do gory!

o  Przed odtgczeniem ZG-TS réwnomiernie roztozyé
pozostaty w skrzyni material! Inaczej, niebezpieczenstwo
wywrécenia!

o Rozsiewacza nie wolno odtgczaé, gdy jest on jednostronnie
zatadowany na tyle skrzyni! Jest on maszyng jednoosiowg i
przy jednostronnym obcigzeniu skrzyni tadunkowej istnieje

niebezpieczenstwo, ze przewrdci sie on do tytu.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciggniecia i uderzenia przez niewystarczajacq stabilnosé i
wywrécenie sie odigczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, ha poziomej powierzchni i twardym

podtozu.
& Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozosta¢ tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mégt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Maszyne odstawiac pusta, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

2. Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1 Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym
przetoczeniem. Patrz strona 87.

2.1 Opusci¢ wspornik w pozycje postojowa.
2.2 Odtgczy¢ maszyne od zaczepu.

2.3 Przestawic¢ ciggnik na ok. 25 cm do przodu.

— Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodow zasilajgcych.

2.4 Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

2.6 Odtgczyce przewody zasilajgce.

2.7 Zamocowac przewody zasilajgce w odpowiednich
gniazdach parkowania.

2.9 Hamulec hydrauliczny: Na ciggniku zwolni¢ linke zrywajgca
hamulca postojowego.

94 ZG-TS BAGO0102.10 03.18



L

Do- i odtgczanie maszyny

7.2.1 Manewrowanie odtagczong maszyna

ZA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pracach manewrowych ze zwolnionym uktadem hamulcéw
roboczych zalecana jest szczegélna ostroznosé, gdyz
opryskiwacz hamowany jest tylko przez pojazd manewrujacy.

Przed uruchomieniem zaworu zwalniajgcego na zaworze
hamulcowym przyczepy, maszyna musi byé polaczona z
pojazdem manewrujgcym.

Pojazd manewrujacy musi byé zahamowany.

Jesli cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego powietrza spadnie
ponizej 3 bar (np. po wielokrotnym uruchomieniu zaworu
zwalniajgcego lub na skutek nieszczelnosci w uktadzie hamulcowym),
to roboczy uktad hamulcowy nie daje sie zwolni¢ zaworem
zwalniajgcym.

W celu zwolnienia hamulca roboczego
. napetni¢ zbiornik sprezonego powietrza.

. odpowietrzy¢ uktad hamulcowy na zaworze spuszczania wody
ze zbiornika powietrza.

1. Potgczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
2. Zahamowac pojazd manewrujgcy.

3. Wyjac¢ znajdujgce sie pod kotami kliny i zwolni¢ hamulec
postojowy.

4. tylko pneumatyczny uklad hamulcowy:

4.1 Wcisng¢ az do oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze
zwalniajgcym (patrz strona 43).

— Roboczy uktad hamulcowy zostanie zwolniony i maszyng bedzie
mozna manewrowac.

4.2 Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, wyciggnaé do
oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze zwalniajgcym.

—  Cisnienie panujgce w zbiorniku sprezonego powietrza ponownie
zahamuje opryskiwacz.

5. Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, ponownie
zahamowac¢ pojazd manewrujgcy.

6. Mocno zaciggng¢ hamulec postojowy i zabezpieczy¢ maszyne
przed przetoczeniem, podktadajgc pod jej kota kliny.

7. Odtaczy¢ maszyne od pojazdu manewrujgcedo.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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P

O

Podczas pracy przy ustawianiu maszyny przestrzega¢ wskazowek
rozdziatu

o "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie",
od strony 16 i

o "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 23

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo przygniecenia, rozciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia albo uchwycenia lub
uderzenia przy wykonywaniu wszystkich czynnos$ci
ustawiajgcych na maszynie

. na skutek przypadkowego dotkniecia poruszajgcych sie
elementéw roboczych (fopatki wysiewajace wirujgcych tarcz
wysiewajgcych).

. przez nieprzewidziane uruchomienie ciggnika oraz
niezamierzone przetoczenie ciggnika z dotgczong do niego
maszyna.

. Przed rozpoczeciem usuwania ustawiania maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 87.

. Elementdéw roboczych (wirujgce tarcze wysiewajace) dotykaé
tylko wtedy, gdy catkowicie si¢ zatrzymaja.

OSTRZEZENIE

Podczas wszystkich ustawien maszyny istnieje
niebezpieczenstwo pochwycenia, ztapania lub uderzenia na
skutek nieprzewidzianego opuszczenia dotgczonej i
podniesionej maszyny.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osobom trzecim i zapobiec
niezamierzonemu uruchomieniu hydrauliki ciggnika.

96
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Informujemy, ze indywidualne wtasciwosci rozsiewanego materiatu
przy rozsiewie majg duzy wptyw na rozdziat poprzeczny i dawke
rozsiewu. Dlatego podane wartosci nastaw sg tylko warto$ciami
orientacyjnymi.

Wiasciwosci przy rozsiewie zalezg od nastepujgcych czynnikow:

e Wahania danych fizycznych (ciezar wtasciwy, ziarnistos¢,
opor tarcia, wspétczynnik cw itd.) réwniez w obrebie tego
samego rodzaju i tej samej marki nawozu

o ROzne wiasciwosci rozsiewanego materiatu wskutek wptywu
czynnikéw atmosferycznych i/lub warunkéw sktadowania.

Z tego wzgledu nie mozemy zagwarantowac, ze rozsiewany materiat,
nawet o takiej samej nazwie i pochodzacy od tego samego
producenta, bedzie posiada¢ takie same wiasciwosci przy rozsiewie
jak podany materiat. Podane zalecenia dotyczace nastaw rozdziatu
poprzecznego odnoszg sie wytgcznie do rozktadu ciezaru i nie
odnoszg sie do rozdziatu sktadnikéw odzywczych (dotyczy to

w szczegOlnej mierze nawozu mieszanego) ani do rozdziatu
substancji aktywnych (np. przy granulacie slimakobdjczym lub
rozrzucanym wapnie). Roszczenia odszkodowawcze z tytutu szkéd,
ktdére nie powstaty na samym rozrzutniku odsrodkowym, sg
wykluczone.

Wszystkich ustawieh maszyny dokonuje sie na podstawie danych
z tabeli rozsiewu konkretnego nawozu.

;s sz - . . » L s s
e Zwroci¢ uwage na $rednice ziarna (O gestos$¢ nasypowg
Y

. Wspétczynnik kalibracji moze by¢ stosowany jako wartos¢
poczatkowa przy kalibracji nawozu.

[
1. & ﬁ Zwrdci¢ uwage na szerokosé roboczg.
2. [ZG-TS|Wybdér modutu fopatek rozsiewajacych.

3. \\ Pozycja systemu podawania (recznie/na polu
obstugowym, opcja).

/
4. @ Ustawienie liczby obrotéw tarcz rozsiewajgcych (poprzez
liczbe obrotéw WOM-u / na polu obstugowym przy napedzie
hydraulicznym).

5. Ustawienie rozsiewu granicznego i rozsiewu przy rowach, patrz
strona 103.
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Wyciag z tabeli rozsiewu

YaraMila® NPK 21-9-8 gran
(83008263)
—>O<ﬂ 3,61 mm
C(S:E%) 1,08 kg/l
T .
Ws_po’fcz__ynmk 0,99
kalibracji
i Wysi Rozsi
- ysiew : : ozsiew przy
(le) krawedziowy Rozsiew graniczny rowach A T
N 24,0 16 600 B 2 720 2 5 600 2 10 550 24 -2
g' 27,0 16 600 B 2 720 2 5 600 2 10 | 550 | 24 -2
30,0 16 800 B 2 900 2 7 800 2 12 720 29 -1
™ 36,0 18 720 C 2 800 2 20 720 2 25 600 36
g' 40,0 25 800 C 3 900 3 15 800 3 20 720 39 2
48,0 36 800 D X 900 3 5 800 3 10 | 720 | 45 4
& Przy nieznanych rodzajach nawozéw lub dla ogéinej kontroli ustawio-
l nej szerokosci roboczej w prosty sposob wykonuje sie kontrole szero-

kosci roboczej za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego (wy-
posazenie specjalne).
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8.1 Ustawienie ilosci wysiewu

patrz instrukcja obstugi oprogramowanie ISOBUS!

Ustawienie zasuw wymagane dla zgdanej dawki wysiewu ustalane
jest elektronicznie przez obie zasuwy ilosciowe.

Po wprowadzeniu zgdanej dawki wysiewu do terminal obstugowy
[zadana dawka w kg/ha] nalezy ustali¢ wspotczynnik kalibraciji
nawozu (kontrola ilosci wysiewu). Ustala to zasady regulacji terminal
obstugowy.

8.2 Kontrola dawki rozsiewu
Patrz instrukcja obstugi
@ Oprogramowanie do sterowania maszyng ISOBUS / rozdziat

Kalibracja nawozu.

Kontrole dawki wysiewu wykonywac:
. Przy kazdej zmianie nawozu,

. Zmianie dawki wysiewu,

. Zmianie szerokosci robocze;.

Przed kontrolg dawki rozsiewu odczyta¢ wspdtczynnik kalibracji
(wartos¢ wyjsciowa) dla wtasciwego nawozu w tabeli rozsiewu
i wprowadzi¢ w menu Naw6z w oprogramowaniu ISOBUS.

Alternatywnie kontrole dawki rozsiewu przeprowadza sie

. na poczgtku rozsiewu (wspotczynnik kalibracji jest okreslany
w trakcie rozsiewania pierwszych 500 kg nawozu).

—  Menu Dane maszyny:
Wiaczy¢ kalibracje off-line z prébg wysiewu.

— Menu Praca: wybra¢ automatyczng kalibracje nawozu.

. przeprowadza sie przed rozsiewem przy zatrzymanej maszynie
—  Menu Nawdz:

Obliczanie wspotczynnika kalibracji przez urzgdzenie do
ustawiania odpowiedniej dawki rozsiewu lub lewg koncowke
lejka z zsuwnig do ustawiania odpowiedniej dawki rozsiewu.

O

Zdolnos¢ sptywania nawozu moze zmieniac sie nawet w krétkim
czasie jego sktadowania.

Dlatego za kazdym razem przed rozpoczeciem pracy nalezy na nowo
obliczy¢ wspotczynnik kalibracji rozsiewanego nawozu.

Wspdtczynnik kalibracji nawozu zawsze nalezy na nowo obliczy¢,
jesli wystepujg réznice miedzy teoretyczng a rzeczywistg dawka
rozsiewu.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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8.3 Ustawianie liczby obrotow tarcz rozsiewajacych
%)
Y Odczytac liczbe obrotéw tarcz rozsiewajacych dla danego
nawozu w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Nawéz
w oprogramowaniu ISOBUS.
e  Tronic: Liczbe obrotéw tarcz rozsiewajgcych ustawi¢ prawidtowo
przy pomocy WOM-u i utrzymywaé.
o Hydro: Liczba obrotow tarcz rozsiewajgcych jest automatycznie
ustawiana przy wtgczaniu.
Tronic: Przektadnia zmienia przetozenie liczby obrotéw WOM-u
z przetozeniem 1:1,33 na szybsze (patrz tabela na dole).
Liczba obrotéw WOM- Ubersetzung Liczba obrotow tarczy
u rozsiewajgcej
[min™] [min™]
375 500
415 550
450 1:1,33 600
540 720
600 800
675 900
750 1000
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8.4 Ustawianie szerokosci roboczej

Dla r6znych szerokosci roboczych istniejg rézne pary tarcz
wysiewajgcych.

Wybér wymaganej pary tarcz wysiewajgcych warunkowany jest
istniejgcym systemem $ciezek technologicznych (odlegtosci
miedzy sciezkami technologicznymi).

Najwazniejszymi czynnikami majgcymi wptyw na wiasciwosci
wysiewu sg:

Z tych powodow zalecamy uzywanie nawozéw o dobrze
uksztattowanych granulkach, produkowanych przez uznanych
producentow oraz dokonywanie kontroli ustawionej szerokosci
roboczej za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.

wielkos¢ ziaren nawozu,

ciezar nasypowy,

wiasciwosci powierzchni ziaren,
wilgotnosc.

8.4.1 Wybor tarcz wysiewajacych

Rys. 57

Poluzowaé potgczenie Srubowe i usungé srube z tulejka.
Wyja¢ modut topatek rozsiewajgcych na zewnatrz.

Drugi modut topatek rozsiewajgcych zatozy¢ w odwrotny sposob i
zabezpieczy¢ potaczeniem Srubowym i tulejkg

Odczyta¢ oznaczenie modutu fopatek rozsiewajgcych dla wiasciwego
nawozu w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Nawéz
w oprogramowaniu ISOBUS.

Wymienia¢ zawsze modut krétkich i dtugich topatek z obu stron.

Podczas montazu modutéw fopatek rozsiewajacych przy tarczy
rozsiewajgcej zwroci¢ uwage na identyczne oznaczenia barwne

(1)!

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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8.4.2

P

Ustawianie systemu podawania

\\ Ustawianie systemu podawania odbywa sie automatycznie za
posrednictwem silnika elektrycznego zgodnie z danymi z tabeli
rozsiewu po wprowadzeniu na terminalu obstugowym.

L

Ustawienie wyzszej warto$ci systemu podawania powoduje zwieksze-
nie szerokosci roboczej, mniejsza warto$é zmniejsza szerokosc ro-
bocza.

8.5 Kontrola szerokosci roboczej i rodziatu poprzecznego

Whptyw na szerokos¢ roboczg majg konkretne wtasciwosci

rozsiewanego nawozu.

Najwazniejszymi czynnikami sg przy tym

. wielkos$¢ ziaren,

o gestosé nasypowa,

e  wiasciwosci powierzchni oraz

e wilgotnosc.

Dlatego wartosci nastaw z tabeli rozsiewu nalezy traktowac jedynie

jako wartosci orientacyjne, poniewaz wiasciwosci gatunkéw nawozu

mog3a sie zmieniac.

Skontrolowaé szerokos$é¢ roboczg i rozdziat poprzeczny

i zoptymalizowac¢ ustawienia rozsiewacza nawozu poprzez

zastosowanie:

o ruchomego stanowiska pomiarowego

o EasyCheck

— Patrz odrebna instrukcja obstugi

o Warunki kontroli szerokosci roboczej i rozdziatu poprzecznego:

e W miare bezwietrzna pogoda (predkos¢ wiatru < 3 m/s).

o W Zzadnym razie nie przeprowadzac préby rozsiewu przy
bocznym wietrze. W razie potrzeby dostosowa¢ kierunek préby
rozsiewu do kierunku wiatru.
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8.6 Rozsiew graniczny, przy rowach i krawedziowy

1. Wysiew graniczny zgodnie z przepisami
o0 nawozeniu (Rys. 55):

2

Na granicy pola znajduje sie droga, droga polna
lub cudze pole.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu hawdz nie
moze spadaé poza granice pola. Rys. 58

2. Rozsiew przy rowach zgodnie z
przepisami o nawozeniu (Rys. 56):

1 ]
1 '
: :
Na granicy pola znajduje sie otwarta woda lub E HZOE
row. ey
I i l

Zgodnie z przepisami o hawozeniu

Rys. 59
o nawdz nie moze spadac¢ blizej, niz jeden y
metr przed granica pola
(przy korzystaniu z zespotu do wysiewu
granicznego).
e nawdz nie moze spadac blizej, niz trzy
metry przed granica pola
(bez korzystania z zespotu do wysiewu
granicznego).
o musi by¢é zapewnione zapobieganie
wymywaniu i sptukiwaniu nawozu (np. do
wad powierzchniowych).

3. Wysiew krawedziowy (Rys. 57): ! ﬁ
Pole sgsiednie stanowi powierzchnia i
uzytkowana rolniczo. Moze by¢ tolerowane, ze
niewielka ilo§¢ nawozu zostanie wyrzucona poza !
granice pola. 1
Rozdziat nawozéw wewnatrz pola zblizony jest Rys. 60

do zgdanej wielkosci takze na jego krawedziach.
Poza granice pola wyrzucana jest niewielka ilos¢
nawozu.
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8.6.1

P

Ustawienia rozsiewu granicznegro

O

Odczyta¢ wartosci rozsiewu granicznego dla wtasciwego nawozu
w tabeli rozsiewu i wprowadzi¢ w menu Naw6z w oprogramowaniu
ISOBUS:

9

Zmniejszenie ilosci od strony granicy i redukcja liczby obrotéw tarcz
rozsiewajgcych (Hydro) nastepuje automatycznie.

=
RS -—_1_—_- = 2 ; ;
~z—=43 Wybrac fopatke do rozsiewu granicznego AutoTS

(A, A+, B, C, D).
1522 oo R

~===47 Ustawi¢ topatke do rozsiewu granicznego AutoTS
(1,2,3)
0 — nie montowac teleskopu

X — Przeprowadzi¢ rozsiew krawedziowy przy uzyciu
normalnych topatek rozsiewajgcych.

Rozsiew krawedziowy nie jest wigczany na terminalu
obstugowym (bez TS)

Nie wtgcza¢ systemu Click TS w pozycji rozsiewu granicznego

Naped watu przegubowego: zredukowac liczbe obrotéw.

Ustawienie topatki do rozsiewu granicznego TS przy dtugiej fopatce
rozsiewajgcej z prawej / lewej strony zalezy od

odstepu od granicy,

rodzaju nawozu

Wartosci z tabeli rozsiewu nalezy traktowac¢ jako wartosci orien-
tacyjne, poniewaz wiasciwosci nawozdéw moga sie rozni¢ miedzy
soba.

Odstep od granicy podany w tabeli rozsiewu stanowi wtasciwie
potowe szerokosci roboczej.

104
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Wyciag z tabeli rozsiewu

Ustawienia

YaraMila® NPK 21-9-8 gran
(83008263)

—Om 3,61 mm
)
PN

Wspotczynnik

kalibraci 0,99
TR - ]
iy e g b
2 128 [ s ' -
T e 18 ysiew . . ozsiew przy
ol @ @ R krawedziowy R Ul AL rowach R e
N [eli~ %] Q
o | 240 | 16 | 600 B 2 720 2 | 5 | 600 | 2 | 10 | 550 | 24 | -2
fé 27,0 | 16 | 600 B 2 720 2 600 | 2 | 10 | 550 | 24 | -2
30,0 | 16 | 800 B 2 900 2 800 | 2 |12 | 720 | 29 | 1
o | 360 | 18 | 720 C 2 800 2 | 20| 720 | 2 | 25 | 600 | 36| O
fé 400 | 25 | 800 C 3 900 3 | 15 | 800 | 3 | 20 | 720 | 39| 2
48,0 | 36 | 800 D X 900 3 | 5 | 80 | 3 |10 720 45| 4
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Ustawienie topatki do rozsiewu granicznego AutoTS

Rys. 61
(1) Oznaczenie teleskopu
TS1-> A, A+/TS2—-B,D/TS3—»C, D

(2) Skala(1,2,3)
(3) Wskazdéwka
(4) Nakretka motylkowa

1. Poluzowac¢ nakretke motylkowa.
Odczyta¢ wartos¢ ustawienia w tabeli rozsiewu.

3. Ustawic czesc teleskopowaq topatki do rozsiewu granicznego na
wymaganej wartosci skali.

4. Dokreci¢ nakretke motylkowa.

O Ustawienie topatki do rozsiewu granicznego TS

l . na wyzszg wartos¢ powoduje rozszerzenie obszaru rozrzucania
w kierunku granicy,

. na nizszg wartos¢ powoduje zmniejszenie obszaru rozrzucania
w kierunku pola.

granicznego, patrz strona 131.

o Wymiana teleskopu (A, A+, B, C, D) topatek do rozsiewu
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8.6.2 Dostosowanie ustawien rozsiewu granicznego

Aby dokonaé optymalizacji rozsiewu granicznego, ustawienia mozna
dostosowac w sposéb roznigey sie od tabeli rozrzutu.

Podczas dostosowywania ustawien nalezy zachowac ponizszg
kolejnosé.

Dokonywa¢ zawsze tylko jednej zmiany w danej chwili.

Rozszerzanie obszaru
rozrzucania w kierunku granicy

Ograniczanie obszaru
rozrzucania w kierunku pola

(wiecej nawozu na zewnatrz).

(mniej nawozu na zewnatrz).

Teleskop topatki do rozsiewu
granicznego na wyzszg warto$¢

Teleskop topatki do rozsiewu
granicznego na nizszg wartos¢

\L[.__-_-h !
=6 ustawienia. ustawienia.

Teleskop jest juz ustawiony na
warto$¢ maksymalng:

2. R Wymieni¢ teleskop topatki do Wymieni¢ teleskop topatki do
~.¢:_}r____f% rozsiewu granicznego. rozsiewu granicznego.

A->A+—->B—->C—->D D>C—->B->A+—>A

Zwiekszyc liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajgcych.

Zmniejszy¢ liczbe obrotéw tarcz
rozsiewajgcych.

3. @

Dla bardzo duzych szerokosci

roboczych:
4, X Nie wigcza¢ Auto TS / ClickTS
przy wysiewie granicznym.
8.6.3 Wiaczanie systemu CIlickTS

1. Zabezpieczy¢ ciggnik przed
przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

2. Chwyci¢ dzwignie reczng po stronie
granicznej. Oprze¢ kciuki na konsoli.

) Wigczanie rozsiewu granicznego: ustawié
dzwignie reczng w wewnetrznym potozeniu
krancowym od strony maszyny i
zablokowaé.

Rys. 62
) Wigczanie rozsiewu normalnego: ustawié
dzwignie reczng w zewnetrznym potozeniu
krancowym od strony maszyny i
zablokowad.

Zanim rozpoczety zostanie rozsiew graniczny za pomocg systemu
ClickTS, nalezy wywota¢ odpowiednig funkcje rozsiewu granicznego
na terminalu obstugowym. Spowoduje to dopasowanie liczby obrotéw
tarczy rozsiewajgcej (Hydro) i dawki wysiewu do wymagan procesu
rozsiewu granicznego.

O
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8.7 Punkt wigczenia i wylgczenia

. ﬁ Punkt wtgczenia jest pozycjg do otwarcia zasuw przy
wyjezdzaniu z uwrocia, przy ktérym uzyskuje sie optymalny
rozdziat nawozu.

. I—é Punkt wytgczenia jest pozycjg do zamknigcia zasuw przy
wjezdzaniu w uwrocie, przy ktérym uzyskuje sie optymalny
rozdziat nawozu.

Punkt wigczenia i wylgczenia mierzony jest od srodka uwrocia do

tarczy rozsiewajgcej.

Odczyta¢ wartosci punktu wigczenia i wytgczenia w tabeli rozsiewu

i wprowadzi¢ w menu Nawdz w oprogramowaniu ISOBUS.

Maszyny bez SectionControl:

. Otworzy¢ zasuwy w punkcie wigczenia.

. Zamknac¢ zasuwy w punkcie wylgczenia.

Punkt wlacz. Dodatni punkt wytgczenia Ujemny punkt wytgczenia
O)
QC——

D
i

Punkt wiaczenia i wytaczenia przy SectionControl

Widok punktu wigczenia przy
Section Control

Widok dodatniego
punktu wytgczenia przy
Section Control

Widok ujemnego
punktu wytgczenia przy
Section Control

—

108
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Dostosowaé punkt wylgczenia do sposobu jazdy

Dobdr punktu wytgczenia zalezy od sposobu jazdy na uwrociu.

Sposob jazdy zoptymalizowany pod katem rozdziatu

Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod katem rozdziatu
w wielu przypadkach nie mozna skreca¢ w Sciezke
technologiczng uwrocia, poniewaz zwtaszcza przy
matym/ujemnym punkcie wytgczenia zasuwy p6zno sie
zamykaja.

Odczyta¢ punkt wytaczenia w tabeli rozsiewu.

Sposéb jazdy zoptymalizowany pod kagtem $ciezek
technologicznych

Przy sposobie jazdy zoptymalizowanym pod katem Sciezek
technologicznych punkt wytgczenia musi by¢ dostatecznie duzy,
aby zasuwy zamykaty sie odpowiednio przed wjechaniem na
Sciezke technologiczng uwrocia.

Nie ma to jednak pozytywnego wptywu na rozdziat nawozu na
uwrociu.

Punkt wytgczenia: co najmniej 7 m.

Sposob jazdy zoptymalizowany | Sposéb jazdy zoptymalizowany
pod katem sSciezek pod katem rozdziatu
technologicznych

OR—~——7%
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Jazdy transportowe

O

o Przy jazdach w transporcie przestrzegaé informacji z rozdziatu
"Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 25.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowos$c¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalacji osSwietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé maszyne
przed nieprzewidzianymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Ryzyko odniesienia obrazen przez osoby przebywajace
w poblizu maszyny wskutek przypadkowego uruchomienia
maszyny!

Przed jazdg transportowg wytgczy¢ terminal obstugowy.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrdcenia.

. Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$é i pogode, wiadciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

110
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>

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

OSTROZNIE

. Podczas jazd transportowych przestrzegaé wskazéwek
Z rozdziatu ,Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika”,
strona 25.

e  Jazdy transportowe z wkgczonym zespotem sterujgcym ciggnika

sg zabronione. Zespoty sterujgce w ciggniku podczas jazd
transportowych musza by¢ koniecznie ustawione w pozycji
neutralnej.

. Uzy¢ blokady transportowej do zabezpieczenia uniesionej
drabiny przed przypadkowym roztozeniem.

o Na czas transportu po drogach zamkngé¢ zasuwy.

. Zamkng¢ skfadane plandeki.

ZG-TS BAG0102.10 03.18
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Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazoéwek z rozdziatu
o Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny
. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 23

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

ZA

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposob jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 87.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo uchwycenia lub nawiniecia oraz wciggniecia
i pochwycenia luznej odziezy przez ruchome elementy robocze
(wirujgce tarcze wysiewajace)!

Nosié¢ ubranie $cisle przylegajgce do ciata! Scile przylegajgce
ubranie zapobiega niebezpieczenstwu przypadkowego jego
uchwycenia lub nawiniecia oraz wciggnigcia lub ztapania przez
ruchome elementy robocze.
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. W przypadku niektérych materiatow rozsiewanych, takich jak
granulat Excello i siarczan magnezu, nastepuje szybsze
zuzywanie sie topatek rozsiewajgcych (w ramach opcji dostep
sg topatki bardziej odporne na zuzycie).

. Przy wysiewie mieszanek nawozéw nalezy pamigtac, ze

0 poszczegoblne nawozy mogg posiadacé rézne wkasciwosci
lotne.

0 moze dochodzi¢ do rozwarstwienia poszczegoélnych
rodzajéw nawozu.

Podane zalecenia nastaw dotyczgce rozdziatu poprzecznego
szerokos¢ robocza) obejmujg wytgcznie rozdziat wagowy a nie
rozdziat sktadnikéw odzywczych.

ne

. Przy nowych maszynach, po 3-4 napetnieniach zbiornika
sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich srub i ewentualnie
dociggnac je.

. Stosowac tylko dobrze granulowane nawozy i ich rodzaje tak,
jak podano w tabeli wysiewu. Przy niewystarczajgcej znajomo
poprzecznego rozdzielania nawozu dla ustawionej szeroko$ci
roboczej, nalezy sprawdzic¢ rozdzielanie nawozu za pomocg
ruchomego stanowiska pomiarowego.

. Stan techniczny topatek wysiewajacych i uchylnych skrzydetek

ma ogromny wplyw na rbwnomierny, poprzeczny rozdziat
nawozu na polu (tworzenie sie pasow).

. Zawsze po pracy nalezy usuwac pozostaty na topatkach
wysiewajgcych nawoz!

SCi
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10.1

P

Napelnianie rozsiewacza nawozem

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczehstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotaczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo..

ZA

OSTRZEZENIE

Przed napetnieniem wielkopowierzchniowego rozsiewacza
nawozow nalezy przytaczy¢ go do ciagnika!

e

o Przed napetnieniem zbiornika nawozem usungé¢ pozostatosci lub
ciata obce ze zbiornika.

o Zbiornik nalezy koniecznie napetnia¢ przy zamknietym ruszcie
sitowym. Tylko zamkniety ruszt sitowy zapobiega przenikaniu do
zbiornika brytek nawozu i/ lub ciat obcych zapychajacych
mieszadto.

) Przed napetnieniem na kroétki czas uruchomic¢ tasme na dnie
zbiornika, aby zredukowad tarcie statyczne!

) Koniecznie zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa podanymi
przez producenta nawozu. W razie potrzeby nosi¢ odpowiednig
odziez ochronna.
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10.2 Wysiew nawozu

Praca maszyng

e  topatki oraz uchylne skrzydetka wykonane sg ze szczegdlnie
odpornej na $cieranie i nierdzewnej stali. opatki wysiewajace i
uchylne skrzydetka sg czesciami Scieralnymi.

. Na trwatos¢ fopatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek ma
wptyw rodzaj nawozu, czas pracy oraz dawki wysiewu.

. Stan techniczny topatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek
ma ogromny wptyw na rGwnomierny, poprzeczny rozdziat
nawozu na polu (tworzenie sie pasow).

A\

OSTRZEZENIE

NiebezpieczehAstwo wyrzucenia czesci fopatek wysiewajgcych
powodowane przez zuzycie topatek wysiewajgcych!

Codziennie, przed rozpoczeciem / na zakonczenie pracy sprawdzic¢
wszystkie fopatki wysiewajgce i uchylne skrzydetka pod wzgledem
istniejgcych brakéw.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony odrzucanych wzgl. wyrzucanych przez
maszyne materiatéw i ciat obcych!

. Zwrdci¢ uwage, aby osoby postronne znajdowaty sie w
wystarczajgco duzej, bezpiecznej odlegtosci od niebezpiecznej
strefy maszyny,

o  przed wigczeniem napedu tarcz wysiewajacych.
o tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika.

. Podczas pracy przy krawedziach pola na terenach
zamieszkatych / przy drogach zwraca¢ uwage, aby nie stwarza¢
zagrozenia dla ludzi ani nie uszkodzi¢ zadnych przedmiotow.
Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep wzglednie
korzysta¢ z odpowiednich urzadzen, stuzgcych do wysiewu
granicznego i/ lub zredukowac¢ liczbe obrotow napedu tarcz
wysiewajgcych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia ciagnika / dotgczonej
maszyny!

Spos6b jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.
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& Maszyne obstuguje sie na terminalu obstugowym.

l — Patrz Instrukcja obstugi oprogramowania do sterowania
maszyng ISOBUS.

—  Patrz Instrukcja obstugi terminala obstugowego.

. Rozsiewacz jest dotgczony do ciggnika a weze hydrauliczne sg
przytgczone.

. Przewody zasilajgce sg podtgczone
e  Terminal obstugowy jest podtgczony

e  Wszelkie ustawienia zostaty wykonane.

1. Hydro: Ciggnik - uruchomi¢ zespét sterujgcy i witgczy¢ zasilanie
bloku sterujgcego w olej hydrauliczny.

Lub
Przy niskich obrotach silnika ciggnika wtgczy¢ WOM.

. Zasuwe otwierac dopiero przy wymaganej liczbie obrotow tarcz
rozsiewajgcych!

. Zachowac¢ stafg liczbe obrotéw tarcz wysiewajacych.

. Na poczatku wysiewu wykonac¢ kontrole dawki wysiewu lub
wigczyé kalibracje online!

Przestrzegaé punktéw wiaczenia i wylaczenia podanych w tabeli
rozsiewu!

Punkt wtgczenia i wylgczenia jest podany w tabeli rozsiewu jako
odcinek wyrazony w metrach mierzony od srodka tarczy rozsiewajgcej
do srodka pasa jazdy na uwrociu.

. _ ﬁ Punkt wtgczenia przy wjezdzie na pole.

. Punkt wylgczenia przed wjazdem w uwrocie.

2. Ruszy¢ i otworzy¢ zasuwy po osiggnieciu punktu wigczenia.

3. W punkcie wytgczenia zamkng¢ zasuwy przed dojechaniem do
uwrocia.

4. Przyrozsiewie granicznym: Wigczanie AutoTS / ClickTS.
Po zakohczeniu wysiewu
5.1 Zamkna¢ zasuwy.

4.2 Przerwaé naped tarcz rozsiewajgcych.

116 ZG-TS BAGO0102.10 03.18




Praca maszyng

Przy tarczy rozsiewajgcej zamontowane sg masy wyréwnowazajgce
5] zapewniajgce spokojng prace tarcz rozsiewajgcych. Pewnego
l poziomu drgan nie da sie unikng¢ z uwagi na tolerancje produkcyjne
i rezonans. Tarcze rozsiewajgce sg wyréwnowazone w srodkowej
pozycji (pozycja 2) teleskopow topatek do rozsiewu granicznego.
W pozycjach 1 i 3 danych teleskopéw wystepujg drgania
uwarunkowane technicznie!

Drgania nie majg negatywnego wptywu na zywotnos¢ maszyny.

Przy stosowaniu tarczy rozsiewajacej TS 3 z teleskopem D nalezy
skontrolowaé, czy zamontowana jest masa wyréwnowazajaca, patrz

strona 131.

. Po dtuzszych jazdach w transporcie z petnym zbiornikiem
nawozu nalezy przy rozpoczeciu pracy zwrdci¢ uwage na
prawidtowos¢ wysiewu.

&3 e Zywotnos¢ topatek wysiewajgcych zalezna jest od rodzaju
l wysiewanego nawozu, czasu pracy oraz od ilosci wysiewu.
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10.3

P

Wskazéwki dotyczace wysiewu srodkéw do zwalczania slimakéw (np.

Mesurol)

Po specjalnej kontroli dawki rozsiewu maszyna nadaje sie do
rozrzucania granulatu slimakobéjczego.

Przed przystgpieniem do rozrzucania granulatu slimakobdjczego
nalezy uwzglednié¢ ponizsze zasady specjalne.

Na terminalu obstugowym wybraé drobny specjalny materiat
rozsiewany.

Rozrzucanie granulatu slimakobdjczego musi odbywac¢ sie przy
statej predkosci jazdy, poniewaz regulacja dawki proporcjonalna
do predkosci nie jest aktywna.

Kalibracji granulatu slimakobojczego dokonuje sie przy lewej
koncowce lejka przy pomocy zsuwni do ustawiania odpowiednie;j
dawki rozsiewu.

Automatyczne uzupetnianie zawartosci komory wstepnej przez
tasme nie jest aktywne.

Zwracac uwage na oprozniajgca sie komore wstepng i w razie
potrzeby zatgczy¢ tasme na terminalu obstugowym.

Przed rozsiewem drobnego specjalnego materiatu rozsiewanego
sprawdzi¢ ustawienie zgarniacza przy tasmie, aby materiat
rozsiewany nie wydostawat sie przez szczeline.

> @

OSTROZNIE

Podczas napetniania rozrzutnika od$rodkowego unikaé¢
wdychania pytu z produktéw i ich bezposredniego kontaktu ze
skora (nosi¢ rekawice ochronne). Po zakonczeniu pracy
doktadnie umy¢ rece i te czesci skoéry, ktére miaty kontakt ze
srodkiem, wodga z mydiem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Granulat slimakobéjczy moze byé bardzo szkodliwy dla dzieci
i zwierzat domowych (np. pséw). Przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci i zwierzat. Koniecznie przestrzegaé
instrukcji uzytkowania producenta srodka!

Ponadto przy stosowaniu granulatu slimakobdjczego nalezy
przestrzega¢ zasad podanych przez producenta srodka oraz
o0golnych zasad ostroznosci w kontakcie ze srodkami ochrony roslin.

Podczas rozsiewania granulatu slimakobodjczego zwréci¢ uwage,
aby otwory wylotowe byty zawsze wypetnione rozsiewanym
materiatem, a jazda odbywata sie przy statej liczbie obrotow
tarcz rozsiewajgcych. Pozostata ilos¢ wynoszgca ok. 0,7 kg na
kazdg kohcowke lejka zostanie prawidtowo rozrzucona. W celu
oproznienia rozsiewacza otworzy¢ zasuwy i zebra¢ wysypujacy
sie materiat (np. na plandeke).

Srodka $limakobojczego nie wolno mieszaé z nawozem lub
innymi substancjami, aby rozsiewacz maégt ewentualnie
pracowac w innym zakresie ustawien.
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104 Oproéznianie z resztek

Praca maszyng

ZA

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowane

obracajacymi sie tarczami rozsiewajacymi.

Nie napedzac tarcz rozsiewajgcych w celu usuniecia pozostatosci.

OSTROZNIE

A\

Ryzyko potkniecia!

Nie wchodzi¢ na wigczong tasme w celu usuniecia pozostatosci!

1. Zabezpieczyc ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym
przetoczeniem.

2. Obréci¢ tarcze rozsiewajgcg rekg w taki
sposob, aby otwor w tarczy rozsiewajgce;j
ustawiony byt w kierunku $rodka
bezposrednio pod otworem zbiornika.

3. Na terminalu obstugowym:
3.1 Otworzyé zasuwe.
3.2 Witaczy¢ mieszadto.

4. Zakonczy¢ opréznianie, gdy zbiornik bedzie
pusty.

Rys. 63

& Pokrywa komory wstepnej nawozu musi by¢ zamknieta.
l W przeciwnym razie mieszadto sie wytgczy i utrudni opréznianie.

Maszyny z mechanicznym napedem tarcz rozsiewajacych:

Pozostatosci nalezy usuwac¢ oddzielnie z lewej i prawej strony,
poniewaz w kazdym przypadku tylko jeden otwér w tarczy
rozsiewajgcej moze znajdowac sie nad otworem w zbiorniku.
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11 Usterki

f OSTRZEZENIE
NiebezpieczehAstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczyc¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 87.

Przed wejsciem w niebezpiecznag strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

11.1 Usuwanie usterek mieszadta

OSTRZEZENIE
NiebezpieczehAstwo przygniecenia, zakleszczenia i/ lub

uderzenia przez niezamierzone, przypadkowe opadniecie
otworzonej, niezabezpieczonej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej!

Przed rozpoczeciem prac w obrebie otwartej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej nalezy zabezpieczyc jg przed nieprzewidzianymi ruchami.
Patrz strona 68.

11.2 Usterki elektroniki

Reczne zamykanie zasuwy

nawozu w sytuacjach braku reakcji ze strony uktadu elektronicznego

Reczne zamykanie zasuwy zapobiega przypadkowemu wysypywaniu
wskutek usterki.

1. Odtaczyé ukiad elektroniczny od zrodta za-
silania.

2. Zabezpieczyc¢ ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym prze-
toczeniem.

3. Wysuna¢ rekg ttoczysko sitownika.
— Zasuwa zamyka sie.

Sita wymagana do ustawienia: 150 N

4. Wigczyc terminal obstugowy i skontrolowac
funkcje.
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Usterki
11.3 Usterki, przyczyny i ich usuwani
Usterka Przyczyna SposoOb usuniecia
Nieréwny poprzeczny rozdziat Ztogi nawozu na tarczach i Oczyscic¢ tarcze i fopatki
nawozu topatkach wysiewajgcych. wysiewajgce.

Wiasciwosci wysiewanego na-
wozu odbiegajg od tych, jakie
byly aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwréci¢ sie do
AMAZONE serwis nawozowy.
=z 05405-501-111

Zbyt duzo nawozu w $ladach kot
ciggnika

Uszkodzone lub zeszlifowane
topatki wysiewajgce i wyloty.

Sprawdzi¢ topatki wysiewajgce i
wyloty. Niezwtocznie wymienic
uszkodzone lub zeszlifowane
czesci.

Wiasciwosci wysiewanego na-
wozu odbiegajg od tych, jakie
byly aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwréci¢ sie do
AMAZONE serwis nawozowy.
a 05405-501-111

Zbyt duzo nawozu w strefie
pokrywania sie przejazdow

Przekroczona prawidtowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajacych.

Zredukowag liczbe obrotéw
silnika ciggnika.

Plandeka nie otwiera sie / otwiera
za szybko

Brak funkcji hydrauliki

Zle ustawiony dtawik.

Ustawic dlawik.

Brak cisnienia oleju Przeptuka¢
zawoOr magnetyczny w ciggniku.

Wiaczy¢ cisnienie oleju w
ciggniku.

Przerwany doptyw pradu do bloku
zaworow.

Sprawdzi¢ przewody, wtyczkKi i
styki.

Zabrudzony filtr oleju.

\Wymieni¢ / oczyscic filtr oleju.

Przegrzanie oleju hydraulicznego

Sruba przestawiania systemu

Ustawi¢ prawidtowo srube

silnika

przy bloku hydraulicznym

przestawiania systemu przy bloku
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 87.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwaciji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz prac
przegladow przestrzegaé wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, w szczego6lnosci z rozdziatu "Opryskiwacz
polowy-praca”, 31!

. Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sg
zabezpieczone odpowiednimi ztgczami ksztaltkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

. Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w dtugotrwatej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustalen gwarancyjnych.

. Nalezy stosowag tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat "Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze", strona 15).

. Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE
a przy montazu uzywac zaciskOw wezy wykonanych z V2A.

. Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

. Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegac zasad ochrony srodowiska.
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Przy utylizacji materiatdw eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegaja takze czesci, ktére majg kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac¢ 400 bar cisnienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otwor6w znajdujgcych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegélnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodow

o przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thgcymi w poblizu przewodéw z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie oczy$ci¢ opryskiwacz
woda.

Naprawy opryskiwacza nalezy zasadniczo wykonywac przy
nienapedzanej pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika cieczy roboczej mozna
wykonywagé tylko po doktadnym oczyszczeniu wnetrza zbiornika!
Nalezy zaniecha¢ wchodzenia do zbiornika cieczy roboczej!

Przy wszelkich pracach przeglgdowych i konserwacyjnych
nalezy zasadniczo odtgczac przewdd maszyny oraz
doprowadzenie prgdu do komputera poktadowego. Dotyczy to w
szczegolnosci wykonywania prac spawalniczych na maszynie
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12.1 Czyszczenie

P

o Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

o Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

) Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢

o e Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
nastepujgcych punktow:

o

o

()

Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

Nigdy nie kierowac¢ strumienia myjni wysokocisnieniowe;j /
wytwornicy pary bezposrednio na punkty smarowania i
tozyskowania, a takze na folie przyklejane.

Zawsze zachowywaé¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokocidnieniowej / wytwornicy
pary a maszynag.

Przy postugiwaniu sie myjniami wysokoci$nieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

o Po pracy maszyne oczysci¢ normalnym strumieniem wody
(maszyny zaolejone czysci¢ w miejscach z odstojnikami oleju).

o Szczegdlnie starannie czysci¢ otwory wylotowe i zasuwy.

o Usuna¢ ztogi nawozu na tarczach i fopatkach wysiewajgcych.

) Suchg maszyne posmarowaé ochronnym srodkiem
antykorozyjnym. (Stosowac tylko biologicznie rozktadane srodki
ochronne).

. Maszyne odstawia¢ z otwartymi zasuwami

e  Tarcze rozsiewajgce czysci¢ szczegolnie doktadnie i chronic
przed korozja.

oRéwniei elementy ze stali nierdzewnej korodujg w kontakcie
z materiatem rozsiewanym, jednak nie prowadzi to do
pogorszenia funkciji.

124
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12.2 Punkty smarowania — przegl

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

ad

Przesmarowa¢ wszystkie smarowaniczki (uszczelki utrzymywacé w
czystosci).

Maszyne smarowac¢ w podanych okresach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
foliowymi znaczkami (Rys. 61).

Przed rozpoczeciem smarowania starannie
oczysci¢ punkty smarowania i smarownice tak,
aby do tozysk nie zostat wttoczony brud.

Catkowicie wycisnac¢ z tozysk zanieczyszczony

smar i zastgpi¢ go nowym! - MD114
Rys. 64
Srodki smarne
& Do smarowania stosowaé nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP.

Srodek smarny-oznakowanie

Normalne warunki pracy

Ciezkie warunki pracy

ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM
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Rys. 67 Rys. 68
Punkt smarowania Okres Liczba Rodzaj
czasu punktow smarowania
[h] smarowania
Rys. 62
1 | Ucho pociggowe 8 1 Smarowanie
tozysko dyszla kierujgcego 50 2 Smarowac
Rys. 63 tozyska kotnierzowe tasmy z tytu 100 2 Smarowac
Rys. 64 Os$ z dzwignig rozpierania hamulca
Rys. 65 Os z hamulcem krzywkowym-S /z
hamulcem krzywkowo
skrzydetkowym
1 | Utozyskowania watkéw hamulca, 200 Smarowac
zewnetrzne i wewnetrzne
2 | Nastawnik drazkéw 1000 Smarowac
3 | Automatyczny nastawnik drgzkow 1000 Smarowac
ECO-Master
4 | Wymiana smaru w utozyskowaniu 1000 Smarowac
piast kot, kontrola zuzycia tozysk
stozkowych
nie pokazano | Sworznie wazace 1000 3 Smarowniczka
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tozyska watkéw hamulcowych, zewnatrz i wewnatrz
Ostroznie! Do hamulcéw nie moze dostac sie smar ani olej. Zaleznie
od typoszeregu tozyskowanie krzywek hamulcow jest
nieuszczelnione.
Stosowac zmydlony litem smar o punkcie topnienia powyzej 190° C.

Automatyczny nastawnik drazkéw ECO-Master

przy kazdej zmianie oktadzin hamulcowych:

1.
2.

5.

Zdjaé gumowy kotpak zamykajacy.

Przesmarowac (80 g) tak, az na Srubie ustawiajgcej wyjdzie
wystarczajgco duzo swiezego smaru.

Srube ustawiajgcg cofngé kluczem oczkowym o ok. jeden obrét.
Dzwignie hamulca kilkakrotnie uruchomic¢ reka.

Musi przy tym nastgpi¢ swobodne automatyczne ustawienie.
Jesli to konieczne, kilkakrotnie powtdrzy¢ czynnosci.

Zamontowac kotpak zamykajgcy. Przesmarowac¢ ponownie.

Wymiana smaru w tozyskach piast kot

1.

2
3.
4

Ustawi¢ pojazd bezpiecznie na koztach i zwolni¢ hamulec.
Zdjac kota i ostony przeciwkurzowe.
Wyja¢ zawleczke i odkreci¢ nakretke osi.

Za pomocg odpowiedniego $ciggacza $ciggnac ze zwrotnicy osi
piaste kota z bebnem hamulcowym, tozyskami stozkowymi oraz
elementami uszczelniajgcymi.

Oznaczy¢ zdemontowane piasty kot oraz koszyki fozysk tak, aby
podczas ponownego montazu nie pozamieniac ich.

Oczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ je pod wzgledem zuzycia, braku
uszkodzen i dziatania a nastepnie wymieni¢ zeszlifowane czesci.

Whnetrze hamulca musi by¢ wolne od srodkéw smarnych i
zanieczyszczen.

Dokfadnie oczysci¢ piasty kot od wewnatrz i z zewnatrz.
Catkowicie usung¢ stary smar. Doktadnie oczyscic tozyska i
uszczelki (olejem napedowym) i sprawdzi¢, czy nadajg sie do
ponownego uzytku.

Przed montazem tozysk lekko nasmarowac gniazda tozysk i
zamontowac wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci niz przy
demontazu. Czesci wciskane ostroznie nabija¢ za pomocg rury
bez ich kantowania ani uszkodzenia.

Przed montazem nalezy nasmarowa¢ smarem tozyska, napetnic¢
smarem wnetrze piast kot miedzy tozyskami oraz kotpaki
przeciwkurzowe. llos¢ smaru powinna by¢ taka, aby wypetniata
ok. jedng czwartg do jednej trzeciej wolnej przestrzeni w
montowanej piascie.

Zamontowac¢ nakretke osi i dokona¢ ustawienia tozysk oraz
hamulcow. Na zakonczenie przeprowadzi¢ kontrole
funkcjonowania wykonujgc odpowiednig jazde testowg i usungé
ewentualnie stwierdzone braki.
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Do smarowania tozysk piast kot stosowa¢ mozna tylko specjalny smar,
wielosezonowy BPW-Spezial o punkcie topnienia powyzej 190°C.
Zty smar lub zbyt duza jego ilos§¢ moga prowadzi¢ do uszkodzen.

Mieszanie smaru zmydlanego litem i smaru zmydlanego
wodoroweglanem sodu prowadzi do uszkodzen spowodowanych
nietolerowaniem sie smaréw.
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12.3 Plan konserwacji — przeglad

0

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentaciji obcej.

Przed kazdym uruchomieniem

4.

Sprawdzi¢ weze / rury i potgczenia pod wzgledem widocznych
brakéw / nieszczelnych potgczen.

Usung¢ miejsca ocierania wezy i rur.
Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwtocznie usungé nieszczelnosci potgczen.

Jednorazowo po 50 roboczogodzinach

Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona
Przektadnia katowa e Wymiana oleju 149
. . Kontrola pod kagtem uszkodzen, 134
Urzadzenie taczace odksztatcen i peknieé
Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Kota . Kontrola nakretek szpilek kot 143 X
e  Kontrola luzu tozysk piast kot 136 X
Instalacja hydrauliczna . Sprawdzi¢ szczelnosé 144 X
Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Zbiornik powietrza i e  Spusci¢ wode ze zbiornika 139
hamulec pneumatyczny powietrza
Klapa regulacyjna . Kontrola swobodnego dziatania
i ew. regulacja
Otwory przelotowe e  Oczyszczenie 133
Mieszadto o  Kontrola pod katem uszkodzen
topatki wysiewajace e  Kontrola stanu i ew. wymieni¢ 131
Filtr oleju hydraulicznego [*  Sprawdzi¢ 148 X
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Co tydzien / co kazde 50 godzin pracy

Element Praca konserwacyjna patrz | Praca warsztatowa
strona

Instalacja hydrauliczna e  Kontrola stanu 144 X

Uchwyt osi amortyzacji e  Sprawdzi¢ dociagnigecie $rub 141

hydropneumatycznej

Kota . Kontrola nakretek szpilek kot. 143

. Kontrola cisnienia powietrza

Co kwartat/ 200 godzin pracy

Elementy Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Dwuprzewodowy hamulec e Kontrola szczelnosci X
roboczy e  Kontrola ci$nienia w zbiorniku
powietrza
. Cylindry hamulcowe - kontrola
cisnienia 139
. Cylindry hamulcowe-kontrola
wzrokowa

. Przeguby na zaworach
hamulcowych, cylindry
hamulcowe i drgzki hamulcowe

o Ustawienie hamulcow X
o iy 137
nastawnikiem drgzkéw
. Kontrola dziatanie X
automatycznego nastawnika 138
drazkow
. Kontrola oktadzin hamulcowych 137 X
Dzwignig rozporowa o Ustawienie hamulcow 138 X
Filtr przewodow e  Oczysci¢ 140
e  Wymieni¢ uszkodzony wkiad
filtru
Kota . Piasty kot-kontrola luzu tozysk 136 X
Urzadzenie taczace . Kontrola zuzycia i prawidtowego | 134
zamocowania srub mocujgcych
Co rok / 1000 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Bebnéw hamulcowych . Kontrola zanieczyszczenia 136 X
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Tasme transpo e  Napigé¢ taséme transportowg 132
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12.4  Wymiana topatek wysiewajacych

W przypadku korzystania z tarczy rozsiewajacej TS 3 z teleskopem D
pod krétka topatkag rozsiewajgcg zamontowaé dodatkowg mase

u wyréwnowazajaca i zabezpieczy¢ nakretka motylkowa!

Przy wymianie topatek rozsiewajgcych uzy¢ dotgczonej pasty
montazowej. Tylko w taki sposéb mozna uzyskaé podany moment
dociggania.

Wymagany moment dociggania: 19,3 Nm

& . Stan techniczny topatek wysiewajgcych wraz z odchylanymi
l skrzydetkami ma ogromny wptyw na rownomierny, poprzeczny
rozdziat nawozu na polu (tworzenie sie paséw).

e  topatki wysiewajgce wykonane sg ze szczeg6lnie odpornej na
Scieranie i nierdzewnej stali. Nalezy jednakze zaznaczyé, ze
przy topatkach wysiewajgcych i ich odchylanych skrzydetkach
chodzi o elementy $cieralne.

topatki wysiewajace oraz / lub uchylne skrzydetka nalezy wymienié
po zauwazeniu przetaman na skutek wytarcia.

e
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12.5

Tasmy transportowe (Rys. 67/1) majg takg
wtasciwosé, ze przy nachyleniach wystepujacych
np. na zboczach, lub przy jednostronnym
zatadunku uginajg sie. Tasma transportowa
wybiega wtedy na zewnatrz. Automatyczne
sterowanie taSmy zapobiega jednostronnemu
biegowi tasmy transportowej przy rozsiewaczach
wielkopowierzchniowych AMAZONE- ZG-B

Tasma transportowa jest napinana
automatycznym sterowaniem tasmy miedzy
bebnem napedowym (Rys. 67/2) i bebnem
sterujgcym (Rys. 67/3). Beben napedowy jest
sztywno zamocowany w podtodze tasmy, a
beben sterujgcy moze przemieszczaé sie wokot
uchylnej osi (Rys. 67/4).Tasma transportowa jest
dodatkowo przeprowadzona migdzy dwoma
rolkami sterujgcymi (Rys. 67/5), ktére rama
sterujaca (Rys. 67/6)potgczone sg z bebnem
sterujgcym.

Jesli przy duzym jednostronnym obcigzeniu
tasma transportowa wybiega na zewnatrz, to
rolki sterujgce podazajg za tym ruchem. To
powoduje obrét bebna sterujgcego wokot
uchylnej osi. Poprzez to zwieksza sie odstep
miedzy bebnem sterujgcym a bebnem
napedowym na stronie ku ktérej przesuwa sie
tasma. Wiekszy odstep sprawia, ze tasma
kierowana jest znowu do srodka i waha sie stale
w pozycji srodkowe;.

Napinanie tasmy transportowe;j:

Dla stabilnego, réwnomiernego przebiegu, tasma
transportowa jest wstepnie napinana w
podtodze. Jesli w pewnych warunkach tasma
biegnie nieregularnie, to w nastepujgcy sposdb
nalezy jg napig¢:

1. patrzgc w kierunku jazdy (patrz strzatka)
obrotem w lewo zluzowac¢ po obu stronach
tylne nakretki kontrujgce (Rys. 68/1),

2. patrzac w kierunku jazdy (patrz strzatka)
réwnomiernie obraca¢ w lewo obie nakretki
(Rys. 68/2).

3. Dociggna¢ nakretki kontrujgce.

Tasma transportowa z automatycznym sterowaniem

Rys. 70

Przestawienie nakretek (Rys. 68/2)
musi by¢ réwne po obu stronach
podstawy tasmy. Nakretki (Rys. 68/2)
przestawia¢ nie wiecej, niz o ¥z obrotu
klucza. Dociggna¢ nakretki kontrujgce i
sprawdzic, czy tasma transportowa
jest znowu napedzana réwnomiernie.

Rys. 71
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12.6 Kontrola klapy regulacyjnej, otworéw przelotowych, mieszadta

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

1. Zwolnié przycisk blokujgcy pokrywy (Rys.
69/1).

Podnies¢ pokrywe.

Sprawdzi¢, czy klapa regulacyjna (Rys.
70/1) dziata bez oporéw, w razie potrzeby
wyregulowacé pierscienie nastawcze.

4. Oczysci¢ otwory przelotowe.

Skontrolowa¢ mieszadto pod katem
uszkodzen.

6. Zamknaé pokrywe.
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12.7 Kontrola urzadzenia taczacego

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

. Niezwlocznie wymieniaé uszkodzony dyszel na nowy — ze
wzgledéw bezpieczenstwa w ruchu drogowym.

. Naprawy moze przeprowadza¢ wytacznie zaktad
producenta.

e Ze wzgleddéw bezpieczenstwa zabrania sie spawania
i wiercenia w dyszlu.

Skontrolowaé urzadzenie fgczace (dyszel, trawersa dolnych dzwigni
zaczepu, kula sprzegu, ucho pociggowe) pod nastepujgcym kgtem:

. uszkodzenia, znieksztatcenia, pekniecia
e  zuzycie

. prawidtowe zamocowanie srub mocujgcych

*l.;::zzqqdczeenie Wymiar zuzycia | Sruby mocujace | Liczba ZA;)I:? e;eg;nia
Trawersa Kat. 3: 34,5 mm
dolnych dzwigni
zaczepu Kat. 4: 48,0 mm | M20 8.8 8 410 Nm
Kat. 5: 56,0 mm
Kula sprzegu
K80 (L1009) 82 mm M16 10.9 8 300 Nm
K80 (L1040) 82 mm M20 10.9 8 560 Nm
K80 (LI015) 82 mm M20 10.9 12 560 Nm
Ucho pociggowe
D35 (LI1038) 42 mm M16 12.9 6 340 Nm
D40 (L1017) 41,5 mm M16 10.9 6 300 Nm
D40 (LI006) 42,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D46(L1034) 48 mm M20 10.9 12 550 Nm
D50 (LI037) 60 mm M16 12.9 4 340 Nm
D50 (LI010) 51,5 mm M16 10.9 8 300 Nm
D50 (LI012) 51,5 mm M20 10.9 4 540 Nm
D50 (LI011) 51,5 mm M20 8.8 8 410 Nm
D50 (LI030) 52,5 mm M20 8.8 8 395 Nm
D51 (LI039) 53 mm M20 10.9 12 600 Nm
D58 (L1031) 60 mm M20 10.9 12 550 Nm
D62 (LI007) 63,5 mm M20 10.9 8 590 Nm
D79 (L1021) 81 mm M20 10.9 12 550 Nm
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12.8 Os i hamulce

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

W celu optymalnego hamowania i minimalnego zuzycia oktadzin
hamulcowych zalecamy dokonanie dopasowania uciggu miedzy
ciggnikiem a opryskiwaczem. Takie dopasowanie uciggu nalezy
wykonaé w wyspecjalizowanym warsztacie po okreslonym okresie
docierania hamulca roboczego.

Dopasowanie uciggu przed osiggnieciem wartosci doswiadczalnych

nalezy wykonag, jesli stwierdzi sie nadmierne zuzycie ukfadu
hamulcowego.

W celu unikniecia trudnosci w hamowaniu nalezy wszystkie pojazdy

ustawia¢ zgodnie z dyrektywg Unii Europejskiej 71/320 EWG!

A\

Ostrzezenie!

. Naprawy i ustawienia uktadu hamulca roboczego moga byé

wykonywane tylko przez wyksztatcony w tym zakresie,
fachowy personel.

. Szczegodlna ostroznos$é zalecana jest przy wykonywaniu
prac spawalniczych, prac palnikiem oraz wiercenia w
poblizu przewodéw hamulcowych.

. Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych
uktadu hamulcowego nalezy przeprowadzié gruntowna
prébe hamowania.

Ogolna kontrola wzrokowa

A\

OSTRZEZENIE

Przeprowadzié¢ ogélna, wzrokowa kontrole uktadu hamulcowego.

Przy kontroli tej przestrzega¢ nastepujacych kryteriow:

. Rurki, weze i gtowiczki taczace nie moga byé uszkodzone z

zewnatrz ani skorodowane.

. Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach musza byé

prawidtowo zabezpieczone, tatwo sie poruszaé i nie moga

by¢ wybite.

. Linki i ciegha
o muszag byé prawidtowo przeprowadzone.
o niemoga mieé widocznych rys.

o niemoga mie¢ weztdw.

e  Sprawdzi¢ skok ttokéw cylinderkéw hamulcowych, jesli to

konieczne, ustawié.

. Zbiornik powietrza nie moze
o poruszaé sie w obejmach napinajacych.
o byéuszkodzony.

o wskazywa¢ zewnetrznych sladow korozji.
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Kontrola zanieczyszczenia bebnéw hamulcowych

1. Odkrecié obie blachy oston (Rys. 71/1) na
wewnetrznych stronach bebnow
hamulcowych.

2. Usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia i
resztki roslin.

3. Ponownie zamontowac blachy oston.

OSTROZNIE
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

odktadaé sie na oktadzinach
hamulcowych (Rys. 71/2) i w
znacznym stopniu pogorszyé
skuteczno$é hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych
znajduje sie brud, nalezy w
wyspecjalizowanym warsztacie
sprawdzi¢ oktadziny hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowa¢ koto i
beben hamulcowy.

Kontrola luzu tozysk piast kot

1. W celu kontroli luzu tozysk piast két nalezy
uniesc¢ os tak, az kota bedg wolne. Zwolnié
hamulec (Rys. 72).

2. Zwolni¢ hamulec.

3. Miedzy podtoze a opone podtozy¢ dzwignie
i sprawdzi¢ luz tozysk két.

Przy wyczuwalnym luzie tozysk:

Ustawi€ luz fozysk

. Zdjac¢ kotpak przeciwkurzowy wzglednie
kotpak piasty.

e  Woyjgc zawleczke z nakretki osi.

. Obracajgc koto dociggac nakretke osi tak,
az ruch piasty kofa bedzie lekko hamowany.

. Cofng¢ nakretke osi do najblizszego otworu
zawleczki. Jesli otwdr pokrywa sie, cofngc
nakretke do nastepnego otworu (max. 30°).

. Zatozy¢ zawleczke i9 lekko zagig¢.

e W piaste kofa nabi¢ wzglednie wkreci¢
kotpak przeciwkurzowy napetniony
niewielka ilo$cig smaru.

Rys. 76
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Kontrola oktadzin hamulcowych

Otworzy¢ otwor przegladowy (Rys. 74/1) przez
wyciggniecie gumowej zatyczki (jesli jest).

Przy grubo$ci okfadzin

a nitowanych 5mm
(N 2504) 3mm
b: przyklejanych 2 mm

oktadziny hamulcowe muszg byé wymienione.
Zamontowa¢ gumowa zatyczke.
Ustawienie hamulcéw

Ze wzgledu na funkcje hamulcéw nalezy na
biezgco sprawdza¢ zuzycie i dziatanie hamulcéw
a jesli to konieczne, dokonywac ich ustawienia.
Ustawienie konieczne jest przy wykorzystywaniu
do petnego hamowania ok. 2/3 max. skoku
cylindréw hamulcowych. Nalezy w tym celu
ustawi¢ 0$ na koztach i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonymi ruchami..

Ustawienie na nastawniku drazkow

Nastawnik drgzkéw uruchomié recznie w
kierunku nacisku (Rys. 76). drgzka
naciskajgcego cylindra membranowego
wynoszgcym max. 35 mm, hamulec kota musi
zostaé ustawiony.

Ustawienia dokonuje sie na szesciokacie
ustawiajgcym nastawnika drgzkow. Jatowy skok
"a" ustawi¢ na 10-12% dtugosci dotgczonego
drazka hamulcowego "B",

np. diugosc¢ drgzka 150 mm = skok jatowy

15— 18 mm.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 77

Rys. 78

Ustawienia na automatycznym nastawniku drazkéw

Podstawowe ustawienie przebiega podobnie jak
przy standardowym nastawniku drgzkéw. Dalsze
ustawianie nastepuje samoczynnie przy ok. 15°
obrotu krzywki.

Idealng pozycjg dzwigni (na ktérg nie mozna
wplynaé ze wzgledu na zamocowanie cylindra)
jest ustawienie jej ok. 15° przed kgtem prostym
do kierunku uruchamiania.
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Kontrola dziatanie automatycznego nastawnika drazkoéw

1.

Wyjaé gumowy kotpak zamykajgcy.

Srube ustawiajgcg (strzatka) cofngé w
kierunku przeciwnym (Rys. 76) do ruchu
wskazdéwek zegara o ok. ¥ obrotu. Przy
dtugosci drgzka 150 mm, skok jatowy
wynosi¢ musi co najmniej 50 mm.

Drazek hamulcowy kilkakrotnie uruchomié
reka. Musi przy tym fatwo nastepowac
automatyczne ustawiania - styszalne jest
zatrzasniecie zeba zlgcza a przy skoku w
tyt Sruba ustalajgca obraca sie nieco w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Zamontowa¢ kotpak zamykajacy.

Przesmarowac wielosezonowym smarem
specjalnym BPW-Spezial ECO_Li91.

Rys. 79

Ustawienie hamulca z dzwignia rozporowg S3008 RAZG

1.

Poluzowa¢ drgzki hamulca najazdowego i
hamulca recznego.

Sruby nastawcze hamulcéw két obracaé
Srubokretem w kierunku strzatki tak, az
zahamowany bedzie bieg kota w kierunku
jazdy.

Cofnaé srube nastawczg tak, az nie bedzie
wyczuwane zadne hamowanie kota.

Zamontowac ponownie drgzek pociggowy
hamulca najazdowego i ustawi¢ bez luzéw.

Hamulec reczny dla jego wyprébowania
lekko zaciggnaé i sprawdzi¢ dziatanie na
kole (w kierunku jazdy) lewym i prawym.

Otwor przeglgdowy (Rys. 77/1)
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Zbiornik powietrza

o Codziennie spuszczaé¢ wode ze zbiornika powietrza.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Spuszczanie wody ze zbiornika powietrza

l...

(1) Zbiornik sprezonego powietrza
(2) Tasmy napinajgce.

(3) Zawor spuszczania wody.

(4) Przytacze kontrolne dla manometru

1. Zawor spuszczania wody (/3) pociggna¢ w
bok za pierécien tak, ze zbiornika powietrza
(/1) nie bedzie juz ptyng¢ woda.
—  Woda wyplywa przez zawoér spuszczania
wody (/3).

2. Gdy stwierdzi sie zanieczyszczenie zaworu
spuszczania wody (/3) nalezy go wykreci¢
ze zbiornika i oczyscié.

Przytacze pomiarowe dwuprzewodowego uktadu hamulca roboczego

1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich rur, wezy i potgczen
Srubowych.

2. Usung¢ nieszczelnosci.

3. Usuna¢ miejsca ocierania rurek i wezy.

4. Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

5. Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego uwaza sie za
szczelny, jesli przez czas 10 minut spadek cisnienia nie bedzie
wynosit wiecej, niz 0,15 bar.

6. Uszczelni¢ miejsca nieszczelne, wzglednie wymienic
nieszczelne zawory.

2. Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza

1. Przylgczy¢ manometr do kontrolnego przytgcza zbiornika
powietrza.

Warto$¢ zgdana 6,0 do 8,1 + 9.2 par
3. Kontrola cisnienia cylindra hamulcowego

1. Przytgczy¢ manometr do kontrolnego przytgcza cylindra
hamulcowego.

Wartos¢ zadana: przy nieuruchomionym hamulcu 0,0
bar

ZG-TS BAG0102.10 03.18 139



Czyszczenie, konserwacja i naprawy

P

4, Wzrokowa kontrola cylindra hamulcowego

1. Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen manszety przeciwkurzowe
wzglednie sktadane mieszki (/5).

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindry hamulcowe i drazki hamulcowe

Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i
drgzkach hamulcowym muszg poruszac sie lekko, jesli to konieczne,
przesmarowac je lub naoliwic.

12.8.1 Filtr przewodoéw

o e  Uszkodzone wklady filtréw nalezy wymienié.

1. Scisng¢ zamek na obu zaciskach.

2. Wyjg¢ zamek z O-ringiem, sprezyng
dociskowsg i wktadem filtru.

3. Wkiad filtru oczysci¢ (umyé) w benzynie lub
rozpuszczalniku i osuszy¢ sprezonym
powietrzem.

4. Wkiad zmykajacy (Rys. 79/1) zacisng¢ na
obu wspornikach.

5. Zamontowa¢ wktad zamykajgcy z O-
ringiem, sprezyng dociskowg i filtrem.

Przy zaktadaniu O-ringu uwaza¢, aby
nie kantowat on w szczelinie
prowadzacej.

Rys. 82
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12.9 Hamulec postojowy

Przy nowych maszynach linki hamulca postojowego mogg sie
wydtuzac.

Hamulec postojowy nalezy ustawiac

. gdy do jego zaciggniecia konieczne jest trzy czwarte drogi
napinania trzpienia.

. gdy zatozony zostat nowy hamulec postojowy.

Podczas konserwaciji i napraw ukfadu hamulcowego przestrzegac¢
zalecen rozdziatu ,Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace
uzytkownika“, strona 23.

Ustawienie hamulca postojowego

zwisac (takze przy maksymalnie uniesionym lub catkowicie
opuszczonym resorowaniu pneumatycznym). Linka hamulca
postojowego nie moze przy tym dotykac innych czesci pojazdu ani o
nic ocierac.

o Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulcowa musi lekko

1. Poluzowa¢ zaciski linki.
2. Odpowiednio skréci¢ linke hamulca i ponownie dociggng¢
zaciski linki.

3. Sprawdzi¢ prawidtowg skutecznosé hamowania zaciggnietego
hamulca postojowego.
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12.10 Opony/kota

¢ Wymagany moment dociggania nakretek / szpilek kot:
510 Nm

O

Do montazu kofa uzywac:
(1) pierscieni stozkowych przed nakretkami kot.

(2) tylko obreczy két z pasujgcym stozkiem do osadzenia pierscienia
stozkowego.

. Regularnie sprawdzaé

o  Zamocowanie nakretek kot.

o  Cisnienie powietrza w oponach (patrz rozdziat 12.10.1).
. Stosowac wylgcznie zalecane opony i felgi, patrz strona 40.

. Prace naprawcze na oponach mogg by¢ wykonywane wytgcznie
sitami fachowymi i odpowiednimi do tego celu narzedziami
montazowymi!

. Montaz opon wymaga wystarczajgco duzej wiedzy i wkasciwych
narzedzi montazowych!

e  Wdzek podnosnikowy podstawia¢ w przewidzianych do tego
celu punktach!

12.10.1 Cisnienie powietrza w oponach

A\

OSTROZNIE

Przy pompowaniu opon i przy zbyt wysokim cisnieniu powietrza
w oponach istnieje niebezpieczenstwo ich rozerwania!

O

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie powietrza w oponach wynosi
2,4 bara. Patrz dane techniczne.

— W przypadku stosowania nowych opon zwrdci¢ uwage na
wymagang nosnos$¢ opon przy cisnieniu 2,4 bara.
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e Wymagane cisnienie powietrza w oponach zalezne jest od
l o  Wielkosci opon.

o  Udzwigu opon.

o  Predkosci jazdy.
. Przebieg opon zmniejsza sie przez

o  Przecigzenie.

o  Zbyt niskie cisnienie powietrza w oponach.

o  Zbyt wysokie cisnienie powietrza w oponach.

. Regularnie sprawdza¢ cidnienie powietrza przy zimnych
oponach, zatem przed rozpoczeciem jazdy, patrz strona 40.

. Roznica cisnienia powietrza w oponach jednej osi nie moze by¢
wieksza, niz 0,1 bar.

. Cisnienie powietrza w oponach moze podnie$¢ sie o 1 bar przy
szybkiej jezdzie lub przy goracej pogodzie. W zadnym wypadku
nie redukowac¢ wtedy cisnienia powietrza, gdyz po ochtodzeniu
opon cisnienie bedzie wtedy zbyt niskie.

12.10.2 Montaz opon

. Przed zamontowaniem nowych / innych opon usung¢
pojawiajgce sie w miejscach przylegania opon do felg slady
korozji. Slady korozji mogg podczas jazdy byé powodem
uszkodzenia felg.

. Przy montazu nowych opon stosowaé zawsze nowe zaworki do
opon bezdetkowych wzglednie nowe detki.

. Na zaworki opon zawsze nakrecac kotpaczki ochronne z
uszczelkami.

Montaz opon:

Do ustawiania Z6G przy wymianie opon, na
koztach, podnosnik podstawia¢ w wyznaczonych
punktach (Rys. 80/1).

Rys. 83
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12.11 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Zagrozenia ze strony wydostajgcego sie pod wysokim

cisnieniem oleju hydraulicznego, gdy wydostajacy sie olej
hydrauliczny przebije skore i wniknie do ciata
(niebezpieczenstwo infekcji)!

. Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!
Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

. Przy poszukiwaniu wyciekdéw bezwzglednie postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

. Nigdy nie prébowaé uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!
W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo ze strony niezamierzonego kontaktu z olejem

hydraulicznym!

Przestrzegac nastepujacych czynno$ci pierwszej pomocy:
. Po wdychaniu:

o Nie sg wymagane zadne specjalne czynnosci.
. Po kontakcie ze skéra:

0 Sptukaé duzg iloscig wody z mydtem.

o Po kontakcie z oczami:
o Przy otwartych powiekach wiele minut ptuka¢ oczy biezgca
woda.
. Po potknieciu:
o  Zasiegng¢ pomocy lekarskiej.
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Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez ci$nienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczyé
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potagczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwlaszcza
mozliwos$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga byc¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawca oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.11.1 Oznaczenie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informacji:

Rys. 81/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego

(04 /02 = rok / miesigc = luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 BAR).

29c260

Rys. 84
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12.11.2 Okresy konserwacji

P

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1.
2.

Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

Jesli to konieczne, dociggna¢ ztgcza srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy hydraulicznych.

Niezwtocznie wymienic zeszlifowane lub uszkodzone weze i
rurki.

12.11.3 Kryteriainspekcyjne wezy hydraulicznych

O

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
kryteriow inspekcyjnych!

Jesli spetnione zostanie chociaz jedno z opisanych kryteriébw
inspekcyjnych, nalezy wymieni¢ weze hydrauliczne na nowe:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otarc, przecieé, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
lub przewodéw. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem

lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgnieceh, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajace na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.
Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosé.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkciji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy hydraulicznych”, Rys. 81

Nieszczelnosci wezy / rur oraz potgczen czesto powodowane sg
przez:

brakujgce o-ringi lub uszczelki

uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi

sparciate lub zdeformowane o-ringi lub uszczelki
ciata obce

niezamocowane obejmy wezy
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12.11.4 Za-i wymontowanie wezy hydraulicznych

Stosowac
e tylko oryginalne weze AMAZONE. Takie weze spetniajg
wymagania w zakresie odpornosci na czynniki chemiczne,

mechaniczne i termiczne.
o przy montazu wezy obejmy wezy wykonane z V2A.

Przy montowaniu i demontazu wezy hydraulicznych bezwarunkowo
przestrzegac nastepujgcych wskazowek:

. Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych AMAZONE!
. Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

e  Weze hydrauliczne nalezy montowac¢ tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych

o  wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidiowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

. Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
o poruszajgcych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
l zakresie ruchéw nie przekroczone byly dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

e  Weze hydrauliczne mocowaé w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytéw wezy tam,
gdzie przeszkadzac one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

12.11.5 Montaz armatury wezy z O-ringami i nakretkami ztaczkowymi

1. Nakretki ztgczkowe najpierw mocno dociggac tylko reka.

2. Nastepnie nakretki ztgczkowe dociggac kluczem, co najmniej V4
do maksimum ¥z obrotu

Srubunkéw z O-ringami nie mozna dociggaé tak mocno, jak
o Srubunkow z pierscieniami thgcymi!
Przy dociggnieciu nakretki ztgczkowej mocniej, niz to dozwolone,
mozna rozerwaé stozkowy srubunek (szczegodlnie spawany czop
sitownika hydraulicznego).
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12.12 Kontrola filtra oleju hydraulicznego
Filtr oleju hydraulicznego (Rys. 82/1) ze
wskaznikiem zanieczyszczenia (Rys. 82/2).
. Zielone - filtr sprawny

e  Czerwone - wymienic filtr

W celu demontazu filtru, odkreci¢ jego pokrywe i
wyja¢ wkiad.

OSTROZNIE
Wczesniej nalezy zlikwidowaé

cisnienie w hydraulice.

Po wymianie filtru oleju nalezy ponownie
wcisng¢ wskaznik zanieczyszczenia.

— Zielony pierscien ponownie widoczny.

12.13 Przektadnia przenosnika tasmowego

Olej przekfadniowy: SAE 090
Objetos¢ napetnienia: 11

Prawidtowy poziom oleju w L = 132 mm

Wymiana oleju nie jest konieczna.
I

Rys. 86
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12.14 Wpymiana oleju przektadnia katowa

1. W razie potrzeby zdemontowac¢ zespét
transportowy.

Poprzez montaz $ruby mocujgcej w ramie
utrzymac naprezenie sprezyn naciggowych,
odchyli¢ w gore zespot transportowy i
zdemontowac.

Zdemontowac blache pod przektadnia.

3. Podstawi¢ pojemnik pod przektadnie
katowa.
4. Wyjac korek spustowy.
—  Olej wycieka.
5. Zdemontowaé zatyczke wlewu / czujnik. Rys. 87
6. Zamontowac ponownie korek spustowy,

zastosowac nowg poktadke miedziana.

~

Napetnic¢ przektadnie olejem.

Ponownie zamontowa¢ zatyczke wlewu /
czujnik

o  zastosowaé nowy o-ring

o  Walcowa czes¢ czujnika chroni¢ przed
wilgocig duzg iloscig smaru

9. Zdemontowane czesci ponownie
zamontowac, ponownie usungé srube
mocujgcg sprezyn naciggowych.

e Olej: ISO VG 150 EP / SAE 90

. llo$¢ oleju: 0,23 |

12.15 Tarowanie rozsiewacza

Jesli przy pustym rozsiewaczu terminal obstugowy nie pokazuje 0 kg
(+/- 5 kg) masy napetnienia, nalezy na nowo wytarowac¢ rozsiewacz
(patrz instrukcja obstugi terminal obstugowy).

Sytuacja taka moze sie zdarzyé np. po zamontowaniu wyposazenia
specjalnego.

12.16 Kalibrowanie rozsiewacza

Jesli nowo wytarowany rozsiewacz po jego napetnieniu nie pokazuje
prawidtowej masy napetienia, to rozsiewacz musi by¢ wykalibrowany
na nowo (patrz instrukcja obstugi terminal obstugowy).
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.17 Sruby - momenty dociagania

8.8 5 |
10.9 D)) S
12.9 }
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 25 35 41
M 8x1 3 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 167 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 % 780 1100 1300
M 27 1050 1500 1800
M 27x2 “ 1150 1600 1950
M 30 1450 2000 2400
M 30x2 40 1600 2250 2700
kAo =}
)
A2-70 ¢ Y
A470 (T | =
M M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,4 4,9 8,4 20,6 | 40,7 | 70,5 | 112 174 242 342 470 589

!

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych
w rozdziale Konserwacja.

150
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Schemat hydrauliki

13

Mechaniczny naped tarcz rozsiewajacych
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