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ON KEELATUD

Rasutusjuhendiga pealiskaudselt tutvuda. Ei ole
kasu, Rui Ruulete masina headest omadustest
teiste Rdest. Kui ostate masina ja usute, et ROIR,
toimib iseenesest, voite sellise suftumisega
Rahjustada mitte ainult ennast ja oma vara, vaid
Ra teisi ja nende vara, ning [Opuks arvata, et
ostsite. viga halva masina. Et tagada uue
masinaoptimaalne talitlus ja maksimaalne
tootlikRus, tuleb todsse suhtuda tdie tosidusega.
Selle hulka Ruulub ka hoolikas tutvumine
Rasutusjuhendiga, et teha endale péhjalikult
selgeRs masina, selle osade ja funRtsioonide
Rasutamine, hooldus ja puhastamine. Enda ja
masina tédga voib rahul olla alles siis, Rui Rk
laabub sujuvalt, ilma torgete ja soovimatute
seisaRuteta. Kdiesolev Rasutusjuhend aitab seda
eesmdrki saavutada.

Lepaip Plaguits 1672, .0 i
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Maksimaalne kandevdime kg:
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Tel: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-post: amazone@amazone.de

Varuosade nimekirjad leiate vabalt juurdepéésetavast varuosade
portaalist aadressil www.amazone.de.

Edastage oma tellimused palun AMAZONE miitgiesindajale.

Formaalset kasutusjuhendi kohta

Dokumendi number: MG4951
Koostamiskuupéaev: 03.19
© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2019

Kdik Bigused reserveeritud.

Jareltrikk, ka valjavétteliselt, on lubatud ainult AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG ndusolekul.
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Eessbna

Eessbna

Kasutaja hinnang

P

Véaga austatud Klient,

Te otsustasite AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co KG
ulatusliku tootevaliku hulgast ihe meie kvaliteettoote kasuks. Tdname
Teid usalduse eest.

Tehke palun masina vastuvdtmisel kindlaks, kas esineb
transpordikahjustusi vdi puuduvaid detaile! Kontrollige tarnitud masina
ja tellitud erivarustuse komplektsust vastavalt tarnelehele. Kahjud
hivitatakse ainult kohese reklamatsiooni puhul!

Lugege kaesolev kasutusjuhend enne esmakordset kaikuvétmist labi
ja pidage sellest kinni, eriti just ohutusjuhistest. Parast hoolikat
labilugemist saate soetatud uue masina eeliseid téies ulatuses
kasutada.

Palun tehke kindlaks, et kdik masinat teenindavad isikud on
k&esoleva kasutusjuhendi Iabi lugenud, enne kui Te masina kaiku
vOtate.

Véimalike kiisimuste vdi probleemide korral lugege palun kédesolevat
kasutusjuhendit vdi poorduge kohapealsesse esindusse.

Regulaarne hooldus ja 8igeaegne kulunud ning kahjustatud detailide
valjavahetamine pikendab Teie masina oodatavat eluiga.

Véaga austatud lugeja,

meie kasutusjuhendeid aktualiseeritakse regulaarselt. Oma
parandusettepanekutega aitate meid tiha kasutajasdbralikuma
kasutusjuhendi koostamisel.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-post: amazone@amazone.de
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1 Juhised kasutajale

Peatiikk "Juhised kasutajale" annab informatsiooni kasutusjuhendiga
Umberkéaimise kohta.

1.1 Dokumendi eesmark

Eesolev kasutusjuhend
. kirjeldab masina kasitsemist ja hooldamist.

. annab téhtsaid juhiseid masinaga ohutusteadlikuks ja t6husaks
Umberkaimiseks.

. on masina koostisosaks ja peab alati masina vdi veduksdidukiga
kaasas olema.

e tuleb edaspidiseks kasutamiseks alles hoida.

1.2 Kasutusjuhendis esitatud asukohaandmed

Kdik kdesolevas kasutusjuhendis esitatud suunaandmed lahtuvad
alati sGidusuunas vaatamisest.

1.3 Kasutatud joonised

Tegevusjuhised ja reaktsioonid

Loendid

Positsiooninumbrid joonistel

Kasutaja poolt teostatavaid toiminguid kujutatakse nummerdatud
tegevusjuhistena. Pidage etteantud tegevusjuhiste jarjekorrast kinni.
Vastavale tegevusjuhisele jargnev reaktsioon on tahistatud vajadusel
noolega.
Naide:

1. Tegevusjuhis 1
— Masina reaktsioon tegevusjuhisele 1

2. Tegevusjuhis 2

Kohustusliku jarjekorrata loendeid kujutatakse loetluspunktidest
koosneva nimekirjana.

Naide:
. Punkt 1
. Punkt 2

Umarsulgudes esitatud numbrid viitavad jooniste
positsiooninumbritele.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19



Uldised ohutusjuhised

P

2 Uldised ohutusjuhised

Pdhiliste ohutusjuhiste ja ohutuseeskirjade tundmine on masinaga
ohutusteadliku imberk&imise ning selle rikkevaba kéituse
pdhieelduseks.

Kasutusjuhend
. tuleb hoida alal alati masina kasutuskohas!

. peab olema kasutajatele ja hoolduspersonalile alati vabalt
kattesaadav!

2.1 Ohutussumbolite kujutamine

Ohutusjuhised on téahistatud kolmnurkse ohutussiimboliga ja ees
paikneva signaals6naga. Signaalséna (OHT, HOIATUS,
ETTEVAATUST) kirjeldab &hvardava ohu raskusastet ja omab
jargmist tdhendust:

OHT

tahistab kdrge riskiga vahetut ohtu, mille eiramisel on
tagajargedeks surm vdi raskeimad kehavigastused (kehaosade
kaotus vdi pusivad kahjustused).

Nende juhiste eiramise korral dhvardab vahetu surmasaamine
vOi raskeimad kehavigastused.

HOIATUS

tahistab vdimalikku keskmise riskiga ohtu, mille eiramisel vdivad
olla tagajargedeks surm vdi (raskeimad) kehavigastused.

Nende juhiste eiramise korral dhvardab teatud juhtudel
surmasaamine vdi raskeimad kehavigastused.

ETTEVAATUST

tahistab vahese riskiga ohtu, mille eiramisel vbivad olla
tagajargedeks kerged v@i keskmise raskusastmega
kehavigastused v0i materiaalseid kahjusid.

S| > B P

TAHTIS

tahistab masinaga asjakohaseks Umberkaimiseks kohustust
teatud kaitumiseks vdi tegevuseks.

Nende juhiste eiramine v8ib pdhjustada masinal v8i imbruses
rikkeid.

JUHIS
tahistab kasutusvihjeid ja eriti kasulikku informatsiooni.

Need juhised aitavad Teil masina k&iki funktsioone optimaalselt
kasutada.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19



3 Tootekirjeldus

ISOBUS-tarkvara ja ISOBUS-terminali abil on v8imalik
AMAZDNE vietisekllvikuid mugavalt juhtida, kasutada ning
kontrollida.

ISOBUS-tarkvara to6tab jargmiste AMAZONE-vaetisekilvikutega:

. ZA-TS rakenduspunkti reguleerimise,
Auto-TS-piiridérse laotamise sisteemi, jéusiirdevdllilt voi
valikuliselt hidrauliliselt laotuskettalt kditamisega

. ZG-TS rakenduspunkti reguleerimise,
Auto-TS-piiridérse laotamise sisteemi, jéusiirdevdllilt voi
hidrauliliselt laotuskettalt kditamisega

Uhendatud masina arvutiga, kuvatakse parast ISOBUS-terminali
sisselllitamist peament.

Seadistamine

Seadistusi saab teha peamenii alammeniitidest.

Kasutamine

ISOBUS-tarkvaraga reguleeritakse puistekogust olenevalt
liikumiskiirusest.

ToO0 ajal kuvab téomenii kdiki puisteandmeid ning olenevalt masina
varustusest saab masinat todmeniit kaudu juhtida.

3.1 Tarkvara tase
Kéesolev kasutusjuhend kehtib alates tarkvaratasemest:
P&hiarvuti 1.17.01
3.2 Menudjuhtimise struktuur
[ )

e

. Tagasi kdrgemasse mendiisse

Menils lehitsemine

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19




Tootekirjeldus

3.3 ISOBUS-i tarkvara hierarhia
R € Peamenii
Toomenuu
e e Valjastuskoguse sisestamine
S ¢ 2
7 A 6830 A
Menil "Dokumentatsioon” Vaetise andmebaasi menui
o Kalibreerimistegur
e Sisselaskesusteem
Meniiii "Kasutaja profiil" e Laotusketaste normpoérded
: _ 9 e Teleskoop
* Klahvide tahenduse p n e Veerealade,piiriaarse.ja
konfigureerimine o kraaviaarse.laotamise
¢ Mitmefunktsioonilise naidiku konfigureerimine
konfigureerimine e e Sisselilituspunkt
e Alla taituvuse min. > o Valjaliilituspunkt
* Kogusemaar e Puistekauguse parameeter
e ZG: Lintpdranda kiirus e Puistesuund
e Vastukalletroolim  Laotusketas, puistelaba
e Tagurdamise tuvastamine o TH6laius
e |ISOBUS-i konfigureerimine o Spetsiaalsed graanulid
o Sisselllituspunktide
optimeerimine
v 4
p o
Menui llmastikuandmete &«
dokumenteerimine
E >
B, €, le. O, <
Mobiilne katsestend *
Mentt Masina konfigureerimine Menuu Info
e Vaetise lisamine
e Kilviku tareerimine /justeerimine
e Mahuti tihjendamine
o Kalibreerimine pdllul
o Vaetise taitetase
o Kiiruse signaali allikas
e Laoturi joondamine
e Kiulviku hooldamine
e Argus Twini konfigureerimine o Diagnostika
e WindControli konfigureerimine e Masina seaded
e FlowChecki konfigureerimine e Siibri kalibreerimine
o Setup — — — Salaséna — o LAHTESTAMINE
10 ISOBUS TS BAG0095.17 03.19




4 Peamenuu

4.1 Peamenilt kuvamine

. seadistatud masin

. Ainult sisedokumentatsioon

Aktiveeritud 1
dokumentatsioon

= M [

Be | x> IV 4

e  Valjastuskoguse sisestamine Valjastus- o8 K9
kogus ha
e valitud vaetis Vaetis xxx
. _ v 4
e sisestatud toolaius I toolaius 20,0 m q@
»

4.2 Peamenuld alammendud

. Menud T6o

o  Kuvamine ja kasutamine t66 kaigus.
>
. Menul "Dokumentatsioon” (lihtne alternatiiv Task

Controllerile)

o Pindade, aegade, koguste salvestamine.
0 Salvestatakse kuni 20 dokumentatsiooni kindlaksmaaratud

andmed.
Y
pla
o - Menud limastikuandmete dokumenteerimine
o lImastikuandmete salvestamine

° C@ Menil Vaetis

o Andmete sisestamine, mis séltuvad kasutatud vaetisest.

o  Enne iga kasutamist tuleb kindlaks mé&arata laotatava
vaetise kalibrerimistegur.

O Kaal-kilviku puhul saab
l o  kalibreerimiss@idu ajal maarata kindlaks kalibreerimistegur
(k 22).

o siduskalibreerimise abil arvutada laotamise ajal pidevalt
valja kalibreerimisvaartus (lk 22).

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19 11



lImastikuandmete dokumenteerimine

. n Menui "Kasutaja profiil”

o lga kasutaja saab salvestada oma isikliku profiili koos
seadetega terminali ja masina jaoks.

7

. Men(l Masina konfigureerimine

o Konkreetse masina vdi individuaalsete andmete
sisestamine.

. Menud Mobiilne katsestend

o Ristsuunalise jaotuse kontrollimiseks mobiilsel stendil. (Vt
mobiilse stendi kasutusjuhendit).

o Menud Info
o  Tarkvaraversioonid ja Uldpinna jéudlus.

5 [Imastikuandmete dokumenteerimine
[ J Task Controller peab olema aktiveeritud.
l Iga salvestamise korral salvestatakse aktiivse tellimuse kaigus

sisestatud ilmastikuandmed Task Controlleris.

e  Tuule tugevuse sisestamine v 4
. . -3 T llmastikuandmed
. Tuule suuna sisestamine »

e  Temperatuuri sisestamine

Tellimus aktiivne

ﬁ . . M Tuule tugevus m/s
- IiImastikuandmete salvestamine.

@ Tuule suund
i Temperatuur °C

X katkesta m}% salvesta

12 ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19



6 Dokumentatsiooni haldus

[~

Valige peameniitis Dokumentatsioon!

o Menit "Dokumentatsioon" on mitteloetav tellimuste sisemalu.

Menil "Dokumentatsioon” avamisel kuvatakse
alustatud dokumentatsioon. =——| Dokumentatsioon
hy>
. K&igi andmete kuvamine i @
o QB P&eva andmete kuvamine
. N _ 2
Uhe dokumentatsiooni Idpetamiseks tuleb EZB EIB
kaivitada moni teine.
Maksimaalselt on véimalik salvestada 20 Ti'ofad;gj“d 0,00 0,00 ha
dokumentatsiooni. i
Kui luuakse rohkem dokumentatsioone, tuleb o
olemasolevad kustutada. Vajalik aeg 0,09 0,09 h
Teoreetiline
+ Kogus 0,00 0,00 kg
) Looge uus dokumetatsioon.
—  Omistage nimi.
o Kaivitage dokumentatsioon.
[~
Ik
) Paevaandmete kustutamine.
N
‘_%
. Kaivitage eelnevalt loodud
dokumetatsioon.
. — [ Kaivitage hiljem loodud
dokumentatsioon.
) —'| Kustutage dokumentatsioon.
O . Uks dokumentatsioon on alati kaivitatud.
l e Juba salvestatud dokumentatsioone saab valida ja uuesti
kaivitada.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksmé&aramine /

haldamine

7 Konkreetse vaetise andmete sisestamine /
kindlaksméaaramine / haldamine

C@ Valige peameniiist Vaetis!

7.1 Vaetiste andmebaas
Vaetiste andmebaasis on vdimalik salvestada,
toodelda ja kuvada kuni 20 véetist koos E o Vaetis
tarkvaraseadistuste ja vaetiselaoturi &0
seadistustega. 12D02Duenger 2
Toolaius 24.0m
E 3 Ketas TS2
. GO Avage vaetiste andmebaas. DDuenger 3 S
+ Toolaius 24.0m
Ketas TS2
o 58%3 Lisage uus véetis. DolldDuenger 1 N
Toolaius 24.0m
\ﬁ Ketas V1
0 Kustutage téhistatud vaetis.
7.2 Vaetise andmete sisestamine
o Kdiki konkreetse vaetise andmeid v8ib leida puistetabelist.

. Sisestage vaetise nimi.

. Kalibreerimistegur, vaata lehekilg15.

. Kalibreerimisteguri kindlaksmaaramine,
vaata lehekdlg 16.

. ZA-TS, ZG-TS: sisselaskesiisteemi asend
vaartus puistetabelist

. Laotusketaste normpodrlemissagedus
vaartus puistetabelist

e  Teleskoop (vajalik FlowChecki jaoks)

e  Veerealale laotamise konfigureerimine,
vaata lehekiilg 22.

. Piiridarse laotamise konfigureerimine, vaata
lehekiilg 22.

Kalibreerimistegur

Kalibreerimisteguri
maaramine

Sisselaskeslisteem

Laotusketasete
normpodrlemissagedus

m Teleskoop

2@ @4

Veerealale laotamise konfigureerimine

Piiridérse laotamise konfigureerimine

14
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o Kraavidarse laotamise konfigureerimine, vt
lk 22.

o Sisestage sisselllituspunkt.
Vaartus puistetabelist

o Sisestage valjalllituspunkt.

o Praktiline standardvaartus sdidurada
optimeeriva séidukiiruse jaoks

ZA-TS:7m
ZG-TS: 10 m

o  Puistetabeli vaartus laotamist
optimeeriva s6idustiili jaoks
o Puistekauguse parameeter WindControli
jaoks

Vaartus puistetabelist

o Sisestage Argus Twini siisteemis
puistesuund.
Vaartus puistetabelist

o Kinnitage puistesuund mobiilse
katsestendiga.

o Sisestage laotusketas (vajalik FlowChecki
jaoks)

o Toolaiuse kontrollimine / sisestamine.

o Erigraanulite valimine
o  Vaetis

o  Spetsiaalne peeneteraline kulvis
(teomurk, peeneteralised seemned)

o Koguse reguleerimist proportsionaalselt
kiirusega ei toimu!

o  Spetsiaalne jamedateraline kulvis (riis,
teravili, herned)

o Lilituspunktide optimeerimine, vaata

Kraaviaarse laotamise
konfigureerimine

Sisselulituspunkt

Véaljaltlituspunkt

Puistekauguse parameeter

Puistesuund

% Laotusketas

——= Toolaius

Erigraanulid

E Lulituspunktide optimeerimine

lehekulg 23.
[ ) Mdnede vaetiseandmete (nt puisteketta) sisestamine on vajalik ainult
l andmete talletamiseks ning asendab vastava véaetise puistetabelilt.
7.3 Vaetise kalibreerimistegur

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19




Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksmé&aramine /

haldamine

. Iga puistetabelis toodud vaetise kohta on véaetise
kalibreerimistegur toodud véetise puistetabelis.

. Kasutage enne kalibreerimist orienteeruva vaartusena vaetise
puistetabelis toodud véaetise kalibreerimistegurit ja sisestage see
vaetise andmetes.

e  Vaetise kalibreerimise kaudu optimeeritakse puistetabeli
vaartust.

e  Vaetise kindlakstetud kalibreerimistegur kirjutab tle puistetabeli
vaartuse.

Enne vaetise kalibreerimisteguri maaramist:
e  Valige véetis / lisage uus véetis.

e  Viige labi vaetise seadistused / kontrollige neid.

Véetise kalilbreerimistegur maarab viisi, kuidas masina arvuti
protsessi juhib, ning sdltub laotatava véaetise voolavusest.

Vaetise voolavus omakorda séltub

e  vaetise ladustamisest, vaetise ladustamisajast ja klimaatilistest
teguritest.

e  tOOtingimustest
Kalibreerimistegur méaratakse erinevalt olenevalt kilvikust.

Jargmises tabelis osundatakse lehekilgedele, kus kirjeldatakse
kalibreerimismeetodeid vastavate kilvikute jaoks.

ZA-TS ZG-TS
Spetsialistid Spetsialistid

Vaetise kalibreerimine, kui masin seisab: Vaata lehekiilg
. Kalibreerimine kilgmise 19 19

kalibreerimisseadise abil
. Kalibreerimine paigaldatud masina

puhul 20 20 20

(spetsiaalne kiilvis)
Véetise kalibreerimine séidu ajal: Vaata lehekiilg
e  Automaatselt kalibreerimisséidu ajal 22 22
e  Siduskalibreerimine séidu ajal kaaluga 48 48

16
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e  Vaetise voolavus vdib muutuda juba parast vaetise lihiajalist
ladustamist.

Seetdttu tuleb enne iga kasutamist maarata uuesti kindlaks
laotatava vaetise kalibreerimistegur.

) Méaérake véetise kalibreerimistegur iga kord uuesti, kui
teoreetilise ja tegeliku puistekoguse vahel esineb k&rvalekaldeid.

e  Terminali sisestatud puistekogus ei tohi tletada maksimaalset
vaartust (olenevalt téolaiusest, ettenahtud kiirusest ja sisestatud
kalibreerimistegurist).

— Maksimaalne puistekogus/ha on saavutatud, kui siiber on I8puni
avatud.

Véaetiste realistlikud kalibreerimistegurid (0.7-1.4):
o 0.7 karbamiidile

. 1.0 lubiammooniumsalpeerile (KAS)

. 1.4 peeneteralistele rasketele PK-véaetistele

Spetsiaalse kilvise laotamine
Spetsiaalne jAmedateraline kilvis (riis, rukis, oder, nisu, kaer):

— Kuna riisi voolavus on vaga erinev, on realistlike
kalibreerimistegurite vahemikku suurendatud 0-st 2-ni.

Spetsiaalne peeneteraline kulvis (teomdrk, raps, sinep, rdigas ja
muud peeneteralised seemned):

— Kuna laotatavad kogused on vaga vaikesed, viiakse
kalibreerimine I&bi vahetult vasakpoolsel siibril.

— Koguse reguleerimist proportsionaalselt kiirusega ei toimu!

— Argus Twin ja WindControl inaktiveeritakse automaatselt.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19 17
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Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksmé&aramine /
haldamine

7.4 Vaetise kalibreerimisteguri maaramine seisva masina korral

Nimi

Kalibreerimisteguri maaramine— Kalibreerimisteguri
maaramine

Ketta norm-
poddrded

min

Kalibreerimisteguri maaramine, kasutades:

Kalibreerimisteguri
maaramine

g Kalibreerimistegur
bad

U

@

v

)

kulgmist ava (kalibreerimisseadist)

Kilgmine ava

vasakut siibrit kalibreerimise kaldteega

Siiber
O Kaal, mida kasutatakse vaetise kalibreerimistegurit statsionaarselt
l maarates, peab tapselt kaaluma. Ebatapsused vbivad pdhjustada

héalbeid tegelikult valjastatud laotuskogustest.
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7.4.1

Kalibreerimisteguri maaramine kilgmise kalibreerimisseadise kaudu

Enne kalibreerimisteguri tegelikku kindlaksmaaramist viige labi katse
(ilma kalibreerimismeniiita), et tagada vaetise pidev vool.

Lisage punkrisse piisav kogus vaetist.

Riputage kalibreerimisseadise kulge
kogumisndu.

Avage kasihoovast kalibreerimisseadise
valjavool.

Kalibreerimise ajal naitab terminal
kalibreerimisaega sekundites.

Sulgege valjavool kohe, kui kogumisnéu on
tais.

Kaaluge kogutud vaetisekogus ule
(arvestage kogumisndu kaalu).

Sisestage kaalutud vaetisekoguse vaartus,
pidage silmas thikut.

Kuvatakse uus kalibreerimistegur.
Salvestage uus kalibreerimistegur.
Katkestage kalibreerimine.

Korrake kalibreerimist uue valjaarvestatud
kalibreerimisteguriga.

v Kalibreer.tegur 1/3
W] maaramine
“ Siibri avamine
Oodake, kuni
i}  kogumisngu
on tais
Aeg Os
>< katkesta
v Kulviku
W] kalibreerimine 2/3
sisestage
@ @kogutud kogus 5.00 kg
@! Kulviku kalibreerimine 3/3
uus 1.00

kalibreerimistegur

(%)

Korrake

>< katkesta

ﬁ salvesta

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksméaaramine /
haldamine

7.4.2 Kalibreerimisteguri maaramine siibri kaudu (spetsiaalse peeneteralise kllvise
jaoks)

Kalibreerimise ettevalmistamine

1. Pdorake vasak laotusketas digesse
asendisse.

kurze
i s _ . K “
Positsioon liihike puistelaba véljas — Feuschm

2. Paigaldage kalibreerimise liugrenn
vasakpoolse puisteketta kohale.

3. Sisselaskesiisteemi kasitsi seadistamise
korral: seadke sisselaskesiisteem vasakul
asendisse 10.

4. Lisage punkrisse piisav kogus.

Seadke kogumisndu vasaku véljavooluava
alla.

ég%Valige vaetisemenuu.

Nimi

Teomurk 1

6. Valige spetsiaalne peeneteraline kilvis..

—  Argus Twin inaktiveeritakse automaatselt. Spetsiaalsed graanulid

§°| &

Teomiirgi kalibreerimisteguri kindlaksmaaramine

1. Méaérake kalibreerimistegur.
F Kalibreerimisteguri
@ maaramine
2. Valige siibri abil kalibreerimine.
! ' Kalibreerimisteguri
méaaramine
Siiber
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3. Kontrollige s_p_etsm_glse kilvise kohta v Kalibreerimisteguri
sisestatud vaartusi: o maAramine 1/6
Toolaius m
._.I Valjast.kogus kg/ha
- Slsestag_e_ ettenahtuq k||rg§ ja plt_jag.e ettenahtud
sellest hiljem laotamise kaigus kinni! Kiirus km/h
Kalibreerimistegur
Kalibreerimise labiviimine:
—> > Edasi Katkesta > Edasi
Sisselaskesiisteemi elektrilise seadistamise
korral: v Kalibreerimisteguri 2/6
@ madramine
4, @ Seadke sisselaskesiisteem vasakul @ Seadke sisselaskestisteem
asendisse 10. asendisse 10
Seadke kalibreerimise kaldtee
vasakule laotuskettale ja
laotusketas Gigesse asendisse
>Katkesta
i] . Kalibreerimisteguri
5. Avage vasakpoolne sulgursiiber ] mé&idramine
— Kalibreerimise ajal néitab terminal
kalibreerimisaega sekundites. .il Avage vasak siiber
Valjastamisel ei tohi keegi
ohualas viibida.
— =
" |Aeg Os T~
= . ] Oodake, kuni kogumisanum
6. Sulgege sulgursiiber kohe, kui on tais
kogumisndu on tais.
7. Kaaluge kogutud vaetisekogus ule
(votke arvesse kogumisndu kaalu).
8. Sisestage kaalutud vaetisekoguse vaartus, _
pidage silmas Uhikut. @ @5'5‘93"5‘99
kogutud kogus kg
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Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksmé&aramine /
haldamine

—  Kuvatakse uus kalibreerimistegur. v

9. Salvestage uus kalibreerimistegur. Kuilviku kalibreerimine

Uus

kalibreerimistegur

©
Katkestage kalibreerimine. w
il 1.00

El

Korrake kalibreerimist uue véaljaarvestatud
kalibreerimisteguriga.

r Korrake

X Katkesta ﬁ Salvesta

10. Kaorrigeerige seadeid.

Valige vaetise menud,

Sisselaskeslisteem: sisestage positsioon
spetsiaalse kilvise puistetabelist. @l Sisselaskesiisteemi

11. Sisselaskesusteemi kasitsi seadistamise
korral: seadistage sisselaskeslisteem
vasakul vastavalt puistetabelile.

12. Demoteerige kalibreerimise liugrenn

7.5 Veerealade, piiriaarse ja kraavidarse laotamise konfigureerimine
Piiriddrse laotamise  kdigus seadistatakse )
. e Veereal.laotam.konfigur.
sisestatud vaartused automaatselt.
Valige vaartused puistetabeli alusel. Piiriaar.laotam. konfigur.
- Kraaviaar.laotam.konfigur.
. Sisestage ketaste normpo6orded.
. Sisestage koguse vahendamine %-des.
1
s Ketta norm- -
. Lulitage Auto TS @' poorded min
o M Piiridéarne laotamine Auto TS
piiriaérse laotamise puistelabadega “ Koguse vahendam. %
o 0O Veerealale laotamine ilma Auto TS-
ita ( X puistetabelis) @ Autom. TS liilit.
. Hudro: pollupoolsete ketaste normpdoérdeid
vahendatakse automaatselt nagu Péllupoolsete ketaste 1
piiriaarsete omi. -] normpoorded min
Pdllupoolsete ketaste normpddrdeid saab
aga muuta.
@ Kui piiriaérse laotamise vdi kraaviaarse laotamise kaigus
kohandatakse t66menius péordeid, vietakse kohandatud péérded
l siin Ule ja kasutatakse standardina.
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Lulituspunktide optimeerimine

Seadistusabi

o  Valige seadistusabi sisselilituspunkti
voi valjalulituspunkti jaoks.

o  Valige liiga varane vadi liiga hiline
l0litus.

Seadme geomeetria kuvamine

Sisselulituspunktide
optimeerimine

N

Seadistusabi

Seadme geomeetria

&N

7.6.1 Seadistusabi
E Sisselulituspunkti optimeerimine
hJ
Sisestage vahemaa, mis lillitatakse liga | | '_\(',aSi”_'U”ta,F%kse
vara/liiga hilja. Qo Jorgmise naidu m
v vorra |Ilga vara sisse:
Sisestage sdidetud kiirus (ainult ajal
pbhineva seadistuse puhul).
S_|se_statud kiirusest tuleks masina lilitamisel SBidetud e
kinni pidada. Kiirus
Arvutatakse valja uus seadmegeomeetria ja
eelvaateajad.
Uue seadmegeomeetria kuvamine ‘/\i s .
eadme geomeetrla
L8 Seadistuse salvestamine voi
x X Katkesta ﬁ Salvesta
Katkestamine.
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Konkreetse vaetise andmete sisestamine / kindlaksmé&aramine /
haldamine

7.6.1.1 Seadme geomeetria

Seadmegeomeetria kuvamine on tahtis, kui T
juhtterminal ei véta muudetud vaartusi Alle Léngen

automaatselt (ile. [ ] e
Sel juhul tuleb pérast lilituspunktide (1}

optimeerimist sisestada muudetud vaarused
kasitsi GPS-menuusse.

Muudetud vaartused on tahistatud kollasega.

Vorschauzeit:

Ein 3700 ms
Aus 1000 ms C=21.8
A
h 4 B=
9.0
A 4 A 4
"
A
E=24.0
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8 Kasut.profiil

i
[ ] Valige peamendiist Kasutaja profiil!
Kasut.profiil
o Kasutaja nime sisestamine ﬁ
) Klahvide tahenduse konfigureerimine Klahvide tahenduse
(vtlk 27) & konfigureerimine
) Mitmefunktsioonilise naidiku —,  Mitmefunktsioonilise
konfigureerimine toomends (vt |k 29) ﬁ: naidiku konfigureerimine
e  Sisestage jaakkoguse alarmipiir (kg). ? Taituvuse
.o : ~ A imii ki
— Vaetise jadkkoguse saavutamisel kdlab alarmlimiit 9
signaal.
o Sisestage puistekoguse suurendamise voi v
vahendamise maar. g Koguse maar %
o Lintpdranda kiiruse kuvamine t66mentiis Lintpdranda kiiruse
ZG-TS). © 9 kuvamine
(
o M Markuse kuvamine
o 0O Markust mitte kuvada
e Vastu kallet roolimine reZiimis Automaatika. @
o Vastu kallet roolim
o automaatne vastu kallet roolimine [
o  manuaalne vastu kallet roolimine
funktsiooninuppudega.
o Tagurdamise tuvastamine || || Autornaatne
o Mijah 4L tagurdamise
. 1A% tuvastamine
o O ei
o ISOBUSI konfigureerimine, vt Ik 38. —a ISOBUSI
_3» Iso konfigureerimine
o Vastava markuse kuvamine tdomeniisse, w Kuvada markus, kui
kui punker on tiihi (madala taseme naidik A punker on tiihi
peab olemas olema).
o M Markus kuvada
o O Markust mitte kuvada
ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19 25



Kasut.profiil

Kasutaja: vahetamine, uus, kustutamine

. Uue kasutaja loomine:

i i Tom
M | Uue kasutaja loomine.

Kasutaja tahistamine.

R

B

Tahistamise kinnitamine.

Nime sisestamine.

. . Profiilide loend
Tm

Kasutaja vahetamine:

Pit v

%Y ||

%L/

Aktuaalse kasutaja andmete

kopeerimine koos kdigi seadistustega.

N

C))

Kasutaja kustutamine:

multifunktsionaalse kaepideme vabalt valitav klahvide tdhendus

o AUX-N multifunktsionaalse kdepideme kasutamisel omistatakse
vastavale kasutajale.

Iga kasutaja profiili puhul on vajalik m&arata klahvide tdhendus.

Viige labi klahvide tdhenduse méaramine VT1 juures.

26
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8.1

Siin saab t66menud funktsioonivéljade tdhendusi
vabalt maérata.

. Klahvide vaba tahendus

o M Klahvide tahendust saab vabalt
valida

0 O Klahvide standardtdhendus

Klahvide m&aaramise labiviimine:
1. Avage funktsioonide loend.

— Juba valitud funktsioone naidatakse hallil
taustal.

2. Valige funktsioon.

Valige lehekiilg, kus salvestatakse

funktsioon t6dmenuds.

4. Funktsiooni maaramiseks
klahvile/funktsioonivéljale vajutage klahvile /
funktsioonivéljale.

5. Hoivake sel viisil suvaliselt kdik
funktsioonid.

=1=) . ) i
6. Il seadistuse salvestamine voi

x katkestamine.
o Voimalik on korduvkasutamine.

o  Mitte k8ik funktsioonid ei pea olema

hdivatud.
P,

IiIma funktsioonita funktsioonivali.

Funktsioonide loendi kuvamine—

Klahvide tdhenduse konfigureerimine

—o| Tl -
Klahvide tdhenduse
—] .22 Kkonfigureerimine

klahvide
vaba tdhendus

Valige loendist soovitud
funktsioon ja vajutage
soovitud klahvile.

tahi /
funktsiooni kustutamine

?

>< katkesta ﬁ salvesta

Tuhi / kustuta funkts.

Laotuskettad sisse / valja
Siiber mélem.kuljel

Siiber paremal / vasakul

Sektsioonide sisse- / véljalulitamine
paremal
Sektsioonide sisse- / valjalulitamine
\vasakul

Kogus mdlemal kulel + / -
Kogus mdlemal kiljel 100%
Kogus paremal + / -

Kogus vasakul + / -

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Kasut.profiil

Téomenuu:

Vabalt maéaratava funktsioonidegrupi
avamine.

Naiteks: vabalt m&aratavate funktsioonide jaoks 1 kuni 30, 32 t6dmeniis

Lk 1 Lk 2 Lk 3 Lk 4 Lk 5

8 klahviga terminal:

l

12 klahviga terminal:

Pt = e = o s | s i s el s s s | e oo e e = o = o)
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8.2

Mitmefunktsioonilise ndidiku konfigureerimine

Toéomenui andmeridades voidakse kuvada kuut
erinevat liikki andmeid.

1)
)
®3)
(4)
(®)
(6)

()

Tegelik kiirus

Paevas to6deldud pindala

Paevas valjastatud kogus

Jarelejaanud maa kuni punkri tiihjenemiseni
Jarelejaanud pind kuni punkri tiihjenemiseni

Labitud vahemaa loendur pdllupeenra jaoks
jargmise sbiduraja leidmiseks.
Laotusketasete normpdorded

Lébitud vahemaa loendur l&htestatakse
pdllupeenral siibrit sulgedes nullile ning see

alustab teekonna moodtmist kuni siibri
avamiseni.

=0 @  Q@kmln
A 0. 00n @
Ao d @k
&, 0 00
N\ [
| | | 1 | | 1 |

E_ Mitmefunktsioonilise naidiku
[D——¢konfigureerimine
Rida 1
Pind/péev A
Rida 2
Kiirus A
&0
Rida 3
Jaakpind i
P i

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Kasut.profiil

8.3 ISOBUSI konfigureerimine

e  Terminali valimine, vaata lehekulg 31.

. Section Control’i tmberltlitamine
kasireziimi/automaatreziimi
o GPS-mentis

Section Control lilitatakse GPS-
menuus.

o t6Gmenuls (soovitatav seadistus)

Section Control lilitatakse ISOBUS’i
tobmenuds.

o)
e
Section Control’i

kasireziim/automaatreziim
. Lulituspunktide seadistus

o  vahemaal p6hinev (terminal toetab
t6opikkust (working length))

o  ajal p6hinev (terminal ei toeta
t6opikkust (working length)

. Ilma dokumenteerimine (ainult siis, kui
tellimuse haldamine TaskControlleri kaudu)
o MJah
o O Ei

. Sisestage sektsioonide arv (sektsioonide
maksimaalne arv séltub juhtterminalist)

Sektsioonide maksimaalne arv séltub
varustusest.

Hudro: sektsioonide astmeteta lilitamine
Section Controli kaudu.

IS0

ISOBUSI
konfigureerimine

Lzl

Valige terminal

[y

Section Control”i
Umberlilitus kasi-
/automaatreziimi

Lalituspunktide
seadistus

lima
dokumenteerimine

Sektsioonide arv

30
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Terminali valimine

Kui ISOBUSiga on hendatud 2 juhtterminali,
saab ndidu jaoks valida Ghe terminali.

. Terminali valimine masina kaitamiseks
0 01 Amazone
o 02 taiendav terminal

o Terminali valimine dokumentatsiooni ja
Section Controli jaoks

o) 01 Amazone

o 02 taiendav terminal

1. Valige uus terminal.

: Vahetage naidu jaoks terminali.

ofs

Valige terminal

O VT-terminaliga Ghendusse astumine
l vBib kesta kuni 40 sekundit.

Kui selle aja jooksul sisestatud
terminali ei leitud, v6tab ISOBUS
Uhendust méne teise terminaliga.

Terminal
masina kaitamiseks

Terminal dokumentatsiooni
ja Section Controli jaoks

katkesta

vahetam.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Masina konfigureerimine

9 Masina konfigureerimine
i ﬁ
Valige peameniiiist Masina konfigureerimine!
e Lisage vaetist (vt Ik 34). B T o
w Lisage vaetist
) Kaal-kulvik: killviku tareerimine. Nt parast l]@ o
eritarvikute Uhendamist (vt Ik 36). Kllviku tareer.
. Kaal-kllvik: kilviku justeerimine, nt 4 o o
vastavalt taitumusele (vaata lehekiilg 36). T Kllviku justeerimine
e Punkri tihjendamine péarast kasutamist, “ o
enne puhastamist (vt Ik 35). J 0 Mahuti tihjendam.
. Kaal-kilvik: valige kalibreerimine pdllul. “
o Mittesidus % Kalibreerimine poliul
— Vaetise kalibreerimisteguri maéramine '
laotamise alguses.
o  Siduskaal
— Vaetise kalibreerimisteguri pidev

maaramine laotamise ajal kaalu abil.

Sisestage vaetise taituvus (kg) (mitte kaal-
kulviku puhul).

Kiiruse signaali allika konfigureerimine (vt Ik
37).

Rihtige laotur kaldesensori abil valja, vt Ik
38

Kulviku hooldamine,vt Ik 38.

Argus Twini konfigureerimin, vt Ik 38.

w Vaetise téitet.

kg

Kiiruse

=] P
5O allika
i

konfigureerimine

'|-' 1 Laoturi rihtimine

w Kiilviku hoold.

{(@)> Argus Twini
E konfigureerimine

32

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19



e  WindControli konfigureerimine, vaata
lehekilg 39. p% windControl
o FlowChecki konfigureerimine, vaata
lehekdilg 39. ;‘l’; FlowCheck
v
) . —
e Menlu Setup avamine, ainult W
klienditeenindusele (vaata lehekiilg 42) (%;"V'IJH Seaded
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Masina konfigureerimine
9.1 Vaetise lisamine

Lisage véaetist.

IIma kaaluta vaetisekulvik:

— Sisestage lisatud vaetisekogus (kg) ja
salvestage.

Kaaluga vaetisekulvik:

— Lisatud véaetisekogust kuvatakse
kilogrammides (kg).

Salvestage lisatud véaetisekogus.

Arvutusfunktsiooniga

(1) Teoreetilised vaartused arvutuseks

. Pindala, mida saab ndutava taitekogusega
toodelda

e  Valjastuskogus arvutuseks

O F

. Soovitav taitetase

(2) Tegelikud vaartused

RS

. Lisatud kogus

e Uldine taitetase

(3) Tegelikest vaartustest arvutatud vaartused
e  Tugikoormus

e  Teljekoormus

. Taismass

RS

w Lisage véaetist

v
w jarellisatud kogus kg

>< katkesta

=A=] salvesta
o

w Taitemenuu

Normtéaitekogus vastab (1) ha

Aktuaalse valjastuskoguse

buhul (1) kg/ha

—\*f_Okg

L ) e (1) ko

26250 kg

3)

2900 kg

(3) 7650kg

(3)

T 10550 kg

[ J Puistekambri vilkuv valgustus néitab, et taitmise juures on ndutav
l taitetase peaaegu saavutatud.

. 500 kg alla nButava taitetaseme: aeglane vilkumine
. 100 kg alla ndutava taitetaseme: kiire vilkumine

. Noutav taitetase saavutatud: pusituli

34
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9.2 Vaetisepunkri tihjendamine

Punkrisse jaanud vaetise saab lehterotsikutest vélja lasta.

O Laotusketaste mehaanilise ajamiga ZA-TS:

l Viige jddkkoguse tiihjendamine vasakul ja paremal eraldi I&bi.

1. Keerake laotusketast kédega nii, et

laotuskettas olev auk oleks suunatud W Mahuti tiihjendam.
sissepoole, vahetult punkriava all. P -

elektrilised siibrid

? \ . Vasakul Paremal

2. LO/moax| Avage siiber. 100. 100
0 | | o=

3. vajadusel liigutage E— Ot

segamisvolli. Hoidke funktsioonivélja
allavajutatuna

— Jéarelejaanud vaetis voolab valja.

. Nait 0 — siiber kinni
. Nait 100 — siiber lahti

Sulgege siiber.

HOIATUS
Vigastusoht p6dorleva segisti ja laotusketta ajami lAheduses.

. Hoidke laotuseketta ajam véljalulitatuna!

. ZA-TS: Jaakide tihjendamisel liikuva segistiga hoidke
kaitsevore suletuna!

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Masina konfigureerimine
9.3 Kaal-kulvik: vaetisekllviku tareerimine
Vaetisekulviku tareerimise eesmargiks on kilviku

kaalu tuvastamine, kui punkri sisu on 0 kg.

Tlhja mahuti kuvatav taitekogus peab olema 0
kg.

Tareerimine on vajalik:

. enne esmakordset kasutamist

. parast eritarvikute paigaldamist

1. Tuhjendage vaetisekilvik taielikult.

2. Oodake, kuni kustub siimbol E

w

Tareerige kulvik.
— Kuvatakse vaetise taituvus 0 kg.

==l ,
4, ol salvestamine.

9.4 Kaal-kulvik: vaetisekilviku justeerimine

Vaetisekilviku justeerimine on méeldud kaalu 1
korrigeerimiseks taidetud punkri korral = E
(parameeter 2). T

Kaalu justeerimine

Justeerimine on vajalik juhul, kui parast taitmist
kuvatakse vale punkri maht.

o
R vaetisekalvik peab olema tareeritud.

1. Taitke vaetisekulvik.

[
| | Taitekogus peab olema kindlaks tehtud.

Moéddetud xxx k
punkri sisu 9
Nouetekohane

punkri sisu kg

Kaalu parameeter 2:

Vana: Uus:

2. Oodake, kuni kustub siimbol E
3. Justeerige kulvik. ><

katkesta salvesta

4. Sisestage dige punkri sisu.
—  Kuvatakse uus parameeter 2.

A=) )
5. 0l salvestamine.

36
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9.5

S6idukiiruse signaali sisenemiseks saab valida
erinevaid allikaid.

9.6

Kiiruse signaali allikas

.ﬂ% Kiiruse allika
PGhi (ISOBUS), nt radar konfigureerimine

Ratas (ISOBUS), nt traktori ratas

Kiiruse
allikas

Ratas (masin), nt veetava masina ratas
Satelliit (NMEA2000)

P&

Satelliit (J1939)
simuleeritud

Parast simuleeritud kiiruse valimist
sisestage kiiruse vaartus.

Simuleeritud kiiruse sisestamine v8imaldab
jatkata laotamist péarast traktorilt tuleva
kiirussignaali katkemist.

Laoturi valjarihtimine

Asetage kulgehaagitud vaetiselaotur

horisontaalsele pinnale. o
| Laoturi rihtimine
Rihtige véetiselaotur tilahaagise kaudu  EASLA

pikisuunas ja alahaagise tdmmitsad
ristisuunas horisontaalselt.

===

Vaetiselaotur on valjarihitud, kui punased
jooned asuvad keskkohas.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Masina konfigureerimine
9.7 Kulviku hooldamine

Vajalik laotuskettamoodulite TS1, TS 2, TS3
mugavaks vahetamiseks

Viige Auto TS pingevabasse
keskasendisse.

— ¥'- Auto TS nait on keskasendis.

Auto TS liigub tagasi lahteasendisse

9.8 Argus Twini konfigureerimine

e  Argus Twin aktiivne

o M Argus Twin aktiivne
(Sisselaskestisteemi asendit juhitakse
Argus Twini kaudu)

o O Argus Twin ei ole aktiivhe
(Sisselaskesiisteem jaab seatud
asendisse)

Sensorite nait:

Laotamise kaigus kuvatakse sensorite
mdodtevaartusi.

w Kiilviku hoold.
Auto TS ‘/

Hoolduspositsioon

Argus Twini konfigureerimine

? B 5 4 3 2 1 g 9

© Argus Twin aktiivne

10 11 12 13 14

38

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19



Alammeniitst Setup saab muuta masina pdhiseadeid. Seadistusvead

vdivad p8hjustada masina rivist valjalangemise.

9.9 WindControli konfigureerimine
e WindControl aktiivne |Q;
o M WindControl aktiivne 4 WindControl
WindControl reguleerib Arguse kaudu
sisselaskesisteemi asendit Pl WindControl aktiivne
o O WindControl ei ole aktiivhe nj
Kui Argus on inaktiveeritud, tuleb ka ' / Zﬁg:&rﬁisaummamika
WindControl inaktiveerida
e  Tuulesensori pddramisautomaatika aktiivne % lilide tuvastamine
o M Pbd6éramisautomaatika aktiivne
Tuulesensor pdérab automaatselt &} Tuule tugevuse thik
transpordiasendisse ja tddasendisse
Tuule andmeid kuvatakse
o 0O Pooramisautomaatika ei ole aktiivhe
o lilide tuvastamine
o M lilide tuvastamine
lile tuvastatakse, antakse hoiatus
o O lile ei tuvastata
o Tuule tugevuse Uhiku valimine
o  m/s (meetrit sekundis)
o  bft (Beauforti skaala - tuule tugevus 0-
12)
9.10 FlowChecki konfigureerimine
) Ummistuste automaatne kdrvaldamine W
o M FlowCheck tuvastab ummistused ja ‘lf v FlowCheck
korvaldab need siibri mitmekordse
Iiikumisega W Ummistuste automaatne
o O FlowCheck ei ole aktiivne ,l, v KOrvaldamine
e  Vaetise jaakkoguse alarmipiiri sisestamine A oavd
Allpool alarmipiiri ei ole FlowCheck aktiivne. & Alarmipir kg
Edastatakse teade Mahuti tihi.
e  Tolerants ummistuste tuvastamiseks m Tolerants %
(Standardvaartus 40%)
9.11 MenUu Setup
O Ainult klienditeenindusele!
l Menuusse Setup sisenemiseks tuleb sisestada salasdna.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19

39



Mobiilne katsestend

10 Mobiilne katsestend

Valige peamenuist Mobiilne katsestend!

Kasutage mobiilset katsestendi vastavalt selle -
kasutusjuhendile ja analtisige ristsuunalist 1AB
jaotust.

() Valage neljas paigalduspositsioonis (I,
11, 1ll, 1V) igasse nelja vaetise

l kogumiskaussi kogunenud
vaetisekogused Uksteise jarel iga
mdddetava seeria kohta mdddundusse
ja sisestage gradueerimismarkide arv

terminali.
Véaetise kogumiskausside - @,0 m 3,3 m 6,.7m 10,0 nm
vahekaugused kuvatakse soltuvalt
toolaiusest. N /]\ N
~ v
1. Sisestage vaetisetasemete | kuni IV N N
gradueerimismarkide arv. 7 s
I v I IIT IV
cm Y m O O
2. Arvutage vélja uued Q; H ?; H H H
reguleerimisvaartused. tﬁ B :ﬁ B ] |
RS S
3. Seadistage vastavalt arvutatud vE Yy B O O
reguleerimisvaartustele. 2 » 1 2 » 1 2 " 2 2 » 3
arvutage
. Korrigeerige valitud sisselaskesisteemi
positsiooni kalkuleeritud erinevuse vdrra, vt Sisselaskesiisteemi
menid "Vaetis". korrektuur Y
o Argus Twin: muudetud puistesuund
arvestatakse vélja ja vBetakse automaatselt Ule.
. Korrigeerige puisteketaste poordeid
kalkuleeritud erinevuse vorra, vt menuud Puisteketaste poorete .
"Véaetis" 0 p/min
: korrektuur
4., ﬁ Salvestage kalkuleeritud vaartused ﬁsawesta
ja tagasi peameniisse. :
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Korrigeeritud vaartused
. salvestatakse meniiis Vaetised,

. seadistatakse automaatselt
(hudraulilise laotuskettaajami,
sisselaskesiisteemi elektrilise
seadistuse puhul),

e tuleb seadistada
(mehaanilise laotuskettaajami,
sisselaskesiisteemi
kasiseadistuse puhul).

11 Menuu Info
l o Valige peamenuist Info!
o MIN - Masina identifitseerimisnumber
o Info
MIN: ZA 00000000
o Laske meniides kuvada ekraaniklahvide Ekraaniklahvide numbrite
number. kuvamine
Lisaks sellele kuvatakse veamalu
funktsioonivali Laotamisala kokku 0 ha
° To6andmete nait Laotuskog. kokku 0 1
Laotusaeg kokku 0 h
Labitud vahemaa:
transp.asendis km
Toébasend km
o Tarkvaraversiooni kuvamine Hiidraulika HHXHHKK
Baasmasin XXXXXXX
Veasalvestaja

[
% Viimase 50 veateate kuva (laske

siinkohal kuvada kasuklahvide numbreid,
vaata Uleval).

b
Veasalvestaja
/1INZ|  ECU toé6tunnid: 0:00

Nr. Veakood T66tunnid
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
00 F10000 0:00
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To6tamine pdliul

12 Tootamine pollul

l Valige peameniist menti Too!

O Kui t60 kaigus valjutakse tdomenuist, lulitub seade 10 sekundi jarel
l automaatselt uuesti todmentisse.

Kaal-kilvik:

e Viige laotamise alguses labi vaetise automaatne kalibreerimine
voi lulitage sisse siduskalibreerimine.

. Enne esmakordset kasutamist ning parast eritarvikute
Uhendamist tuleb kilvik tareerida (vt Ik 36).

@ Enne laotamise algust peavad olema labi viidud jargmised

l sisestused:

e  Véetise andmete sisestamine vaetisemenii puistetabelist (vt Ik
32).

e  Tellimuse loomine ja alustamine (vt Ik 13).

. Vaetise kalibreerimine statsionaarselt voi kalibreerimisvaartuse
kasitsi sisestamine (vt Ik 14).

l Lehitsemine meniiis T66
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12.1 Funktsioonid t66menuus

o Vaetise lisamine
] Mdlemad siibrid lahti / kinni

Siiber lahti / kinni
vasakul paremal

Puistekoguse thepoolne vahendamine kogusesammu vorra
vasakul paremal

Puistekoguse tihepoolne suurendamine kogusesammu vorra
vasakul paremal

|4 +1 l“‘ \
e a1

Puistekoguse mélemal pool kogusesammu vérra
vahendamine suurendamine

1

o
o
o
B4

Puistekoguse mdlemapoolne seadistamine normkogusele

5

Kalibreerimissoit

I@I

Jargmisele lehekiljele

Tagasi Ulemisse menddstruktuuri

||t

[}
AY
-

Laotuskettad sisse / vélja
(3 sekundit all hoida)

Piiridarse laotamise ptorete
suurendamine vahendamine

8
Ve

Kraaviaarne laotamine sisse / vélja
vasakul paremal

Piiriaéarne laotamine sisse / vélja
vasakul paremal

Veerealale laotamine sisse / vélja
vasakul paremal

Sektsioonide sisselilitamine
vasakul paremal

T ) L

Sektsioonide valjalllitamine
vasakul paremal

Section Control sisse / valja
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To6tamine pdliul

P

Qe e

AutoTrall juhttelg
automaatika/kasitsi, vastu kallet roolimine, keskasend

N4I\4

WindControli tuulesensori pééramine

[
=
Hil

aZ

0/1 0/1

d=

B/1

Toovalgustus

44
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12.2

Puistekogus vasakul

Puistekogus vasakul %

ArgusTwin:
sisselaskesiisteemi
asend vasakul

Siibri ava kuvamine

ZA-TS: punker tihi

. Laotusketas
vasakul
sisse lulitatud

. FlowChecki olek

Laotusketta pdorded
vasakul

Siiber
avatud

Siiber

suletud |}

Piiriddrne laotamine

vasak

Eelvalik vasakul

Kraavidarne laotamine

Piiriaérne laotamine

Veerealale laotamine

ToOmenul nait

Alternatiivina:

Multifunktsionaalne
nait

Valikuaken
Nait: A
e Kaal
e Rooliseade
« WindControl 7

Kaal
(standard)

e 0@

o d
&

1.07

200

e 1

Roheline / kollane /
punane

900 1/min

kg ¢ ha

kg
Punkri sisu (kg)

200

e 1

Roheline / kollane /
punane

900 1/min

Puistekogus paremal

Puistekogus paremal %

ArgusTwin:
sisselaskesusteemi
asend paremal

ZG-TS:
doseerimiskamber tihi

. Laotusketas
paremal
sisse lulitatud

. FlowChecki olek

Laotusketta podrded
paremal

parem

Eelvalik paremal

Eelvalik kraaviaarne
laotamine

Eelvalik piiridarne
laotamine

Eelvalik veerealale
laotamine

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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To6tamine pdliul

Laotusketta hidrauliline

P

ajam:
Uks sektsioon vélja P ofp e Eelvalik Uiks sektsioon vélja
lulitatud I _ | I 1 I lulitatud
Kaks sektsiooni vélja| __ oeeesesuillll S T Eelvalik kaks sektsiooni
lulitatud I | — l:l:l I I vélja lulitatud
Kolm sektsiooni vélja __‘ /\—\‘___ Eelvalik kolm sektsiooni
lUlitatud I I I - |:l I I valja lulitatud
4 sektsiooni vélja lulitatud
| B
L3

Section Control

Automaatreiiim|Kasireiiim

ZG-B: Lintp6randa kiirus
(%)

12.3

Erimarkused t60mentius

Kollasega tahistatud naidud osutavad kdrvalekaldumisele vajalikust

seisukorrast.

To 0 . Oknsn

Task Controlleris ei ole| ABNI O . OQ0na

tellimust alustatud W Okag

& . 0.00®r
Véljastuskogus erineb
normvaartusest rohkem Kkui

10% 200 ke ha 200
%

Sisestage kasitsi normkoguse
muutus protsentides

\110;:

110:/

Mabhuti taituvus on
saavutanud teavituspiir

\/suo
ke

Puisteketaste podrded
erinevad normvaartusest
rohkem kui 50 1/min

Section Control on tédmeniis
sisselllitamiseks ette
valmistatud

b

,_;;fa‘

e e
650 1/ min 630
o —
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12.4 Miniview Section Control'is

Miniview on véljaldige té6meniist, mida
kuvatakse menlilis "Section Control".

(1) Mitmefunktsioonilise naidiku 2 esimest rida
(2) Taituvus (kg)

(3) Puisteketaste péorded

(4) Aktuaalne véljastuskogus

(5) Section Control,
Vaetise kalibreerimine
laotamisreZiimis (kollane Section Control-i
kaudu ulejuhtimisel)

Markusi naidatakse ka minivaates.

'y

[

Ul
CP Qama M

DGF3
a8

01/03

S0 kn/h | 255kg-na 255| 1-00 I
0.10
" l1po0x 100%4&._
3598 kgleo0 1.min 720

14

i

l Miniview'd ei saa kuvada k®&igis juhtterminalides.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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To6tamine pdliul

12.5 Kalibreerimine pdllul

Soovitud nimikoguse véljastamiseks tuleb enne pdllul kalibreerimist
teostada sisestused mentus Vaetis.

12.5.1 Siduskalibreerimine kaalumistehnikaga (kaaluga)

Kalibreerimisvaartust arvutatakse pidevalt uuesti tuginedes
siduskaalumisele ja teoreetiliselt valjastatud kogusele. Siibri vajalikku
asendit kohandatakse sidusreziimis.

®
| | Valige meniiist Masina konfigureerimine
soovitud kalibreerimismeetod.

To6omenul nait:

(1) Aktuaalne kalibreerimistegur Gq:]' ..

(2) Siduskalibreerimine aktiivne

(3) Siduskalibreerimine valja lilitatud W 1 07

&

() Siduskalibreerimist saab alustada vaid
juhul, kui kaal on puhkeasendis ning
l punkris rohkem kui 200 kg.

Kui ekraanile kuvatakse stimbol E
ei ole kilvik puhkeasendis.

Kui tootatakse klinklikul maastikul voi ebatasasel
pinnal, vbib kaalu maaramisel esineda
slisteemist tulenevalt kdikumisi:

Lulitage siin siduskalibreerimine s6idu ajal valja.

.
— ifl Kuvatakse online-kalibreerimise

katkestamine.

— Laotamist jatkatakse kuvatud
kalibreerimisteguriga.

() Laotamise ajal lilitub siduskalibreerimine automaatselt valja, kui
l punkris on alla 200kg!

Parast punkri taitmist (punkris Gle 200 kg) lulitub siduskalibreerimine
automaatselt jalle sisse!
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12.5.2 Mittesidus kalibreerimine kalibreerimisséidu ajal

Kalibreerige vaetis automaatselt kaal-kiilviku jaoks.

Mittesidus kalibreerimine toimub t66 alustamisel laotamise ajal,
kusjuures tuleb véljastada vahim nButav kogus vaetist.

e  ZA-TS: vaetise vahim kogus = 200 kg
e  ZG-TS: vaetise vahim kogus = 1000 kg

[ ) . Kilvikuga traktor peab kalibreerimise alguses ja I6pus seisma

l horisontaalselt.

. Kalibreerimisteguri maaramist saab alustada ja Idpetada ainult
kaalu puhkeasendis.

—  Kui ekraanile kuvatakse siimbol E: ei ole kilvik puhkeasendis.

°
X valige meniiist Masina konfigureerimine » 457 kg
soovitud kalibreerimismeetod. @

(1) Vaetisekilvik ei ole puhkeasendis, .
kaalumine ei ole vGimalik @

(2) Vodrguuhenduseta kalibeerimine |dpetatud

L
(3) Mittesidus kalibreerimine kaivitatud koos (1)
selle hetkeni véljastatud vaetisekoguse
naiduga.

Ao d
2 1.07

457 k
1. W Valige meniit Too. > J
§¥Y 1.00

| > M| Alustage automaatset kalibreerimist. &

Alustage laotamisega nagu tavaliselt ja
valjastage vahim ndutav kogus vaetist.

—  Kalibreerimist tahistab roheline kolmnurk.

— Kuvatakse kalibreerimise ajal véljastatud
vaetisekogus.
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To6tamine pdliul

Véhima nfutava koguse saavutamist
kuvatakse rohelise linnukesega.

Kui on véljastatud vahim ndutav kogus
vaetist, sulgege siiber ja peatuge.

! LOpetage automaatne

kalibreerimine.

Kalibreerimise I16ppu tahistab punane
nelinurk.

Kuvatakse uus kalibreerimistegur.
Kuvatakse uus kalibreerimistegur.

Salvestage kalibreerimistegur voi
katkestage kalibreerimine.

Jatkake laotamist.

\V/ 457kg

YY 1.07

B 457kg
¥Y 1.07

Kalibreerimisteguri optimeerimiseks on
vodimalik t66 kaigus igal ajal viia labi
l kalibreerimissait.

edasiseks optimeerimiseks viia labi taiendavad kalibreerimised

Péarast vaetise esimest kalibreerimist tuleks kalibreerimisteguri
suuremate valjastuskogustega (nt ZA-TS: 1000 kg, ZG-TS: 2500 kg).

50
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12.6 Funktsioonide kirjeldus todmenuus

12.6.1 Siiber

Molemad siibrid lahti / kinni.

=] —

Siiber vasakul, paremal lahti / kinni.

Enne kasutamist avage siiber

e ja hakake samaaegselt sditma,

. kui laotuskettad on saavutanud 6iged

pdérded.

(1) Nait vasak siiber lahti.

(2) Nait parem siiber kinni.

B U —

Wl_l@J_l_l

12.6.2 Puistekoguse muutmine laotamise kéigus

Yy

+

'3

Puistekoguse mélemapoolne vahendmine / suurendamine
kogusesammu vdrra

4

Puistekoguse thepoolne vahendamine kogusesammu vorra

-
g
+

-

Puistekoguse tihepoolne suurendamine kogusesammu vorra

bad

100%

Puistekoguse mdlemapoolne seadistamine normkogusele

. Puistekogust muudetakse klahvivajutusega
sisestatud kogusesammu vérra

(nt 10%). 250 kg / ha 225
. Sisestage masina andmete menils 100 % 90 &o
kogusesamm.

(1) Muudetud puistekoguse nait kilogrammides

__‘ L_
hektari kohta (kg/ha) ja protsentides (%). | | | | | O
5
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12.6.3 Vaetise lisamine

w Vaetise lisamine, vt |k 68.

12.6.4 Hudro: laotusketaste ajami sisse- ja valjalllitamine

@ Laotuskettad sisse / vélja.
/1
() Sisselilitamiseks hoidke klahvi vahemalt kolm sekundit all, kuni

l signaal lakkab.

Laotuskettaid kaitatakse menuiisse Masina
andmed sisestatud pooretega.

(1) Laotusketaste poorete nait.

(2) Sisselllitatud laotusketaste nait

HOIATUS
Pdorlevatest laotusketastest lahtuv vigastusoht.

Suunake isikud laotusketaste todalast vélja.

52
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12.6.5 Sektsioonid

[

Vasakute, paremate sektsioonide sisselilitamine (4 sammuga).

Vasakute, paremate sektsioonide véljalilitamine (4 sammuga).

Kahe parempoolse valjalilitatud sektsiooni nait.

Kui siibrid on suletud, saab ette valida
l sektsioonide vahendamise.

6 parempoolse valjaliilitatud sektsiooni nait.

|

Kiilktlviks saab kdiki sektsioone Uhelt
l kiljelt teisele sisse- voi valjalulitada.

]

!\
1

- —

Tl

A

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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12.6.6 Piirdarne laotamine
Vasakpoolse / parempoolse kraavidarse laotamise sisse- /
|— ~_ || Vesakpoolse /paremp
valjaliilitamine.

-

valjalulitamine.

Vasakpoolse / parempoolse piiriddrse laotamise sisse- /

=

valjalulitamine.

Vasakpoolse / parempoolse veerealale laotamise sisse- /

(1) Sisselilitatud veerealale laotamise nait
(2) Eelvalitud veerealale laotamise nait
(3) Sisselilitatud piiridarse laotamise nait
(4) Eelvalitud piiridérse laotamise nait
(5) Sisseliilitatud kraavidarse laotamise nait @ [ B
) ) ) ) 350 1/ min 720
(6) Eelvalitud kraavidéarse laotamise nait
(7) Laotusketaste vahendatud pdorete nait. & [ \g/ |
=l
. —@ |
| |
Kui kasutatakse péllupiiril tappislaoctamise meetodit, alistab see
Uksikute sektsioonide lulitamise Section Control'iga.
[ ) . Piiri- ja kraavidarseks laotamiseks viige labi sisestused vastavalt
l puistetabelile meniiis Vaetis:
o  piiripoolne koguste vahendamine.
o  piiripoolne pdodrete véhendamine
. Kui siibrid on suletud, saab piiriddrse laotamise ette valida.
. Kui siibrid avatakse sisselllitatud piiriaérse laotamise ajal, k6lab
hoiatav helisignaal.
Viige ClickTS vastavalt kasitsi piiridarse laotamise asendisse /
normaalse laotamise asendisse.
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Laotusketta hiudrauliline ajam

@ @ Laotusketaste pOorete piiripoolne vahendamine / suurendamine
+ = valitud piiridérase laotamise viisi jaoks.
O . Piiridarse laotamise poordeid suurendatakse voi véahendatakse
l iga klahvivajutusega 10 p/min vdrra.
. Piiridarse laotamise valitud podrded salvestatakse edasise

piiridarse laotamise tarvis valitud piiriddrse laotamise viisi juurde,
vt meniid Vaetis.
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12.6.7 Section Control'i lulitamine (GPS-juhtimine)

(=}

Section Control'i sisse- ja valjaltlitamine

Terminal peab olema varustatud Section Controliga. Section Control
peab olema Terminal-rakenduse kaudu sisse lulitatud.

HOIATUS

Vaetisekilviku tédalas tuleb arvestada tahtmatult
eemalepaiskuvatest vaetiseosakestest ldhtuva isikute
vigastamise ning keskkonna saastamise ohuga.

Section Control'i kasutamine on véaetisekilvikutel lubatud vaid
kindlaksmaaratud pdllupiiride raames.

ETTEVAATUST

Tahtmatu vaetisekiilv Section Control'iga.
Kasutage piiril to6tamisel alati p&llupiiril tappislaotamise seadist.
Tappislaotamine pdllupiiril alistab Section Control'i.

> B||®

@ Markusi Section Control'i kohta:

l . Section Control'i saab alati alistada:
o  sektsioonide kasitsi ltlitamisega.
o  pOllupiiril tappislaotamise seadisega
o  siibri sulgemisega
. Lilitage Section Control esmalt terminalist sisse.

NGO

- “ Seejarel lulitage Section Control sisse vaetiselaoturil!
e  Automaatreziimi jaoks peavad puistekettad poorlema.

Puistekettaid kaitatakse menuisse "Masina andmed" sisestatud
pooretega.
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Nait:

o Section Control sisse lilitatud
(automaatreziim) |
. Section Control valja lilitatud — -
(manuaalreziim)
o Section Control sisse lilitatud p— -
Uiks sektsioon Section Control'iga vélja =T ] LS
itatud ———
. Section Control vdetud Ule Saam @ s
siibri késitsi sulgemisega. _ St
= - - -
. Section Control alistatud @
parempoolse pdllupiiril tdppislaotamise el A, |
o Section Control alistatud — @
sektsioonide kasitsi lilitamisega. —
=<
[ ) Laotusketta mehaaniline ajam:
l —  Section Control juhib maksimaalselt 8/16 sektsiooni.

Hudrauliline laotusketta ajam

—  Section Control juhib sektsioone astmeteta.

12.6.8 AutoTrail juhttelg

H@H Automaatika / kasireziim

Kasitsi roolimine (kasireziim) / vastu kallet roolimine
(automaatika)

@ Liikuge keskasendisse

Lukustage telg transpordiasendisse (lulitage Umber reziimi
Maantees®dit)

Vabastage telg (lilitage tmber reZiimi P&ld)

OHT
Onnetusoht!

Maantees®idu ajal on reziimid Automaatika ja Kasireziim keelatud.
—  Soitke maanteel lukustatud teljega.
Manddverdamisel on reziim Automaatika keelatud.

— Mandoverdage kasireziimil.

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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OHT
Sissepo6dratud juhtteljega masina kaldumisoht, seda eelkdige
vaga ebatasasel maastikul v8i kallakutel!

Kohandage oma s&idustiili selliselt ja vahendage sdidukiirust
péllupeenral pééramisel nii, et teil oleks traktori ja masina Ule kindel
kontroll.

1)

(6)
@)

8)

AutoTrail véhendatud p66érdenurgaga suure
sdidukiiruse tottu (“7\

Ohutuse seisukohast kriitiline viga m &

Todmenuu nait:
L. ®

telg otseasendis

maanteesdidul \
otsesditmisel pallul @
telg vélja pooratud

kurvides sditmisel pdllul @/ ' \
kallakul sGitmistel ® N

AutoTrail automaatreziimis

AutoTrail kasireziimis

AutoTrail reziimis Maantee, rooliseade
lukustatud

Autotraili rike

Nupuvéli rooliseadme vabastamine .\ T

(reziimist Maantee reziimi Pold)

Nupuvéli rooliseadme lukustamine
otseasendis (reZiimist P8ld reziimi
Maantee)

~
>
=

©)
=
L(B

F

Kasitsi roolimine on vdimalik kuni 7 km/h
(abiks vea korvaldamisel).

Vétke Ghendust milgiesindajaga. —

HOIATUS
AutoTraili ohutuse seisukohast kriitilistest vigadest tulenev

onnetusoht.

Uldkasutatavatel teedel sditmised on keelatud.
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AutoTrail'i reziimid

Automaatreziim:

S

—

1. o Viige AutoTrail reZiimi Automaatika.

Masina arvuti vdtab tle masina jéljepdhise jarellikumise.

Kéasireziim:
1. @ | AutoTraili viimine kasireZiimi.
S-S
e  Vajutage vajadusel: kuni masina rehvid

sbidavad jalle tapselt traktori jalgedes.

S

e [ “TINiipea kui kiirus on suurem kui 0, séidetakse

keskasendisse.

@ Funktsioonivaljad kasitsi roolimiseks reziimis Automaatika on vaid
l jaliepdhise jarelliikumise korrigeerimiseks naiteks kallakul.

Erand, kui tagurdamise tuvastamine aktiivhe (menuu Profiil)

Tagurdamisel reziimis Automaatika liigutakse ks kord
keskasendisse. Seejarel saab masinat kasitsi roolida.

AutoTraili variandid kallakul (seadistatav profiilis/rooliseade)

AutoTrail automaatse vastu kallet roolimisega ning sensorite
abil kalde md&tmisega.

. Pritsi kilgsuunalise kalde puhul roolitakse automaatselt vastu
kallakut dles.

S-S
. Korrektuuri intensiivsust kallakul saab
kohandada.

Selleks kuvatakse korrektuuritegurit (vaartused vahemikus 0-
20).

0 Vaartus 0 tavaliseks roolimiseks vastu kallakut.

0 Vaartus 20 maksimaalseks roolimiseks vastu kallakut.
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i AutoTrail kasitsi vastu kallet roolimisega juhtpaneeli klahvide
> abil.

Eelnev juhtimine vastu kallet roolimise jaoks kuvatakse punase
vahemikuna.

Kasitsi roolimiseks vastu kallakut.

o  Jargmiste funktsioonide teostamisel l[ahtestatakse kallaku
manuaalne korrektuur.

S

— . ]

Rool keskasendis,

P

<)

(—)r* —
- . . e x (O .
8| Uleminek kasireziimile.

Siibri sulgemine,

Tagurdamine tagurdamise tuvastamise korral

Transpordisdidud — maanteereziim

OHT
Onnetusoht masina iimberpaiskumisel juhitava silla korral!

I@ Aktiveerige enne maantees@itu blokeering.

— Soitmise alustamisel liigub telg keskasendisse ja lukustub
automaatselt.

12.6.9 Argus Twin (valikvarustus)

Argus Twin mdddab ja reguleerib pdikisuunalise laotamise
optimeerimiseks pidevalt vaetisekilviku puistesuunda.

Tegelikku puistesuunda vorreldakse normvaartustega. Erinevuste
korral korrigeeritakse sisselaskesiisteemi asendit.

Puistesuuna normvaartust vaadatakse puistetabelist vdi arvestatakse
valja mobiilse katsestendi abil.

Argus inaktiveeritakse, kui sensorite mddtevaartused ei ole
puistesuuna nduetekohaseks kindlaksmaaramiseks piisavad

P6hjuseks vdivad olla méaardunud sensorid voi liiga vaike
valjastuskogus.

— Puhastage sensorid vdi taitke

(1) Argus Twin on vaetisemenus aktiveeritud. #‘
Kuvatakse sisselaskesiisteemi pidevalt muutuvat /M

asendit.

(2) Argus Twin ei ole vaetisemenuls
aktiveeritud.

@)
Kuvatakse sisselaskestisteemi seatud asendit. @/K@
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o Vale vaetamine ArgusTwin -slisteemi maardunud radarandurite

tottu!

Tugev ja ebaihtlane kilgejaanud mustus v8ib olla pdhjuseks, et
ArgusTwin ei saa sisselaskesiisteemi nGuetekohaselt reguleerida
ja selliselt toimub taimede ribadena ulevaetamine voi
alavéetamine.

Kontrollige radaranduritel kasutustingimustest séltuvalt
regulaarselt tugeva v@i ebathtlase kilgejadnud mustuse
esinemist.

Vajadusel puhastage radarandureid.
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12.6.10 WindControl

A
\*/ k/ Tuulesensori pd6ramine takistuse korral
o e  WindControli kasutamine on v8imalik ainult kombinatsioonis
l ArgusTwiniga, ArgusTwin ei pea olema aktiivne.

. Laotuskettad TS 2 v8i TS 3 peavad olema monteeritud.
e  Tuulesensori podramise eeldus: sdidukiirus vaiksem kui 3 km/h.

e  Tuulesensor pé6érdub automaatselt tédasendisse kohe, kui
laotuskettad poorlevad.

e  Tuulesensor p66érdub automaatselt transpordiasendisse kohe,
kui laotuskettad enam ei p6orle.

/|

kuni Idppasendini.

Vajutage takistustest moddumiseks nupuvélja

Kontrollige enne WindControli kasutamist heitekauguse parameetri
Oiget sisestust.

1)
@)
®)

4)

®)

Tuulekiiruse nait
Tuule suuna nait

Automaatreziim — WindControli
reguleerimine aktiivne

WindControl ei ole aktiivhe, tuuleandmeid
kuvatakse.

Tugev tuul, katkestage t66

Tuule andmed véarvilise kujutisena:

roheline — WindControl saab tuule mdju
kompenseerida

kollane — WindControl saab tuule méju
vastavates piirides kompenseerida

punane — WindControl saavutas
seadistatud piirid. Katkestage soovitatavalt
t00.

L e

5.4 216
WlndControI
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12.6.11 FlowCheck

FlowCheck tuvastab véaetise puuduliku valjavoolu
ja ummistused mabhutis.

(1) FlowChecki kujutatakse kaituse ajal
varviliste laotusketta siimbolitena.

. roheline — vaetise voolamises ei tuvastata
torget.

. kollane — tuvastati puudulik voolamine ja

proovitakse viga kdrvaldada. . A

. punane — véaetise voolamises esineb tdrge. | | | | | | | | | |

— Katkestage t60. ? @

— Kérvaldage ummistus.

(2) FlowChecki nait valja lUlitatud

12.6.12 ZG-TS toovalgustus

A -~ . . T :
G Cl;‘:_ Laotuspinna valgustuse automaatika / kasitsi lulitamine
01 01

aZ

0/1

Hooldusvalgustus sees / véljas

G‘-: Mahuti sisevalgustus sees / valjas
@ e Automaatne laotuspinna valgustus lulitatakse sisse kohe, kui
l laotuskettad poorlevad.
. Hooldusvalgustus koosneb véetise eelkambrite ja laotusketaste
valgustusest.
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12.7 Toimimisviis todtamisel

12.7.1 Mehaanilise laotusketaste ajamiga vaetisekllviku kasutamine

1. Valige ISOBUS-terminalis menuu Vaetis:
o  Sisestage andmed vastavalt puistetabelile.
o  kaal-kilvik puudub: viige 1&bi véetise kalibreerimine.
Valige ISOBUS-terminalis tédmendid.

3. Seadistage j6usiirdevdlli podrded (nagu puistetabelis ette
antud).

PN

4. Alustage sditu ja avage mdélemad siibrid

5. Kaal-kilvik: :

o alustage kalibreerimiss@itu

vOi

o viige labi siduskalibreerimine (lllitage sisse mendidst
Masina andmed). 6. Kui alustatakse piiridarse /
kraavidarse / vdi veerealale laotamisega:

sl Zall = o
valige piiridarse laotamise viis ja

pdlluserv (vasak / parem) ning lulitage sisse.

— Laotamise ajal naitab terminal téémentid. Siin tuleb teha k&ik
laotamiseks vajalikud seadistused.

— Kindlaksméaaratud andmed salvestatakse alustatud tellimuse
juurde.

Parast t66d:

1. Sulgege mdlemad siibrid.

2. Lilitage jéusiirdevdll valja.
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12.7.2 Laotusketaste hidraulilise ajamiga vaetisekullviku kasutamine

1.

Valige ISOBUS-terminalis menil Vaetis:

o  Sisestage andmed vastavalt puistetabelile.

o  kaal-kilvik puudub: viige labi vaetise kalibreerimine.
Valige ISOBUS-terminalis tédmendai.

Kasutage juhtploki varustamiseks hiuidraulikadliga traktori
juhtseadet punane.

@

8 7 1[| dlitage laotuskettad sisse.

=]

Alustage sditu ja avage siibrid

Kaal-kulvik: :

o  alustage kalibreerimissoitu

o viige labi siduskalibreerimine (lilitage sisse mentust
Masina andmed).

Kui alustatakse piiridarse / kraavidarse / vdi veerealale
laotamisega:

E g valige piiridarse laotamise viis ja

pdlluserv (vasak / parem) ning lllitage sisse.

Laotamise ajal nditab terminal téémenuud. Siin tuleb teha kdik
laotamiseks vajalikud seadistused.

Kindlaksméaaratud andmed salvestatakse alustatud tellimuse
juurde.

Parast to6d:

2.
3.

|

@

8 7 1 [ dlitage valja laotuskettad.

Sulgege mdlemad siibrid.

Kasutage traktori juhtseadet punane, et katkestada juhtploki
varustamine hiidraulikadliga.
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P

12.7.2.1 Kuidas toimida spetsiaalse peeneteralise kulvise laotamisel

Todmenuus kuvatakse spetsiaalse peeneteralise

kulvise reZiim ning ettenéhtud sdidukiirus.
68%3 Selleks menuis Véetis:
e  Valige spetsiaalne peereteraline kilvis.

. Kalibreerige spetsiaalset kilvist.

=

@ 0. Qkmsn 12 km/h
0O.0Qna

Valige ISOBUS-terminalis tédmendidi.

2. Reguleerige puisteketaste pddrdeid (nagu puistetabelis
maaratud).

3. Alustage s6itu ja avage mdlemad siibrid

Pt

4. Saavutage kiiresti ettenghtud kiirus ( ®= ) ja hoidke seda
laotamise ajal.

5. ZG-TS:

©_O

0/1

Kaivitage vajadusel lintpdrand. Vajutage nuppu

nii kaua, kuni eeskambris on piisavalt kilvist.

HOIATUS
Ule- v6i aladoseerimine teomiirgiga

Soovitud véljastuskogus saavutatakse vaid juhul, kui peetakse kinni
sisestatud kiirusest. Kiirusega proportsionaalse koguse véljastamine

ei ole veel vdimalik.
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13 Multifunktsionaalne k&epide AUX-N

O AUX-N - Auxiliary Control

l Masina arvuti toetab AUX-N-Standard-it. Seega saab masina
funktsioone maarata AUX-N-ga Uhilduvale multifunktsionaalsele
k&epidemele.

Multifunktsionaalne k&epide AmaPilot+ ja Fendt on standardselt
eelmé&aratud.

Multifunktsionaalse kdepideme Fendt maarang

Véljastuskoguse

Molemad siibrid lahti/kinni .. . .
vahendamine/suurendamine

Section Controli kasi-
/automaatreziimi lilitus

Vasakpoolsete

sektsioonide

lisamine/valjalilitamine Parempoolsete

sektsioonide
lisamine/valjalilitamine

Siiber vasakul [Siiber paremal

ISOBUS TS BAGO0095.17 03.19
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Multifunktsionaalne kaepide AmaPilot/AmaPilot+

14 Multifunktsionaalne kdepide AmaPilot/AmaPilot+

AmapPilot ja AmaPilot+ kaudu saab teostada k&iki
masina funktsioone.

e  AmaPilot fikseeritud klahvim&aarangutega

e  AmaPilot+ on AUX-N-juhtelement vabalt
valitava klahvimaéaranguga
(Klahvim&éarangud eelm&éaratud nii nagu
AmaPilot puhul)

Pdidlavajutusega saab valida 30 funktsiooni.
Selleks saab lisada veel kaks tasandit.

Kabiini saab kleepida kleebise
standardméaéarangutega. Vabalt valitud
klahvimaarangute kohta vdib standardmaarangu
Ule kleepida.

. Standardtasand

. 2. tasand allavajutatud péastiku korral
tagakiiljel

. 3. tasand parast valgustatud nupule
vajutamist

68
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Kindlaksméaaratud funktsioonidega AmaPilot Standardtasand: ©

Véljastuskoguse vahendamine / suurendamine

Siiber vasakul, paremal lahti / kinni

Vasakpoolsete
sektsioonide lisamine /
véljaarvamine

Molemad siibrid lahti /
kinni

Section Control kasi- /
automaatreziimi lulitus

Parempoolsete
sektsioonide lisamine /
véljaarvamine

2. tasand: <'-'ﬂ

Véljastuskoguse vahendamine / suurendamine

Siiber vasakul, paremal lahti / kinni

Vasakpoolse
véljastuskoguse
vahendamine /
suurendamine

Molemad siibrid lahti /
kinni

Véljastuskogus 100%-le

Parempoolse
véljastuskoguse
vahendamine /
suurendamine

=

%g
— <=
3.tasand: ~~ i

Véljastuskoguse vahendamine / suurendamine

Siiber vasakul, paremal lahti / kinni

Vasakpoolse pdllupiirile
laotamise funktsiooni
jarkjarguline
valjalilitamine

V) Ve Vo

Vasakpoolse pdllupiirile
laotamise funktsiooni
jarkjarguline
sisselllitamine

[y Ve P

Véljastuskogus 100%-le

To6laiuse vahendamine
pollupiirile laotamisel

Parempoolse pdllupiirile
laotamise funktsiooni
jarkjarguline
valjalllitamine

SN

Parempoolse pollupiirile
laotamise funktsiooni
jarkjarguline
sisselllitamine

R JaVpY

Toolaiuse suurendamine
pollupiirile laotamisel

Tavaline laotamine mélemal pool
(mitte AmaPilot+ puhul)
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Hooldus ja puhastamine

15 Hooldus ja puhastamine

HOIATUS
Tehke hooldus- ja puhastust6id vaid juhul, kui laotusketaste ja

segamisvdlli ajam on valja lulitatud.

15.1 Puhastamine

OHT
Sérmede muljumisoht

Siibreid liigutades arge sirutage sérmi labilaskeavasse!

Vaetisekulviku puhastamiseks peavad siibrid olema avatud, et vesi ja
vaetisejaagid saaksid valja voolata.

V't vaetisepunkri tiihjendamine, Ik 35.

15.2 Tarkvaravarskendusele eelnevad markmed

Tabelitesse saab tles méarkida seadistused ja kalibreerimisvaartused.

Parast masina arvuti lahtestamist voi tarkvara varskendamist tuleb
uuesti sisestada seadistused ja kalibreerimisvaartused.

Vaetisemenul

Véaetise nimi
Kalibreerimistegur
Ettenéhtud kiirus
Ketaste nimipoorded
Puisteketas
Teleskoopkihvel
Valjalulituspunkt
Sisselulituspunkt
Tdolaius

Spetsiaalsed graanulid

Veerealale laotamise konfigureerimine

Ketaste nimipddrded
Koguse vahendamine
AutoTS lulitamine

Piiridarse laotamise konfigureerimine

Ketaste nimipoorded
Koguse vahendamine
AutoTS lulitamine

Kraavidarse laotamise konfigureerimine

Ketaste nimipoorded
Koguse vahendamine
AutoTS lilitamine
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Kasut.profiil

Kasutaja nimi

Taituvusalarmi piir

Koguse maar

Klahvide tdhenduse konfigureerimine

Lk 1 Lk 2

Lk 3 Lk 4

Mitmefunktsioonilise naidiku konfigureerimine

Rida 1

Rida 2

Rida 3

Rida 4

ISOBUS-i konfigureerimine

UT-number

Dokumentatsioon

TC-number

SectionControl'i ltlitamine

Lilituspunktide seadistamine

Masina meniu

Kalibreerimismeetod

Vaetise taituvus

Kiiruseallikas

Kiiruseallika konfigureerimine

Kiiruse allikas

Rattaimpulsid

Simuleeritud kiirus
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Hooldus ja puhastamine

Setup/masina seaded

Kulviku mudel

Laotusketta ajami konfigureerimine

Hudrauliline ajam

Reguleerimisfaktor

Siibri kalibreerimine

Kalibreerimisasend vasakul

Kalibreerimisasend paremal

Kaalu konfigureerimine

Kaal

Parameetrid 1

Parameetrid 2

Limiteri/AutoTS-i konfigureerimine

Limiter/AutoTS

Tavaline laotamine vasakul

Tavaline laotamine paremal

Piiriaarne laotamine vasakul

Piiridarne laotamine
paremal

Sisselaskesusteemi reguleerim

isseadise konfigureerimine

Elektriline
reguleerimisseadis

Kalibreerimisasend vasakul

Kalibreerimisasend paremal

Sisselulitusviivitus, valjallitusviivitus

Sisselulitusviivitus

Véljalulitusviivitus
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16 Rike

16.1 ISO-Bus kiirussignaali katkemine

Kiirussignaali allikana v8ib masina andmete
mendiis sisestada simuleeritud kiiruse.

See vdimaldab jatkata laotamist ilma
kiirussignaalita.

Selleks:
1. Sisestage simuleeritud kiirus.

2. Pidage edasisel puistamisel sisestatud
simuleeritud kiirusest kinni.

16.2 Nait juhtterminalil

Teade kuvatakse:
. markus
) hoiatusena

. alarmina

Kuvatakse:
. rikke number
e teade teksti kujul

e  vajadusel vastava menit suimbol

Kiiruse
allika
konfigureerimine

%

Kiiruse
allikas

Pié:

Hoiatus / alarm:

So zA-TS

Hoiatus

Puistekettad ei pdorle

Palun kinnitage
seda teadet

Markus:

Taituvus allpool
alarmipiiri

258 xesha 258
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16.3 Rikete tabel
Number Liik Pdhjus Kdérvaldamine
Markus Laotur ei leidnud ISOBUSI juures
eeldatavat terminali ja registreerus
selle asemel mdnes teises
terminalis.
F35002 Markus Kaalutud taitekogus on vaiksem Kui Lisage vaetist
F36800 seadistatud alarmipilr. Kohandage masina seadistustes
taituvusalarmi piiri
F35003 Alarm Vasakpoolse siibri sensori Kdrvaldage servomootori kaabliihenduse
modtvaartus ei muutu, kuigi siibri vigastused voi katkestused.
servomootor lulitati sisse. Kinnitage siiber parast kalibreerimist jélle
servomootorisse
Vahetage defektne servomootor (EA380
vOi EA379) vélja
F35004 Alarm Parempoolse siibri sensori Koérvaldage servomootori kaabliihenduse
modtvaartus ei muutu, kuigi siibri vigastused voi katkestused.
servomootor lulitati sisse. Kinnitage siiber parast kalibreerimist jélle
servomootorisse
Vahetage defektne servomootor (EA380
vOi EA379) vélja
F35005 Hoiatus Ainult hidro: o Lulitage sisse laoturi hiidraulika toide
Kuigi toémends vajutati Uhendage htidraulikavoolikud
sisselilitamise klahvile, ei méddeta nGuetekohaselt traktoriga
puisteketastel poordeid ) )
Vahetage defektne kaablipuu vélja
(htdraulikaventiilil puudub pinge)
Kdrvaldage pdoérete sensori
kaabliihenduse vigastused voi
katkestused.
e vahetage vélja defektne poorete sensor
F35006 Markus Sulgege siiber
Markus Puisteketaste ptorded erinevad e Kohandage normpdérdeid
sgﬁdlstaliuldon;rmpooretest o Jéusiirdevdlli ajami korral: korrigeerige
F35007 vahema 0. jBusiirdevalli poordeid
F36801 e Hidro puhul: suurendage traktori 6livoogu
F35008 Markus Ainult ZG-TS: e Lisage véetist
kui siibrid on avatud, on . L .
F36802 doseerimiskambris nurgasensori * kc~)ntrolllge, kas lintpbranda ajam on
pinge taituvusklapil vahemalt 15 nduetekohane
sekundit suurem kui
2 V.
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F35009 Markus vasakut taituvussensorit ei ole o Lisage vaetist
aktiveeritud . . R
F36803 o korvaldage punkrist sobivate tooriistade
abil "vaetisesild"
o kdrvaldage kaabli vigastus vbi katkestus
e vahetage vélja defektne taituvussensor
F35010 Mérkus Kaaluarvuti NI113 luges viimase « Oodake vahemalt 10 sekundit, kuni kaal on
analludsitud kaalu kehtetuks.
- rahunenud.
F36804 Vol o .
Kaal kdigub rohkem kui 10 kg/s ¢ Eraldage laotur ISOBUS-i pistikupesast ja
Uhendage 10 sekunid parast uuesti.
o Korrigeerige kaalu kalibreerimist
e vahetage valja defektne kaaluelement
o vahetage vélja defektne kaaluarvuti N1113
F35012 Markus Kui on vaja kaivitada on-line- voi o Lisage vaetist
F36805 off-llng-ka_llbreerlmlnt_e, on punkris
kaalu jargi vahem kui 500 kg.
F35013 Markus Toomenddst valjuti ajal, mil o Puisteketaste vljaliilitamine
puistekettad olid veel sisse lulitatud.
F35015 Markus Kalibreerimismenulsse sisenemisel | o sulgege vasak siiber tbomeniiiist
oli vasak siiber avatud.
F35016 Markus Section Control'is lUlitati  Lugege markust ja kinnitage seda
automaatreziim esimest korda
sisse.
F35017 Hoiatus Vasaku réhusensori signaal on o Kdrvaldage réhusensori kaabli kahjustused
vaiksem kui 0,3 V vdi suurem kui Vi katkestused
47V
o vahetage defektne rdhusensor (NH085)
vélja
F35018 Hoiatus Kaaluafvu"ti (NI113)_ ei vdtnud 2 « Kdrvaldage kaabli viga tédarvuti
sekundi valtel teateid vastu. (NI164/N1181) ja kaaluarvuti (N1113) vahel.
e vahetage vélja defektne kaaluarvuti
(NI113).
F35019 Markus Kalibreerimismeniilisse sisenemisel | o JaAge traktoriga seisma
on olemas kiirus . . -
o Mdaérake simuleeritud kiiruseks = 0
F35020 Markus Laotur ei saa véljastada ¢ Vahendage véljastuskogust
kalibreerimismenuls seadistatud R ..
kogust. e Vahendage kiirust
-Vahendage todlaiust
F35021 Markus Vaetiseseadistustes valiti ¢ Lugege markust ja kinnitage seda
spetsiaalse kilvisena "Teomiirk".
F35022 Markus Off-line-kalibreerimise kaigus ei e Lisage véetist
saavutatud minimaalset taitekogust
F35023 Markus
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F35024 Markus TaskController muutis Section o Tellimuse kaivitamine
Control State jaoks vaartuse naidult Lili Section C | inalist si
1 nidule 0. VGib-olla Idpetati o Lilitage Section Control terminalist sisse
tellimus vai tekkis GPS-vastuvdtu e Tagage GPS-vastuvétt
térge.
F35025 Markus On-line-kalibreerimise ajal oli uus o Kdrvaldage siibrilt ummistus
arvutatud kalibreerimistegur 5 . . o
F36806 korda dle 1.4 v6i alla 0.6 o Vaetise kalibreerimine
o Off-line-kalibreerimine
e Kaalu uuesti kalibreerimine
o Riisi kui spetsiaalse kiilvise seadistamine
F35026 Markus Kasutaja proovib SectionControlit o Lilitage puistekettad sisse
sisse lulitada, kuid tingimused ei ole . L . .
taidetud. o Lilitage terminali Section Control sisse
F35027 Markus Kalibreerimistegur piiridest valjas | o kontrollige sisselaskesiisteemi
reguleerimisseadise
F35028 Hoiatus lImajaam ei edasta enam andmeid | o V&tke tihendust teenindusega
masina BUS-liidese kaudu. S .
o Kontrollige ilmajaama kaablikimpu
o Vahetage ilmajaam vélja
F35029 Alarm Nurgasensori pinge on « kdrvaldage kaabli vigastus
puhastuskattel suurem kui 4,5 vdi h slia defek
vaiksem kui 0,5 V ¢ vahetage vélja defektne nurgasensor
F35030 Alarm Nurgaensori pinge on « Sulgege puhastuskate
puhastuskattel suurem kui 1,6 V e . L
o Rihtige sensori hoovastik nBuetekohaselt
vélja
o Positsioneerige sensor digesti
F35031 Hoiatus Sisselaskeststeemi | » Kdrvaldage kaabi viga todarvuti (N1164) ja
reguleerimisseadise masina arvuti sisselaskestisteemi reguleerimisseadise
(NI1125) ei vbta vastu teateid. masina arvuti (NI125) vahel.
e vahetage vélja sisselaskesisteemi
reguleerimisseadise masina arvuti (N1125)
F35032 Hoiatus Parema rohusensori signaalon | e kgrvaldage réhusensori kaabli kahjustused
Za;k\s/em kui 0,3 V voi suurem Kui VBi katkestused.
' e vahetage defektne réhusensor (NH085)
valja
F35033 Markus Kalibreerimise ajal oli ZG-TS-i ¢ Lisage enne kalibreerimist vaetist
doseerimiskambris taituvusklapi T i
nurgasensori pinge 20 sekundi ¢ 'agage olivoog
véltel suurem kui 2,0 V ¢ Kontrollige, kas lintpdranda ajam on
nduetekohane
F35034 Markus Off-line-kalibreerimise ajal oli uus » Kontrollige siibrit ummistuste osas
arvutatud kalibreerimistegur tle 1,4 ke kalibreerimissi
voi alla 0.6 o Korrake kalibreerimissditu
o Arge lisage kalibreerimissdidu ajal
o Vaetise kalibreerimine
o kaalu uuesti kalibreerimine
e Spetsiaalse kulvise riis seadistamine
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F35035 Hoiatus Antud toolaiuse ja kiiruse juures ei | o Vahendage kiirust
ole vBimalik laotada soovitud . .
véljastuskogust o Vahendage valjastuskogust
o Vahendage toolaiust
F35036 Hoiatus Kommunikatsioon Arguse « Kd&rvaldage kaabli vigastus
sensoritega katkes. h defek i
Kui tiheaegselt tekkis mitme ¢ Vahetage defektne Arguse sensor vélja
sensori tdrge, siis on pdhjus ilmselt
vaikseima numbriga sensori juures
F35037 Markus Avati diagnostikamenii
F35038 Markus Avati punkri tihjendamise menuu.
F35039 Markus Avati men(l "Kalibreerimisteguri
maéramine".
F35040 Markus Pl_Juduk_)_ISO_BUS-i kiirussig_naal, « Valige mentiuist "Kiiruse allika
mis valiti valja menuust "Kiiruse konfigureerimine” méni kasutatav signaal
allika konfigureerimine". N . "
vOi simuleeritud kiirus.
o Korrigeerige traktori elektroonilise
juhtmooduli seadistusi.
F35041 Alarm Vajutati terminali ISOBUS-i otsetee |« Vabastage otsetee nupp
nupule (nt sisse/vélja klahvile
AMATRONIl v6i CCl-terminali
seenlilitile)
F35042 Alarm Vallandati terminali ISOBUS-i ¢ Kinnitage teade
otseteenupp (nt sisse/vélja klahvile
AMATRONIl v6i CCl-terminali
seenlilitile)
F35044 Hoiatus FlowCheck mddtis pikema aja « Kontrollige vasakul mahutil ummistuse
jooksul vasaku hudraulikamootori esinemist.
pealevoolus liga madalat réhku. ] ) o
o Kontrollige vaetise seadistusi (laotusketas
ja teleskoobi seadistus)
F35046 Markus Traktori juhtmoodul saadab « valige menuist "Kiiruse allika
ISOBUSIl kiiruse signaali >0km/h, konfigureerimine" dige kiirusallikas
samal ajal kui seadistatud oli ] ] i B
simuleeritud Kiirus. o deaktiveerige traktori elektrooniline
juhtmoodul (nt 0 Imp/100m)
F35047 Hoiatus Vasaku segisti poorete sensorilt ei | o« kérvaldage segistilt ummistus
vBeta vastu impulsse, samal ajal KSrvald . i kaabli
kui segisti on sisse liilitatud. * korvaldage segisti mootori kaabli
kahjustused v6i katkestused
e vahetage vélja segisti defektne mootor
(EA358)
F35048 Hoiatus Parema segisti pdorete sensorilt ei | o kdrvaldage segistilt ummistus

vBeta vastu impulsse, samal ajal
kui segisti on sisse lilitatud.

kérvaldage segisti mootori kaabli
kahjustused v6i katkestused

vahetage valja segisti defektne mootor
(EA358)
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F35049 Hoiatus Vasaku siibri nurgasensori signaal | e kdrvaldage nurgasensori kaabli
onalla0,5V. kahjustused v&i katkestused
vahetage vélja defektne nurgasensor
(NH115)
F35050 Hoiatus Parema siibri nurgasensori signaal kérvaldage nurgasensori kaabli
onalla0,5V. kahjustused v&i katkestused
vahetage valja defektne nurgasensor
(NH115)
F35051 Hoiatus Vasaku Limiteri lineaarajami Korvaldage lineaarajami kaabli
vahemiku modtesisteemi signaal kahjustused v&i katkestused
on vaiksem kui 0,5 V. ) )
Vahetage defektne lineaarajam (EA353)
valja
F35052 Hoiatus Parema Limiteri lineaarajami Kdrvaldage lineaarajami kaabli
vahe__rplku moo.tesusteeml signaal kahjustused vdi katkestused
on vaiksem kui 0,5 V. ) )
Vahetage defektne lineaarajam (EA353)
valja
F35053 Hoiatus Kuigi vasaku Limiteri lineaarajam Kérvaldage Limiteri blokeering
on sisse lulitatud, ei muutu selles K&rvald i iami kaabli
ajamis vahemiku madtesiisteemi orvaldage fineaarajami kaabli
pingevaartus kahjustused voi katkestused
Vahetage defektne lineaarajam (EA353)
vélja
F35054 Hoiatus Kuigi parema Limiteri lineaarajam Kérvaldage Limiteri blokeering
on sisse lilitatud, ei muutu selles Srvald i iami kaabli
ajamis vahemiku méotesiisteemi Kérvaldage lineaarajami kaabli
pingevaartus kahjustused voi katkestused
Vahetage defektne lineaarajam (EA353)
vélja
F35055 Hoiatus Vasaku sisselaskesiisteemi kérvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
Iineaaraj:fami tee_k(_)nna VBi katkestused
sensorsiisteemi signaal on alla ] ) )
0,5V. vahetage vélja defektne lineaarajam
(EA355)
F35056 Hoiatus Parempoolse sisselaskesiisteemi kérvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
Ilneaara!faml tee_k(_)nna VBi katkestused
sensorsisteemi signaal on alla 0,5 ) ) )
V. vahetage valja defektne lineaarajam
(EA355)
F35057 Hoiatus Kuigi vasaku sisselaskestisteemi Kérvaldage sisselaskestisteemi
lineaarajam on sisse lUlitatud, ei reguleerimisseadise ummistus
muutu selles ajamis ] o i )
sensorsiisteemi pingevaartus kdrvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
vOi katkestused
vahetage vélja defektne lineaarajam
(EA355)
F35058 Hoiatus Kuigi parema sisselaskesiisteemi Kérvaldage sisselaskestisteemi

lineaarajam on sisse lulitatud, ei
muutu selles ajamis teekonna
sensorslsteemi pingevaartus

e Vahetage defektne F45 (EA355) vélja

reguleerimisseadise ummistus

kérvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
vOi katkestused
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F35059 Hoiatus Vasakpoolse AutoTS Ulekande » Kdrvaldage lineaarajami kaabli
lineaarajami vahemiku kahjustused véi katkestused
modtesusteemi signaal on alla 0,5 ] ] )

V. o vahetage vélja defektne lineaarajam
(EA387)

F35060 Hoiatus Parempoolse AutoTS Ulekande o Kdrvaldage lineaarajami kaabli
lineaarajami vahemiku kahjustused v&i katkestused
modtesiisteemi signaal on alla 0,5 ) ] )

V. ¢ vahetage valja defektne lineaarajam
(EA387)

F35061 Hoiatus Vasakpoolse Auto TS kihvli o lllitage Auto TS uuesti
lineaarajami sensorvaartus ei E Id istekettal
muutu ning sellel ei ole vajalikku ¢ Eemaldage puistekettalt mustus
vaartust o kalibreerige Auto TS uuesti

o kdrvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
vOi katkestused

e vahetage defektne lineaarajam (EA375)
valja

F35062 Hoiatus Parempoolse Auto TS kuhvli o lilitage Auto TS uuesti
lineaarajami sensorvaartus ei d istekettal
muutu ning sellel ei ole vajalikku ¢ eemaldage puistekettalt mustus
vaartust o kalibreerige Auto TS uuesti

o kdrvaldage lineaarajami kaabli kahjustused
vOi katkestused

e vahetage defektne lineaarajam (EA375)
valja

E35063 Markus Mobiilse stendi kasutamisel arvutati | ¢ Kontrollige masina seadistust puistetabeli
vélja sisselaskestisteemi alusel
positsioon, mis oleks alla 0 voi Ule ]

60. o Korrake laotamiskatset
o Votke Gihendust vaetamistalitusega

F35064 Markus Section Control'i olek vahetub 1-It | ¢ Lilitage puisteketas sisse
0-ks. Automaatne sektsioonide Ll s/ k . | . Al
lulitamine deaktiveeriti laoturilt vgi | * 'Ulltage piiri-/ kraaviaame laotamine valja
terminalist. o tdOtage laoturiga automaatreziimis, mitte

manuaalreZiimis

o kdrvaldage muud vead (nt siibri sensori
rike)

o Valjuge kalibreerimismeniist vdi masina
menist

F35065 Hoiatus ZG-TS doseerimiskambris on o kdrvaldage kaabli vigastus véi katkestus
taituvusklapi nurgasensori signaal h slia defek
vaiksem kui 0.5 V. ¢ vahetage vélja defektne nurgasensor

F35066 Markus paremat taituvussensorit ei ole o Lisage vaetist
aktiveeritud . . -

F36807 o korvaldage punkrist sobivate tooriistade

abil "vaetisesild"
o kdrvaldage kaabli vigastus vbi katkestus
e vahetage vélja defektne taituvussensor
F35068 Mérkus Sensori signaali liga tugev mira « Eemaldage kiilviku masinapistik ja

vOi sensorilt ei vdeta vastu CAN-
teateid.

Uhendage uuesti

Vahetage sensor
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F35069 Hoiatus Kommunikatsioon ArgusTwin Kérvaldage kaabli vigastus
sensoritega katkes. ) .
g Vahetage defektne ArgusTwin sensor vélja
F35070 Hoiatus Kommunikatsioon ArgusTwin Kdrvaldage kaabli vigastus
sensoritega katkes. ) .
g Vahetage defektne ArgusTwin sensor vélja
F35071 Hoiatus FlowCheck mddtis pikema aja Kontrollige vasakul mahutil ummistuse
jooksul parema hudraulikamootori esinemist.
pealevoolus liga madalat réhku. ] ) o
Kontrollige véetise seadistusi (laotusketas
ja teleskoobi seadistus)
F35072 Markus Masina seadistustes teostati
muudatusi, mis nduavad todarvuti
taaskaivitamist.
F35073 Hoiatus Sisselillitatud automaatreziimi
korral olid kdik sektsioonid kauem
kui 10 sekundit valjaspool pdllupiiri
F35074 Hoiatus e Kaaluarvuti ei edastanud kallet. Korvaldage kaldesensori kaabli
« Kalle on kauem kui 30 sekundit kahjustused voi katkestused
tapselt 0° Kdrvaldage kaaluarvuti kaabli kahjustused
vOi katkestused
Vahetage defektne kaldesensor (NH163)
vélja
Vahetage defektne kaaluarvuti (N1205)
valja
F35077 Hoiatus Tagumise vasaku kaalumooduli Kérvaldage kaalumooduli kaabli
signaal on vaiksem kui 4 mA. kahjustused v&i katkestused
vahetage defektne kaalumoodul vélja

F35078 Hoiatus Tagumise parema kaalumooduli Korvaldage kaalumooduli kaabli

signaal on vaiksem kui 4 mA. kahjustused v&i katkestused
vahetage defektne kaalumoodul vélja

F35079 Hoiatus Eesmise parema kaalumooduli Korvaldage kaalumooduli kaabli

signaal on vaiksem kui 4 mA. kahjustused v&i katkestused
vahetage defektne kaalumoodul vélja

F35080 Hoiatus Kiirus on suurem kui 25 km/h ja Puisteketaste valjalulitamine

puistekettad podrlevad kiiremini kui
100 min™*
F35081 Hoiatus "Tuule kompenseerimiseks vajalik 'Soovitame vaga tugeva tuule korral
If'iotusketaste poorlemissagedus vaetise laotamine peatada.
Uletab laotusketaste lubatud
maksimaalse pddrlemissageduse.

F35082 Hoiatus Tuvastati tugevad tuulehood.. Kontrollige tuuleiilide esinemist. - Me
soovitame véga tugevate tuulehoogude
korral vaetise laotamine peatada.

Kui tuulehoogusid ei esine, kontrollige
ilmajaama.
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F35083 Hoiatus 'Vaetisekulviku seadistuspiirid on ¢ 'Soovitame vaga tugeva tuule korral
saavutatud. Tuule mgju ei ole enam | | satise laotamine peatada.
vBimalik taielikult kompenseerida.
F35084 Hoiatus WindControl ei toeta laotusketast * Monteerige laotusketas TS2 vdi TS3.
TSL. Vastasel juhul kditage masinat ilma
WindControliga.
F35085 Hoiatus Tractori ECU véttis vastu signaali,
et stlde lulitati valja sellel ajal, kui
puistekettad olid valja lulitatud ja
kiirus oli < 0,5 km/h.
F35087 Hoiatus Siduskalibreerimise ajal oli uus ¢ Siibriavades ummistuste esinemise
arvutatud kalibreerimistegur mitu kontrollimine
korda ule 1,4 vdi alla 0,6 ) o ] ) ) )
o Kalibreerimisteguri mééramine puistetabel
alusel
e Vorgulihenduseta kalibreerimise
labiviimine
F35089 Markus Juhttelg on veel kalibreerimata. o Kalibreerige juhttelg.
F35090 Alarm Ratta nurga kindlakstegemiseks « Kdrvaldage ratta nurgasensori kaabli
vajalik sensor edastab kehtetuid kahjustused véi katkestused.
vaartuseid. )
¢ vahetage defektne ratta nurgasensor vélja
F35091 Alarm Tekkis automaatseks roolimiseks | o Kgrvaldage pdérlemissageduse sensori
vajaliku podrlemissageduse Sensori | aapi kahjustused véi katkestused
térge.
e Vahetage defektne pddrlemissageduse
sensor valja
F35092 Alarm ZG-tooarvuti ei reageeri o Kérvaldage ZG-todarvuti kaabli
kahjustused v6i katkestused
o Vahetage defektne ZG-t6darvuti NI254
vélja
F35093 Alarm Juhttelje keskasendit ei saavutatud. | e Kontrollige sulg- ja tasakaalustusventiilide
juhtimist
e Tagage piisav dlivarustus
o Kontrollige veermikku
o Kdrvaldage ratta nurgasensori kaabli
kahjustused vbi katkestused.
¢ vahetage defektne ratta nurgasensor vélja
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Rike
F35094 Hoiatus Mahutis on vahem kui 300 kg ja o Lisage vaetist
FlowCheck teatab vasaku
laotusketta ajami liiga vaiksest
réhust
E35095 Hoiatus Mahutis on vahem kui 300 kg ja o Lisage véetist
FlowCheck teatab parema
laotusketta ajami liiga vaiksest
réhust
F35096 Markus limajaam on téielikult vélja
pdoratud. WindControl-
reguleerimine katkestatakse
ajutiselt
F35094 Hoiatus Mahutis on vahem kui 300 kg ja o Lisage véetist
FlowCheck teatab vasaku
laotusketta ajami liiga vaiksest
réhust
F35099 Alarm Juhttelje asend muutus ilma o Kontrollige veermikku ja ratta
juhtimiseta. nurgasensorit.
F35100 Markus Funktsiooni Kaalu justeerimine
saab teostada ainult siis, kui
mahutis on vahemalt 500 kg.
F35104 Hoiatus Eesmise vasaku kaalumooduli e Kdrvaldage kaalumooduli kaabli
signaal on vaiksem kui 4 mA. kahjustused v&i katkestused.
e vahetage defektne kaalumoodul vélja.
F35105 Hoiatus Eesmise vasaku kaalumooduli e Kdrvaldage kaalumooduli kaabli
signaal on vaiksem kui 4 mA. kahjustused v&i katkestused.
* vahetage defektne kaalumoodul vélja.
F35106 Hoiatus Poordkinnitus asendi « Kdrvaldage WindControl-aktuaatori kaabli
kindlaksm&aramise sensor on alla kahjustused véi katkestused.
0,5V.
* vahetage defektne aktuaator EA439 vélja
F35107 Alarm Juhttelje kindlakstehtud asend ei « Kontrollige sulg- ja tasakaalustusventiilide
muutu hoolimata juhtimisest. juhtimist
e Tagage piisav Olivarustus.
o Kontrollige veermikku
e Korvaldage ratta nurgasensori kaabli
kahjustused v6i katkestused.
o vahetage defektne ratta nurgasensor vélja
F35107 Markus Juhttelje kalibreerimist v8ib
teostada ainult seisaku ajal
F35115 Markus Mahutit saab tiihjendada ainult
seisaku ajal, kui laotuskettad on
vélja lulitatud.
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F35116 Hoiatus Tuule kompenseerimiseks vajalik | « Me soovitame véga tugeva tuule korral
sisselaskesusteemi asend Uletab vaetise laotamine peatada.
seadistatava maksimumi
F35117 Hoiatus Arvutatud tuuleandmed on « Kdrvaldage kukkumiskaitse likumistakistus
ebausutavad. . .
o Kontrollige kuvatud tuuleandmeid
o Kontrollige vaetisekilviku kiiruseallikat
* vahetage defektne ilmajaam NH174 vélja
F35118 Hoiatus Lubatud s6idukiirus pddrdkinnituse | e Alandage kiirust poordkinnituse
asendi seadistamisel tletati. seadistamisel alla antud arvulist vaartust.
F35119 Hoiatus Lubatud sGidukiirus poordkinnituse | e Alandage kiirust poordkinnituse
asendi seadistamisel tletati. seadistamisel alla antud arvulist vaartust.
F35201 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea v0i | « Katkestage kiilviku toitepinge ja ithendage
sellelt sensorilt ei véetud enam uuesti
vastu teadet. ) )
e Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 1 (NH177)
F35202 —  |Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea v0i | « Katkestage kiilviku toitepinge ja ithendage
F35214 sellelt sensorilt ei vbetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
o Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 2 (NH177)
¢ Vahetage vélja Arguse sensor positsioonil
1 (NH177)
F35203 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea v0i | « Katkestage kiilviku toitepinge ja ithendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
o Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 3 (NH177)
e Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 2 (NH177)
F35204 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea vGi | e Katkestage kiilviku toitepinge ja ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
o Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 4 (NH177)
e Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 3 (NH177)
F35205 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea v0i | « Katkestage kiilviku toitepinge ja ithendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ) )
e Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 5 (NH177)
o Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 4 (NH177)
F35206 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea v0i | « Katkestage kiilviku toitepinge ja ithendage

sellelt sensorilt ei voetud enam
vastu teadet.

uuesti

Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 6 (NH177)

Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 5 (NH177)
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F35207 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kiilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei véetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 7 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 6 (NH177)
F35208 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kiilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 8 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 7 (NH177)
F35209 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kiilviku toitepinge ja tihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 9 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 10 (NH177)
F35210 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 10 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 9 (NH177)
F35211 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 11 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 10 (NH177)
F35212 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ] )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 12 (NH177)
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 11 (NH177)
F35213 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea vdi | o Katkestage kiilviku toitepinge ja ihendage
sellelt sensorilt ei voetud enam uuesti
vastu teadet. ) )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 13 (NH177)
Vahetage vélja ArgusTwin sensor
positsioonil 12 (NH177)
F35214 Hoiatus ArgusTwin sensor edastas vea voi Katkestage kilviku toitepinge ja (ihendage
sellelt sensorilt ei véetud enam uuesti
vastu teadet. ) )
Vahetage valja ArgusTwin sensor
positsioonil 14 (NH177)
Vahetage vélja ArgusTwin use sensor
positsioonil 13 (NH177)
F36809 Markus Aktiveeriti piiridarse laotamise

reziim, mille jaoks tuleb ClickTS
vasakul sisse lilitada.
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F36810

Markus

Aktiveeriti piiridarse laotamise
reziim, mille jaoks tuleb ClickTS
paremal sisse lulitada.

F36811

Markus

Piiridarse laotamise reziim lulitati
vélja vOi aktiveeriti piiriaarse
laotamise reziim, mille jaoks tuleb
ClickTS vasakul vélja lulitada.

F36812

Markus

Piiriaarse laotamise reziim lulitati
valja vOi aktiveeriti piiriaarse
laotamise reziim, mille jaoks tuleb
ClickTS paremal vélja lulitada.

F36815

Markus

'Piiriddrse laotamise funktsioon on
sisse lulitatud ja siiber avati.
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