Instrukcja obstugi

AMAZONIE

Oprogramowanie AMABUS

EDX

Fl&che: E.EOE::/% A 1 .
A i i
"ﬂ' kg/ha m
Rein 1) 0K/h Pl
| €% 0K/ha (100 %) 2 |(E_Tﬂ
o AT
Tiit
Auftrag: 1 @”1/03

MG4686
BAGO0118.4 03.16
Printed in Germany

pl

Przed pierwszym
uruchomieniem przeczytaé i
przestrzegaé instrukcje
obstugi!

Przechowywaé do
wykorzystania w przysztosci!




NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by pewnym sukcesu, naleZy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguits 1672, 9.0 34
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Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczyta¢
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegolnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przyszitosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokéw.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos$é obstugowa 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejno$ci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6)

. Rysunek 3
. Pozycja 6

AMABUS BAGO0118.4 03.16



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znajomos$¢ podstawowych wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

0

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

2.1 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciala, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e B> P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegOlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Wskazéwki te pomogag Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Opis produktu
3 Opis produktu

Za pomocg oprogramowania AMABUS i terminala obstugowego
AMATRON 3 mozna komfortowo sterowac, obstugiwa¢ i nadzorowac
maszyny AMAZONE.

Menu gtéwne (Rys. 1)

Maschinentyp: EDX 6000-2 Auftrag
Menu gtowne sktada sie z wielu menu nizszego
poziomu, w ktérych przed rozpoczeciem pracy Auftrags-Nr.: 1 Abdrehen
Sollmenge:Saatgut: 0 K/ha E
. Wprowadzane sg dane, Sollmenge:Diinger: 60 kg/ha @
¥
. Dokonywane lub wprowadzane sg Arbeitsbreite
ustawienia. Pflegegerat: 24.00 m
Spurbreite
Pflegegerat: 1.50 m
berechnete L#nge bis Maschi.
Wiederholung: 4
Arbeits- s
rm:;ﬂs Hilfe setup
Rys. 1
Menu robocze (Rys. 2) s 0.0 km/h . A1
Flache: 0.00ha L 10
. - 0U/mi ¢
e Podczas pracy menu robocze pokazuje @ i gnﬁn ] IUD
wszystkie niezbedne dane robocze. 1118
. Poprzez menu robocze maszyna jest . 0
. oAl
obstugiwana podczas pracy - kg/ha i 5(_5
e 1: 0K/ha

0K/ha (100 %) |

TN o0 T4
I AL

Auftrag: 1 Iﬁlm/ua

Rys. 2
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Opis produktu

3.1 Wprowadzanie danych w AMATRON 3

Do obstugi AMATRON 3 pojawiajg sie )
w tej instrukcji pola funkcyjne _.j'*ﬂ_fl

l umieszczone tak, aby wyraznie —_— ANMETTRERN ¥
oznaczy¢, ktérego z przyciskow '
funkcyjnych nalezy w okreslonej
sytuacji uzyc.

Przyktad:

e  Pole funkcyjne “ ‘A

Opis w instrukcji obstugi:

v
- ':&3 Wykonanie funkgji A.
ron Rys. 3

Aby wykonaé funkcje A uzytkownik uruchamia
przyporzadkowany do pola funkcyjnego przycisk
(Rys. 3/1).

3.2 Stan oprogramowania

Niniejsza instrukcja obstugi jest obowigzujgca od
stanu oprogramowania:

Maszyna: MHX- Wersja: 5.31

AMABUS BAGO0118.4 03.16 9



Opis produktu

3.3

Menu robocze (...)

Hierarchia oprogramowania

Menu giéwne

I‘E‘I Aufirag

¥

Menu Opréznianie z

resztek

Menu zlecen

Wprowadzenie: Wskazania:

e Nazwa e Numer zlecenia

¢ Notatka ¢ Nazwa zlecenia

e n/rzad e Notatka

e K/ha) e Zgdana ilo$¢ ziarna

e Zlecenie start e Zgdanailo$¢ na-

e Tworzenia Sciezek wozu
technologicznych e Gotowa powietrznia

e Dane dzienne e Roboczogodziny
kasowanie hektarow e Srednia ha/h

kasowanie godzin
Zadana ilo$¢ nawozu
Kasowanie danych

Zarvice

Meni Service

Kontrola czujnikéw
optycznych

Menu Préba krecona

Wprowadzenie:

llos¢ zadana
Ustawianie potozenia przektadni
Uruchomienie préby kreconej

dziennych nawozu
Setup .

Menu Setup
Wprowadzenie:

Maschi . .

Menu danych maszvny

Wprowadzenie:

o Wprowadz diagnoze e Impulsy /100 m)
o Wyswietl diagnoze .
o Wprowadz symulowang predko$¢ jazdy e Liczba otwordéw na jeden rzad na
e Wyhbor - dane bazowe: bebnie
- Wybor typu maszyny ¢ Min. ci$nienie powietrza
- Wylgczanie rzedow e Maks. ciSnienie powietrza
- Czujnik nacisku redlic wysiewajgcych o Krok ilosciowy ziarna
- Nacisk redlic nawozowych e Krok ilosciowy nawozu
- Zgarniacz o Warto$¢ zadana obrotow
- Zbiornik nawozu dmuchawy
- Czujnik stanu napetnienia e Sygnat dzwiekowy czujnika pozycji
- Czujnik pozycji roboczej roboczej
- Konfiguracja dozowania nawozu
- Liczba agregatow wysiewajgcych
- Rozstaw rzedow
- Fotokomorki
- Nadzorowanie poziomu oleju
- Wspotczynnik regulacji dozowania
- Nadzorowanie dmuchawy nawozu
- Mikrogranulat
- Nadzor cisnienia czesci oddzielajgcej
10 AMABUS BAGO0118.4 03.16




4.1

Auftrag

-t L

Zarvice

Maschi .

Setup

Uruchomienie

Menu gtéwne

Menu Zlecenie: Wprowadzanie
danych dla nhowego zlecenia. Przed
rozpoczeciem rozsiewu uruchomic
Zlecenie. (nha stronie 26).

Menu wykonania proby kreconej
nawozu (na stronie Fehler!
Textmarke nicht definiert.).

Menu Oproéznianie z resztek

Menu kontroli czujnikéw optycznych
(na stronie 22)

Menu Dane maszyny: Wprowadzanie
danych specyficznych dla maszyny lub

indywidualnych (na stronie 23).

Menl Setup: Wprowadzanie i odczyt
danych dla serwisu, przy konserwacji
lub usterkach i wprowadzania danych
bazowych (patrz na stronie 26).

Uruchomienie

Maschinentyp: EDX 6000-2 Auftrag
Auftrags-Nr.: 1 Abdrehen
Sollmenge:Saatgut: 0 K/ha QEE;
Sollmenge:Diinger: 60 kg/ha ,C:;
¥
Arbeitsbreite
Pflegeger#ét: 24.00 m
Spurbreite
Pflegegerdt: 1.50 m Service
berechnete L#&nge bis Maschi.
Wiederholung: 4
Arbeits-

menft Hilfe Setup

Rys. 4

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uruchomienie

4.2 Zakladanie zlecenia

l Auftra

W menu gtéwnym wybraé¢ Zlecenie!

W przypadku korzystania z aplikacji o Auftrag extern geatartet
TaskController do zarzgdzania zleceniami wame: ;x‘;: To.
, . . . . Hulic: u ra

wyswietlanie nastepuje w postaci zewnetrznego baendei
zlecenia. 1) saatgut

Sollmengs 0K/ ha

Sallabkstand: Oem

—
Rys. 5

Gdy otwarte zostanie menu zlecen, pojawi sie

uruchomione (ostatnio opracowywane) zlecenie.

Mozna zapamieta¢ maksymalnie 20 zlecen

(numery zlecen 1-20).

Do zatozenia nowegdo zlecenia nalezy wybrac

numer zlecenia.

Zapisane wczeéniej zlecenia mozna
l wywotaé przez i ponownie uruchomic.
—IN Auftrag: [gestartet) 1 Iﬁ':ﬁ
<= Wame : <=

. Przegladanie zlecen w tyt. Vs Geschwin.: 0 kmsh iﬁi
(= Saatgut ]
= 1) Sollmenge: 0K/ha [

. —— Przegladanie zlecen w przod. Sollabstand: 0cm ﬁ
—I\ Dfinger EE

- 2) Sollmenge: 60kg/ha
'm:.‘ . . . Abdrehfaktor: 1.00 —

. L'} Usuwanie zlecenia; wszystkie dane =
tego zlecenia zostang usuniete. 4y Arbeitsbreite: 28.00m ==
— Spurweite: 1.50m _2)!
E Reifenbreite: 50cm =

. ——J Wystartowanie zlecenia, wszystkie N
naptywajgce dla tego zlecenia dane bedg -3
zapisywane.

D

—1] Rys. 6
. ——J Wyswietlanie widoku Ziarno.

D

-2]
. ——J Wyswietlanie widoku Nawdz.

D

-3]
. ——J Wyswietlanie widoku Wtaczanie

Sciezek technologicznych.

12 AMABUS BAGO0118.4 03.16



Uruchomienie

I Auftrag: [gestartok] 1 Shifk [
:::;:jﬁes:huin.: 8 kmih
. Kopiowanie danych ziarna, nawozu ~ Rys.7
lub danych Sciezek technologicznych
uruchomionego zlecenia do nowego
widoku.
Menu Zlecenie jest podzielone na 3 podmenu:
(1) Widok Ziarno
(2) Widok Nawoz
(3) Widok Wtaczanie Sciezek technologicznych
Nazwe zlecenia oraz notatke mozna wprowadzi¢ Auftrag: o LEhift]
w kazdym widoku. Ubersicht: Saatgut i
N Name: =
i Hotiz: —
o == Wprowadzanie nazwy. Rys. 8
N,
) ——) Wprowadzanie notatki.
(1) Widok Ziarno: T
Sollmenge: 0 Kfha ﬁ.a
Do Sollabstand: 0 cm * $
o ==+ | \Wprowadzanie zadanej ilosci ziarna —
w nasionach na hektar. ﬁz:;;‘fd‘““‘ o o1k
Fliche: 0.0ha Zﬁ E ﬁ 5
$ $ Zeit: 0.0h PR
Durchschnitt: 0.0hath
o ] Wprowadzanie odlegtosci miedzy _
. .. . Tripdaten
wysianymi ziarnami. Menge: 0.0TK ﬁ
Fliche: 0.0ha
gelt: 0.0h
. Wskazanie ziaren na rzad. Rys. 9
ausgeb . Menge: m
Reihe 1: 0.0TK z
Reihe 2: 0.0TK =
Reihe R 0.0TK ]
Reihe 4 0.0TK
Reihe 5 0.0TK
Reihe B 0.0TK
Reihe 7: 0.0TK
Reihe 8 0.0TK
Za Uyl
o | Usuwanie ziaren w rzedzie.
F—
o E Usuwanie danych dotyczgcych
pracy z ziarnem.
AMABUS BAGO0118.4 03.16 13



Uruchomienie

(2)

Widok Nawdz:

=

Wprowadzanie zgdanej ilosci
nawozu w kg na ha.

!

Zadang ilo$¢ mozna wprowadzié
réwniez przy recznej regulacji
rozsiewanej dawki.

Zadana ilo$¢ musi zgadaé sie z dawkg
nastawiong na przektadni w celu
prawidiowego obliczania danych
nawozu.

3)

£ Wprowadzanie wspotczynnika
wykrecania.

Wprowadzanie przewidywanej
redkosci jazdy.

o
E Usuwanie danych dotyczacych

pracy z nawozem.
Widok Sciezka technologiczna

e Eury

L4

Wprowadzi¢ szeroko$¢ roboczg
maszyny pielegnacyjnej.

Tutaj nalezy wprowadzi¢ 0, jesli Sciezki
technologiczne nie beda tworzone.

MM

—

Ustawianie szeroko$¢ sladu
maszyny pielegnacyjnej zgodnie z ekranem
wyboru.

|1
™ |Wprowadzi¢ szeroko$é opon
maszyny pielegnacyjnej.

** | Poczagtek pracy z catg szerokoscig
roboczg lub jej potowa.

Do wyboru zgodnie z szerokoscig robocza
maszyny pielegnacyjnej lub EDX.

Poczatek pracy z potowg szerokosci
roboczej zapobiega zaktadaniu Sciezki
technologicznej przy wjezdzie i wyjezdzie.

Na poczatku pracy wybra¢ krawedz
pola z lewej lub prawej strony.

Wyswietlona zostaje liczba przejazdéw az
do powtérzenia rytmu Sciezek
technologicznych.

SBvllumenge: 70 kg/ha E%
Abdrehfaktor: 1.00
varge.Faschwin. : B km/h
Gesamtdaten
Menge: 0 kg @gi
Fléche: 0.0 ha T
Zeit: 0.0 h o
Durchachnitt: 0.0 ha/h —_—
Tripdatan
Menge: 0 kg ﬁﬁ
Flache: 0.0 ha
Zeit: 0.0 h
Rys. 10
Pflegegerdt Ear
Arbeitsbreite: 9 m
[reale Arbeitsbreite:2d4.BEm)
Spurweite: 1.58m ”L‘IEEEL‘TIE
Reifenbreite: 58 em |_:'ﬂ1
EDX
Beginn mit: woller Aaschinenbreite
Feldrand bei erzter Sigassze: links=s
Anzahl Reihen: a
fAh=kand Reihen: FE. B &m

[reale Arbeitsbroite: B.BEwm]

Fahrten EOX bis Hiederholuno:

4

Rys. 11

14
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Uruchomienie

Sciezek technologicznych. W zwigzku z tym przy stosowaniu
maszyny pielegnacyjnej nalezy uwzgledni¢ nachodzenie powierzchni
miedzy nimi albo brak obrdobki tych powierzchni.

o Z danych maszyny pielegnacyjnej i EDX nie mozna obliczy¢ rytmu

Pflegegerit o
eil? ?rbaitshraita: ) 31w |7
EIE reale Arbeiktshreite:31 58m
. Wybor rodzaju jazdy maszyny
- X X Spurbreite: 1.58m L‘_,—El},t
pielegnacyjnej rttoby
. . . . . Fahrverhalten: mit Zui=zshenraum fahren 2l
o jazda z nieobrobiong powierzchnig Slis
pomledzy Feifenbreite: 58 om M

o jazda z nakfadaniem sie
Rys. 12

—  Woyswietlona zostanie rzeczywista
szeroko$¢ robocza maszyny pielegnacyjne;.

) Mozna dowolnie tgczy¢ opcje wytgczania na state, wytgczania
tylko dla Sciezek siewu i tworzenia Sciezek technologicznych.

o Przy tworzeniu Sciezek technologicznych lub wytgczaniu rzedéw
do wylgczonych rzeddw nie jest doprowadzane ziarno.

) Tworzenie sciezek technologicznych lub wytgczanie
poszczegodlnych rzedéw nie ma wptywu na rozrzucanie nawozu.

& W menu gtéwnym podawane sg
wprowadzone dane dotyczgce $ciezki Maschinentyp: EDX9@8@-T Auftrag
technologicznej:
L. Auftrags-Nr.: 1
) wprowadzona szerokos¢ robocza
maszyny pielegnacyjnej Sollmenge 2} K¢éha
Service
) s;erokosc §IaQU maszyny Arbeitsbreite
p|e|$gnaCYJnej Pflegegerdt: 24.08m _
. . , . Spurbreite Maschi.
o liczba przejazdéw az do Pflegegerit: 1.80n
powtdrzenia rytmu sciezek berechnete Linge bis
technologicznych (warto$¢ moze Wiederholung: 8
P i - Setup
by¢ wieksza niz 100). Arbeits- Hilfe
menu
Rys. 13
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Uruchomienie

Widok (1)

Wcisniety

+(2), (3)

przycisk Shift l

AN
. Kopiowanie danych ziarna, nawozu

lub danych $ciezek technologicznych
uruchomionego zlecenia do nowego widoku
(oprécz danych dotyczgcych pracy).

Ex) 1D (KD

tego

[}

Przegladanie zlecen w tyt.

Przegladanie zlecen w przod.

Usuwanie zlecenia; wszystkie dane
Zlecenia zostang usuniete.

Wystartowanie zlecenia, wszystkie

naptywajgce dla tego zlecenia dane bedg
zapisywane.

Xk

1 Shife|

Auftrag: [gestartet)

Ubersicht: Saatgut

Name: yuuu

MHotiz:

Sollmenge: EgO0N0 Kfha g%%
Sollabstand: 15 Gm

Gesamtdaten

NN T

Menge: 0.0TkK ol
Fliche: 0.0ha AT}
Zeit: ad.0h
Durchschnitt: 0.0hafh
Tripdaten

Menge: 0.0TK
Flache: 0.0hs

feit: 0.0h

Rys. 14

16
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Uruchomienie
4.3 Przeprowadzanie proby kreconej nawozu / mikrogranulatu
Prébg krecong sprawdza sie, czy przy pozniejszym wysiewie wysiana
zostanie zgdana ilos¢ nasion.
Prébe krecong wykonywaé zawsze
. przy zmianie produktu

. przy odchyleniach miedzy préba krecong i rzeczywistg ilocig
wysiewu.

. po zmianach ustawieh

0O =

W menu gtéwnym wybrac¢ Préba krecona!

® @
l Po pojawieniu sie tego komunikatu
alarmowego wykonaé prébe krecona. E
Wartos¢ zadana %
znacznie odbiega A
od wartosci
kalibracji
Potwierdzi¢
przyciskiem Enter §
S R

Rys. 15
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Uruchomienie

4.3.1 Préba krecona z maszynami z zdalng regulacja przy przektadni Vario
(EDX 9000-TC)

Tabela wykrecania: 1 2 3 4 5 6 7
(1) Zbiornik nawozu EDX Min.
(2) Adlanawozu 2| ¥ % & ﬁ ,.Qli
7 hu/ba cem Lm;’l‘l B Emsh
(3) Zadana dawka TS
(4) Wielkos¢ watka dozujgcego w cm3 ; N oo oo z :: [ >
Warto$¢ standardowa: 700 M | 20.0
(5) Wspotczynnik wykrecania, Rys. 16

oznacza skuteczng probe krecong

(6) Osiggalna predkosé¢ przy danych
ustawieniach

(7) Przewidywana predkosé z menu Zlecenie

a
. Wywotanie menu ustawien.

>

. Uruchomienie préby kreconej

Prébe krecong przygotowaé zgodnie z
instrukcjg obstugi maszyny!

a Einstellungen Beh&ilter 1
.. . . Behalter: aktiviert
Wprowadzi¢ ustawienia: E’
Abdrehflache: 1/40 ha
. Ewybraé powierzchnie, ktéra é
zostanie teoretycznie obrobiona w trakcie Sollmenge: 100 kg/ha
préby kreconej. Dosierwalze: 700 ccm @
% Reihenfolge: gleichzeitig
. Woprowadzi¢ zgdang dawke. Borte: A
1u0u L
. sz . Getrieb iti H 25.4
. Wielkos¢ watka dozujgcego Srriebepesstion 253

Zadang dawke mozna podac takze w Rys. 17
l menu Zlecenie (patrz na stronie 26).

. Dzwignie przektadni
100 100
[N [=EL
przyciskiem

pozycje przektadni 50.

ustawic¢ na

18 AMABUS BAGO0118.4 03.16



Pozycja przekfadni, ktérg pokazuje

AMATRON 3, musi zgadza¢ sie z
pozycjg pokazywang na skali.

W innym wypadku nalezy dokonac¢
kalibracji przektadni (strona 67)!

Wykonanie proby kreconej:

1. Wrdci¢ do tabeli wykrecania.

2. Kofo ostrogowe obraca¢ w kierunku jazdy
korbg do préb kreconych, jak opisano w
instrukcji obstugi maszyny, do chwili, az
wszystkie komory két dozujgcych napetnig
sie hawozem i do naczynia (naczyn) do
préb kreconych poptynie réwny strumien
ziarna.

3. Oproézni¢ pojemniki proby krecone;.

>

Koto ostrogowe obraca¢ korbg tak, jak
opisano w instrukcji obstugi maszyny, do
chwili zatgczenia sie sygnatu dzwiekowego.
Dalsze obroty po sygnale zostang przez
AMATRON 3 uwzglednione w jego
przeliczeniach.

6. @ Zakonczy¢ probe krecona.
7

Zwazy¢ zebrang w pojemnikach ilo$¢ ziarna
(uwzgledniajgc mase pojemnikéw) i mase
ziarna (kg) wprowadzi¢ do terminala.

Uruchomié probe krecong.

Uruchomienie

Waga uzyta do wazenia musi byé
doktadna. Niedoktadnosci mogg

l powodowaé odchylenia w rzeczywiscie
wysianej ilosci ziarnal

AMATRON 3 przeliczy i ustawi wymagane
przetozenie przektadni na podstawie danych
wprowadzonych z préby krecone;j.

W celu sprawdzenia prawidtowos$ci ustawienia
nalezy ponownie wykonac probe krecong.

Przy powtarzaniu préby kreconej
nalezy zastosowac ustalong przy
poprzedniej probie pozycje przekfadni

(nie ustawiaé przektadni na pozycje 15
wzgl. 50)!

¥amn. L1

e Lo

: Sl
Sl# 8 8| 4| | &
kgiha com Em/h 1 el

S

72.7 3:0|l>c

1 A 200 500 —
D 20.0 b

Rys. 18

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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4.3.2 Wykrecanie maszyn z elektrycznym pelnym dozowaniem (EDX 6000 / 6000-T)

Uruchomienie

Tabela wykrecania: 1 2 3 4 5 6 7
(1) Zbiornik nawozu EDX wone | ]
Yo
(2) A dlanawozu — $$ @ @ .§ “i e~
® *mih
B dla mikrogranulatu z lewej strony hufhe | svm Ln/h
. . 3.0 2e
C dla mikrogranulatu z prawej strony 1 . oo cso 1.00 | <
(3) Zadana dawka O |zo.0
(4) Wielkos¢ watka dozujgcego w cm3 100 | Fr0 )<
Wartos¢ standardowa: 660 : " 5-00 Te EI" 20 .0 [ 3
(5) Abdrehfaktor, a0
zeigt das erfolgreiche abdrehen s e | 500 ol 10 ! T
) >
(6) Wspodtczynnik wykrecania, O |z0.0

oznacza skuteczng probe krecong Rys. 19

(7) Osiggalna predkosé przy danych
ustawieniach

(8) Przewidywana predkos¢ z menu Zlecenie

a
. Wywotanie menu ustawien.

>

. Uruchomienie proby kreconej

—  Po uptywie 10 sekund mozna przerwaé
prébe krecong (wyswietlone zostang
parametry wykrecania) i rozpoczac¢ prace.

Prébe krecong przygotowac zgodnie z
instrukcjg obstugi maszyny!

Einstellungen Beh#lter 1
., . . Beh&lter: aktiviart
Wprowadzi¢ ustawienia:
Abdrehfléche: 1/40 ha ‘/_‘A7'
. E wybraé powierzchnie, ktora é

zostanie teoretycznie obrobiona w trakcie Sellmenge: 200 kg/ha

préby kreconej. Dosierwalze: 660 ccocm @
% Reihenfolge: gleichzeitig
. Wprowadzi¢ zgdang dawke. Sorte: A
@ . .z . Abdrehfaktor: 1.80 i:é -l
. Wielkos¢ watka dozujgcego. vorge.Geschwin. : 8 km/h )
%

Zadang dawke mozna podaé takze w | RYS.- 20

l menu Zlecenie (patrz na stronie 26).
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Uruchomienie

. § Wpisa¢ wspétczynnik wykrecania
(wartosc¢ standardowa 1,00 przed prébg
krecong)

. — [Wpisac przewidywang predkos¢.

Wykonanie préby kreconej: AR e 1
S| B 8| &
H kg/ha Com km.‘l‘\ ° ks b
1. Dozowanie wstepne nawozu jest s o8
uruchamiane na podany czas. I O R R e e e
Wprowadzanie czasu w sekundach miedzy 0 |20.0 >
uruchomieniem dozownika (na stronie 28).
2. Oprozni¢ pojemniki proby krecone;.
3. Wrécié do tabeli wykrecania.
Rys. 21

n HWin. " l!!
> Uruchomi¢ prébe krecong. | ¢} % &) ,ggz’ 1

4. .
- . 4 km/h
—  Silnik elektryczny dozuje dawke wysiewu do [ Abdrehvorgang lauft, mit [0
A 2 . E3C abbrechen oder mit
naczyn dq prob krecor)ygh, az do momentu Eingahataste bastatigen [ [|><
zadziatania sygnatu dZzwigkowego. 1 i >
L ; . : (— | }.o
5. Zwazy¢ zebrane w pojemnikach ziarno — -
(uwzgledniajgc mase pojemnikow) i '
1.334 kg

wprowadzi¢ zwazong wartos¢ ziarna (kg) do

terminalu. A A

& Waga uzyta do wazenia musi by¢ F2073
dokfadna. Niedoktadnosci mogg
l powodowac odchylenia w

rzeczywiscie wysianej ilosci ziarna! Rys. 22
Man. T
AMATRON 3 przeliczy wiasciwy wspétczynnik — ** é @ [§ l 5
préby kreconej na podstawie wprowadzonych :—wh
danych z proby kreconej i ustawi silnik kgsha | com km/k
elektryczny na prawidtowg liczbe obrotéw. L 8o Si 0 || sc
1 A 200 660

Dla sprawdzenia prawidtowosci E‘f 20.0 >

ustawienia probe krecong nalezy

powtdrzyé. Rys. 23
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Uruchomienie

4.4 Oproéznianie z resztek nawozu (nie dotyczy EDX 9000-TC)

] [

* W menu gtéwnym wybraé Opréznianie z resztek!

Resztki mogg by¢ wyprowadzane ze zbiornika
przy obracajacym sie watku dozujgcym przez
otwarty rozlewacz:

1. Zatrzymaé maszyne.

2. Wytgczy¢ dmuchawe.

3. Wybrac zbiornik

Nawoz

Mikrogranulat z lewej strony

v
. 1

v

—

Mikrogranulat z prawej strony.

4. Zabezpieczyc¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym stoczeniem.

Otworzy¢ zasuwe obrotowg rozlewacza.

6. Podstawi¢ zbiornik pod dozownik /

zamontowac pojemnik do prob kreconych.

.l

Rozpocza¢ oproznianie, trzymac

wcisniety przycisk, az oprdéznianie

dobiegnie konca lub pojemnik sie wypetni.

—  Przebieg oprézniania wyswietlany jest na
terminalu.

8. Po opréznieniu zamkng¢ zasuwe obrotowg

rozlewacza

. Ma=chine ge=toppt
. GeblAa=e gemtoppt
., Behélter aus=sgewvdhlt

Re=stentleserung:

R

Rys. 24

L B

. Maschine gestoppt

. Gabléd=e gestappt

. Behdlter ausgew#hlt

. Dogierklappe offen und

. Taste Fl gedrickt halten

Restentleerung:

< Ak
A

Beh&llter aufgebaut

AN @& A\

Rys. 25

22
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Uruchomienie

4.5 Kontrola czujnikdw optycznych
Dir=er
o ==

W menu gtéwnym wybraé Service!

Czujniki optyczne wbudowane sg w dysze
zrzutowe uktadu dozowania. Dptogeberﬂ kontrolle

W celu skontrolowania czujnikdw optycznych: X ;
J ptyczny Signal auf Reihe:

1. Odigczy¢ weze przewodu ziarna od dyszy
zrzutowej.

2. Umiesci¢ jakis przedmiot w dyszy
zrzutowej.

— AMATRON 3 wskazuje odpowiedni rzad
(numeracja rozpoczyna sie od lewej strony).

Skontrolowa¢ wszystkie czujniki optyczne.

Podtgczy¢ z powrotem weze przewodu
ziarna.

Rys. 26

4.6 Wprowadzanie danych maszyny

l Maschi .
W menu gtéwnym wybraé Dane maszyny!

Strona 1 iy 0112 | Dane maszyny (Rys. 27):

s al

° T
o
. . . . . T 1 l188m: area -
e [m/2] Kalibracja czujnika drogi (na stronie npuise pre " .
mpliEEm
24).
Anzzhl der Bohrungen pro
T p Reih f d T 1l: ra
o [®"s|\Wprowadzanie liczby otworéw na eine sub der fromme Bohrung
jeden rzad na bebnie T
3T . ;7 - mbhar
Jesli zostanie podana wartos¢ 200 (w min. Druck: asmbar \
przypadku drobnych nasion) czuto$é min.
czujnika optycznego dopaso ana jest
J opty! go dopasowywana e _ AT
automatyczn|e max. Druck: BESmbar 'h‘V
S I@ 1roE max.
Lo
. nin. [ \Wprowadzanie min. ciénienia Rys. 27

powietrza w uktadzie dozowania

Wartos¢ standardowa: 45 mbar

S
) max. [\Wprowadzanie maks. cisnienia
powietrza w ukfadzie dozowania

Wartos¢ standardowa: 60 mbar

AMABUS BAGO0118.4 03.16 23



Uruchomienie

Strona 2 ¥ oanz Dane maszyny (Rys. 28)

4.6.1

Henge
in#

Wprowadzanie kroku iloSciowego
ziarna w %

o  Wartos¢ procentowej zmiany ilosci.
o W czasie pracy ustawi¢ za pomocg

RNy
Menge

in% | Wprowadzanie kroku ilosciowego
nawozu w %

o  Warto$¢ procentowej zmiany ilosci.

Przejecie aktualnej predkosci
obrotowej dmuchawy jako predkosci
zadanej

albo

Wprowadzanie zadanej predkosci
obrotowej dmuchawy

il

AS—

stanu czujnika potozenia roboczego

o  zat/wyt

. i Menge
Mengenschritt Sazatgut: 10 % in %
Mengenschritt Dinger: 10 %

Menge
in %
Dingergebliase-

solldrehzahl:
Dingergeblase-

istdrehzahl: oUfmin =) it

=
Signalteon bei Zustands- ein @[D:I
Wechsel AS-Sensor:

4000U/min a‘"

@l 2/ 2 AS-
Sensor

Senser | DZwigk ostrzegawczy przy zmianie

Kalibracja czujnika drogi (Dane maszyny i 01/02

Rys. 28

Dla ustalenia wysianej ilosci ziarna i do pomiaru zasianej powierzchni
lub ustalenia predkosci jazdy AMATRON 3 potrzebuje impulséw od
kota napedowego siewnika na odcinku von 100 m.

Warto$¢ impulséw/100m to liczba impulséw, jakg AMATRON 3
otrzymuje podczas jazdy pomiarowej od kota napedowego siewnika.
Poslizg kota napedowego siewnika moze sie zmieniac przy pracy na
innych glebach (np. przy zmianie gleby z ciezkiej na lekkg) przy czym
zmienia sie rowniez warto$¢ impulséw/100m..

Wartos¢é impulséw/100m nalezy ustalic:

. przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy

. przy réznych glebach (poslizg két)

. przy odchyleniach miedzy, iloscig wysiewu ustalong w prébie
kreconej a rzeczywiscie wysiewang na polu

. przy odchyleniach wskazan miedzy pokazywang i rzeczywiscie
zasiang powierzchnig.

Ustalona wartos¢ impulséw/100m moze by¢ uzyta do recznego
wprowadzenia przy pozniejszej pracy na takim samym polu, w tabeli

(Rys. 31).

24
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Dla podania wartosci impulséw/100m
przewidziane sg 2 mozliwosci:

man.
Eingabe

wartos¢ jest juz znana (na stronie
Rys. 31) zostanie recznie wprowadzona do
AMATRON .

Start

wartos¢ nie jest znana i zostanie
ustalona po przejechaniu odcinka
pomiarowego 100 m.

Ustalenie wartosci kalibrazowej przez przejazd
odcinka pomiarowego:

1.

N

5.

Na polu wymierzy¢ odcinek o diugosci
doktadnie 100 m. Oznakowa¢ punkt
poczgtkowy i koncowy tego odcinka (Rys.
30).

Start

Uruchomic¢ kalibracje.

Wszystkie zespoty dozujgce sg
automatycznie wylgczane.

Przejechac odcinek pomiarowy doktadnie
od punktu poczgtkowego do punktu
koncowego. (Przy ruszaniu licznik
przeskakuje na 0). Na ekranie pokazywana
bedzie liczba biegngcych impulsow.

Po 100 m zatrzymac sie.Na ekranie
pokazywana bedzie teraz ustalona liczba
impulséw.

@ Akceptacja ustalonej liczby

impulsow/100m.

Odrzucenie impulséw/100m.

Uruchomienie

Uert fOr Impulses188m eingeben
oder automtisch kalibrieren.

aktuell: S8 Imp~100m

man.
Ei ngabe

Start

Rys. 29

{O0)

\j

Rys. 30

Typ maszyny

Teoretyczna wartos¢
kalbrazowa Impulsy/100 m

Radar

Ok. 9.700

Koto ostrogowe

1200

Wartos¢ kalibrazowa w impulsach/100

@
l m jest zalezna od typu siewnika i

rodzaju gleby.

Rys. 31

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uruchomienie

4.7

Setup serwisu

P

W menu Setup nastepuje

e wprowadzanie i wydawanie danych diagnostycznych dla serwisu
w przypadku konserwaciji lub usterek,

zmiana ustawien wyswietlacza,

wybor i wprowadzanie podstawowych danych maszyny lub
wigczanie bgdz wylgczanie wyposazenia specjalnego (tylko dla
serwisu).

Ustawienia w menu Setup sg pracg warsztatowa i moga by¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany, fachowy personel!

O
0

Ostatnio wyswietlana warto$¢ zostanie zapisana.

W menu gtéwnym wybra¢ Setup.

01/02 .
Strona 1 Setup serwisu (Rys. 32)
Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:
. Wprowadzanie diagnoz komputera Gesamtsdzeit: 352h
(ze wzgledoéw bezpieczenstwa tylko dla Gesamt fliche: E49Eha
serwisu).
simulierte kmsh: 0.0km/h | 2IM-
. Wydawanie diagnoz komputera (ze
wzgledow bezpieczenstwa tylko dla E
serwisu). Brrachen:  DE/EMAFR/HL =
MHX-Wer =ion: =Pl I ”&”
I0P-lersion: 4.7.8 @ 15 2 it
Al -GastesAG-422 | | o= | HEEE
sim.
km~h ) ) Rys. 32
. Wprowadzanie symulowanej

predkosci jazdy (pozwala na dalszg prace
mimo uszkodzenia czujnika drogi, strona

70).

==
¢ Setup terminala (strona33).

(na stronie 27).

Wprowadzanie danych bazowych

26

AMABUS BAGO0118.4 03.16



Feset
Strona 2 Setup serwisu (Rys. Maschinen

rechhet

Uruchomienie

33) Achtung, das Reseten
des Rechners loscht

ReseT alle Daten und setzt

S L . ihn auf seine Werks-

o Przywrdcenie fabrycznych ustawien einstellungen zurick

komputera maszyny. Wszystkie
wprowadzone przez uzytkownika dane np.
Zlecenia, dane maszyny, wartosci
kalibrazowe i dane Setup zostang utracone.

@wz

Rys. 33

Strona 1 Mdanych bazowych (Rys. 34):

Mas=chinentyp: EDX GOO00-TC

Wybor typu maszyny

o Konfiguracja wytgczania rzedéw, Reihenabschaltung %
konfigurieren
patrz strona 29
[C=T Ferneinstellung Tﬁ%
?ib S&scherdruck ein
. . . Farneinatellung -@#
o Zdalna regulacja nacisku redlic Ditngerschardruck ein {
siewnych: ]
Ferneinatellung Abastreifer ein hﬁ
o WL/ Wyt Py
@l vt 1/0
. . : Rys. 34
o A Zdalna regulacja nacisku redlic y
nawozowych:
o WL/ Wyt
e
o
. 18 _|7zdalna regulacja zgarniaczy:
o WL/ Wyt

AMABUS BAGO0118.4 03.16 27



Uruchomienie

il Strona 2 I:mOZ‘U"-l danych bazowych

I\/\/I . i \ ﬁ
) . . o} t ke :
. Wybor zbiornika nawozu. Hresrtan ean
o  Zbiornik tylny
[e) Zbiornik przednio Wy} Fidllstandssensor: beide E
- . . AS-
o ? | Czujnik stanu napefnienia: AS-Sensar konfigurieren Sensor
) kanfig.
o  ziarno
le) naWéZ Dingerdosierung konfigurieren HE
o  oba (ziarno/nawoz) @l 20 4 lonfig.
o  wylt (brak czujnika stanu napetnienia) Rys. 35
AS=-
Sensor : . L B
. Konfiguracja czujnika pozycji

roboczej (patrz strona 31).

o kenfig.| Konfiguracja dozowania nawozu
(patrz rowniez 32).

| Strona 3 ﬁﬂ%-@ﬁl danych bazowych (Rys. 36):

. | Wprowadzanie liczby agregatéw Anzahl der Sdsggregate: 8
wysiewajgcych

D U U U Reihenabstand: FE.Bem ﬁ: ﬁ: ﬁ: D
o Lo

. em__|\Wprowadzanie rozstawu rzedéw.

Liehtschranken einstellen

o Pres. | Ustawianie fotokomorek
(patrz rowniez strona 30).

%_ Uberwachung filstand: aus
O
. 18 | Nadzorowanie poziomu oleju: @l B4
o zat/wyt Rys. 36

EDX z hydraulikg poktadowg — zat.
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Strona 4 I:moﬁl-@’-l danych bazowych (Rys

[

) =8 Wprowadzanie wspotczynnika

regulacji dla silnikéw dozowania.

Wartos¢ standardowa: 0,5

AV
&‘ Maks. réznica w % liczby obrotow
dmuchawy ukfadu dozowania nawozu

Il

H . . .
. Konfigurowanie rozsiewacza

mikrogranulatéw (zbiornik 2, 3)

1/0
. Nadzor cisnienia czesci
oddzielajgce;j.

o) zat

o wyt
4.7.1 Konfigurowanie wytaczania rzedéw
[
o

) Wybra¢ wytgczanie poszczegdélnych
rzedow.

o  zal/wyt

'\ \,
o TiTll GPS-Switch: wytgcznik GPS 51

steruje

o bebnem czesci oddzielajgcej,

o  wylgczaniem poszczegodlnych rzeddéw
(jeszcze nie jest mozliwe).

Jesli GPS-Switch zatgcza
poszczegodlne rzedy, przy ponownym
wigczaniu dochodzi do krétkotrwatego

nagromadzenia ziarna na polu, co
wynika z pracy systemu.

Uruchomienie

. 37):

Regelfaktor Vereinzelung: 0.50

max. Abweichung der
Gebldsedrehzahl der
Dingerdosierung: 10%

Beh#ilter 2 Mikrogranulat
Beh#ilter 3 Mikrogranulat

Uberwachung
Druck Vereinzelung ein

e -

Rys. 37

Einzelreihenschaltung an

Die GPS-Schaltung steuert
die Trommel der Vereinzelung

Rys. 38

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Uruchomienie

4.7.2  Ustawianie fotokomorek (dane bazowe) O 0304 )

einzelne Lichschranke
programmieren

. . .
. P,rogramowarye po§zczegolnych alle Lichschranken
fotokomérek (patrz réwniez strona 68). programmieren
Empfindlichkeit: 50
. 1 - n] Programowanie wszystkich Intensitat: 7
fotokomérek (patrz réwniez strona 68).
_— Zeit zwischen Abweichung
;g!g] und Auslésen Alarm: gs
° Ustawic¢ czutoscé: Zeit bis Start Uberwach.: 8s

0 Standardowo 50

Toleranz der
Lichtschranken 15%

o W przypadku drobnych nasion 20

Rys. 39
o 'w | Ustawi¢ intensywnos¢ czujnika

optycznego.

0 7 Standardowo

\Wprowadzanie czasu w sekundach
do wyzwolenia alarmu po wystgpieniu
réznicy w stosunku do wartosci zgdanej
(K/ha).

Wartos¢ standardowa: 5 s

. |£ Wprowadzanie czasu w sekundach
miedzy uruchomieniem dozownika a
wigczeniem ukfadu nadzorowania.

Wartos¢ standardowa: 5 s

Wprowadzanie tolerancji
fotokomérek w % do wyzwolenia alarmu.
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Uruchomienie

4.7.3 Czujnik pozycji roboczej (dane bazowe 'ﬂOZ‘Od)

sellt‘:ar Arbeitsstellungs- AS-
Czujnik pozyciji roboczej sensor: snaleog |Sensor
0o cyfrowy Schuelluert Arbeits-
stellung: 1. 43U
o analogowy (Standard) Schuelluert Arbeits-
stellung Dingerdos. : 2. 88U
Analogowy:
Schwellwert Vorgewende -
stellung: 2. 21U
) Wprowadzanie wartosci progowej
pozycji robocze;j.
o  Warto$ci ponizej progu: pozycja
robocza=1
. . . Rys. 40
o  Warto$ci powyzej progu: pozycja
robocza =0
EDX 9000-TC: 1,43V
EDX 6000-TC: 1,43 V
EDX 6000-2 / 2C: 3,60 V
) B Wprowadzanie wartosci progowej

pozycji roboczej dawkowania nawozu.
EDX 6000-TC: 2,0 V
EDX 6000-2/2C: 39V

Wprowadzanie wartosci progowej
pozycji do nawrotow.

o  Podnoszenie konczy sie z chwilg
osiggniecia wartosci progowe;j.

EDX 9000-TC: 2,21 V
EDX 6000-TC: 2,21 V
EDX 6000-2 / 2C: 4,00 V

AMABUS BAGO0118.4 03.16 31



Uruchomienie

4.7.4 Konfiguracja dozowania hawozu (dane bazowe i) 03/04])

~D
renfis.| Konfiguracja dozowania nawozu Frassdasianng s anionehniee HE
HE Getrieb deinstell —
. Dozowanie nawozu B b R
. . cal
o  przektadnia Vario (EDX 9000-T)
o petne dozowanie (EDX 6000 / 6000-T) Durgeriberuachung: 2 Uellen S
o brak @
. Przekladnia Vario: Alarmzeit i
Dosieruelle: 18s @ t
HE Alarm
cal. |Wprowadzanie nastaw Rys. 41
podstawowych przekfadni (patrz strona 67).
g
o E] Nadzorowanie nawozu.
o) 1 wat
o 2waly
o wyt
i
&)
Alarm .
. Wprowadzanie czasu alarmu
dozownika w sekundach.
° Pelne dozowanie elektryczne:
L& ODidngerdosierung: Volldosierung HE
7
o Dozowanie wstepne nawozu jest e
uruchamiane na podany czas. Laufzeit fiir T
Uardasierung: 6=
Regelfaktar: a. 75 "_l_l_l_|
° Wprowadzanie wspotczynnika Startpunkt des Dosierers: g‘?‘i
regulacji dozownika nawozu. (% vorg.Geschu.) se%
Wartosé standardowa: 0.75 der vorg.Goeschuwindigkeit: 1A= |:Zt
Ponizsze dane stuzg do tego, aby bezposrednio
po nawrocie przy uzyciu maszyny zostata
rozrzucona odpowiednia ilos¢ nawozu:
Rys. 42

. % Wprowadzanie rzeczywistego czasu
wymaganego od wigczenia maszyny do
osiggniecia zadanej predko$ci.

#
. K Predkos¢ obliczona w % przy
stosowaniu maszyny.

Predkos¢ ta musi by¢ wieksza od
predkosci rzeczywistej.
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Uruchomienie

4.7.5 Konfigurowanie rozsiewacza granulatow (dane podstawowe @ )|

. 1/0 Rozsiewacz granulatéw dostepny Beh¥lter 2 Mikrogranulat: ein .:|:|
1/0
o zat
&
o wyt Laufzeit for 7
Vordosierung: & 3
I | & Regelfaktor: 1.000 | | |
T B y : i
o Wprowadzi¢ czas dozowania Startpunkt des Dosierers: 50 % %
(% vorg.Geschw.)
wstepnego. Beit bis zum Erreichen |Z
der vorg.Geschwindigkeit: 0 = t
|-| |-| .z P . . v de-3t H i
. Wprowadzi¢ wspétczynnik regulacii ergswsnse-Stopp ein |V
dozownika. Fiill=tardem=en=or: ein g
V Rys. 43
t . .
. Wprowadzanle rzeczywistego czasu

wymaganego od wigczenia maszyny do
osiggniecia zadanej predkosci.

A

Predkos¢ obliczona w % przy
stosowaniu maszyny.

Predkosc¢ ta musi by¢ wieksza od predkosci
rzeczywiste;.

=

o Zatrzymanie na nawrocie

Przy rozsiewaniu mikrogranulatu funkcja
zatrzymania na nawrocie musi by¢
wigczona. Dzieki temu przed podniesieniem
maszyny ha nawrocie dozowanie
mikrogranulatu bedzie przerywane.

o zat
o wyt

=l

o ? | Czujnik stanu napetnienia dostepny

o) zat

o wyt
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Uruchomienie

4.8 Dane geometrii dla menu Urzadzenia

o

E=

W celu korzystania z GPS-Switch w menu Urzgdzenia AMATRON 3
konieczne jest wprowadzenie/okreslenie danych geometrii X1 (i X2)
Zz maksymalng doktadnoscia.

X1 [cm] X2 [cm]
Maszyna
min maks min maks

9000-TC 820 597
< [6000-2 140
[a)
' 16000-TC 725 509

6000-2C 140

49 Ustawienia GPS Switch

o

GPS

W celu korzystania z GPS-Switch konieczne jest wprowadzenie
czas6w wyprzedzenia w ustawieniach GPS AMATRON 3.

Czas wyprzedzenia dla wigczenia [ms]

Czas wyprzedzenia dla wylgczenia [ms]

Rozdzielanie Wiaczanie 1200
=X Wytacz 200
Wylaczanie poszczegéinych Wiaczanie 1160
rzedéw EDX Wytacz 600

Podane warto$ci sg warto$ciami zalecanymi, nalezy je kazdorazowo
zweryfikowac.

34
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5 Pracaw polu

Praca w polu

A\

OSTROZNIE

Podczas dojazdu do polai jazdy po drogach publicznych
AMATRON 3 musi zawsze pozostawaé wytaczony!

— Niebezpieczenstwo wypadku na skutek btednej obstugi!

Przed rozpoczeciem siewu nalezy wykona¢ wprowadzenie
nastepujgcych danych:

. Dane dotyczgce maszyny (patrz strona 23)

. Dane dotyczgce zlecenia (patrz strona 26)

. Dane dotyczgce préby kreconej (patrz strona 26).

5.1 Dopasowanie wartosci zadanej

Przez nacisniecie przycisku mozna dowolnie zmienié dawke wysiewu podczas pracy

Przez naci$niecie przycisku mozna zmieniac
wielkos¢ dawki wysiewu podczas pracy. EDX

Kazde naci$niecie przycisku
obustronnie zwiekszy dawke wysiewu
0 krok ilosciowy (np.:+10%).

Kazde nacisniecie przycisku
@ obustronnie zmniejszy dawke wysiewu

o krok ilosciowy (strona 19) (np.:- H H H H g H H g H H H H

10%).

Saaaa K/ha 166 K |

Rys. 44

Zmieniona wartos¢ zgdana pokazywana jest w menu roboczym w
ziarnach/ha oraz w procentach. (Rys. 44).

5.2 Wybor funkcji hydrauliki

1. Przyciskiem funkcyjnym wybra¢ funkcje

hydrauliki.

n

—  Woybrana funkcja hydrauliki zostanie

wykonana.

Wybrane funkcje hydrauliki (Rys. 45/1) pokazane

zostang w menu roboczym.

Uruchomié zespot sterujgcy ciagnika.

EDX

Rys. 45

Opcja, ktére
. ktore wytgczone sg w menu Setup,
. nie nalezg do wyposazenia maszyny (opcje)

— nie bedg pokazywane w menu roboczym (nie sg
przyporzadkowane pola funkcyjne).

AMABUS BAGO0118.4 03.16

35



Praca w polu

5.3

Predkos¢ jazdy
Obrobiona powierzchnia-

Liczba obrotow dmuchawy-
Ziarno lub naw6z

Zbiornik 1, 2, 3

Nacisk redlic
wysiewajgcych

Dozownik:
Liczba obrotéw

Zgarniacz

Cisnienie powietrza

Wskazania menu roboczego

4= 12,0 kevh (RRL 2

Flidche: 5.6Tha

777 (@, 3098U/min

Mikrogranulat Nawdz Mikrogranulat
Z lewej strony Z prawej strony
EDX
o3 I B IR B
188 bar 150 160 bar
kg / ha

Zgdana ilo$¢ nawozu

Migajacy symbol przy pustym zbiorniku
(ziarno, nawoz)

G 1 -:3;- 2
{{;‘_'} s {ﬁ_‘; 60
45@68 45@68

Numer w

rytmie Sciezek
technologicznych
Potozenie krawedzi pola
przy funkcji $ciezek
technologicznych

Nacisk redlic
nawozowych

Dozownik 2:
Tylko EDX 9000-T

llos¢ wysiewu ziarna w wyswietlonym rzedzie

Catkowita ilo$¢ wysiewu
w ziarnach/ ha

Dozownik pracuje

Dozownik nie pracuje

Dozownik nie pracuje

Reihe 5: 7600BK/ha

| 20ABAK/ha (108 ) |

SRRy

[

LT 1

|
]
%]
| e )|
|
]|
|
%]

Lis
| I
L
| I
| I
| H
| I

Catkowita ilo$¢ wysiewu
w %

—  llos¢ wysiewu
wyswietlana jest w
formie wykresu
stupkowego.

—  Ziarno nie jest wy-
siewane.

—  Wylgczenie przez
Section-Control

36
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Praca w polu

Wstepny wybor funkcji hydraulicznych
éifﬁ Zespot sterujacy ciggnika zofty
aktywny lewy Wybor Ustawienie Funkcja Koto Oswietlenie aktywny
znacznik znacznika znacznikdw przeszkody | ostrogowe robocze prawy
$ladow Sladow sladéw do zablokowag znacznik
pozycji Sladow
transportowej
I | I I I I I
I = &5 & O o1
+ u=n BEE == "

5.4 Miniwidok w GPS-Switch

Miniwidok to wycinek menu Praca, ktéry + m@

wyswietlany jest w menu Section Control.
I

[lt'ﬂfl( fi
100% .Ilﬂ
@ 01/03 a

6.6 m
& 1 9.0km/h @200 kg/ha A v4: 100 Y
mm@s. 1050 U/min | &)
DOMEFENCNONNNNNEY 100200 K/ha k-t

Rys. 46
Alarm S. techn.

Ml 20

Krawedz pola

Dawka wysiewu nawozu

Predkos¢ ciggnika
- 9.0km/h  [ML] 200 kg/ha
fTTi@. 1050 U/min BMCL] 5kg/ha

Liczba obrotéw dmuchawy Dawka wysiewu mikrogranulatu
(wskazanie na zmiane
przy 2 rozsiewaczach
mikrogranulatow)

Znaczniki sladéw

Pojedyncze rzedy podzielone na 2 sekcje szerokosci| Dawka wysiewu nasion

B | R 1B 100200 K/ha| Jf= 4}

Wartosc_: rz_eczyW|sta rowna wartosci S. techn.
zadanej (zielone)

Q r
| \Wytaczenie przez Section-Control ' llo$¢ rzeczywista rézna od ilosci zadane;j
-

llo$¢ zadana réwna zero

\Wytaczenie na state
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Praca w polu

P

o A Symbol ten wyswietlany jest w menu Praca w przypadku

komunikatéw usterek.

1. Przej$¢ do menu Praca maszyny.

2. Usunaé wyswietlong usterke.

5.5

Funkcje w menu roboczym

55.1  Sciezki technologiczne

Wiaczanie licznika sciezek technologicznych do przodu / cofanie

STOP jego ponowne wiaczenie

Zatrzymanie przetgczania licznika sciezek technologicznych i

Cofanie licznika sciezek technologicznych na 1

g "ﬁ"E Zmiana krawedzi pola lewo/prawo

W menu roboczym wyswietlane sg rzedy wytaczone przy tworzeniu
Sciezki technologicznej.

Mozna wytgczy¢ przetgczanie licznika sciezek technologicznych przy

podnoszeniu agregatu siewnego.

Licznik sciezek technologicznych mozna recznie przesuwac do

przodu lub cofaé.

o Dezaktywowanie Sciezek technologicznych w menu Zlecenie:
—

-3]

——J Sciezka technologiczna —

i b

L

maszyny pielegnacyjnej 0 m.

Podac¢ szerokos¢ roboczg

(1)

)

®3)

(4)

Wytgczone rzedy przy tworzeniu Sciezek
technologicznych

Tworzenie Sciezek technologicznych w
menu Konfiguracja wigczone

Aktualna Sciezka siewna w rytmie Sciezek
technologicznych (licznik $ciezek
technologicznych, rozpoczynajacy sie od 1
na poczatku pola)

Automatyczne przeliczanie $ciezki
technologicznej wytgczone

EDX

(

(5) Krawedz pola znajduje sie w kierunku jazdy i
po prawej stronie Rys. 47
(6) Krawedz pola znajduje sie w kierunku jazdy
po lewej stronie
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Praca w polu

Przyklad zaktadania sciezek technologicznych

Szerokos$¢ robocza EDX: 6 m
Szerokos¢ robocza opryskiwacza polowego: 24 m
Nawrot sktada sie z 3 okrgzen za pomocag EDX.

Sposoéb postepowania, aby przy zaktadaniu $ciezki technologicznej
mozna bylo jezdzi¢ po okregu na nawrocie:

Przed rozpoczeciem siewu wybra¢ prawidtowg strone
krawedzi pola.

STOP
Zatrzymac liczenie przez licznik Sciezek
technologicznych.

Krétko przed zamknieciem pierwszego okrgzenia

3.
uruchomi¢ ponownie.
—  Przy podnoszeniu licznik kontynuuje zliczanie i nastepuje
zmiana strony krawedzi pola.
Nalezy kazdorazowo przestrzega¢, aby faktyczna krawedz pola byta
zgodna z danymi na wyswietlaczu AMATRON 3.
4, 7 Na poczatku drugiego okrgzenia ponownie ustawic
krawedz pola na prawidiowg strone
i zatrzymac zliczanie przez licznik $ciezek
technologicznych.
5. Postepowac tak do momentu, az nawrot zostanie catkowicie

obrobiony.

Rys. 48

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Praca w polu

5.5.2 Sciezki technologiczne na state

pielegnacyjnych mozna takze utworzyé¢ sciezki technologiczne na

Opr6cz utworzenia $ciezek technologicznych maszyn
state.

Jesli utworzone zostang $ciezki technologiczne na state, wybierane
sg i wytgczane poszczegolne redlice.

—  Wylgczanie poszczegdlnych rzedéw na state mozna aktywowac
w menu Praca tylko dla tej strony, ktéra posiada pola funkcyjne
poszczegdlnych rzeddw.

e  Wytgczenie mozna anulowaé w ten sam sposob.

Wytgczenie redlic na state zachowywane jest takze w przypadku
zrestartowania terminala obstugowego.

Utworzone na state Sciezki technologiczne uzywane sg np. przez
pojazdy nawadniajgce.

(1) Redlica wytgczona na state

EDX
(2) Przesuwana belka oznaczajgca redlice.

Utworzenie $ciezek technologicznych na state:

1. W menu Praca wybrac¢ strone

przetgczania poszczegdlinych rzeddéw.

2. @@ Wybrac redlice.

3. @ Wiaczy¢ lub wytgczyc¢ redlice. Rys. 49
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553 Wyltaczanie poszczegoélnych rzedow

Praca w polu

Wyltaczanie rzedéw jednostronnie lewa / prawa

Wytaczanie poszczegolnych rzedéw od zewnatrz lewa / prawa

Wiaczanie poszczegoinych rzedéw od zewnatrz lewa / prawa

iT5s Ponowne wigczanie wszystkich wytagczonych rzedéw

W menu Praca mozna wytgczaé lub wigczaé poszczegolne rzedy od

zewnatrz.

o Po nawrocie wszystkie rzedy sg ponownie automatycznie wigczane.

(1) Wytaczone rzedy od zewnatrz

(2) Rzedy wylgczone z jednej strony (EDX
6000)

(1) Rzedy wytgczone z jednej strony (przez
silnik EDX 9000-TC)

IHIBIRININIR IR N
af
Rys. 50
| |
TN AAAR
Rys. 51
I |
o InInininisl
@ JUUUOU0
Rys. 52
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Praca w polu

554 Znaczniki sladow

Przy podnoszeniu / opuszczaniu maszyn automatycznie uruchamiany
jest wybrany znacznik sladow.
T reczny wybor znacznika sladow

Wyboér znacznika sladow

=T praca przemienna lewy / prawy

e T UEJT EDX
((aktywny znacznik $ladéw
zmienia sie automatycznie na
nawrotach) 200
kg/ha

ﬂﬂT zawsze prawy znacznik sladow =]

e | TTITTRRNTTIA

_ o IHGT @ Al
ﬂﬂT zaden znacznik sladow ey U
zawsze lewy znacznik $ladow = Rys. 53
ﬂj
. Wskazania aktywnego znacznika $ladow
(Rys. 53/1)
. Wskazania wyboru znacznika sladéw (Rys.
53/2)
ot | o .
+1 Dalsze przetaczanie znacznikéw sladéw przy pracy przemiennej

Kolejne przetaczanie znacznikéw sladow umozliwi zmiane aktywnego
znacznika z lewego na prawy i odwrotnie.

42 AMABUS BAGO0118.4 03.16



Praca w polu

Sktadanie znacznikéw sladéw do pozycji transportowej

Umozliwia ztozenie znacznikow sladéw do
pozycji transportowe;.

o i Wybraé kompletne sktadanie (Rys.

54).

—  Przy podnoszeniu maszyny znaczniki
Sladow ztozg sie do pozyciji transportowe;j.

.i Zlikwidowaé wybér funkciji.

—  Przy podnoszeniu maszyny znaczniki
Sladéw ztozg sie do pozycji pionowe;j.

EDX

Rys. 54

& Funkcje skfadania obu znacznikéw do pozycji transportowej mozna

taczy¢ z funkcjg pokonywania przeszkaéd.

Oba znaczniki bedg wtedy przed pokonaniem przeszkody sktadane

do pozycji transportowej. Po pokonaniu przeszkody, aktywny
znacznik zostanie roztozony.

Znaczniki sladoéw - przetgczanie na przeszkodach

Lo

Wybrac¢ przetgczanie na
przeszkodach (Rys. 55).

Unies¢ znaczniki sladow

Pokonac przeszkode.

Vor e v

Opusci¢ znaczniki sladéw..

Zlikwidowa¢ wybor funkciji.

Uruchomi¢ zofty zespot sterujgcy ciggnika.

Uruchomi¢ zofty zespot sterujgcy ciggnika.

EDX

Rys. 55

AMABUS BAGO0118.4 03.16
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Praca w polu

555 Blokowanie kota ostrogowego EDX 9000-TC

n"ﬁ,g[ Blokowanie opuszczania kota ostrogowego

Podczas jazdy w pozycji roboczej przy
uniesionym kole ostrogowym ziarno i nawoz nie

sg rozsiewane. EDX
T , .
1. Wybraé blokowanie kota
ostrogowego (Rys. 56).

. Przy opuszczaniu maszyny koto ostrogowe
zostanie utrzymane u gory.

2. Zlikwidowa¢ wybor funkciji.

Rys. 56
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5.5.6 Sktadanie maszyny (EDX 6000-T, 9000-T)

Praca w polu

‘a”;@" Sktadanie / rozktadanie maszyny

Rozkladanie

Przejs¢ do submenu skfadania (Rys.

57).

Y T I Y T VNS A

T

o

Ein-
klarren

o

Aus-
klarren

Rys. 57

o

S

Ein-—

Aus— , . klarren
1. Let=reen|\Wybrac rozktadanie (Rys. 58).
iy . S i
2. Uruchomic zéfty zespét sterujacy ciggnika. J
H A
—  Unies¢ wysiegniki z hakow transportowych kisrren
—  Wskazanie na wysmgtlaczu: Bezpieczne B N A
rozktadanie jest mozliwe! (Rys. 59)
3. U_ruchom|c zielony zespét sterujgcy Rys. 58
ciggnika.
—  Wysiegniki rozlozg sie .»W.
4. Uruchomié Zétty zespot sterujgcy ciggnika.  Eir
@] i tylnej.. ;
- puszczanie ramy tylnej Sicheres Ausklappen agp
= méglich! '
5 Powré6t do menu robocze A==
. go. klarren
Rys. 59
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Praca w polu

Sktadanie
o
1. Lefaven] Wybraé sktadanie (Rys. 60).

Najpierw ustawi¢ znaczniki Sladow w
pozycji transportowej, na stronie 43!

Uruchomi¢ Zofty zespot sterujgcy ciggnika.

Podnoszenie ramy tylnej do pozycji
krancowej.

Wskazanie na wyswietlaczu: Bezpieczne
skfadanie jest mozliwe! (Rys. 61)

) A ISy 2 TR

T

o

Ein—
klarren

o

Aus—
klaFren

Rys. 60

OSTROZNIE
Mozliwos¢é uszkodzenia maszyny

podczas unoszenia ramy tylnej!

Podnoszenie ramy tylnej tylko do
pozycji krancowej.

Nie uruchamia¢ ponownie zespotu
sterujgcego ciggnika 1!

Sicheres Einklappen
moglich!

mit ENTER bestatigen

A

Ein-
klarren

A

Aus-
klarren

3.

4.

o

6.

Potwierdzanie wskazania na

wyswietlaczu.

Uruchomi¢ zielony zespot sterujgcy
ciggnika.

Ztozy¢ maszyne.
Uruchomi¢ Zofty zespot sterujgey ciggnika.

Utozy¢ wysiegniki w hakach
transportowych.

EsE 3
Powrdét do menu roboczego.

Aby przestawi¢ maszyne z pozycji
transportowej do pozycji roboczej i
odwrotnie, nalezy koniecznie
przestrzega¢ uwag podanych w
instrukcji obstugi maszyny!

Rys. 61

46
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Praca w polu

55.7 Regulacja nacisku redlic wysiewajacych

§o:5)

Zmniejszanie nacisku redlic wysiewajacych.

&

§0:3)

Zwiekszanie nacisku redlic wysiewajacych.

Rys. 62: Wskazanie aktualnego nacisku redlic
EDX
188 bar
I |
Rys. 62

55.8 Regulacja nacisku redlic nawozowych

Zmniejszanie nacisku redlic nawozowych

@% Zwiekszanie nacisku redlic nawozowych
-+

Rys. 63: Wskazanie aktualnego nacisku redlic
nawozowych EDX

D

@ Nacisk redlic ma wptyw na gtebokosc 1E0bar
l odktadania nawozu.

Zmniejszony nacisk redlic
— mniejsza gteboko$¢ odktadania [ |

nawozu
—  wieksza gtebokos¢ odktadania

nawozu

Rys. 63
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Praca w polu

55.9 Dozowanie nawozu

Zmniejszanie ilosci nawozu

Zwiegkszenie ilosci nawozu

Kazde nacisniecie przycisku powoduje
zwiekszanie bgdz zmniejszanie ilosci nawozu w EDX
krokach ilosciowych (np. +/-10%).

280

kg/ha
[ |
Rys. 64
Wstepne dozowanie nawozu
(ﬁ Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego nawozu
e

. Na poczatku siewu: przy ruszaniu po
postoju aktywowa¢ dozowanie wstepne,
aby rozrzuci¢ wystarczajgcg ilos¢ nawozu EDX
na pierwszych metrach jazdy.

30 U/min

& kg/ha

1. L% | Dozowanie wstepne nawozu jest

uruchamiane na podany czas.
Rys. 65
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Praca w polu

5.5.10 Dozowanie ziarna

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania ziarna wstepnego

) Na poczatku siewu: Przy ruszeniu z miejsca
nalezy uruchomi¢ wstepne dozowanie tak, EDX
aby na pierwszych metrach jazdy wysiane
byto dostatecznie duzo ziarna.

a1

1. / Uruchomienie dozowania Reihe 1 76000 K/ha

wstepnego. | 20000 K/ha (100 %)

— Petne dozowanie zapewnia kompletne
wykorzystanie bebna w uktadzie

dozowania. (Rys. 66).

Rys. 66

Dozowanie ziarna wytaczone na state

Aby zapobiec przypadkowemu uruchomieniu
uktadu dozowania ziarna, uktad mozna wytgczyc¢.

EDX
Moze to by¢ korzystne, poniewaz nawet niewielki
obrét kota ostrogowego powoduje uruchomienie
uktadu dozowania ziarna. .
(K b
Rys. 67: Wskazanie wylgczonego uktadu
dozowania ziarna. .
Reihe 1: BK/ha

| 80000 K/ha (100 %) |
IRININININIR I
INIRIRIRIRIRIRINIRIRINI

Rys. 67

5.5.11 Oswietlenie robocze zbiornika przedniego

rl::} % Wiaczanie i wytgczanie o$wietlenia roboczego zbiornika przedniego
—
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Praca w polu

5.5.12

P

Wskazanie liczby obrotéw dmuchawy uktadu dozowania nawozu / ziarna

@3

Wskazanie liczby obrotow dmuchawy

Po nacisnieciu przycisku wskazanie widoczne
jest przez 10 sekund.

Rys. 68:

(1) Liczba obrotéw dmuchawy uktadu
dozowania nawozu

3500 obr/min
3800 obr/min

—  Min. warto$¢ zgdana:
—  Maks. wartos¢ zagdana:
(2) Wskazanie standardowe:

Liczba obrotéw dmuchawy uktadu
dozowania ziarna

3500 obr/min
4000 obr/min

—  Min. warto$¢ zgdana:

— Maks. warto$¢ zgdana:

A @Y
7 (@

3500U/min (2)
3500U/nmin (4

EDX

~_ 7~

ALRRRIRRNNE

Rys. 68

5.5.13 Wskazanie ci$nienia powietrza w uktadzie dozowania ziarna / liczby obrotéw
dozownika do wyboru
2 Wskazanie
T, cisnienia powietrza w ukladzie dozowania ziarna / liczby obrotéw
\l dozownika do wyboru
Rys. 69:

(1) Cisnienie powietrza w uktadzie dozowania
ziarna w mbar.

Lub

(2) Liczba obrotéw dozownika in min™

EDX

Rys. 69

50
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Praca w polu

5.5.14 Zgarniacz ukfadu dozowania ziarna

N
N}i « Ustawianie zgarniacza uktadu dozowania ziarna 1
L= |
N
- ral Ustawianie zgarniacza uktadu dozowania ziarna 2
N (tylko EDX 9000-T)
STy |
Ab=tr .
il Wyswietlanie / ukrywanie pozycji zgarniacza w menu roboczym

Zgarniacz przy bebnie uktadu dozowania ziarna
zapobiega powstawaniu podwojnych miejsc. EDX

Zgarniacz mozna ustawi¢ w zakresie od 0 do
100.

&1 o] | ho2
3 {&_'_'} B0 ~__xg/ha - %'_':. 60
o W kierunku wartosci 0 — mniej

ekspansywna pozycja zgarniacza i wieksza | |

wielkos¢ ziaren. I I ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \
Ay
| W kierunku wartosci 100 —

ekspansywna pozycja zgarniacza i Rys. 70
mniejsza wielkosc¢ ziaren.

) Warto$¢ standardowa dla kukurydzy: 50
e  Warto$¢ standardowa dla stonecznika: 65
Rys. 70/...

(1) Wskazanie pozycji zgarniacza 1

(2) Wskazanie pozycji zgarniacza 2

Abs=str.
Pozition
anzeiashn

1. Wyswietlanie pozycji zgarniacza w
menu roboczym.
N
Sl
2. # 5 Ustawianie zgarniacza.
Ao
Salhz
3. L5 EDX 9000-T: Ustawianie obu
zgarniaczy.
Ab=tr.
e
4. Ukrywanie wskazania — w razie
potrzeby.

— Wyswietlana jest liczba obrotéw silnika
dozowania / cisnienie powietrza dozownika.
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Praca w polu

5.5.15 Rozsiewacz mikrogranulatow

Maszyna moze by¢ dodatkowo wyposazona w 2 Rozsiewacz mikrogranulatow:

rozsiewacze mikrogranulatow.
lewe prawy

Przy aktywnym rozsiewaczu mikrogranulatow
dozowanie rozpoczyna sie z chwilg ruszenia EDX
maszyny w pozycji roboczej. 2 1 3

ﬁ

(1) Dawka wysiewu w kg/ha dla lewego
rozsiewacza mikrogranulatow

N
- ;| ( )
S

5.5 150 23.0 / 2)

2) Dawka wysiewu w kg/ha dl?. prawego kg / ha
rozsiewacza mikrogranulatow

f
|
N

(3) Wskazanie niskiego stanu napetnienia | |

w zbiorniku 2 HHHHHHHHHHHH

Rys. 71
: Wylaczanie rozsiewacza nawozow na nawrocie
%

Rozsiewanie srodkéw owadobéjczych, EDX
pestycydoéw lub srodkéw grzybobdéjczych 9 1 3
Rozsiewacz mikrogranulatow musi zostaé
wytgczony w pozycji roboczej przed uniesieniem 5.0 150 |/23.0
mechanizmodw rozrzucajgcych w pozycje do ka / ha
nawrotow. 9
Jesli zamontowane sg 2 rozsiewacze Rys. 72

mikrogranulatéw, mozna je tylko wspolnie
wytgczyc.

Ponowne wigczenie rozsiewacza
mikrogranulatéw po nawrocie nastepuje
automatycznie, jesli pozycja robocza jest
osiggnieta.

Rozsiewanie nawozu lub nasion

Rozsiewacz mikrogranulatéw wytgcza sie
automatycznie z chwilg osiggniecia pozycji do
nawrotow.
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Praca w polu

Caltkowite wytaczanie rozsiewacza mikrogranulatéw

[T

@ EDX
. Catkowite wytaczanie lewego 2 1 3
rozsiewacza mikrogranulatow w przypadku
nieuzywania 5.0 150 |/23.0
i kg / ha
) X catkowite wytgczanie prawego
rozsiewacza mikrogranulatéw w przypadku
nieuzywania
Rys. 73
Po ponownym wtgczeniu terminala rozsiewacz mikrogranulatow jest
znow wigczony.

W przypadku nieuzywania wytgczyé ponownie rozsiewacz

mikrogranulatow przed rozpoczeciem pracy.

+ Zmiana dawki wysiewu przy lewym rozsiewaczu

mikrogranulatow

+ Zmiana dawki wysiewu przy prawym rozsiewaczu
mikrogranulatow

) + Zwiekszanie dawki wysiewu o 10% na
kazde nacisniecie przycisku.

o = Zmniejszanie dawki wysiewu o 10% na
kazde nacisniecie przycisku.

(1) Zmieniona dawka wysiewu jest wyswietlana
w kg/ha na wyswietlaczu.

EDX
2
6,0 150
kg / ha

Rys. 74
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Praca w polu

5.6 Sposob postepowania przy pracy

.
1. Wigczyé AMATRON 3.

2. Z menu gtdwnego wybra¢ zgdane zlecenie i sprawdzic¢
ustawienia.

3. li Uruchomi¢ zlecenie
O
4. Wybraé menu pracy.

Do uruchamiania funkcji hydraulicznych sg do dyspozyciji 3
zespoly sterujace w ciagniku:

. Uruchomienie zo6fty zespotu sterujagcego w ciggniku:
—  Opuszczenie maszyny
— Blokowanie kota ostrogowego

— Ustawienie wybranego znacznika $ladéw w pozycji roboczej

—  Wstepny wybdr funkceji hydraulicznych
(funkcja pokonywania przeszkod)

. Uruchomienie zielony zespotu sterujacego w ciggniku:
—  Wstepny wybér funkcji hydraulicznych

(Sktadanie wysiegnikéw maszyny)
. Uruchomienie czerwony zespotu sterujgcego w ciggniku
—  Wiaczanie / wytgczanie dmuchawy
5. Rozpoczgé siew.

o Podczas siewu AMATRON 3 pokazuje menu robocze. Mozna
stad obstugiwacé funkcje istotne dla przebiegu siewu.

— Zapisywane sg dane ustalane dla uruchomionego zlecenia.

Po pracy:

Sprawdzi¢ dane dotyczace zlecenia (jesli klient sobie zyczy).

2. Ustawi¢ maszyne w pozycji transportowej.

.
3. Wytgczy¢ AMATRON 3.
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Praca w polu
5.6.1 Potozenie przyciskéw menu roboczego

Przyporzadkowanie przyciskéw opcji mikrogranulatu

Opis pdl funkcyjnych

Patrz
rozdzial

5.5.15 [ Wylgczanie rozsiewacza mikrogranulatéw na nawrocie

Catkowite wytgczanie lewego rozsiewacza mikrogranulatéw

55.15
Catkowite wytgczanie prawego rozsiewacza mikrogranulatow

mikrogranulatéw

5.5.15

Zmniejszanie dawki wysiewu przy lewym rozsiewaczu
mikrogranulatow

D:E Zwigkszanie dawki wysiewu przy lewym rozsiewaczu
]
+ -
il
[TH

Zwiekszanie dawki wysiewu przy prawym rozsiewaczu
mikrogranulatéw

+ -
| D] 5.5.15 — - - - :
Zmniejszanie dawki wysiewu przy prawym rozsiewaczu

mikrogranulatéw

Przyporzadkowanie przyciskéw opcji wigczania poszczegdinych rzedéw

Opis pdl funkcyjnych

Patrz
rozdziat

Wylgczanie rzedéw jednostronnie lewa

553

Wytgczanie rzedow jednostronnie prawa

Wyltgczanie poszczegdlnych rzedéw od zewnatrz lewa

5.5.3

Wytgczanie poszczegdlnych rzedéw od zewnatrz prawa

Wiaczanie poszczegdinych rzedéw od zewngtrz lewa

553

Wiaczanie poszczegdinych rzedéw od zewnatrz prawa

55.3 [Ponowne witgczanie wszystkich wytgczonych rzedow
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Praca w polu

Potozenie przyciskéw menu roboczego EDX 6000-2 / EDX 6000-2C

Strona 1: Opis pdl funkcyjnych

Patrz
rozdziat

Wiaczanie licznika $ciezek technologicznych do cofanie

55.1

Wiaczanie licznika $ciezek technologicznych do przodu

Zatrzymanie przetgczania licznika sciezek technologicznych

551 | .
i jego ponowne wigczenie

Dozowanie ziarna wytgczone na state

seer 5.5.10
J |:| |:| |:| |:| EEER Uruchomienie / zatrzymanie dozowania ziarna wstepnego

—

Wskazanie
5.5.13 |ci$nienia powietrza w uktadzie dozowania ziarna / liczby
obrotéw dozownika do wyboru

Strona 1 [Shift]: Opis pol funkcyjnych

Patrz
rozdziat

551 |Cofanie licznika sciezek technologicznych na 1

5.5.1 |Zmiana krawedzi pola lewo/prawo

5.5.9 |Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego

Strona 2: Opis pél funkcyjnych

Patrz
rozdziat

Zmniejszanie nacisku redlic wysiewajgcych

5.5.7
Zwiekszanie nacisku redlic wysiewajgcych

Zmniejszanie nacisku redlic nawozowych

5.5.8

Zwiekszanie nacisku redlic nawozowych

Zmniejszanie ilosci nawozu

5.5.9

Zwiekszenie ilosci nawozu

56 AMABUS BAGO0118.4 03.16



Praca w polu

Strona 3: . .
Opis pdl funkcyjnych
Patrz
rozdziat
5.5.14 |Ustawianie zgarniacza uktadu dozowania ziarna 1

[| 20ner 5.5.14 |Wyswietlanie / ukrywanie pozycji zgarniacza w menu

J |:| |:| |:| I]:::;f;:: roboczym
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Praca w polu

Potozenie przyciskéw menu roboczego EDX 6000-TC / 9000-TC

Strona 1:

Opis pdl funkcyjnych

Patrz
rozdziat

TUT1
L

55.1

Wiaczanie licznika $ciezek technologicznych do cofanie

Wigczanie licznika Sciezek technologicznych do przodu

554

Sktadanie znacznikow $ladéw do pozycji transportowej

Znaczniki Sladow - przetgczanie na przeszkodach

554

Reczny wybér znacznika sladéw

Dalsze przetgczanie znacznikéw $Sladéw przy pracy
przemiennej

55.1

Zatrzymanie przetgczania licznika sciezek technologicznych
i jego ponowne wtgczenie

555

Blokowanie opuszczania kota ostrogowego (Tylko EDX
9000-TC)

Strona 1l :

Opis pal

funkcyjnych

Patrz
rozdziat

55.1

Cofanie licznika sciezek technologicznych na 1

55.1

Zmiana krawedzi pola lewo/prawo

Strona 2:

Opis pal

funkcyjnych

Patrz
rozdziat

5.5.6

Sktadanie / rozkladanie maszyny

5.5.7

Zmniejszanie nacisku redlic wysiewajgcych

Zwiekszanie nacisku redlic wysiewajgcych

5.5.8

Zmniejszanie nacisku redlic nawozowych

Zwiekszanie nacisku redlic nawozowych

5.5.9

Zmniejszanie ilosci nawozu

Zwiekszenie ilosci nawozu
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Praca w polu

Strona 2 [Shift]: Opis p6l funkcyjnych
Patrz
rozdziat

. Wiaczanie i wytgczanie o$wietlenia roboczego zbiornika
{Z || 5511 |przedniego

Strona 3: Opis pdl funkcyjnych

Patrz
rozdziat

Dozowanie ziarna wytgczone na state

5.5.10

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania ziarna wstepnego

5.5.12 |Wskazanie liczby obrotéw dmuchawy (EDX 9000-TC)

Wskazanie
5.5.10 |ci$nienia powietrza w uktadzie dozowania ziarna / liczby
obrotéw dozownika do wyboru

Strona3 [Shift]: Opis p6l funkcyjnych
Patrz
rozdziat

Uruchomienie / zatrzymanie dozowania wstepnego nawozu

I |
J |:| |:| |:| |:| 559 1 (Tyiko EDX 6000-TC)

—
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Praca w polu

Strona 4:

Patrz
rozdziat

Opis pdl funkcyjnych

5.5.14

Ustawianie zgarniacza uktadu dozowania ziarna 1

5.5.14

Ustawianie zgarniacza uktadu dozowania ziarna 2
(tylko EDX 9000-TC)

Khakr.
Tanitiam
Aanmriqen

5.5.14

Wyswietlanie / ukrywanie pozycji zgarniacza w menu
roboczym

60
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Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

6 Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

6.1 Menu programowania

(OZORY;
Y Menu programowania uruchamiane jest Lernmend Multifunktionegriff QOO
przez menu gtéwne. (eXe)

Lernmenil AnaPilaot

cocC
o00C
. Menu programowania
wielofunkcyjnego uchwytu

o g Menu programowania AmaPilot

Przy uruchomieniu przycisku na wielofunkcyjnym
uchwycie, na wyswietlaczu pojawi sie
odpowiednia funkcja.
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Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot
6.2 Amapilot
AmaPilot umozliwa obstuge wszystkich waznych

funkcji.

30 funkcji mozna witgczy¢ jednym ruchem palca.
Ponadto mozna sie przetgczyé na dwa dalsze
poziomy.

. Poziom standardowy

. Poziom 2 z przytrzymywanym spustem po
tylnej stronie

. Poziom 3 po naci$nieciu podswietlanego
przycisku

Rys. 77

Rys. 78
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Przyciski AmaPilota

Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

Poziom standardowy: @

Zwiekszanie / zmniejszanie dawki wysiewu

Zwiekszanie / zmniejszanie ilo$ci nawozu

Wigczenie sekcji
szerokosci do lewej

Wytgczenie sekcji
szerokosci od lewej

Funkcja pokonywania
przeszkéd znacznikéw
sladow

Wiaczenie/wytgczenie
lewej potowy sekcji
szerokosci

/

Wylgczenie sekcji
szerokosci od prawe;j

Wigczenie sekcji
szerokosci do prawe;j

Wiaczenie/wytgczenie
prawej potowy sekcji
szerokosci

Wiaczenie wszystkich sekcji szerokosci

Poziom 2: "fﬂ

Redukcja pozycji zgarniaczy 1

Sciezka
technologiczna +/ -

Zwiekszanie pozycji zgarniaczy 1

Zwiekszanie /
zmniejszanie
nacisku redlic siewnych

Wstepne dozowanie
nawozu

Redukcja pozycji
zgarniaczy 2

/

Zwiekszanie /
zmniejszanie
nacisku redlic
nawozowych

Zwiekszanie pozycji
zgarniaczy 2

Wstepne dozowanie materiatu siewnego
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Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

:s%é'_.
Poziom 3: =2 N

Zwiekszanie / zmniejszanie dawki wysiewu
rozsiewacza mikrogranulatow

Praca przemienna
znacznikow $ladow

Wybor znacznika sladéw

Wytaczanie rozsiewacza
mikrogranulatéw na
nawrocie

Zatrzym. $ciezki
technologicznej

Zmiana krawedzi pola

Oswietlenie robocze

Cofanie licznika sciezek
technologicznych na 1

64
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6.3 Wielofunkcyjny uchwyt
Montaz

Wielofunkcyjny uchwyt (Rys. 79/1) mocuje sie 4
Srubami, w wygodnie dostepnym miejscu w
kabinie ciggnika.

Wtyczke wyposazenia podstawowego nalezy
przytgczy¢ do 9 biegunowego gniazda Sub-D
wielofunkcyjnego uchwytu (Rys. 79/2).

Wtyczke (Rys. 79/3) wielofunkcyjnego uchwytu
przytgczy¢ do srodkowego gniazda Sub-D
AMATRON 3.

Funkcja

Wielofunkcyjny uchwyt dziata tylko w menu
Praca AMATRON 3. Umozliwia on instynktowng
obstuge AMATRON 3 podczas pracy w polu.

Do obstugi AMATRON 3 wielofunkcyjny uchwyt
(Rys. 80) ma do dyspozycji 8 przyciskow (1 - 8).
Oprocz tego mozna za pomocg przetgcznika
(Rys. 81/2) tréjstopniowo zmieni¢
przyporzadkowanie przyciskow.

Przetagcznik standardowo znajduje sie w

o [ pozycji srodkowej (Rys. 81/A) i moze
by¢ przestawiony

e Fdo gory (Rys. 81/B) lub
o = wdét (Rys. 81/C).

Pozycja przetgcznika sygnalizowana jest diodg
LED (Rys. 81/1).

e [ LED s$wieci na z6tto
. = LED swieci na czerwono

. }= LED s$wieci na zielono

Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

Rys. 80

Rys. 81
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Wielofunkcyjny uchwyt / AmaPilot

Przyporzadkowanie przyciskow:

Przycisk

1 Wstepne dozowanie nawozu** p 5

2 Wstepne dozowanie materiatu siewnego fa? |

3 Zwiekszenie nacisku redlic siewnych fes ﬁ) N 1[:9

45> Zmniejszenie nacisku redlic siewnych

51 Zwiekszenie nacisku redlic nawozowych ﬁ:‘ .

= Zmniejs;:vci)ezg\?vggﬁu redlic . ~ “

7 Zmniejszenie wysokosci zgarniacza 1

8~ Zwiekszenie wysokosci zgarniacza 1

1> Przeszkoda

2 = Wigczenie wszystkich sekcji szerokosci

3 Wylgczenie sekcji szerokosci od lewej

4> Wiaczenie sekcji szerokosci do lewej

5 Wylgczenie sekcji szerokosci od prawe;j

== Wiaczenie sekcji szerokosci do prawej

e | m
Wiaczenie/wytaczenie prawej potowy

g sekcji szerokosci*

1k Zatrzymanie Sciezki technologicznej

2 ¥ Wybor znacznika sladow

3 Sciezka technologiczna +

4k Sciezka technologiczna -

5 Jo Znacznik sladow +1

6 I Zmiana krawedzi pola , _

7k~ | Zmniejszenie wysokosci zgarniacza 2 *° Q_?z h_{'?z

8 I Zwiekszenie wysokosci zgarniacza 2 *3

*l Tylko EDX 6000 z elektrycznie napedzanym dozowaniem nawozu

*2 Tylko EDX 9000-TC / EDX 6000 z wylgczaniem poszczegdlnych rzedow
3 Tylko EDX9000-TC

66
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7 Konserwacja

7.1

Kalibracja przektadni

Konserwacja

Siewniki wyposazone w przekfadnie nalezy wykalibrowac,

. przed rozpoczeciem pierwszej pracy, jesli AMATRON 3 nie
zostat fabrycznie dostarczony wraz z maszyng, a dostany i
zainstalowany pdzniej.

. przy odchyleniach miedzy wskazaniami terminala a skalg

przektadni.

32.

Przeprowadzanie nastaw podstawowych przektadni, na stronie 28 i

Dane bazowe w menu Setup

—~3

1. cal.

21

@ 03/03

Submenu kalibracja przektadni.

Dzwignie przektadni przestawiac tak

daleko w kierunku 0, az na silniku
elektrycznym zaswieci dioda LED

2.
188
. B4
wiecej
168,
4, —

Przektadnie przestawic na skali
niz na wartos¢ 80.

Potwierdzi¢ ustawienia i wartos¢

skali, ktéra pokazywana jest przez dZzwignie
przekfadni na skali, wprowadzi¢ do
otwartego okna menu.

=-Betriebe Richtung B-Position
fahren bis LED auf Sensor
oder Hotor leuchtet
-Getriebe auf eine Position
groller 88 fahren

-diese Position bestdtigen

zur Kontrolle:

-Getriebe verfahren

=lert am Getriebe muss mit dem
unten dargestellten Uert
Ubereinst i mmen

Getricbeposition: 88.8

+B!

=Bl

168

—l

Rys. 82

O

Wartosci skali odczytywac wytgcznie
od czofa, aby wyeliminowa¢ btad
odczytu!

Po dokonaniu kalibrowania przestawi¢
przektadnie na inng wartos¢. Pokazywana
warto$¢ ustawienia powinna odpowiadaé
wartosci na skali

Bitte die Getricbepoistion
eingeben:

49.5

01234
56789
€

Rys. 83
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Alarmy i komunikaty

7.2 Programowanie fotokomaorek

& Ustawianie fotokomorek, patrz strona 30!

Programowanie poszczegélnych fotokomérek

Setup / Dane bazowe @ o

Aby przyporzadkowac witasciwy rzad do jednej fotokomorki,
postepowac nastepujgco:

Um einer einzelnen Licht-
schranke die passende Reihe zu-

1. 1 | Submenu zuweisen bitte wir folgt vor-
Programowanie poszczegélnych wehsn
fotokomorek. =Hauptstecker der Lichi-

schranken trennen
=zu programmierende Licht-
schranke an den Haupistecker

Start . . anschl i essen
2. Lerzs. |Rozpoczgé programowanie. SProgranni erung: st arlen
, . , =Lichtschranken wieder “normal”
Odtaczyé wtyczke gtéwng fotokomorek. verbinden (prog. LS an

passender Stelle einbauven)

4. Podtgczy¢ do wtyczki gtdwnej tylko te
fotokomérke, ktéra ma zostac

Zaprogramowana.
prog prog. wurde Reihe: 11

5. Odtgczy¢ programowang fotokomorke i z
powrotem podtgczyc. Rys. 84

6. Zaprogramowana fotokomérka w
odpowiednim rzedzie jest pokazywana na
wyswietlaczu
(Rys. 84).

7. Potgczy¢ z powrotem wszystkie fotokomorki
w rzedzie.

Programowanie wszystkich fotokomorek

Aby przyporzadkowa¢ wiasciwe rzedy do wszystkich fotokomoérek,
postepowac nastepujgco:

Um alle Lichtschranken die
passende Reihe zuzuuweisen
1. 1= n|Submenu bitte wir folgt vorgehen:
Programowanie wszystkich fotokomorek. e R R e e e
schlielen
-Lichtschranken werden zurick-
Start gesetzt
2. Lerss. | Programowanie wszystkich -"U'_'+=|i='— é- _Eeih% ﬂﬁSCEIAE?_E"
Z =uel Tere elhen J&e nac Ut -
fotokomorek. farderung anschliellen
Podtgczy¢ wszystkie fotokomorki w rzedzie.
4. Rozlgczy¢ wszystkie ztgcza fotokomorek.
Podtaczy¢ ztgcze fotokomorki 1
(podtaczanie rozpoczgé od lewej strony).
—  Zafgcza sie sygnat dzwiekowy.
a € Syg erowy Rys. 85

6. Podtgczyc po kolei wszystkie pozostate
fotokomorki.
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8 Alarmy i komunikaty

Komunikat

Meldunek o usterce (Rys. 86) pojawia sie w
dolnym okienku ekranu i wigcza sie trzykrotny
sygnat dzwiekowy.

— Jesli to mozliwe, usung¢ usterke.
Przyktad:
. Za niski stan ziarna w zbiorniku.

— Pomoc: Uzupetnic stan ziarna.

Alarm krytyczny:

Meldunek alarmu (Rys. 87) pojawia sie na
Srodkowym okienku ekranu i wigcza sie jeden
sygnat dzwigkowy.

1. Odczyta¢ meldunek alarmu z ekranu.

2. Wywotac¢ teks pomocy.
3. @ Potwierdzi¢ meldunek o alarmie.

Alarmy i komunikaty

. Shitk
:::ﬂ* 6.2 km/h [nsee]
Flache: 0.02ha

H“_ 3070 U/min

EDX

kg/ha

Diinrgergeblims:
GeblaAmedrehzahl =zu nisdrig

Rys. 86

e Shift
Flf~=

Gebl&sesoll-
drehzahl kann
nicht einge-
halten werden

mit Eingabetaste be-
stdt igen oder mit
I[H Blédttern zur Hilfe

@1;2
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Alarmy i komunikaty

P

Komunikat Rodzaj Przyczyna Rozwigzanie Komunikat
F2001 Przycisk ,STOP” Komunikat | Przycisk ,STOP” zostat Ponowne nacisniecie przycisku
jeszcze aktywny nacisniety, w celu ~STOP”
przerwania zliczania rytméw
przetgczania Sciezek
technologicznych
F2002 Obroty dozownika Komunikat | Zadane obroty dozownika sg | Zwiekszy¢ predko$¢ jazdy

nawozu za niskie

niedopuszczalne
(dozownik petny)

Btednie obliczona predkosé
(impulsy na 100 m)
Zadana ilo$¢ nawozu za mata

F2003 Obroty dozownika Komunikat | Zgdane obroty dozownika sg | Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy
nawozu za wysokie niedopuszczalne Btednie obliczona predkosé
(dozownik petny) (impulsy na 100 m)
Z3dana ilo$é nawozu za wysoka
F2004 Stan napetnienia Alarm Czujnik nie rozpoznaje Uzupetni¢ nawoz
nawozem za niski nawozu w obszarze Nieprawidtowa pozycja czujnika
rejestrowania Wyswietlic menu diagnozy (np.
awaria czujnika)
F2005 Nie mozna Komunikat | Przy uzyciu zadanych Zmniejszy¢ | Zwiekszy¢ predkosé
utrzymac wartosci parametrow i przy aktualnej |jazdy
zadanej nawozu predkosci jazdy nie mozna Nadmierne wahania obrotow
zachowac¢ dawki rozsiewu dozownika
Btednie obliczona predkos¢
(impulsy na 100 m)
Zadana iloé¢ nawozu za wysoka /
za niska
F2006 predkos¢ za Komunikat | Za wysoka predkosé Zmniejszy¢ predkos¢ jazdy
wysoka Btednie obliczona predkos¢
(impulsy na 100 m)
F2007 Brak ziaren Komunikat | Czujnik optyczny x rejestruje | Oczysci¢ czujnik optyczny
w rzedzie: x za matg ilos¢ ziarna dla Usungé zakleszczone ziarna
rzedu x Skontrolowaé zamocowanie weza
wyrzutowego przy ztgczkach
Skontrolowaé potke pod bebnem
Zmieni¢ ustawienie zgarniacza
F2008 Obtozenie Komunikat | Czujnik optyczny x rejestruje | Skontrolowaé zamocowanie weza
podwaojnymi za duzg ilo$¢ ziarna dla wyrzutowego przy ztaczkach
ziarnami w rzedzie: rzedu x Skontrolowac¢ potke pod bebnem
X Zmieni¢ ustawienie zgarniacza
F2009 Nacisna¢ przycisk Komunikat | Nacisnieto przycisk Nacisng¢ wspomniang
,Shift” i ,Przejdz do ~Wywotanie setupu kombinacje przyciskéw
kolejnej strony” terminala”
F2010 Stan napetienia Alarm Czujnik (B10) stanu Sprawdzi¢ czujnik w menu
czesci oddzielajgcej napetnienia z lewej strony diagnozy
1 ziarnem za niski (1) nie wykrywa ziarna Skontrolowaé pozycje czujnika
w obszarze rejestrowania Sprawdzi¢ potgczenia i styki
czujnika
F2011 Obroty dozownika Komunikat | Niedopuszczalne zgdane Zwiekszy¢ predkosc¢ jazdy
ziarna za niskie obroty bebna oddzielajgcego | Btednie obliczona predkosé
(impulsy na 100 m)
Zadana ilo$¢ ziarna za mata
F2012 Obroty dozownika Komunikat | Niedopuszczalne zgdane Zmniejszy¢ predkos$c¢ jazdy
ziarna za wysokie obroty bebna oddzielajgcego | Btednie obliczona predkosc
(impulsy na 100 m)
Z3dana iloéé ziarna za wysoka
F2013 Stan napetnienia Alarm Czujnik (B11) stanu Uzupetni¢ ziarno
czesci oddzielajgcej napetnienia z prawej strony | Nieprawidtowa pozycja czujnika
2 ziarnem za niski (2) nie wykrywa ziarna Réwnomiernie rozdzieli¢ ziarno
w obszarze rejestrowania (jazda po wzniesieniu)
Wyswietlic menu diagnozy (np.
awaria czujnika)
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Alarmy i komunikaty

F2014 Nacisnieto przycisk | Komunikat | Funkcja zatrzymania Ponowne nacisniecie przycisku
~Stop dozownika” dozownika wybrana po STOP”

wykryciu predkosci

F2015 Wszystkie czujniki Komunikat | Naci$niecie przycisku Serwis | Zadne dziatanie nie jest
optyczne wykryte w menu gtéwnym konieczne: wszystkie aktywowane

czujniki optyczne pomysinie sie
zgtosity

F2016 Wartos$¢ zadana Alarm Réznica miedzy zadang Wyswietlenie menu wykrecania
znacznie odbiega iloscig nawozu w menu nawozu w celu wyznaczenia
od wartosci wykrecania i menu zlecenia | nowego wspoétczynnika
kalibraciji przekracza 50% wykrecania lub zignorowanie

komunikatu btedu przez
potwierdzenie przyciskiem Enter
(uwaga: mozliwos¢ btednej dawki
wysiewu!)

F2017 Uwaga! Zmieniasz Alarm Nacisniecie przycisku Setup | Przejscie do menu Setup
ustawienie w menu gtéwnym przyciskiem ESC, powr6t do menu
podstawowe gtéwnego przyciskiem Enter
maszyny

F2018 Czy chcesz usung¢ Alarm Nacisnieto przycisk ,Usun Przyciskiem Enter usung¢
to zlecenie? zlecenie” Zlecenie, przyciskiem ESC usungé

i anulowac

F2019 Czy na pewno Alarm Pytanie kontrolne po Powrét przyciskiem ,Nie” ESC lub
zresetowac? wywotaniu komputera przywrocenie ustawien

maszyny lub zresetowaniu fabrycznych wszystkich danych
komputera AMATRON przyciskiem ,Tak” Enter

F2020 Brak impulséw na Alarm Liczba impulséw na 100 m Zatrzymac sie i ustali¢ /

100 m w menu Setup maszyny wprowadzi¢ impulsy na 100 m
ustawiona jest na zero przy
wykryciu ruchu jazdy

F2021 Silnik Alarm Mimo wybrania elektrycznej | Skontrolowaé przytagcze zespotu
przektadniowy nie przektadni Vario zdalnej regulacji nawozu lub
reaguje komunikacja komputera w razie potrzeby wybraé inne

zdalnej regulacji nie jest dozowanie nawozu

wykrywana Wykonac test recznego
przesuwania silnika w menu
diagnozy

F2022 Czes¢ oddzielajaca Alarm Mimo rejestrowania Skontrolowaé potgczenie
ziarna 1 nie reaguje predkosci obrét bebna z silnikiem przektadniowym

oddzielajgcego nie jest

rejestrowany Wykonac test recznego
sterowania silnikiem w menu
diagnozy

F2023 Czes¢ oddzielajgca Alarm Mimo rejestrowania Skontrolowac¢ potgczenie
ziarna 2 nie reaguje predkosci obrot bebna z silnikiem przektadniowym

oddzielajgcego nie jest

rejestrowany Wykonac test recznego
sterowania silnikiem w menu
diagnozy

F2024 Watek dozujgcy Alarm Mimo rejestrowania Skontrolowaé przytgcze silnika
nawdz nie obraca predkosci obrot dozownika i czujnika
sie nawozu nie jest rejestrowany | Skontrolowa¢ pozycje czujnika

Ew. usung¢ blokade napedu
Skontrolowaé ustawienie dawki na
przektadni Vario.

Ustawienie w AMATRON 3:-
godzina alarmu watka
dozujgcego- monitorowanie
nawozu (liczba watkéw)- zbiornik
nawozu (wyt. / zat.)
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P

F2025

Awaria komputera Alarm | Komunikacja z drugim Skontrolowa¢ potgczenia komputera,
maszyny komputerem maszyny sprawdzi¢ styki i sprawnos¢
niemozliwa (komputer komputera
hydrauliki) Sprawdzi¢, czy nie zostat wybrany
btedny typ maszyny
F2026 | Obroty czesci Alarm | Obroty silnikéw ziarna za Usung¢ blokade w czesci
oddzielajgcej ziarna bardzo sie od siebie réznig oddzielajgcej
z lewej i prawej Sprawdzi¢ styki
strony za bardzo
réznig sie od siebie
F2027 | Lewy dozownik Alarm | Mimo rejestrowania predkosci | Skontrolowac przytgcze silnika
nawozu nie obraca obrét lewego dozownika i czujnika
sie nawozu nie jest rejestrowany Skontrolowa¢ pozycje czujnika
(EDX 9000-TC) Ew. usuna¢ blokade napedu
Skontrolowa¢ ustawienie dawki na
przektadni Vario
Ustawienie w komputerze AMATRON
3
— godzina alarmu watka dozujgcego
— monitorowanie nawozu (liczbha
watkow)
— zbiornik nawozu (wyt. / zat.)
F2028 | Prawy dozownik Alarm | Mimo rejestrowania predkosci | Skontrolowa¢ przytgcze silnika
nawozu nie obraca obrét prawego dozownika i czujnika
sie nawozu lub dozownika nawozu | Skontrolowac pozycje czujnika
zbiornika przedniego nie jest Ew. usuna¢ blokade napedu
rejestrowany (EDX 9000-TC, - | Skontrolowa¢ ustawienie dawki na
2CF) przektadni Vario
Ustawienie w komputerze AMATRON
3:
— godzina alarmu watka dozujgcego
— monitorowanie nawozu (liczba
watkow)
— zbiornik nawozu (wyt. / zat.)
F2029 | Awaria czujnika Alarm | Warto$¢ napiecia analogowego | Sprawdzi¢ czujnik w menu diagnozy
pozycji roboczej czujnika pozycji roboczej poza | Zamontowany / Wybrany czujnik
zakresem 0,5...4,5V cyfrowy zamiast analogowego
Skontrolowa¢ pozycje czujnika.
Skontrolowa¢ prowadzenie preta do
okreslania pozycji pod katem
uszkodzen Sprawdzi¢ potgczenia
i styki czujnika
F2030 | Osiggnieto pozycje | Alarm | Osiagniecie wartosci progowej | Ztozy¢ lub roztozy¢ za pomocg
ztozenia / sktadania (rozktadania) zespotow sterujgcych
roztozenia
F2031 | Regulacja Alarm | Nie mozna utrzymac obrotéw Skontrolowa¢ wprowadzong zgdang
dozownika dozownika podczas wykrecania | ilos¢
niemozliwa Wspétczynnik wykrecania prawidtowy
(np. za maty)
Ponownie wykona¢ prébe krecong
F2032 | Nie mozna uzyska¢ | Alarm | Nie mozna przejs¢ w zgdang Sprawdzi¢ pozycje czujnika kata
pozycji zgarniacza pozycje zgarniacza (lewego) obrotu
1 Skontrolowa¢ funkcje czujnika / silnika
w menu diagnozy
F2033 | Nie mozna uzyska¢ | Alarm | Nie mozna przej$¢ w zadang Sprawdzi¢ pozycje czujnika kata
pozycji zgarniacza pozycje zgarniacza (prawego) | obrotu
2 Skontrolowa¢ funkcje czujnika / silnika
w menu diagnozy
F2034 | Awaria silnika Alarm | Obwdd obcigzeniowy silnika Skontrolowac¢ styk silnika
zgarniacza 1 zgarniacza 1 (lewy) przerwany | Wyswietli¢ menu diagnozy
F2035 | Awaria silnika Alarm | Obwdd obcigzeniowy silnika Skontrolowa¢ styk silnika
zgarniacza 2 zgarniacza 2 (prawy) przerwany | Wyswietli¢ menu diagnozy
F2036 | Awaria Alarm | Wartos¢ napiecia czujnika Sprawdzi¢ czujnik w menu diagnozy
potencjometru analogowego (z lewej strony) Skontrolowaé pozycje czujnika
zgarniacza 1 poza zakresem 0,5...4,5V Sprawdzi¢ potgczenia i styki czujnika
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F2037 | Awaria Alarm | Warto$¢ napiecia analogowego | Sprawdzi¢ czujnik w menu diagnozy
potencjometru czujnika (prawego) poza Skontrolowa¢ pozycje czujnika
zgarniacza 2 zakresem 0,5...4,5V Sprawdzi¢ potgczenia i styki czujnika

F2038 | Komputer maszyny | Alarm | Komunikacja z komputerem do | Sprawdzi¢ potgczenia komputerow,
do zdalnej regulaciji mniejszych zadan regulacji sprawdzi¢ styki i funkcje komputera,
zgarniacza nie zdalnej zgarniaczy niemozliwa | sprawdzi¢ podfgczenie komputera do
reaguje petli (CAN_IN i CAN_OUT podtgczyé

do kabla maszyny, komputer do
mniejszych zadan podtgczy¢ do
oddzielnego przytgcza)

F2039 | skontrolowaé Alarm | Czujnik nie wykrywa oleju Sprawdzi¢ poziom oleju
poziom oleju w obszarze rejestrowania Przetestowac¢ funkcje w menu
w pokfadowej diagnozy
instalacji Skontrolowa¢ pozycje czujnika
hydraulicznej Skontrolowa¢ wybér monitorowania

nawozu (zat. / wyt.)

F2040 | Przekroczenie Alarm | Predkos$¢ obrotowa dmuchawy | Zmniejszy¢ liczbe obrotéw
maksymalnych przekracza 4200 min’* Skontrolowaé pozycje czujnika
obrotéw dmuchawy

F2041 | Przekroczenie Alarm | Predkos$¢ obrotowa dmuchawy | Zmniejszy¢ liczbe obrotéw
maksymalnych ziarna przekracza 4200 min™ Skontrolowaé pozycje czujnika
obrotéw dmuchawy
ziarna

F2042 | Przekroczenie Alarm | Predkosc¢ obrotowa dmuchawy | Zmniejszy¢ liczbe obrotéw
maksymalnych nawozu przekracza 4200 min™ | Skontrolowaé pozycje czujnika
obrotéw dmuchawy
nawozu

F2043 | Dmuchawa Komunik | Przekroczenie obrotéw Dostosowac¢ obroty rzeczywiste
nawozu: liczha at zadanych dmuchawy nawozu dmuchawy nawozu
obrotéw dmuchawy Ew. zwiekszy¢ warto$¢ obrotow
za wysoka zadanych dmuchawy nawozu

F2044 | Dmuchawa Komunik | Spadek obrotéw ponizej Dostosowacé obroty rzeczywiste
nawozu: liczba at obrotéw zadanych dmuchawy | dmuchawy nawozu
obrotéw dmuchawy nawozu Ew. zmniejszy¢ wartos¢ obrotow
za niska zadanych dmuchawy nawozu

F2045 | Czes$¢ oddzielajaca: | Komunik | Przekroczenie wymaganego Ograniczy¢ do minimum obroty
maksymalne at cis$nienia maksymalnego dmuchawy czesci oddzielajgcej
cisnienie Ew. zwiekszy¢ cisnienie maksymalne
przekroczone Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria

czujnika)

F2046 | Czes¢ oddzielajgca: |Komunik | Spadek cisnienia ponizej Sprawdzi¢ obsadzenie bebna (obrot
spadek cisnienia at wymaganego cisnienia do przodu)
ponizej cisnienia minimalnego Zwiekszy¢ obroty dmuchawy czesci
minimalnego oddzielajgcej

Ew. zmniejszy¢ warto$¢ minimalng
Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2047 | Cze$¢ oddzielajaca |Komunik | Przekroczenie zdefiniowanego | Ograniczy¢ do minimum obroty
1: maksymalne at cis$nienia maksymalnego dmuchawy czesci oddzielajgcej
cisnienie Ew. zwiekszy¢ cisnienie maksymalne
przekroczone Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria

czujnika)

F2048 | Czes¢ oddzielajgca |Komunik| Spadek cisnienia ponizej Sprawdzi¢ obsadzenie bebna lewej
1: spadek cisnienia at wymaganego cisnienia czesci oddzielajacej (obrét do przodu)
ponizej cisnienia minimalnego Zwiekszy¢ obroty dmuchawy czesci
minimalnego oddzielajgcej

Ew. zmniejszy¢ wartos¢ minimalng
Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2049 | Czes¢ oddzielajaca |Komunik | Przekroczenie zdefiniowanego | Ograniczy¢ do minimum obroty
2: maksymalne at ci$nienia maksymalnego dmuchawy czesci oddzielajgcej
cisnienie Ew. zwiekszy¢ cisnienie maksymalne
przekroczone Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria

czujnika)
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F2050 | Czes$¢ oddzielajgca

2: spadek cisnienia

Komunik
at

Spadek cisnienia ponizej
wymaganego cishienia

Sprawdzi¢ obsadzenie bebna prawej
czesci oddzielajgcej (obrét do przodu)

ponizej cisnienia minimalnego Zwigkszy¢ obroty dmuchawy czesci
minimalnego oddzielajgcej
Ew. zmniejszy¢ warto$¢ minimalng
Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2051 | Obroty dmuchawy Alarm | Liczba obrotow dmuchawy Zwigkszy¢ obroty dmuchawy ziarna i /
ziarna za niskie mniejsza niz 200 min™ lub nawozu

Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2053 | Awaria czuj. cis. Alarm | Wartos¢ napiecia czujnika Sprawdzi¢ czujnik w menu diagnozy
czesci oddzielajacej analogowego (z lewej strony) Skontrolowaé pozycje czujnika
1 poza zakresem 0,5...4,5V Sprawdzi¢ potgczenia i styki czujnika

F2054 | Awaria czuj. cis. Alarm | Warto$¢ napiecia analogowego | Sprawdzi¢ czujnik w menu diagnozy
czesci oddzielajacej czujnika (prawego) poza Skontrolowaé pozycje czujnika
2 zakresem 0,5...4,5V Sprawdzi¢ potgczenia i styki czujnika

F2055 | Za niski stan Alarm | Czujnik stanu napetnienia Uzupetni¢ mikrogranulat w lewym
napeln. Z lewej strony nie wykrywa zbiorniku
mikrogranulatu 1 ziarna w obszarze Nieprawidtowa pozycja czujnika

rejestrowania Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2056 | Za niski stan Alarm | Czujnik stanu napetnienia Uzupetni¢ mikrogranulat w prawym
napeln. z prawej strony nie wykrywa zbiorniku
mikrogranulatu 2 ziarna w obszarze Nieprawidtowa pozycja czujnika

rejestrowania Wyswietlic menu diagnozy (np. awaria
czujnika)

F2059 | Rozsiewacz Alarm | Mimo rejestrowania predkosci | Skontrolowaé przytgcze lewego silnika
mikrogranulatéw 1: zadne impulsy silnika i czujnika
silnik nie reaguje! napedowego lewego Ew. usuna¢ blokade silnika

rozsiewacza mikrogranulatow Skontrolowaé ustawienie zgdanej

nie sg rejestrowane dawki i wspotczynnik kalibracji
Skontrolowaé ustawienie krawedzi
uszczelniajgcej lub wielkos¢ watka

F2061 | Rozsiewacz Alarm | Mimo rejestrowania predkosci Skontrolowa¢ przytgcze lewego silnika
mikrogranulatow 2: zadne impulsy silnika i czujnika
silnik nie reaguje! napedowego prawego Ew. usunaé blokade silnika

rozsiewacza mikrogranulatow Skontrolowa¢ ustawienie zagdanej

nie sg rejestrowane dawki i wspoétczynnik kalibracii
Skontrolowaé ustawienie krawedzi
uszczelniajgcej lub wielkos¢ watka

F2063 | Rozsiewacz Alarm | Komunikacja z komputerem do | Sprawdzi¢ potgczenia komputerow,
mikrogranulatéw: mniejszych zadan rozsiewacza | sprawdzi¢ styki i funkcje komputera
brak komunikaciji mikrogranulatéw (lewego) Sprawdzi¢ podigczenie komputera do
z komputerem niemozliwa petli (CAN_IN i CAN_OUT podtaczyé
roboczym do kabla maszyny, komputer do

mniejszych zadan podtgczy¢ do
oddzielnego przytgcza)
Skontrolowa¢ ztacze kodujace (bez
mostka)

F2064 | Rozsiewacz Alarm | Komunikacja z komputerem do | Sprawdzi¢ potgczenia komputerow,
mikrogranulatéw 2: mniejszych zadan rozsiewacza | sprawdzi¢ styki i funkcje komputera
brak komunikaciji mikrogranulatéw (prawego) Sprawdzi¢ podigczenie komputera do
z komputerem niemozliwa petli (CAN_IN i CAN_OUT podtaczy¢
roboczym do kabla maszyny, komputer do

mniejszych zadan podtgczy¢ do
oddzielnego przytgcza) Skontrolowac
ztacze kodujgce (z mostkiem)

F2067 | Zmieniono wstepng | Alarm | Wstepna predkosc¢ nie Wyswietlenie menu wykrecania w celu

predkos¢

odpowiada juz predkosci
podczas préby kreconej

wyznaczenia howego wspotczynnika
wykrecania lub zignorowanie
komunikatu btedu przez potwierdzenie
przyciskiem Enter (uwaga: mozliwos¢
btednej dawki wysiewu!)

74

AMABUS BAGO0118.4 03.16




Alarmy i komunikaty

F2068 | Obroty dmuchawy Alarm | Predkos$c¢ obrotowa dmuchawy | Zwiekszy¢ obroty dmuchawy
nawozu za niskie mniejsza niz 200 min™ Wyswietli¢ menu diagnozy (np. awaria

czujnika)

F2069 | UWAGA! Podczas Alarm | Po przejsciu do menu Setup Ew. wstrzymac jazde maszyng
jazdy nie wolno maszyna bedzie rejestrowac Skontrolowa¢ predkos¢ (v=0 km/h)
zmieniaé ustawienia predkos¢ w menu Praca
podstawowego
maszyny

F2070 | Krok 00 kalibracji Wskazo6 | Wymagane zatwierdzenie Zatwierdzi¢ przyciskiem Enter lub

wka | ustawionych parametréw skorygowaé parametry, naciskajgc
ESC
F2071 | Krok 01 kalibracji Wskaz6 | Zatwierdzenie poprzednich Zatwierdzi¢ przyciskiem Enter lub
wka | krokéw dla prawidtowej proby skorygowaé parametry, naciskajgc
kreconej ESC

F2073 | Krok 02 kalibracji Wskaz6 | Komunikat zwrotny o aktywnej | Préba krecona konczy sie po

wka | prébie kreconej odliczeniu ustawionej powierzchni
Przyciskiem ESC mozna anulowaé
Przyciskiem Enter mozna zakonczy¢
recznie czynnos¢ i wprowadzi¢ dawke

F2074 | Krok 03 kalibracji Wskazé | Komunikat zwrotny Po skontrolowaniu wartosci

wka | 0 poréwnaniu poprzedniego zatwierdzi¢ przyciskiem Enter i ew.
i aktualnego wspotczynnika wykona¢ ponownie probe krecong
wykrecania.

F2087 | Rozsiewacz Komunik | Zadane obroty dozownika za Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy
mikrogranulatow 1: at niskie (lewy naped rozsiewacza | Btednie obliczona predkosc¢ (impulsy
zgdana ilos¢ mikrogranulatow) na 100 m)
szybciej Zadana ilo$¢ za mata

Skontrolowac¢ wielko$¢ watka
dozujgcego

F2088 | Rozsiewacz Komunik | Zadane obroty dozownika za Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy
mikrogranulatéw 1: at wysokie (lewy naped Btednie obliczona predkos¢ (impulsy
zadana ilos¢ wolniej rozsiewacza mikrogranulatéw) | na 100 m)

Zgdana ilo$¢ za duza
Skontrolowac¢ wielkos¢ watka
dozujgcego

F2089 | Rozsiewacz Komunik | Zadane obroty dozownika za Zwiekszy¢ predkos¢ jazdy
mikrogranulatéw 2: at niskie (prawy naped Btednie obliczona predkos¢ (impulsy
zgdana ilos¢ rozsiewacza mikrogranulatéw) | na 100 m)
szybciej Zadana ilo$¢ za mata

Skontrolowac¢ wielko$¢ watka
dozujgcego

F2090 | Rozsiewacz Komunik | Zadane obroty dozownika za Zmniejszy¢ predkosc¢ jazdy
mikrogranulatéw 2: at wysokie (prawy naped Btednie obliczona predkos¢ (impulsy
zadana ilos¢ wolniej rozsiewacza mikrogranulatéw) | na 100 m)

Zgdana ilo$¢ za duza
Skontrolowac¢ wielkosé watka
dozujgcego

F2091 | Zatrzymac maszyne | Alarm | Przy rozpoczeciu oprézniania Wstrzymac jazde maszyna
i dmuchawe z resztek wykrywana jest Zatrzyma¢ dmuchawe

predkos¢ lub obroty dmuchawy | Ew. skontrolowac¢ czujniki

F2092 | Klapa doz. otwartai | Alarm | Potwierdzenie, czy otwarta jest | Jesli czynnosci te zostaty wykonane,
zbiornik ustawiony? klapa dozujgca i zatoZzony jest | przej$¢ dalej przyciskiem Enter

pojemnik do zebrania

F2093 | Spadek napiecia Alarm | Napiecie uktadu Skontrolowa¢ potgczenie
zasilania ponizej elektronicznego lub obcigzenia |z akumulatorem (bezpiecznik)
wartosci minimalnej spadto ponizej 10 V Skontrolowac¢ stan akumulatora, ew.

uruchomi¢ ciggnik
Skontrolowaé przewdd zasilajgcy
maszyny
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8.1

Awaria czujnika drogi

P

Przy awarii czujnika drogi (Impulsy/100m), umieszczonego na
przektadni, mozna, po zasymulowaniu sygnatow predkosci robocze;j,

pracowac dalej.

Aby unikng¢ nieprawidtowego wysiewu nalezy wymieni¢ uszkodzony

czujnik.

Jezeli chwilowo nie ma do dyspozycji nowego czujnika, mozna
kontynuowac prace, jesli bedzie sie postepowato w nastepujacy

sposob:

. Sciggna¢ kabel sygnatowy z podstawowego wyposazenia

ciggnika.

Setup

uruchomié¢ z menu gtéwnego.

knsh

jazdy.

Wprowadzi¢ symulowang predko$¢

Podczas pracy utrzymywaé
wprowadzong, symulowang
predkos¢ jazdy.

Gdy bedg rejestrowane impulsy
od czujnika drogi, to komputer
przetgczy sie na rzeczywistg
predkos¢ jazdy podawang od
czujnika drogi!

Gesamtsidzeit:

Gesamt fldche:

simulierte km/h:

Errachen;  DE/EWAFR/NL
MHx-Uer sion: CL 28,
I0F-lersion: 4.7.8

Al -Gaste AG-429

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:

352h
E496 ha

8.89km/h

@uz

Rys. 88
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Notatki
8.2 Wylaczanie uszkodzonej fotokomorki
Uszkodzona fotokomorka jest wskazywana w ] ] ]
menu roboczym poprzez zmniejszong ilosé K/ha,  |PBiagnese Einzellichtschranke nichste
. . 3 eihe
Wskazanie zmniejszonej ilo$ci moze mieé piehtSchrankesReihe: 1
réwniez inne przyczyny. Diode 1: [ ] 5]
Wytaczanie uszkodzonej fotokomarki: Diede 2: [ ] o UE;_',"ﬁ;_
Diede 3: [ ] a
1 s Wvbraé Set 6 Diede 4: [ ] a
. ra¢ Setup w menu gtéwnym.
Y P ? Y Diede 5: [ ] a
lip:; Empfindl i chkeit :
2. Wybra¢ wprowadzanie diagnoz. uﬂ;:iéhzné: =i
, @ 03/03 1-8
3. Wybrac strone 3 Rys. 89
4. l Nacisng¢ przycisk Shift.
5. Nacisngé
richstre vaorher.
Reihe Rzihs
6. Wybrac¢ lub rzad
7. Wytgczy¢ nadzor.
8. Naciané.
Po wytgczeniu fotokomérki dany
agregat wysiewajacy nie jest
l nadzorowany.
8.3 Wylaczanie niesprawnego czujnika cisnienia

Niesprawnos¢ czujnika cisnienia sygnalizowana
jest komunikatem na terminalu.

Wytaczanie niesprawnego czujnika cisnienia:

Setup
1. W menu gtdwnym wybrac Setup.

2. Wybraé dane podstawowe.

—  Wylgczyé nadzor ci$nienia czesci
oddzielajgce;j.

Regelfaktor Vereinzelung: 0.50

Mikrogranulat 1

Mikrogranulat 2

Yberwachung
Druck Vareinzelung

Rys. 90
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