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Det skal ikke

virke tungt og overflodig d lese instruksjonsboken
og rette seq etter den; for det er ikRRe noR d fd hore
fra andre at masRinen er god og pd det grunnlag
d Rjope den og tro at nd gdr alt av seg selv.
Vedkommende vil ikke da bare Runne pdfore seg
selv skader, men ogsd Runne begd den feil d skyve
skylden for & misfyRRes over pd maskinen i stedet
for pd seg selv. For d vere sikker pd et godt
resultat md man trenge inn i sakens Kjerne og
orientere seq om hensikten med hver eneste del pd
maskinen og serge for d fd ovelse i d hdindtere
den. Forst da vil man Runne bli fornoyd med
liksdvel masKinen som med seg selv. A oppnd det
er hensikten med denne instruksjonsboken.
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Identifikasjonsdata
Generelt om driftshandboken

Dokumentnummer: MG4550
Opprettet: 12.12

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2010
Med enerett.

Ettertrykk, ogsa i utdrag, er bare tillatt med tillatelse fra AMAZONEN-
WERKE H. DREYER GmbH& Co. KG.

Forord

Kjeere kunde!

Du har valgt et kvalitetsprodukt i den omfangsrike produktserien fra
AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG. Vi takker for at
du med dette har vist oss din tillit.

Nar du mottar maskinen ma du kontrollere om det finnes
transportskader eller om det mangler deler. Kontroller om leveringen
av maskinen er fullstendig, ogsd med hensyn til bestilt spesialutstyr, i
henhold til fraktbrevet. Vi gir kun skadeserstatning ved agyeblikkelige
reklamasjoner!

Denne driftshandboken ma leses og tas til etterretning far maskinen
tas i bruk. Dette gjelder spesielt sikkerhetsanvisningene. Nar du har
satt deg grundig inn i driftshandboken, vil du veere i stand til & utnytte
fordelene ved den nye maskinen din helt.

Kontroller at alle som bruker maskinen har satt seg inn i
driftshandboken fgr de tar i bruk maskinen.

Har du sparsmal eller problemer, bgr du sla opp i denne
driftshandboken eller ganske enkelt ringe til oss.

Regelmessig vedlikehold og tidsnok utskiftning av slitte eller skadde
deler gir maskinen forlenget levetid.

Brukerevaluering

Kjeere leser!

Vare driftshandbgker oppdateres regelmessig. Med dine
forbedringsforslag kan du hjelpe oss med a lage en brukervennlig
driftshandbok. Send oss dine forslag pa faks.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

TIf.: +49 (0) 5405 50 1-0
Faks: +49 (0) 5405 501-234

E-post: amazone@amazone.de

Amatron+ BAG0116.0 12.12 3



Innhold

1

1.1
1.2
1.3

2
2.1

3

3.1
3.2
3.3

4
4.1
4.2

4.2.1
422

423

4.3
4.3.1

4.4

4.41
442
443
444

4.5
4.51

4.6

5.1

5.2

5.2.1
522
5.2.3
524
525
5.2.6
5.2.7
528
5.2.9

5.3
5.3.1
5.3.2

54
5.4.1
54.2

5.5
5.5.1
55.2

5.6
5.7

6.1
6.2

LT o =30 1 o ] 6
Dokumentets henSIKL..... ..o 6
Stedsangivelser i driftShANADOKEN ............coiiiiiiii e 6
T QLS T [0 = PSRRI 6
Generelle sikkerhetsanvisSninger ..o 7
Fremstilling av SikkerhetSSYymMDbBOIEr ............uueeiei s 7
Produktbeskrivelse ..........ccoimimiiiiiiiirrrc e 8
ProOgramVar@VEeISION ......coc e 8
Inntasting pd AMATRIOIN 3 ... e e e e e eeeeeanes 9
Hierarki P& PrOgramVaArEN .........coooeiiiiiiiiiieiee e ettt e e e e e e e e e e e e e e st be e e e e e e e seenareeaeaaaeeas 10
IganNgSetting .......covveeeeiiiiii e 11
[ [0V T0 10 0 1=T0)Y/= o [PPSR 11
ANGi MASKINAAA.......coiiii e 12
Konfigurere mengderedusering (maskindata ) ....................................................... 14

Kalibrer strekningssensor (maskindata ) ................................................................ 15
Angi nominelt turtall for kraftuttak (maskindata ) .................................................... 16

(O 0] o (=11 ST o] Lo | (=SSP 18
RS (=T o g 1] (o | = USSR 19
KalIDrere GJ@ASEI ... ... et 20
Registrere gjadselkalibreringsfaktor stillestdende .............cccooiiiiiiiiiiiii e 21
Utfar gjgdselkalibrering (offlinekalibrering) ..o 23
Kalibrer gjgdsel permanent (onlinekalibrering) ... 25
Kalibrering av SNEGIEKOIN ... e et 27
Y=ot T U o PP EPPR 30
Tarere/Kalibrere VEIECEIIE ...........c.eei i 32
MODIIE PrAVEULSTYT ... .o et e e eaeeas 33
Arbeid Pa Jordet.........ccoviiicicirrr e 34
ViSNING | @rDEIASMENYEN ...t e e e e e e e re e e e e e e e e aans 35
Funksjoner i arb@idSMENYEN ..........uiiiiiiie e 36
Lukkespjeld (kun ZA-M Comfort, Hydro)....................ccoooiiiie e, 36
Grensespredning Med lIMIEI ...........vviiiiii e e a e e e 36
Endre spredemengde Venstre/N@Yre..... ... 37
Presenning (kun ZA-M Comfort, Hydra) ..o, 37
Kalibrer gjgdsel (kun ZA-M Profis) ... 38
Etterfylle GIBASE. ... ..o e 38
Kobe spredeskivedriften inn/ut (kun ZA-M Hydra)..............coooooiiiiiiiiinni e, 39
Delbredder (kun ZA=-M HYAFD)..............ooooiiiii e 40
Grensespredning (KUn ZA~M HYFD). ..o 41
ZA-M BFOINIE . ... e 42
Fremgangsmate Ve DIUK ..........ooiiiiiiiiiiieece e e e e e e e e e ee e e e e 42
Tastetilordning i arbeidSMENYEN ........ccueiiiiii e 43
ZA-MEOMFOEE .. 44
Fremgangsmate ved DrUK ... 44
Tastetilordning i arbeidSMENYEN ........ouiiiiii e 45
ZA-MHYAEO ... e 47
Fremgangsmate Ve DIUK ..........ooiiiiiiiiiiiie sttt e e e e e e e 47
Tastetilordning i arbeidSMENYEN ..........oviiiiiiii s 48
EHerfylle GI@ASEL....... o 50
Tamme gj@dsSelDENOIAEIEN ........coi i e e 51
MultifunksjoNSSPaK.......cccoiiimiiiiimciiirrir s s 52
I 00 o] 113 Yo SRR 52
T 0] <] T o PRSP 52

Amatron+ BAG0116.0 12.12



7.1
7.2

8.1
8.2
8.3
8.4

Innhold
B2 GG o] o [ 1T T PSRRI 53
Vedlikehold 0g rengjaring.........cccocmmmeeecniiiniiinnnnss s 54
(=T 0T [T ] 1o T PO P PP PP PP 54
SPJEIAGrUNNSTITING ...ceeieee et e et e e s rb e e e s sbee e 54
= | 56
Y = 1 0 2 D OSSPSR 56
Feilmeldinger 0g tiltak ..., 57
SVIKE i SHIMOTOIENE ...t 61
Svikt i strekningssensoren (IMP/100 M).....oueiiiiiiiiii e 62

Amatron+ BAG0116.0 12.12 5



Tips til bruk

1 Tips til bruk

Kapitlet "Tips til bruk” gir informasjon om hvordan driftshandboken bgr
brukes.

1.1 Dokumentets hensikt

Denne driftshandboken
e  beskriver hvordan maskinen brukes og vedlikeholdes.
. gir viktige tips om sikker og effektiv bruk av maskinen.

e eren del av maskinen og skal alltid medbringes med maskinen
eller trekkvognen.

. skal oppbevares til senere bruk.

1.2 Stedsangivelser i driftshandboken

1.3 Brukte figurer

Alle retningsangivelser i denne driftshandboken skal alltid ses i
kjgreretning.

Handlingsinstrukser og reaksjoner

Lister

Posisjonstall i figurene

Oppgaver som skal utfgres av brukeren, er fremstilt som nummererte
handlingsinstrukser. Rekkefalgen til de angitte handlingsinstruksene
ma overholdes. Reaksjonen pa de ulike handlingsinstruksene er
eventuelt merket med en pil.
Eksempel:

1. Handlingsinstruks 1
—  Maskinens reaksjon pa handlingsinstruks 1

2. Handlingsinstruks 2

Oversikter uten tvingende rekkefglge fremstilles som en liste med
nummererte punkter.

Eksempel:
. Punkt 1
. Punkt 2

Sifre i runde parenteser viser til posisjonstall i figurene. Det forste
sifferet henviser til figuren, det andre sifferet til posisjonstallet i
figuren.

Eksempel (fig. 3/6)
. Figur 3
. Posisjon 6

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Generelle sikkerhetsanvisninger
2 Generelle sikkerhetsanvisninger

Kjennskap til de grunnleggende sikkerhetsanvisningene og
sikkerhetsforskriftene er grunnforutsetningen for sikker bruk og
problemfri maskindrift.

Driftshandboken
° skal alltid oppbevares der maskinen er i bruk!

. skal alltid veere fritt tilgjengelig for brukere og
vedlikeholdspersonell!

21 Fremstilling av sikkerhetssymboler

Sikkerhetsanvisninger er merket med det trekantede
sikkerhetssymbolet og indikasjonen foran symbolet. Indikasjonen
(FARE, ADVARSEL, FORSIKTIG!) beskriver hvor alvorlig den
truende faren er og har fglgende betydning:

FARE!

Star for en umiddelbar fare med hgy risiko som medferer livsfare
eller alvorlig personskade (tap av kroppsdeler eller
langtidsskader) hvis den ikke unngas.

Hvis disse anvisningene ikke overholdes, er det fare for liv eller
alvorlig personskade.

ADVARSEL!

Star for en mulig fare med middels risiko, som kan medfere
livsfare eller (alvorlig) personskade hvis den ikke unngas.

Hvis disse anvisningene ikke overholdes, er det eventuelt fare
for liv og alvorlig personskade.

FORSIKTIG!

Star for en fare med lav risiko, som kan medfore lette eller
middels personskader eller materielle skader hvis den ikke
unngas.

VIKTIG!

Star for en forpliktelse til & utfere en handling eller til & opptre pa
en bestemt mate for korrekt bruk av maskinen.

S|\ B Pl B

Hvis denne anvisningen ikke overholdes, kan det oppsta
forstyrrelser i maskindriften eller i omgivelsene.

() MERK!
l Star for tips om riktig bruk og spesielt nyttig informasjon.

Disse anvisningene vil hjelpe deg med a bruke alle maskinens
funksjoner optimait.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 7



Produktbeskrivelse

3 Produktbeskrivelse

L

Det er komfortabelt & aktivere, betjene og overvake AMAZONE-
maskiner med AMABUS-programvaren og betjeningsterminalen

AMATRON 3.

AMABUS-programvaren er kompatibel med fglgende
AMAZONE-maskiner:

ZA-M Tronic med kraftuttaksdrift.
ZA-M Comfort

o  Med hydraulikk-styringsblokk for styring av lukkespjeld,
begrenser (limiter) og presenning (avhengig av utstyret)
o  Med kraftuttaksdrift.

ZA-M Hydro

o  Med hydraulisk spredeskivedrift.

o  Med hydraulikk-styringsblokk for styring av lukkespjeld,
begrenser (limiter) og presenning (avhengig av utstyret)

o  Med veieteknikk.

ZA-M Profis med veieteknikk.

AMABUS-programvaren regulerer

spredemengden avhengig av kjgrehastigheten.

Alt etter maskin og utferelse, muliggjer et

tastetrykk

. Endring av spredemengden i
forhandsinnstilte skritt (f.eks. +/- 10 %).

. Gjedselkalibrering i fart (kun veiespreder).
. Komfortabel kantspredning.
) Kilespredning (kun ZA-M Hydro ).

Hovedmeny (Fig. 1)

Hovedmenyen bestar av flere undermenyer som
. opplysningene skal tastes inn far arbeidet,

. innstillinger registreres eller tastes inn.

Arbeidsmeny (Fig. 2).
o Under arbeidet viser arbeidsmenyen alle
ngdvendige sprededata.

o Maskinen betjenes via arbeidsmenyen
under arbeidet.

31 Programvareversjon

Denne bruksanvisningen gjelder for fglgende
programvareversjoner:

Maskin: MHX-utfarelse: 2.32.01

Haskintype: ZA-H Tronic Qrdre
b3
Ordrenr. : 1
Innst.meng 200 kg/ha g
cal.
Cal.-faktor: 1.86
Arbeidsbredde: 18.8 m Hask.
Progr. hast.: 18 km~t
: ¥
Arbeids-
neny setup
Fig. 1
[BR- 8.5 km/t —
2 jok; 2354 m K
Argal: 23.85ha @
ol 548 o/min s
—
| ZA-M Tronic profiS | e
Esmksfha Esmks:’ha ﬁ
108 ¥ kg 108 % LK
25
2354 e
| O |
———. T
~
3
Ordre : 1
Fig. 2
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3.2 Inntasting pA AMATRON 3

Produktbeskrivelse

- For betjeningav AMATRON 3
vises funksjonsfeltene i denne e ;

l bruksanvisningen for & markere at ”‘”“’“" ANMETRON *
tasten som svarer til funksjonsfeltet, i | / O O
skal trykkes inn. /

Eksempel B AOC
sempel: | —

i ) X%
e  Funksjonsfelt ~ A - O O

Beskrivelse i bruksanvisningen:

/ SO

A Utfere funksjon A.
Handling:

Fig. 3
Brukeren aktiverer tasten som er tilordnet 9

funksjonsfeltet (Fig. 3/1) for & utfagre funksjonen
A.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 9



Produktbeskrivelse

3.3 Hierarki pa programvaren

Arbeidsmeny

4—.—P Hovedmeny

fuftrag

!

Esc —»

Menyen Ordre

e Angi navn

¢ Angi notater

o Start/fortsett ordre

e Slette ordre

¢ Angi utleggingsmengde
e Slette dagsdata

=
=
Cal.

!

Esc —»

- -
Mm'w tillestaende)

e Angi arbeidsbredde

¢ Angi beregnet mengde

e Angi hastigheten

e Angi kalibreringsfaktoren
o Utfare gjadselkalibrering.

o Stille inn sneglekorn.

Maschl. 1 @_// p ? X // ?
' 7 | s ] //Sal up u
l u l w ’ l i
- " A
Menven Maskindata Mobilt " o)

o Gjadselfylleniva

o FEtterfylle gjadsel

o Gjgdsel, alarmgrense

e Tgmme beholderen

¢ Konfigurere mengdeendring
o Kalibrere impulser per 100m
o Endre beregnet kraftuttaksturtall
o Strekkteller, vendeteig

o Kalibrer online / offline

e Tarere spreder

e Online-kalibrering pa/av

e Beregnet skiveturtall

e Skiveturtall

- Grensespredning
- Kantspredning
- Grgftespredning

¢ Diagnose, inntasting
¢ Diagnose, avlesning
o Simulert hastighet
e Grunndata, utvalg

- Maskintype

- Veiecelle

- Kalibrere veiecelle

- Grunninnstilling av spjeld

- Hydraulisk presenning

- Limiter montert

- Lukkespjeld dobbeltvirkende,
enkeltvirkende

- Reguleringsfaktor

- RESET

10
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Igangsetting

4 lgangsetting

4.1 Hovedmenyen
Ordre H B - i
. Menyen Ordre (side 18) Hu?klnigpe. ZA-H Tronic Ordre
o  Angi opplysninger for ny ordre. Ordrenr. : 1
o  Start ordren fgr du starter Innst.meng 268 kgsha g
spredningen. cal.
. . . Cal.-faktor: 1.86
o De registrerte opplysningene for opptil )
20 bearbeidede ordrer blir lagret fEbeidsbreddes 1S5 5in Mask.
? Progr. hast.: 18 km#t
. Cal. . . . ¥ @
Menyen Kalibrere gjedsel (side 20) T *
o  Gjedselkalibreringsfaktoren for meng e

gjedselen som skal spres, m4 alltid Fig. 4
registreres for bruk.

For ZA-M Profis kan

o kalibreringsfaktoren registreres under
en kalibreringskjaring (side 23).

o det ved hjelp av onlinekalibrering
kontinuerlig regnes ut en
kalibreringsverdi under spredningen
(side 25).

W
Einst.

o Menyen Sneglekorn (side 27)

o  Erstatter menyen Kalibrere gjodsel
ved spredning av sneglekorn.

o  Menyen Sneglekorn aktiveres via
menyen Maskindata.

Hask.

o Menyen Maskindata (side 12)

o  Angi maskinspesifikke eller individuelle
data.

. A Menyen Setup (side 30)

o Angi grunninnstillinger.

. I Menyen Mobilt preveutstyr (side

33)

o For beregning av
spredeskovlposisjonen ved kontroll av
tverrfordelingen med mobilt
praveutstyr. (Se i bruksanvisningen for
mobilt prgveutstyr).

Amatron+ BAG0116.0 12.12 11



Igangsetting

4.2

Angi maskindata

Hask .

Velg i hovedmenyen Maskindata!

side 1| |(Fig. 5)

ST

kg

kg

Legg inn gjgdselfyliniva i kg (ikke for

ZA-M Profis).

Etterfyll gjgdsel (se side 50)

Angi alarmgrense for restmengde i

kg.
. , ‘é Apne/lukke doseringsspjeld

(for beholdertsmming, se side 51).

@ side 2 (Fig. 6)

-
konfig.

14).

£

Ful/188r

o7

Konfigurer mengdeendring (se side

Registrer impulser per 100 m

(se side 15).

Angi nominelt kraftuttaksturtall

(se side 16, ikke for ZA-M Hydro).

Gjedselniva:
o

Fylle pa spreder

Alarmgrense:

Tem beholder :
B

1568 kg %
kg
S
el e
kg
All.
280 kg ﬁ
kg
b blmp | W,
@ a1./@4 §

Fig. 5

=

Innst . kraftutt
turtall

Konfigurere mengdereduksjon

Impulser pr 188m:

-
konfig.
o
13000 o
Pul./ 1 86Em
~a
Bos/min ﬂ' ?

@ B2/54

Fig. 6

12
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(D side 3 (Fig. 7)

—
Y m

Strekningsteller pa/av:

For & lokalisere kjgresporene vises
tilbakelagt strekning i vendeteig.
Strekningstelleren starter
strekningsregistreringen ved lukking av
lukkespjeldet.

. li Utlegging av ris pa/av.

. A

Utlegging av sneglekorn pa/av.

Pa: Kalibrer sneglekorn vises i
hovedmenyen (side 27).

Igangsetting

FORSIKTIG!
Fare for personskader i omradet ved

doseringsspjeldet ved innkobling av
Utlegging av sneglekorn pa grunn
av automatisk lukking av
doseringsspjeld.

Ry
8 kg

o  Tem gjedselsprederen fullstendig, vent

til

o  Bekreftl o2

Svingteln.

Tarere spreder. For eksempel etter
montering av spesielt tilbehgr (se side 32).

-symbolet slukker.

R

g kg/

Velg svingteknikker pa jordet.

o  Kalibrer online (se side 25)

o Kalibrer offline (se side 23)

Strekn.-teller: Aw H'm:l
= t m 1
Ris
Risspredn. : Av
Snegl ekorn: Pa
- O8
Tarere spreder w
8 kg
Svingteknikker Offline-kal. .
pd iéjrdei: Svingtekn.
@ azs84
Fig. 7

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Igangsetting

@ Side

4 (Fig. 8)

ZA-M Hydro:

()

i o/min (bruk verdien i spredetabellen,
standard 720 1/min)

—

. a

Spredeskiveturtall i o/min ved

grensespredning.

gz
G

Spredeskiveturtall i o/min ved

groftespredning.

=

° GEH

Spredeskiveturtall i o/min ved

kantspredning.

4.2.1

Henge
in &

Angi mengdetrinn (verdi for

prosentvis mengdeendring under arbeidet).

k=

° -

b

ZA-M Hydro:

Mengderedusering ved graftespredning

=

° -

ZA-M Hydro:

Mengderedusering ved kantspredning

: Angi nominelt turtall for spredeskive

Alle ZA-M: Mengderedusering ved
grensespredning

Innstilt

skiveiuriull: TZ200/min
Turtall ved

kantspredning: 350o0/min

Turtall ved

kantspred. ved grefi 308o/min

Turtall ved

Fkant spredn. : 4800/min

@ B4./B4

afr[a ] 9 @ &

Fig. 8

Konfigurere mengderedusering (maskindata )

MHengdetrinn: 18%
Mengdereduksjon ved
kantspredning 18%

MHengdereduksjon ved
kantspredning ved greft 1803

Mengdereduksjon ved

kant spredning: 18%

MHeng.
in &

-4

RIS

T

-4

Fig. 9

14
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4.2.2

Kalibrer strekningssensor (maskindata )

Igangsetting

For registrering av den faktiske hastigheten trenger AMATRON 3
kalibreringsverdien impulser/100 m.

o Kalibreringsverdien impulser/100 m skal ikke veere lavere enn 250,

l ellers fungerer ikke AMATRON 3 forskriftsmessig.

For maskiner som er koblet til en ISOBUS-traktor med
ISOBUS Light-kablingen.

e  Angi verdi for "impulser per 100 m": 0.

o

For angivelse av impulser/100 m finnes det tre muligheter:

man.
Inndata

. Verdien er kjent og angis manuelt pa
AMATRON 3.

. Verdien er ukjent og registreres ved & kjgre en malestrekning

pa 100 m.

Mal opp en malestrekning pa ngyaktig 100
meter. Merk malestrekningens begynnelse
og slutt (Fig. 11).

Auvia

Start kalibreringen.

Kjer malestrekningen ngyaktig fra start- til
sluttpunktet.

Ved start stiller telleren seg pa 0.

Pa displayet vises de registrerte impulsene
fortlapende.

Stopp etter 100 m.

Pa displayet vises antallet registrerte
impulser.

@ Bruk verdien impulser/100 m.

Verdien tilordnes traktoren som velges i
minnet.

Forkast verdien impulser/100 m.

H;;i verdi for impulser/180 m,
eller kalibrer automatisk

Aktuell: 13668Ful/100m

man.
Inndata

Avvia

AT
S5

Akkural.

Hvis det kjgres med firehjulstrekk pa
jordet, ma firehjulsdrift ogsa veere

innkoblet ved kalibrering av
strekningssensoren.

Amatron+ BAG0116.0 12.12

15



L

Igangsetting
?:% Trak tor
. et | Verdien Imp/100 m kan lagres for tre . Endre
traktorer: Velg traktor:
e 1 o o o R o : 12006Pul /100
1. @ @Velg traktor—»> | ..., : 54BBP31/1552« Mo ire.
.......... :  258Pul #1808m
2. Angi/endre navn.
M ire .
3. Angi Imp/100 m for valgt traktor. §
Hvis du velger en lagret traktor,
overtas den tilsvarende verdien for Fig. 12
Imp/100 m og beregnet )
kraftuttaksturtall.
4.2.3 Angi nominelt turtall for kraftuttak (maskindata )
- ) Kun for traktorer med turtallregistrering for kraftuttaket.
o Innst.kraftutt "
,fi,, . . ':r:?u“rnf “ 548 a0/min ﬁ
. Angi nominelt kraftuttaksturtall " o’nin
0 540"min, 720" /inin o
I 1 7k t-
— Standardturtall. UTT:kZE;dI’;?IIi ng 2 Impuls. Impro
o 0" in: ARk LT
—Kratftuttakssensor ikke ) o
montert/kraftuttaksovervaking ikke gnsket. Al
fe] k Alarmgrense: + 18% alﬁ’n
Inp/a .. - 58# H
. Angi impulser per alarn
kraftuttaksomdreining (spar forhandleren).
gt Fig. 13
(7
. Minne for tre traktorer med

tilherende kraftuttaksturtall.

1. @ @ Velg traktor —.

Trak tor
Encre

2 Angi/endre navn.

3. Angi kraftuttaksturtallet.
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o

. Minne for tre traktorer med

tilhgrende verdi for impulser/omdreining.

1. @ @ Velg traktor =3,

i
2. Angi/endre navn.

3. Angi impulser/omdreining for
kraftuttaket

e
alarn

4. Angi gvre alarmgrense i %.
(Standardverdi 10 %)

5. Angi nedre alarmgrense i %.

(Standardverdi 10 %)

Igangsetting
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4.3

Opprette ordre

Ordre

Velg Ordre i hovedmenyen.

Nar ordremenyen apnes, vises det pabegynte
(siste bearbeidede) ordren.

Det kan lagres maksimalt 20 ordrer (ordre nr.1-

20).

Velg ordrenummer nar du skal opprette

en ny ordre (Fig. 14).

N

'
-~

slette
o ordee

Slett dataene for den valgte ordren

Haur //"
. [ Angi navn

A

. 4 Angi notater

kssta

Angi nominell mengde

Start ordren slik at aktuelle data for

denne ordren kan lagres.

rd
. Ladl® | Slette ordre

Sletie
dassdata

Slette dagsdata

o Behandlet areal (ha/dag)

o  Utlagt gjgdselmengde (mengde/dag)
o  Arbeidstid (timer/dag)

Shift

- Tidligere lagrede ordrer kan hentes

frem med og startes pa nytt

tart
are

med

Ordrenr. : 1 i

Mawn: .................... i

Matat: ................c0u

Innst . meng 2808 kg ha ks/ha

Ferdig areal: 8.88ha

Timer: a.a t Start

Gjennomsni tt B.80hat o dr &

Fardelt mensg. a kg

ha/dag: 23.65ha aro g

Mengdesdag a kg

LT i mer/dag: 8.0 t Slette
dassdata

@ 1/28
Fig. 14

18
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Skift-tasten trykket inn l (Fig. 15): Ordrenr.: 1 Ordre
Hawm: .. ... e e HESH
Motat: ....................
s
- Bla til neste ordre. Innst.meng 200 kg/ha AT Tboks
— Ferdig areal: 8.880ha
i Timer: 8.8 t
tlbske . . Gjennomsni tt 8.88hast
- Bla til forrige ordre. Fordelt meng. 5] kg
hardag: 23.65ha
HMengde/dag a kg
L,Timer/dag: B8.8 ¢
Iﬁl 1528
Fig. 15
4.31 Ekstern ordre
Via en PDA-datamaskin kan en ekstern ordre
lastes over tii AMATRON 3 og startes. Ordrenr.: 20080312 Auslutte
ardre
Denne ordren har alltid ordrenr. 21. "
Dataoverfgringen skjer via det serielle Innst . meng 2060 kg/ha
grensesnittet. Ferdig areal: 8.88ha
Hyslutte Timer: 6.0 t
. Avslutt ekstern ordre. Fordelt meng. a kg
Kalibr.-faktar: 1.886
g
Fig. 16
Amatron+ BAG0116.0 12.12 19
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4.4 Kalibrere gjodsel

N

Cal.

Velg Kalibrere gjodsel i hovedmenyen!

Gjgdselkalibreringsfaktoren bestemmer reguleringsforholdene i
AMATRON 3 og avhenger av

e stremningskarakteristikken til gjgdselen som skal spres.

. angitt spredemengde.

. den angitte arbeidsbredden.

Gjedselens streamningskarakteristikk avhenger igjen av

. lagring og lagringstid for gjgdselen samt klimatiske faktorer
. arbeidsbetingelsene

Kalibreringsverdien registreres pa forskjellig mate, avhengig av
sprederen.

Tabellen under viser til sidene der kalibreringsmetodene for de
forskjellige gjadseltypene er beskrevet

ZA-M ZA-M ProfiS
Kalibrering stillestaende Side 21 Side 21
Automatisk under en kalibreringskjering Side 23
Online-kalibrering Side 25
Kalibrering av sneglekorn Side 27 Side 27

O

. Gjedselens stremningskarakteristikk kan endre seg allerede
etter kort lagringstid.
Derfor ma man alltid registrere gjgdselkalibreringsfaktoren for
gjodselen som skal spres, far hver bruk.

e Registrer alltid gjgdselkalibreringsfaktoren pa nytt nar det
oppstar avvik mellom den teoretiske og den faktiske
spredemengden.

. Spredemengden som er angitt pa AMATRON 3 ma ikke
overskride en maksimumsverdi (avhengig av arbeidsbredde,
forutsatt hastighet og angitt kalibreringsfaktor).

— Maksimal spredemengde/ha er nadd nar ventilen er helt apnet.

Realistiske kalibreringsfaktorer for gjgdsel (0.7-1.4):
. 0.7 for urea

) 1.0 for kalkammonsalpeter (KAS)

) 1.4 for fin, tung PK-gjgdsel

20
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441 Registrere gjodselkalibreringsfaktor stillestaende

1. Fyll pa tilstrekkelig gjgdselmengde i
M
beholderen. Still inn nominelt skiveturtall
. FApne venstre huyd. skyver
2. Ta av venstre spredeskive. ~Vent til oppsamlingsbehelderen s
. er full
Fest en oppsamlingsbeholder under den ~Angi nppsumlﬁi‘ mengde i kg k't
venstre utlgpsapningen S
(se driftsveiledningen for ZA-Ml!). Tid: gs =
i GBjeldende innstilt
// arbeidsbredde: 8.8m A
4. Kontroller/angi arbeidsbredde, Spredningsmengde: B kg/ha
// Progr.hast.: B km/t
g
. libreri ktor: ©.00 [
5. el Kontroller/angi utleggsmengde. satibresings raktor o

6. [ ~Kontroller/angi beregnet hastighet Fig. 17
7. .L Angi kalibreringsfaktor for

registrering av ngyaktig kalibreringsfaktor,
f.eks.: 1.00.

Som kalibreringsfaktor kan

o  man bruke mengdefaktoren fra
strgtabellen.

o  man bruke erfaringsverdier.

ADVARSEL!
Fare for personskade pa grunn av at heyre spredeskive roterer.

Ingen personer ma oppholde seg ved spredeskivene

8. Still inn traktorens kraftuttak i henholde til
spredetabellen.

ZA-M Hydro: I Koble inn

spredeskivene.

9. Apne venstre lukkespjeld.

o  Aktiver traktorstyreenhet 1.

o ZA-M Hydro/Comfort:

Amatron+ BAG0116.0 12.12 21
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10. Steng venstre lukkespjeld nar
oppsamlingsbeholderen er full.

o  Aktiver traktorstyreenhet 1.

o ZA-M hydro/comfort:
11. Koble ut spredeskivedriften.
o  Koble ut kraftuttaket.

o ZA-M hydrao: Spredeskivene
kobles automatisk ut.

12. Vei den oppsamlede mengden med
gjedsel. (Ta hensyn til
oppsamlingsbeholderens vekt.)

- Den innsatte vekten ma veies ngyaktig. Ungyaktigheter kan fare til
l avvik i den faktisk utfgrte spredemengden!
13. Angi veid gjgdselmengde i kg. —

—  Den nye kalibreringsfaktoren vises (i anfnonine L eleRtan

(Fig. 18). 'Egn Hy Cal.-faktor: n e

@ A 1.87 krst
14. Bekreft kalibreringsfaktoren, eller e
Gj
Ese
forkast den. = Bekreft med Enter,

Sp

Pr eller avbryt med
E“ESC bl
er a
tKa for hjelp
Fig. 18

o Utlegging av ris:

Menyen Maskindata: li Utlegging av ris er slatt pa.

— Pagrunn av store forskjeller i flyteegenskapene til ris, er
omradet for de realistiske kalibreringsfaktorene utvidet fra 0 til 2.
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44.2 Utfor gjodselkalibrering (offlinekalibrering)

Kun for ZA-M profis:
Den automatiske gjedselkalibreringen skjer i Strekn.-teller: Av g o
begynnelsen av arbeidet under spredning, og = i
minst 200 kg gjedsel ma legges ut. Ris
Risspredn. : A
Sneglekorn: Fa
PR O
A 2414 E EE E
Menyen Maskindata _side 3 : HErERSISprodar B ke
Buinglubar. Svingteknikker Offline-kal. .
] . Svingtekn.
. Modus for offlinekalibrering. pe jordet: @ o
Modusen offlinekalibrering slatt pa: Fig. 19

Far den automatiske gjgdselkalibreringen

. 1. |Velg menyen Kalibrere gjadsel.
?/ r
/r/ Still inn nominelt skiveturtall
i - FApne venstre hyd. skyver
1. / Kontroller/angi arbeidsbredde. [Uent il oppsanlingsbeholderen karsha
o er full
//, . FAngi oppsamlgt mengde i kg krst
2. Z*"|Kontroller/angi utleggsmengde. {5 Bos/min

V Tid: Bs Ezk-
3. Kontroller/angi beregnet hastighet. Gjeldende innstilt ]

arbeidsbredde: a

.Bm
‘l Spredningsmengde: B8 kg/ha
Progr.hast.: B kmst
4, Angi kalibreringsfaktor for

registrering av neyaktig kalibreringsfaktor, (e iibreninesfakiont. 00 T,
f.eks. Remin
1.00.

Fig. 20
For angivelse av kalibreringsfaktor kan

o  kalibreringsfaktoren (mengdefaktor)
finnes i spredetabellen.
o  man bruke erfaringsverdier.
o eller farst kalibrere stillestadende (side
21).
i . Traktor med spreder ma sta vannrett ved start og avslutning av

l kalibreringen.

. Registreringen av kalibreringsfaktoren kan kun startes og
avsluttes nar vekten stari ro.

— Huvis displayet viser symbolet E er vekten ikke i ro.

Amatron+ BAG0116.0 12.12 23
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Registrer gjedselkalibreringsfaktoren
automatisk.

CON
Velg arbeidsmeny.

P
& Start automatisk kalibrering.

Start spredning pa vanlig mate, og legg ut
minst 200 kg gjadsel.

fR— 8.5 kmsh 3
By 2354 m H
Fldache: 23.65ha

] 548 U’min

| ZA-H Tronic profi5 |

25@ karha o 250 kaha

ww ks\ 108 ;/5
2354/ kg

___-_ ZI"—_——J:_

— | arbeidsmenyen vises den utlagte 4 E
gjedselmengden (Fig. 21/1). Auftrag: i ~ ~ /—f’l—
— | arbeidsmenyen vises det nar det er utlagt Fig. 21
200 kg gjedsel (Fig. 21/2). 19
4. Nar minst 200 kg gjedsel er utlagt, stenger E
du lukkespjeldet og stopper. -Still inn nominelt skiveturtall
7 -UJ Ny Cal.-faktor: n e
s L ket
5 1 Avslutt automatisk kalibrering. H" L
— Den nye kalibreringsfaktoren vises Fak.
(Fig. 22). 63
-l Bekreft med Enier,
@ spl BTl avoryt aed’ P
6. Bruk kalibreringsfaktoren, eller .
er bla
HKa for hjelp
forkast den.
Fig. 22
Kalibreringskjering kan utfares nar
som helst under arbeidet for &
l optimere kalibreringsfaktoren.
. Gjadselkalibreringen med veieteknikk skjer under spredning der
minst 200 kg gjodsel skal legges ut.

. Etter den farste gjgdselkalibreringen bar det foretas flere
kalibreringer med sterre utleggingsmengder (f.eks. 1000 kg) for
a optimere kalibreringsfaktoren ytterligere.

24
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443 Kalibrer gjgdsel permanent (onlinekalibrering)

Kun for ZA-M profis:
Kalibreringsverdien beregnes kontinuerlig pa nytt  |Strekn.-teller: Av HR
ved hjelp av online-veiing og den teoretisk = ——
utlagte mengden. Den ngdvendige Ris
spjeldstillingen tilpasses online. Risspredn. : Av
Sneglekorn: Pa
PN O
Hask.
Menyen Maskindata ,side 3 : Tarere spreder i ﬁ
k= B kg
Ftmglubar . . . Svingteknikker Offline-kal. | .
. Modus for onlinekalibrering. pd jordet: o
. ) @ B2./84
Hvis det skal kalibreres permanent under

spredning av gjgdsel, skal Online- Fig. 23
gjedselkalibrering kobles inn (Fig. 23/1).

Koble inn modusen Online-kalibrering: .
Still inn nominelt skiveturtall )
ine-ai i ing: FApne venstre hyd. skyver
For online-gjgdselkalibrering: el il o il et deten karha
er full
~Angi oppsamlet mengde i kg krst
. fal- |Velg menyen Kalibrere gjgdsel. i
— = Tid: @ [~
P Gjeldende innstilt
1. Kontroller/angl arbeidsbredde. arbeidsbredde: 18.68m A
Spredningsmengde: 200 kg/ha
Progr.hast.: 18 kmot
2. rom Kontroller/angl utleggsmengde. (Kalibreringsfaktor: 1.086 e
o/min
3. V Kontroller/angi beregnet hastighet. Fig. 24

4, Angi kalibreringsfaktor for

registrering av ngyaktig kalibreringsfaktor,
f.eks. 1.00.

For angivelse av kalibreringsfaktor kan

o  kalibreringsfaktoren (mengdefaktor)
hentes fra spredetabellen.

o  man bruke erfaringsverdier.

L= | |
EfF | | e~
. 7 Start onlinekalibreringen i 250 k2ha 250 is/ha =
arbeidsmenyen (Fig. 25) nar spredningen 108 3 kg 108 3 =
begynner. ca 2354
1.00 — =1 0kg

AT e

Fig. 25
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Online-kalibreringen kan kun startes
nar vekten er i ro og med mer enn 200
kg i beholderen.

Hvis displayet viser symbolet E er
vekten ikke i ro.

Ved Online-kalibrering vises arbeidsmenyen:

Loy 2354 m

B=- 8.5 kmst =
.
Argal: 23.65ha ~ =
.

ﬂ- 548 o/min L=

| ZA-M Tronic profis | |5

25@ kasha

108 %

E?aa 2354 kg

25@ kasha @

k 168 % L]
. 25

(1) Momentan kalibreringsfaktor. e FA————
(2) Utlagt mengde siden siste onlinekalibrering, |,
Onlinevekt aktiv. Zha_
Qrdre 1
(3) Kalibreringsfaktoren er nivajustert.
Fig. 26
Ved arbeid i kupert terreng eller pa ujevne jorder kan det pa grunn av
systemets egenskaper oppsta svingninger i vektregistreringen:
Da
P
e

slar du av onlinekalibrering under kjgring.

— Visningen (Fig. 26/1,2,3) slukker.

— Spredningen fortsetter med den viste kalibreringsfaktoren (Fig.

26/1).
o Under arbeid med spredning blir Online-kalibreringen automatisk
l koblet ut nar beholderinnholdet er mindre enn 200 kg!

Etter pafylling (beholderinnhold stgrre enn 500 kg) kobles Online-

kalibreringen automatisk inn igjen!

26
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FORSIKTIG! i
. . Strekn.-teller: A e
For utlegging av sneglekorn ma u —
man alltid utfere = i
15
spredeomepgdekontroll for begge RiSsaiedni A
utlepsépningene etter hverandre. Sneglekorn: Pa
PR O
For utlegging av sneglekorn, ga til menyen
Mok Tarere spreder w
s 02X a k
Maskindata side 3 : b
; \ Svingteknikker Offline-kal. | .
pa jordek g
1. Koble inn sneglekorn @ B2/84
(Fig. 27).
. Fig. 27
° Kalibrere sneglekorn for venstre
utlepsapning:
2. Fyll pa tilstrekkelig sneglekornmengde i "ujk' ALERS: EHTrents Rreles
beholderen. B, §
Demonter begge spredeskivene. e rans 200  kasha %E
Sett oppsamlingsbeholderen under venstre cal.
utlepsapning. Cal.-faktor: 1.6886
Arbeidsbredde: 12.8 m Mask.
: [ of hast.: 18 kmt
5. Aktiver hovedmenyen|®!- | for & komme o At o
til menyen Kalibrere sneglekorn. ke %
Arbeids-
meny setup
Fig. 28
A s
6. 1 Kontroller/angi arbeidsbredde, 'ﬁg*kﬁzgﬁ;ﬂz*da‘?ﬁﬁ}5235' st
2 og =18 impulser LT
e ~Hengden som er spredi, kan
/k/su'ha . . kontrolleres wved hjelp km
7. / *™|Kontroller/angi nominell mengde. avHA-telleren arbeid
arbeid +18
Kontroller/angi beregnet hastighet. ve,
Arbeidsbredden som +18
Nedvendig spjeldposisjon for de angitte er innstilt: 18.8m re.
verdiene, se spredetabellen. SELESUINSCRenSdR. SIS b ed
F Ve .
Impulser skyver venstre: 8 -18
impulser skyver heyre: a he.
Fig. 29
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10. , Aktiver tasten helt til

avlesingskanten (Fig. 30/1) for venstre

doseringsspjeld viser ngdvendig
spjeldstilling.
Fig. 30
Shift
o . Ordrenr.: 1 sl
11. Skift til ordremenyen via
Mawn: .................... i
Ordre Motat:
hovedmenyen (Fig. 31). DN A
Innst . meng 288 kg ha ka/ha
dsszista ¥erdig areal: g.gﬂl;lu
. o H . & Start
12. Slt_att dagsdataene i den pabegynte E_:i:ﬁ:mmsni . 8. gekast b
ordren (F|g- 31)- Fardelt meng. a kg
ha/dag: 23.65ha e
Mengder'dag a kg
LT i mer/dag: 8.0 t Slette
das=sdata
@ 1726
Fig. 31
BR- 8.5 km/t =
ESE] )
13. Skift til arbeidsmenyen Doy 2354 m &
(Fig. 32). Argal: 23.65ha @
) ) ) ) 548 o/min =
14. Koble inn spredeskivedriften. _ _ —
| ZA-N Tronic prafisS | _EVI
o. Still inn traktorens kraftuttak i henhold 250 rarha 250 karha @
til spredetabellen. _ ks ke S - o
e 2354 :
o ZA-M Hydro: R e
15. Apne venstre lukkespjeld. i
o k=
o  Betjen styreenheten. %@P Lk _
Ordre —

o ZA-M Hydro/Comfort: [ Fig. 32

— | arbeidsmenyen vises teoretisk gjadslet
areal.

16. Huvis det ifglge visningen er gjgdslet ca. 1
ha,

stenger du venstre lukkespjeld.

o  Betjen styreenheten.

o ZA-M Hydrnlﬂumfurt:[
17. Koble ut spredeskivedriften.

18. Vei den oppsamlede mengden snekkekorn.
(Ta hensyn til oppsamlingsbeholderens
vekt.)
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@ Deninnsatte vekten ma veies
l ngyaktig. Ungyaktigheter kan fore til

avvik i den faktisk utfarte
spredemengden!

19.

20.

Ordre

Teoretisk utlagt mengde sneglekorn
leses av i ordren og sammenlignes med
veid mengde.

Beregnet mengde i ordren er

storre enn den veide mengden

I31: I
ve. /

@k spredemengden.

mindre enn den veide mengden

=18

yd
ve.

Reduser spredemengden.

¢ Kalibrere sneglekorn for hgyre utlepsapning:

Kalibrer hgyre side paA samme mate som for sneglekorn fra venstre
utlepsapning.

kjgrehastighet (som angitt i AMIATRON 3), fordi de elektriske
servomotorene ved utlegging av sneglekorn ikke regulerer
hastighetsproporsjonalt.

o Ved utlegging av sneglekorn ma du alltid segrge for & holde konstant

o | arbeidsmenyen angir et sneglesymbol at Sneglekorn er valgt i
l menyen Maskindata.
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4.5 Service-Setup

Velg Setup i hovedmenyen, og bekreft med !

[N
Side 1 (Fig. 33) y
Samlede data siden oppstart
o km~t
Totalt 1: 5629h ;
. 4 Diagnose, datamaskininnlesning SEREREREES “ sim.
(kun for kundeservice). Totalmengde: 124
Tot.spredn.-tid: 2601
7 . )
e /™ Diagnose, datamaskinutlesning (kun Fhmsknat: LS
for kundeservice). —H
Etup =
- R 230t -
s'inn. IDP —uersions H.6. 0
. Angi simulert hastighet (gjer det il Ll i @ e | B
mulig a fortsette spredningen til tross for Fig. 33
defekt veiesensor) (se side 62).
= /
o Terminaloppsett (se side 33).
s
o Angi grunnleggende data
(se side 31).

0OBS!| Mar datamaskin. RESET

@ side 2 (Fig. 34) ngllstilles, slettes ||

le data, og den
tilbakestilles ti

e fabrikk—
o ™™ Tilbakestill maskincomputeren til Nipefsftllgir}dihfaﬁne
fabrikkinnstilling. *Reset” (nullstilling):
-Vekt ter 1 2
Alle angitte og aktuelle data (ordrer, -sﬁgqipgpﬂﬁ;?:ﬁ;?u i:g
l maskindata, kalibreringsverdier og _*;ﬁ:ﬂ:rﬂgrh?aaem
oppsettsdata) gar tapt. . —Impulser pr o/kraftuttak
Noter farst falgende data: @ i
e  Parameter 1 og 2 for vekten. Fig. 34
. Impulser, spjeldgrunninnstilling venstre og
hayre.

) Impulser per 100 m
. Impulser per kraftuttaksomdreining
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P C LA
/4/% Side 1 Grunndata (Fig. 35): Maskintype: ZA-H Comfort m

. Veiecelle : Pé ii ?
. B Valg av maskintype. SESESRES 4 H
7 &
. Veiecelle fonnes pa/av. Kalibrere veiecelle k2
cal.
. “!- | Kalibrere veiecelle (side 32). #Limiter: Venst i s
Limiter

@ &1./04

. Limiter montert Fig. 35

o Venstre
o Hayre

o Av

Elektr. skyver-

@Side 2 Grunndata (Fig. 36): Ernunnl nnstilling

,: Hyd. pres.: Awv
3 Grunninnstilling av venstre spjeld

(57
(&

(side 54). —IE=
// Hyd. lukkeskyver.: med fj=r {==>
. | Grunninnstilling av heyre spjeld (side =
54). . Reg.-faktor: 1.00 ”fw[——w
% @ Bz2/84
0 Presenning montert: pa/av Fig. 36
E—
«==>
. = | Hydraulisk lukkespjeld:

o Med fjeer (enkeltvirkende)

o Uten fjzer (dobbeltvirkende)

]

o Reguleringsfaktor (for kundeservice,
kun ZA-M Hydrao).
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451 Tarere/kalibrere veiecelle

Veiecellene blir tarert og kalibrert fra fabrikken

for levering. Hvis det likevel er avvik mellom E ﬁ

faktisk og vist spredemengde eller Katibrere veiecelle B kg

beholderinnhold, skal veiecellen kalibreres pa Tara
-Tamme spreder v

nytt. -Tarere spreder Eii;if;;
~Fylle pa gjedsel (min.508kg)

=Angi pafyllingsm. i kg SBbkg
Se menyen Service-Setup ‘A grunndata side

L8]

L O6jeld. raverdi

veiecelle: 30564 fHSLEY

Etter montering av spesielt tilbehar Inndata

l skal veiecellen tareres.

Fig. 37

1. Tem gjgdselsprederen fullstendig (angi maskindata, side 1

, side 12), vent il E—symbolet slukker.

RN
8 kg

2. Lrera | Bekreft.

3 Sett traktoren med pabygd spreder pa en vannrett flate, vent til

E—symbolet slukker.

it FORSIKTIG!

Hvis displayet viser symbolet E, er traktoren ikke i ro.

R

4. | |Bekreft — Sprederen er tarert.

5 Fyll pa en ngye oppveid gjgdselmengde pa min. 500 kg, vent til
E—symbolet slukker.

R

6 |seoks | Bekreft.
7. Angi den oppveide gjgdselmengden i kg pA AMATRON 3

— Sprederen er kalibrert.

o Kontroller visningen i arbeidsmenyen mot pafylt gjgdselmengde.
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Igangsetting

4.6 Mobilt proveutstyr

1 ¥

Velg Mobilt preveutstyr i hovedmenyen!

Bruk det mobile proveutstyret i henhold til
driftsveiledningen, og bedem tverrfordelingen. Maskintype: ZA-H Tronic Ordre
=
Ordrenr.: 1
Innst . meng 26808 kg/ha ?
cal.
Cal.-faktor: 1.88
Arbeidsbredde: 12.8 m Mask.
Progr. hast.: 18 kmt
“ ¥
Arbeids-
neny setup

1. Angi antall strekelementer for

gjedselniva I.
2. Angi antall strekelementer for

gjedselniva Il.

5.0 4.0 4.0 5.0

3. Angi antall strekelementer for Ny spredevingestilling

gjedselniva lll. . Korte spredew.:

Lange spredewv.:

4. | & Angi antall strekelementer for .

giedselniva IV. Fig. 39

. - . . = - | |

5. Korriger spredeskovlposisjonen i forhold til 1 AB I

beregnet justering av spredeskovlens

posisjon.

o Tilordne de oppsamlede
gjedselmengdene fra

l oppsamlingsskalene i de fire
oppstillingsposisjonene (Fig. 40, I, I,
11, 1V) til funksjonsfeltene 1 il IV til
AMATRON 3.
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5 Arbeid pa jordet

FORSIKTIG!
Under kjoring til jordet og pa offentlig vei ma AMATRON 3
alltid slas av!

— Fare for uhell ved feilbetjening!

() ZA-M Profis:

l . Utfer automatisk gjedselkalibrering nar spredningen starter.

. Far fgrste gangs bruk av AMATRON 3 og etter montering
av spesialtilbbehgr skal sprederen tareres (se side 32).

o Folgende angivelser ma utfares far spredningen starter:
l e Angi maskindata (se side 12).
. Opprett ordre, og start ordre (se side 18).

. Kalibrer gjgdsel stillestadende, og angi kalibreringsverdi manuelt
(se side 20).

Spredemengden kan endres etter behov under spredning ved hjelp av tastetrykk.

For hvert tastetrykk blir
@ spredemengden gkt med
mengdeintervallet (side 12 pa begge | ZA-M
H N o,
sider (f.eks.:+10 %). 25@ 1sha 250 vsha
Tilbakestill spredemengden pa begge 1@ X i1@@ ¥
sider til 100%.
e =1 e =1
For hvert tastetrykk blir e T P e 12
@ spredemengden gkt med
mengdetrinnet (side 12) pa begge Fig. 41
sider (f.eks.:-10%). )
o Den endrede spredemengden mengden vises i arbeidsmenyen i
l kg/ha og prosent (Fig. 41).
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Hastighet

Gjenstaende strekning til
beholder er tom

Gjadslet areal (i ordre)

Spredemengde venstre
i kg/ha

Spredemengde venstre i
%

Kalibreringsfaktor (kun
ved Online-kalibrering)

Lukkespjeld apnet

Lukkespjeld
stengt

Grensespredning

Kun ZA-M hydro:

Graftespredning

Kantspredning

En delbredde utkoblet

To delbredder utkoblet

Spredeskiveturtall
venstre/hgyre

Gjeldende ordre

Visning i arbeidsmenyen

BH- 8.5 km/h

Sy 2354 m

Fldche: 23.65ha

25@ kasha

166 %

25@ kasha

1o X

kg

2754 .

Ca
1.87

| Beholderinnhold i kg

N
——r— ™

AR .
A e =

AR

S S ]
-l

cosssmmillh. O T——

s
TZ2BU min TZBU/min
Auftrag: 3 | @ El“l:"ElE‘

Arbeid pa jordet

Kun ZA-M Profis:
Vekt i hvilestilling

Vekt ikke i hvilestilling

Spredemengde hgyre
i kg/ha

Spredemengde hgyre i
%

Kalibrering nivajustert /
minstemengde utlagt.

Utlagt mengde under
automatisk kalibrering

Forhandsinnstilling
grensespredning

Forhandsinnstilling
greftespredning

Forhandsinnstilling
kantspredning

Forhandsinnstilling en
delbredde utkoblet

Forhandsinnstilling to
delbredder utkoblet

Kun ZA-M hydro:

Side i arbeidsmenyen

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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5.2 Funksjoner i arbeidsmenyen

5.2.1

Lukkespjeld (kun ZA-M Comfort, Hydro)

T

Begge lukkespjeld apnet/lukket.

7 L

Lukkespjeld til venstre, hgyre apent/lukket.

Apne lukkespjeld for arbeid,
. og start samtidig |
ZA-H
e  nar spredeskivene har nadd korrekt turtall.
25@ k=sha 25@ k=sha
180 ¥ ig@ ¥
Fig. 42/... 2
(1) Visning lukkespjeld venstre side apent. < e Lo ] o
(2) Visning lukkespjeld hgyre side lukket.
Fig. 42
5.2.2 Grensespredning med limiter
Limiter Grensesprednnig med limiter pa/av (kun ZA-M Gomfort).
Liniter ) ) ) | ZH_"
1. Senk limiteren far grensespredning. 250 S50
kasha ks/sha
2. Utfar grensespredning g e
Limiter o . :I
3. Loft limiteren etter grensespredning. A
A ——
Far bruk skal den senkede limiterens stilles inn i {9
henhold til spredetabellen og heves igjen. AN T

(1) Visning Senket limiter under
grensespredning.

—  Limitersensor ma veere montert.
(2) Visning Senket limiter ved lukkede spjeld.

— Limitersensor ma veere montert.

36
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5.2.3 Endre spredemengde venstre/hgyre

Arbeid pa jordet

@k spredemengden til venstre, hgyre.

]

Reduser spredemengden til venstre, hgyre.

. For hvert tastetrykk blir spredemengden
endret med angitt mengdetrinn (f.eks. 10
%).

| ZA-M |

e  Mengdetrinnet angis i menyen Maskindata. 25060 - ks 225 ha
108 % 98 % __/ Cr
Fig. 44/... RILY.
(1) Visning av endret spredemengde i kg/ha og IR pr—
prosent.
Fig. 44

5.2.4 Presenning (kun ZA-M Comfort, Hydra)

Apne/lukk presennin

gen.

Trykk pa tasten til presenningen er helt apnet eller lukket.

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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5.2.5 Kalibrer gjgdsel (kun ZA-M Profis)
i Automatisk gjedselkalibrering for veiespreder, se side 23.
k=

Fig. 45/...

(1) Visning Gjgdselspreder under
kalibreringskjaring.

Kalibrere gjgdsel
o nar spredningen starter, eller

o online gjgdselkalibrering.

ZR-N

=k
i 3

550 kg.fh?}

100 X% /g v
kg

25@ kalha

5 [ — -~ |/4\\‘
(2) Visning Vekt ikke i hvilestilling. ——— A
(3) Visning av utlagt gjgdselmengde i kg under -

kalibrering. Fig. 45
(4) Onlinekalibrering:
Symbolet vises etter at kalibreringsfaktoren
er nivajustert.
Offlinekalibrering:
Symbolet vises etter 200 kg utlagt mengde
ved offlinekalibrering. Den angir at
kalibreringskjgringen kan avsluttes.
(5) Display av aktuell kalibreringsfaktor
5.2.6 Etterfylle gjodsel
Lks_ Etterfyll gjedsel, se side 50.
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5.2.7 Kobe spredeskivedriften inn/ut (kun ZA-M Hydro)

Arbeid pa jordet

81

e Spredeskiver inn-/utkoblet.
- Koble inn ved a trykke pa knappen i minst tre sekunder til signallyden
l opphagarer.

Spredeskivene gar med turtallet som er angitt i
menyen Maskindata. | ZR-H
Fig. 45/...
(1) Visning av spredeskiveturtall. 1
| S | | S |
s vesserth.  ASe——
720U/min 720U/min
Fig. 46
ADVARSEL!
Fare for personskade pa grunn av roterende spredeskiver.
Ingen personer ma oppholde seg ved spredeskivene

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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5.2.8 Delbredder (kun ZA-M Hydro)

il
Koble inn delbredde venstre, hayre (i tre trinn)
s
=
Koble ut delbredde venstre, hayre (i tre trinn)
-
Fig. 47/...
(1) Visning To delbredder hgyre utkoblet.
| ZA-H
25@ k=s/ha 25@ ks/sha
180 ¥ ig@ ¥
LY.
| B S | e Sl |

——mh. 4=

Fig. 47

o Ved lukkede spjeld kan delbreddereduksjon velges.
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5.2.9 Grensespredning (kun ZA-M Hydro)

y A Koble inn/ut graftespredning venstre/hgyre.
,_/ ‘§ Koble inn/ut grensespredning venstre/hgyre.
% ,_/ A Koble inn/ut kantspredning venstre/hayre.

O Grensespredning kan ogsa utfgres pa begge sider
l — Koble inn grensespredning venstre og hgyre.

' ‘ Reduser/gk spredeskiveturtallet for valgt grensespredningsmate.
i . For hvert tastetrykk blir grensespredningsturtallet gkt eller
l redusert med 10 o/min.

. Det endrede grensespredningsturtallet blir lagret for videre
grensespredning.

. Ved staende spredeskiver kan
grensespredning forhandsinnstilles. | ZA-H
e  Ved roterende spredeskiver blir 256 iams 250 12ms
spredeskiveturtallet redusert til e TEE
grensespredningsturtall pa grensesiden. 2 ?
(2 1
. Grensespredningsturtallet angis for aktuell 2 e o1 /7 e o
grensespredningsmate i menyen ¥ N R
Maskindata. 320 U/min 540 U/min
e Ved grense- og groftespredning skal det
angis en mengderedusering pa grensesiden Fiq. 48
i menyen Maskindata. 9-
Fig. 48/...
(1) Visning Grensespredning innkoblet.
(2) Visning Redusert spredeskiveturtall.
- Ved lukkede spjeld kan grensespredning forhandsinnstilles.
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Arbeid pa jordet
5.3 ZA-M tronic

5.3.1 Fremgangsmate ved bruk

1. @ Sl4d pA AMATRON 3.

Eas
. Q Velg arbeidsmeny.
3

Still inn kraftuttaksturtallet (som angitt i spredetabellen).

N

Start, og apne begge lukkespjeldene via traktorstyreenhet 1 og
2.

5. ﬂ g For veiespreder
o  Begynn med en kalibreringskjaring,
eller
o  utfgr onlinekalibrering (koble inn i menyen Maskindata).

6. Under spredningen viser AMATRON 3 arbeidsmenyen. Alle
innstillinger som er ngdvendig for spredningen, utfgres her.

7. De beregnede dataene blir lagret for ordren som er startet.
Etter bruk:
1. Steng begge lukkespjeldene ved bruk av traktorstyreenhet 1 og
2.

2. Koble ut kraftuttaket.

3. @ Sldav AMATRON 3.
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5.3.2 Tastetilordning i arbeidsmenyen

Side 1: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
E +—-; 523 |Dk spredemengden til venstre, hgyre.
%
——
| K Reduser spredemengden til venstre, hayre
250 «s/ha @ 523 ? novre:
| 108 ¥ e =
>4 kg
oo =1
o e [ P e e I
5.2.5 |Automatisk gjgdselkalibrering
k=
=5|| 526 |Etterfylle gjodsel

Tilordning for multifunksjonsspak

A

=

OO

O|O®||®IOO0O

A

® OO0

J

®0O

L

O®@3
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54 ZA-M Comfort

5.4.1 Fremgangsmate ved bruk

1 Betjen traktorstyreenhet 1 slik at styreblokken forsynes med

hydraulikkolje.

@ Sla pA AMATRON 3.

2.
3. Velg arbeidsmenyen.
Still inn kraftuttaksturtallet (som angitt i spredetabellen).
P
5. Start, og apne begge lukkespjeldene
1,/
6. For veiespreder
o  Begynn med en kalibreringskjgring,
eller
o utfgr onlinekalibrering (koble inn i menyen Maskindata).
7. Hvis du starter med grensespredning:
Sla pa Limiteren.
— Under spredningen viser AMATRON 3 arbeidsmenyen. Alle
innstillinger som er ngdvendig for spredningen, utferes her.
— De beregnede dataene blir lagret for ordren som er startet.
Etter bruk:
T
1. Steng begge lukkespjeldene.
Koble ut kraftuttaket.
Betjen traktorstyreenhet 1 slik at hydraulikkoljeforsyningen til
styreblokken avbrytes.
4 @ Slad av AMATRON 3.

44
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5.4.2 Tastetilordning i arbeidsmenyen
Side 1: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
el 5.2.1 |Begge lukkespjeld apnet/lukket.
| |2 _
S50 corns 5.2.1 |Begge lukkespjeld apnet/lukket.
g 168 %
: 25
i54 kg cauus . . :
I Limiter 5.2.2 |Grensesprednnig med limiter pa/av
A e~

l Skift-tasten

holdt inne: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
E +._; 523 |9k spredemengden til venstre, hgyre.
-.-;"'
—
550 | P 523 |Reduser spredemengden til venstre, hgyre.
kasha @
| 108 X 54 —E
54 kg
e |
P e s A
5.2.5 |Automatisk gjgdselkalibrering
k=
=5|| 526 |Etterfylle gjadsel

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Tilordning for multifunksjonsspak

560
oo e
O®

~N

00 G|
® 0 ®

v

© O
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5.5 ZA-M Hydro

Arbeid pa jordet

5.5.1 Fremgangsmate ved bruk

1.

Betjen traktorstyreenhet 1 slik at styreblokken forsynes med
hydraulikkolje.

@ Sla pA AMATRON 3.

2.
ESe .
3 Velg arbeidsmenyen.
[
;'ng/
4. E/ Koble inn spredeskivene.
T
5. Start, og apne lukkespjeldet
5
6. For veiespreder
o  Begynn med en kalibreringskjgring,
eller
o  utfgr onlinekalibrering (koble inn i menyen Maskindata).
7. Hvis du begynner med grense-/grofte- eller kantspredning:
%
, :§ Velg grensespredningsmate og feltkant
(venstre/hgyre), og sla pa.
— Under spredningen viser AMATRON 3 arbeidsmenyen. Alle
innstillinger som er ngdvendig for spredningen, utfares her.
— De beregnede dataene blir lagret for ordren som er startet.
Etter bruk:
T
1. Steng lukkespjeldet.
et -
u?ﬁ?//
2. |7 Koble ut spredeskivene.

Betjen traktorstyreenhet 1 slik at hydraulikkoljeforsyningen til
styreblokken avbrytes.

4. @ Sld av AMATRON 3.

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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5.5.2 Tastetilordning i arbeidsmenyen

Side 1: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
8.1
E i 5.2.7 Spredeskiver inn-/utkoblet
Ml
e 5.2.1 Begge lukkespjeld apnet/lukket.
| .ﬂ
.= 2.1 |Lukkespjeld til tre, h apent/lukket.
D50 rorra 5 ukkespjeld til venstre, hgyre apent/lukke
g 168 ¥
354 e =
B i kg 5.2.8 [Koble inn delbredde venstre, hgyre
A o e |
—
-
5.2.8 [Koble ut delbredde venstre, hgyre.
=

l Skift-tasten holdt

inne: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
E +\a:’\-’_ 5.2.3 |Dk spredemengden til venstre, hayre.
u;+
| I— |
| E2 5.2.3 |Reduser spredemengden til venstre, hayre.
25@ kasha @
g 188 % =2
154 25 (Pl.
ey kg mOT s 5.2.4 |Apne/lukk presenningen.
e RN [\ e i I s
Zu
525 |Automatisk gjadselkalibrering
k=
T A4
5.2.6 [Etterfylle gjedsel
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Side 2: Beskrivelse av funksjonsfelt
Se
kapittel
iR _
E 5.2.9 |Reduser/gk spredeskiveturtallet
v
Z/
| % 5.2.9 |Koble inn/ut graftespredning venstre/hgyre.
250 sha %
g 108 ¥
25
154 kg 5.2.9 |Koble inn/ut grensespredning venstre/hgyre.

5.2.9 [Koble inn/ut kantspredning venstre/hgyre.

=
/———r———.___—zg
=
=

Tilordning for multifunksjonsspak

™ @O
06

0O
5@ 0)
S O O
O ®

D0 ®
®0®

©Q

-

| L2
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5.6 Etterfylle gjodsel

e | arbeidsmenyen (Fig. 49). (B 8.5 km/t e
o Sy 2354 m &
«  Imenyen Maskindata, side 1| [#“™|(Fig. |Arpal: 23.85ha =
50). e 548 o/nin i
| —
| ZA-H Tronic profiS | o=
25@ k=sha 25@ k=sha @
g 168 % kg 168 ¥ e CE
1. ‘Apne pafyllingsmenyen. T.03 2354 kg
2. Etterfyll gjedsel. ——m—m. S =T R
Gjodselspreder uten veieteknologi: i
— Angi etterfylt gjedselmengde i kg. OEdeel s 1 %
Gjodselspreder med veieteknologi: Fig. 49
—  Etterfylt gjgdselmengde blir vist i kg.
@ Gjsdselniva: 1568 kg W
o k
Bekreft etterfylt gjgdselmengde (Fig. 2
50). R
Fylle pa spreder ﬁ
kg
All.
Alarmarense: 200 kg %‘
kg
FTemme beholder: 5.3emn's éUe.
@ a1./84 H%ﬁ_
Fig. 50
Bjedselniva: 1568 kg W
b kg
Etterfylling pagar.
'E:IHEler“:I I
gjesdsel nengde:
Fy 21354 kg o
All.
Al Bekreft med %‘
Enter kg
AE-T s éUe.
@ a1 84 §

Fig. 51
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5.7 Temme gjodselbeholderen

Gjedsel som er igjen i gjedselbeholderen, kan
temmes ut via traktspissene.

1. Demonter spredeskivene (se
maskinhandboken)

Gjwdselniva: 1568 kg %

2. Menyen Maskindata: “ kg

— e
Tz Fylle pa spreder w
, 251} Apne begge e

doseringsspjeldene.

All.

3. Apne begge lukkespjeldene. Alarmgrense: 208 kg ﬁ
o Betjen traktorstyreenhet 1 og 2. ks
T iTnim beholder : ﬁi: E}EE @
o ZA-M Hydro, Comfort: @ el /84 ?
— Resten av gjgdselet renner ut. Fig. 52

. Maskinen skal lagres med apne spjeld.

e  Steng lukkespjeldene igjen for pafylling.

ADVARSEL!
Fare for personskade ved det roterende rereverket og

spredeskivedrevet.

Rgreverket og spredeskivedriften ma vaere utkoblet ved resttgmming!
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6 Multifunksjonsspak

6.1 Tilkobling

Multifunksjonsspaken (Fig. 53/1) festes lett
tilgjengelig i traktorens fgrerhytte med 4 skruer.

Ved tilkobling kobles pluggen fra grunnutstyret
inn i den 9-polede sub-D-kontakten til
multifunksjonsspaken (Fig. 53/2).

Pluggen (Fig. 53/3) pa multifunksjonsspaken
settes inn i den midtre sub-D-kontakten pa
AMATRON 3.

6.2 Funksjon

Multifunksjonsspaken har bare en funksjon i
arbeidsmenyen til AMATRON 3. Den tillater
blindbetjening av AMATRON 3 ved bruk pa
jordet.

Ved betjening av AMATRON 3 har
multifunksjonsspaken (Fig. 54) 8 taster (1 - 8) til
disposisjon. | tillegg kan man ved hjelp av
bryteren (Fig. 55/2) endre konfigurasjon av
tastene i tre ulike modi.

Bryteren befinner seg som standard i

e [ = midtstilling (Fig. 55/A) og kan stilles
o [ oppover (Fig. 55/B) eller

e [r=nedover (Fig. 55/C).

Bryterstillingen vises i form av en LED-lampe
(Fig. 55/1).

e 0= Gul LED-lampe
e [ Red LED-lampe
e [ Grgnn LED-lampe

Fig. 54

Fig. 55

52
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6.3 Tastetilordning:

Tast ZA-R_II ZA-M ZA-M
Tronic Comfort Hydro

= Spredeskivedrift pa/av

2

3= Koble inn delbredde

venstre

4= Koble ut delbredde venstre

58~ Koble inn delbredde hayre

6= Koble ut delbredde hayre

7=

g

16~ Begge lukkespjeldene apnet

2b~ Begge lukkespjeldene stengt

3b= Venstre lukkespjeld apen

4f = Venstre lukkespjeld lukket

50~ Heyre lukkespijeld apen

60~ Hayre lukkespjeld stengt

70~ - Mengdeskritt [%)]

8~ + mengdeskritt [%]

== Start kalibrering (kun med veieteknikk).

2 [ Mengde 100 %

3= Venstre + mengdeskritt [%]

4l Venstre - mengdeskritt [%]

5= Hgyre + mengdeskritt [%]

6l Hayre - mengdeskritt [%)]

7= Limiter pa/av Kantspredning

venstre
8l Kantspredning
hayre
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Vedlikehold og rengjering

7 Vedlikehold og rengjgring

ADVARSEL!

A\

Vedlikeholds- og rengjeringsarbeid skal kun utferes med
utkoblet spredeskive- og roreakseldrift.

71 Rengjering

FARE!

A\

Hold fingrene vekk fra gjennomlgpsapningene nar spjeld
betjenes! Klemfare!

For rengjgring av gjedselsprederen ma lukkespjeldene og de elektrisk
drevne doseringsspjeldene apnes slik at vann og gjgdselrester kan

dreneres ut.

e Apne/lukke doseringsspjeldet (se menyen Maskindata, side 12).

e Apne/lukke lukkespjeld (se arbeidsmenyen ZA-M
hydrao/ZA-M comfort ).

7.2 Spjeldgrunnstilling

Det tverrsnittet som frigjgres av de elektriske
doseringsspjeldene, er innstilt fra fabrikken (Fig.
56).

Hvis uttammingen fra de to traktspissene er
ujevn til tross for lik spjeldstilling, ma spjeldenes
grunninnstilling kontrolleres.

Still inn grunninnstilling for begge
mengdespjeldene i menyen Setup:

e
e
1. | Velg grunndata.

Side 2 (Fig. 57):
2. ; Utfar grunninnstilling for spjeld

venstre side.

3. Z @ Utfar grunninnstilling for spjeld hgyre

side.

Fig. 56

Elektr. skyver-
grunninnstilling
x

Hud. pres.: Av
Hyd. lukkeskyver.: med fj=r E {==>
[E—
{ A ER R

Lk Reg. -faktar: 1.88

Tﬂﬂl—‘

azsad |

Fig. 57
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e
e
4. /ﬁf 8| Lukk gjennomlgpsapningen helt (kjor
til 0 impulser).

fQEQ/
5. ;/ Apne gjennomigpsapningen til 1500

impulser.

Vedlikehold og rengjering

A\

FARE!

Fare for personskader i omradet
ved doseringsspjeldet ved

;23@/ ///
I A A
betjening av tastene, ; , /uf 8]
b ___;ij
e e
:/ /~_ 5| fordi doseringsspjeldet

lukker for valgt spjeldstilling er
nadd.

Hold fingre og innstillingsleere unna
apningstverrsnittet.

Schiebergrundeinstellung:
links:

-15688 Impulse anfahren

=mit Lehre Uffnung prifen
-gegebenenfalls mit +5/-5
korregieren

=mit Eingabetaste Fosition
bestdt igen

=zur Kontrolle 1588 Impulse
erncut anfahren

aktuelle Impulse: 15688
gespeicherter O0ffset: 188
aktueller Offset: 185

Anzeige der Impulse im

Arbei tsmend: Ein

auf
15008

auf 8

+5

man.
Eingabe

Impul s-
anzeige
i/8

Fig. 58

6. |det na frigitte tverrsnittet i
giennomlgpsapningen ma innstillingslaeren

(Fig.

59/1) (tilleggsutstyr, best.nr.: 915018)

kunne skyves lett gjennom.

o

Innstillingsleeren lar seg ikke skyve
gjennom det frigitte tverrsnittet i
gjennomlgpsapningen:

3
e

@k den aktuelle forskyvningen
med 5 impulser om gangen helt til
leeren passer ngyaktig i apningen (Fig.
60).

Innstillingsleeren har for stor klaring:

A
24

e
/~ -5 | Reduser den aktuelle
forskyvningen med 5 impulser om
gangen helt til laeren passer ngyaktig i
apningen (Fig. 60).

Bekreft posisjonen med Enter-

tasten.

Inpuls-
lanzeige
18

Stillmotorens impulser (Fig. 61/1) kan

vises i arbeidsmenyen.

Fig. 60
BLH- 8.5 km’h —
L 3wg 2354 E &
Fldche: 23.85ha QE;;
e 540 UWnmin L
—
| ZA-M Tronic profiS | e
250 .20ha 250 .54 @
AT, AP e,
Ca 1554 1584 25

1.83 \_/ 2354\_/ kg
—mmh . T —

@

Ry

Auftrag: 1

Fig. 61
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8 Feil
8.1 Alarm

Ikke-kritisk alarm:

Feilmelding (Fig. 62) vises i nedre del av Maskintype:  ZA-M Comfort Ordre
displayet, og det avgis en signaltone tre ganger. "
Avstill feilen hvis mulig. Ordrenr.: 5
Eksempel: Innst . meng 250 kg-/ha g
cal.
o Feilmelding: For lavt turtall pa Cal.-faktor: 1.087
spredeskivene.
Arbeidsbredde: 24.8 m Hask.

— Tiltak: @k kraftuttakets turtall. Progr. hast.: {5 fron

Innstilt verdi kan %
ikke owverholdes

setup
Fig. 62
Kritisk alarm:
Feilmelding (Fig. 63) vises i midtre del av Maskintype:  ZA-M Comfort Ordre
displayet, og det avgis en signaltone. [
[+
1. Avles alarmmeldingen i displayet. r Venstre servomot. ?
L reagerer (ha
(:::::) ikke cal.
2 Bekreft alarmmeldingen. Ca
Ar Hask.
Fr Bekreft med ENTER &l
Arbeids- %
meny setup
Fig. 63

56 Amatron+ BAG0116.0 12.12



L

8.2

Feilmeldinger og tiltak

Feil

Feilmeldinger

Feilbeskrivelse / arsak

Losning

Nominell verdi

Utleggingsmengde kan ikke overholdes med

1 | kan ikke de angitte parametrene ved aktuell » Reduser kjgrehastighet.
overholdes kigrehastighet. ¢ Reduser nominell mengde.

2 Inntastingen av nominell verdi i kg/ha mangler. e Angi nominell verdi
Arbeidsbredde . . .

3 mangler Inntastingen av arbeidsbredde i m mangler. e Angi arbeidsbredde
Venstre servo- . . Bvtt ut t

Den venstre servomotoren kjgrer ikke ved ¢ Dyl ut servomotoren

4 motor reagerer aktivering. o Kontroller servomotoren
ikke med diagnose

5 Hayre servomo- | Den hgyre servomotoren kjgrer ikke ved * Bytt ut servomotoren
tor reagerer ikke | aktivering. e Kontroller servomotoren

med diagnose

6 Kraftuttaksturtal- | Kraftuttaksturtallet befinner seg utenfor angitte i
let avviker grenser ut i fra angitt nominell verdi. o Tilpass kraftuttaksturtallet

7 Fyllenivaet for Fyllenivaet i beholderen er mindre enn d E.tterfylle gjedsel
lavt fyllenivéet som er angitt som alarmgrense. o Tilpass alarmgrensen for

fylleniva

8 1/mir] spre- Turtallet pa spredeskivene er lavere enn angitt | Tilpass turtallet pa spre-
deskiver for lavt | nominelt turtall. deskivene

ivaet i o Kontroller gjadselfylleni-
9 gg!ﬁ?izgsli;mm Fyllepivéet i doseringskammeret til ZG-B vaet i beholderen
eret for lavt PreciS / Ultra Hydro er for lavt. e Kontroller sensorer i di-
agnoseinnlesning
e Spres det halvsidig? Nar
ivaet i dette er tilfellet, kan det
FyIIen_|vaet : Fyllenivaet i doseringskammeret til ZG-B dannes dvnaer i

10 | doseringskamm . >S dyng
eret for hoyt PreciS / Ultra Hydro er for hayt. doseringskammeret.

o Kontroller sensorer i di-
agnoseinnlesning
Verdien pa vek- . , , o _\/gnt til vekten stér_ i ro

11 ten varierer Vekten avgir ikke et jevnt signal. igjen (meldingen

forsvinner)

12 Trykk bla- og Tasten Hent terminalkonfigurasjon er e Trykk den nevnte tastkom-
shift-tasten trykket. binasjonen

o . e Det dreier seg om en
Nar ikke midtstil- Mldtstllllngssensoren Trgll Trons sikkerhetsforesparsel
13 ling (stangen) sender mtlet signal selv_om vedrgrende
dette forventes av kjgredatamaskinen. midtstillingssensoren.
o Kjgr stangen i midtstilling
Min. kg er Lo . e Trykk ESC.

14 fortsatt ikke V?d_ Kalibrering ga Jc')liliet btlle " o Du utfgrer Start kalibrering
utlagt! Avbryte Tlrllmu'&nsqmtatnkg I%n IKke lgl a? ’|$etn under kjgring pa nytt, og
kalibreringen? asten Avsiutt kallbrering bie trykket. trykker avslutt farst etter at

haken vises.
éBz?ofﬁeI;f\yl/llerl;:\r/] Tasten Start kalibrering / Start

15 ’ " | onlinekalibrering ble trykket, fyllenivaet er

beholderinnhold
500kg

imidlertid under angitt verdi.

o Etterfylle gjgdsel

Amatron+ BAG0116.0 12.12
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Feil i
kalibreringen av
vekten Etter kalibreringsprosessen for vekten ) o
16 | (parameter 2 ble parameter 2 registrert med mindre Gjenta kalibreringen av
under 1,0). enn 1,0. Dette er ikke tillatt. vekten
Gjenta prosedy-
re.
Impulser per Verdien impuls.er per 1QO m mangler, og Angi impulser per 100 m
17 100 m mangler. dermed er det ikke mulig & beregne Kjgr inn impulser per 100
hastigheten. m
Nominell verdi Ny inntastet nominell verdi er tydelig
avviker hgyere / lavere enn nominell verdi som
18 | betraktelig fra det ble snudd med sist gang. Dette kan Utfer kalibrering stil-
nominell verdi fare til problemer med den faktisk lestaende
ved kalibrering. | utlagte mengden.
Tasten Hent kalibreringsmenyen ble
Kalibrering ikke | trykket, selv om det venstre
19 | mulig, venstre lukkespjeldet er apnet. Kalibrering er Lukk hydraulisk lukkespjeld
spjeld apnet bare tillatt nar det venstre spjeldet er i arbeidsmenyen
lukket fordi dette brukes til "startspjeld”.
ﬁilll%rermg tkke Krafl’iltjttaksturtall(et l()jefinner seg utenfor
’ angitte grenser (under )
20 Z{ag:]“ﬁ‘fet“”a” kalibreringsprosedyren) ut ifra angitt Tilpass kraftuttaksturtallet
nominell verdi.
overholdes.
Kalibrering ikke
mulig, Turtallet pa spredeskivene er lavere enn
21 | skiveturtallet angitt nominelt turtall (under Tilpass turtallet pa spre-
kan ikke kalibreringsprosedyren). deskivene
overholdes.
Finnes alternativet Vekt?
5o | Vekten har svik- | Elektronikken pa vekten sender ingen Kontroller vekten i diagno-
tet verdier til kijgredatamaskinen. seinnlesning
Kontroller forbindelse til
vekten optisk
Denne verdien
ligger utenfor
23 forhandsinnstilte | En inntastet verdi er hgyere / lavere enn
grenser. Skal dens tillatte verdi.
disse allikevel
brukes?
Kalibrering Tasten Hent kalibreringsmenyen ble
24 | under kigri trykket mens kjgrehastigheten ble
. 1aring registrert. Kalibrering fra denne menyen Stopp
ikke mulig.

er bare tillatt stillestaende.
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Oljemengde for
lav, hydraulisk
funksjon ikke

En hydraulisk funksjon startes (f.eks.
lukke venstre lukkespjeld), reaksjonen

Koble inn oljeomlap
Kontroller oljetilfarsel til de
hydrauliske funksjonene
Kontroller aktivering av
respektive ventiler
(diagnoseutdata). Merk!
Sla av den hydrauliske

25 mulig. Merk! (f.eks. endring av et sensorsignal) styringsenheten for dette!
Elektriske spjeld | uteblir.
ble lukket... Merk! Etter at feilen vises, ma
inntastingstasten i
arbeidsmenyen trykkes 2
ganger for a stille inn nominell
verdi pa 100 %.
Kalibrering ikke
mulig pga.
nominell verdi. Posisjonen til doseringsspjeldet
26 Ko_ntrolller beregnet ut fra verdiene l\_lominell verdi/ | Tilpass / kontroller para-
kalibrerings- kal. faktor / beregnet hastighet / metre
faktor og arbeidsbredde kan ikke nas.
beregnet
hastighet
Kalibrering ikke Tasten St?_rt k?ILbrermg ble t:jykKitkog o
27 ' signaler. Kalibrering er bare tillatt nar ser
Tomt kammer fvllenivaet i k t1il ZG-B h .
ikke padampet, | Y cnivastikammeret il - haren e Kontroller sensor
viss verdi.
Du forandrer
2g | 9runn- ; Tasten Kalibrer vekten ble trykket.
innstillingen til
vekten
29 Lasvolumvekt Inntastingen av lgsvolumvekten til )
mangler gjedsel i kg/l mangler. * Angi lgsvolumvekten
Beholderfylleniv
a er for lavt, . in. o
30 | min. ]Ifylle_nl\{aet er Iaver_e enn min. fylleniva . Etterfylle giodsel
beholderinnhold | ©" kjgring med onlinevekt.
200 kg
Osl}grllctagragbrenn Det ble beregnet en kalibreringsfaktor .
31 gan or Utenfor | Mindre enn 0,7 eller stgrre enn 1,4 fem e Kontroller utlgpsapningen
gangel .| ganger etter hverandre. for forstoppelse
realistisk verdi
Styrestangen er
bare mulig i Tasten Man./autom. Trail Tron ble ) ) S
32 | arbeidsstilling av | trykket (i manuell drift), men maskinen e Sett maskinen i arbeidsstil-
sikkerhetsmessi | befinner seg ikke i arbeidsstilling. ling
ge grunner
Gienkienner Tasten Man./autom. Trail Tron ble
~2lenenner. trykket (i manuell drift), arbeidsstillingen
ikke midtstilling. ble gjenkjent, men midtstillingssensoren
33 | Mulig & kjgre gjenxjent, 9

stangen til
midtstilling!

ble ikke gjenkjent. Midtstillingssensoren
ma gjenkjennes nar Trail Tron slas pa
for & sikre at den fungerer.

Kjor til midtstilling
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Arbeidsstillingen ble ikke gjenkjent, en
Du kigrer over hastighet pa mer enn 1 km/t ble
34 |1 ka/t stangen oppdaget. Trail Tron ma ikke arbeide i
’ 9 dette tilfellet og "faller" tilbake til manuell
sperret .
modus (etter den nar
midtstillingssensoren)
Kontroller oljetilfarsel til
spredeskivene
] ] Kontroller aktivering av
Spredeskivene De hydrau“s_ke spr_ede_sklvene .starte§, respektive ventiler
35 gar ikke rundt men det blir ikke gjenkje_nt at d_|sse gar (diagnose). Merk! Koble fra
rundt (sensoren leverer ingen impulser) oljetilfarsel
Kontroller innstillingene til
turtallsensorene
(diagnoseinndata).
36 ﬁsnss;ar ril:agtjﬂ- Sensoren pa rengjeringsapparatet pa Kontroller sensor (diagno-
'?(t tpp ZG-B Ultra Hydro sender ikke signaler. seinndata)
Svikie Skift ut sensor
L Det er oppdaget at rengjgringsapparatet
Rengjgringsap- . . : . :
37 para%at ép%etp er apnet. _Denne tilstanden tillates ikke i Lukk rengjeringsapparatet.
arbeidsstilling.
Kontroller forbindelsen
mellom maskindatamaskin
Maskindata- . . _ base og maskindatamaskin
38 ) spredeskivereguleringen pa ZG-B Ultra optisk
deskiveregule- | |\ 4 der ikke sianal pusk.
ring sviktet ydro sender Ikke signaier. Kontroller innstilt maskinty-
pe
Skift ut maskindatamaskin
spredeskiveregulering
39 Vil du slette Tasten Slett ordre ble trykket.
denne ordren?
Merk! Du _ . Inntastingstast = Ikke hent
40 foranqlrer N Tasten Hent konfigurasjonsmenyen er konfigurasjonsmenyen.
grgnnlnnstllllnge trykket. ESC = Hent konfiguras-
n til maskinen jonsmenyen.
Vil du virkelig ] .
tilbakestille alle ESC = Tilbakestilling utfg-
41 | dataene til Tasten Tilbakestill er trykket. res ikke
fabrikkinnstilling Inntastingstast = Tilba-
? kestilling utferes
Kalibrering ikke Tasten St?:rtlralllbrerlng ble éryk!?(?(t og o
mulig, sensoren sensoren Ful t ammer sender ikke Trykk tasten Forhandsdo-
42 ’ signaler. Kalibrering er bare tillatt nar

Fullt kammer
ikke padampet.

fyllenivaet i kammeret til ZG-B har en
viss verdi.

ser.
Kontroller sensor
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8.3 Svikt i stillmotorene

Hvis det skulle oppsta feil pA AMATRON 3
eller de elektriske servomotorene, som ikke kan
utbedres umiddelbart, er det likevel mulig &
fortsette arbeidet

° etter at servomotorene er lgsnet,

. etter modifisering av stillespakene.

Mengdeinnstillingen skjer da ifelge
spredetabellen ved hjelp av stillespaken (Fig.
64/1).

1. Lukk de hydrauliske spjeldene.

2. Lgsne vingeskruen (Fig. 64/2).

3. Finn den ngdvendige spjeldstillingen pa
skalaen (Fig. 64/3).

4. Still avlesingskanten (Fig. 64/4) til
stillespakviseren (Fig. 64/5) pa
skalaverdien.

5. Monter underlagsskivene som er montert
foran stillespaken, bak stillespaken.

6. Stram vingeskruen (Fig. 64/2).

Fig. 65

Lasne servomotorene og modifisere stillespakene:
1. Fjern begge de to laseklipsene (Fig. 65/3) med spesialtang.

2. Trekk ut de to svingboltene (Fig. 65/4).
3. Ta servomotoren (Fig. 65/1) ut av motorkonsollen.
4

Loft servomotoren, og frigjer stetstangen (Fig. 65/2) fra
innstikksfestet til doseringsspjeldet.

5. Deretter skal stillmotoren med frakoblet statstang igjen monteres
forskriftsmessig i motorkonsollen.
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Sikre den frakoblede stgtstangen (Fig. 65/2) med egnede
hjelpemidler, slik at den ikke svinger inn i hydraulikksylindrenes
arbeidsomrade.

6. Klemmemekanismen (Fig. 66/1) for
stillespaken (Fig. 66/2) skal monteres pa
felgende mate:

6.1 Skru av vingemutteren (Fig. 66/3).

6.2 Ta ut skruen, og bytt om pa de to
underlagsskivene (Fig. 66/4) fra bak
(Fig. 66/5) til foran (Fig. 66/6).

Sa snart det registreres impulser pa
strekningssensoren, kobles
datamaskinen over til den faktiske
hastigheten til strekningssensoren!

Fig. 66
8.4 Svikt i strekningssensoren (Imp/100 m)
Angivelse av en simulert hastighet i menyen
Service-Setup gjer det mulig & arbeid videre etter
svikt i strekningssensoren.
g Su:'llede data siden oppstart
Gjer fglgende:
1. Fjern signalkabelen fra traktorens Totalt areal: 5683 ha ‘;T;"
grunnutstyr. Totalmengde: 124 1
et Tot.spredn.-tid: S68 1
2. __| Angi simulert hastighet. sim.km/t: 8. 0km/t
3. Hold den simulerte hastigheten ved videre e
spredearbeid. MiHR-utfares 2,29, 61 =
Bo:
All-Gaste/AE-425 @ Bl/82 | A

Fig. 67
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