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ES DARF NICHT

unbequem und iiberfliissig erscheinen, die
Gebrauchs-Anweisung zu lesen und sich danach
zu richten; denn es geniigt nicht, von anderen zu
horen und zu sehen, dass eine Maschine gut sei,
ste daraufhin zu Raufen und zu glauben, es gehe
nun alles von selbst. Der Betreffende wiirde als-
dann nicht nur sich selbst Schaden zufiigen, son-
dern auch den Fehler begehen, die Ursache eines
etwaigen Misserfolges auf die Maschine anstatt
auf sich zu schieben. Um des guten Erfolges si-
cher zu sein, muss man in den Geist der Sache ein-
dringen, bzw. sich iiber den Zweck, einer jeden
Einrichtung an der Maschine unterrichten und
sich in der Handhabung Ubung verschaffen.
Dann erst wird man sowohl mit der Maschine als
auch mit sich selbst zufrieden sein. Das zu errei-
chen, ist der Zweck dieser Gebrauchs-Anweisuny.

LeipzigPlagwitz 1872. %0 L4/
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Benutzer-Beurteilung
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© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2010
Alle Rechte vorbehalten.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur gestattet mit Genehmigung der
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.

Sehr geehrter Kunde,

Sie haben sich fur eines unserer Qualitatsprodukte aus der umfang-
reichen Produktpalette der AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH
& Co. KG entschieden. Wir danken Ihnen fiir das in uns gesetzte Ver-
trauen.

Stellen Sie bitte beim Empfang der Maschine fest, ob Transportscha-
den aufgetreten sind oder Teile fehlen! Prifen Sie die Vollstandigkeit
der gelieferten Maschine einschlieBlich der bestellten Sonderausstat-
tungen anhand des Lieferscheins. Nur sofortige Reklamation fihrt
zum Schadenersatz!

Lesen und beachten Sie vor der ersten Inbetriebnahme diese Be-
triebsanleitung, insbesondere die Sicherheitshinweise. Nach dem
sorgfaltigen Lesen kénnen Sie die Vorteile |hrer neuerworbenen Ma-
schine voll nutzen.

Stellen Sie bitte sicher, dass alle Bediener der Maschine diese Be-
triebsanleitung lesen, bevor die Maschine von ihnen in Betrieb ge-
nommen wird.

Bei eventuellen Fragen oder Problemen, lesen Sie bitte in dieser Be-
triebsanleitung nach oder rufen Sie uns einfach an.

Regelmafige Wartung und rechtzeitiger Austausch von verschlisse-
nen bzw. beschadigten Teilen erhéht die Lebenserwartung Ihrer Ma-
schine.

Sehr geehrte Leserin, sehr geehrter Leser,

unsere Betriebsanleitungen werden regelmafig aktualisiert. Mit lhren
Verbesserungsvorschlagen helfen Sie mit, eine immer benutzer-
freundlichere Betriebsanleitung zu gestalten. Senden Sie uns ihre
Vorschlage bitte per Fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 3



Inhaltsverzeichnis -
1 Benutzerhinweise..........ciiii 6
1.1 ZWECK dES DOKUMENTES ...ttt e e e e et e e e e e e e e e sanneeneeeeeeeeaannns 6
1.2 Ortsangaben in der Betriebsanleitung.............ooueiiiiiiiiiii e 6
1.3 Verwendete DarstellUNGEN..........cooo it e e e e e e e e re e e e e e e e eanes 6
2 Allgemeine Sicherheitshinweise.............ccccoiiieeccciiiee s 7
2.1 Darstellung von Sicherheits-SymbOIEN ..........ooiiiiiiiie e 7
3 Produktbeschreibung ... s 8
3.1 SORWArESTAN ..ot aeas 9
3.2 Eingaben am AMATRIIN B ... e aneee e saneees 9
3.3 Hierarchie der SOftWare .............oooiiiiii e 10
4 Inbetriebnahme.......... . ——————— 11
4.1 (D= T3 o F= 18] ) 0 0 =Y o T P PEPPR P 11
4.2 Maschinendaten €INGEDEN .........cooiiiiiii e 12
421 Mengenreduzierung konfigurieren (Maschinendaten ) ........................................... 14
422 Wegsensor kalibrieren (Maschinendaten ) ............................................................. 15
4.2.3 Zapfwellensolldrehzahl eingeben (Maschinendaten ) SR 16
4.3 F U =T J=T a1 L= T o PSPPSR 18
4.3.1 QL= 1= N U = T S 19
4.4 (D10 g o= ol &= 111 o] 1T =Y o P PPRPPR PP 20
441 Diinger-Kalibrierfaktor im Stand ermitteln.............ccooooiiiiiiii e 21
442 Dungerkalibrierfahrt durchfihren (Offline-Kalibrieren)............ccccoiiiiiii e 23
443 Permanent Dunger kalibrieren (Online-Kalibrierung)...........cooooviiiiiiii e 25
444 Kalibrieren von SChNECKENKOIM .......oiii it e e e e e e e e e e eneeeees 27
4.5 7= ot I = LU ] o J PP EPPR 30
451 Wiegezelle tarieren / Kalibrieren ............oovv oo e e e 32
4.6 Y T0] o1 1=l U1 5] €= 1 o 33
5 Einsatz auf dem Feld............ e 34
5.1 ANZeige ArDEITSMENU ... e 35
5.2 Funktionen im ArbeitSMENU ........ceoi i e e a e 36
5.2.1 Schliel3schieber (nur ZA-M Comfort, Hydrg) ... 36
5.2.2 Grenzstreuen Mit LIMITEr........oooiiiii it e e 36
523 Streumenge links / reChts VErANAEIN .........eoiiiiiiiii e 37
5.2.4 Plane (nur ZA-M Comfort, Hydrg) ... 37
5.2.5 Diinger kalibrieren (nur ZA-M Profis) ... 38
5.2.6 [ TU ] gl [T o g F= Vo 111 ] =T o USRS 38
5.2.7 Streuscheibenantrieb ein- und ausschalten (nur ZA-M Hydroa) ................cccocoeeve 39
5.2.8 Teilbreiten (NUr ZA~M HYEIFD) ...........ooooiiii e 40
5.2.9 Grenzstreuen (NUr ZA~M HYHIFD) ... 41
5.3 ZAM THORIE ... et et e e s ettt e e e e e te e e e e staeeesstaeeesabeeeesssaeeanans 42
5.3.1 Vorgehensweise beim EiNSAtZ............ooviiiiiiiiiii e 42
5.3.2 Tastenbelegung ArbeitSMENU .......c..eeiiiiiiie e e e e e e e e e e e e 43
54 ZA-MEOMFOFT ... e 44
5.4.1 Vorgehensweise beim EINSAtZ...........cuoiiiiiiii e 44
54.2 Tastenbelegung ArbeitSMENU ..........eeeeiiiii e e e e 45
55 ZA-MHYOED ...t e e et e e e st e e e e st ae e e s ata e e e e araeaaean 46
5.51 Vorgehensweise beim BiNSatz...... ... 46
5.5.2 Tastenbelegung ArbeItSIMENU ........cooiiiiiiiiiie e 47
5.6 DUNGer NAChTUIIEN ...t e e e e e e e e e e e e nnneeeas 49
5.7 DUNgerbehalter ENIEEIEN ..........ovviiiieee e e e 50
6 MultifunktionsSgriff...........eeeee 51
6.1 N 0] o - 1 51
6.2 FUNKLION ...t e e e e et e e e e e e e e st e e e e e e e e e anneeaaeeean 51

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12



7.1
7.2

8.1
8.2
8.3
8.4

Inhaltsverzeichnis
LIz GGl 1= =0 U o T A PP PR UUPRR 52
Wartung und ReiNiQUNQ ......cceuiiiiiieiiiirrcessrrrsessss s rs s s s s s smss s s e smmnsas 53
REINIGUNG ...ttt ettt e e e e e e ettt e e e e e e e e nbeb e e e e e e e e e eaanneeeaaeeas 53
SchiebergrundeinNStellUNG ... 53
SETOTUNG ..o 55
Y = 1 0 2 D OSSPSR 55
Fehlermeldungen und ABNIIfE .........coooi i 56
Ausfall der SelIMOLOrEN ........ccuui i 60
Ausfall des Wegsensors (IMp/100M) .......eiii i e 61

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 5



Benutzerhinweise
1 Benutzerhinweise

Das Kapitel Benutzerhinweise liefert Informationen zum Umgang mit
der Betriebsanleitung.

1.1 Zweck des Dokumentes

Die hier vorliegende Betriebsanleitung
e  beschreibt die Bedienung und die Wartung fur die Maschine.

. gibt wichtige Hinweise fiir einen sicherheitsgerechten und effi-
zienten Umgang mit der Maschine.

e st Bestandteil der Maschine und immer an der Maschine bzw.
im Zugfahrzeug mitzufihren.

. fur kiinftige Verwendung aufbewahren.

1.2 Ortsangaben in der Betriebsanleitung

Alle Richtungsangaben in dieser Betriebsanleitung sind immer in
Fahrtrichtung gesehen.

1.3 Verwendete Darstellungen
Handlungsanweisungen und Reaktionen

Vom Bediener auszufiihrende Tatigkeiten sind als nummerierte Hand-
lungsanweisungen dargestellt. Halten Sie die Reihenfolge der vorge-
gebenen Handlungsanweisungen ein. Die Reaktion auf die jeweilige
Handlungsanweisung ist gegebenenfalls durch einen Pfeil markiert.
Beispiel:

1. Handlungsanweisung 1
— Reaktion der Maschine auf Handlungsanweisung 1

2. Handlungsanweisung 2

Aufzihlungen

Aufzahlungen ohne zwingende Reihenfolge sind als Liste mit Aufzah-
lungspunkten dargestellt.

Beispiel:
. Punkt 1
. Punkt 2

Positionszahlen in Abbildungen

Ziffern in runden Klammer verweisen auf Positionszahlen in Abbil-
dungen. Die erste Ziffer verweist auf die Abbildung, die zweite Ziffer
auf die Positionszahl in der Abbildung.

Beispiel (Fig. 3/6)
o Figur 3
o Position 6

6 AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Allgemeine Sicherheitshinweise

2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise und der Sicher-
heitsvorschriften ist Grundvoraussetzung fiir den sicherheitsgerechten
Umgang und den stérungsfreien Betrieb der Maschine.

Die Betriebsanleitung
. immer am Einsatzort der Maschine aufbewahren!
. muss jederzeit fur Bediener und Wartungspersonal frei zugang-
lich sein!
21 Darstellung von Sicherheits-Symbolen

Gekennzeichnet sind Sicherheitshinweise durch das dreieckige Si-
cherheits-Symbol und dem vorstehenden Signalwort. Das Signalwort
(GEFAHR, WARNUNG, VORSICHT) beschreibt die Schwere der
drohenden Gefahrdung und hat folgende Bedeutung:

GEFAHR
kennzeichnet eine unmittelbare Gefahrdung mit hohem Risiko,

die Tod oder schwerste Korperverletzung (Verlust von Korpertei-
len oder Langzeitschaden) zur Folge haben wird, wenn sie nicht
vermieden wird.

Beim Nichtbeachten dieser Hinweise droht unmittelbar Todes-
folge oder schwerste Kérperverletzung.

WARNUNG

kennzeichnet eine moégliche Gefahrdung mit mittlerem Risiko,
die Tod oder (schwerste) Korperverletzung zur Folge haben
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

Beim Nichtbeachten dieser Hinweise droht unter Umstianden
Todesfolge oder schwerste Korperverletzung.

VORSICHT

kennzeichnet eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die leichte
oder mittlere Kérperverletzungen oder Sachschaden zur Folge
haben koénnte, wenn sie nicht vermieden wird.

WICHTIG

kennzeichnet eine Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten
oder einer Tatigkeit fiir den sachgerechten Umgang mit der Ma-
schine.

e B> P

Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen an der
Maschine oder in der Umgebung fiihren.

- HINWEIS

l kennzeichnet Anwendungs-Tipps und besonders niitzliche In-
formationen.

Diese Hinweise helfen lhnen, alle Funktionen an lhrer Maschine
optimal zu nutzen.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 7



Produktbeschreibung

3 Produktbeschreibung

Mit der AMABUS-Software und dem Bedienterminal
AMATRON 3 konnen die AMAZONE -Maschinen komfortabel
angesteuert, bedient und Gberwacht werden.

Die AMABUS-Software ZA-M arbeitet mit folgenden
AMAZDONE-Dingerstreuern zusammen:

. ZA-M Tronic mit Zapfwellenantrieb.
e ZA-MComfort

L

o  mit Hydraulik-Steuerblock zur Steuerung von Schlief3schie-
ber, Limiter und Plane (je nach Ausstattung)
o  mit Zapfwellenantrieb.

e ZA-MHydro

o mit hydraulischem Streuscheibenantrieb,
o  mit Hydraulik-Steuerblock zur Steuerung von Schlief3schie-

ber und Plane (je nach Ausstattung).
o  mit Wiegetechnik.

o ZA-M Praofis mit Wiegetechnik.

Die AMABUS-Software regelt die Streumen-
ge in Abhangigkeit von der Fahrgeschwindigkeit.
Ein Tastendruck ermdglicht je nach Maschine
und Ausstattung

. das Verandern der Streumenge in vorher
eingegebenen Schritten (z.B. +/- 10%).

. ein DUngerkalibrieren wahrend der Fahrt
(nur Wiegestreuer).

. komfortables Grenzstreuen.

o Keilstreuen (nur ZA-M Hydro ).
Hauptmenii (Fig. 1)

Das Hauptmeni besteht aus mehreren Unter-
menus in denen vor der Arbeit

. Daten einzugeben sind,

. Einstellungen ermittelt werden oder ein-
zugeben sind.

Arbeitsmenii (Fig. 2)
e  Wahrend der Arbeit zeigt das Arbeitsmenti
alle nétigen Streudaten an.

e  Uber das Arbeitsmenii wird die Maschine
wahrend des Einsatzes bedient.

Haschinentgp: 2ZA-H Tronic Auftrag
Auftrags-Hr.: 1
Sol lmenge: 288 kg/ha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.86
Arbei tsbreite: 1.8 m Haschi .
vorg. Beschu. : 18 kmn/h
Arbei t 5-

menl Setup
Fig. 1
B 8.5 kmsh =
2oy 2354 m &
Fldche: 23.65ha @
o 548 U/min L

—

| ZA-M Tronic profis |

Auftrag:

25@ k=asha 25@ k=asha

166 X kg 1608 ¥

2354 o

_——.//——_r_‘__r—\—_

Fig. 2
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Produktbeschreibung
3.1 Softwarestand

Diese Betriebsanleitung ist gultig ab Softwarestand:
Maschine: MHX-Version: 2.32.01

3.2 Eingaben am AMATRON 3

- Zur Bedienung des AMATRON 3
erscheinen in dieser Betriebsanleitung e ;

l die Funktionsfelder; um zu verdeutli- — ARNIATIRORN ¥
chen, dass die dem Funktionsfeld b | s O O
zugehorige Taste zu betatigen ist. /

Lo
Beispiel: | o

. l | O O
e  Funktionsfeld ~ [&:: - O O
Beschreibung in der Betriebsanleitung: y @

v

“ 'A Funktion A durchfiihren. @
Aktion:

Der Bediener betatigt die dem Funktionsfeld
zugeordnete Taste (Fig. 3/1), um die Funktion A
durchzufGhren.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 9



Produktbeschreibung

3.3 Hierarchie der Software

Arbeitsmenii 4—.—P Hauptmenii

Puftres 6 :@; 6
I e
¢ Namen eingeben ¢ Arbeitsbreite eingeben
¢ Notiz eingeben ¢ Sollmenge eingeben
o Auftrag starten/fortsetzen e Geschwindigkeit eingeben
¢ Auftrag I6schen o Kalibrierfaktor eingeben
e Eingabe der Ausbringmenge o Dungerkalibrierung durchfiihren.
e Tagesdaten léschen e Schneckenkorn einstellen.

Maschl . 6 @// 6 Fs 6

Meni Maschi I b Meni Service S
Priifstand
e Ddingerflllstand e Diagnose Eingabe
e Dunger nachfullen o Diagnose Ausgabe
e Diinger Alarmgrenze o Simulierte Geschwindigkeit
e Behalter entleeren e Basisdaten Auswahl
¢ Mengenveranderung konfigurieren - Maschinentyp
. - Wiegezelle
e Impulse pro 100m kalibrieren - Wiegezelle kalibrieren
o Zapfwellensolldrehzahl verandern - Grundeinstellung Schieber

- Hydraulische Plane

e Streckenzahler Vorgewende - Limiter vorhanden

e Schneckenkorn kalibrieren / Reis - Schiel3schieber DW, EW
auswahlen - Regelfaktor
- RESET

e Streuer tarieren

¢ Online / Offline kalibrieren
¢ Scheibensolldrehzahl

e Scheibendrehzahl

- Grenzstreuen
- Randstreuen
- Grabenstreuen

10 AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Inbetriebnahme

4 Inbetriebnahme
4.1 Das Hauptmenu
Aufirag . .
. Menii Auftrag (Seite 18) Maschinentyp: ZA-H Tronic Auftrag
o Eingabe der Daten flr neuen Auftrag. Auftrags-Nr. : 1
o  Vor Beginn des Streuens Auftrag star- Sollmenge: 208 kgrha g
ten. Cal.
o  Die ermittelten Daten von bis zu 20 Gl Fakton 108
bearbeiteten Auftrdgen werden ge- Arbeitsbreite: 18.8 m Maschi .
speichert varg. beschu. : 18 km/h
e [ = [Menii Diinger kalibrieren (Seite 20) Hibe 1 o Setup
o Vor jedem Einsatz den Dlnger- Fig. 4

Kalibrierfaktor des auszustreuenden
Dungers ermitteln).

Beim ZA-M Profis kann

o wahrend einer Kalibrierfahrt der Kalib-
rierfaktor ermittelt werden (Seite 23).

o) mit dem Online-Kalibrieren kontinuier-
lich wahrend des Streuens der Kalib-
rierwert errechnet werden (Seite 25).

W
o LZ™" [Menii Schneckenkorn (Seite 27)

o  Ersetzt das Menl Diinger kalibrieren
beim Ausbringen von Schneckenkorn.

o Das Meniu Schneckenkorn wird ber
das MenU Maschinendaten aktiviert.

Maschi .

. Menu Maschinendaten (Seite 12)

o Eingabe von maschinenspezifischen
oder individuellen Daten.

. Menii Setup (Seite 30)

o  Eingabe von Grundeinstellungen.

. I Menu Mobiler Priifstand (Seite 33)

o  Zur Berechnung der Schaufelstellung
bei der Uberpriifung der Quervertei-
lung mit dem Mobilen Prufstand. (Sie-
he Betriebsanleitung Mobiler Prif-
stand).

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 11



Inbetriebnahme

4.2 Maschinendaten eingeben

l Maschi .

Im HauptmenU Maschinendaten wahlen!

Seite eins (Fig. 5) %
DOongerfillstand: 1568 kg
kg
o ** | Diingerfilllstand in kg eingeben (nicht il
fir ZA-M Profis). Strever beflllen kﬁ
g
= Alarn
o ™ IDiinger nachfiillen (siehe Seite 49). | Alarmgrenze: 280ks /
g
Alarn Behdl t 1 R 8 Imp. ?
\u/\_/' ehdlter leeren le. g I:: =
. ** | Alarmgrenze fiir Restmenge in kg ;
eingeben. @ Bl Re %
Fig. 5
= bl
// /@'
. , 2 &% | Dosierschieber 6ffnen /

schliefen (zur Behalterentleerung, siehe
Seite 50).

'@ Seite zwei (Fig. 6) —3

Mengenreduzierung konfigurieren .
9 9 fig konfig.

-

konfig. -mi.!!
. Mengenveranderung konfigurieren Impulse pro 100m: 13000 e
(siehe Seite 14). I /188N
% Zapfuellensall iz
e [ Impulse pro 100m ermitteln drehzahl: BU/min| Tk 7

(siehe Seite 15).

o
. Zapfwellensolldrehzahl eingeben @ e
(siehe Seite 16, nicht fir ZA-M Hydra).

Fig. 6

12 AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Qi Seitedrei(Fig. 7)

g
. m__| Streckenzahler Ein / Aus:

Zum Auffinden der Fahrgassen wird die
zurlckgelegte Strecke im Vorgewende an-
gezeigt. Der Streckenzahler beginnt beim
SchlieRen der Schlielschieber mit der Stre-
ckenaufzeichnung.

. li Reis ausbringen Ein / Aus.
. A Schneckenkorn ausbringen

Ein / Aus.
Ein: Schneckenkorn kalibrieren erscheint
im Hauptmeni (Seite 27).

VORSICHT
Verletzungsgefahr im Bereich der

Dosierschieber beim Einschalten von
Schneckenkorn ausbringen durch
automatisches SchlieRen der Dosier-
schieber.

I\_/'\/
8 k
. ’ Streuer tarieren. Z.B nach Anbau

von Sonderzubehor (siehe Seite 32).

o  Den Dungerstreuer vollstandig entlee-

ren, warten bis Symbol erlischt.

R
8 kg/
Taro

o bestatigen.

. Abdrehverfahren auf dem Feld wah-

o  Online kalibrieren (siehe Seite 25)

o  Offline kalibrieren (siehe Seite 23)

Streckenzdhler:
u

Reisstreuen:
Schneckenkorn:

Streuver tarieren

Abdrehver fahren auf
‘dem Feld:

Fig.7

Inbetriebnahme

Aus

Aus
Aus

Offline=Kal.

[ e

8 kg

Abdreh-
verf.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Inbetriebnahme

'@ Seite vier (Fig. 8)

ZA-M Hydro:

@\

2|

Streuscheibensolldrehzahl in U/min

eingeben (Wert aus Streutabelle entneh-
men, Standard 720 1/min.)

. o

Streuscheibendrehzahl in U/min

beim Grenzstreuen.

Streuscheibendrehzahl in U/min bei

nstreuen.

Streuscheibendrehzahl in U/min bei

Randstreuen.

Scheibensolldreh-

zahl :

Drehzahl bei
Grenzst reuen:

Orehzahl bei Grenz-
streven am Graben:

Drehzahl bei
Randst reuen:

T28U/min

358U/min

3688U/min

488U min

@ a4./84

@Wﬁ@mﬁm@wﬁ“j@ Mk

Fig. 8

4.21 Mengenreduzierung konfigurieren (Maschinendaten )

Henge
in &

Mengenschritt eingeben (Wert fur

prozentuale Mengenveranderung wahrend
der Arbeit).

k=

° -

alle ZA-M: Mengenreduzierung

beim Grenzstreuen

ZA-M Hydro: Mengenreduzie-

eim Grabenstreuen

° -

ZA-M Hydro: Mengenreduzie-

rung b

eim Randstreuen

Mengenschritt:

Grenzst reuven:

Randst reuen:

164

Hengenreduzierung bein

18

Mengenreduzierung bein
Grenzstreuven am Graben: 183

Hengenreduzierung bein

18

Fig. 9

14

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Inbetriebnahme

4.2.2 Wegsensor kalibrieren (Maschinendaten )

Zur Ermittlung der tatséchlichen Geschwindigkeit benétigt
AMATRON 3 den Kalibrierwert Impulse/100m.

o Der Kalibrierwert Impulse/100m darf nicht kleiner als 250 sein, sonst
l arbeitet AMIATRON 3nicht vorschriftsmaRig.

Fiir Maschinen, die mit der ISOBUS Light-Verkabelung an einen
ISOBUS-Traktor angeschlossen sind.

e  Wert fir "Impulse pro 100m": 0 eingeben.

Fir die Eingabe Impulse/100m sind drei Mdglichkeiten vorgesehen:

man.
Eingabe

. Der Wert ist bekannt und wird am AMATRON 3 ma-
nuell eingegeben.

. Der Wert ist nicht bekannt und wird durch Abfahren einer Mess-
strecke von 100 m ermittelt:

1. Auf dem Feld eine Messstrecke von exakt
100 m abmessen. Anfangs- und Endpunkt man.

der Messstrecke markieren (Fig. 11). Eingabe

Uert fOr Impulses188m eingeben
oder automatisch kalibrieren

Start

Kalibrierung starten. Start
Messstrecke von Anfangs- bis Endpunkt
exakt abfahren aktuell: 13608 Imp/188m -
e O
—  beim Anfahren springt das Zahlwerk auf 0. Sreicher

—  Auf dem Display werden die fortlaufend
ermittelten Impulse angezeigt.

>

Nach 100 m stoppen.

—  Auf dem Display wird jetzt die Anzahl der Fig. 10
ermittelten Impulse angezeigt.

@ Wert Impulse/100m Gbernehmen.

— Der Wert wird dem im Speicher ausgewahl-
ten Traktor zugeordnet.

. Wert Impulse/100m verwerfen.

Wenn auf dem Feld mit Allradantrieb
gefahren wird, muss beim Wegsensor

o kalibrieren der Allradantrieb ebenfalls
angeschaltet sein.

o

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 15
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Inbetriebnahme

e 7= |Der Wert Imp/100m lasst sich fiir 3 iy
Traktoren speichern: Eitte Schlepper wihlen:
" =—#»Schlepperl : 13000 Imp~180m ./
1. @ @ Traktor anwahlen —» Schlepper2 : 5480Imp/1B0m |neus Ine.
Schlepperd : 258 Imp/188m

Pl

2. Name eingeben / andern.
Eue Imp.

3. Imp/100m fir ausgewahlten Traktor
eingeben.

o Wird hier ein abgespeicherter Traktor Fiq. 12

ausgewahlt, so wird der entsprechen- g

de Wert fir Imp/100m und Zapfwel-
lensolldrehzahl Gbernommen.

4.2.3 Zapfwellensolldrehzahl eingeben (Maschinendaten )

i e Nur fur Traktoren mit Drehzahlerfassung der Zapfwelle.
a Zapfuellensoll ] ﬁ
e """ | Zapfwellensolldrehzahl eingeben drehrahls 4Rt nin U/min
o 540"min, 720" /i
—s Standarddrehzahl. Impulse pro Zapf- )
wellenundrehung: Z2Impulse Imp-U.
0 01/min: Sreicher
—kein Zapfwellensensor vorhanden / L3
Zapfwelleniberwachung nicht erwiinscht. 'm'
Seeichet
2 ¥
Alarmgrenze: + 18% Alarm
. " |Impulse pro Zapfwellenumdrehung - Sax i
eingeben ( Anfrage beim Handler ). =
SreTe Fig. 13
o)
) Speicher fir 3 Traktoren mit zugeho-

riger Zapfwellendrehzahl.

1. @ @ Traktor anwahlen —»

Bulilerrer
Srde-n

2. Name eingeben / andern.

nels
Lricr eh-
ursen

3. Zapfwellendrehzahl eingeben.

16 AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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o Speicher fir 3 Traktoren mit zugeho-

rigem Wert fur Impulse/Umdrehung.

1. @ @Traktor anwahlen —».

Inbetriebnahme

2. o Name eingeben / andern.

3. Impulse / Umdrehung der Zapfwelle
eingeben.

4, Obere Alarmgrenze in % eingeben.

(Standardwert 10%).

5. Unter Alarmgrenze in % eingeben.

(Standardwert 10%).

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 17
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4.3 Auftrag anlegen

l Auftra

Im Hauptmen( Auftrag wahlen!

Wird das Auftragsmenu gedffnet, erscheint der BRITE]
gestartete (zuletzt bearbeitete) Auftrag. fuftrags-Nr.: 1
Es kdnnen maximal 20 Auftrdge (Auftrags-Nr.1- Manes: BRShrcuce Notiz
20) gespeichert werden. Mot iz: 2088-B83-12
Sollmenge: 00 kg/ha kasha
Zum Anlegen eines neuen Auftrages fertige Flidche: 6.00ha
eine Auftragsnummer (Fig. 14/1) anwahlen. Stunden: @.e h priftiss
9 (Fig ) Durchschni tt 8.608hash el awe
ausgeb. Menge: a8 kg
LT 11 2
. ‘A@ i Daten von angewahlten Auftrag 16- barlons ... 23:gbiha Josche
enge/'Tag: a kg
schen Stunden/Tag: 8.8 h Tases
A daten
Hare iq: 15 g léschen
/// Bpllors Hj“
o [ Name eingeben Fig. 14
|
s
e

rA . .
. "= Notiz eingeben

kssta

o Sollmenge eingeben

. j Auftrag starten, damit auflaufende
Daten zu diesem Auftrag abgelegt werden.

o Auftrag léschen.

Tages-
daten
1aschen

. Tagesdaten l6schen
Bearbeitete Flache (ha/Tag)

o

o  Ausgebrachte Dingermenge (Men-
ge/Tag)

o  Arbeitszeit (Stunden/Tag)

o Bereits gespeicherte Auftrage konnen

l mit aufgerufen und mit

wieder gestartet werden.

18 AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Gedriickte Shift-Taste l

Auilras
nor

Aullras
zur Gk

4.3.1

(Fig. 15):

Auftrag vorblattern.

Auftrag zuriickblattern.

Externer Auftrag

Uber einen PDA-Rechner kann ein externer Auf-
trag an dem AMATRON 3 Ubergeben und
gestartet werden.

Dieser Auftrag erhalt immer die Auftragsnummer

21.

Die Datenlibertragung erfolgt Gber die serielle
Schnittstelle.

externen
Auftras
beenden

externen Auftrag beenden.

Inbetriebnahme

Auftrags-HNr. : 1 Godiras
Hame: BRA Streuver HEN
Motiz: 2008-83-12
Sollmenge: 208 kgsha HZUUT;.J‘,{CiS
fertige Fldche: 8. 88 ha
Stunden: 8.8 h
Durchschnitt 8.88 hash
ausgeb. Menge: a kg
hasTag: 23.65ha
Menge/Tag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h
@ 1/2@
Fig. 15
Auftrags-Hr.: 20880312 Sndie
Auftras
besnden
Sollmenge: 280 kg/ha
fertige Fldche: 8.88 ha
Stunden: 8.8 h
ausgeb. Menge: 8 kg
Kalibrierfaktor: 1.86

Fig. 16

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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44 Dunger kalibrieren

N

Cal.

Im Hauptmenu Diinger kalibrieren wahlen!

Der Diinger-Kalibrierfaktor bestimmt das Regelverhalten des
AMATRON 3 und ist abhangig von

e dem FlieRverhalten des auszustreuenden Dingers.
. der eingegebenen Streumenge.

. der eingegebenen Arbeitsbreite.

Das Diinger-FlieRverhalten wiederum ist abhangig von

. der Dunger-Lagerung, der Dinger-Lagerzeit und klimatischen
Faktoren.

. den Arbeitsbedingungen
Der Kalibrierwert wird je nach Streuer unterschiedlich ermittelt.

Die folgende Tabelle verweist auf die Seiten, auf denen die Kalibrier-
verfahren fiir die zugehorigen Streuer beschrieben werden.

ZA-M ZA-M Profis
Kalibrieren im Stand Seite 21 Seite 21
Automatisch wéhrend einer Kalibrierfahrt Seite 23
Online Kalibrieren Seite 25
Kalibrieren von Schneckenkorn Seite 27 Seite 27

O

. Das Diinger-FlieRverhalten kann sich schon bei kurzer Diinger-
Lagerzeit verandern.

Daher vor jedem Einsatz den Dunger-Kalibrierfaktor des auszu-
streuenden Dlngers neu ermitteln.

. Den Dinger-Kalibrierfaktor immer neu ermitteln, wenn Abwei-
chungen zwischen der theoretischen und der tatsachlichen
Streumenge auftreten.

e Die am AMATRUON 3cingegebene Streumenge darf einen
maximalen Wert (abhangig von Arbeitsbreite, vorgesehener Ge-
schwindigkeit und eingegebenen Kalibrierfaktor) nicht Giber-
schreiten.

— Die maximale Streumenge/ha ist erreicht, wenn der Schieber
komplett gedffnet ist.

Realistische Kalibrierfaktoren fir Dunger (0.7-1.4):
. 0.7 fur Harnstoff

. 1.0 fir Kalkamonsalpeter (KAS)

. 1.4 fur feine schwere PK - Dinger

20
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Inbetriebnahme

Diinger-Kalibrierfaktor im Stand ermitteln

Eine ausreichende Dingermenge in den
Behalter einfiillen.

Die linke Streuscheibe abnehmen.

Auffangbehalter unter der linken Auslaufoff-
nung befestigen
Betriebsanleitung ZA-M beachten!).

(
;

J
Crorre Ausbringmenge kontrollieren / einge-
en.

[ Vorgesehene Geschwindigkeit kon-

trollieren / eingeben

Kalibrierfaktor zur Ermittlung des

exakten Kalibrierfaktors eingeben, z.B.:
1.00.

Als Kalibrierfaktors kann

K

o

o  der Mengenfaktor aus der Streutabelle
genutzt werden.

@

auf Erfahrungswerte zurtickgegriffen
werden.

it
-
[ Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben
3
-

=5Scheibennenndrehzahl einstellen
=1 inken Hyd.Schicber &ffrnen
~warten bis Auffangbehdlter vaoll
—aufgefangene Menge in kg

eingeben .
ﬁ BUSmin
Zeit: Bs

Aktuell eingestellte

Arbeitsbreite: Bm
Ausbr i ngmenge: B kgsha
varg. Geschu. : 8 kmsh

Kalibrierungsfaktor: .68

k=a/ha

kb

Ca
Fal.

Us/min

Fig. 17

WARNUNG

A

Verletzungsgefahr durch rotierende rechte Streuscheibe.

Verweisen Sie Personen aus dem Bereich der Streuscheiben

Traktorzapfwelle laut Streutabelle einstel-
len.

ZA-M Hydro: I Streuscheiben
einschalten.

Schlie3schieber links 6ffnen

o  Traktorsteuergerat 1 betatigen.

o ZA-M Hydro /Comfort:

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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10. Sobald der Auffangbehalter voll ist, den
linken Schlie®schieber schlief3en.
o  Traktorsteuergerat 1 betatigen.
7]
o ZA-M Hydro /Comfort:
11. Streuscheibenantrieb ausschalten.
o  Zapfwelle ausschalten.
o ZA-M Hydrao: Streuscheiben
schalten automatisch aus.
12. Aufgefangene Dingermenge wiegen
(Gewicht des Auffangbehalters bericksich-
tigen).
o Die eingesetzte Waage muss genau wiegen. Ungenauigkeiten kén-
nen Abweichungen in der tatsachlich ausgebrachten Streumenge
l hervorrufen.
13. Wert fir gewogene Dingermenge in kg =
eIngeben' -?cheibennenndrehzuhl einstellen "
e i i e
—  Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt [ d Biuey Cal.= Fakter: pd i
(Fig. 18). g kneh
ei 1.7 "
@ :
14. Kalibrierfaktor bestatigen, oder Fak
Ak

Ar
ESE]
verwerfen. Au E

vo mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
Ka abbrechen

Fig. 18

O Ausbringen von Reis:

Menu Maschinendaten: li Reis ausbringen eingeschaltet.

—  Durch die sehr unterschiedlichen FlieReigenschaften von Reis
ist der Bereich der realistischen Kalibrierfaktoren von 0 bis 2 ver-
groéRert.

22
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44.2 Diingerkalibrierfahrt durchfiihren (Offline-Kalibrieren)

Nur fir ZA-M Profis:
Die automatische Diingerkalibrierung erfolgt zu Streckenzdhler: Aus R
Beginn der Arbeit wahrend des Streuens, wobei : =
mindestens 200kg Diinger ausgebracht werden Poia
mussen. Reisstreuven: Aus
Sehneckenkorn: Aus
Maschi . %
Menii Maschinendaten Seite drei
Strever tarieren w
: 0 kg
Abdrehver fahren auf ]
ﬂﬁir‘fL fdem Feld: Offline-Kal. Abdrehe
. Modus Offline-Kalibrieren. @ azvme | verf.
Modus Offline-Kalibrieren eingeschaltet: Fig. 19
Vor dem automatischen Dunger-Kalibrieren:
o fal. |Menl Dunger-Kalibrieren anwahlen.
— T
// -?l_:hﬁi bennsngd;gh:uhl __?;_nsiel len
=11 nKen yd.achieber o nen
1. Arbe|tsbre|te kontrollieren / eingeben. Cuarton blo Roffanabehil Ter voll pr
-ugfgegungene Menge in kg i
2. reme Ausbringmenge kontrollieren / einge- SLAFEARR e BU/min
ben. Zeit: Bs Ca
Fak.
EkLu?}IbE|r_1?eslellie 5
i i i - roel rspreirte.; m
3. - Vorggsehene Geschwindigkeit kon AUSBE i ramehss. 8 kg/ha -
rollieren / eingeben. vorg. Geschu. : B kn/h
Kalibrierungsfaktor: B.680
A Zoh
4. Kalibrierfaktor zur Ermittiung des HZmin
exakten Kalibrierfaktors eingeben,
z.B: 1.00. Fig. 20
Zur Eingabe des Kalibrierfaktors kann
o der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus
der Streutabelle entnommen werden,
o  auf Erfahrungswerte zurlckgegriffen
werden,
o oder zuvor das Kalibrieren im Stand
durchgefihrt werden (Seite 21).
i . Traktor mit Streuer muss bei Beginn und Ende des Kalibrierens
l waagerecht stehen.

. Die Ermittlung des Kalibrierfaktors lasst sich nur in Ruhelage der
Waage starten und beenden.

—  Erscheint auf dem Display das Symbol E befindet sich der
Streuer nicht in Ruhelage.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 23
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Diingerkalibrierfaktor automatisch ermitteln.

2.

6.

Arbeitsmenu auswahlen.

P
Automatisches Kalibrieren starten.
In gewohnter Weise mit dem Streuen be-

ginnen und mindestens 200 kg Dinger
ausbringen.

Im Arbeitsmenl wird die ausgebrachte Din-
germenge angezeigt (Fig. 21/1).

Im Arbeitsmeni wird angezeigt, wenn 200
kg Dunger ausgebracht wurde (Fig. 21/2).

Sind mindestens 200 kg Dlinger ausge-
bracht, SchlieRschieber schlieffen und an-
halten.

L=
//
Automatisches Kalibrieren beenden.

Der neue Kalibrierfaktor wird angezeigt
(Fig. 22)

@Kalibrierfaktor Uubernehmen, oder
verwerfen.

___-_ ZI"—_——J:_

B 8.5 kmh ==
Lsing 2354 m H X
Fléche: 23.65ha =
5 5408 U/min -
S—
| ZA-H Tronic profi5 | B
25@ karha o 25@ karha /@
ww 183 ;/ = =
25
2354\ 7 kg

E 1.07 ;

mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
abbrechen

Auftrag: 3

A Tk
Auftrag: 1 f/f£¢¥_
Fig. 21
B 8.8 km/h ==
Lokg 321 m &
Fliche: 1 27%ka @
neuver Cal.- Faktor: o

Eine Kalibrierfahrt kann jederzeit wah-
rend der Arbeit durchgefiihrt werden
um den Kalibrierfaktor zu optimieren.

Fig. 22

o

e Nach der ersten Dlngerkalibrierung sollten weitere Kalibrierun-
gen mit gréBeren Ausbringmengen (z.B. 1000 kg) erfolgen, um

Die Dungerkalibrierung mittels Wiegetechnik erfolgt wahrend
des Streuens, wobei mindestens 200 kg Dunger ausgebracht
werden sollen.

den Kalibrierfaktor weiter zu optimieren.

24
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443

Nur fir ZA-M Profis:

Der Kalibrierwert wird kontinuierlich mittels Onli-
ne-Wiegen und der theoretisch ausgebrachten
Menge neu errechnet. Die bendtigte Schieber-
stellung wird Online angepasst.

Maschi.

Meni Maschinendaten Seite drei
et
. Modus Online-Kalibrieren.

Soll wahrend des Streuens der Diinger perma-
nent kalibriert werden, ist das Online-
Duingerkalibrieren anzuwahlen.

Modus Online-Kalibrieren eingeschaltet:

Vor dem Online-Diinger-Kalibrieren:

. fal. |Menl Dulnger-Kalibrieren anwahlen.

2. ™| Ausbringmenge kontrollieren / einge-

3. Vorgesehene Geschwindigkeit kon-
trollieren / eingeben.

4. Kalibrierfaktor zur Ermittlung des

exakten Kalibrierfaktors eingeben, z.B:
1.00.

Zur Eingabe des Kalibrierfaktors kann

o  der Kalibrierfaktor (Mengenfaktor) aus
der Streutabelle entnommen werden.
o auf Erfahrungswerte zuriickgegriffen

werden.
5
. 7 Zu Beginn des Streuens im Ar-

beitsmenii (Fig. 25) das Online-
Kalibrieren starten.

Inbetriebnahme

Permanent Diinger kalibrieren (Online-Kalibrierung)

Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben.

Streckenzihler: Aus iiﬂnﬂ
K I [ 1
Reis
Reisstreuen: Aus
Schhneckenkorn: Aus
R
Streuer tarieren w
a8 kg
dethTEFfuhren auf SEri i
em Feld: ffline-Ka | Abdr eh-
@BSHEMI verf.
Fig. 23

M
=5Scheibennenndrehzahl einstellen
=1 inken Hyd.Schieber offnen
~uarten bis Auffangbehidlter voll kschs
~aufgefangene Henge in kg
eingeben krh
Ca
7] Zeit: Bs [ Fak.
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 12.8m A
Ausbr i ngmenge : 200 kg/ha
vorg. Geschu. : 18 km/h
Kalibrierungsfaktor: 1.86 e 1
Us/min
Fig. 24
—
| | e~
ESBkSKha ESEksfha @
16@ ¥ kg 188 ¥ A
Ca 2354
1onp == C— —— DOkg
P e ST
k=
4
Fig. 25

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Die Online-Kalibrierung Iasst sich nur %:”_’ zgéi kmh L pg;u

. . 0k n a =

o e wesge wnd mimenr | v, esh 8 L&
g ' ] 540 U/min &

Erscheint auf dem Display das Symbol | ZA-H Tronie profis | _\x,\_;' %

E, befindet sich der Streuer nicht in
Ruhelage. 19"3 4

Beim Online-Kalibrieren wird im Arbeitsmeni

25@ karha o 25@ karha

188 ;_/5

2:354\ g
__—_ /:r—__-z‘:._

angezeigt: =" G- i
1 :' 2 ‘3 ? k=
(1) Momentaner Kalibrierfaktor. Auftrag: 1 e e /—aa ]
(2) Ausgebrachte Menge seit letzter Online- )
Kalibrierung, Online-Waage aktiv. Fig. 26
(3) Kalibrierfaktor ist eingependelt,
Beim Arbeiten in higeligem Gelande, oder bei unebenen Bodenver-
haltnissen kann es systembedingt zu Schwankungen in der Ge-
wichtsermittlung kommen:
Hier
P
s

— Anzeige (Fig. 26/1,2, 3) erlischt.

— Es wird mit dem angezeigten Kalibrierfaktor weitergestreut (Fig.

Online-Kalibrieren wahrend der Fahrt ausschalten.

26/1).
o Wahrend der Streuarbeit wird das Online-Kalibrieren bei einem Be-
l halterinhalt kleiner als 200kg automatisch abgeschaltet!

Nach dem Befiillen (Behalterinhalt grofer 500kg) wird das Online-

Kalibrieren automatisch wieder eingeschaltet!

26
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444 Kalibrieren von Schneckenkorn
VORSICHT i
. Streckenzihler: Aus A
Vor dem Ausbringen von Schne- —_
ckenkorn unbedingt die Streumen- B
genkontrolle fiir beide Auslassoff- , Reis
. . Reisstreuen: Aus
nungen nacheinander durchfiihren. Schneckenkorn: Ein
Fur die Ausbringung von Schneckenkorn im Me-
I Streuer tarieren lﬁ
nu Maschinendaten Seite3 : @ ka
Online-laage: Ein Online
. Cal.
1. Schneckenkorn einschalten @ az/ad
(Fig. 27).
- .. Fig. 27
Schneckenkorn fiir linke Auslasséffnung
kalibrieren:
Eine ausreichende Menge Schneckenkorn Maschinentyp: 2ZA-H Comfort fAuftras
in den Behalter einfiillen.
. ] ) Auftrags=Hr.: 1
Beide Streuscheiben demontieren.
Sollmenge: 288 kg/ha
Auffangbehalter unter die linke Auslaufoff- Cal.
nung stellen. Cal.- Faktor: 1.06
- Arbei tsbreite: 18.8 m Haschi .
s
Hauptmenii |5~ | betétigen, um in das verg.Beschw. : 18 km/h
Menii Schneckenkorn kalibrieren zu gelan- %
gen. Arbei ts-
mend Setup
Fig. 28
v S —
P Schieber Uber die Tasten +18 "
. . . . -
Arbeitsbreite kontrollieren / eingeben Tnpulse und =il Inpolss’ auf
y geuwiinschte Position fahren k=/ha
// ~die ausgebrachte Menge kann mit
. . Hil d HA-Zdhl b uft
/| Solimenge kontrollieren / eingeben. uérzsn = Shlces Moncredf km/h
Arbei t
kn/h
Vorgesehene Geschwindigkeit kon- li.
trollieren / ein n. Aktuell eingestellte +10
ollieren / & gebe Erbﬁifsbreiie: zég.ﬂﬂ i e,
. . T A _ usbr i ngmenge: g/sha
Erforderliche Schieberstellung fiir eingege knoh - BeBert: 9.0 Kkosh -10
bene Werte aus der Streutabelle entneh- li.
men. Impulse Schieber 1links: 5] -108
Impulse Schieber rechts: 8 re.
Fig. 29
AMATRON 3 BAGO0116.0 12.12 27
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10. i , Ii Taste betatigen bis die Able-

sekante (Fig. 30/1) des linken Dosierschie-
bers auf die erforderliche Schieberstellung
zeigt.

Fig. 30

Shift

Aufirag Auftrags-HNr.: 1gestartet fang
11. Uber Hauptmenu ins Auf-

. Hame: BA Streuer ,
tragsmenda (Fig. 31) wechseln. Motiz
Mot iz: 2088-B83-12

Ei?:-n Sal lmenge: 288kg/ha ka/ha
12. - Tag_esdaten im gestarteten Auftrag fertige Flache: 0.86ha

I6schen (Flg 31) Stunden: 8.0 h Auftras
Durchschnit1 8.88 ha/h Rkl
ausgeb. Henge: a kg
ha/Tag: 23.65ha Tesihed
Henger/Tag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h Tasnes—

daten

lo=schen
@ 1,26
Fig. 31

B ). _ i R 8.5 knh =
13. msArbeltsmenu wechseln Loy 2354 m +E

(Fig. 32). Fliche: 23.65ha

548 U/mi &
14. Streuscheibenantrieb einschalten. ) mn [—
| 2A-H Tronic profiS | o
o  Traktorzapfwelle laut Streutabelle ein- 250 1orha 250 1orha @
stellen. . . w0
o 108 % kg 188 % -
2 i
i7e3 2354 ks
o ZA-M Hydro:

_—_;./—_\_r_‘_‘—r——_

15. Linken SchlieRschieber 6ffnen. i
o  Steuergerat betatigen. %@; it e
Auftrag! %

o ZA-M Hydro /Comfort: E Fig. 32

— Im Arbeitsmeni wird die theoretisch ge-
streute Flache angezeigt.

16. Ist laut Anzeige ca. 1ha abgestreut,
linken SchlieRschieber schlief3en.

o  Steuergerat betatigen.

o ZA-M Hydro /Comfort: [
17. Streuscheibenantrieb ausschalten.

18. Aufgefangenes Schneckenkorn wiegen
(Gewicht des Auffangbehalters beriicksich-
tigen).
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- Die eingesetzte Waage muss genau
l wiegen. Ungenauigkeiten kbnnen Ab-

weichungen in der tatsachlich ausge-
brachten Streumenge hervorrufen.

19.

20.

Aufirag

Theoretisch ausgebrachte Menge
Schneckenkorn aus Auftrag ablesen und
mit gewogener Menge vergleichen.

Errechnete Menge im Auftrag ist

groBer als gewogene Menge

9

Streumenge vergrofRern.

kleiner als gewogene Menge

N

Streumenge verkleinern.

o Schneckenkorn fiir rechte Auslass6ffnung kalibrieren:

Die rechte Seite nach gleicher Verfahrensweise wie beim Schne-
ckenkorn fir linke Auslassoffnung kalibrieren.

geschwindigkeit (wie am AMATRON 3 eingegeben) achten, da
die elektrischen Stellmotoren beim Ausbringen von Schneckenkorn
nicht geschwindigkeitsproportional regeln.

o Beim Ausbringen von Schneckenkorn unbedingt auf konstante Fahr-

o Im Arbeitsmeni wird durch die Schnecke angezeigt, dass im Mend-
l Maschinendaten Schneckenkorn angewahlt ist.
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4.5 Service Setup

Im Hauptmeni Setup wahlen und mit bestétigen!

Seite 1 (Fig. 33)
Gesamtdaten seit Inbetriebnahme =
m/
/ o kmh
. “ Diagnose Rechner Eingabe (Nur fiir Gesaiktlache:; ReRha sim.
Kundendienst). Gesamtmenge: 124 1
b Gesamtstreuzeit: 568h
s
o /“™| Diagnose Rechner Ausgabe (Nur fiir sim. kmsh: 8.8knsh
Kundendienst). =
) e
MH#-er=sion: 2.29.681
knsh Serachen: DEAGEAFRAHL &:n
sim. . i i i i . I0P-Ller=ion: 2.5.8 @ a1./87
o Simulierte Geschwindigkeit eingeben PiGas e bhde?
(ermdglicht Weiterstreuen trotz defektem Fig. 33

Weg-Sensor, siehe Seite 61).

. ¢ Terminal Setup (siehe Seite 33).

b
. /4/% Basisdaten eingeben

(siehe Seite 31).

= Achtung, der "RESET® | reser
@SeiteZ(Fig. 34) des Rechhers 1l&scht |raschinen
alle Daten und setzt | ™™
ihn auf seine lWlerks-—

RESET einstel lungen zurick
laschinend
. """ | Maschinenrechner auf Werkseinstel- L e
lung zurlicksetzen. dem "Reset” folgende Uerte auf:
] =Parameter 1 und 2 der Waage
Alle eingegebenen und aufgelaufenen -Schiebergrundeinstellung
Daten (Auftrage, Maschinendaten, LlAks und rechis

. =Impulse pro 108m
Kalibrierwerte, Setup-Daten) gehen -Impulse pro Umdr. Zapfuelle

verloren.
@ az/a82

Folgende Daten vorher notieren: Fig. 34

. Parameter 1 und 2 der Waage.

o Impulse Schiebergrundeinstellung links und
rechts.

) Impulse pro 100 m

. Impulse pro Umdrehung Zapfwelle
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b
/4/% Seite 1 Basisdaten (Fig. 35): C 13

Inbetriebnahme

Maschinentyp: ZA-H Comfort
iR B
. B | Auswahl Maschinentyp.
Wiegezelle: Ein 7
ks
. Wiegezelle vorhanden Ein / Aus.
G Wiegezelle kalibrieren
c.: . oo . Cal.
o | Wiegezelle kalibrieren (Seite 32).
Limiter: links Limiter
Lini-er . . @ a1 /04
. Limiter vorhanden
) Fig. 35
o Links
o) Rechts
o) Aus

@Seite 2 Basisdaten (Fig. 36):
L

B
(&7

elektr.Schiebergrund-
einstellung

o £ Grundeinstellung des linken Schie-
bers (Seite 53). hud. Plane: Aus
d
A =
A Re. . .
» £ Grundeinstellung des rechten Schie- hyd. SchlieRschieber: mit Feder | <-->
bers (Seite 53). E

Plane vorhanden: Ein / Aus
Bz, 84

% Regel faktor: 1.688
II.I H
E—

<=3 Fig. 36
o B= | Hydraulischer SchlieRschieber:

o Mit Feder (einfachwirkend)

o Ohne Feder (doppeltwirkend)

T

. Regelfaktor (fir Kundendienst, nur
ZA-M Hydro).
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Inbetriebnahme

4.5.1 Wiegezelle tarieren / kalibrieren

Die Wiegezelle wird werkseitig tariert und kalib-
riert ausgeliefert. Sollten jedoch Abweichungen
zwischen der tatsachlichen und der angezeigten
Streumenge, oder des Behalterinhaltes auftre-
ten, ist die Wiegezelle neu zu kalibrieren.

Siehe Menu Service Setup , Basisdaten-

Seite eins .

Nach dem Anbau von Sonderzubehor,
l ist die Wiegezelle zu tarieren.

Wiegexelle kalibrieren E%i B kg
Tara
-Streuver entleeren v
=5treuer tarieren Qiffii;
=Dinger einfldllen (min.508kg)
-FlUllmenge in kg =ingeben SBbkg
aktuelle Rohuert man
der WUiegezelle: 38564 Eing&be

Fig. 37

1. Den Dungerstreuer vollstdndig entleeren (Maschinendaten

eingeben, Seite eins , Seite 12), warten bis E Symbol

erlischt.

R

8 kg/

Tera | Bestdtigen.

Traktor mit angebautem Streuer auf einer waagrechten Flache

abstellen, warten bis E Symbol erlischt.

VORSICHT

ZA

Erscheint auf dem Display das Symbol E, befindet sich der
Traktor nicht in Ruhelage.

e

4. |%4¥ | bestatigen — Der Streuer ist tariert.

5. Eine genau abgewogene Diingermenge von min. 500 kg einful-

len, warten bis E Symbol erlischt.

R

6. |seexs | bestatigen.

7. Die abgewogene Dingermenge in kg am AMATRON 3ein-

geben — Der Streuer ist kalibriert.

- Zur Kontrolle die Anzeige im Arbeitsmenu mit der eingefullten Din-
l germenge vergleichen.

32
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4.6 Mobiler Prifstand

Inbetriebnahme

1 ¥

Im Hauptmeni Mobiler Priifstand wahlen!

Mobilen Prifstand laut Betriebsanleitung Mobiler
Prifstand einsetzen, und Querverteilung bewer-
ten.

Die Anzahl der Teilstriche fir Din-
gerpegel | eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fir Din-
gerpegel Il eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fir Din-
gerpegel lll eingeben.

Die Anzahl der Teilstriche fiir Din-
gerpegel IV eingeben.

5. Die gewahlten Streuschaufel-Positionen um
die errechneten Streuschaufel-Verstell-
Positionen korrigieren.

o Die aufgefangenen Diingermengen
aus den Diingerauffangschalen in den

l 4 Aufstellpositionen (Fig. 40, 1, 11, I,
IV) den Funktionsfeldern | bis IV des
AMATRON 3 zuordnen.

Maschinentyp: ZA-H Tronic

Auftrag

Auftrags-HNr.: 1
Sollmenge: 288 ka/ha igz;
Cal.
Cal.=- Faktor: 1.88
Arbeitsbreite: 18.8 m Masehi .
varg.Beschu. : 18 km/h
)
Arbeits-

menl Setup

Fig. 38

5.0 4.0 4.0

neue Schaufelstellung:

kurze Schaufel:
lange Schaufel:

Fig. 39

=it

Fig. 40

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld

5 Einsatz auf dem Feld

VORSICHT
Waéhrend der Fahrt zum Feld und auf 6ffentlichen Stralen ist der

AMATRON 3 immer ausgeschaltet zu halten!
— Unfallgefahr durch Fehlbedienung!

() ZA-M Profis:
l e  Zu Beginn des Streuens das automatische Dunger-Kalibrieren
durchfiihren.

. Vor dem Ersteinsatz des AMATRON 3und nach Anbau von
Sonderzubehér den Streuer tarieren (siehe Seite 32).

() Vor Beginn des Streuens missen folgende Eingaben durchgefihrt

l sein:

o Maschinendaten eingeben (siehe Seite 12).
e Auftrag anlegen und Auftrag starten (siehe Seite 18).

. Dunger kalibrieren im Stand oder Kalibrierwert manuell einge-
ben (siehe Seite 20).

Per Tastendruck kann die Streumenge wahrend des Streuens beliebig verandert werden

Je Tastendruck wird die Streumenge
um den Mengenschritt (Seite 12) beid-

seitig erh6ht (z.B.:+10%). | ZA-M

Streumenge beidseitig auf 100% zu- 250 2/ma 250 c2/ma
rucksetzen. 108 ¥ 108 %

Je Tastendruck wird die Streumenge e L]

um den Mengenschritt (Seite 12) beid- — e PR pe——t . S
seitig vermindert (z.B.:-10%).

Fig. 41

o Die geanderte Streumenge wird im Arbeitsmen( in kg/ha und Prozent

l angezeigt (Fig. 41).
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Geschwindigkeit

Verbleibende Strecke
bis Behalter leer

Gestreute Flache
(im Auftrag)

Streumenge links
in kg/ha

Streumenge links in %

Nur ZA-M Profis:

Kalibrierfaktor (nur bei
Online-Kalibrierung)

Schlief3schieber
geoffnet

Schliel3schieber
geschlossen

Grenzstreuen

Nur ZA-M Hydro:

Grabenstreuen

Randstreuen

Eine Teilbreite ausge-
schaltet

Zwei Teilbreiten ausge-
schaltet

Streuscheibendrehzahl
links / rechts

Aktueller Auftrag

Anzeige Arbeitsmeni

BH- 8.5 km/h

Sy 2354 m

Fldche: 23.65ha

25@ kasha 25@ kasha

1688 ¥ 1688 %
0 2:;554 g
1.87
| 25
| ks

| Behélterinhalt in kg

—E. A

—r T N T e

AR

S S ]
-l

cosssmmillh. O T——

muh.
T28Umin T28U/min
Flufl'ru.g: 3 | @ El'l.-"'laz‘

Einsatz auf dem Feld

Nur ZA-M Profis:
Waage in Ruhelage

Waage nicht in Ruhela-
ge

Streumenge rechts
in kg/ha

Streumenge rechts in %

Kalibrierung eingepen-
delt / Mindestmenge
ausgebracht.

Ausgebrachte Menge
wahrend des Kalibrie-
rens

Vorwahl Grenzstreuen

Vorwahl Grabenstreuen

Vorwahl Randstreuen

Vorwahl eine Teilbreite
ausgeschaltet

Vorwahl zwei Teilbreiten
ausgeschaltet

Nur ZA-M Hydro:

Seite im Arbeitsmeni

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld
5.2 Funktionen im Arbeitsmenii

5.2.1

SchlieBschieber (nur ZA-M Comfort, Hydro)

T

Beide Schlief3schieber auf / zu.

7 L

Schlieschieber links, rechts auf/ zu.

Vor dem Einsatz SchlieRschieber 6ffnen
° und gleichzeitig anfahren,

. wenn die Streuscheiben die korrekte Dreh-
zahl erreicht haben.

Fig. 42/...
(1) Anzeige Schlielschieber links auf.

(2) Anzeige SchlieRschieber rechts zu.

| 2A-H
25@ kasha 25@ kasha
160 ¥ 168 X
T 3
= - = -
S h—

Fig. 42
5.2.2 Grenzstreuen mit Limiter
Limiter Grenzstreuen mit Limiter ein / aus (nur ZA-M Gomfort).
1. L Vor dem Grenzstreuen Limiter ab | b
) or dem Grenzstreuen Limiter ab-
senken. 25'3 kasha 25@ ka/sha
2. Grenzstreuen durchfihren. EG S
N 1) == S
3. Nach dem Grenzstreuen Limiter - A, e -
anheben. ':-\_2_,-: 2N\ Tr——
Vor dem Einsatz den abgesenkten Limiter nach -
Streutabelle einstellen und wieder anheben. Fig. 43

Fig. 43/...

(1) Anzeige Limiter abgesenkt wahrend des
Grenzstreuens.

— Sensor Limiter muss vorhanden sein.

(2) Anzeige Limiter abgesenkt bei geschlosse-
nen Schiebern.

— Sensor Limiter muss vorhanden sein.

36
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5.2.3

Streumenge links / rechts verandern

Einsatz auf dem Feld

Streumenge links, rechts erhéhen.

]

Streumenge links, rechts reduzieren.

. Die Streumenge wird je Tastendruck um
den eingegebenen Mengenschritt (z. B.
10%) verandert.

e  Den Mengenschritt im Menl Maschinenda-
ten eingeben.

Fig. 44/...

(1) Anzeige Veranderte Streumenge in kg/ha
und Prozent.

524

| ZA-M |
25 kalha 225k3;‘ha
108 % 98 % __/ Cr
o =1 e Rt
—mh. A

Fig. 44

Plane (nur ZA-M Comfort, Hydro)

Plane 6ffnen / schliel3en.

Taste betatigen bis Plane vollstandig gedffnet bzw. geschlossen ist.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld

5.2.5 Diinger kalibrieren (nur ZA-M Profis)

L

i Automatisches Diinger kalibrieren fiir Wiegestreuer, siehe Seite 23.
k=

Fig. 45/...

(1) Anzeige Diingerstreuer wahrend der Kalib-
rierfahrt.

Dunger kalibrieren
o zu Beginn des Streuens oder
o online-Dunger kalibrieren.

(2) Anzeige Waage nicht in Ruhelage.

(3) Anzeige der ausgebrachten Diingermenge
in kg wahrend des Kalibrierens.

(4) Online-Kalibrieren:

Symbol erscheint nachdem sich der Kalib-
rierfaktor eingependelt hat.

Offline-Kalibrieren:

Symbol erscheint nach 200 kg ausgebrach-
ter Menge beim Offline-Kalibrieren. Er zeigt
an, dass die Kalibrierfahrt beendet werden
kann.

(5) Anzeige Aktueller Kalibrierfaktor

5.2.6 Dunger nachfiillen

=k
i 3

ZA-N a3
250 varha 250 karmy

100 X% /g v
kg

ks Diinger nachfiillen, siehe Seite 49.

38
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Einsatz auf dem Feld

5.2.7 Streuscheibenantrieb ein- und ausschalten (nur ZA-M Hydro)
S,
e Streuscheiben an / aus.
o Zum Einschalten Taste mindestens drei Sekunden betéatigen, bis der
l Signalton verstummt.
Die Streuscheiben werden mit der im Menu Ma-
schinendaten eingegebenen Drehzahl angetrie- | ZA-H
ben.
Fig. 45/...
(1) Anzeige Streuscheibendrehzahl. LI el
e v, AES——
720U/min 720U/min

WARNUNG

A\

Verweisen Sie Personen aus dem Bereich der Streuscheiben

Verletzungsgefahr durch rotierende Streuscheiben.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld

5.2.8 Teilbreiten (nur ZA-M Hydrao)

il
Teilbreiten links, rechts zuschalten (in 3 Schritten).
s
=
Teilbreiten links, rechts abschalten (in 3 Schritten).
-
Fig. 47/...
(1) Anzeige zwei Teilbreiten rechts ausgeschal-
tet. | Z2A-H
25@ k=s/ha 25@ ks/sha
180 ¥ ig@ ¥
LY.
RS e o . ]
Fig. 47
o Bei geschlossenen Schiebern kann eine Teilbreitenreduzierung vor-
l gewahlt werden.
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Einsatz auf dem Feld

5.2.9 Grenzstreuen (nur ZA-M Hydrao)

y A Grabenstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.
,_/ ‘§ Grenzstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.
% ,_/ A Randstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.

o Das Grenzstreuen kann auch beidseitig durchgefiihrt werden
l —  Grenzstreuen links und rechts einschalten.
Streuscheibendrehzahl fir gewahlte Grenzstreuart grenzseitig redu-
; zieren / erhdhen.
i ° Die Grenzstreudrehzahl wird je Tastendruck um 10 U/min erhoht

l bzw. reduziert.

. Die veranderte Grenzstreudrehzahl wird fir weiteres Grenz-
streuen gespeichert.

. Bei stehenden Streuscheiben kann das
Grenzstreuen vorgewahlt werden. | ZA-H
e  Beidrehenden Streuscheiben wird die 250 515 250 1zn:
Streuscheibendrehzahl grenzseitig auf ] y
Grenzstreudrehzahl reduziert. A b
(2 1
. Die Grenzstreudrehzahl wird im Menl Ma- 2 o e S paase
schinendaten fur die jeweilige Grenzstreuart A S
i ben : .
eingegeben. 320 U/min 540 Usmin
o Zum Grenz- und Grabenstreuen ist eine
grenzseitige Mengenreduzierung im Meni Fiq. 48
Maschinendaten einzugeben. 9-
Fig. 48/...
(1) Anzeige Grenzstreuen eingeschaltet.
(2) Anzeige Reduzierte Streuscheibendrehzahl.
o Bei geschlossenen Schiebern kann das Grenzstreuen vorgewahlt

l werden.
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Einsatz auf dem Feld

5.3 ZA-M Tronic

5.3.1 Vorgehensweise beim Einsatz

1.

N

@ AMATRON 3 einschalten.

Arbeitsmenu auswahlen.

Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle vorgegeben).

Anfahren und beide Schliel3schieber Uber Traktorsteuergerate 1
und 2 6ffnen.

&

4 Beim Wiegestreuer
o  mit einer Kalibrierfahrt beginnen
oder

o  Online-Kalibrieren durchfiihren (im Menu Maschinendaten
einschalten).

Wahrend des Streuens zeigt AMIATRON 3 das Arbeitsme-
nd. Von hier sind alle fiir das Streuen erforderlichen Einstellun-
gen durchzufihren.

Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten Auftrag ge-
speichert.

Nach dem Einsatz:

1.

2.

Beide Schliel3schieber mittels Traktorsteuergerat 1 und 2 schlie-
Ren.

Zapfwelle ausschalten.

3. @ AMATRON 3 ausschalten.

42
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5.3.2 Tastenbelegung Arbeitsmenii

Einsatz auf dem Feld

Seite 1: Beschreibung der Funktionsfelder
Siehe
Kapitel
E k. 5.2.3 [Streumenge links, rechts erhéhen
u;"'
| e~
= 5.2.3 [Streumenge links, rechts reduzieren
250 «s/ha @
| 108 ¥ e =
>4 kg
oo =1
o e [ P e e I
5.2.5 [Automatisches Diunger kalibrieren
k=
=5 5.2.6 |Dunger nachfiillen

Belegung fiir Multifunktionsgriff

OO

A

A

® OO0

®0O

J

L

O|O®||®IOO0O

O®@3

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld

54 ZA-M Comfort

L

5.4.1 Vorgehensweise beim Einsatz

1.

Traktorsteuergerat 1 betatigen und so Steuerblock mit Hydrau-
likdl versorgen.

@ AMATRON 3 einschalten.

Arbeitsmenl auswahlen.

Zapfwellendrehzahl einstellen (wie in Streutabelle vorgegeben).

Ll

Anfahren und beide Schliel3schieber 6ffnen

Beim Wiegestreuer

o  mit einer Kalibrierfahrt beginnen
oder

o  Online-Kalibrieren durchfiihren (im Menii Maschinendaten
einschalten).
Wird mit dem Grenzstreuen begonnen:

Lirmiter

Limiter einschalten.

Wahrend des Streuens zeigt der AMATRON 3 das Arbeits-
menU. Von hier sind alle fiir das Streuen erforderlichen Einstel-
lungen durchzufiihren.

Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten Auftrag ge-
speichert.

Nach dem Einsatz:

T

Beide SchlielRschieber schliel3en.

Zapfwelle ausschalten.

Traktorsteuergerat 1 betatigen und so Hydraulikélversorgung
des Steuerblocks unterbrechen.

@ AMATRON 3 ausschalten.

44
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Einsatz auf dem Feld

5.4.2 Tastenbelegung Arbeitsmenii

Seite 1: Beschreibung der Funktionsfelder
Siehe
Kapitel
_~T~._]|| 521 |Beide Schlielschieber auf/zu.
| .i]
5.2.1 [Schliel3schieber links, rechts auf / zu.
25@ kasha Il..
g 188 ¥
: 25
54 kg . e .
o = Limiter 5.2.2 |Grenzstreuen mit Limiter ein / aus
] St e 2

l Shift-Taste gedriickt: Beschreibung der Funktionsfelder

Siehe
Kapitel
E ko 5.2.3 [Streumenge links, rechts erhéhen
%
| e~
= 5.2.3 [Streumenge links, rechts reduzieren
250 shs =
| 108 X 54 —E
54 kg
Bt |
AT i e et
5.2.5 [Automatisches Diunger kalibrieren
k=
— 5.2.6 |Dunger nachfiillen

Belegung fiir Multifunktionsgriff

@@
©0 6

O O

N

00 ®
® 0 ®

= O

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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Einsatz auf dem Feld
5.5 ZA-M Hydro
5.5.1 Vorgehensweise beim Einsatz

1. Traktorsteuergerat 1 betatigen und so Steuerblock mit Hydrau-
likdl versorgen.

@ AMATRON 3 einschalten.

Arbeitsmenl auswahlen.
[SOEN
;'ny/

4. E/ Streuscheiben einschalten.

5. Anfahren und Schlie3schieber 6ffnen

i

6. Beim Wiegestreuer

B

o  mit einer Kalibrierfahrt beginnen
oder

o  Online-Kalibrieren durchfiihren (im Menii Maschinendaten
einschalten).

7. Wird mit dem Grenz-/ Graben- oder Randstreuen begonnen:

%
, :§ Grenzstreuart und Feldrand (links / rechts) wah-

len und einschalten.

— Wahrend des Streuens zeigt der AMATRON 3 das Arbeits-
mend. Von hier sind alle fir das Streuen erforderlichen Einstel-
lungen durchzufiihren.

— Die ermittelten Daten werden zu dem gestarteten Auftrag ge-

speichert.
Nach dem Einsatz:

B _ _ .

1. Schliel3schieber schliefden.
et -
SO Y
U;'ny/
3 Streuscheiben ausschalten.

Traktorsteuergerat 1 betatigen und so Hydraulikélversorgung
des Steuerblocks unterbrechen.

4. @ AMATRON 3 ausschalten.
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Einsatz auf dem Feld

5.5.2 Tastenbelegung Arbeitsmenii
Seite 1: Beschreibung der Funktionsfelder
Siehe
Kapitel
8.1 ]
. 5.2.7 |streuscheiben an / aus.
E LAin
=l 5.2.1
| .il
'25'0 5.2.1 [Schliel3schieber links, rechts auf / zu.
kasha Il._
g 168 ¥
154 s =
- i kg 5.2.8 [Teilbreiten links, rechts zuschalten.
A, o S U B
R
5.2.8 |[Teilbreiten links, rechts abschalten.
.

Shift-Taste gedriickt: Beschreibung der Funktionsfelder

Siehe
Kapitel
E +_§E 5.2.3 |Streumenge links, rechts erhéhen.
-.-;"'
—
| |5 5.2.3 |Streumenge links, rechts reduzieren.
25@ kasha @
g 108 % =2
154 25 (Pl.
o, kg |auf e 5.2.4 |Plane 6ffnen / schlieRen.
R [ Sttt S
zu
5.2.5 [Automatisches Diinger kalibrieren
k=
=5|| 526

Dunger nachfiillen

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12

47



Einsatz auf dem Feld

Seite 2: Beschreibung der Funktionsfelder
Siehe
Kapitel
&t . | )
E 5.2.9 |[Streuscheibendrehzahl reduzieren / erhdhen
G
/:/
| % 5.2.9 |Grabenstreuen links / rechts einschalten / ausschalten
250 vaha §
g 108 ¥
25 %C ) ]
154 kg 5.2.9 |[Grenzstreuen links / rechts einschalten / ausschalten.
| e S |

e |

=

Al

5.2.9 |Randstreuen links / rechts einschalten / ausschalten

Belegung fiir Multifunktionsgriff

™ @O
06

O O
SR
SASAC)
=@ @&

D0 ®
®0®

©Q

-
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5.6 Dunger nachfiillen

. Im Arbeitsmend (Fig. 49).

. Im Meni Maschinendaten Seite eins

)i 50,

1. Befiillmenl 6ffnen.

2. Dinger nachfillen.

Duingerstreuer ohne Wiegetechnik:

— Nachgefillte Dingermenge in kg eingeben.

Dungerstreuer mit Wiegetechnik:

— Nachgefiillte Dingermenge wird in kg an-
gezeigt.

@ nachgefillte DiUngermenge besta-

tigen (Fig. 50).

Einsatz auf dem Feld

Bn- 8.5 kmsh =
L okg 2354 m E i
Fldche: 23.E5ha @
o 540 U/min =1
—
| ZA-N Tronic profiS | F=—
25@ k=asha 25@ k=asha @
108 % kg 108 ¥ - Loor
cC
1.03 2354 kg
| S |
_—_; R D e 10 A
2o
Auftrag: 1 %
Fig. 49
DOongerfiallstand: 156B kg %
kg
kT
Streuver befiullen ﬁ
kg
Alarm
Alarmgrenze: 208 kg
kg
Behdl ter leeren: 5.3em's %Li.
@lm;m ﬁa_
Fig. 50
DOongerfiOllstand: 1568 kg %
kg
Hachfillvorgang lduft,
nachgefillte Dingermenge: F L
St
21354k P4 | [Nooo
Alarm
Al Mit Eingabetaste
bestdt igen
kg
Be = gu.
@m;m R%g_
Fig. 51
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Einsatz auf dem Feld
5.7 Dungerbehalter entleeren

Im DiUngerbehalter verbliebener Restdinger
kann Uber die Trichterspitzen abgelassen wer-

den.
1. Streuscheiben demontieren (siehe Be-
triebsanleitung Maschine) Dinger fil1stand: 1588 kg %
2. Menul Maschinendaten: kg
- -- =
& , /gl Beide Dosierschieber 6ffnen. SEnEusE PefaL e ?
3. Beide Schlie3schieber 6ffnen. i
o Traktorsteuergerat 1 und 2 betéatigen. Alarmgrenze: 208 kg %
g
o ZA-M Hydro, Comfort: = REDAMIEr Rt 1:2 g }:E: @
— Restdlnger lauft aus. ﬁl 8184 ﬁ
Fig. 52
o Maschine mit gedffneten Schiebern abstel-
len.
e  Vor dem Befiillen SchlieRschieber wieder
schlief3en.
WARNUNG
A Verletzungsgefahr im Bereich des rotierenden Rithrwerkes und

des Streuscheibenantriebes.

Zur Restentleerung Ruhrwerk und Streuscheibenantrieb ausgeschal-
tet halten!
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6 Multifunktionsgriff

6.1 Anbau

Der Multifunktionsgriff (Fig. 53/1) wird mit 4
Schrauben griffgiinstig in der Traktorkabine be-
festigt.

Zum Anschluss den Stecker der Grundausrus-
tung in die 9 polige Sub-D-Buchse des Multifunk-
tionsgriffes (Fig. 53/2) stecken.

Den Stecker (Fig. 53/3) des Multifunktionsgriffes
in die mittlere Sub-D-Buchse des AMATRON
3 stecken.

6.2 Funktion

Der Multifunktionsgriff hat nur Funktion in Ar-
beitsmenli des AMATRON 3. Er ermdglicht
eine Blindbedienung des AMATRON 3 im
Einsatz auf dem Feld.

Zur Bedienung des AMATRON 3 hat der
Multifunktionsgriff (Fig. 54) 8 Tasten (1 - 8) zur
Verfligung. Weiterhin kann mittels Schalter (Fig.
55/2) die Belegung der Tasten 3-fach verandert
werden.

Der Schalter befindet sich standardmafig in

o = Mittelstellung (Fig. 55/A) und kann nach
e [ oben (Fig. 55/B) oder

o [r=unten (Fig. 55/C) betatigt werden.

Die Stellung des Schalters wird durch eine LED-
Leuchte (Fig. 55/1) angezeigt.

e [~ LED-Anzeige gelb
e [ LED-Anzeige rot
o [= LED-Anzeige grin

Multifunktionsgriff

Fig. 54

Fig. 55
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Multifunktionsgriff
6.3 Tastenbelegung:
Taste ZA-I\_/I ZA-M ZA-M
Tronic Comfort Hydro
1= Streuscheibenantrieb
ein/aus

2f=

3= Teilbreiten links zuschalten

45 Teilbreiten links abschalten

5= Teilbreiten rechts zuschal-
ten

6= Teilbreiten rechts abschal-
ten

7=

g

1b= Beide SchlieRschieber auf

2§~ Beide SchlieRschieber zu

30~ Linker SchlieRschieber auf

4b - Linker SchlieRschieber zu

50~ Rechter Schlief3schieber auf

60~ Rechter SchlieRschieber zu

7h- - Mengenschritt [%]

8br- + Mengenschritt [%]

1 Start Kalibrierung (nur mit Wiegetechnik).

2 [ Menge 100%

3= Links + Mengenschritt [%]

4l Links - Mengenschritt [%]

5[ Rechts + Mengenschritt [%]

6 Rechts - Mengenschritt [%)]

7 [ Limiter ein/aus Grenzstreuen
links

8 [ Grenzstreuen
rechts

52
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Wartung und Reinigung

7 Wartung und Reinigung

WARNUNG
Wartungs- und Reinigungsarbeiten nur bei ausgeschaltetem

Streuscheiben- und Riihrwellenantrieb vornehmen.

71 Reinigung

GEFAHR
Bei Betatigung der Schieber nicht in die Durchlasso6ffnung grei-
fen! Quetsch-Gefahr!

Zur Reinigung des Dungerstreuers mussen die SchlieRschieber und
die elektrisch betriebenen Dosierschieber gedffnet werden, damit
Wasser und Diingerreste ablaufen kénnen.

. Dosierschieber 6ffnen/schlieen (siehe Menl Maschinendaten
Seite 12).

o  SchlieBschieber 6ffnen/schlieRen (siehe Arbeitsmeni
ZA-M Hydro/ZA-M Comfort).

7.2 Schiebergrundeinstellung

Der von den elektrischen Dosierschiebern frei-
gegebene Querschnitt der Durchlassoffnung ist
werkseitig eingestellt (Fig. 56).

Wird bei gleicher Schieberstellung eine un-
gleichmaflige Entleerung der beiden Trichterspit-
zen festgestellt, ist die Schiebergrundeinstellung
zu kontrollieren.

Fig. 56

Die Schiebergrundeinstellung fiir beide Mengen-

schieber liber das Meni Setup einstellen: elektr.Schiebergrund- @
einstellung

S
b
1. ?/ Basisdaten wahlen.

hyd. Plane: Aus

Seite zwei (Fig. 57): =
1t

@ hyd. SchlieBschieber: mit Feder | €-->
il

vl (=
2. :/ Schiebergrundeinstellung linke Seite

durchfiihren. Regel faktor: 1.08
il I

4 B2/B4
SN
3. )| Schiebergrundeinstellung rechte Fig. 57
Seite durchfuhren.

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12 53



Wartung und Reinigung

// Schiebergrundeinstel lung: auf
o . . . links: 15688
4. auf 8| Die Durchlasséffnung vollsténdig

schlieRen (0 Impulse anfahren). ::'??BLéﬂ'::lg? f::ri;;h;fgren auf B

a0 -gegebenenfalls mit +5/-5
15;5/ k?:rEgierEn' te Positi *
. .. . -mi ingabetaste Position
5. ; Die Durchlasséffnung bis auf 1500 bestédtigen -5
Impulse 6ffnen. -zur Kontrolle 1588 Impulse
erncut anfahren
aktuelle Impulse: 15688 man.
GEFAHR gespeicherter O0ffset: 188 Eingabe
Verletzungsgefahr im Bereich der aktueller Offset: 185
Dosierschieber beim Betéatigen der Impul s—-

Anzeige der Impulse im

FL7 i [,5/7 - Arbei F smenii: Ein AR
Tasten|” aro|l” 5| da

die Dosierschieber schlieBen, bevor| Fig. 58
die gewdhlte Schieberstellung an-
gefahren wird.

Finger und Einstelllehre nicht im
Offnungsquerschnitt belassen.

6. Durch den nun freigegebenen Durchlas-
s6ffnungs-Querschnitt muss die Einstellehre
(Fig. 59/1) (Option, Best.-Nr.: 915018) leicht
hindurch zu schieben sein.

o) Einstelllehre lasst sich nicht durch den
freigegebenen Durchlassoffnungs-
Querschnitt schieben:

b
e
e

Das aktuelle Offset um jeweils 5
Impulse erhéhen, bis die Lehre exakt
in die Offnung passt (Fig. 60).

o) Einstellehre hat zuviel Spiel:

e
G
A
/~ "5 | Das aktuelle Offset um jeweils 5

Impulse verringern bis die Lehre exakt
in die Offnung passt (Fig. 60).

7. @ Die Position mit der Eingabetaste

bestatigen. Fig. 60
5 Bk 8.5 km/h =
Inpuls
manzeige m +E
" | Die Impulse (Fig. 61/1) der Stellmotoren sl gl E =
kénnen im Arbeitsmeni angezeigt werden. 3 548 U’min S
| ZA-M Tronic profiS | e~
250 isms 250 vsma =
155 kg 2882 LB
Ca 1568 1588 25
1.83

~N__ - 23547 kg
=S | =y |
e . T

Auftrag: o 1 e —

Fig. 61
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8 Storung

8.1 Alarm

Unkritischer Alarm:

Fehlermeldung (Fig. 62) erscheint im unteren
Bereich des Displays und es ertdnt dreimalig ein
Signalton. Fehler abstellen wenn maéglich.

Beispiel:

. Fehlermeldung: Drehzahl der Streuschei-
ben zu niedrig.

— Abhilfe: Drehzahl der Zapfwelle erhdhen.

Kritischer Alarm:

Alarmmeldung (Fig. 63) erscheint im mittleren

Bereich des Displays und es ertont ein Signalton.

1. Alarmmeldung auf dem Display lesen.

2. @Alarmmeldung bestatigen.

Stérung
Maschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
Auftrags-HNr.: -]
Sol lmenge: 250 kgrha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.87
Arbeitsbreite: 24.8 m Maschi .
vorg. Beschu. : 12 km/h
Sollwert kann nicht %
eingehalten werden Setup
Fig. 62
Maschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
™ stellmot ?
e MOTOr
So links ¥ha
reagiert nicht gal:
Ca
Ar Maschi .
vo mit Eingabetaste be- vh
stidtigen oder mit
Bldattern zur Hilfe %
Arbeits-
menl Setup

Fig. 63
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55



Stérung

8.2

Fehlermeldungen und Abhilfe

L

Fehlermeldungen

Fehlerbeschreibung / -ursache

Fehlerbehebung

Sollwert kann
nicht eingehal-

Die Ausbringmenge kann mit den vorgege-
benen Parametern bei aktueller Fahrge-

Geschwindigkeit verrin-
gern

ten werden schwindigkeit nicht eingehalten werden. o Sollmenge verringern
2 Die Eingabe des Sollwertes in ,kg/ha® fehlt. | o sojiwert eingeben
Arbeitsbreite I . o p
3 | fenit Die Eingabe der Arbeitsbreite in ,m“ fehlt. o Arbeitsbreite eingeben
4 ftﬁ”mOtOf + | Derlinke Stellmotor verfahrt nicht bei An- ¢ Stellmotor austauschen
INKS reagle steuerung e Stellmotor in Diagnose
nicht prifen
5 Ste:::notor iort | Der rechte Stellmotor verfahrt nicht bei * Stellmotor austauschen
rechls reagiert | ansteuerung. e Stellmotor in Diagnose
nicht prufen
Zaptwellen- Die Zapfwellendrehzahl befindet sich, aus-
6 | drehzahl b : ' o Zapfwellendrehzahl an-
ich gehend vom hinterlegten Sollwert, auf3er- passen
weicht ab halb der eingegebenen Grenzen.
7 Fullstand zu Der Fiillstand im Behalter ist kleiner als der | ¢ Dunger nachfillen
niedrig Flllstand, welcher als Alarmgrenze einge- ¢ Fullstandsalarmgrenze
geben ist. anpassen
8 ;é rlr:ler:bitn:ezt IDIiedID_rehzahI d(te)r Stresus"cijheirl])enhilst geringer | o Streuscheibendrehzahl
niedrig als die eingegebene Solldrehzahl. anpassen
U - ¢ Dingerfillstand im Be-
Fullstand Do Der Fillstand in der Dosierkammer des héltegr rifen
9 | sierkammer zu ZG-B PreciS / Ultra Hvdro ist ) p
niedrig -B rFrecl ra Hydro Ist zu gering. e Sensoren in Diagnose
Eingabe prifen
o Wurde halbseitig ge-
Fil 4D streut? Wenn ja, kann es
10 si:rigamnmero;u Der Fillstand in der Dosierkammer des h'erd}‘i_rCh zu ,Haufenbil-
ZG-B PreciS / Ultra Hydro ist zu hoch. dung” in der Dosierkam-
hoch mer kommen.
e Sensoren in Diagnose
Eingabe prifen
Wert der . : . : . : e Warten bis Waage wieder
11 Waage E;T Waage liefert kein gleichmaRiges Sig- in Ruhe (Meldung er-
schwankt ) lischt)
12 Eri:je leztl’ftern Die Taste ,Terminal-Setup aufrufen® wurde e genannte Tastenkombi-
” betatigt. i At
betétigen etatg nation betatigen
¢ es sich um eine Sicher-
Mittelstellun Der Mittelstellungssensor des Trail Tron heitsabfrage bezlglich
13 | Licht erreich% (der Deichsel) sendet kein Signal, obwohl des Mittelstellungssen-
es vom Bordrechner erwartet wird. Sors.
¢ Deichsel auf Mittelstel-
lung fahren
Die min. kg _ o e Taste ,ESC* betatigen
sind noch nicht | Bei der ,Kalibrierung auf dem Feld“ wurde e erneuten Vorgang ,Kalib-
14 | ausgebracht die Mindestmenge noch nicht ausgebracht, rierung wahrend der

worden! Kalib-
rierung abbre-
chen?

die Taste ,Kalibrierung beenden® aber beta-
tigt.

Fahrt starten“ und been-
den erst nach Erscheinen
des ,Hakens* betatigen

56
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Stérung

Behalterfill-

Die Taste ,Kalibrierung starten“/ ,Online-

15 | stand zu gering, | Kalibrierung starten“ wurde betatigt, der « Diinger nachfiillen
Mindestbehal- Fullstand ist jedoch unterhalb des ange- 9
terinhalt 500kg gebenen Wertes.
Fehler in Kalib-
rierung der Nach dem Kalibriervorgang der Waage
16 | Waage (Para- wurde ein Parameter 2 von weniger als * Kalibrierung der Waage
meter 2 unter 1,0 ermittelt. Dieser ist nicht zulassig. wiederholen
1,0), bitte wie-
derholen
Impulse pro Der Wert der Impulse pro 100m fehlt, e Impulse pro 100m einge-
17 | 100m fehlen dadurch kann die Geschwindigkeit nicht ben _
berechnet werden. e Impulse pro 100m einfah-
ren
Sollwert weicht D.(_er neu leing.egebene Sollwert ist d.eutlich
erheblich von hoéher / niedriger als der Sollwert mit dem - )
18 | gowert beim zuletzt abgedreht wurde. Dieser kann zu * Kalibrierung im Stand
Kalibrieren ab Problemen in der tatsachlich ausgebrach- durchfihren
ten Menge fihren.
Die Taste ,Kalibriermenu aufrufen® wurde
Kalibrierung betatigt, obwohl der linke SchlieRschieber
19 | nicht moglich, gedffnet ist. Das Kalibrieren ist nur zulds- | e hyd. SchlieBschieber im
linker Schieber | sig, wenn der linke Schieber geschlossen Arbeitsmenu schlielen
geoffnet ist, da dieser als ,Startschieber“ verwen-
det wird.
Kalibrierung
nicht méglich, Die Zapfwellendrehzahl befindet sich
20 Zapfwellendreh- | (wahrend dgs Kalibriervorgangs), ausge- o Zapfwellendrehzahl an-
zahl kann nicht hend vom hinterlegten Sollwert, aul3er- passen
eingehalten halb der eingegebenen Grenzen.
werden
Kalibrierung
nicht moglich, Die Drehzahl der Streuscheiben ist gerin-
21 | Scheibendreh- | 4o (\yahrend des Kalibriervorgangs) als e Streuscheibendrehzahl
zahl kann nicht | e gingegebene Solldrehzahl, anpassen
eingehalten
werden
e Option ,Waage“ vorhan-
_ . _ den?
29 Waage ausge- Die Elektronik der Waage sendet keine  Waage in Diagnose Ein-
fallen Werte an den Bordrechner gabe priifen
e Verbindung zur Waage
optisch kontrollieren
Dieser Wert liegt
aulderhalb der
23 | vorgegebenen Ein eingegebener Wert ist hdher / gerin-
Grenzen, den- ger als sein zulassiger Wert.
noch uberneh-
men?
Kalibrierung Die Taste ,Kalibriermenu aufrufen® wurde
24 | wahrend der betatigt, wahrend Fahrgeschwindigkeit

Fahrt nicht mog-
lich

erkannt wird. Das Kalibrieren in diesem
Menu ist nur im Stand zulassig.

e anhalten

AMATRON 3 BAG0116.0 12.12
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L

Olmenge zu
gering, hydrauli-
sche Funktion

Eine hyd. Funktion wird angesteuert

o Olumlauf einschalten

e Olzufuhr zu den hydrauli-
schen Funktionen priifen

e Ansteuerung der entspre-
chenden Ventile priifen
(Diagnose Ausgabe)
ACHTUNG! Hierbei hyd-

25 QéﬂTrth?g?h. (z.B. linke SchlieBschieber schlieRen), raulisches Steuergerat

EIektrischel.' die Reaktion (z.B. Anderung eines Sen- ausschalten!

Schi ' sorsignals) bleibt aus.

chieber wur-

den geschlos- ACHTUNG! Nach Erscheinen

sen des Fehlers muss die Taste
,Eingabetaste” im Arbeitsmenu
2x betatigt werden um den
Sollwert wieder auf 100% zu
setzen.

Kalibrierung

aufgrund des Die aus den Werten ,Sollwert / kal. Fak-

Sollwertes nicht | tor / vorgesehene Geschwindigkeit /

26 | moglich, bitte Arbeitsbreite” berechnete Position des  Parameter anpassen / pri-
Cal. Faktorund | posierschiebers kann nicht erreicht fen
vorgesehene werden.

Geschwindigkeit
prifen
Kalibrierung Die Taste ,Kalibrierung starten® wurde
: . betatigt und der Sensor ,Kammer leer”
nicht maglich, sendet kein Signal. Das Kalibrieren ist * Taste ,vordosieren” betati-

27 ii?slg;;ﬁ?h‘t nur zulssig, wenn der Fllstand in der gen )
beda Kammer des ZG-B einen bestimmten e Sensor prifen

edampft Wert hat
Sie verandern _ o

28 die Grundein- Dle"T.aste ~Waage kalibrieren® wurde
stellung der betatigt.
Waage

o9 Schiittgewicht Die Eingabe des Schiittgewichtes des } ] )
fehlt Diingers in ,kg/I* fehlt. e Schiittgewicht eingeben
Behalterfull-

30 stand zu gering, | Der Fillstand ist kleiner als der Mindest- ) )
Mindestbehal- Fillstand zum Fahren mit Online-Waage | ® Dunger nachfillen
terinhalt 200kg
Onlinekalibrier- | g4 \yyrde 5x hintereinander ein Kalib- )

31 | faktor Sx auler- | o faktor kleiner 0,7 bzw. groker 1,4 von | ¢ Ausflussoffnung auf Ver-
halb realisti- der Onlinewaage berechnet. stopfung prufen
scher Werte
Lenkdeichsel Die Taste ,Trail Tron Hand/Auto* wurde
aus Sicherheits- | (i) Handbetrieb) betatigt, aber die Ma- e Maschine in Arbeitsstellun

32 grinden nurin ; : ; ot i ; 9

X schine befindet sich nicht in Arbeitsstel- bringen
Arbeitsstellung lung.
maoglich
; Die Taste ,Trail Tron Hand/Auto® wurde
Mitelstellung 1 (im Handbetrieb) betatigt, Arbeitsstel-
Verfahren der lung wurde erkannt, der Mittelstellungs-

33 Deichsel bis sensor wurde nicht erkannt. Der Mittel- o Mittelstellung anfahren
Mittelstellung stellungssensor muss beim Einschalten
moglich! des Trail Trons erkannt werden, um

sicher zu stellen, dass er funktioniert.
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Sie fahren Uber

Die Arbeitsstellung wurde nicht erkannt,
eine Geschwindigkeit von mehr als
1 km/h wird erkannt. Das Trail Tron darf

34 | 1 km/h, Deichsel | ' ™ ; . .
gesrgerrt eichse in diesem Fall nicht arbeiten und ,fallt*
zurtck in den Hand-Modus (nach Errei-
chen des Mittelstellungssensors)
Olzufuhr zu den Streu-
scheiben priifen
Die hydraulischen Streuscheiben wer- Ansteuerung qer entspre-
45 | Streuscheiben | den angesteuert, es wird jedoch nicht chenden Ventile prifen
drehen nicht erkannt, dass diese sich drehen (Diagnose). ACHTUNG!
(Sensor liefert keine Impulse) Olzufuhr ausschalten
Einstellungen der Dreh-
zahlsensoren priifen
(Diagnose Eingabe)
36 Sensor Reini- Der Sensor der Reinigungshaube beim Sensor prifen (Diagnose
gungshaube ZG-B Ultra Hydro sendet kein Signal. Eingabe)
ausgefallen Sensor ersetzen
. Es wurde erkannt, dass die Reinigungs- . )
R hau-
37 b:g:a%l#:w%i a4 | haube gedffnet ist. Dieser Zustand ist in Reinigungshaube schlie-
Arbeitsstellung nicht zulassig. Ren
Verbindung zwischen Ma-
schinenrechner Basis und
Maschinenrech- _ _ Maschinenrechner Streu-
ner Streuschei- Der Maschinenrechner der Streuschei- scheibenregelung optisch
38 benregelung des ZG-B Ultra hydro sen- U
benregelung det keine Sianal prufen .
ausgefallen et keine vignale eingestellten Maschinentyp
prifen
Maschinenrechner Streu-
scheibenregelung ersetzen
Wollen Sie die- ; : «
Die Tasten ,Auftrag I6schen® wurde
39 o ”
E).esr::r’:'\::,;ag betatigt.
ACHTUNG! Sie
40 \éerandgrn die Die Taste ,Setup aufrufen* wurde beta- Eingabetaste = Setup nicht
rundeinstel- tigt. aufrufen
lung der Ma- ESC = Setup aufrufen
schine
Wollen Sie wirk-
lich alle Daten ESC = Reset nicht durch-
41 | aquf Werkeinstel- | Die Taste ,Reset“ wurde betétigt. fu_hren
lung zuriickset- Emgab_gtaste = Reset
zen? durchfiihren
Kalibrierung Die Taste ,Kalibrierung starten* wurde
nicht méglich betétigt und der Sensor ,Kammer voll* T . L e
42 | sensor Kam: sendet kein Signal. Das Kalibrieren ist aste ,vordosieren" betati-
mer voII"" nicht nur zuldssig, wenn der Flllstand in der gen .
bedampft Kammer des ZG-B einen bestimmten Sensor prifen

Wert hat.
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8.3 Ausfall der Stellmotoren

Sollten Stérungen am AMATRON 3 oder
den elektrischen Stellmotoren auftreten, die sich
nicht sofort beheben lassen, kann dennoch wei-
tergearbeitet werden

e nach dem Aushangen der Stellmotoren,

° nach dem Modifizieren der Stellhebel.

Die Mengeneinstellung erfolgt dann laut Streuta-
belle mittels der Stellhebel (Fig. 64/1).

1. Hydraulische Schieber schlief3en.

2. Flugelschraube (Fig. 64/2) l16sen.

3. Die erforderliche Schieberstellung auf der
Skala) (Fig. 64/3) aufsuchen.

4. Die Ablesekante (Fig. 64/4) vom Stellhebel-
Zeiger (Fig. 64/5) auf den Skalenwert ein-
stellen.

5. Vor dem Stellhebel montierte Unterleg-
scheiben hinter den Stellhebel montieren.

6. Flugelschraube (Fig. 64/2) fest anziehen.

Fig. 65

Aushingen der Stellmotoren und Stellhebel modifizieren:
1. Die beiden Sicherungsclips (Fig. 65/3) mit Sicherungszange
entfernen.

Die beiden Gelenkbolzen (Fig. 65/4) herausziehen.
Den Stellmotor (Fig. 65/1) aus der Motorkonsole herausnehmen.

Stellmotor anheben und die Schubstange (Fig. 65/2) aus der
Steckverbindung des Dosierschiebers aushangen.

5. AnschlieRend den Stellmotor mit ausgehanger Schubstange
wieder vorschriftsmafig in der Motorkonsole befestigen.
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Notizen
o Die ausgehangte Schubstange (Fig. 65/2) mit Hilfsmitteln gegen das
l Einschwenken in den Arbeitsbereich des Hydraulikzylinders sichern.

6. Klemmvorrichtung (Fig. 66/1) fur Stellhebel
(Fig. 66/2) wie folgt einrichten:

6.1 Flugelmutter (Fig. 66/3) abschrauben.

6.2 Schraube herausnehmen und die Po-
sition der beiden Unterlegscheiben
(Fig. 66/4) von hinten (Fig. 66/5) nach
vorn (Fig. 66/6) tauschen.

Fig. 66

8.4 Ausfall des Wegsensors (Imp/100m)

Die Eingabe einer simulierten Geschwindigkeit in
Meni Service Setup ermdglicht ein Weiterstreu-
en nach Ausfall des Wegsensors.
. Gesamtdaten seit Inbetriebhnahme
Hierzu:
1. Das Signalkabel von der Traktorgrundaus- Gesamt fléche: 5689 ha :'I“;"'
rustung abziehen. Bacanimenges 124 4
kn/h Gesamtstreuzeit: SBEh
2. |~ |simulierte Geschwindigkeit einge- sim.knh: 8.Bknsh
ben. :
3. Wahrend des Weiterstreuens die eingege- FHEH

MHR-Version: Z.29.681

I0P-ler=sion: 2.5.
Al-Gaste AG-429

bene simulierte Geschwindigkeit einhalten. Serachen: - DE/BE/FR/NL BN
8:5.8 81782

@ Sobald Impulse am Wegssensor re- Fig. 67
gistriert werden, schaltet der Rechner

l auf die tatsachliche Geschwindigkeit
vom Wegsensor um.
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