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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Rtorej
przyczyng Zrzuci na maszyne zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem RaZdego z zespotow maszymny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.

LeipzigPlagwitz 1872. %0 L4z
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: CeniusD2-T

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowa¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4413

Data utworzenia: 03.12

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2012
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

L

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobdw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnosé krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynno$¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
° Rysunek 3
. Pozycja 6

Cenius02-T BAG0097.2 03.12 7



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

. wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczenhstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzegaé zasady z rozdziatu "Ogdlne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukgc;ji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze oraz pozostate
oznaczenia na maszynie" (strona 16) w tej instrukcji i podczas
pracy maszyng przestrzegac¢ wskazowek bezpieczehstwa
zawartych w znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadanh roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotdw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwiocznie usuna¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujacego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzadzajacej
gospodarstwem (kierownikowi).

Cenius02-T BAG0097.2 03.12



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogaq powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujacego i oséb trzecich,
o dla samej maszyny,

o dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujace sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e  nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwaciji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

o przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12 9
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sa trojkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujacym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

ZA

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowacé
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e > b

WAZNE

oznacza zobowiazanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystac¢
wszystkie funkcje waszej maszyny.

10
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
) ubranie ochronne
e  Srodki do ochrony skory, itd.

Instrukcja obstugi
. zawsze musi znajdowac sie w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejace zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdza¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostfony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajace i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowiazujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie

personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,

napraw maszyny i jej konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng

tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
B specjalnie  |poinstruowana?| wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie " warsztat) *

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X -
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

" Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowana firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktdry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepuja przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

¥  Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Moga
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujacych przepisow same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnac¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem

"Praca warsztatowa". Personel takiego warsztatu dysponuje

niezbedng wiedzg i wtasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,

podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.
12 Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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2.7 Czynnosci zabezpieczajace w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sq W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnos$nych rozdziatach tej instrukciji.

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzaé wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie moga Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac wytacznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowa homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1

2.1

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywac wytacznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE cze$ci zamiennych i Scieralnych. Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzacych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikfe ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

14
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

213.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakdéw ostrzegawczych
na maszynie.

Rys. 1

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze

wymienic. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie

numeréw katalogowych (np. MD 078).

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajq przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pél:

1( f;‘s |,
7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajacg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujacego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Na przykfad: Zagrozenie rozcieciem lub odcigciem!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dtoni.
3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Numer katalogowy i objasnienie Znak ostrzegawczy

MD 078
Zagrozenie przygniecenia palcéw lub dtoni

spowodowane przez dostepne, ruchome /i l
czesci maszyny! Ii["E ’Ag

Zagrozenie to moze spowodowaé bardzo ciezkie
obrazenia z utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna /
instalacja elektroniczna.

MD 079

Zagrozenie ze strony wyrzucanych przez
maszyne materiatlow lub ciat obcych
spowodowane przebywaniem w
niebezpiecznej strefie w poblizu maszyny!

Zagrozenie takie moze powodowac ciezkie
obrazenia catego ciata.

e  Zachowa¢ wystarczajgco bezpieczny
odstep od niebezpiecznej strefy w poblizu
maszyny.

e  Zwrdci¢ uwage aby tak dtugo, jak pracuje
silnik ciagnika, wszystkie osoby
zachowywaty wystarczajgco duzy,
bezpieczny odstep od strefy zagrozenia
maszyny..

MD 080
Ryzyko zmiazdzenia!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do smiertelnych witacznie.

Nigdy nie przebywa¢ w bocznym zakresie
zatamania dyszla miedzy ciagnikiem i maszyng LMD 080
w chwili, gdy silnik ciagnika pracuje.
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MD 082

Niebezpieczenstwo upadku, spowodowane
jazda na stopniach lub platformach!

Niebezpieczenstwo to moze spowodowaé
najciezsze obrazenia ze skutkiem Smiertelnym
wigcznie.

Wchodzenie na poruszajacy sie maszyne lub
jazda ludzi na poruszajacej sie maszynie jest
zabroniona. Zakaz ten dotyczy takze maszyn z
powierzchniami do wchodzenia i platformami.

Zwracac¢ uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MD 089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala w strefie pod wiszacym ciezarem /
czesciami maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowac¢ wystarczajaco bezpieczny odstep od
wiszacego ciezaru / czesci maszyny.

Zwrdci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci wiszacego ciezaru / czesci maszyny.

Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy wiszacego
ciezaru / czesci maszyny.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczace bezpieczehstwal

K

—MD 082
—MD 089
—MD 095

18
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MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,
spowodowane przez nieszczelne przewody i
weze hydrauliczne!

Zagrozenie to moze powodowac¢ najciezsze
obrazenia catego ciata ze skutkiem smiertelnym
wiacznie, jesli wydostajacy sie pod wysokim
ci$nieniem olej hydrauliczny przebije skore i
whniknie do ciata.

g B

. Nigdy nie prébowac uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw. L mpoos

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych wezy oraz przewodow
hydraulicznych, przeczyta¢ i przestrzegac
wskazowki z instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 100

Piktogram ten pokazuje punkty mocowania
urzgdzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

®

- MD10d

MD 102

Zagrozenie przy wykonywaniu na maszynie
takich prac, jak montaz, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawy
spowodowane niezamierzonym
uruchomieniem ciggnika oraz przetoczeniem
ciagnika i maszyny!

Zagrozenia takie mogg spowodowac ciezkie
obrazenia ciata ze skutkiem $miertelnym
wigcznie.

e  Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie L mp1o2
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

B3

MD 114

Piktogram ten pokazuje punkt smarowania Q

MD114
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MD 115

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 200 bar.

MD 174

Niebezpieczenstwo niezamierzonego
przemieszczenia sie maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym
przemieszczeniem. Wykorzysta¢ do tego celu
hamulec postojowy i / albo podtozy¢ klin (y) pod
kofa jezdne.

max.
200 bar

— MD115

\va

MD1?4—J

20
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214  Zagrozenia zwigzane z niestosowaniem sie do przepisow
bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
. moze spowodowac zagrozenie zarowno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

o moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

. Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

. Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

. Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

215 Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyna. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e Jazdaitransport ludzi na maszynie jest zabroniony!
. Sposoéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciagnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odlgczanie maszyny

e  taczycitransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

. Przy dofaczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny musza by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone
o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosno$¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotaczeniem i odtaczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciagnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Dzwignie sterujaca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczonal

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozyciji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajacych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dofaczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajduja sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciagnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajace

o  muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie moga ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajace szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogq
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposob gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwigeksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sq zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotaczonej maszyny

i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania si¢ i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujq sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zataczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu
opusci¢é maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy
o  wylaczyé silnik ciggnika
o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢

o) prawidtowos¢ dotaczenia przewoddw zasilajgcych

o  sprawnosé, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgca zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotaczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwigaé co najmniej 20% masy
wiasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!l

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opo6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozyciji transportowe;!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujaca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocy sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac¢ do panujgcych warunkow!

24
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. Przed zjazdem z géry zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

o Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracaé uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotaczajac przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem
zarowno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

e  Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstale, lub
o regulowane sg automatycznie, albo
o ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.
. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydrauliczne;j
opuséci¢ maszyne
zlikwidowag cisnienie w hydraulice
wytaczy¢ silnik ciggnika
zaciggna¢ hamulec postojowy
o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

(6]
o
o
(6]

e  Weze hydrauliczne nalezy przynajmniej raz w roku poddawaé
kontroli przez fachowy serwis!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé wylgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

. Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc do$wiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
pofaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

o Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogq przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgciji.

. Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Maszyny zaczepiane

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytaczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowac¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywac urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienial

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewlasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktécenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozenh dla osob w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadéw w urzadzeniu, z przytaczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnosc¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywa europejskg 2004/108/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Zwraca¢ uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinacji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne taczy¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i dotgczona maszyna).

Przy maszynach jednoosiowych zwréci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciagniku lub zaczepiona do niego maszyna
wplywajg na wiasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos$¢ dyszla pociagowego przy zaczepach ciggnika
obcigzanych pionowo moze ustawiaé jedynie wyspecjalizowany
warsztat!
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2.16.5 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac¢ tylko przy

o  wylaczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jeSli to konieczne,
dociggaé nakretki i sSruby!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji i napraw
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci musza co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginalne czesci
zamienne AMAZONE!

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek
OSTRZEZENIE
Zagrozenia przez przygniecenie na skutek nieprzewidzianego
upadku zawieszonej na dzwigniku maszyny przy jej zatadunku i
roztadunku!

. Stosowac wytacznie takie srodki podnoszace (liny, pasy,
tancuchy itd.), ktérych minimalny udzwig kazdego z nich jest
wiekszy, niz catkowita masa maszyny (patrz dane techniczne).

. Srodki podnoszace mocowaé wytacznie w / na oznaczonych
punktach ich mocowania.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod podwieszony, niezabezpieczony ciezar.

STROZNIE
Minimalny udzwig kazdego zawiesia pasowego musi wynosi¢

2000 kg!

Maszyna posiada 3 punkty mocowania urzagdzen dzwigowych.

* *
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4 Opis produktu

Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotow i czesci
ustawiajacych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposob optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyna.

41 Przeglad zespotow

Rys. 3

(1) Dyszel (6) Walec nadazny / podwozie

(2) Rama (7) Regulacja zebdéw na gtebokosé

(3) Trzyrzadowe pole zebdw (8) Regulacja zespotu réwnajgcego na
(4) Redlice giebokose

(5) Zespot réwnajacy z zespotem talerzy (9) Wspomnik postojowy

drgzonych
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4.2 Przewody zasilajace miedzy ciggnikiem i maszyna

o  Weze i przewody hydrauliczne

. Przewdd elektryczny do oswietlenia

4.3 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 4
(1) Swiatta pozycyjne, $wiatta hamowania, kierunkowskazy,
Czerwone $Swiatta odblaskowe

(2) Tablice ostrzegawcze (czworokatne)

Rys. 5
(1) sSwiatta konturowe / kierunkowskazy

(2) Tablice ostrzegawcze (czworokatne)

(3) po dwa reflektory boczne po lewej i prawej stronie

Instalacje oswietleniowg przytaczy¢ wtyczkg do 7 biegunowego
gniazda w ciggniku.
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44 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Kultywator scierniskowy

. zbudowany jest do wykonywania wytacznie zwyktych prac w
rolnictwie.

o dofaczana jest do zaczepu ciggnika i obstugiwana przez jedng
osobe.
Pokonywane moga by pochytosci i zbocza
e w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
¢ w linii opadania
w goére zbocza 15 %

w doét zbocza 15 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazdéwek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladow i konserwacji.

¢  stosowanie wytacznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

e  odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,
o  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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4.5

L

Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie moga by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia

wystepujace stale lub wystepujace nieoczekiwanie. Znaki

ostrzegawcze oznaczajq takie miejsca i ostrzegajg przez

niebezpieczenstwami, ktorych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.

Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich

rozdziatow.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

e  tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciagnika.

o tak dlugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Strefy zagrozenia wystepuja;

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i
odfgczaniu maszyny

e w obrebie poruszajacych sie czesci

. na maszynie znajdujacej sie w ruchu.

o w strefie rozktadania i sktadania wysiegnikow

. pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami
maszyn

. przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikow w poblizu przewodow
napowietrznych sieci elektrycznych, w przypadku ich dotkniecia.

32
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4.6 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsza ilustracja pokazuje miejsce zamocowania tabliczki
znamionowej i oznakowania CE.

Na tabliczce znamionowej podane sa;:
o Numer identyfikacyjny maszyny
e Typ

. Masa podstawowa kg

. Dop. masa catkowita kg

e Zakiad

. Rok modelowy

AMAZONE

Amazonen-Werke H. Dreyar GmbH&Co KG
Am Amazonenwark 8-13 D-49205 Hasbergan

Typ

Grundgenwisht kg - Werk -
zul. Gesantgewicht kg - Madelljahr -

Baujahr
annde de fabrication
year of construction -
Tog araToRNEHUS e T

Rys. 6

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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4.7 Dane techniczne
Cenius -T 3002 3502 4002

Szerokos¢ robocza [mm] 3000 3500 4000
Wymiary transportowe
e Szerokosc [mm] 3000 3500 4000
e Diugosc [mm] 6000 6000 6000
e Wysokos¢ [mm] 2000 2000 2000
Dop. masa catkowita [ka] 3000 3300 3650
Dop. obciazeniem osi [kg] 2000 2150 2400
Dop. pionowe obciazenie [kg] 1000 1150 1250
Rozstaw zebow [mm] 273 291 286
Liczba zebow 11 12 14
Liczba rzedow zebow 3
lr\lcl,?alzscyzr:alna glebokosé [mm] 280
Zabezpieczenie
przecigzeniowe zebow:
Cenius Super Zugfeder
Cenius Special Abscherschraube
Zespot réwnajacy:
. Talerze drgzone

Srednica talerzy [mm] Okragle 460

Zebate 510
Predkos¢ robocza [km/h] 10-15
Dop. predkos¢ maksymalna [km/h] 25
Podwozie Keilringwalze
Kategoria zaczepu Kategorie llI
Grundgewicht (Leergewicht)
Cenius-T 3002 3502 4002

Maszyna
podstawowa
Super [kg] 2450 2800 3150
Special ko] 2050 2350 2600
Wyposazenie
Tarcze krawedziowe | [kg] 90 90 90

O

Masa podstawowa (masa wiasna) jest sumg maszyny podstawowej i
zamontowanego wyposazenia maszyny.
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4.8 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciagnika

Cenius 3002-T
Cenius 3502-T
Cenius 4002-T

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo oswietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:
Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoly sterowania:

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetniaé¢
nastepujgce warunki:

Od 90 kW (120 KM)
Od 105 kW (140 KM)
Od 120 kW (160 KM)

e 12V (Volt)

. 7-biegunowe

200 bar
. Co najmniej 15 I/min przy 150 bar
° Olej przektadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinacji z olejem obwodoéw hydraulicznych / przektadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikéw.

. patrz strona 46.

4.9 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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Budowa i dziatanie

5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

Rys. 7
Zawieszany gruber talerzowy przeznaczony jest do
o  obrdbki Scierniska
0  uprawy nieodwracajacej glebe
o  przygotowania gleby do siewu.

Sktada sie z

o trzyrzedowego pola zebow sprezystych, ktére wyposazone
sg w rézne redlice.

o jednego rzedu tarcz drgzonych.

o  walca nadaznego spetniajgcego rowniez zadanie podwozia
transportowego.

Zeby Genius Super wyposazone sg w zabezpieczenie
przecigzeniowe ze sprezynami naciggowymi.

Zeby Cenius Special wyposazone sg w $ruby Scinajace.
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5.1 Zeby

e Cenius Super: zeby z
zabezpieczeniem przecigzeniowym z
dwoma sprezynami naciagowymi.

Zabezpieczenie przecigzeniowe skfada sie z
dwodch sprezyn naciagowych i pozwala na
odchylanie sie zebow przy ich przecigzeniu.

¢ Cenius Special: zeby z
zabezpieczeniem przecigzeniowym ze
sruba scinajaca.

W razie przecigzenia $ruba Scinajaca ulega
Scieciu (Rys. 9/1) i konieczna jest jej wymiana.
Uzy¢ wiasciwej Sruby Scinajacej:

M12 x 90 8.8

albo
M12 x 110 8.8

e Regulacja na glebokosé

Regulacji zebéw na gtebokos¢ dokonuje sie przy

pomocy walca.

Ustawianie gtebokosci roboczej, patrz strona 59.

Budowa i dziatanie

Rys. 9

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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5.2 Redlice

L

Zeby Genius moga by¢ wyposazone w rozne redlice:

o Redlica Scierniskowa: stosowana przy ptytkiej uprawie $ciernisk
do wymieszania z glebg niedomiotéw i stomy.

. Redlica obracalna: stosowana przy sredniej gtebokosci struktury
gruzetkowatej; dobre wmieszanie masy organiczne;.

. Redlica waska: stosowana przy podstawowym spulchnianiu na
gtebokosci struktury gruzetkowatej. Przy gtebokim spulchnianiu
w dolnej warstwie gleby pozostajg bryty.

o Redlica szeroka: stosowana uniwersalnie do ptytkich i Srednich
gtebokosci roboczych od 8 do 15cm.

. Gesiostopka: ptytkie, powierzchniowe uprawki Scierniskowe na
gtebokos¢ 3-8 cm.

Rys. 10

(1) Redlica ostro zakonczona
(2) Redlica obracalna

(3) Gesiostopka (290 mm)

(4) Redlica scierniskowa

5) Redlica waska Vario-Clip (75 mm)
6) Redlica szeroka Vario-Clip (110 mm)
7) Redlica scierniskowa Vario-Clip (220 mm)

8) Redlica scierniskowa Vario-Clip (170 mm)

Przy zréznicowanych warunkach miejscowych z czesta wymiang,
redlic zaleca sie korzystanie z systemu wymiany redlic Vario-Clip.

Uchwyt redlicy jest zamocowany na zebach na state, korpus redlicy
mozna wymienia¢ w prosty sposob.

38
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Redlica
scierniskowa

Redlica obracalna

Redlica waska

Sposéb pracy

Budowa i dziatanie

Gtebokosé
robocza

3-8cm

5—-10cm

—25cm
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5.3 Zespot redlic

Cenius 3502

Cenius 4002
Rys. 11
- Na rysunku przedstawiono zalecane, fabryczne ustawienie redlic.
l Indywidualne ustawienie jest jednak mozliwe.
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5.4 Zespot rownajacy

Jako element rownajacy stuzg zespét talerzy
drazonych.

Talerze mieszaja, rozdrabniajg i wyréwnujg
glebe.

Zamiast okragtych talerzy w maszynie mogg
zosta¢ zamontowane zebate talerze.

Elementy zewnetrzne, dla czystego
przechodzenia do nastepnej szerokosci
roboczej, moga by¢ przestawiane oddzielnie.

. Talerze

Bezobstugowe utozyskowanie talerzy stanowig
dwurzedowe, skosne tozyska kulkowe ze
Slizgowymi pierscieniami uszczelniajgcymi i
napetnieniem olejem.

Talerze wyposazone sg zabezpieczenie
gumowymi elementami sprezystymi przed
przecigzeniami. Po pokonaniu przeszkody zeby
sprezyste powracajg z powrotem do pozycji
robocze;.

Rys. 12

. Regulacja na gtebokosé

Gtebokos¢ roboczg zespotu rownajacego
ustawia sie niezaleznie od gtebokos$ci roboczej
zebow.

Ustawianie gteboko$ci roboczej, patrz strona 59.
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5.5 Talerze krancowe / Zeby krawedziowe

Wyciagane talerze krancowe (Rys. 13)
przygotowujg pole bez tworzenia bocznych
zwatowan gleby.

Zamiast okragtych talerzy w maszynie mogg
zosta¢ zamontowane zebate talerze.

° Oba talerze krancowe / zeby krawedziowe
nalezy do transportu catkowicie wsuna¢ i
zabezpieczyc.

. Do pracy, talerze krancowe / zeby
krawedziowe mocuje sie w roznych
otworach.

° Przestawialne talerze krancowe

Przestawialne talerze krancowe (Rys. 14) (opcja)
mozna przestawiaé podtuznie a poprzez ich
obrdcenie, dopasowacé kat wnikania w glebe.

Rys. 14
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5.6 Klinowy wat pierscieniowy

Klinowy wat pierscieniowy (Rys. 15/1)
. pasmowo wzmachia obrabiane podtoze,
. przejmuje prowadzenie gtebokosciowe tarcz drgzonych,

. tworzy podwozie przy transporcie.

Zgarniacz (Rys. 15/2) utrzymuje czystos¢ pomiedzy pierscieniami
klinowymi.

Rys. 15

5.7 Belka pociagowa

Rys. 16

Potaczenie maszyny z ciggnikiem dokonywane jest przez belke
pociggowa kategorii lll

A\

OSTRZEZENIE

Ryzyko wypadku spowodowane roztaczeniem sie polaczenia
miedzy maszyng i ciagnikiem!

Koniecznie zastosowac kuliste tuleje z kieszenig wychwytujacg
i wbudowang sktadang zawleczka.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12

43



Budowa i dziatanie

5.8 Wspornik postojowy

Rys. 17

(1) Uchwyt

(2) Sworzen

Podczas pracy lub transportu:

Wspornik w uniesionej pozycji zamocowany sworzniem
i zabezpieczony sktadang zawleczka.

Przy odtgczonej maszynie:

Wspornik w opuszczonej pozycji zamocowany sworzniem
i zabezpieczony sktadang zawleczkg

5.9 Kota prowadzace (opcja do Cenius 4002-T)

Kofa prowadzace redukujg kotysanie sie
maszyny wokot osi podtuznej podczas pracy.

OSTRZEZENIE

Uszkodzenie maszyny.

Nigdy nie opiera¢ catej masy
maszyny na kotach prowadzacych
(np. przy ustawieniu ptywajacym

dolnych dzwigni zaczepu podczas
pracy).

o Niezbedne cisnienie w oponach: 6,5
l bara.

(1) Koto prowadzace

(2) Sworzeh mocujacy do regulacji wysokosci

(3) Dzwignia mimosrodowa do regulac;ji
wysoko$ci

Rys. 18
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5.10 tancuch zabezpieczajacy w maszynach bez uktadu hamulcowego

W zalezno$ci od przepisdw w danym kraju maszyny bez uktadu
hamulcowego moga by¢ wyposazone w tahcuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy tancuch zabezpieczajgcy nalezy wiasciwie
zamontowac w odpowiednim miejscu ciggnika.
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5.11

L

Hydraulika-przytacza

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odtgczajac przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac¢, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.

Wszystkie weze hydrauliczne posiadaja barwne oznaczenia tak,
aby odpowiednie funkcje hydrauliczne przewodéw
cisnieniowych przyporzadkowaé do zespotéw sterujagcych
ciagnika!

Ciagnik-zespot sterujacy Funkcja Oznakowanie weza
e ustawi¢ w pozycji roboczej 1 x zielone
1 dwukierunkowy
. ustawi¢ w pozycji transportowe;j 2 x zielone
5.11.1 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotaczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

O

. Pamietac¢, Ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

. Przed dotaczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciagnika.

. Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio.

o  Wtyki szybkoztaczy hydraulicznych wkiadaé w gniazda
szybkoztaczy tak, az wyczuwalnie sie zarygluja.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

o Podtgczone hydrauliczne przewody elastyczne
o  podczas jazdy na zakretach muszg poddawac sie
wszystkim ruchom bez naprezen, zataman lub tarcia.
o0  hie mogg ocierac sie o inne czesci.
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1. Zespot sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej
(pozycja neutralna).
2. Wiyki szybkoztaczy hydraulicznych nalezy przed dotaczeniem
oczyscic.
3. Przewdd (-dy) hydrauliczny (-ne) potaczy¢ z zespotem
sterowania w ciggniku.

5.11.2 Odlaczanie wezy - przewodow hydraulicznych
1. Zespot sterujgcy w ciggniku ustawi¢ w pozycji ptywajacej
(pozycja neutralna).

2. Odryglowac¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciggnika.

3. Zabezpieczy¢ gniazda hydrauliczne kotpakami ochronnymi
przed zabrudzeniem.

4. Wityki szybkozlgczy hydraulicznych zamocowac w ztgczach
parkowania..

Cenius02-T BAG0097.2 03.12 47



Uruchomienie

6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panhstwo informacje
e  dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki
bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22 przy
o  Do- i odtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
o  Pracy maszyng

. Maszyne taczy¢ i transportowac tylko z ciagnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciagnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowiazujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepisow
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciagniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespét sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktdrych ruchy

. sq state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagaja pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

° Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajacymi przydatnosé ciagnika sg w szczegodlnosci:
. dopuszczalna masa catkowita
e dopuszczalne obcigzenia osi

. dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
e nos$no$¢ zamontowanych w ciggniku opon

3 dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacije te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obcigzenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

o masy wiasnej ciagnika

. masy balastu i

° catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazoéwka obowiazuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjatkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
Rys. 20
T, |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . . patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciagnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Catkowita masa dotgczonej z tytu maszyny | patrz dane techniczne maszyny lub
lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gy |[kg] |Catkowita masa maszyny zamontowanej z |patrz dane techniczne maszyny montowanej
przodu lub obcigznika przedniego czotowo lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegtosé miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a4 + ay)
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyc¢
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
d [[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci maszyny
dotagczonej z tytu lub obcigznika tylnego
(odstep punktu ciezkosci)
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,ec—T,eb+0,2eT eb
v min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy min, jakie jest wymagane
z przodu ciagnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Ty o

T _Gye(a+h)+T,eb—F, ecC

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

Gtat = G\/ +TL + FH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢at

Htat G _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd / tyt

Masa catkowita

Nacisk na o$ przednig

Nacisk na os$ tylng

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

[

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

L

Podwdéjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

e  Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i nosnosci ogumienia.

. Rzeczywiste warto$ci musza by¢ mniejsze lub rowne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-
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o  Ciggnik nalezy wybalastowac obcigznikami przodu lub tytu takze
o wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

e Przypadki szczegodlne:

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciagnika (GV) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (GV min), nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszone;j z tytu ciggnika
(GH) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GH min), nalezy dodatkowo zamontowaé obcigzniki tytu
ciggnika!

6.1.2 Maszyny bez wiasnego uktadu hamulcowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek niewystarczajacej zdolnosci
hamowania ciagnika!

Ciagnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opéznienia
hamowania takze z doczepiong maszyna.

Jesli maszyna nie posiada wlasnego uktadu hamulcowego,
erzeczywista masa ciggnika musi by¢ wieksza lub réwna (>)
rzeczywistej masie doczepionej maszyny.

W niektorych panstwach obowigzujg inne przepisy. Przyktadowo
w Rosji, masa ciggnika musi by¢ dwa razy wieksza od masy
doczepionej do niego maszyny.

o maksymalna dopuszczalna predkosc¢ jazdy wynosi 25 km/h.
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6.2

Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnosci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Zabezpieczyc ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére mogag powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynno$ci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana.

o takdtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wiozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotaczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony.

o  gdy ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi

o  gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegodlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

\

ok~ 0N

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

W ten sposdb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Wytaczyc¢ silnik ciagnika.

Wyjac kluczyk ze stacyijki.

Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika.

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem
(tylko maszyny zaczepiane)

o  narownym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) lub podtozonymi pod kofa klinami.

54

Cenius02-T BAG0097.2 03.12



L

Do- i odtaczanie maszyny

7 Do- i odigczanie maszyny

Przy dotgczaniu i dotgczaniu maszyn przestrzega¢ wskazowek z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 22.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciaggnika i maszyny
podczas do- i odtagczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtaczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 54.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i uderzenia miedzy tyltem
ciagnika a maszyng podczas jej do- i odtgczania!

e  Zabrania sie uruchamiania hydrauliki TUZ ciggnika tak dtugo, jak
miedzy tylem ciggnika a maszyng znajduja sie ludzie.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika uruchamiac
o tylko z przewidzianego do tego celu miejsca obok ciggnika.

o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie w
strefie zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Cenius02-T BAG0097.2 03.12
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Dotaczanie maszyny

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i / lub uderzenia w strefie
miedzy ciggnikiem a maszyna podczas dotaczania maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna
odtaczy sie w niezamierzony sposéb od ciagnika!

. Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotagczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

. Do dotgczania maszyny wykorzystywaé wytgcznie sworznie
dzwigni goérnej i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyna.

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem
widocznych brakéw. Przy wyraznych sladach wytarcia nalezy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych wymienic.

. Sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych nalezy za pomoca
sktadanych zawleczek zabezpieczyé przed roztgczeniem w
punktach ich mocowania na ramie TUZ.

. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci ciggnika",
strona 49.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodéw zasilajacych!

Przy dofaczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodow. Przewody zasilajace

. muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

. nie mogg ocieraé o czesci obce.
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Zamocowac tuleje kuliste za pomoca sworzni dzwigni dolnych

maszyny.

Kuliste tuleje zawsze zabezpiecza¢ sktadanymi zawleczkami

przed niezamierzonym rozigczeniem.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby

ze strefy zagrozenia miedzy ciagnikiem a maszyna.

Przed podtaczeniem maszyny do ciggnika najpierw podtaczy¢

przewody zasilajgce do ciggnika

4.1 Ciaggnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyng pozostawato nieco wolnej
przestrzeni (ok. 25 cm).

4.2 Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

4.3 Podtaczy¢ przewody zasilajgce do ciagnika.

4.4 Dotgczyc instalacje oSwietleniowa.

4.5 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawi¢ tak, aby
znajdowaty sie rowno z punktami dotgczania maszyny.

Cofnac ciggnikiem dalej do maszyny tak, aby dolne punkty
zaczepu maszyny automatycznie uchwycity haki dolnych
dzwigni ciggnika.

Haki dolnych dzwigni ciggnika ryglujg sie automatycznie.
Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.
Unies¢ wspornik.

Wyijacé kliny.
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7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrocenie si¢ odlagczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ na poziomej powierzchni i na twardym podtozu.

o Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mogt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Ustawi¢ maszyne na deskach, zabezpieczajac w ten sposob
zeby.
2. Pustg maszyne odstawi¢ na poziomej powierzchni i na twardym
podiozu.
Opusci¢ wspornik.
Maszyne odtgczac od ciagnika w nastepujacy sposob:
4.1 Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.
4.2 Odcigzy¢ dzwignie dolne.
4.4 Odryglowad i odtaczy¢ z fotela w ciagniku haki dzwigni
dolnych.

4.5 Przestawic ciggnik o ok. 25 cm do przodu.
— Powstata wolna przestrzeh miedzy ciggnikiem a maszyng
umozliwia lepszy dostep do odtaczenia watka
przekaznikowego i przewodow zasilajacych.

4.6 Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem
i przetoczeniem.

4.7 Odfiaczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, od strony 47.

4.8 Odtaczy¢ przewody zasilajace.
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8 Ustawienia

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,

niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 54.

8.1 Glebokos¢ robocza zebow

Podczas regulacji gtebokosci roboczej zebéw przestawiany jest
réwniez zespot rownajacy.

Mechanicznej regulacji gtebokosci roboczej
dokonuje sie poprzez zmiane liczby elementéw
dystansowych (Rys. 21/1) na ttoczysku.

1. Uruchomié¢ zespét sterujacy ciagnika 1.

— Unies¢ maszyne, odcigzajac w ten sposéb
elementy dystansowe.

2. Zmienic liczbe elementéw dystansowych na
ttoczysku.

o Mniejsza gtebokos¢ robocza:

Zwiekszy¢ liczbe elementéw
dystansowych.

o  Wieksza gteboko$¢ robocza:

Zmniejszy¢ liczbe elementéw
dystansowych.

OSTROZNIE
Nie wkiadaé¢ dtoni miedzy podstawe

sitownika a elementy dystansowe!

Niebezpieczenstwo zgniecenia!

uszkodzenia!

Elementy dystansowe zakfada¢ po
kolei od dotu do gory: ryzyko

3. Uruchomi¢ zesp6t sterujacy ciagnika 1.
—  Opusci¢ maszyne do pozycji robocze;.
4.

Ustawi¢ maszyne w poziomie za pomocag
dolnych dzwigni zaczepu ciagnika.
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8.2 Gtebokos¢ robocza zespotu rownajacego

Dopasowanie gtebokosci roboczej zespotu
réwnajgcego do gtebokosci roboczej zebdw
mozliwe jest za pomoca korbki.

1. Pociagna¢ sktadang zawleczke (Rys. 22/1).

2. Ustawi¢ gtebokos¢ roboczg przy pomocy
korbki.

3. Zabezpieczy¢ ustawienie za pomocg
sktadanej zawleczki.

. Obrdci¢ korbke w prawo. — Mniejsza
gtebokos$¢ robocza.

e  Obrdcié korbke w lewo. — Wieksza

gtebokos¢ robocza. Rys. 22
e W taki sam sposdb dokona¢ regulacji gtebokosci przy
wszystkich zespotach regulacyjnych.
. Skala umieszczona przy zespotach regulacyjnych utatwia
orientacje (Rys. 22/2).

8.3 Ustawienie zgarniaczy

Zgarniacze sg ustawione fabrycznie. Aby
dopasowac ustawienie do warunkéw pracy
nalezy:

1. Zluzowa¢ potgczenia srubowe.
2. Ustawic zgarniacze w podtuznych otworach.

3. Dociagnac sruby.

Odstep miedzy zgarniaczami a
pierscieniami posrednimi ustawi¢ tak,
aby nie byt mniejszy, niz 10 mm, gdyz

inaczej wystgpi nadmierne $cieranie.
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8.4 Regulacja két prowadzacych

Kofa prowadzgce ustawi¢ za pomoca grupy
otworéw w taki sposéb, aby przemieszczaty sie
na wysokosci ok. 1 do 3 cm nad podtozem.

1. Przestawi¢ dzwignie mimosrodowg
Z pozycji parkowania.

2. Wiozy¢ sworzen dzwigni mimosrodowej do
oporu w odpowiedni otwér w grupie
otwordw i odcigzy¢ sworzenh
zabezpieczajacy.

Usungc¢ sworzen zabezpieczajacy.

Ustawi¢ koto prowadzace poprzez
uniesienie lub opuszczenie dzwigni.

5. Zamontowaé sworzeh zabezpieczajacy
i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

6. Ustawi¢ dzwignie mimosrodowg
z powrotem w pozycji parkowania
i zabezpieczyc.

. Ustawi¢ identyczng wysokosé obu kot
prowadzacych.

Ustawienia

Rys. 24
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Jazdy transportowe

O

. Podczas jazd transportowych przestrzegaé wskazéwek z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona
24,

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o prawidtowos¢ dotaczenia przewoddw zasilajgcych
o  sprawnosé, czystos$¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  dziatanie uktadu hamulcowego.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
zawieszonej / zaczepionej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni dolnych zaczepu sg za pomocg skfadanych zawleczek,
zabezpieczone przed wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczyé maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposoéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotagczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotagczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.
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fnf OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Przestrzegaé zachowania dopuszczalnego obcigzenie osi ciggnika i
pionowego obcigzenia zaczepu ciggnika.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej

jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

9.1 Zmiana pozycji roboczej na pozycje transportowa
1. Uruchomi¢ zespdt sterujacy ciggnika 1.

Unies¢ maszyne za pomocg podwozia.

Podnie$¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.

w n b

Ustawi¢ obie tarcze krawedziowe w pozycji transportowe;.
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10 Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazoéwek z rozdziatu

e  "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 16 i

. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22

Przestrzeganie tych wskazowek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

ZA

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia ciggnika / dotgczonej
maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widoczno$¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odlaczenie sie
zawieszonej / zaczepionej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni dolnych zaczepu sg za pomocg sprezystych,
sktadanych zawleczek, zabezpieczone przed wysunigciem.

10.1 Zmiana pozycji transportowej na pozycje robocza

Ustawi¢ obie tarcze krawedziowe w pozycji roboczej.
Uruchomi¢ zespot sterujacy ciggnika 1.

Unies¢ maszyne za pomocg podwozia.

w ¥ oo

Podnies¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika.
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10.2 Praca
. Maszyna dotgczona jest do ciggnika.
. Ustawiona jest glebokos¢ robocza zebdw i brony talerzowe.
. Maszyna znajduje sie w pozycji roboczej.
. Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby rama ustawiona byta
poziomo.
. Nalezy unika¢ cofania ciggnikiem z opuszczong maszyna!

10.3 Jazda na nawrotach

o Przy ciasnych zakretach nalezy unies¢ maszyne, aby unikng¢
o poprzecznego obcigzania narzedzi roboczych!

. Opuszczenie maszyny po wykonaniu nawrotu powinno nastgpic
wtedy, gdy kierunek jej ustawienie bedzie zgodne z kierunkiem

pracy!
11 Usterki
Usterka Sposéb usuniecia
Talerze / rzedy zebow zapchaly sie Unies¢ maszyne i ponownie jg opuscic.
materiatem rodlinnym.
Na wat nasuwa sie gleba. Unies¢ maszyne i ponownie jg opuscic.
Zmniejszy¢ gtebokos¢ robocza.
Wat ugniatajgcy zapycha sie. Dosunag¢ zgarniacze.
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 54.

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

OSTRZEZENIE

Przy konserwacji, naprawach i opiece nad maszyna
przestrzega¢ rozdziatu "Wskazéwki bezpieczenstwa dla
uzytkownika" na stronie 27,

Podczas prac konserwacyjnych na uniesionej maszynie
zawsze stosowaé odpowiednie wsporniki zabezpieczajace.

Sprawdzaé¢ dziatanie instalacji oswietleniowej!

Przy pracach naprawczych zakonczonych malowaniem nalezy
wymieniac tabliczki ze wskazéwkami umieszczone na maszynie!

Zeszlifowane i uszkodzone czesci nalezy wymienié. Nalezy
stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!

Wszystkie oznakowane punkty smarowania nalezy smarowaé
odpowiednio do planu smarowania (na stronie 68), wzglednie
smarowacé w punktach slizgu i przegubach!

Po zakonczeniu pracy nalezy czysci¢ narzedzia robocze!

66

Cenius02-T BAG0097.2 03.12



L

121 Czyszczenie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

Szczegodlnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewodéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyna, naftg lub
olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smarow.

Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdw przestrzegac¢
obowigzujacych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

O

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac
nastepujacych punktow:

(6]

o

o

Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

Nie czy$ci¢ zadnych czesci chromowanych.

Nigdy nie kierowac strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania i fozyskowania.

Zawsze zachowywac¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczaca myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

12.2 Smarowanie maszyny (praca warsztatowa)

Przesmarowaé¢ wszystkie smarowniczki (uszczelki utrzymywac w|
stanie czystym).

Maszyne smarowac¢ w podanych odstepach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 25).

Przed smarowaniem maszyny starannie oczyscié¢
smarownice i smarowniczki, aby do tozysk nie
dostaty sie zanieczyszczenia. Catkowicie
wycisna¢ z tozysk zanieczyszczony smar i
zastapi¢ go nowym.

Rys. 25

- MD114
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Srodki smarne

Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z
dodatkami EP.

Firma Oznakowanie srodkéw smarnych
Normalne warunki Ekstremalne warunki
pracy pracy

ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2

FINA Marson L2 Marson EPL-2

ESSO Beacon 2 Beacon EP 2

SHELL Ratinax A Tetinax AM

Plan smarowania
Nazwa Liczba Termin
Rys. 26 smarowa
nia [h]
1 Zamocowanie ramy walca 50 2
2 Sitownik hydrauliczny 50 2
3 Belka pociagowa 10 2
4 Belka pociagowa 50 1
5 Korbka 50 2

Rys. 26
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Plan konserwacji — zestawienie

O

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywac w okresach

przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentaciji obce;.

Po pierwszej jezdzie pod obciazeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Praca warsztatowa
strona
Potaczenie zebow e  Kontrola potaczenia sSrubowego| 72
Instalacja hydrauliczna e Kontrola brakéw 69 X
. Kontrola szczelnosci
Potaczenie walcow e  Kontrola potaczenia srubowego| 72
Po'qczenie walcéw na L] Kontrola pochzenia érUbOWego 72
zewnatrz
Co tydzien / co kazde 50 godzin pracy
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Instalacja hydrauliczna e Kontrola brakow 69 X
Potaczenie zebéw e  Kontrola potgczenia srubowego| 72
Potaczenie walcow . Kontrola potaczenia srubowego| 72
Potaczenie wspornika talerzy|®  Kontrola potaczenia Srubowego| 73
Zgarniacz przy wale *  Kontrola odstegpu 60
W razie potrzeby
. patrz
Element Praca konserwacyjna Praca warsztatowa
strona
Redlice e  Wymiana 70
Zeby . Wymiana 70
Zabezpieczenie e Wymiana sprezyn naciagowych| 71 X
przeciazeniowe Super
. Kontrola zuzycia - wymienia¢
Talerze XL041 przy minimalnej srednicy 72 X
360mm
¢  Wymiana 71
Segmenty talerzy
Sworznie dzwigni dolnych ¢  Wymiana 76 X
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124 Montaz i demontaz zebéw (praca warsztatowa)

OSTROZNIE
Zeby i redlice maszyny Genius mozna wymieniac¢ na polu. W tym

celu nalezy tylko lekko podnie$¢ maszyne, tak aby zminimalizowaé
zagrozenie niezamierzonym opuszczeniem.

o Po odcieciu sruby $cinajgcej (Rys. 27/1)
przy przecigzeniu zamontowaé nowg $rube
$cinajaca (M12x90 8.8).

. Skontrolowa¢ maksymalny moment
dokrecenia Sruby
M 20 (210 Nm).

— W przeciwnym razie zabezpieczenie
Scinane nie bedzie zapewnione.

Rys. 27

12.5 Wymiana redlic

OSTROZNIE
Przy wymianie redlic nalezy

zachowac szczegolng ostroznosc¢!

Zapobiec obracaniu sie srub w
czworokatach.

Niebezpieczenstwo zranienia o
ostre krawedzie!
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12.5.1 Wymiana redlic Vario-Clip

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

W celu wymontowania redlicy Vario-Clip (Rys.
29/1) nalezy za pomoca wybijaka wybi¢ kotek
rozprezny (Rys. 29/2) do dotu i zdjg¢ redlice do
przodu.

W celu zamontowania redlicy Vario-Clip nasungé
redlice i zabezpieczy¢ jg kotkiem rozpreznym.

OSTROZNIE
Redlice zbudowane sa z materiatu

utwardzanego. Jesli przy
demontazu uzywany bedzie miotek,
to jego uderzenie moze odtamacé
czubek redlicy i spowodowaé
powazne obrazenia ciatal h

Bezwarunkowo zaktadaé¢ okulary
) . Rys. 29
ochronne i rekawice ochronne!

12.6 Wymiana sprezyn naciggowych zabezpieczenia przeciagzeniowego
(praca w warsztacie)

OSTROZNIE
Cenius Super:
Jako zabezpieczenie przecigzeniowe zebdéw stuzg kazdorazowo 2

sprezyny naciggowe o duzym naprezeniu. Do montazu i demontazu
sprezyn naciggowych nalezy koniecznie uzywac narzedzia.

W innym wypadku istnieje niebezpieczenstwo zranienia!

e  Zamawianie przyrzadu demontazowego w serwisie /
® u dystrybutora:

l o Nrart. 78800341 (do Cenius i Centaur, hydr.)
o  Nrart. 78800576 (do Cenius, mech.)
. Przy wymianie sprezyny wymieni¢ rowniez sworzen sprezysty.

. Sruby mocujace przy zebach wymienié na $rube
ISO 4014 12X 70 10.9.

12.7 Montaz i demontaz segmentéw talerzy (praca warsztatowa)

e  Przy demontazu elementow e it
® sprezystych (segmenty talerzy) ' ;
l uwazaé na ich naprezenie!
Stosowac¢ odpowiednie narzedzia
robocze!

. Do montazu i demontazu
segmentow talerzy nalezy, jako
narzedzia pomocnicze,
zastosowac dtugie Sruby!

Rys. 30
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12.8 Wymiana talerzy (praca warsztatowa)

Minimalna $rednica talerzy: 360 mm.
Wymiany talerzy dokonuje sie przy

. podniesionej maszynie, pozycja dla
nawrotéw

e przy uniesionych talerzach,

. maszynie zabezpieczonej przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Rys. 31
12.9 Potaczenie zebow

Sprawdzi¢, czy potaczenie srubowe potgczenia
zebdw jest prawidtowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

Rys. 32

12.10 Potaczenie walcow

Sprawdzi¢, czy potgczenie srubowe potgczenia
zebow jest prawidtowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

W celu prawidtowego zamocowania
o walcow obejmy zaciskowe i ich

potaczenia sSrubowe muszg byé

zamontowane zgodnie z rys. 43.

Rys. 33
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12.11 Walzenanbindung auBen

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Cenius 3502-T, 4000-T:
Verschraubung auf festen Sitz kontrollieren.

Erforderliches Anzugsmoment: 120 Nm

12.12 Potaczenie wspornika talerzy

Sprawdzi¢, czy potaczenie sSrubowe potgczenia
zebdw jest prawidtowo zamocowane.

Wymagany moment dociggania: 210 Nm

Rys. 35
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L

12.13 Instalacja hydrauliczna (praca warsztatowa)

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim ciSnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujace w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajace sie pod wysokim cidnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skoére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!l

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenhstwo infekc;ji!

Przy dofgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotaczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazacé na prawidiowe przytaczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztacza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy przynajmniej raz w roku poddawac
kontroli przez fachowy serwis!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac wytgcznie oryginalnych wezy
hydraulicznych AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szeéciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajac doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac¢ sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

74
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12.13.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza

nastepujacych informac;ji: 1 2
Rys. 36/... | /\ h
JATHF 04 /02

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04 / 02 = rok / miesigc = Luty 2004)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie '
robocze (210 BAR). Rys. 36

12.13.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydrauliczne;.

2. Jesli to konieczne, dociagng¢ ztgcza srubunkéw.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakow.

2. Zlikwidowac miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.13.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé nastepujacych
kryteriow inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniac, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkfadu (np. miejsca
otar¢, przecied, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgnieceh, miejsca zataman).

o Miejsca nieszczelne.

o Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajace na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

o Wydostawanie sie wezy z armatury.
o Korozja armatury, zmniejszajaca jej funkcje i trwatosc.

o Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
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. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujaca jest data produkciji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkciji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewoddéw hydraulicznych".

12.13.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodéw hydraulicznych
bezwarunkowo przestrzegaé¢ nastepujacych wskazéwek:

. Uzywaé wylgcznie oryginalnych wezy hydraulicznych
AMAZONE!

e  Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

. Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowa¢ tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o  wyeliminowac¢ wszelkie naprezenia, za wyjatkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dlugosciach wyeliminowaé obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowac dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jedli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

. Przy dofgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajacych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

o  Weze - przewody hydrauliczne mocowa¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzaé one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

12.14 Sworznie dzwigni dolnych

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciagnikal!

Przy kazdym dotaczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie

dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakéw. Przy wyraznych
$ladach wytarcia nalezy sworznie dzwigni dolnych wymienic.
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12.15 Schemat hydrauliki

1x GD008
1x KE240 By
GB 376
o 1SN 6-08L N/N90-6000
28
oo
LS S
4 GB 376
| < 1SN 6-08L N/N90-6000
2x KE240 ¢
1x GD008

2xGC174
4xDB017
4xDF351 V1 V2
A
c1t N/ c2
GD58s v v

Rys. 37
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12.16 Sruby - momenty dociagania

8.8 S“"_ |
10.9 ) | =
12.9 3
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 i3 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 ”o 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 ,r 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 20 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 2 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 a6 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 . 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
i
é
A2-70 ¢ Y
A4-70 \(“ N “E
M | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
A Nm| 23 | 46 | 79 | 193 | 39 | 66 | 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
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AMAZONE

AMAZIONIENI-WERKIE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: + 49 (0) 5405 501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http:// www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude ¢ D-04249 Lipsk e F-57602 Forbach,
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Franciji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikéw, narzedzi
uprawowych, uniwersalnych hal magazynowych i narzedzi do gospodarki komunalnej
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