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NIE MOZNA

Czytac instrukcfi 0bstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyl, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo. UZytkownik
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samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
przyczyng zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig z
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny 1
postugiwaniem si¢ nim. Dopiero wtedy mozZna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie
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6 Dane dotyczace maszyny -
1. Dane dotyczace maszyny 1.5 Oznaczenie

1.1 Przeznaczenie
Kompaktowa brona talerzowa CATROS
przeznaczona jest od zwyktej pracy w uprawie gleby

w kombinacji z watem Amazone-BBG.

1.2 Producent
BBG Bodenbearbeitungsgerate Leipzig
GmbH & Co.KG

Przedsigbiorstwo z grupy AMAZONEN
Weidenweg 19
04249 Leipzig

1.3 Deklaracja zgodnosci
Zawieszana brona talerzowa spetnia wymagania
dyrektywy UE dotyczgcej maszyn 98/37/EG.

1.4 Zamawianie czesci zamiennych
Przy zamawianiu czesci zamiennych i wyposazenia
specjalnego zawsze podawa¢ oznaczenie typu
maszyny i jej numer.

@ Wymogi bezpieczeristwa technicznego
spetnione sa tylko wtedy, gdy w
wypadku napraw uzyte zostang
oryginalne czesci zamienne AMAZONE-
BBG. Stosowanie innych czesci
zamiennych moze wylaczyé
odpowiedzialno$¢ producenta maszyny
za wynikte w rezultacie tego szkody!

Tabliczka znamionowa na maszynie

@ Cate oznakowanie maszyny ma warto$¢
dokumentu i nie moze by¢ zmieniane ani
doprowadzane do stanu nieczytelnego!

Rys. 1

Typ.
Nr maszyny.
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Dane dotyczace maszyny

1.6 Dane techniczne
Catros Catros Catros Catros Catros

B tal

rona talerzowa 3001 4001 4001-2 | 5001-2 | 6001-2
Wersja sztywna sztywna sktadana sktadana Sktadana
Masa podstawowa | [kg] 1620 2000 2550 2950 3300
Dop. masa catkow | [kg] 1970 2350 3250 3650 4000
Szer. transportowa | [mm] 3000 4000 2950 2950 2950
Wys. transportowa | [mm] 1700 1700 2500 3000 3500
Diugos¢ catkow. [mm] 2450 2450 2650 2650 2650
Szer. robocza [mm] 3000 4000 4000 5000 6000
Zapotrzeb. mocy (kW] 70 90 90 110 130
Rozstaw talerzy [mm] 250 250 250 250 250
Srednica talerzy [mm] 460 460 460 460 460
tZarIneir?zr;a ustawienia mechaniczna | mechaniczna | mechaniczna | mechaniczna | mechaniczna
Glebokos¢ robocza | [mm] 30-120 30-120 30-120 30-120 30-120
Zawieszenie Kat. [l und Ill | Kat. llund Ill | Kat. Ilund Il | Kat Ilund Il | Kat. Il und IIl
maszyny
Odstep — punktu| i,y 1200 1200 1200 1200 1200
ciezkosci (d)

1.6.1 Wymagania dotyczace hydrauliki /

ciagnik

Do przylaczenia zawieszanej brony talerzowej do
instalacji hydraulicznej konieczne sa:

e Do wariantow sktadanych konieczny jest
dziatajgcy dwukierunkowo zawér sterujgcy.
Maksymalne, dopuszczalne cisSnienie hydrauliki

ciggnika wynosi 230 bar.

1.7 Uzycie maszyny zgodne 2z jej

przeznaczeniem

Brona talerzowa BBG Gatros przewidziana jest
wylacznie do zwykiej pracy w intensywnej,
powierzchniowej uprawie gleby.

Kazde inne uzycie maszyny jest niezgodne z jej
przeznaczeniem. Za wynikte w rezultacie tego szkody
producent nie odpowiada. Ryzyko ponosi wytgcznie
uzytkownik.

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny
nalezy takze przestrzeganie zalecanych przez
producenta warunkéw pracy, konserwacji i napraw
oraz stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych BBG.

Dokonywanie samowolnych zmian w
A maszynie wyklucza odpowiedzialno$é¢

producenta za wynikte w rezultacie tego
szkody!
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8 Bezpieczenstwo
BELG e
2. Bezpieczenstwo 2.3 _Oznacze_r_na v.vskazowek w
instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera podstawowe

wskazowki, ktérych nalezy przestrzega¢ przy
montazu, pracy i konserwacji. Z tego powodu
instrukcje muszg przeczyta¢ uzytkownicy maszyny i
instrukcja zawsze musi by¢ dostepna.

Jak najdoktadniej przestrzegac zasad
bezpieczenstwa z tej instrukcji i postepowac zgodnie
Z nimi.

21 Zagrozenia przy nie
przestrzeganiu zasad
bezpieczenstwa

Nie przestrzeganie = wskazowek  dotyczgcych

bezpieczenstwa

e moze pociggngé za sobg zardbwno zagrozenie dla
ludzi jak tez dla Srodowiska oraz maszyny.

e moze prowadzi¢ do utraty zadoscuczynienia za
szkody.

Nie przestrzeganie zasad bezpieczehstwa pocigga za
sobg w szczegdblnosci nastepujace zagrozenia:

e Zagrozenia dla ludzi poprzez nie zabezpieczong
prace.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Nie zachowanie wiasciwych metod konserwaciji i
napraw.

e Zagrozenia ludzi poprzez dziatania mechaniczne
i chemiczne.

e Zagrozenia dla srodowiska poprzez wycieki oleju
hydraulicznego.

2.2 Kwalifikacje uzytkownika

Maszyna moze by¢ uzytkowana, konserwowana i
naprawiana wytacznie przez osoby przeszkolone w tym
zakresie i zaznajomione z mozliwymi zagrozeniami.

2.3.1

2.3.2

2.3.3

Ogodlny symbol zagrozenia

Zawarte w instrukcji symbole wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa, ktorych nie
przestrzeganie moze zagraza¢ ludziom
oznaczone s3 symbolem zagrozenia
(symbol bezpieczefistwa zgodny z DIN
4844-W9).

Symbol- Uwaga

Wskazéwki bezpieczenstwa, ktérych nie
przestrzeganie zagraza maszynie i jej
funkcjom oznaczone s3a symbolem
Uwaga.

Symbol-Wskazéwka

Wskazowki oznaczajagce specyficzne
wilasno$ci maszyny, ktérych nalezy
przestrzega¢ dla bezusterkowej pracy
maszyny oznaczone s3 symbolem
Wskazowka.
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24 Znaki ostrzegawcze i wskazowki
umieszczone na maszynie

e Znaki ostrzegawcze oznaczajg miejsca
niebezpieczne znajdujace sie na maszynie.
Przestrzeganie tych znakow stuzy
bezpieczenstwu o0séb obstugujacych maszyne.
Znaki ostrzegawcze sg zawsze stosowane facznie
z symbolem bezpieczenstwa.

e Tabliczki ze wskazéwkami oznaczajg specyficzne
miejsca maszyny gdzie przestrzeganie
wskazbwek zapewnia bezawaryjng jej prace.

e Przestrzega¢ wszystkich znakéw i wskazdwek
ostrzegawczych!

o Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa przekazac
wszystkim uzytkownikom maszyny!

e Znaki ostrzegawcze i tabliczki ze wskazowkami
zawsze utrzymywacC czyste i dobrze czytelne!
Uszkodzone lub brakujgce znaki ostrzegawcze
oraz tabliczki ze wskazbébwkami nalezy zakupi¢ u
sprzedawcy maszyny i umiesci¢ w przewidzianych
dla nich miejscach! (Nr rys.: = Nr katalogowy)

e Ponizszy rysunek pokazuje miejsca zamocowania
znakéw  ostrzegawczych i  tabliczek ze
wskazéwkami. Odpowiednie objasnienia znajdujg
sie na kolejnych stronach.
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MD 095 MD 096

121 072 250
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Rys. nr... MD 095
Objas$nienie:

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje obstugi i
doktadnie przestrzegac zasad bezpieczenstwa!

Rys. nr... MD 096
Objas$nienie:

Przy wydostajgcych sie pod wysokim cisnieniem
zachowac ostroznos¢. Przestrzega¢ wskazéwek z
podrecznikow technicznych!

Rys. nr... MD 078
Objas$nienie:

Nigdy nie siega¢ w obreb mozliwego zgniecenia, jesli
znajdujgce sie tam czesci mogg sie jeszcze
poruszaé!

Rys. nr... MD 084
Objas$nienie:

Nie wchodzi¢ w obreb sktadania maszyny!

Rys. nr..: MD 089
Objas$nienie:

Nie wchodzi¢ pod podniesiony i nie zabezpieczony
ciezar!

Rys. nr..: 121 072 250
Objas$nienie:

Nie odstawia¢ maszyny w pozycji transportowe;j!

—MD 096

KGB 329.1 05.06



12 Bezpieczenstwo -

AAAAA

Rys. nr..: 911 888 ~ )
Objas$nienie:
Znak CE informuje, ze maszyna spetnia wymagania

dyrektywy UE 98/37/EG i wymagania odpowiednich
dyrektyw uzupetniajgcych.

. 911888/

KGB 329.1 05.06
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2.5 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Obok wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obowigzuje tez przestrzeganie ogdlnych
urzedowych zasad bezpieczenstwa pracy |
zapobiegania wypadkom okreslonych w odrebnych
przepisach BHP.

Przestrzegac wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.

Przy jezdzie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ przepisow Prawa o ruchu drogowym
(Kodeks Drogowy).

2.6 Ogolne przepisy bezpieczenstwa

pracy i zapobiegania wypadkom

Zasada:

Przed kazdym uruchomieniem maszyny i pojazdu
sprawdzi¢ je pod wzgledem bezpieczenstwa pracy i
ruchu drogowego.

1. Obok wskazéwek z niniejszej instrukcji
przestrzegac takze 0golnych zasad
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania
wypadkom.

2. Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzic
ciggnik [ maszyne pod wzgledem
bezpieczenstwa jazdy i pracy!

3. Personel kierowniczy ma obowigzek

przeszkolenia obstugi i oddania do jej dyspozyciji
instrukcji obstugi!

4. Umieszczone znaki i wskazéwki ostrzegawcze
wskazujg jak pracowac bezpiecznie. Ich
przestrzeganie stuzy waszemu bezpieczenstwu!

5. Przy  Kkorzystaniu z drég  publicznych
przestrzegac¢ przepisow kodeksu drogowego!

6. Przed rozpoczeciem pracy zapozna¢ sie ze
wszystkimi  urzgdzeniami i ich dziataniem.
Podczas pracy jest juz na to za pdzno.

7. Odziez uzytkownika powinna przylegac do ciata.
Unika¢ noszenia luznej odziezy!

8. Aby zapobiec pozarowi, maszyne utrzymywaé w
czystoscil

9. Przed ruszeniem z miejsca i uruchomieniem
maszyny sprawdzi¢ otoczenie (dzieci)! Dbac¢ o
zachowanie wystarczajgco dobrej widocznosci!

10. Podczas pracy i transportu przewozenie ludzi na

zespotach roboczych maszyny jest
niedopuszczalne!

11. Obcigzniki mocowa¢ zawsze zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu
miejscach!

12. Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzeh osi,
masy catkowitej i wymiaréw transportowych!

13. Przestrzegaé wymiarow transportowych
zgodnych z Kodeksem drogowym!

14. Zamontowaé i sprawdzic
transportowe, to jest Swiatla,
ostrzegawcze i zabezpieczenia!

wyposazenie
tablice

15. Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg zwisac
luzno i nie mogg samoczynnie zwolni¢ w takiej
pozycji zadnych zespotdw!

16. Podczas jazdy nigdy nie schodzi¢ z fotela

kierowcy!

17. Przebywanie w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

18. Nie wchodzi¢ w zakres obrotu i sktadania sie
urzgdzen!

19. Skfadane hydraulicznie ramy mogg by¢
uruchamiane tylko wtedy, gdy nikogo nie ma w
ich poblizu!

20. Na czeSciach poruszanych sitami obcymi (np.
hydraulicznie) znajdujg sie punkty mozliwych
przygniecen i przycieé!

21. Miedzy ciggnikiem a maszyng nie moze
przebywaé¢ nikt, jesli pojazd nie jest
zabezpieczony przed przetoczeniem za pomoca
hamulca postojowego i klinbw podtozonych pod

kofal!

22. Wysiegniki w pozycji transportowej nalezy
zaryglowac!

2.6.1 Maszyny zawieszane / przyczepy

1. Maszyny dofacza¢ zgodnie z przepisami i
mocowaé zawsze w przewidzianych do tego
celu miejscach!

2. Przy do- i odigczaniu maszyny konieczne jest
zachowanie szczegdlnej ostroznosci!

3. Przy do- i odtgczaniu wsporniki zawsze ustawiac
w odpowiednich pozycjach(stabilnos¢)!

4. Przy montazu na TUZ kategorie zaczepu
ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

5. Maszyne tgczyé poprzez belke pociggowg z
dolnymi dzwigniami TUZ ciggnikal!

6. Wiasciwosci jezdne, hamowania i kierowania sg
zmienione przez zamontowang maszyne i
obcigzniki balastowe! Zwréci¢é uwage na
zachowanie zdolnoéci kierowania i hamowanial

7. Przy podnoszeniu maszyny hydraulikg tylnego
uktadu zawieszenia przednia 0$ pojazdu jest
odcigzona. Uwazac na wystarczajgce
obcigzenie przedniej osi (patrz Instrukcja
ciggnika), na co najmniej 20% masy wiasnej
pojazdu!

8. Podczas jazdy na =zakretach uwzglednic
zachodzenie maszyny oraz jej bezwtadnosc!

9. Maszyne uzywa¢ do pracy tylko wtedy, gdy
zamontowane sg wszystkie ostony i sg one w
pozycji chronigce;!

10. Przed  opuszczeniem
postawi¢ na ziemi,
kluczyk ze stacyjki!

ciggnika
wylaczy¢  silnik

maszyne
i wyjaé

KGB 329.1 05.06
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10.

Przepisy bezpieczenstwa podczas
pracy przy instalacji hydraulicznej

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie¢ pod
wysokim cisnieniem!
Przy  dotgczaniu  sitownikow i  silnikéw

hydraulicznych uwaza¢ na wiasciwe dotgczenie
wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do
ciggnika uwazaé, aby zaréwno hydraulika
ciggnika jak i maszyny byty bez cisnienial

Przy hydraulicznym faczeniu funkcji miedzy
ciggnikiem a maszyng szybkoztgcza powinny
by¢ oznakowane, aby wykluczy¢ mozliwosé
bfednej obstugi. Przy zamianie przytgczy
nastepuje odwrécenie funkcji np. podnoszenia i
opuszczania. Niebezpieczenstwo wypadku!
Weze hydrauliczne sprawdzac przez
wyspecjalizowane stuzby przed pierwszym
uruchomieniem a nastepnie, co najmniej raz w
roku pod wzgledem ich stanu!

Weze hydrauliczne sprawdzac¢ regularnie i w
razie uszkodzenia lub zestarzenia - wymieniac!
Wymieniane  weze muszg  odpowiadaé
wymaganiom producenta maszyny!

Okres uzywania wezy hydraulicznych moze
wynosi¢ do szesciu lat wigcznie z ewentualnym,
najwyzej dwuletnim czasem ich
magazynowania. Takze przy wlasciwym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu
weze i ich ztgcza ulegajg naturalnemu starzeniu
sie, poprzez co ich czas magazynowania jest
ograniczony. W odroznieniu od tego czas
uzytkowania moze by¢ ustalony na podstawie
wartosci  doswiadczalnych  szczegdlnie z
uwzglednieniem potencjalnego zagrozenia. Dla
wezy i przewodow z tworzyw termoplastycznych
wigzgce mogg byc¢ inne zalecenia!

Przed rozpoczeciem prac na hydraulice opusci¢
maszyne, zlikwidowac ciSnienie w hydraulice i
wytgczy¢ silnik!

Przy poszukiwaniu wyciekébw uzywaé ze
wzgledu na mozliwo$¢ zranienia, odpowiednich
narzedzi pomocniczych!

Wyptywajace pod wysokim ciSnieniem ptyny
(olej hydrauliczny) mogg przebi¢ skore i
spowodowacé ciezkie zranienia!

W takim wypadku natychmiast wezwacé
lekarza! Niebezpieczenstwo infekcji!

2.8

A

10.

. Przebywanie

Ogodlne przepisy bezpieczenstwa
pracy i zapobiegania wypadkom
podczas konserwacji, napraw i
opieki nad maszyng

Wchodzenie na maszyne do celow
konserwacyjnych, czyszczenia i
napraw lub dla innych celéw jest bez
srodkéw pomochniczych zabronione!
Niebezpieczenstwo wypadku!

pod podniesiona,
niezabezpieczong maszyng jest zabronione.
Podczas skifadania elementéw talerzy zachowaé
odstep od konturéw pojazdu (poza kierowcg)!
Naprawy, Kkonserwacje, czyszczenie oraz
usuwanie usterek wykonywac¢ tylko przy
wylaczonym napedzie, wylaczonym silniku i
odfgczonych przewodach hydraulicznych.
Kluczyk musi by¢ wyjety ze stacyjki!

Podczas czyszczenia i napraw maszyny
zaktadac¢ hetm ochronny!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie S$rub i
nakretek i jesli to konieczne, dociggac je!
Wszystkie Sruby i nakretki tgczace nalezy
regularnie sprawdzac pod wzgledem
zamocowania i jesli to konieczne, docigga¢ wg
zalecen producenta!

Przy wykonywaniu elektrycznych prac
spawalniczych na ciagniku i dofaczonej
maszynie odtgczyé przewody od alternatora i
akumulatora!

Wymiany két (podwozie) dokonywad tylko w
roboczej pozycji maszyny!

Przy wymianie narzedzi roboczych z ostrzami

uzywa¢ odpowiednich narzedzi i rekawic
ochronnych!
Czesci zamienne muszg odpowiadaé, co

najmniej wymaganiom technicznym stawianym
przez producenta maszyny! Mozna to osiggnac
stosujac oryginalne cze$ci zamienne BBG!
Po wykonaniu prac malarskich na maszynie,
uzupemi¢ znaki ostrzegawcze i tabliczki ze
wskazowkami!
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2.9

Transport po drogach
publicznych

Prosimy przestrzegaé ponizszych
wskazéwek. Pomoga w zapobieganiu

10.

11.
12.

13.

14.

15.

wypadkom podczas jazdy drogami
publicznymi.

. Podczas jazdy po drogach 2z podniesiong

maszyng dzwignia obstugujgca hydraulike musi
by¢ zabezpieczona przed opuszczaniem!

. W transportowej pozycji maszyny zawsze

zwracac¢ uwage na wystarczajgce zablokowanie
bocznych ruchéw TUZ ciggnika!

Zagrozenie zranieniem ze strony wystajgcych
na zewnatrz talerzy w pozycji transportowej!.
Znajdujgcy sie na dyszlu zawor musi byé
podczas transportu w ,pozycji koncowej’,
hydraulika  rozkfadania nie moze  by¢
uruchamiana!

Linki zwalniajgce szybkoztagcza muszg zwisac
luzno i nie mogg samoczynnie zwolni¢ w takiej
pozycji zadnych zespotow!

Nie mozna przekracza¢c 3 m szerokoSci
transportowej!

Dla maszyn o szerokosci transportowej powyzej
3 m nalezy uzyska¢ w Zarzadzie Drog
Powiatowych specjalne zezwolenie na przejazd!
Ciggnik i maszyna muszg odpowiadac
wymaganiom kodeksu drogowego!

Zamontowac¢ i sprawdzi¢ oswietlenie, tablice
ostrzegawcze i ostony.

Przy transporcie maszyn zawieszanych nie
mogg by¢ zastoniete Swiatta ciggnika lub Swiatta
te trzeba powtérzy¢! Zgodnie z przepisami
Prawa o ruchu drogowym witasciciel odpowiada
za prawidiowe oswietlenie i oznakowanie
maszyny!

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowe;!

Z przodu i z tylu zamontowac¢ tablice
ostrzegawcze zgodne z DIN 11030!

Odstep miedzy gorng krawedzig tablicy
ostrzegawczej a jezdnig moze  wynosic
maksimum 1,5 m. Tablice mocowac¢ w odstepie
maksimum 10 cm od zewnetrznych krawedzi
maszyny!

Maksymalne pochytosci, po ktérych mozna
jecha¢ wynoszg w pozycji transportowej 20%.
Maksymalne pochytosci pokonywane w pozycji
roboczej zalezne sg od ciggnika. Ramy watu nie
rozktada¢ lub skitada¢ na zboczach ani na
nierownym podfozu!

Jazda wstecz tylko przy pomocy wskazéwek
udzielanych przez pomocnika.
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210 Kombinacja ciagnika i narzedzia
zawieszanego

TUZ nie moze prowadzié do
przekroczenia  dopuszczalnej masy
calkowitej, dopuszczalnych obciazen osi
i nosnosci opon. Przednia o$ ciagnika
musi zawsze byé obcigzona przez co
najmniej 20% masy wilasnej ciggnika.

Przed zakupem maszyny  nalezy
sprawdzié, czy warunki te zostang
spetnione, przy czym nalezy dokonaé

odpowiednich wyliczen Ilub zwazy¢
kombinacje ciagnika i maszyny

Q Montaz narzedzi na przednim lub tylnym

2.10.1 Ustalenie mas catkowitych, obcigzen
osi i nosnosci opon oraz
wymaganego minimalnego
balastowania

Far die Berechnung benétigen Sie folgende Daten:

T, [kg]: Masa wtasna ciggnika ©

Ty [kg]: Obcigzenie przedniej osi pustego ciggnika @

Tx [kg]: Obcigzenie tylnej osi pustego ciggnika @

Gy [kg]: Masa wiasna zawieszonego z tylu narzedzia i
balastu @

Gy [kg]: Masa wiasna zawieszonego z przodu narze-
dzia i balastu @

a[m]. Odstep miedzy srodkiem cigzkosci narzedzia
montowanego z przodu / obcigznika a $rod-
kiem osi przedniej @ ©

b [m]: Rozstaw osi ciggnika 0©

c [m]: Odstep miedzy srodkiem osi tylnej a $rod-
kiem kulki dzwigni dolnej 0 ©

d [m]. Odstep miedzy srodkiem kulki dzwigni dolnej
a punktem ciezkosci maszyny montowanej z
tytu / balastu tylnego ©

© patrz: Instrukcja obstugi ciggnikal
@® patrz: Cennik!
© zmierzyc!

O patrz: Dane techniczne.

)

Rys. 2
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Maszyna montowana z tylu
maszyn przedniej i tylnej:

lub kombinacja

1) Wyliczenie minimalnego balastu przodu Gy

min:

_Gye(ctd)—T,eb+0,2e7, 0h
a+b

V' min

Prosimy wstawi¢ w tabeli wyliczone minimalne

balastowanie przodu, ktére bedzie konieczne do

zamontowania w ciggniku.

2) Wyliczenie rzeczywistego obcigzenia osi

przedniej tv tat:

Jesli z maszyng montowang czotowo (Gv) konieczne
(GV min)
osiggniete, to mase maszyny zamontowanej z przodu

minimalne obcigzenie przodu nie jest

nalezy powiekszy¢ do masy minimalnego obcigzenia

3)

Jesli z maszyng montowang z tytu (Gu) nie zostanie

Wyliczenie rzeczywistej masy catkowitej G,

osiggniete minimalne obcigzenie tytu (Gumin), to mase
maszyny montowanej z tytu zwickszy¢ balastem
zatozonym na tyt ciggnika!

G, =G, +1,+Gy
Prosimy wstawi¢ w tabeli wyliczone rzeczywistg
mase catkowitg i podang w instrukcji ciggnika

dopuszczalng mase catkowitg.

4) Wyliczenie

tylnej T ¢at

rzeczywistego obcigzenia osi

tat

H tat V tat

Prosimy wstawi¢ w tabeli 2 wyliczone rzeczywiste

obcigzenie tytu i podane w instrukcji ciggnika

dopuszczalne obcigzenie osi tylne;.

5) Nos$nos$¢ opon
przodul) oy : " iy :
Nanies¢ w tabeli podwojng wartos¢ (dwie opony)
. _ G, o(a+b)+T,eb—G, o(c+d) dopuszczalnego obcigzenia opon (patrz tabela
Vota b producenta opon)..
Prosimy wstawi¢ w tabeli wyliczone rzeczywiste
obcigzenie przodu i podane w instrukcji ciggnika
dopuszczalne obcigzenie przodu.
Podwojna
Wartosé rzeczywista Warto$¢ dopuszczalna dopuszczalna
TABELA wg wyliczenia wg instrukcji obstugi nosnos¢ opon(dwie
opony)
Minimalny balast K
przod / tyt g
Masa catkowita kg| < kg
Obcigzenie OSi
przedniej kg| < kg| < kg
Obcigzenie osi tylnej kg| < kg| < kg

Minimalne obcigzenie musi byé zamontowane na
ciagniku albo jako maszyna robocza albo jako
obciazniki balastowe!

Wyliczone wartosci muszg by¢é mniejsze lub rowne
dopuszczalnym.
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3. Opis produktu

Kompaktowa brona talerzowa Gatras to maszyna
do ptaskiej, intensywnej uprawy na glebach Srednich i
ciezkich.
Catros 3001 (Rys. 4) | 4001 o szerokosci
roboczej 3 wzgl. 4m dostepna jest jako maszyna
sztywna.

Warianty Gatros 4001-2, 5001-2 i 6001-
2 (Rys. 3) o szerokosciach roboczych 4, § Ilub
6 m dysponujg sktadang rama.

Do sktadania i rozktadania potrzebny jest
dwukierunkowo dziatajgcy zawér sterujgcy w ciggni-
ku.

Do przepisowego transportu po drogach publicznych
m nalezy zlozong maszyne zabezpieczy¢ poprzez
zamkniecie zaworu kulowego na wezu hydraulicz-
nym.

3.1 Talerze

Pracujace bez zapychania sie talerze
(Rys. 4/1) ustawione sg naprzemiennie z katem
natarcia 17° z przodu oraz14° z tytu, patrzgc w
kierunku jazdy.

Talerze o $rednicy 460 mm sg po pokonaniu
przeszkody ponownie wprowadzane w glebe na
wiasciwg gtebokos¢ roboczg, poprzez  gumowe
elementy sprezynujace (Rys. 4/2).

Utozyskowanie talerzy (Rys. 4/3) skfada sie z
dwurzedowego skosnego tozyska kulkowego z
uszczelniajgcym pierscieniem slizgowym a dzieki
napetnieniu olejem, jest bezobstugowe.

Przestawienie obu rzedow talerzy dokonywane jest
elementem przestawiajgcym (Rys. 4/4) odpowiednio
do zgdanej gtebokosci roboczej i predkosci jazdy.
Ustawienie  dokonywane jest mimosrodowym
sworzniem AMAZONE.

Catros 3001, 4001

Do transportu po drogach publicznych oba rzedy
talerzy nalezy zaryglowa¢ w pozycji transportowej
poprzez cofnigcie ciggnikiem z opuszczong maszyna.

Rzedy talerzy zaryglowane sg wtedy, gdy zapadki
(Rys. 5/1) po lewej i prawej stronie zatrzasng sie na
stalowych czopach (Rys. 5/2).

Po prawej stronie maszyny znajduje sie wskazéwka
(Rys. 5/3), ktora pokazuje zablokowanie tylnego
rzedu talerzy.

Odryglowanie mozliwe jest przez uruchomienie linki
(Rys. 5/4) z fotela w ciggniku. Ruszenie ciggnikiem
do przodu powoduje przestawienie talerzy w pozycje
roboczg.

Rys. 3

Rys. 5
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3.2 Wat ugniatajacy

Klinowy wat pierscieniowy (Rys. 6/1) stuzy do
ugniatania gleby i gtebokosciowego prowadzenia
talerzy. Ustawienia gfebokoSci dokonuje sie
trzpieniem przestawiajgcym (Rys. 4/5).

Catros mozna alternatywnie wyposazyé w wat
strunowy. Fabrycznie jednak zawsze zamontowany
jest klinowy wat pierscieniowy.

3.3 Zagarniacz (opcja)

Zagarniacz za watem rozdrabnia ugnieciong glebe
przygotowujgc w ten sposéb pole do siewu.

3.4 Obciazniki dodatkowe (opcja)

Catros moze by¢ wyposazona w dodatkowe
obcigzniki (Rys. 8).

Przy wysuszonym polu dodatkowe obcigzniki
umozliwiajg lepsze wnikanie talerzy w glebe.

Zestaw obcigznikéw dodatkowych odpowiada 4 razy
po 25 kg.

Catros 3001, 4001
Maksymalnie montowaé 2 zestawy.
Catros 4001-2 bis 6001-2:

Maksymalnie montowaé 3 zestawy.

Rys. 6

Rys. 7

Rys. 8
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Montaz dodatkowych obciaznikéw:

- Rure uchwytu (Rys. 9/1) przykreci¢ 4 Srubami
(Rys. 9/2) na zewnatrz na wysiegniku.

- Na rurze uchwytu (Rys. 9/3) przykreci¢ po dwa
obcigzniki (Rys. 9/4) zabezpieczajgc je w ten
sposobb.

Rys. 9
3.5 Hydraulika-przytacza
Wszystkie weze hydrauliczne posiadajg barwne oznakowania tak, aby
odpowiednie funkcje hydrauliczne przyporzgdkowaé do cisnieniowego weza
zespotu sterujgcego w ciggniku!

o Waz z jednym oznakowanie: Ustawienie w pozycji roboczej.

o Waz z dwoma oznakowaniami: Ustawienie w pozycji transportowe;.

Zespot sterujacy Funkcja Schlauchmarkierung

1 |Dziatajgcy dwukierunkowo Sktadanie wysiegnikow 1 x niebieski
(maszyny sktadane) Rozktadanie wysiegnikow 2 x niebieski

2 |Dziatajacy dwukierunkowo Zwiekszanie glebokosci robocze;j 1 x zielony
(opcja) Zmniejszanie gtebokosci robocze;j 2 x zielony

3.6 Miejsca zagrozen

Miejsca zagrozenl wystepuja:
o Miedzy ciggnikiem a maszyng, szczegdblnie przy do- i odtgczaniu.
e W obrebie czeSci ruchomych:

- Ciggnionego watu pierscieniowego,
- Obracajgcych sie talerzy,
- Przesuwnego, przedniego rzedu talerzy

o W obrebie skfadania maszyny,
o W obrebie hydrauliki maszyny:
- Przy pracach na wezach hydrauliki
e Przy wchodzeniu na maszyne,
e Pod podniesiong, niezabezpieczong maszyna lub jej czesciami.

W miejscach tych zawsze wystepujg zagrozenia state i nieoczekiwane.
Symbole bezpieczenstwa w tych miejscach (patrz rozdziat.2.4).
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4, Przekazanie

Przy przyjeciu maszyny prosimy natychmiast ustalic,
czy nie posiada ona uszkodzen transportowych.
Tylko natychmiastowa reklamacja w obecnosci
przewoznika umozliwia wymiane uszkodzonych
czesci.

Prosimy sprawdzi¢ kompletacje brony talerzowej
wigcznie z zamowionym wyposazeniem specjalnym.

Przed rozpoczeciem rozpakowywania pozdejmowac
wszystkie druty uzyte do wysyikil

Dotaczanie

Przy do- i odiagczaniu maszyny
przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa!

Maszyne dotaczaé zgodnie z przepisami
i mocowaé wylacznie w przewidzianych
do tego celu punktach!

Przy do- i odlaczaniu maszyny do lub od
ciagnika konieczne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci!

> P Db

N

A Dotaczanie

Przestrzegaé maksymalnych obciazen
osi ciggnika!

Dolne dzwignie TUZ ciggnika musza by¢
wyposazone w S$ciggacze stabilizujace
lub taiAcuchy. Nalezy unieruchomié
boczne ruchy dolnych dzwigni zaczepu
ciagnika, aby zapobiec wybijaniu sie
maszyny na boki!

> P

@ CATROS przewidziany jest do
montazu na tylnym, trzypunktowym
zaczepie kategorii Il i Il

zaczepie kategorii Il nie stosowaé

Q Przy montazu na tylnym trzypunktowym
sworzni kategorii Il.
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Dolne dzwignie zaczepu ciggnika zamontowac za
pomocg sworzni (Rys. 10/2) na dolnych punktach
przytgczania maszyny i zabezpieczy¢ sktadanymi

zawleczkami (Rys. 10/3).

Goérng dzwignie zaczepu ciggnika pofaczyc
sworzniem (Rys. 10/1) z gbérnym punktem
dotgczania maszyny i zabezpieczy¢ skitadang

zawleczkg (Rys. 10/3).

Dofaczy¢ dziatajgce dwukierunkowo przytacze

hydrauliczne do sktadania i rozktadania maszyny.

5.2 Odtaczanie

Opusci¢ maszyne tak, az ustawi sie na talerzach
/ pierscieniach watu.

CATROS 4001-2, 5001-2,

A 6001-2 nie odstawia¢ w pozycji
transportowej. Przed odstawieniem
roztozy¢ maszyne.

Jesli maszyna odstawiana jest na
dluzszy czas, to talerze nalezy
posmarowa¢ srodkiem antykorozyjnym

Przed odlaczeniem brony talerzowej

A uwazaé, aby punkty jej laczenia z
ciggnikiem (dzwignia gorna i dzwignie
dolne) byly odcigzone.

Rys. 10
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6. Droga na pole - transport po
drogach publicznych

Do transportu po drogach publicznych
ciagnik i maszyna musza odpowiadaé
przepisom prawa o ruchu drogowym.

Za  zachowanie i przestrzeganie
przepiséw prawa odpowiada witasciciel i
kierowca pojazdu!

W  pozycji transportowej zawsze
sprawdzaé¢ wszystkie zabezpieczenia do
jazdy w ruchu drogowym pod wzgledem
ich bezusterkowego funkcjonowania!

> b P

- Zgodnie z prawem o ruchu drogowym maszyny
rolnicze i leSne muszg posiada¢ oswietlenie i
tablice ostrzegawcze.

A

e Sprawdzi¢ funkcjonowanie o$wietlenia!l

OsSwietlenie musi byé zgodne =z
przepisami prawa o ruchu drogowym.

- Nie mozna przekraczaé szerokosci transportowej
3 m! Segmenty walu nalezy ztozy¢
(Rys. 11)!

CATROS 40017-2, 5001-2, GO01-2:

- Skiadanie wysiegnikoéw (Rys. 11) i za pomocg
zaworu kulowego zabezpieczenie przez
niezamierzonym roztozeniem!

CATROS 3001, 4001

- Ryglowanie talerzy w pozycji transportowej.
Przy jezdzie z uniesiong maszyna po
drogach dzwignia obstugowa hydrauliki
musi byé zablokowana przeciwko

opuszczaniu!

W transportowej pozycji maszyny
A zawsze uwaza¢é na wystarczajace
zablokowanie dzwigni trzypunktowego
ukiadu zawieszania narzedzi w ciggniku!

Rys. 11
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6.1

Pozycja transportowa i robocza

Przed zlozeniem maszyny nalezy unie$¢
ja tak, aby w obrebie skiadania narzedzi
roboczych byl wystarczajaco duzy
przeswit.

Uwaza¢:

Ewentualnie nalezy odpowiednio,
réwnomiernie po obu stronach, skrécié
$ciggacze ramion podnosnika!

Dzwignie gorng ustawié¢ tak, aby, rama
Catros byla ustawiona réwnolegle do
podioza w kierunku podluznym i
poprzecznym

Usungé ludzi z obrebu zagrozenia
maszyna, gdyZ maszyna moze wywrocié
sie do tylu, jesli potowki dzwigni gornej
zostana rozkrecone lub, gdy sie rozerwa.

Przy rozkladaniu nalezy uwazaé, aby
obie strony maszyny rozlozyé az do
koricowego oporu.

Uwaza¢:

Przez zamontowany rozdzielacz
iloSciowy moze sie zdarzyé, ze do
osiggniecia pozycji koricowej drugiego
silownika, nastapi pewne opéznienie -
Dzwignie na zaworze sterujagcym
przytrzymaé w pozycji ,,Opuszczania”
tak dlugo, az zewnetrzne ramy znajda sie
w jednej linii z cze$cia Srodkowa!

Rys. 12
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Przestawienie z pozycji roboczej do transportowej (Rys. 12)

e Catros 3001i4001:

Na polu podjecha¢ maszyng nieco do tylu az

rzedy talerzy zaryglujig sie w  pozycji
transportowe;j!
Pozycja zaryglowania tylnego rzedu talerzy:

Wskazdéwka (Rys. 13) w poz. A
Unie$¢ maszyne
Oczysci¢ narzedzia zewnetrzne!
« Catros 40017-2,5001-2 i 6001-2:
- Maszyne unies¢ tak wysoko, az uzyska sie
przeswit zapewniajgcy swobodne sktadanie!
- Ziozy¢ maszyne.
Oczysci¢ narzedzia srodkowe!
Oczyscic¢ oswietlenie!

UnieS¢ maszyne tak, aby uzyska¢ wystarczajgco
duzy przeswit.

Zamkngc¢ zawor kulowy (Rys. 14/1) (pozycja A).

= Maszyna zabezpieczona przed niezamierzonym
roztozeniem.

Catros 3001 4001:
Sprawdzi¢ ryglowanie obu rzedéw
talerzy!

A

Rys. 13

Rys. 14

Przestawienie z pozycji transportowej do pozycji roboczej

Catros 3001i 4001:

Opusci¢ maszyne.

Pociggna¢ linke odryglowujaca.

Podjecha¢ kawatek do przodu.

= Ryglowanie talerzy jest odryglowane.

« Catros 40017-2,5001-2i 6001-2:

umozliwit jej roztozenie bez przeszkéd.

Otworzyé¢ zawér kulowy (Rys. 14/1) pozycja B).

Roztozy¢ maszyne.

Opusci¢ maszyne.

Maszyne unies¢ tak, aby przeswit pod nig
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7. Ustawienia

71 Glebokos¢ robocza talerzy

Do doktadnego utrzymania gtebokosci roboczej
zamontowany jest przestawialny wysokosciowo,
klinowy wat pierscieniowy.

Maksymalna gteboko$¢ robocza wynosi 12 cm.
Ustawienie  gfebokosci  dokonywane  jest

obréceniem Sciggacza (Rys. 15/1) za pomocg
recznej dzwigni (Rys. 15/2).

Catros 4001-2, 5001-2 i
6001-2:

Dlugos¢ $ciagaczy ustawi¢ réwno po
obu stronach!

Rys. 15

Ustawiong gtebokos¢é roboczg sprawdzi¢ za
pomocg skali umieszczonej na ramie no$nej
klinowego watu pierscieniowego (Rys. 16/1).

- Mniejsza gtebokos¢: Przestawia¢ w kierunku 2
- Wieksza gtebokosc¢: przestawia¢ w kierunku 12

Pozycje  $ciggacza  zakontrowaé¢  dzwignig
kontrujacg
(Rys. 16/2).
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7.1.1  Przestawienie rzedow talerzy

Przestawienie rzedéw talerzy dokonywane jest w
razie konieczno$ci mimo$rodowym  sworzniem
AMAZONE.

Do dyspozycji jest 6 ustawien sworznia.

Catros 3001, 40017: Rys. 17
Catros 4001-2 do 6001-2: Rys. 18

- Zwolni¢ sktadane zawleczki (Rys. 17/3 i Rys.
18/1).

- Mimosrodowe sworznie (Rys. 17/2 i Rys. 18/2)
ustawi¢ w zgdanym miejscu.

- Zatozyc¢ sktadane zawleczki.

Niebezpieczelistwo przygniecenia
miedzy mimosrodowym sworzniem a
ogranicznikiem rzedu talerzy!

oznaczona jest strzatka (Rys. 17/3)

Catros 4001-2 do 6001-2:

w Podstawowa pozycja sworznia

Po lewej i prawej stronie wybraé¢ takie
samo miejsce zatozenia sworzni!

Dokfadne ustawienie dokonywane jest poprzez obrét
mimosrodowego sworznia (Rys. 19) od pozycji 1 do
pozycji 4.

- Zwolni¢ sktadang zawleczke.
- Obréci¢ mimosrodowy sworzen (pozycja 1-4).

- Zamocowat skifadang zawleczke

@ Przed ustawieniem ukladu przestawiania
talerzy jest ewentualnie konieczne
przejechanie do tylu, krotkiego odcinka
na polu z opuszczong, aby uwolnié¢
miejsca zakladania sworzni.

Niebezpieczelistwo przygniecenia
miedzy mimosrodowym sworzniem a

ogranicznikiem rzedu talerzy!
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Obraz pracy mozna sprawdzi¢ przez pofozenie za
maszyng horyzontu uprawowego

Rys. 20/1,Rys. 21/1, Rys. 22/1: M /\

Krawedz cigcia 1 rzedu talerzy

Rys. 20/2,Rys. 21/2,:

Krawedz cigcia 2 rzedu talerzy 12

e Prawidtowe ustawienie rzedow talerzy

(Rys. 20). Rys. 20
e 1 rzad talerzy przestawi¢ w prawo i skontrolowac

ponownie (Rys. 21): //// /// ///
o Krawedz ciecia 2 rzedu talerzy nie jest widoczna i

podaza za 1 rzedem talerzy (Rys. 22): T

1 rzad talerzy przestawi¢ w lewo. 1 2

Rys. 21

Rys. 22

7.1.2 Ustawienie zgarniaczy klinowych waléw pierscieniowych
Zgarniacze ustawione sg fabrycznie. Aby dopasowaé
ustawienie do warunkdéw roboczych, nalezy:
Zluzowac potgczenie Srubowe (Rys. 23/1),
Ustawi¢ zgarniacz w otworze podtuznym,

Dociggng¢ potaczenie srubowe.

miedzy zgarniaczem a pierscieniem z

W Zachowaé minimalny odstep 1 cm
tworzywa sztucznego!
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8. Praca

Kompaktowa brona talerzowa przewidziana jest do
pracy z hydraulikg trzypunktowego zaczepu ciggnika
ustawiong w pozycji plywajgcej. Prowadzenie
gtebokosSciowe przejmuje klinowy wat pierScieniowy
(patrz rozdz. 7.1).

Podczas pracy w polu obstuga ograniczona jest do
podnoszenia, wzglednie opuszczania maszyny na
nawrotach.

@ Maszyne ustawi¢ na $ciagaczach ramion
podnos$nika i na dzwigni gornej tak, aby
podczas pracy rama znajdowata sie w
potozeniu podluznym i poprzecznym
réwnolegle do ziemi!

Skorygowac ustawienie dzwigni gérnej, jesli maszyna
nie podgza za ciggnikiem prosto:

- Maszyna Scigga w prawo:
- Dzwignie gorng ustawic diuzej
- Maszyna Scigga w lewo:

- Dzwignie dolng ustawic krocej.

8.1 Jazda na nawrotach

Podczas jazdy na zakretach na nawrotach maszyne
nalezy unie§¢, aby zapobiec poprzecznemu
obcigzaniu narzedzi roboczych.

Na ostrych nawrotach maszyne trzeba
unies¢!

dopiero wtedy, gdy kierunek maszyny

% Praca na nawrotach moze nastapic¢
jest zgodny z kierunkiem pracy.
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Czyszczenie, konserwacje i naprawy

Czyszczenie, konserwacje, naprawy oraz
usuwanie usterek w dziataniu
wykonywaé tylko przy wylaczonym
napedzi i wylaczonym silniku ciagnika!

Przy pracach konserwacyjnych
uniesiona maszyna musi by¢ zawsze
zabezpieczana odpowiednimi
podporami!

Przy wykonywaniu elektrycznych prac
spawalniczych na ciggniku i dotaczonej
do niego maszynie nalezy odiaczyé
przewody od akumulatora w ciagniku!

Regularnie sprawdzaé zamocowanie
srub i nakretek a jesli to konieczne,

>PB B b b

dociggac je!
Przy demontazu elementow
resorowanych (segmenty talerzy)

uwaza¢é na naprezenia! Stosowaé
odpowiednie narzedzia robocze!

Do montazu i demontazu uzywaé
dodatkowo, jako narzedzi
pomocniczych, dtugich srub! (Rys. 25)

Rys. 25

Sprawdzié¢ dzialanie instalacji
oswietleniowe;j!

e Regularnie sprawdzaé prawidiowe

ulozenie wezy i przewodéw oraz
szczelno$¢é szybkoztaczy i Srubunkéw
hydraulik!
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Potaczenia srubowe na sitownikach
hydraulicznych (Rys. 26/1,2) sprawdzaé
co kazde 100 godzin pracy / co miesiac:

e Prawidltowa gleboko$¢é wkrecenia
(Rys. 27).

¢ Moment dociggania 300 — 400 Nm
(Rys. 28.)

Przy wykonywaniu napraw i malowaniu
maszyny po ich zakoriczeniu nalezy
wymienié symbole ostrzegawcze i
tabliczki ze wskazéowkami dotyczacymi
bezpieczenistwa!

Zeszlifowane i uszkodzone czesci nalezy
wymienié. Uzywaé wylacznie
oryginalnych cze$ci zamiennych!

Wszystkie punkty smarowania nalezy
przesmarowaé zgodnie z planem
smarowania (rozdz.9.1) wzglednie
odpowiednio nasmarowaé powierzchnie
slizgowe i przeguby!

Po zakonczeniu pracy maszyne nalezy
oczyscié!

Rys. 26

S <10mm

bl Ll
Lal B

Rys. 27

M,= 300 - 400 Nm

Rys. 28

9.1 Przeglad s$rodkéw smarnych

Nr. |Opis Okresy smarowania Oznaczenie srodka
Po roboczogodzinach smarnego

1 |kozyska kotnierzowe watu 50 SWA 532

2 |tozyska przegubdw czesci Srodkowej lewej i prawej 50 SWA 532

3 |Sciggacz przestawiania 50 SWA 532
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9.2 Przewody hydrauliczne

Przed rozpoczeciem pracy i podczas pracy nalezy
sprawdzié poprzez fachowca stan wezy
hydraulicznych pod wzgledem bezpieczenstwa pracy.

Jesli podczas kontroli stwierdzi sie braki, to nalezy je
natychmiast usungg.

Potwierdzenie okresdéw kontroli powinno zosta¢ przez
uzytkownika zapisane w protokole..

Okresy kontroli

e Jednorazowo przy uruchomieniu
o Nastepnie, co najmniej 1 x w roku
Punkty kontroli

e Sprawdzenie ptaszcza wezy pod
uszkodzen (rysy, przeciecia, wytarcia)

katem

e Sprawdzenie wezy pod wzgledem famliwosci

e Sprawdzenie deformacji wezy (zgrubienia,
zatamania, zgniecenia, widoczny rozdziat)

e Sprawdzenie pod katem nieszczelnosci
e Sprawdzenie wtasciwego zamontowania wezy
e Sprawdzenie zamocowania wezy w armaturze

e Kontrola armatury pod wzgledem uszkodzen i
deformacji

e Kontrola korozji miedzy wezami a przytaczami
armatury

e Zachowanie dozwolonego czasu
wezy.

uzytkowania

9.2.1 Okresy wymiany

e Weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ najpozniej,
co 6 lat (wtgcznie z okresem ich magazynowania,
ktory maksymalnie moze wynosic 2 lata).

9.2.2 Oznaczenie

Weze hydrauliczne sg oznakowane nastepujaco:
e Nazwa producenta
o Data produkgji

e Najwyzsze dopuszczalne dynamiczne cisnienie
robocze

9.2.3 Przestrzega¢ przy wymontowaniu i

zamontowaniu
Weze hydrauliczne uktada¢ w miejscach mocowania
podanych przez producenta, tzn.:
e Zwracac¢ wielkg uwage na czystosc.

e Weze muszg by¢ zamontowane tak, aby nie
zaktocato to ich naturalnej dtugosci i ruchow.

e Na weze podczas pracy nie mogg dziata¢ takie
czynniki jak nacigganie, skrecanie i uderzenia.

e Nie przekraczac
wygiecia wezy.
¢ \Weze nie mogg by¢ malowane farbami i lakierami.

dopuszczalnych  promieni

9.3 Czyszczenie maszyny

e Maszyne mozna czysci¢ strumieniem wody lub
myjnig wysokocisnieniowa!

e Przesmarowa¢ wszystkie smarowniczki (uszczelki
utrzymywac w czystosci).
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9.4 Schemat hydrauliki
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Fig. 29

1 Przylacze do zespotu sterujgcego 1
(Oznakowanie weza 1 x niebieskie)

2 Przytgcze do zespotu sterujgcego 1
(Oznakowanie weza 2 x niebieskie)

3 Przytacze do zespotu sterujgcego 2
(Oznakowanie weza 1 x zielone)

4 Przytgcze do zespotu sterujgcego 2
(Oznakowanie weza 2 x zielone)

5 Sitownik hydrauliczny do sktadania

6 Zawér hamowania opuszczania

7 Zawor kulowy

8 Rozdzielacz ilosciowy

9 Sitownik hydrauliczny do gtebokosci roboczej

10 Blokada
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