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NIE MOZNA

Czytaé instrukcji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyl, Ze teraz
wszystko  stanie  sig  samo.  Uzytkownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Riorej
przyczyne zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byé pewnym suRcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznalé sig z
przeznaczeniem Razdego z zespotow maszyny i
postugiwaniem si¢ nim. Dopiero wtedy moina
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcyi jest tego osiggniecie

Leipzig-Plagwitz 1872. Q%A/@ m
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Dane identyfikacyjne

Adres producenta

Serwis

Producent AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

BBG Bodenbearbeitungsgerate Leipzig

GmbH & Co KG
Ein Unternehmen der AMAZONEN-
Gruppe
Nr identyfikacyjny:
Typ: CATROS 5500
CATROS 7500

Dopuszcz. cisn. systemowe [bar]. Max. 200 bar

Rok budowy:

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49(0)5405 501-0
Fax.: +49(0)5405 501-147
E-Mail: amazone@amazone.de

BBG Bodenbearbeitungsgerate Leipzig GmbH & Co. KG

Postfach 34 11 52
D-04233 Leipzig

Tel.: +49(0)341 427 4600
Fax.: +49(0)341 427 4619
E-Mail: bbg@bbg-leipzig.de
http://  www.bbg-leipzig.de

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel. +49(0)5405 501-300
Fax.: +49(0)5405 501-256
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Zamawianie czesci zamiennych

Katalog cze$ci zamiennych -online: www.amazone.de

Formalnosci dotyczace instrukcji obstugi
Numer dokumentu: MG 1173

© Copyright
AMAZONEN-WERKE H. DREYER
GmbH & Co. KG, 2004

Wszelkie prawa zastrzezone.

Przedruki i sporzadzanie wyciggéw tylko za zezwoleniem

AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Szanowny Kliencie,

Zdecydowali sie Panstwo na nasze, wysokiej jakosci produkty pochodzace z
bogatej palety wyrooéw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH &
Co. KG. Dzigkujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy odbiorze maszyny prosimy ustali¢, czy wystgpity szkody transportowe
lub braki czesci! Prosimy sprawdzi¢ na podstawie listu wysytkowego,
kompletacje dostarczonej maszyny wtgcznie z zamowionym wyposazeniem
specjalnym. Jedynie natychmiastowa reklamacja prowadzi do usunigcia
szkdd!

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje obstugi, a w szczegblnosci wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa
pracy. Po starannym przeczytaniu bedg Panstwo mogli w petni wykorzysta¢
wszystkie zalety swojej nowo nabytej maszyny.

Prosimy sie upewni¢, ze wszystkie osoby obstugujace maszyne przeczytaty
te instrukcje, zanim rozpoczety prace z maszyna.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach nalezy powr6ci¢ do instrukcji
obstugi lub po prostu zwrécié sie do nas.

Regularne wykonywanie konserwagcji i terminowa wymiana zeszlifowanych
lub uszkodzonych czesci podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny i jej wartosc.

Ocena dokonana przez uzytkownika

Szanowna czytelniczko, szanowny czytelniku,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Z propozycjami ich
poprawy nadsytanymi przez Panstwa fatwiej nam bedzie stworzy¢ instrukcje
przyjazng uzytkownikowi. Swoje propozycje prosimy przysyta¢ na m przez
fax.

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51
D- 49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 501-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-147
E-mail: amazone@amazone.de
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1.

1.1

1.2

1.3

1.3.1

1.3.2

Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat Wskazéwki dla uzytkownika dostarcza informacji dotyczacych
obchodzenia sig z instrukcjg obstugi.

Przeznaczenie dokumentacji

Niniejsza Instrukcja obstugi
e opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

e podaje wazne wskazdwki dla bezpiecznego i efektywnego obcho-
dzenia sie z maszyna.

e e jestskiadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w ma
szynie lub ciggniku.

o o chronic¢ jg do uzywania w przysztosci

Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w kierunku
jazdy.

Zastosowane opisy

Numeracja

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione sg w
postaci numerowanej listy. Zachowaé kolejnos¢ krokéw.

Przyktad:

- Czynnos¢ obstugowa krok 1
- Czynnos¢ obstugowa krok 2.

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w postaci listy
punktowej. Przyktad:
e Punkt 1

e Punkt2

Odsytanie do liczb pozycji na ilustracjach

Pierwsza cyfra w nawiasach wskazuje na ilustracje, druga cyfra w nawiasie
wskazuje na pozycje na tej ilustracji.

Przyktad: (Rys. 3/6):
- Rysunek 3
- Pozycja 6.
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2. Ogodlne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego postugiwania sie
maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek z instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazdwek dotyczacych bezpieczenstwa oraz
przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bezawaryjnej
pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie do dopuszczenia do pracy maszyng i przy niej
wytgcznie personelu, ktéry

e zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o zapobieganiu
wypadkom przy pracy.

e wprowadzony w prace z / na maszynie.
e przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

Nalezy przestrzegac¢ dyrektyw EG dotyczacych stosowania sSrodkéw pracy
89/655/EWG oraz obowigzujacych w kraju uzytkowania maszyny przepiséw
dotyczacych higieny pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie, zobowigzujg sie

przed rozpoczeciem pracy

e przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

e przeczytaé i przestrzega¢ zasad z rozdziatu ,0g6lne wskazdwki
dotyczace bezpieczenstwa“ w tej instrukciji.

Pytania otwarte prosimy kierowac¢ do producenta.

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny moga
powstawac zagrozenia i niekorzystne wptywy

e dla zdrowia i zycia obstugujgcego i 0sob trzecich,

e dla maszyny,

e dla innych warto$ci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

e zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na stan
bezpieczenstwa technicznego.
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Gwarancja i odpowiedzialno$¢

Obowigzujgce sg nasze ,0go6lne warunki sprzedazy i dostaw*. Sg one do
dyspozyciji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy. Swiadczenia
gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za szkody osoéb i straty
rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty z jednego lub wiecej
wymienionych ponizej powoddw:

e Uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja maszyny.

e praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi z
niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo dziatajacymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi i ostonami.

e nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.
o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktdre ulegajg zeszlifowaniu.
e nieumiejetne wykonanie naprawy.

o przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity wyzsze;.

2.2 Przedstawienie wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujacym. Stowo sygnalizujgce opisuje ciezar
grozacego niebezpieczenstwa. Symbole majg nastepujgce znaczenie:

Symbol - Niebezpieczenstwo

A Oznacza umieszczone w tej instrukcji wskazowki, ktorych nie przestrzeganie
prowadzi do zagrozenia ludzi i pokazany jest w formie ogélnego symbolu
niebezpieczenstwa (Symbol bezpieczenstwa zgodny z DIN 4844-\W9).

Symbol- Uwaga

w Oznacza umieszczone w tej instrukcji wskazéwki, oznaczone symbolem,
Uwaga, ktorych nie przestrzeganie prowadzi do zagrozenia maszyny i jej
funkgciji.

Symbol-Wskazéwka

Symbol oznacza specyficzne miejsca i wtasciwosci maszyny, ktérych nalezy
przestrzegac dla zachowania prawidtowych warunkéw pracy.
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23 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna
e zbudowana jest do zwykiej pracy w rolniczej uprawie gleby.

e Dotaczana jest przez ucho zaczepowe do wahadtowego zaczepu ciggnika
i obstugiwana jest przez jedng osobe.

Mozna pokonywac nastepujgce pochytosci terenu:
e W linii wzroku
- W lewo do kierunku jazdy 15 %
- W prawo do kierunku jazdy 15 %
e W inii opadania
- Jazda pod gore 15 %
- Jazda z gory 15 %
Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezg takze:
e Przestrzeganie wskazdéwek z instrukcji obstugi
e Zachowanie okreséw przegladéw i konserwacji

e Stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
| |

Kazde inne zastosowanie maszyny, rézne od opisanego powyzej, jest
zabronione i bedzie traktowane jako niezgodne z jej przeznaczeniem.

Za szkody powstate na skutek zastosowania maszyny niezgodnego z jej
przeznaczeniem

o Calg odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik
e AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.

24 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie ochrony
osobistej takie, jak np:
e okulary ochronne,

e bezpieczne obuwie robocze,
e ubranie ochronne,

o Srodki ochrony skory itp.
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25 Zabezpieczenia i ostony
Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe do
dziatania. Regularnie sprawdzac wszystkie zabezpieczenia i ostony.
2.51 Brakujace zabezpieczenia
Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce i ostony mogg
prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych!
2.6 Nieformalne czynnosci zabezpieczajace
Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej instrukc;ji
obstugi nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych narodowych regut
zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.
Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepisow Prawa o ruchu drogowym.
Wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenstwa umieszczone na maszynie
nalezy utrzymywac w stanie czytelnym. Uszkodzone lub brakujgce symbole i
wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa nalezy wymienic.
2.7 Wyszkolenie pracownikow
Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie personel.
Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi i konserwaciji.
Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyna tylko
pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.
Osoby specjalnie Uzytkownik Osoby o specjalnym
Czynnosé wyszkolone w poinstruowany wyksztatceniu fachowym
tym zakresie (Mechanik/Elektrotechnik)
Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie - X -
Urzadzanie, wyposazanie - - X
Praca - X -
Konserwacja - - X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X - X
Utylizacja X -- --
Legenda: X (dozwolone) -- (nie dozwolone)

*) Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany warsztat,
gdy oznaczone sg dopiskiem ,Wyspecjalizowany warsztat‘. Personel takiego warsztatu dysponuje niezbedng
wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki, podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego
wykonania prac konserwacyjnych i naprawczych.
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Czynnosci dotyczace bezpieczenstwa w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony sg w
petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdzaé maszyne pod wzgledem widocznych z
zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajacych
i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepujg resztki energii mechanicznej,
hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej / elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich czynnosci.
Szczegotowe wskazowki zostang podane ponownie w odnosnych
rozdziatach tej instrukciji.

Miejsca szczegodlnych zagrozen

Miejsca szczegbinych zagrozen wystepuja:
e W obrebie dotgczania miedzy ciggnikiem a maszyng
e Pod uniesiong maszyng

e W obrebie sktadania czesci ruchomych.

Konserwacje, naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywac¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike nalezy
zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotdéw maszyny nalezy je wiasciwie zabezpieczy¢
na urzadzeniach podno$nikowych.

Sprawdzac wszelkie potagczenia srubowe pod wzgledem ich poluzowania. Po
zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie wszelkich
urzadzen zabezpieczajgcych.
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212 Zmiany konstrukcyjne

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi pojazdami
urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie zgodnym z
warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z przepisami prawa
o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu pojazdu do ruchu
drogowego.

2121 Przebudowy lub zmiany

A

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywaé
Zzadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerdbki maszyny wymagajg pisemnego
zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé wytgcznie czesci i
wyposazenia dopuszczone do stosowania przez AMAZONEN-
WERKE, po to, aby wydane zaswiadczenie homologacyjne zgodne z
przepisami narodowymi zachowato swojg waznosc.

Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.
e rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
e spawania na czesciach nosnych..

213 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie technicznym
nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy uzywaé
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i Scieralnych -AMAZONE- lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE,. Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od innych
producentow nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i
spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania czesci
zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

214 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowa¢ umiejetnie, a szczegdlnie

e przy pracach w ukfadzie smarowania i zespotach

e przy czyszczeniu rozpuszczalnikami.

215 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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216 Znaki ostrzegawcze i pozostale oznaczenia maszyny

A

Nr rysunku i objasnienie
MD 078

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia
przygnieceniem, jesli znajdujgce sie tam czesci
mogaq sie jeszcze poruszac!

Usungg¢ ludzi z obrebu zagrozenia! 7,

MD082

Jazda na maszynie podczas jej pracy i transportu

jest niedopuszczalna!

MDO084

Nie wchodzi¢ w obreb rozktadania wysiegnika i

znacznikow!

Symbole bezpieczenstwa

Nastepujgce symbole bezpieczenstwa na maszynie ostrzegajag przez
pozostatymi zagrozeniami, ktére nie mogg by¢ wyeliminowane
konstrukcyjnie. Objasnienia i odpowiednie wskazdwki dotyczgce symboli
zawarte sg w tabeli z numerami rysunkow.

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé¢ zawsze w

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymienié. Znaki ostrzegawcze zamawiaé¢ u sprzedawcy. Podany na
rysunku symbolu numer jest jednocze$snie numerem katalogowym.

Jak najdoktadniej przestrzegaé wskazéwek z symboli bezpieczenistwa!

Wszystkie wskazowki dotyczace bezpieczenistwa przekazaé takze
innym uzytkownikom!

Ponizszy rysunek pokazuje miejsca zamocowania symboli i wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa. Odpowiednie objasnienia znajdg Panstwo na
kolejnych stronach.

Symbole bezpieczernstwa

-MDO078

LMD082

-MD084
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MD090

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika nalezy
zabezpieczy¢ jg klinami przed przetoczeniem!

MD094

Zachowac odstep od przewoddw elektrycznych
sieci wysokiego napiecia!

MD095

Przed uruchomieniem przeczytaé instrukcje obstugi
i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa!

MD096

Przy wydostajgcych sie pod wysokim cisnieniem
ptynach zachowa¢ ostroznosc!

Przestrzega¢ wskazowek z podrecznikow
technicznych!

MD101

Miejsce ustawienia podnosnika w wypadku
koniecznosci naprawy!

> g. g> g>
O O )
o = o
© © ©
(&) S o

~-MD096

r
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MD102

Przed pracami konserwacyjnymi i naprawami
zaciggnac¢ reczny hamulec, wytaczy¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyijkil

MD114

Punkt smarowania!

MD115

Dopuszczalne maksymalne hydrauliczne cisnienie
robocze wynosi 200 bar!

911888

Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje
zachowanie warunkéw obowigzujgcych dyrektyw
UE!

=

Can

-MD102

- MD114

-MD115

max.
200 bar

~

1911888

-
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217 Zagrozenia zwigzane z niestosowaniem sie do przepisow bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepisdédw bezpieczenstwa moze spowodowac
e  zagrozenie dla osob, srodowiska oraz urzadzenia.

e  utraty wszelkich praw do roszczen odszkodowawczych.
Niezastosowanie sie do zalecen moze wigzac sie z nastepujgcymi
zagrozeniami:

e zagrozenie dla oséb zwigzane z nieodpowiednim zabezpieczeniem
szerokosci robocze;.

e zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow mechanicznych
i chemicznych.

e niesprawno$¢ waznych funkcji urzadzenia.
e nieskuteczno$¢ zalecanych metod konserwaciji i obstugi.

e zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju z ukfadu
hydraulicznego.

218 Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczehnstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez przepisy dyrektyw UE dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy 89/655/EWG oraz przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce w kraju uzytkownika.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa na tabliczkach
umieszczonych na urzadzeniu.

W przypadku poruszania sie z urzgdzeniem na drogach publicznych nalezy
przestrzegac¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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219 Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika

Zasada:

A Przed kazdym rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa jazdy i pracy!

2.19.1 Ogédlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa pracy

e Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi nalezy
przestrzegac rowniez innych obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa
pracy!

e Tablice ostrzegawcze i informacyjne sg zrédiem waznych informaciji

pozwalajgcych na bezpieczne uzytkowanie urzgdzenia. Stosowanie sie
do tych zalecen stuzy Waszemu bezpieczenstwul!

e Przy korzystaniu z drég publicznych nalezy stosowac sie do
obowigzujgcych przepiséw!

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi uktadami i
elementami obstugi oraz ich dziataniem. Podczas pracy jest na to za
pdzno!

e Ubranie uzytkownika powinno byc¢ scisle przylegajgce do ciata. Unikaé
noszenia luznego ubranial!

e Dla unikniecia pozaru maszyne utrzymywac w czystosci!

e Przed ruszeniem z miejsca i rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
najblizsze otoczenie (dzieci)! Dba¢ o dobrg widocznos¢!

e Jazda na maszynie podczas jej pracy i transportu jest niedopuszczalnal

e Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami i mocowac tylko w
przewidzianych do tego celu urzgdzeniach!

e Przy do- i odigczaniu maszyny do ciggnika konieczne jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci!

e Przy do- i odtgczaniu maszyny do ciggnika wsporniki nalezy ustawiaé w
odpowiedniej pozycji (stabilno$¢ maszyny)!

¢ Obcigzniki zawsze mocowac zgodnie z przepisami i w przewidzianych do
tego celu miejscach!

e Przestrzega¢ dopuszczalnych obcigzen osi i masy catkowitej oraz
zachowania wymiardow transportowych!

e Przestrzega¢ zewnetrznych wymiardw transportowych zgodnych z
Prawem o ruchu drogowym!

e Zamontowac i sprawdzi¢ wyposazenie transportowe takie, jak np.
o$wietlenie i tablice ostrzegawcze!

e Linki uruchamiajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie moga,
samoczynnie W najnizszej pozycji niczego uruchomic!

e Podczas jazdy nigdy nie schodzi¢ z fotela kierowcy!
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o \Wiasciwosci jezdne ciggnika i jego hamowanie zmieniajq sie przez
zamontowanie maszyny zawieszanej lub zaczepianej oraz obcigznikéw
balastowych. Zwréci¢ uwage na zachowanie zdolnosci kierowania i
hamowania ciggnikiem!

e Przy podnoszeniu maszyny hydraulikg tylnego TUZ przednia o$ ciggnika
jest odcigzana. Uwazac na zachowanie wystarczajgcego obcigzenia osi
przedniej (Patrz instrukcja obstugi ciggnika) przynajmniej przez 20 %
masy pustego ciggnikal!

e Podczas jazdy na zakretach uwzgledni¢ zachodzenie urzgdzenia oraz
jego bezwtadnosc!

e Maszyne nalezy uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i dziataja!

e Maszyne odstawia¢ tylko przy zaciggnietym hamulcu postojowym
ciggnika, wytgczonym silniku ciggnika i kluczyku wyjetym ze stacyjki!

¢ Nie wchodzi¢ w obreb obracania sie i sktadania maszyny!

e Skfadane hydraulicznie ramy moga by¢ uruchamiane tylko wtedy, gdy w
obrebie ich sktadania i rozktadania nie ma ludzi!

e Na uruchamianych obcymi sitami (np. hydraulicznie) cze$ciach znajdujg,
sie miejsca przygniecen i przyciec!

e Przed opuszczeniem ciggnika maszyne postawi¢ na ziemi, zaciggnaé
reczny hamulec, wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjkil

e Miedzy ciggnikiem a maszyng nie moze przebywac nikt, jesli ciggnik nie
jest zabezpieczony przed przetoczeniem przez zaciggniecie hamulca
postojowego i/lub podtozenia pod jego kota klinow!

e Znaczniki (zaleznie od ich budowy) ryglowa¢ w pozyciji transportowej!

2.19.2 Urzadzenia obstugowe

e Przed rozpoczeciem jazdy sprawdzi¢ dziatanie hamulcéw!
e Przed zjazdem z gory wigczy¢ niski bieg!

e Przy usuwaniu usterki uktadu hamulcowego natychmiast zatrzymac
ciggnik i usungc¢ usterke!
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219.3 Zawieszane narzedzia robocze

e Przy dotgczaniu kategorie zaczepu ciggnika i maszyny musza by¢ zgodne
lub nalezy je dopasowac!

e Przestrzega¢ przepisow wydanych przez producental

e W obrebie dolnych dZzwigni ciggnika istnieje niebezpieczenstwo zranienia
przez przygniecenie lub przyciecie!

e Zewnetrzna obstuga dolnych dzwigni zaczepu nie moze by¢ stosowanal
Dzwignie dolne obstugiwac wytgcznie z kabiny ciggnika!

e Maszyne zawieszac zgodnie z przepisami. Sprawdzi¢ dziatanie hamulca
przyczepy. Przestrzegac przepisdbw wydanych przez producental

e Maszyna moze jecha¢ tylko z odpowiednim dla niej ciggnikiem!

e Przy do- i odigczaniu maszyny do ciggnika istnieje niebezpieczenstwo
zranienia!

e Miedzy ciggnikiem a maszyng nie moze przebywac nikt, jesli maszyna i
ciggnik nie sg zabezpieczone przed przetoczeniem poprzez podtozenie
pod kota klinow!

e Przy przestawianiu wspornikéw istnieje niebezpieczenstwo przygniecenia
0 i przyciecial

e Przez montaz narzedzi z przodu i/lub z tytu ciggnika nie mogg zostac
przekroczone

- Dopuszczalna, catkowita masa ciggnika.
- Dopuszczalne obcigzenia osi ciggnika.
- Dopuszczalna no$nosc opon ciggnika.
e Przestrzega¢ zachowania maksymalnej masy uzytkowej zawieszonej
maszyny i dopuszczalnego obcigzenia osi ciggnikal

e Przed transportem maszyne zawsze zablokowaé przed ruchami na
dolnych dzwigniach zaczepu ciggnika!

e Przy jazdach w po drogach publicznych zespdt obstugujacy dolne
dzwignie zaczepu ciggnika musi by¢ zaryglowany przeciwko opuszczaniul!

o Wszystkie zespoty ustawi¢ w pozycji transportowe;j!

o Wiasciwosci jezdne ciggnika i jego hamowanie zmieniajg sie przez
zamontowanie maszyny zawieszanej lub zaczepianej oraz obcigznikéw
balastowych!

e Przednia 0$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej 20%
masy wiasnej ciggnika, aby zagwarantowane byly wystarczajgce
zdolnosci kierowania i hamowania. W razie koniecznosci montowac
przednie obcigzniki!

e Naprawy, usuwanie usterek, konserwacje i czyszczenie wykonywac tylko
przy kluczyku wyjetym ze stacyjki!

e Ostony muszg by¢ zatozone i muszg znajdowac sie w pozycjach
ostaniajgcych!

. Maszyny bez hamulca:
o  Predko$¢ maksymalna ograniczona jest do 25 km/h.

o Masa wtasna ciggnika oraz (ale nie dopuszczalna masa catkowita)
plus pionowe obcigzenie zaczepu maszyny musi by¢ wieksza niz
maksymalne obcigzenie osi maszyny
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2.19.4 Instalacja hydrauliczna

e Instalacja hydrauliczna jest pod wysokim cisnieniem!

e Przy dotgczaniu sitownikdw i silnikow hydraulicznych uwazac na
prawidtowe przytaczenie wezy hydraulicznych!

e Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do hydrauliki ciggnika uwazac, aby
hydraulika ciggnika i maszyny byty bez ci$nienia!

e Przy hydraulicznym fgczeniu funkcji miedzy ciggnikiem a maszyna nalezy
oznakowac szybkoztgcza, aby wykluczy¢ mozliwos¢ btednego
przytaczenia!

e Przy zamianie przytaczy nastepuje odwrdocenie funkcji np podnoszenia /
opuszczania. Niebezpieczenstwo wypadku!

e Regularnie sprawdzaé¢ weze hydrauliczne i w razie ich uszkodzenia lub
zestarzenia, wymieniac je! Wymieniane weze muszg odpowiadac
wymaganiom technicznym stawianym przez producenta maszyny!

e W poszukiwaniu miejsc wyciekow uzywacé odpowiednich srodkow
pomocniczych — niebezpieczenstwo obrazen!

e Plyny wydostajgce sie pod cisnieniem (olej uktadu hydraulicznego) mogg
przedostac sie przez skore i wywotaé powazne obrazenia!

o W razie obrazen natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza!
Niebezpieczenstwo zakazenial

e Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej opusci¢ maszyne,
zlikwidowac cisnienie w hydraulice i wytgczy¢ silnik ciggnika!

e Przed pierwszym uruchomieniem maszyny a nastepnie co najmniej raz w
roku sprawdza¢ weze hydrauliczne pod wzgledem ich wtasciwego stanu
technicznego! W wypadku uszkodzenia lub zestarzenia, weze
hydrauliczne nalezy wymieni¢! Wymieniane weze muszg odpowiadac
wymaganiom stawianym przez producenta maszyny.

e Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze przekroczyé
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny dwuletni okres magazynowania.
Réwniez przy prawidtowym magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu
przewody i potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony. Niezaleznie od
tego okres uzytkowania mozna ustali¢ uwzgledniajgc doswiadczenia w
tym zakresie, a zwiaszcza mozliwos¢ powstania niebezpieczenstw. Dla
przewodow i potgczen hydraulicznych z materiatoéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.
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2.19.5 Instalacja elektryczna

Maszyna moze by¢ wyposazona w komponenty i czesci elektryczne i
elektroniczne, ktorych dziatanie moze by¢ niewtasciwe w przypadku
zaktdécen pola elektromagnetycznego pochodzacych z innych urzadzen.
Takie zaktocenia mogg doprowadzi¢ do zagrozen dla os6b w razie
niezastosowania sie do nastepujacych przepisow bezpieczenstwa.

W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i / lub uktadow w
urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji poktadowej, uzytkownik sam
ponosi odpowiedzialnosé za sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje
zakiocen urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadow.

Nalezy pamietac przede wszystkim o tym, by dodatkowo instalowane
czesci elektryczne i elektroniczne byly zgodne ze znowelizowang
dyrektywg europejskg 89/336/EWG dotyczaca kompatybilnosci
elektromagnetycznej oraz posiadaty oznaczenie CE.

2.19.6 Konserwacja, naprawy i opieka nad maszyna

Naprawy, konserwacje i czyszczenie maszyny oraz usuwanie usterek
wykonywac tylko przy wytgczonym napedzie, wytgczonym silniku i
odtgczonych przytgczach hydraulicznych, pneumatycznych i
elektrycznych! Kluczyk wyjgé ze stacyjki!

Nakretki i sruby regularnie sprawdzac¢ pod wzgledem zamocowania i gdy
to konieczne, dociggac!

Przy pracach konserwacyjnych pod podniesiong maszyng zawsze
zabezpieczy¢ jg odpowiednimi podporami przed opuszczeniem!

Przy wymianie narzedzi roboczych z ostrzami zawsze uzywaé rekawic
ochronnych i odpowiednich narzedzi!

Oleje, smary, i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji elektrycznej, zawsze odtgczaé
doptyw pradu!

Przed rozpoczeciem prac spawalniczych na ciggniku i dotagczonej do
niego maszynie odtgczaé przewody alternatora i akumulatora w ciggniku!
Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiada¢ wymaganiom
technicznym producenta maszyny! Mozna to osiggng¢ przez stosowanie
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych!
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2.19.7 Hamulce i opony

Przed kazdq jazdg sprawdzi¢ dziatanie hamulcow!
Uktady hamulcowe nalezy poddawac doktadnej, regularnej kontroli!

Ustawianie i naprawy uktadéw hamulcowych mogg by¢ wykonywane tylko
przez wyspecjalizowany w tym zakresie personel lub specjalistyczny
warsztat! Uzywac tylko zalecanych ptynéw hamulcowych i wymieniaé je
zgodnie z przepisami!

Przy pracach na oponach uwazac¢, aby maszyna byta bezpiecznie
ustawiona i zabezpieczona przed przetoczeniem (kliny pod kotami)!

Montaz opon wymaga wystarczajgcej wiedzy i stosowania wtasciwych
narzedzi montazowych!

Prace naprawcze opon i kdt dokonywac tylko sitami fachowymi i przy
uzyciu odpowiednich narzedzi montazowych!

Regularnie sprawdzaé cisnienie powietrza! Przestrzegac utrzymania
wiasciwego cisnienia w oponach!
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3. Opis produktu

Rozdziat ten przedstawia poglagdowo budowe maszyny i nalezy przeczyta¢ w
miare mozliwosci bezposrednio przy maszynie. aby w optymalny sposob
zapoznac sie z maszyna.

31 Przeglad poszczegolnych zespotow

Rys. 1

1- Dyszel zaczepowy

2 - Zagarniacz-wyréwnywacz (opcja)

3- 1.rzad talerzy

4 - 2. rzad talerzy

5- Klinowy wat pierscieniowy (w czesci srodkowej zintegrowany z podwoziem)
6 - Plandeki ochronne do transportu po drogach

7 - Weze hydrauliczne do tgczenia z ciggnikiem

8 - Zgarniacze klinowego watu pierscieniowego

Rys. 2:

1- Hak ryglujgcy zabezpieczyé przed
nieprzewidzianym otwarciem
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Rys. 3:

Zawér sprezonego powietrza pneumatycznego
uktadu hamulcowego

Rys. 4:

1- Sitownik hamulcowy
2 - Zbiorniczek wyréwnawczy z ptynem
hamulcowym

Rys. 5:

Uktad przestawiania talerzy
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Rys. 6:

Skala gtebokosci roboczej talerzy

Rys. 7:
1-  Skfadany wspornik z korbg

Rys. 8:

1- Zbiornik sprezonego powietrza uktadu
hamulcowego
2 - Hydraulika-blok sterowania
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Rys. 9:

Klinowy wat pierécieniowy ze zintegrowanym
podwoziem

przyporzadkowaé funkcje hydrauliczne do zespoléw sterujacych w

2 - Plandeki ochronne do transportu po drogach
3 - Oswietlenie z tablicami ostrzegawczymi
Rys. 9
3.2 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszynag
e o Weze — przewody hydrauliczne
@D Wszystkie weze hydrauliczne oznaczone sa kolorami, aby wtasciwie
ciagniku!
e Przewdd elektryczny oswietlenia
e Pneumatyczny uktad hamulcowy
Przewdd hamulcowy to ten z zéttg gtowiczka,
Przewod zasilajgcy to ten z czerwong gtowiczkg
3.3 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

Na tabliczce znamionowej podane sg;

Nr.ident. maszyny : ..............

Dop. ci$n. systemowe........... bar
Rok budowy ..........cccoeeneeen.
Zakfad ..........ccooeiiiii
MOC ..o KW
Masa podstawowa: .............. kg
Dop. masa catkow. .............. kg
Obc. o. tylnej: ..o, kg

Obc. 0. prz.pion.obc.zacz.: .. kg

3.4 Deklaracja zgodnosci

Rys. 10

Kompaktowa brona talerzowa spetnia wymagania dyrektywy UE dla maszyn
89/37/EG i odpowiednich dyrektyw uzupetniajgcych.
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3.5 Dane techniczne
Catros Catros

Brona talerzowa 5500 7500
Szerokos$é robocza | [mm] 5500 7500
Wersja sktadana skfadana
Zapotrzebow. mocy | [kW] 120 160
Ukt. hamulcowy- Dwuobwodowy
przytacza pneumatyczny uktad
e W ciqgniku hamulCOWy
* Skuteczny hamulec Hydrauliczny uktad

podwozia brony hamulcowy
Podwozie transport. 2X400/50-15,5
Elektr. przytacze 12 Volt/7biegunowe
ciagnika
Dop. predkosé [km/h] 40
maksymalna
Masa wlasha [kq] 4400 5800
Obciaz. osi tylnej [ka] 3200 4300
Pion. obc. zaczepu (ko] 1200 1500
Dlugosé catkowita [mm] 5500 5500
Szer. transportowa [mm] 2950 2950
Wys. transportowa [mm] 3000 4000
Rozstaw talerzy [mm] 250 250
Srednica talerzy [mm] 460 460
Liczba talerzy 44 60
Przestawianie . .
zespotu talerzy mechaniczne | mechaniczne
Ustawianie . i
gtebokosci roboczej hydrauliczne | hydrauliczne
Gtebokos$ci robocze |[mm] 30-120 30-120
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AMAZDNE

3.6

Funkcja

Rys. 11

Kompaktowa brona talerzowa Gatros jest odpowiednia do

Ptaskiej uprawy scierniska bezposrednio po skoszeniu

Uprawy pola przed siewem kukurydzy lub burakow cukrowych
Uprawek przedsiewnych do miedzyplondw jak np. gorczycy zoéttej
Mieszania gnojowicy z gleba.

Warianty Catros 5500 i 7500 o szerokolciach
roboczych 5,50 m oraz 7.50 m wyposazone sg w skladang rame.

Catros dotgczany jest do wahadtowego zaczepu ciggnika (Rys. 11/1).
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Dwurzedowa brona talerzowa

Talerze (Rys. 11/2) ustawione sg pod katem 17° z
przodu i 14° z tytu patrzac w kierunku jazdy.

Utozyskowanie talerzy (Rys. 11/4) sktada sie z
dwurzedowych skosnych fozysk kulkowych ze
Slizgowymi pierscieniami uszczelniajgcymi a dzieki
napetnieniu olejem, jest bezobstugowe.

Ustawianie:

e Przestawienie obu rzedow talerzy dokonywane
jest przez uktad przesuwny (Rys. 11/5) zaleznie
od gtebokosci roboczej i predkosci jazdy.
Ustawianie dokonywane jest mimosrodowym
sworzniem AMAZONE.

o Ustawienie intensywnosci pracy talerzy zalezy
od gtebokosci roboczej. Ustawienie gtebokosci
dokonywane jest hydraulicznie.

o Oba rzedy talerzy sg pionowe. Gtebokos¢
robocza talerzy zewnetrznych moze byc¢
zredukowana, aby zapobiec tworzeniu sie redlin
lub bruzd.

Elastyczne gumowe zawieszenie pojedynczych
talerzy umozliwia

o Dopasowanie do nieréwnosci pola

e Odchylanie sie talerzy przy napotkaniu
przeszkody, np. kamieni. Dzigki temu talerze
chronione sg przed uszkodzeniami.

Klinowy wat pierscieniowy

Klinowy wat pierscieniowy (Rys. 13) o $rednicy 800
mm

e Skiada sie z pojedynczych, ustawionych obok
siebie pierscieni klinowych

e Pasowo ugniata uprawiang glebe

e Przejmuje gtebokosciowe prowadzenie talerzy

e Stanowi podwozie podczas transportu.
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Zagarniacz-wyréwnywacz (wyposazenie
specjalne):

Zagarniacz-wyréwnywacz (Rys. 14) rozdziela po
polu pozostatg po zniwach sieczke.

Uktad hamulca roboczego

Maszyna wyposazona jest w dwuobwodowy,
pneumatyczny ukfad hamulcowy z hydraulicznie
uruchamianym sitownikiem szczek hamulcowych w
bebnie hamulcowym.

Maszyna nie posiada hamulca

A postojowego!
Przed odlaczeniem maszyny od
ciagnika, zabezpieczy¢ ja przed
przetoczeniem przez podtozenie klinéw
pod kota!

3.7 Zakresy zagrozenia

Zakresy zagrozenia wystepujg

e Miedzy ciggnikiem a maszyng, szczegdlnie przy dotaczaniu i odtgczaniu

e W obrebie czesci ruchomych

e Przy wchodzeniu na maszyne

o W obrebie sktadania wysiegnikéw maszyny

e Pod podniesiong, nie zabezpieczong maszyna i jej czesciami

e Przy rozktadaniu i sktadaniu maszyny w obrebie przewodow sieci

elektrycznych.

W miejscach tych nalezy oczekiwaé statego i wystepujgcego nieoczekiwanie
zagrozenia. Symbole bezpieczenstwa oznakowujg takie miejsca. Obowigzujg
tu specjalne przepisy bezpieczenstwa pracy (patrz tez rozdz. 2.16).
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3.8 Schemat hydrauliki

9 8 6 7
10 Ll 1 , 1
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Rys. 15

Rys. 15/...
e 5 blok sterowania
1 Przytacze dwukierunkowego zespotu
* steru}’qz 000 1 go zesp « 6 Sitownik hydrauliczny podwozia

- rozkladanie maszyny e 7 Sitownik hydrauliczny lewego watu

- opuszczanie 3 srodkowych opon. e 8 Sitownik hydrauliczny prawego watu

Waz-oznakowanie: 1 x niebieski . . . ]
e 9 Sitownik hydrauliczny srodkowego watu

- sktadanie maszyny e 10 Sitownik hydrauliczny ramy bocznej, prawy
- podnoszenie 3 srodkowych opon.

Waz-oznakowanie: 2 x niebieski e 11 Sitownik hydrauliczny ramy boczne, lewy

e 12 Sitownik hydrauliczny Planatora prawy
¢ 2 Przylacze dwukierunkowego zespotu

sterujacego 2 e 13 Sitownik hydrauliczny Planatora lewy
- zwigkszanie gtebokosci roboczej. * 14 Blokada
Waz-oznakowanie: 1 x zielone e 15 Przestawialny diawik

- zmniejszanie gtebokosci robocze).
Waz-oznakowanie: 2 x zielony
@ Na przylaczach hydraulicznych
e 3 Przylacze dwukierunkowego zespotu odpowiednich sitownikéw po lewej
sterujacego 3 stronie maszyny umieszczone sa
réwniez barwne oznakowania za

- OpuszCzanie maszyny. pomoca obejm przewodow.

Waz-oznakowanie: 1 x z6ity

- podnoszenie maszyny
Waz-oznakowanie: 2 x z6ity

e 4 przytacze dwukierunkowego zespotu
sterujacego 4
- opuszczanie zagarniacza

Waz-oznakowanie: 1 x naturalny

- podnoszenie zagarniacza (dtawione).
Waz-oznakowanie 2 x naturalny.
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4. Do- i odigczanie

Przy dotaczaniu i odtaczaniu maszyny przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczeristwa pracy!
Maszyne dotaczaé zgodnie z przepisami i mocowaé wylacznie w
przewidzianych do tego celu punktach!

Przy dotaczaniu i odtaczaniu maszyny do lub od ciagnika konieczne
jest zachowanie szczeg6lnej ostroznosci!

4.1 Dotaczanie

411 Dotaczanie i odiaczanie

e Maszyna nie ma hamulca postojowego!

zawsze zabezpieczy¢ 4 klinami
podiozonymi pod kota, przy czym po
kazdej ze stron maszyny podiozy¢ po 2
kliny pod zewnetrzne kota klinowego
watu pierscieniowego

Q Przed odlaczeniem maszyny nalezy ja

Maszyna moze by¢ ztozona lub roztozona
wzglednie ztozona lub roztozona. W obu
wypadkach maszyna stoi na wszystkich oponach
Srodkowego klinowego watu pierscieniowego.

- Maszyne dotgczy¢ uchem zaczepu(Rys. 16/1)
do wahadtowego zaczepu (Rys. 16/2) ciggnika;

- Zatozy¢ sworzen (Rys. 16/3) i

- Zabezpieczy¢ zawleczkg (Rys. 16/4).

Rys. 16
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Przy dofaczaniu do ciagnika zawsze uzywaé przewidzianych do tego
celu zespotéw!

Przebywanie ludzi miedzy ciagnikiem a maszyna jest podczas
dojezdzania ciagnikiem do maszyny w celu jej dofaczenia lub
odiaczenia zabronione!

Osoba pomagajaca moze znajdowacé sie tylko obok ciagnika i maszyny
w celu udzielania wskazéwek.

Przylacza z ciggnikiem tworzy¢ dopiero wtedy, gdy maszyna dotaczona
jest do ciagnika, silnik ciagnika jest wytaczony, reczny hamulec jest
zaciagniety a kluczyk wyjety jest ze stacyijki!

Przewéd zapasu (czerwony) hamulca roboczego dotaczaé do ciagnika
wtedy, gdy silnik ciagnika jest wytaczony, hamulec reczny jest
zaciagniety a kluczyk jest wyjety ze stacyijki!

Sprawdzi¢ przebieg przewodoéw zasilajacych.

Przewody zasilajace

e muszg podczas wszystkich ruchéw podczas jazdy na zakretach,
przebiegaé bez naprezen, zatamarn i tarcia

e nie moga ociera¢ o czesci obce.

41.2 Przylacza hydrauliczne

200 bar!

wysokim ciSnieniem!

> P P

Dopuszczalne, maksymalne
hydrauliczne ci$nienie robocze wynosi

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod

Przy dotaczaniu wezy hydraulicznych
do hydrauliki ciggnika uwazaé, aby
hydraulika ciagnika oraz hydraulika

maszyny byly bez ci$nienia!

Przytgcza hydrauliczne (Rys. 17/1):

Weze hydrauliczne dotgczy¢ do odpowiednich

przytaczy.
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Zespot sterujacy Funkcja Oznakowanie wezy
1 — dziatajgcy dwukierunkowo | . Rozktadanie maszyny 1 x niebieski
- Skfadanie maszyny 2 x niebieski
2 — dziatajacy dwukierunkowo | . zwiekszanie szerokosci roboczej |1 X zielony
- Zmniejszanie szerokosci roboczej | 2 X zielony
3 — dziatajacy dwukierunkowo | . Opuszczanie maszyny 1 x zotty
- Podnoszenie maszyny 2 x z6Mty

4 - dziatajgcy dwukierunkowo

- Opuszczanie Planatora
- Podnoszenie Planatora

1 x kolor naturalny

2 x kolor naturalny

413
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41.4

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Maszyna wyposazona jest w dwuobwodowy, pneumatyczny uktad
hamulcowy z hydraulicznie uruchamianym sitownikiem hamulcowym.

Dwuobwodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy nie dziata jak zwykty
hamulec mechaniczny, uruchamiajacy szczeki hamulcowe za pomocg
drgzkéw lub linek. Dwuobwodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy dziata
na sitownik hydrauliczny, ktory z kolei uruchamia szczeki hamulcowe w

bebnie hamulcowym.

Pneumatyczny ukfad hamulcowy wymaga przytaczy (Rys. 17/2):

e 1 glowiczka tgczaca (czerwona) do przewodu zapasu.

e 1 glowiczka tgczaca (z6ita) do przewodu hamowania.

Jesli zbiornik sprezonego powietrza jest napetniony, to hamulec jest
zaciggniety. Hamulec zwalniany jest natychmiast, gdy dotgczona zostanie

czerwona gtowiczka fgczaca.

Przed dotgczeniem przewodu hamowania, wzglednie zapasu, zwréci¢

uwage, aby
e glowiczki tagczgce byty czyste,

e uszczelki gtowiczek byly w nienagannym stanie technicznym,

e uszczelki muszg by¢ czyste i nieuszkodzone.

Najpierw nalezy dolaczaé do ciagnika z6lta gtowiczke taczaca (przewod

hamowania) a nastepnie czerwong gtowiczke taczaca (przewoéd
zapasu). Uwazagé, aby gltowiczki prawidtowo sie zatrzasnely!

Tworzenie przylacza pradu

Tworzenie przytgcza pradu: Wtyczke elektrycznych przewodoéw maszyny
wiozy¢ w przewidziane do tego celu gniazdo (Rys. 17/3) ciggnika.

Wymagane napiecie akumulatora:

Wtyczka oswietlenia do jazdy po drogach:

12 Volt
7-biegunowa
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415 Wspornik

Wspornik (Rys. 18/1) ustawi¢ w pozycji
transportowej:

- Unie$¢ wspornik korbg (Rys. 18/2).
- Wyjac sworzen (Rys. 18/3).

- Przestawi¢ wspornik do gory i zabezpieczyé
sworzniem.
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4.2

4.2.1

Odtaczanie

Odlaczanie

>

> B

- Ciaggnik i maszyne ustawic prosto, na réwnej powierzchni i zatrzymac.

- Wsung¢ zintegrowane podwozie. Maszyna stoi teraz na wszystkich
oponach klinowego watu pierscieniowego.

- Wylgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ reczny hamulec i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

- Zluzowacé sprezyste zawleczki i wyja¢ z uchwytéw 4 kliny z tytu maszyny.

- Zabezpieczy¢ maszyne z obu stron 2 klinami podtozonymi pod opony
klinowego watu pierscieniowego.

Maszyne zabezpiecza¢ zawsze 4 klinami, jeszcze przed jej odtaczeniem
od ciagnika! Kliny te zastepuja hamulec postojowy maszyny!
- Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyna.

- Wityczki i gniazda szybkoztgczy zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi
przed zabrudzeniem.

- Wszystkie przewody zasilajgce zamocowac¢ w uchwytach, zgodnie z
opisem.

Przy odtaczaniu pneumatycznych wezy hamulcowych najpierw nalezy
odtaczaé od ciagnika waz z czerwona glowiczka (przewdd zapasu) a
nastepnie waz z z6ttg glowiczka (przewéd hamowania)!

- Wyja¢ sworzen i wspornik obroci¢ w dét

- Opusci¢ wspornik za pomocg korby i zabezpieczy¢ go sworzniem.

- Ustawi¢ maszyne na wsporniku.

Maszyne odstawiaé tylko na, rownym, twardym podtozu!

Uwazaé, aby wspornik nie zaglebial si¢ w podtoze. Jesli wspornik
zaglebia sie w podtoze, to ponowne dofaczenie maszyny bedzie
niemozliwe!

Przed odlaczeniem maszyny zwréci¢ uwage, czy zaczep maszyny w
punkcie taczenia z ciggnikiem jest odcigzony.

- Odtiaczyé¢ zaczep wahadtowy.
- Odjechac ciggnikiem.

Przy odjezdzaniu ciggnikiem nikt nie moze znajdowac si¢ miedzy
ciagnikiem a maszyna!
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5. Transport po drogach publicznych

Podczas jazdy po drogach publicznych, ciagnik i maszyna musza
odpowiadaé obowigzujacym przepisom Prawa o ruchu drogowym i
przepisom o zapobieganiu wypadkom.

Wiasciciel pojazdu i jego kierowca odpowiadaja za przestrzeganie
przepiséw prawa.

Oproécz tego wskazéwki rozdziatu wskazoéwki zawarte w tym rozdziale
muszg by¢ przestrzegane przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie.

Przestrzegaé przepiséw o zapobieganiu wypadkom podczas jazdy
drogami publicznymi!

Nie przekraczaé¢ dopuszczalnego obciazenia osi, nosnosci opon,
pionowego obciazenia dolnych dzwigni zaczepu ciagnika i caltkowitej
masy ciagnika (patrz rozdz. 3.3).

Obciazenie przedniej osi ciagnika musi wynosié podczas jazdy w
transporcie maszyny, co najmniej 20% masy wlasnej ciagnika. W innym
wypadku ciagnik nie bedzie posiadat wystarczajacej zdolnosci
kierowania.

Najwyzsza predkos¢ jazdy z maszyna wynosi 40 km/h. Na drogach o
ztej nawierzchni jechaé ze znacznie mniejsza predkoscia niz podana
powyzej.

Na wiasciwosci kierowania i hamowania ciggnika ma wplyw masa
wilasna maszyny.

Przy jezdzie po zakretach uwzgledni¢ szerokie zachodzenia maszyny i
jej bezwtadnosé.
Jazda na maszynie jest podczas transportu niedopuszczalna.

W pozycji transportowej zawsze sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia
konieczne w ruchu drogowym pod wzgledem ich funkcjonowania,
wzglednie zamontowaé wyposazenie dodatkowe (np. plandeki
ochronne).

Szerokos$¢ transportowa maszyny nie moze przekraczaé¢ 3 m!

Podczas jazdy po drogach z uniesiong maszyna, dzwignia obstugowa
hydrauliki musi by¢é zaryglowana przed opuszczeniem maszyny!

Rygle transportowe musza by¢ zatrzasniete!
e Przed jazda: Sprawdzié¢ cisnienie powietrza w kotach podwozia.

Wmagane ci$nienie powietrza:3,5 bar.
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Maszyna, jako narzedzie zaczepiane musi by¢
wyposazona w:

e dwa Swiatta pozycyjne (Rys. 19/1)

e dwa swiatta hamowania (Rys. 19/2)

e dwa kierunkowskazy (Rys. 19/3, jesli
kierunkowskazy ciggnika sg zastonigte)

e dwa czerwone Swiatta odblaskowe (Rys. 19/4,
okragte, czworokatne lub trojkatne)

e uchwyt tablicy rejestracyjnej z oswietleniem
(Rys. 19/5, jesli tablica rejestracyjna ciggnika
zostanie zastonieta)

e dwie skierowane do tytu tablice ostrzegawcze
(Rys. 19/6)

e dwa, skierowane do przodu $wiatta konturowe
(Rys. 20/1)

e dwie, skierowane do przodu tablice
ostrzegawcze (Rys. 20/2)

e boczne Swiatta odblaskowe, zo6tte, (Rys. 20/3)

Rys. 20

Sprawdzi¢ dziatanie instalacji oswietleniowe;.

Tablice ostrzegawcze muszg by¢ czyste |
nieuszkodzone.
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5.1 Przestawienie z pozycji roboczej do transportowe;j

o Zlozyé maszyne. (Rys. 22)

1. Uruchomié 3 zawér sterujacy (oznakowanie
weza 2 x z6lte):

- Catkowicie unies¢ maszyne pozycja do
nawrotow! (Rys. 21)

2. Uruchomié¢ 1 zawér sterujacy (oznakowanie
weza 2 x niebieskie):

- Calkowicie ztozy¢ maszyne i catkowicie
wsungé waty boczne (funkcja kombinowana,
zawor diuzej przytrzymac wcisniety!)

- Haki zabezpieczajace zaryglowane.

3. Uruchomié 3 zawdr sterujacy (oznakowanie
weza 1 x zélte):

Opusci¢ maszyne do wysokosci transportowej
maksymalnie 4 m!

Ramy boczne muszg byé w pozycji
transportowej zaryglowane! (Rys. 23)
Haki ryglujace (Rys. 23/1) i zaczepy

ryglujace (Rys. 23/2) zabezpieczaja
zachowanie pozycji transportowej.

Usunaé ludzi z niebezpiecznego zasiegu
maszyny!

Zachowaé maks. wysokosé
transportowa maszyny wynoszaca 4 m!

Osiaga sie to przy przeswicie 25 cm!

Rys. 21
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e Zakladanie plandek ochronnych:

- Zdjac¢ plandeki ochronne z dyszla.

- Przetozyé¢ plandeki przez rzedy talerzy i
zamocowac je pasami. (przéd 3 pasy (Rys. 24) /
tyt 2 pasy (Rys. 25).

Rys. 24

Rys. 25
e Maszyna w pozycji do jazdy po drogach
publicznych (Rys. 26)

Rys. 26
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6. Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje dotyczace uruchomienia
swojej maszyny.

Niebezpieczeristwo!
e  Przed uruchomieniem maszyny uzytkownik musi przeczytaé

i zrozumieé Instrukcje obstugi.

e  Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazéwki dotyczace
bezpieczenistwa uzytkownika", od na stronie 9 przy

o  do-i odlaczaniu maszyny
o  transportowaniu maszyny
o  pracy maszyny
e Zawsze zwracaé¢ uwage na zachowanie wystarczajacej
zdolnosci kierowania i hamowania ciagnika!
e Jesli to konieczne, stosowaé obciazniki balastowe!

e  Przez dotaczenie maszyny z przodu i tytu ciagnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciagnika
o dopuszczalne obcigzenia soi ciagnika
o dopuszczalne obcigzenie ogumienia ciaggnika

e Przed uzyciem do pracy kombinacji ciagnik / maszyna
nalezy najpierw sprawdzi¢ rzeczywiste wartosci masy pustej
i napelnionej maszyny, aby mozna byto ustalié¢:

o  mase catkowita ciagnika
o obciazenie osi ciagnika
o  obcigzenie ogumienia

o  minimalne balastowanie

(przez wyliczenie lub przewazenie kombinacji ciagnik /
maszyna)

Patrz rozdziat "Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla
catkowitej masy ciagnika, obciazenia osi ciggnika, nosnosci
ogumienia oraz wymaganego minimalnego balastowania”,
strona 48.

e Ciagnik musi zabezpieczaé wystarczajaco dobre hamowanie
kombinacji ciagnika i maszyny.

e Ciagnik i maszyna musza odpowiada¢ obowigzujacym w
kraju uzytkownika przepisom Prawa o ruchu drogowym.

e Posiadacz pojazdu i jego kierowca sa odpowiedzialni za
przestrzeganie obowiazujacych w kraju uzytkowania
przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

e Przestrzegaé¢ zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych
obciazen osi oraz zaczepu ciagnika. Jesli to konieczne, to
jechaé ze skrzynia tadunkowa napetniona tylko czesciowo.

e  Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie zaryglowaé
dzwignie obstugi hydrauliki TUZ ciagnika przed
przypadkowym poniesieniem lub opuszczeniem dotaczonej
maszyny.
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AMAZONE

6.1 Pierwsze uruchomienie
6.1.1  Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnhika, obcigzenia osi
ciagnika, nosnosci ogumienia oraz wymaganego minimalnego balastowania
6.1.1.1 Do obliczen potrzebne s3a nastepujace dane
Rys. 27
T, |[kg] |ciezar wiasny ciggnika
rejestracyjny
Ty |[kg] |nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |obcigznik przedni (jesli jest) Patrz Dane techniczne obcigznikow
przednich lub zwazy¢.
Fu |lkg] |Pionowe obcigz. zaczepu z peing skrzynig | patrz dane techniczne maszyny
a [m] |odlegto$¢ miedzy srodkiem cigzkoéci urzadzenia | Patrz dane techniczne, lub dokona¢ pomiaru
zawieszonego z przodu / obcigzenia z przodu a
srodkiem osi przedniej (suma a; + ap)
a, [[m] |Odlegtos¢ od Srodka przedniej osi do srodka| Zob. instrukcja obstugi ciggnika lub dokonaé
przytgczy na dzwigniach dolnych pomiaru
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni Patrz dane techniczne lub dokona¢ pomiaru
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej
maszyny lub obcigznika przedniego (odstep
punktu ciezkos$ci)
b |[m] |Rozstaw osiciggnika Zob. instrukcja obstugi ciggnika lub dowdd
rejestracyjny lub dokonaé pomiaru
c |[m] |odlegtos¢ miedzy Srodkiem tylnej osi a Zob. instrukcja obstugi ciggnika lub dowod
Srodkiem przegubu kulowego dolnego rejestracyjny lub dokonaé pomiaru
ramienia ukfadu zawieszenia
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy ., ciagnika dla zachowania
zdolnosci kierowania

_F,ec—T,0b+02eT, eh

V' min a+ b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia, jakie jest wymagane z
przodu ciggnika nalezy wpisac do tabeli (na stronie 480).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Ty ¢

_G,e(a+b)+T,eb—F, ec

V ta b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz dopuszczalne
obciazenie podane w instrukcji obstugi ciagnika nalezy wpisa¢ do tabeli (na
stronie 48).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G,

tat

=G, +T, +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisac do
tabeli (na stronie 480).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ tylng T i

H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli. (na stronie 480).

6.1.1.6 Nosnosé ogumienia

Do tabeli na nastepnej stronie nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (zob. dokumenty od producenta
ogumienia (na stronie 480).
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6.1.1.7 Tabela

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Warto$¢
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg

Podwdjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

Minimalne balastowanie

przod / tyt / kg -- -

Ciezar catkowity kg | < kg -

Nacisk na 0$ przednig kg | < kg | < kg
Nacisk na o$ tylng, kg | < kg | < kg

&

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciagnika spisaé

dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

A

Rzeczywiste wartosci musza by¢é mniejsze lub réwne (<)
wartosciom dopuszczalnym!

e  Zabronione jest dotaczanie do ciagnika, jezeli z przeliczenia

wynika, ze

o  wartosci rzeczywiste sa wieksze niz wartosci
dopuszczalne.

o  na ciagniku nie jest zamontowany (jesli to konieczne)
obciaznik zapewniajacy minimalne balastowanie
przodu (Gy min)-

Nalezy zastosowacé obciaznik przodu odpowiadajacy co

najmniej minimalnemu balastowaniu przodu (Gy nin)!
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7. Ustawienia

71 Glebokos¢ robocza

Uruchomié 2 zawér sterujacy (oznakowanie
weza zielone):

Glebokos$é roboczg ustawia sie hydraulicznie, z
pomoca skali.

- Mniejsza gtebokos¢ robocza: Przestawiaé w
kierunku 0.

- Wieksza gtebokosc¢ robocza: Przestawiaé w
kierunku 12.

W sitowniku znajduje sie przestawialny
hydraulicznie ogranicznik. Po kazdym
nawrocie bez kontroli wzrokowej
osiagana bedzie ustawiona gtebokosé
robocza (przestawienia dokonuje sie
oznakowanym na zielono zaworem
sterujacym).

7.2 Przestawienie rzedoéw talerzy

Przestawienie rzedow talerzy dokonywane jest w
razie konieczno$ci mimosrodowym sworzniem
AMAZONE.

Do dyspozyciji jest 6 ustawien sworznia po obu
stronach maszyny.
- Zwolni¢ sktadane zawleczki (Rys. 29/1)

- Mimosrodowe sworznie (Rys. 29/2) ustawi¢ w
Zgdanym miejscu.

- Zatozy¢ sktadane zawleczki.
Niebezpieczenistwo przygniecenia

miedzy mimosrodowym sworzniem a
ogranicznikiem rzedu talerzy!

9 >

Podstawowa pozycja sworznia
oznaczona jest karbem.

Po lewej i prawej stronie wybraé takie
samo miejsce zalozenia sworzni!

Dokfadne ustawienie dokonywane jest poprzez
obrét mimosrodowego sworznia (Rys. 30) od
pozycji 1 do pozycji 4.

- Zwolni¢ sktadang zawleczke.
- Obroci¢ mimosrodowy sworzen.
- Zamocowac sktadang zawleczke

@ Przed ustawieniem uktadu
przestawiania talerzy jest ewentualnie
konieczne przejechanie do tytu,
krétkiego odcinka na polu z
opuszczong, aby uwolni¢ miejsca
zakladania sworzni.
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Ustawienia dokonywa¢ tylko przy

A wylaczonym silniku, zaciagnietym
hamulcu recznym i kluczyku wyjetym ze
stacyjki.

Obraz pracy mozna sprawdzic¢ przez potozenie za
maszyng horyzontu uprawowego:

Rys. 31/1, Rys. 32 /1, Rys. 33/1:
Krawedz ciecia 1 rzedu talerzy

Rys. 31/2, Rys. 32/2,:

Krawedz ciecia 2 rzedu talerzy:

Prawidtowe ustawienie rzedow talerzy (Rys. 31).
e Prawidtowe ustawienie rzeddéw talerzy (Rys. 32).

e 1rzad talerzy przestawi¢ w prawo i skontrolowac¢
ponownie (Rys. 32):

o Krawedz cigcia 2 rzedu talerzy nie jest widoczna
i podagza za 1 rzedem talerzy (Rys. 33):
1 rzad talerzy przestawi¢ w lewo.

7.3 Zgarniacz

Ustawienie zgarniacza:

- Poluzowac $rube u dotu zgarniacza.
- Ustawi¢ zgarniacz .

- Ponownie dociggnac¢ Srube.

Zachowaé minimalny odstep 25 mm
miedzy zgarniaczem a klinowymi
oponami!

Jesli nie zostanie zachowany minimalny
odstep, to moze nastapi¢ uszkodzenie
opon a poprzez to domoze dojsé do
wypadku!

-
N

Rys. 32

-

Rys. 33
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7.4 Glebokos¢ robocza talerzy krawedziowych

Ustawi¢ nalezy przednig prawg i tylng lewa tarcze
krawedziowa.

- Uruchomi¢ 3 zawér sterujgcy (Oznakowanie
weza 2 x zébite):
- Caltkowicie unies¢ oba rzedy talerzy

roztozonej maszyny!

- Poluzowac sruby (Rys. 35/1).

- Tarcze krawedziowe ustawi¢ w podtuznych
otworach tak, aby podczas pracy nie dochodzito
do tworzenia sie redlin.

- Ponownie dociggngc¢ Sruby.

Rys. 35

Ustawienia dokonywaé tylko przy

A wylaczonym silniku, zaciagnietym
hamulcu recznym i kluczyku wyjetym ze
stacyjki.

7.5 Wysokos¢ ucha pociggowego

Przy odtgczonej maszynie mozna dopasowaé
wysokos¢ ucha zaczepowego do ciggnika (Rys.
36/1).

Poluzowa¢ 8 $rub (Rys. 36/2) i przykreci¢ ucho
zaczepowe na zgdanej wysokosci.
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8. Praca
@ Rézne gltebokosci robocze na szerokosci roboczej?
e Zsynchronizowaé sitowniki watéw (strona Fehler! Textmarke nicht
definiert.)!
8.1 Przestawienie z pozycji transportowej do roboczej

Przed rozkiadaniem lub sktadaniem
wysiegnikéw maszyny nalezy usunaé

ludzi z pobliza maszyny!

@ Przed roziozeniem lub zlozeniem
wysiegnikéw maszyny nalezy ciagnik i
maszyne ustawi¢ prosto, na rownej
powierzchni!

Przed roztozeniem lub zlozeniem
wysiegnikéw catkowicie unies¢
maszyne. Tylko przy catkowicie
uniesionej maszynie narzedzia robocze
maszyny maja wystarczajaco duzy
przeswit i sa chronione przed
uszkodzeniem. (Rys. 37).

1. Zdejmowanie plandek.
- Zwing¢ wszystkie plandeki.
- Zapomocg paséw zamocowac je na dyszlu.

2. Uruchomié¢ 3 zawér sterujacy (Oznakowanie
weza 2 x z6lte):

- Caltkowicie unies¢ maszyne, az boczne waly
bedag w petni sie roztozone a haki
zabezpieczajagce bedg odryglowane.
Funkcja kombinowana, dtuzej uruchomié
zespot sterujacy!

3. Uruchomié 1 zawér sterujacy (Oznakowanie
weza 1 x niebieski):

- Rozitozyé ramy boczne.

- Opusci¢ wat srodkowy.
Funkcja kombinowana, dtuzej uruchomié
zespot sterujacy!

4. Zespot sterujacy 1 (Oznakowanie weza
niebieskie) utrzymaé w pozycji ptywajacej.

5. Uruchomié zespét sterujacy 3 (Oznakowanie
weza 1 x zélte):

- Opusci¢ maszyne do pozycji robocze;.
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@ Haki ryglujace (Rys. 38/1) otwieraja sie
automatycznie przed rozlozeniem
maszyny.

Jesli haki ryglujace (Rys. 38/1) nie
otworzyly sie: to 1 zespét sterujacy na
chwile przestawié¢ na ,,skladanie” a
nastepnie ponownie ustawié¢ na
,rozktadanie”.

8.2 Stosowanie zagarniacza

Zagarniacz wyrownywacz rozdziela pozostatg po
zniwach na polu sieczke.

- Uruchomié 4 zespét sterujacy (Oznakowanie
weza kolor naturalny):
- Opusci¢ zagarniacz (Rys. 39). Znajdujac sie
przed zagarniaczem stoma zostanie zebrana.
- Powoli unies¢ zagarniacz. Stoma zostanie
rowno rozdzielona na powierzchni pola.

8.3 Jazda na nawrotach

Podczas jazdy na zakretach na nawrotach rzedy
talerzy nalezy unies¢, aby unikng¢ obcigzen
poprzecznych.

- Uruchomié 3 zawér sterujacy (Oznakowanie
weza z6tte):
- Caltkowicie unies¢ oba rzedy talerzy (Rys.
40).

Praca na nawrotach moze nastapi¢
dopiero wtedy, gdy kierunek maszyny

jest zgodny z kierunkiem pracy.

Rys. 39

Rys. 40
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9.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

@ Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i czyszczenia przestrzegaé
wskazéwek z rozdz. 2.19.6!

Czyszczenie, konserwacje, haprawy oraz usuwanie usterek w dziataniu
wykonywacé tylko przy wytagczonym napedzi i wylaczonym silniku
ciagnika

Przy pracach konserwacyjnych uniesiona maszyna musi by¢é zawsze
zabezpieczana odpowiednimi podporami!

Przy wykonywaniu elektrycznych prac spawalniczych na ciagniku i
dotaczonej do niego maszynie nalezy odlaczyé przewody od
akumulatora w ciagniku!

Sprawdzié¢ dziatanie instalacji oswietleniowej!

Regularnie sprawdzaé prawidlowosé utozenia wezy i przewodéw
elektrycznych oraz szczelno$¢ ztaczy przewodéw i jakosé Srubowych
potaczen przewodoéw hydrauliki!

Przy wykonywaniu napraw i malowaniu maszyny po ich zakonczeniu
nalezy wymieni¢ symbole ostrzegawcze i tabliczki ze wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczernstwa!

Zeszlifowane i uszkodzone czesci nalezy wymienié. Uzywaé wytacznie
oryginalnych czesci zamiennych!!

Wszystkie punkty smarowania nalezy przesmarowaé zgodnie z planem

smarowania (na stronie 56) wzglednie odpowiednio nasmarowaé
powierzchnie slizgowe i przeguby!

Po zakoriczeniu pracy maszyne nalezy oczysci¢!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie srub i nakretek a jesli to
konieczne, dociaga¢ je!

Przy demontazu elementéw
resorowanych (segmenty talerzy)
uwazaé na naprezenia! Stosowaé
odpowiednie narzedzia robocze!

Do montazu i demontazu uzywaé
dodatkowo, jako narzedzi
pomochiczych, diugich $rub!
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9.1 Czyszczenie

%

Szczegolnie starannie nalezy nadzorowaé przewody
pneumatyczne i hydrauliczne przewody hamulcowe!

Nigdy nie dopuszczaé do kontaktu pneumatycznych i
hydraulicznych przewodéw hamulcowych z benzyna, benzolem,
nafta lub olejami mineralnymi.

Po oczyszczeniu maszyne nalezy przesmarowaé, szczegolnie, przy
czyszczeniu myjnig wysokociSnieniowg / strumieniem pary lub
srodkami rozpuszczajacymi smar.

Przestrzegaé przepiséw prawa przy obchodzeniu sie ze Srodkami
czyszczacymi i ich usuwaniem.

Czyszczenie myjnia wysokociSnieniowa / strumieniem pary

%

Przy stosowaniu do czyszczenia myjni wysokocisnieniowej /
strumienia pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegaé¢ ponizszych
punktéw:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
o  Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o  Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczacego / strumienia pary
z myjni wysokoci$nieniowych bezposrednio na miejsca
smarowania i fozyskowania.

o  Zawsze zachowywaé odstep, co najmniej 300 mm miedzy
koricéwka myjni wysokocisSnieniowej / dysza strumienia pary
a czyszczong maszyna.

o  Przestrzegaé zalecen dotyczacych bezpieczeristwa przy
postugiwaniu si¢ myjniami wysokocisnieniowymi.
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9.2 Przeglad punktow smarowania

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg folig
(Rys. 42). Liczba punktéw smarowania wynosi przy

e Catros 5500: 20 punktéw smarowania
e Catros 7500: 20 punktoéw smarowania

Stosowac tylko smar uniwersalny zmydlany litem z
dodatkami EP .

Smarowniczki i smarownice nalezy przed
smarowaniem starannie oczy$ci¢, aby do tozysk nie
wcisng¢ brudu. Zabrudzony smar catkowicie
wycisng¢ z fozysk i zastgpi¢ go nowym!

Okresy smarowania: Co kazde 50 godzin

Srodki smarne

- MD114

Rys. 42

Producent Oznakowanie producenta
ARAL Aralub HL2

FINA Marson L2

ESSO Beacon 2

SHELL Retinax A

Stosowac tylko smar uniwersalny zmydlany litem z dodatkami EP
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Plan konserwacji

%

Wszystkie prace konserwacyjne wykonywaé po najszybciej

osiagnietych okresach.

Pierwszenstwo maja okresy czasu, przebiegi lub okresy
konserwacyjne ewentualnie dostarczonej dokumentacji obcej.

Po pierwszej jezdzie pod obciazeniem

Element Czynnos¢ konserwacyjna Patrz | Fachowy warsztat
Kota e Kontrola nakretek Strona 68 X
Codziennie
Element Czynnos¢ konserwacyjna Patrz | Fachowy warsztat
Zbiornik powietrza e Spusci¢ wode Seite 61
Oswietlenie elektryczne e Wymieni¢ przepalone zardwki on page 67
Co tydzien / 50 godzin pracy
Element Czynnos¢ konserwacyjna Patrz | Fachowy warsztat
Kota e Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza na stronie
66
e Sprawdzi¢ zamocowanie opon
e Minimalny odstep zgarniacza
Hamulce e Sprawdzi¢ stan ptynu na stronie
hamulcowego 63
Weze hydrauliczne e Sprawdzi¢ Na stronie
60
Po 200 godzinach pracy, / co kwartat
Element Czynnos¢ konserwacyjna Patrz | Fachowy warsztat
Dwuprzewodowy ukiad ha- |® Kontrola szczelnosci a pagina 60 X

mulcowy

Kontrola cisnienia w zbiorniku
powietrza

Cylinder hamulcowy- sprawdzi¢
cisnienie

Cylinder hamulcowy-kontrola
wzrokowa

Przeguby zaworéw hamulco-
wych, cylindry i drgzki hamul-
cowe

Kontrola oktadzin hamulcowych
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W razie potrzeby

Element

Czynnos$¢ konserwacyjna Patrz Fachowy warsztat

Sitowniki watow

e Synchronizacja sitownikéw watow| nizej

Tarcza XL011

e Kontrola zuzycia — wymienic¢ prze X
minimalnej srednicy 360mm

Lozysko slizgowe 78200437

Kontrola zuzycia — wymieni¢ przy X
ok.. 4mm luzu

Rolki 78200356

e Kontyrola zuzycia — wymieni¢ w X
razie potrzeby

9.4

9.5

Synchronizacja sitownikéw watéw

Do utrzymania rownej gtebokosci roboczej na catej szerokosci maszyny ko-

nieczne jest, aby trzy sitowniki hydrauliczne klinowego watu pierécieniowego
miaty takg samag dtugosé. Jesli tak nie jest, sitowniki te mozna hydraulicznie

zsynchronizowac:

e Uruchomi¢ 3 zespot sterujgcy (2x z6ity) tak, aby maszyna zostata
catkowicie podniesiona. Zespét sterujgcy uruchomic¢ na kolejne 10 se-
kund. Wytworzy sie strumien przeptywu, ktory przeptucze wszystkie
sitowniki. Sitowniki ustawig sie przy tym na takg samg dtugosc.

Weze hydrauliczne

A

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych, przeczytaé i przestrzegaé
rozdz. 2.19.4!

Przed rozpoczeciem pracy i podczas pracy nalezy sprawdzi¢ poprzez
fachowca stan wezy hydraulicznych pod wzgledem bezpieczenstwa pracy.

Jesli podczas kontroli stwierdzi sie braki, to nalezy je natychmiast usunac.

Potwierdzenie okreséw kontroli powinno zostac¢ przez uzytkownika zapisane
w protokole.

Okresy kontroli:

e Jednorazowo przy uruchomieniu

o Nastepnie, co najmniej 1 x w roku

Punkty kontroli:

e Sprawdzenie wezy pod katem uszkodzen (rysy, przeciecia, wytarcia)
e Sprawdzenie wezy pod wzgledem tamliwosci

e Sprawdzenie wezy pod wzgledem tamliwosci

e Sprawdzenie pod katem nieszczelnosci

e Sprawdzenie wlasciwego zamontowania wezy

e Sprawdzenie zamocowania wezy w armaturze

e Kontrola armatury pod wzgledem uszkodzen i deformacji
o Kontrola korozji miedzy wezami a przytgczami armatury

e Zachowanie dozwolonego czasu uzytkowania wezy
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9.5.1  Okresy wymiany

e Weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ najp6zniej, co 6 lat (wtgcznie z
okresem ich magazynowania, ktéry maksymalnie moze wynosic 2 lata).

9.5.2 Oznakowanie

Weze hydrauliczne sg oznakowane nastepujgco:
e Nazwa producenta
e Data produkgciji

e Najwyzsze dopuszczalne dynamiczne ciSnienie robocze

9.5.3 Czego nalezy przestrzega¢ przy demontazu i montazu
Weze hydrauliczne ukfadaé w miejscach mocowania podanych przez
producenta, tzn.:
e Zwracac¢ wielkg uwage na czystosc.

o Weze muszg by¢é zamontowane tak, aby nie zaktdcato to ich naturalnej
dtugosci i ruchow.

e Na weze podczas pracy nie moga dziata¢ takie czynniki jak nacigganie,
skrecanie i uderzenia.

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wygiecia wezy.

e Weze nie mogg by¢ malowane farbami i lakierami
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9.6

Uktad hamulca roboczego

A

A

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych przeczytaé i przestrzegaé
wskazéwek rozdziatu 2.19.7!

Maszyna wyposazona jest w dwuobwodowy, pneumatyczny ukitad
hamulcowy z hydraulicznie uruchamianym sitownikiem hamulcowym.

Dwuobwodowy pneumatyczny uktad hamulcowy nie dziata jak zwykty
hamulec mechaniczny, uruchamiajacy szczeki hamulcowe za pomocg
drgzkéw lub linek. Dwuobwodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy dziata
na sitownik hydrauliczny, ktéry z kolei uruchamia szczeki hamulcowe w
bebnie hamulcowym.

Hamulec roboczy nie ma hamulca postojowego!

Przed odlaczeniem maszyny od ciaggnika zawsze zabezpiecza¢ ja
podkitadanymi pod kota klinami.

Badanie ukladu hamulcowego

Zalecamy dokonywanie corocznej kontroli stanu hamulca roboczego.
Przepisy prawa o ruchu drogowym stanowia, ze

wiasciciel pojazdu musi dokonaé w razie koniecznosci i co najmniej raz
w roku badania technicznego stanu hamulcéw w upowaznionych do
tego stacjach diagnostycznych."

Rurki i weze oraz glowiczki faczace ukladu hamulcowego nie moga
posiadaé¢ uszkodzen zewnetrznych ani Sladow rdzy.

Jesli podczas kontroli wzrokowej i kontroli dziatania hamulcéw
stwierdzi sie braki, nalezy natychmiast dokonaé gruntownej inspekcji
wszystkich czesci ukladu hamulcowego w wyspecjalizowanym
warsztacie.

Prace konserwacyjne i naprawcze uktadu hamulcowego wykonywaé
tylko w wyspecjalizowanych warsztatach i przez fachowy w tym
zakresie personel.

Przy pracach konserwacyjnych i naprawczych uzywaé wylacznie
oryginalnych czesci zamiennych.

Przy wszystkich pracach konserwacyjnych przestrzegaé
obowiazujacych przepiséw prawa.

Szczeg6blng ostroznosé zachowaé przy 501) pracach spawalniczych
wierceniu i uzywaniu ognia w poblizu przewodéw hamulcowych.

Rurki armatury nie moga by¢ spawane ani lutowane. Uszkodzone
czesci nalezy wymienié.

Po wszystkich ustawieniach i naprawach uktadu hamulcowego nalezy
dokladnie wykonaé prébe hamowania.

Nie moga by¢ zmieniane dokonane przez producenta nastawy zaworéw
hamulcowych
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Jesli dokonuje sie manewréw maszyng dofaczong
do ciggnika np. w warsztacie, to nalezy przytaczyc
przewod zasilajgcy uktadu hamulcowego, gdyz w
innym wypadku hamulce moga sie zablokowac.

Bez przytgczenia przewodu zasilajgcego do
ciggnika, zablokowane hamulce moga byc¢
zwolnione, po wcisnieciu zaworu zwalniajgcego
(Rys. 43/1).

Hamulec zwalnia si¢ natychmiast po
wcisnieciu zaworu zwalniajacego (Rys.
43/1)!

Postepowanie takie moze byé
stosowane tylko w wyjatkowych
wypadkach, np. w warsztacie i na
absolutnie réwnym podtozu przy
maszynie dotaczonej do ciagnika!

9.7 Dwuobwodowy, pneumatyczny ukiad hamulcowy jako czes¢ ukladu
hamulcowego

Dla unikniecia usterek w dziataniu dwuobwodowego, pneumatycznego
uktadu hamulcowego konieczne jest zagwarantowanie bezusterkowej
pracy osuszacza powietrza, szczegdlnie w zimie..

Nie moga by¢ zmieniane, dokonane przez producenta nastawy
zaworéw hamulcowych.

9.71 Zbiornik sprezonego powietrza

Codziennie spuszczaé wode ze
zbiornika powietrza (patrz nizej)!
Spuszczanie wody ze zbiornika powietrza

Silnik ciggnika pozostawi¢ na chodzie tak dtugo,
(ok. 3 min.), az zbiornik (Rys. 44/1) napetni sie
sprezonym powietrzem.

Wyltaczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢ reczny hamulec
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Tak dtugo pociggac za pierscien (Rys. 44/2)
zaworu, az ze zbiornika sprezonego powietrza nie
bedzie juz wyptywata woda.

Jesli wyptywajgca woda jest brudna, spuscic
powietrze, wykreci¢ zawdr odpowietrzajacy ze
zbiornika i oczysci¢ wnetrze zbiornika.
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Zbiornik sprezonego powietrza (Rys. 45/1)

e nie moze poruszac sie w obejmach (Rys. 45/2)

e nie moze by¢ uszkodzony

e nie moze mie¢ zewnetrznych sladow korozji.

Tabliczka znamionowa (Rys. 45/3) nie moze by¢

e zardzewiata

e luzna Rys. 45

e brakujgca.

Jesli wystapi chociaz jeden z
w wymienionych punktéw, nalezy

wymienié zbiornik sprezonego

powietrza (w warsztacie)!

9.7.2 Instrukcja badania dwuobwodowego, pneumatycznego ukiadu hamulcowego (w
warsztacie)

9.7.21 Kontrola szczelnosci
e Sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich przytaczy, rurek, wezy i ztgczy
Srubowych
e Usung¢ nieszczelnosci
e Usung¢ punkty tarcia na rurkach i wezach
o Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze

e Dwuobwodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy uwaza sie za szczelny,
jesli przy wytgczonym silniku, przez okres 10 minut, spadek cisnienia nie
przekroczy 0,10 bar a w przeciggu godziny, nie przekroczy 0,6 bar.

o Jesli wartosci te nie sg zachowane, to uktad hamulcowy nalezy sprawdzic¢
W wyspecjalizowanym warsztacie.

o Nieszczelne miejsca nalezy uszczelni¢, wzglednie wymieni¢ uszkodzone
zawory.

9.7.2.2 Kontrola cisnienia w zbiorniku powietrza

Przytgczy¢ manometr do przytgcza pomiarowego na zbiorniku powietrza.
Powinno by¢: 6,0 do 8,1 +0,2 bar.

Jesli wartosci te nie sg osiggniete, to uktad hamulcowy nalezy poddac
sprawdzeniu w wyspecjalizowanym warsztacie.
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9.7.2.3 Czyszczenie filtra przewodow

Dwa filtry przewoddw (Rys. 46/1) czyscic¢ co kazde
3 miesigce (w trudnych warunkach pracy,
czesciej).W tym celu

- Scisngé oba zaciski (Rys. 46/2) i wyjaé pokrywke
z O-ringiem, sprezyne dociskowa i wktad filtru

- Wkiad filtru oczyscié w benzynie lub
rozpuszczalniku (wymyc) i osuszy¢ sprezonym
powietrzem.

Montaz wykona¢ w odwrotnej kolejnosci i uwazac,
aby O-ring nie kantowat w szczelinie prowadzace;.

9.7.3 Hydrauliczna cze$¢ hamulca roboczego

9.7.3.1 Sprawdzi¢ stan plynu hamulcowego

Stan ptynu hamulcowego sprawdzi¢ w zbiorniczku
wyrownawczym (Rys. 47).

Zbiorniczek wyrownawczy musi by¢ napetniony do
znaku ,max.“ ptynem hamulcowym zgodnym z DOT
4

Poziom ptynu hamulcowego nie moze spadac
ponizej znaku ,min.“.

w Jesli poziom ptynu hamulcowego

obniza sie, poszukaé
wyspecjalizowanego warsztatu!
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9.7.3.2 Konserwacja hydraulicznej czesci hamulca roboczego

Szpilki két dociggnaé kluczem dynamometrycznym, z wtasciwym
momentem dociggania, po pierwszych 10 godzinach pracy lub po zmianie
kofa.

- Moment dociggania szpilek kot: 350 Nm
- Moment dociggania piasty bez bebna hamulcowego: 400 Nm
- Moment dociggania piasty z bebnem hamulcowym: 500 Nm

Ptyn hamulcowy wymieniac¢ co kazde 1-2 lata

Co roku sprawdzaé wszystkie elastyczne przewody hamulcowe pod
wzgledem przetarcia, wszystkie przewody hamulcowe pod wzgledem
uszkodzen oraz szczelnosci potgczen srubowych. Czesci wytarte lub
uszkodzone, nalezy wymienié.

Co kazde 500 godzin pracy, a hajpdzniej przed sezonem uprawowym
nalezy sprawdzi¢ zuzycie okfadzin hamulcowych.

Okres ten to zalecenie. Zaleznie od warunkdw pracy, np. przy statej
jezdzie po gbrach, okres ten musi zosta¢ skrécony.

Oktadziny o grubosci ponizej 1,5 mm muszg zosta¢ wymienione (uzywaé
tylko oryginalnych szczek hamulcowych ze sprawdzonym typem
oktadzin). Nalezy przy tym wymieni¢ rowniez sprezyny cofajgce szczeki
hamulcowe.

9.7.3.3 Odpowietrzanie uktadu hamulcowego

Po kazdej naprawie hamulcow, przy ktérej nastgpito otworzenie uktadu,
nalezy odpowietrzy¢ hamulec, gdyz do wewnatrz mogto dostac sie
powietrze.

IW wyspecjalizowanym warsztacie uktad hamulcowy odpowietrza sie za
pomoca specjalnych przyrzaddéw odpowietrzajgcych. W tym celu

Zdja¢ srubunek zbiorniczka wyréwnawczego

Zbiorniczek wyréwnawczy napetni¢ az do gornej krawedzi
Na zbiorniczku wyrownawczym zamontowac srubunek
Przytgczy¢ waz napetniajacy

Otworzy¢ zawo6r odcinajgcy kré¢ca napetniajgcego
Odpowietrzy¢ sitownik gtowny

Na kolejnych srubach odpowietrzajgcych systemu tak dtugo spuszczaé
ptyn hamulcowy, az poptynie czysty i bez pecherzykdw powietrza. W tym
celu na odpowietrzany zawor odpowietrzajgcy zaktadaé przezroczysty
wezyk, ktérego drugi koniec ma by¢ zanurzony w naczyniu napetnionym
w jednej trzeciej ptynem hamulcowym.

Po kompletnym odpowietrzeniu systemu zamkna¢ zawér odcinajgcy na
kré¢cu napetniajgcym

Zlikwidowac resztki cisnienia od przyrzagdu do napetniania

Zamkna¢ ostatni odpowietrznik, gdy zostanie odtgczony od resztek
cisnienia przyrzadu napetniajgcego i gdy stan ptynu w zbiorniczku
wyréwnawczym osiggnie oznakowanie "MAX".

Zdjgc¢ przyrzad do napetniania

Zamkng¢ zbiorniczek wyrownawczy.




Czyszczenie, konserwacja i naprawy 65

9.7.3.4 Plyn hamulcowy

Zawory odpowietrzajace otwiera¢ ostroznie, aby ich nie zerwaé. Zaleca
sie opryskanie zaworéw odpowietrzajacych srodkiem rozpuszczajacym
rdze, na 2 godziny przed odpowietrzeniem ukiadu.

Wykonaé kontrole bezpieczenstwa:
e Czy wszystkie Sruby odpowietrzajace zostaly dokrecone?

e Czy w zbiorniczku jest wystarczajaca ilo$¢ ptynu hamulcowego?

Sprawdzié¢ szczelnosé wszystkich przytaczy.

Na zakoriczenie wykonaé kilka hamowan na drodze o malym natezeniu
ruchu. Nalezy przy tym wykonaé co najmniej jedno ostre hamowanie.

Uwaga: Zachowaé szczeg6lng ostroznosé wzgledem pojazdoéw
poruszajacych sie za ciggnikiem i maszyna!

Przy obchodzeniu sie z ptynem hamulcowym nalezy pamigtac, ze:

¢ Ptyn hamulcowy jest zracy i dlatego nie moze miec kontaktu z farbg. Jesli
tak sie stanie, natychmiast wytrze¢ ptyn i sptukaé miejsce kontaktu woda.

e Plyn hamulcowy jest higroskopijny, to znaczy, ze automatycznie
przyjmuje wilgo¢ z powietrza. Z tego powodu ptyn hamulcowy
przechowywac tylko w zamknietych pojemnikach.

e Ptyn hamulcowy, ktory juz raz byt uzywany w uktadzie hamulcowym, nie
moze by¢ uzyty ponownie. Takze przy odpowietrzaniu uzywac tylko
Swiezego ptynu hamulcowego.

e Stosowacé ptyny hamulcowe spetniajgce wymagania techniczne
normy SAE J 1703 wzglednie normy amerykanskiej DOT 3 lub DOT 4.
Uzywac wytacznie ptyny spetniajgce norme DOT 4.

e Plyn hamulcowy nie moze mie¢ kontaktu z olejami mineralnymi. Juz
niewielkie slady oleju mineralnego czynig ptyn hamulcowy
bezuzytecznym, wzglednie prowadzg do awarii uktadow hamulcowych.
Uszczelki i manszety uktadu hamulcowego zostang uszkodzone, gdy
wejdg w kontakt z olejem mineralnym. Do czyszczenia ukfadu nie uzywac
zadnych szmat zanieczyszczonych olejem mineralnym.

e Ptyn hamulcowy wymienia¢ co kazde 2 lata, w miare mozliwosci w
zimnych porach roku.

Spuszczony ptyn hamulcowy nie moze byé w zadnym wypadku uzyty
ponownie.

Spuszczonego ptynu hamulcowego nie mozna w zadnym wypadku
wylewaé lub wyrzucaé do $mieci domowych, lecz zhieraé¢ go oddzielnie
od zuzytego oleju i przekazywaé do firm odbierajacych tego rodzaju
odpady do utylizacji.
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9.8 Opony i kota

¢ Regularnie sprawdzaé opony podwozia pod wzgledem uszkodzen |
A zamocowania na felgach!

e Zachowaé minimalny odstep zgarniacza od opon podwozia
wynoszacy 25 mm!

e Nalezy regularnie sprawdzaé¢
w o  zamocowanie nakretek koét.
o ci$nienie powietrza w oponach.
e Stosowaé wylacznie zalecane, przepisowe opony i felgi.

e Napraw opon dokonywaé tylko sitami fachowymi i przy uzyciu
witasciwych do tego celu narzedzi!

e Montaz opon wymaga odpowiedniej wiedzy i stosowania
witasciwych narzedzi montazowych!

e Podnos$nik podstawiaé tylko w wyznaczonych do tego celu
punktach!

9.8.1 Powietrze w oponach

Wymagane ci$nienie powietrza dla

A e Opon podwozia: 3,5 bar,

Opon watu: 1,5 bar.

Trwato$¢é opon zmniejsza sie przy
@ e  przeciazeniu

e  zbyt niskim ci$nieniu powietrza w oponach

e zbyt wysokim ci$nieniu powietrza w oponach

e Regularnie sprawdza¢ cisnienie w zimnych oponach, czyli przed

w rozpoczeciem jazdy.
e Réznica cis$nienia powietrza w oponach jednej osi nie moze byé
wieksza, niz 0,1 bar.
e  Przy szybkiej jezdzie lub przy goracej pogodzie ci$nienie powietrza
w oponhach moze wzrosnaé o do 1 bar. W zadnym wypadku nie

redukowaé wtedy cisnienia, gdyz po ochlodzeniu opon bedzie ono
zbyt niskie.
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9.8.2 Montaz opon

e  Przed zamontowaniem nowej / innej opony usuna¢ z felgi objawy
korozji w miejscach osadzenia opony. Podczas jazdy korozja moze
spowodowaé uszkodzenie felgi.

e  Przy montazu nowej opony uzywaé zawsze nowych zaworéw
bezdetkowych lub detek.

e Nazaworki zawsze nakrecaé uszczelniacze ochronne.

e  Wymagany moment dociggania nakretek k6t 450 Nm.

9.9 Elektryczna instalacja oswietleniowa

Wymiana zaréwki:
1. Odkreci¢ klosz lampy.
2. Wyjg¢ uszkodzong zarowke.
3. Zalozy¢ nowg zarbéwke (uwazac na prawidtowe napiecie i moc
zarowki).

4. Zatozy¢ i przykrecic klosz.
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9.10 Sruby — momenty dociagania
Gwinty Numer klucza zaleznie I:)IIC? Tliggytevc:;:iqg::ilgr[uNb";]naertek
8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 17 49 69 83
M 10x1 17 52 73 88
M 12 19 86 120 145
M 12x1,5 19 90 125 50
M 14 22 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 24 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 27 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 41 050 1500 1800
M 27x2 41 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 46 1600 2250 2700

Fig. 48
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