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Die Aufbau-Drillmaschinen AD-P sind Qualitatsprodukte aus der umfangreichen Produktpalette der AMAZONEN-
Werke, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Um einen storungsfreien Betrieb sicherzustellen, empfehlen wir Ihnen, diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch-
zulesen und die darin enthaltenen Empfehlungen stets genau einzuhalten.

Stellen Sie bitte sicher, daf3 jeder Bediener diese Betriebsanleitung lief3t, bevor er die Maschine in Betrieb nimmt.
Diese Betriebsanleitung ist gultig fur Aufbau-Drillmaschinen AD-P.

Wir wiinschen Ihnen immer eine erfolgreiche Arbeit mit besten Ergebnissen.

AMAZONEN-Werke
H. Dreyer GmbH & Co. KG
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Hinweis zu dieser Anleitung

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets griffbereit auf. Falls Sie die Maschine verkaufen, ibergeben Sie diese
Betriebsanleitung an den néchsten Besitzer.

Alle Daten und Angaben befinden sich auf dem letzten Stand zur Zeit der Drucklegung. Weil die AMAZONEN-
Werke immer bestrebt sind Verbesserungen einzufiihren, wird das Recht vorbehalten jederzeit Anderungen
einfihren zu kénnen, ohne dabei irgendwelche Verpflichtungen zu unterliegen.

Symbole in dieser Betriebsanleitung
In dieser Betriebsanleitung sind viele WARNUNGEN, Vorsichtshinweise und HINWEISE durch Symbole gekenn-
zeichnet. Die Erlauterung dieser Symbole sind nachfolgend aufgefihrt.

ﬁ Allgemeines Gefahrensymbol (DIN 4844-W9)
enthalt Sicherheitshinweise und steht an den Stellen in dieser Betriebsanleitung, die bei Nicht-
beachtung Gefahrdungen fiir Personen hervorrufen kénnen.

Achtung-Symbol
enthalt Sicherheitshinweise deren Nichtbeachtung Gefahren fiir die Maschine und deren Funk-
tion hervorrufen kann.

(&> Hinweis-Symbol
enthalt Hinweise auf maschinenspezifische Besonderheiten, die fir die einwandfreie Funktion
der Maschine einzuhalten sind.

AD-P B 123-2 10.98



1-3

Kap. Inhalt Seite
1.0 INNAITSVEIZEICNIS ittt e e e ettt e e e e et e e e e e st b eeeaeeeannaees 3
2.0 PN o E= 1o 1= g AN [ 1Y F= Ty o T L= PO SPPPPRR 1
2.1 VEIWENAUNGSZWECK ..eviiiiiieeeeee et e et e et e e e e e e e e e e et e et e e e s et a bt st ssaeeeeeeaeeaaeeaaeaeaaeaaanas 1
2.2 L L2153 11T RSP SSRR 1
2.3 KONTOrMITALSEIKIATUNG ...t e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e aaaeasaaeeeeaaeseaaaans 1
2.4 Angaben

bei Anfragen und BESTEIUNGEN .......vviiiiieiieeee e e e e e e e e e e s e e e e eeea e 1
2.5 1Y/ oL 1T T o N B TSP 2
2.6 TYPENSCIlA AD-P AD2/452 ...ttt ettt e et e e e e e e e e e e s s e st baaaeearaeeeeee nannnnnnnns 2
2.7 TECNNMISCRE DALEN ....ceiiiiiiieiiie ettt e e e ettt e e e e ettt e e e e e ns b et e e e e atbeeeeeeeannneees 3
2.8 HydrauliSChe ANSCRIUSSE ......uuuuiiiiiiiieiiic et e e e e e e e e e e e e e s e e s aneas seeneeeeeees 4
2.9 Angaben

ZUr GEraAUSCNENTWICKIUNG ..vvviiiiieeiieieee e e e e e e e e e e e e e s e e s eeeeeeeeeannnnnnes 5
2.10 Bestimmungsgemalie

RV 401V o 18] o PSP 5
3.0 ST Te] g 1=T o o =T TP PPRPP PRSPPI 1
3.1 Gefahren bei Nichtbeachtung

der SIChErNEIESNINWEISE ......coiiiiiiiiie ettt e e s e srneaneeeens 1
3.2 BedienerqUAlIfIKALION ...........uiiiiiiiiiecee e r e e e e e e e e e e e e e e e aaaaeaaas 1
3.3 Symbole in dieser

LY LY o 1ST=T a1 (=T (U o S 1
3.4 Warnbildzeichen und

Hinweisschilder an der MASCRINE .........eiiiiiiiiie et et e e e s snbeee saae 2
3.5 SicherheitSDEWURIES ATDEITEN ......veiiii e e e st e e e st eaeeeeeeaas 7
3.6 Sicherheitshinweise

L1 1e (=T T = T=To =T g T PSP PPPR 7
3.6.1 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften ............cccccevvviiiiie e 7
3.6.2 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

fir angebaute Gerate an der Schlepperdreipunkthydraulik ...............coeveeeiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 8
3.6.3 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

beim Betrieh VON SEAMASCRINEN ..o e e e e snaeeee saae 8
3.6.4 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

beim Betrieb einer HydrauliKanIage ............eeiiiiiiioi it e e e 9
3.6.5 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

Sicherheitsvorschriften beim Zapfwellenbetrieh .. ... 9
3.6.6 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

bei Wartungs- und PTlegearbEITEN ..........coooii it s 10

3.6.7 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften
bei nachtraglichen Installationen

von elektrischen und elektronischen Geraten und/oder KOmponenten .........ccccceeeeeeveeiccvvnvivnnennnenn 10
4.0 IND BTN ANIME ...ttt ettt et e e e e e e e e e e e e e eeeaate e e aeeeeeeaaarare 1
4.1 T £ L0 1= (o [ OO UPPPPTR 1
4.2 Einstellarbeiten auf dem FEIA .........ovviiiiiiiii et 3
4.3 WANIEN A ATDEIL ... et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeaesaabaaanns 4
4.4 Nach den

ersten 10 BetriEDSSIUNUEN ... ..ottt e e e e e e e e e e aeeeeeaees 4
45 Abstellen der AD-P KOMDBINALION ........oooiiiiiiiiiiieie et e e e e e baaans 5

6.0 Aufbau-Drillmaschine an
Kombinationen mit
Reifenpackerwalze DefESTIgEN . ... e e e e s 1

AD-P B 123-2 10.98



1-4

7.0 Aufbau-Drillmaschine AD-P
an Kombinationen
mit Zahnpackerwalze PW oder

Keilringwalze KWA450 DEESTIGEN .....uviiiiiiiiiiii e 1
7.1 Kupplungsteile

AUTDAU-DIIlIMASCRING ADP .....oiiiiiiiiie et e et b 1
7.2 KUupplUNGSEEIlE AEr WAUZE ...ttt e e 2
7.3 Drillmasching anKUPPEIN .......eeiiie e e e e e e e e e e 3

8.0 Aufbau-Drillmaschine AD-P
an Kombinationen
mit Keilringwalze KW580
1=y 1S o =T o TP PP OUPPPPPPUPPPRPPN 1

11.0 Geblase
mit Gelenkwellenantrieb

FUT KETKG ettt ettt e 44t e e o4ttt e e e e e et e e e et e e e e e e nnnes 1
O B (0 7= | (=T o] o TP O PP P PRPPTPPPI 2
2 T g T 1T (T TP TP TP 3

12.0 Geblase mit

hydrauliSChem ANTIIED ... e 1
12,1 GeBIASE-DIENZANIEN .......eiiiiiiee ettt 1
12.2  SCRAIPIAN et e e e e e s 2
(CT=T0] b= Rt o ]| PP P PO PP PPPPP PP 2
NYArauliSChEM ANTIIED ...t e e e b e e e 2
12.2.1 Erlauterungen zum SCRAIPIAN .........viiiiiiiiiiii e s 3
12.3  DrehzahllDEIrWaACHUNG ........ooiiiiiiiii ettt ettt e bt e e s eas 4
I T R 1V =V g o] 4 [= =T PP PR PRI 4

16.0 Saatkasten

o LY (U N LT IO T o =T a1 A EST<T =T o 1
T R = = 1= o) =Y o1 11 =Y o 1
16.2 SAAKASIEN ENIEEIEN .....evee ettt et e e e et e e e e e e e e e et e e e e e et e e e e eaba e e e s eeaaaas 2

20.0 Dosiereinheit

auf das SaatguUL BINSTEIIEN ...t e e e e e e e e e e e e 1
20.1  Ein- und AUSSChAtEN der SAIAUET .....oiiiiiiiiieiie et e e e e e e e e 2
20.2  Aussaat mit beiden HaUPISATAIEIN ......vueiiieiiiiiieeee e e e e e e e e e e e e aaeaa e e e e s s sesnnrnaraees 2
20.3  Aussaat mMit dem FEINSATAA ..........ueiiiieiiiii e e e e e e e e et e e e e e neaeeas 3
PO S ol 1= £ Tod 1= U g T SRR 3
21.0 Getriebestellung fur die gewlinschte Aussaatmenge ermitteln ........ccccocceeeee i, 1
21.1 Ermittlung der Getriebestellung mit Hilfe der Rechenscheibe ..., 9
21.2  Getriebegang EINSTEIIEN ........ccic e e e et rt et e e aaaaaaaeaaeeaanananna 10
21.3 Mengenabweichung zwischen Einstellung und AUSSAaLt .........ccccvvriiiiiiiiiiiiiireereeeeeeeee e e e e e snenns 12

22.0 Ablagetiefe

dES SAALGULES BINSTEIIEN c.ooi i e e e e e e e e e e e e e e e nraneneees 1
22.1 Ablagetiefe des Saatgutes mit der Verstellspindel einstellen ... 1
22.2  Ablagetiefe des Saatgutes

mit einem Hydraulikzylinder

(Sonderausstattung) EINSTEIIEN .......ccciicie e e e e e e e e e e e et e s e e e e rreeeearaeees 2
22.3 Ablagetiefe des Saatgutes

durch Verstellen

der Rollschar-Tiefenbegrenzer

(Sonderausstattung) EINSTEIIEN .......ccciieiiii e e et e e e e e e e s e s e et rrareeeenrreees 4

AD-P B 123-2 10.98



1-5

22.3.1 Rollschar-Tiefenbegrenzer

MONtIEren UNA EINSEEIIEN .......eeiieieeee e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e ann eeeeeeaees 4
23.0  SPUIANTEIMBEL ..ttt e oottt e oo ookt e e e oo bt e e e e e e e et e e e 1
23.1  SpuranreiRer-AuSIEEr MONTIEIEIN .......ciiiiiiii ettt e e e e e 3
23.2  Spuranreif3er in ArbeitSStellUNg DIINGEN .......oii e 4
23.3  Spuranreif3er in TransportsStellung DINGEN ......cooiiiiiii e 5
23.4  Spuranreif3er auf die richtige LANGE €INSIEIEN ........oooiiiiiiii e 6
23.5 Hindernis auf dem Feld ..o e e e e e e 7
23.6  ADSCREISICNEIUNG ..ooiiiiiiiiit ettt e et e e e et e e e et e e e e e anbneeas 7
24.0  EXAKESTIIEOEI et 1
24.1  Befestigung des Exaktstriegels an der Drillmasching ... 1
24.1.1 Hydraulikzylinder @aNSCHIEIRZEN ........ooi it e e e 3

(SONAETAUSSTATIUNG) ettt ettt ettt e ettt e e e e ettt e e e ekt e e e e e abbeebbneeeeeeaas 3
24.2  AUBENSIIEUE! ...ttt e e et e et e e e e e e 4

iN ArbeitSStellUNG DIINGEN ..o e et e e e e 4
24.3  SHIEGEISIEIUNG ...ttt et e e e et e e et e e e et e e 4
24.4  Striegeldruck einstellen am Exaktstriegel ohne Hydraulikzylinder .............ccccooiiiiiiiiiiiiiii, 5
245  Striegeldruck einstellen am Exaktstriegel mit Hydraulikzylinder ............cccccooiiii, 5
o ST 1= 1KY a1 = 1 ] oo AP P PP P PP OPPPPPPP PPN 7
26.0 Fahrgassenschaltung,

Y ArauliSCR DEIATIGE ...oeiiiiiiiii et e et e e e e e e e e e a e 1
26.1  IMONTAGE ..eeeiiiiiieeeeee ettt e oo oo oo oottt et e e et e e e e e e et a e e 4
26.2  Einstellungen VOr ArbeItSDEGINN .......coiiiiiiiiiii it 5
26.3  Fahrgassenschaltung abSCRANEN ..........c..uviiiiiiiii e 8
26.4  Hinweise zum Anlegen von Fahrgassen mit 4-, 6- und 8-fach Schaltungen.................ccooiiiiiiiiinnns 9
26.5 Hinweise zum Anlegen von Fahrgassen mit 2-fach und 6-plus Schaltungen ..............cccccccceeiiin. 10
26.6  Prifung des Schaltkastens auf FUNKLION ..........ceiiiiiiiiiieeecc e e e e e e e e e e e a e 11
26.7 Fahrgasse auf die Spurweite des Pflegeschleppers einstellen ...........ccccccvvviiiiiiiiii, 11
26.8  SPUIBIreite BINSTEIIEN ... ..ottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e a e anaaa 12
26.9  Schaltkasten mit einer anderen Schaltung auSIUSTEN ............ccoiiiiiiiiiiiiee e 12
26.10 Umristen des Schaltkastens von einer 2-, 3-, 4- und 6-fach Schaltung

auf eine andere SchaltunNg AIESEr GIUPPE ...vvviiiiiiieeeei e ittt e e e e e e e e e e e s s e reaaaeaaeaaaaeaan 13
26.11 Teilungsrader und KONTrOHSIIEIFEN ........iiiiiie et e e e e e e e e e e e e 15
26.12 Umbau des Schaltkastens in eine 5-, 7-, 8- oder 9-fach Schaltung

oder von einer dieser Schaltungen in eine andere Schaltung ... 16
26.13  8-TaCh-SCRAITUNG ..oeee e e e e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s aa 23
31.0 Saatmengenfernverstellung (SonderausstattuUng) ........ccoooieiiiiiiiiiiiiiiiiir e 1
30 0 O | o T ] 7= Vo [ 1
31.2  EINStellung der AUSSAAIMENTE ......uuuuiiiiiiiiiieiieeieeeteeeeeeea e e s te et e s ss et sareeseeeaeeaaeaaaaaaaaassessanannnsnnrnnes 2
34.0 Bandsaatschuh zum K-Schar (SonderausstattUng) ......ccooceeviriiiiiiiiiiiireeree e e e ee e e e e e 1

40.0 Transport

auf OffENTHCNEN STFABEN ..o e e st e e e e s reeaee e 1
50.0  WartUNgQ UNA PIlEg@ ..oooiiiiiii ittt e e et e e e e e et e e e et e e e e e aeeaeaaeeaeesaeeannnnnnrnnrane 1
50.1 Schraubenverbindungen PrUfEN .........uuieiieiiii e e e e e e e e e e e e e e s e e s 1
L0 |V = o o 1T L= (=11 1T =T o SRS 1
50.3 Olstand im ZweibereichSgetriebe PrUEN ...........ccveiieiieie et etee s ete e ete e steeeteeteeee e 2
YO = Lo =T 0] (1 (=T T ] (1= o SRS 3
YRS (T 4 (=1 L= (o] o A =1 T o = o SRR 4
50.6  Rollscharabstreifer NAChSIEIEN ........oooi i 4
50.7  Hydraulische SChIaUCNIBITUNGEN .......uuiiiiiiiiiiic e e e e e e e e e e e s e e e e e snnrrnnenees 5
50.7.1 Prufung bei Inbetriebnahme und wahrend des Betriebes ... 5

AD-P B 123-2 10.98



1-6

50.7.2 AUSTAUSCRINIEIVAIIE ... .oeeiiee ettt e et e e e e et e e ettt e e et e s et e e e et e e st e e seaeeneass 5
50.7.3 KENNZEICANUNG ...ttt e et e e et e e e e e et e e e e e e nenes 5
50.7.4 Was Sie beim Ein- und Ausbau beachten SOIEN ...........oooeeiiii e 5

AD-P B 123-2 10.98



2-1

2.0 Angaben zur Maschine

2.1 Verwendungszweck

Die Aufbau-Drillmaschine ist in Kombination mit einer
Bodenbearbeitungsmaschine zur Bevorratung, Dosie-
rung und zum Ausbringen aller handelsiiblichen Saat-
glter geeignet.

2.2 Hersteller

AMAZONEN-Werke
H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

2.3 Konformitatserklarung

Die Maschinenkombination erfillt die Anforderungen
der EG-Richtlinie Maschine 89/392/EWG und den ent-
sprechenden Erganzungsrichtlinen.

2.4 Angaben

bei Anfragen und Bestellungen

Zur Bestellung von Sonderausstattungen und Ersatz-
teilen geben Sie bitte immer die Typenbezeichnung
sowie die Maschinennummer der Maschine an.

Alle Komponenten lhrer Maschine sind sorgfaltig auf-
einander abgestimmt, um ein hohes Mal an Sicherheit
zu schaffen.

Bitte bedenken Sie, daf3 jede technische Veranderung
des Originalzustandes lhrer Maschine Einflu® auf die
Sicherheit haben kann. Dies gilt nicht nur fiir ungeeig-
nete Ersatzteile, sondern auch fur nicht von uns freige-
gebene Zubehorteile.

Wir empfehlen lhnen deshalb im Interesse
Ihrer eigenen Sicherheit, ausschlief3lich
Originalersatzteileund Originalzubehdr zu
verwenden.

=

Originalteile und -zubehor sind speziell fiir lhre Maschi-
ne konstruiert bzw. ausgelegt und gepriift.

Fir alle Ersatzteile, Zubehor- und Anbauteile, die nicht
von den AMAZONEN-Werken freigegeben sind, sowie
fir sonstige nicht zulassige technische Anderungen
und den daraus entstehenden Folgen kdnnen die AMA-
ZONEN-Werke keine Haftung tibernehmen!

AD-P B 123-2 10.98
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2.5 Typenschild AD-P 302 2.6 Typenschild AD-P 402/452

AD-P 302 ‘ AD-P 402/ 452

AMAZ ONEN-WERKE AMAZONEN-WERKE
D-49205 Hasbergen D-49205 Hasbergen
zul. Nutzl. : zul. Nutzl. :

Typ : Typ :
Masch.Nr. Masch.Nr.

(& DasTypenschild besitzt Urkundenwert und Tragen Sie hier den Maschinentyp und die Ma-
darf nicht verandert oder unkenntlich ge- schinen-Nr. lhrer Aufbau-Drillmaschine ein.
macht werden!

Maschinentyp:
AMAZONE
Aufbau-Drillmaschine Pneumatic

AD-P B 123-2 10.98
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2.7 Technische Daten

AIRSTAR Profi AD-P 302 AD-P 402 AD-P 452
Scharwechselrahmen K-Schare K-Schare K-Schare
oder oder oder
Rollschare Rollschare Rollschare
Reihenzahl 24 32 36
Reihenabstand 12,5cm 12,5cm 12,5cm
Arbeitsbreite = Transportbreite 3,0m 4,0m 4,5m
Hbéhe
bis Oberkante Grundbehalter 1,85 m 1,85 m 1,85 m
bis Oberkante Verteilerkopf 2,67 m 2,67Tm 2,67 m
Gewicht
(ohne Bodenbearbeitungsmaschine 970 kg 1150 kg 1225 kg
und ohne Walze)
Inhalt
Grundbehalter 1000 | 1000 | 1000 |
mit Behalteraufsatz N 1500 1500 | 1500 | 1500 |
mit Behalteraufsatz N 1800 1800 | 1800 | 1800 |
mit Behalteraufsatz N 3000 2500 | 25001 2500 |
1123-d08
Saatkasten, Dosiereinheit, Verteilerkopf, Geblase und
Schqrrahmen der Airstar Profi stUt;en sich auf dgr 4'7)-« AD-P 302
stabilen Walze ab. Dadurch kann die Bodenbearbei- g

tungsmaschine Steinen und anderen Hindernissen im
Boden nach oben hin ausweichen und die Gefahr, dal3
es zu Zinkenbrichen oder Getriebeschaden kommen
kann, wird reduziert.

Ein Spornrad treibt die Saorgane an, wenn die Kombi-
nation mit einer Keilringwalze oder einer Zahnpacker-
walze ausgerustetist, oder die Reifenpackerwalze wird
zum Antrieb der Dosierorgane genutzt.

Der in Kabinenhdhe des Schlepperfahrers an der Sa-
maschine befestigte, durchsichtige Verteilerkopf ver-
teilt das Saatgut gleichmafig auf alle Schare. Diese
Position des Verteilerkopfes ermdglicht dem Schlep-
perfahrer die standige Kontrolle des Saatflusses.

18t090

Fig. 2.1
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2.8 Hydraulische Anschlisse
AD-P EI[F] [J
o
T
C
———————————————————— R v =
Q2 Q3
[HHEZH HHzLX]
O <
| |
18c007
Fig. 2.2

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage, diese
Uber die Schlepperhydraulik drucklos ma-
chen!

A\

Der Betriebsdruck

darf maximal 200 bar betragen!

Ein entsprechender Hinweis befindet sich
an lhrer Drillmaschine.

max. 200 bar

955912

A\

Zulassige Hydraulikdle

HD-SAE 20W-20 nach MIL-L-2104 C bzw. API-CD,
und

STOU SAE 15W-30 nach MIL-L-2105 bzw. API GL4.

Bezeichnungen des hydr. Schaltplanes (Fig. 2.2)
zur Aufbau-Drillmaschinen AD-P

ab =
cd=

maschinenseitig
schlepperseitig

Schepper-Steuerventile Q1 bis Q3

Q1 bis Q3 = 3 Schepper-Steuerventile,
dargestellt in Stellung "Arbeit”

Q3= Ventil fir den hydr. Geblaseantrieb

mit "Vorrang” ca. 30 I/min.

Hydraulikzylinder

A= Vorauflaufmarkiergerat

C= Spuranreif3er links

D= Spuranreif3er rechts

E= Schardruckverstellung

F= Exaktstriegeldruckverstellung

Hydr. Antrieb

J= Geblase-Hydraulikmotor N = 3800 U/min.
M = Spuranrei3er-Wechselventil

S= DBV-Ventil mit hydr. Freilauf

T= freier Rucklauf (mindestens DN16)

U= elektrohydr. Ventil
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2.9 Angaben

zur Gerauschentwicklung

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert (Schalldruck-
pegel) betragt 74 dB (A), gemessenim Betriebszustand
bei geschlossener Schlepperkabine in Kopfhdhe.
MefRgerat: OPTAC SLM 5.

Der Schalldruckpegel kann zwischen den Schlepperty-
pen variieren.

2.10 Bestimmungsgemale

Verwendung

Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine AD-P ist aus-
schlieB3lich fur den Ublichen Einsatz zur Bevorratung,
Dosierung und zum Ausbringen handelsiblicher Saat-
glter bei landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut.

Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fur hieraus resultierende Scha-
den haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt
allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért auch
die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen
sowie die ausschlie3liche Verwendung von Originaler-
satzteilen.

Eigenméachtige Veranderungen an der Ma-
schineschliel3en eine Haftung des Herstel-
lers fur daraus resultierende Schaden aus.

A\

Abweichungen der Saatmenge oder gar Totalausfall

einzelner Reihen sind selbst mit den von uns mit Sorg-

falt hergestellten Maschinen auch bei bestimmungsge-
mafer Verwendung nicht véllig auszuschliel3en. Dies
kann z.B. verursacht werden durch:

- unterschiedliche Zusammensetzung des Saatgu-
tes (z.B. KorngréRRenverteilung, Beizung, spezifi-
sches Gewicht, geometrische Formen)

- Abdriftam Hang oder Fehler beim Anschlu3fahren

- Verstopfungen oder Briickenbildungen, z.B. durch
aufgequollene bzw. keimende Saatgutreste, Fremd-
korper, Sackreste usw.

- Gelandeunebenheiten

- Abnutzung von Verschlei3teilen (z.B. Saradern,
usw.)

- Beschadigung durch auf3ere Einwirkung

- falsche Antriebsdrehzahlen und Fahrgeschwindig-
keiten

- falsche Einstellung der Maschine (unkorrekter An-
bau, unkorrekte Ermittlung der Getriebestellung).

Uberprifen Sie daher vor jedem Einsatz
und auch wahrend des Einsatzes lhre Ma-
schine auf richtige Funktion und auf aus-
reichende Ausbringgenauigkeit.

Ein Anspruch auf Ersatz von Schéden, die nicht an der
Maschine selbst entstanden sind, ist ausgeschlossen.
Hierzu gehdrtauch, dal3 eine Haftung fur Folgeschaden
aufgrund von Safehlern ausgeschlossen ist. Eigen-
méchtige Verénderungen an der Maschine kénnen zu
Folgeschaden fuhren und schlie3en eine Haftung des
Herstellers fir diese Schaden aus.

Bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit des Inhabers
oder eines leitenden Angestellten und in den Féallen, in
denen nach dem Produktionshaftungsgesetz bei Feh-
lern der Maschine fiir Personen- oder Sachschaden an
privat genutzten Gegenstanden gehaftet wird, gilt der
HaftungsausschluR des Herstellers nicht. Er gilt auch
nicht beim Fehlen von Eigenschaften, die ausdriicklich
zugesichert sind, wenn die Zusicherung gerade be-
zweckt hat, den Besteller gegen Schaden, die nicht an
der Maschine selbst entstanden sind, abzusichern.
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3.0 Sicherheit

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen, emp-
fehlenwir lhnen diese Betriebsanleitung sorgfaltig durch-
zulesen und die darin enthaltenen Empfehlungen stets
genau einzuhalten.

Stellen Sie bitte sicher, daR jeder Bediener diese Be-
triebsanleitung lie3t, bevor er die Maschine in Betrieb
nimmt.

In dieser Betriebsanleitung finden Sie viele Hinweise,
die lhnen zu einer stérungsfreien Arbeit verhelfen soll.
Die Beschreibungen sind durch viele Abbildungen er-
ganzt, um Ihnen alle Funktionen zu erklaren und um
Ihnen Hinweise zur Sicherheit und zum Betrieb unter
verschiedenen Betriebsumstanden zu geben.
Beachten und befolgen Sie bitte alle Sicherheitshinwei-
se genau.

3.1 Gefahren bei Nichtbeachtung

der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

- kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben

- kann zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspri-
che fuhren.

Im einzelnen kann die Nichtbeachtung beispielsweise

folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

- Versagen wichtiger Funktionen der Maschine

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur War-
tung und Instandhaltung

- Gefahrdungvon Personen durch mechanische Ein-
wirkungen

- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
Hydraulikél.

3.2 Bedienerqualifikation

Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine AD-P darf nur
von Fachkréaften oder unterwiesenen Personen, die
Uber die ihr Gbertragenen Aufgaben und die méglichen
Gefahren bei unsachgemaflem Verhalten unterrichtet
und erforderlichenfalls angelernt sowie tber die not-
wendigen Schutzeinrichtungen und SchutzmalRnahmen
belehrt wurden, benutzt, gewartet und instandgesetzt
werden.

3.3 Symbole in dieser

Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung sind viele WARNUNGEN,
Vorsichtshinweise und HINWEISE durch Symbole ge-
kennzeichnet. Die Erlauterung dieser Symbole sind
nachfolgend aufgefuhrt.

Allgemeines Gefahrensymbol (DIN 4844-
W9)

enthalt Sicherheitshinweise und steht an
den Stellenindieser Betriebsanleitung, die
bei Nichtbeachtung Gefahrdungen fir Per-
sonen hervorrufen kbnnen.

A\

Achtung-Symbol

enthalt Sicherheitshinweise deren Nicht-
beachtung Gefahren fur die Maschine und
deren Funktion hervorrufen kann.

Hinweis-Symbol

enthalt Hinweiseauf maschinenspezifische
Besonderheiten, die fiir die einwandfreie
Funktion der Maschine einzuhalten sind.
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3.4 Warnbildzeichen und
Hinweisschilder an der Maschine

Die Warnbildzeichen, z.B.:

kennzeichnen die Gefahrenstellen der Maschine. Die
Beachtung dieser Warnbildzeichen dient der Sicherheit
aller Personen, die mit der Maschine arbeiten.

Die Hinweisschilder, z.B.:

951790

14951790

kennzeichnen maschinenspezifische Besonderheiten,
die fur die einwandfreie Funktion der Maschine einzu-
halten sind.
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Die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und Hin-  Halten Sie die Warnbildzeichen und Hinweisschilder an
weisschilder an der Maschine sind in der Fig. 3.1 der Maschine immer sauber und in gut lesbarem Zu-
dargestellt. Die Erlauterungen zu den Warnbildzeichen  stand. Beschéadigte oder fehlende Warnbildzeichenund
und Hinweisschildern, um deren Beachtung wir Sie  Hinweisschilder sind zu ersetzen

bitten und die Sie auch an andere Benutzer weiterge-  (Bild-Nr. = Bestell-Nr.).

ben sollten, finden Sie auf den nachfolgenden Seiten.

MD 095
MD 097
911888
951790
955911
955912

18t090

Fig. 3.1
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AmAazoONE

Bild-Nr.: MD 095

Erlauterung
Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicher-
heitshinweise lesen und beachten!

Bild-Nr.: MD 082

Erlauterung

Das Mitfahren wéhrend der Arbeitund der Transport auf
dem Arbeitsgerét (auch auf dem Ladesteg) sind nicht
gestattet!

Bild-Nr.: MD 083

Erlauterung
Verletzungsgefahr!
Niemals in den Saatkasten greifen!

Bild-Nr.: MD 084

Erlauterung
Nicht im Schwenkbereich der Spuranrei3er aufhalten!

Bild-Nr.: MD 078

Erlauterung

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen, so-
lange sich dort Teile bewegen kénnen!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen!

Fssm——
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Bild-Nr.: MD 077

Erlauterung:
Quetschgefahr bei laufender Maschine!

Abstand bei anlaufender bzw. laufender Maschine hal-
ten!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen, solan-
ge sich dort Teile bewegen kénnen!
Bild-Nr.: 951790

Erlauterung
Nach einigen Betriebsstunden Schrauben nachziehen!

Bild-Nr.: 911888

Erlauterung

Das CE-Zeichen gibtan, daf die Maschine die Anforde-
rungen der EG-Richtlinie Maschine 89/392/EWG und
die entsprechenden Ergénzungsrichtlinien erfullt!

Bild-Nr.: MD 097
Erlauterung

Quetschgefahr beim Aufenthalt zwischen Schlepper
und Maschine!

Beim Ankuppeln der Maschinenkombination an den
Schlepperdirfensich keine Personen zwischen Schlep-
per und Maschine aufhalten!

Beim Betatigen der AuRenbedienung fiir den Dreipunkt
nicht zwischen Schlepper und Maschine treten!

A

MDO077 — )
951790 14951790
911888
14911888

=

- MDO097
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Bild-Nr.: MD 955911

Erlauterung:

Die Standsicherheit der Maschinenkombination ist nur
dann gewdbhrleistet, wenn die Kombination auf den
Abstellstutzen (Fig. 4.4/1) der Drillmaschine abgestellt
wird.

Wenn Sie die Reifenpackerwalze nach der Arbeit ab-
stellen, empfehlen wir, die Reifen der Walze durch
Abstlitzung der Kombination mit Hilfe der Abstellst{t-
zen zu entlasten, um Beschadigungen an Reifen und
Reifenstutzringen zu vermeiden.

Bild-Nr.: MD 955912

Erlauterung:
Der Betriebsdruck der hydraulischen Anlage darf maxi-
mal 200 bar betragen!

N\

L 955911

max. 200 bar

955912
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3.5 SicherheitsbhewuRtes Arbeiten

Neben den Sicherheitshinweisen sind die nationalen,
allgemeingltigen Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs-
vorschriften der zustéandigen Berufsgenossenschaft
bindend. Insbesondere die UVV 3.1, die UVV 3.2 und
die UVV 3.3.

Wird die Maschine auf 6ffentlichen Stra3en und Wegen
transportiert sind die gesetzlichen Vorschriften (in der
Bundesrepublik Deutschland die StVZO und StVO)
einzuhalten.

3.6 Sicherheitshinweise
fir den Bediener
3.6.1 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhitungsvorschriften

Grundregel:
Vor jeder Inbetriebnahme Maschine und Schlepper
auf Verkehrs- und Betriebssicherheit Uberprufen!

1. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Be-
triebsanleitung die allgemein gtiltigen Sicherheits-
und Unfallvorschriften!

2. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder ge-
ben wichtige Hinweise fiir den gefahrlosen Betrieb.
Die Beachtung dient Ihrer Sicherheit!

3. Bei Benutzung 6ffentlicher Verkehrswege die je-
weiligen Bestimmungen beachten!

4. Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und
Betatigungselementen sowie mitderen Funktionen
vertrautmachen. Wahrend des Arbeitseinsatzes st
es dazu zu spat!

5. Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen.
Locker getragene Kleidung vermeiden!

6. ZurVermeidungvon Brandgefahr Maschine sauber
halten!

7. Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme
Nahbereich kontrollieren (Kinder). Auf ausreichen-
de Sicht achten!

8. Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Trans-
port auf dem Arbeitsgerat sind nicht gestattet!

9. Maschine vorschriftsmaRig ankuppeln und nur an
den vorgeschriebenen Vorrichtungen befestigen!

10. Beim An- und Abkuppeln von Maschinen an oder
vom Tragerfahrzeug ist besondere Vorsicht nétig!

11. Beim An- und Abkuppeln der Maschinen die Stitz-
einrichtungen in die jeweilige Stellung bringen
(Standsicherheit)!

12. Gewichte immer vorschriftsmaRig an den daftr
vorgesehenen Befestigungspunkten anbringen!

13. Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und
Transportabmessungen beachten!

14. AuRere Transportabmessungen entsprechend
StVZO beachten!

15. Transportausriistung, wie z. B. Beleuchtung, Warn-
einrichtungen und evtl. Schutzeinrichtungen an-
bauen und tberpriifen!

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Ausléseseile fur Schnellkupplungen miissen lose
héangen und durfen in der Tieflage nicht selbst
auslosen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals ver-
lassen!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden
durch angebaute und angehangte Geréate und
Ballastgewichte beeinfluRt. Daher auf ausreichen-
de Lenk- und Bremsfahigkeit achten!

Beim Anheben der Maschine in der Heckhydraulik
wird die Vorderachse des Transportfahrzeuges
entlastet. Aufdie Einhaltung der erforderlichen VVor-
derachslast ist zu achten (siehe Betriebsanleitung
des Fahrzeugherstellers) mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder die
Schwungmasse der Maschine bertucksichtigen!
Maschine nurin Betrieb nehmen, wenn alle Schutz-
vorrichtungen angebracht und in Schutzstellung
sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten! Si-
cherheitsabstand einhalten!

Maschine nur bei abgestelltem Motor, abgezoge-
nem Ziundschlissel und angezogener Handbrem-
se beschicken!

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich des Gerates
aufhalten!

Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betéatigt wer-
den, wennsich keine Personenim Schwenkbereich
aufhalten!

An fremdkraftbetétigten Teilen (z. B. hydraulisch)
befinden sich Quetsch- und Scherstellen!
Vordem Verlassen des Traktors Maschine aufdem
Boden absetzen, Motor abstellen und Ziindschliis-
sel abziehen!

Zwischen Fahrzeug und Maschine darf sich nie-
mand aufhalten, ohne dafl3 das Fahrzeug gegen
Wegrollen durch die Feststelloremse und/oder
Unterlegkeile gesichert ist!

Spuranrei3er in Transportstellung verriegeln!
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3.6.2 Allgemeine Sicherheits- und 3.6.3 Allgemeine Sicherheits- und

Unfallverhutungsvorschriften fir an-
gebaute Gerate an der Schlepperdrei-
punkthydraulik

Vor dem An- und Abbau von Maschinen an die
Dreipunktaufhangung Bedienungseinrichtungindie
Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben
oder Senken ausgeschlossen sind!

Beim Dreipunktanbau missen die Anbaukategorien
von Schlepper und Maschine unbedingt Uberein-
stimmen oder abgestimmt werden!

Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verlet-
zungsgefahr durch Quetsch- oder Scherstellen!

Unfallverhutungsvorschriften
beim Betrieb von Sdmaschinen

Wahrend der Abdrehprobe auf Gefahrenstellen
durch rotierende und oszillierende Maschinenteile
achten!

Trittflachen nur beim Befiillen benutzen. Wahrend
des Betriebes ist das Mitfahren verboten!

Beim StralRentransport sind Trager und Spur-
scheiben der Vorauflaufmarkierung zu entfernen!

Hinweise vor dem Beflillen des Saatkastensin dem
entsprechenden Kapitel dieser Betriebsanleitung
beachten!

Bei Betatigung der AuRenbedienung fiir den Drei- 5. Spuranreif3er in Transportstellung verriegeln!
punktanbau nicht zwischen Fahrzeug und Maschi- 6. Keine Teile in den Saatkasten legen!
ne treten! 7. Zulassige Fillmenge beachten!

In der Transportstellung der Maschine immer auf
ausreichende seitliche Arretierung des Schlepper-
dreipunktgestanges achten!

Bei StralRenfahrt mit ausgehobener Maschine muf3
der Bedienungshebel gegen Senken verriegelt sein!
Maschine vorschriftsmaflig anhangen/anbauen.
Funktion des Anhangebremssystems kontrollieren.
Herstellervorschriften beachten!

Maschinen dirfen nur mit den daftir vorgesehenen
Fahrzeugen transportiert und gefahren werden!
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3.6.4 Allgemeine Sicherheits- und

=

Unfallverhitungsvorschriften beim
Betrieb einer Hydraulikanlage

Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieRen von Hydraulikzylindern und -
motoren ist auf vorgeschriebenen Anschlul3 der
Hydraulikschlauche zu achten!

Beim Anschlu? der Hydraulikschlauche an die
Fahrzeughydraulik ist darauf zu achten, daf3 die
Hydraulik sowohl fahrzeug- als auch
maschinenseitig drucklos ist!

Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen
Schlepper und Maschine sollen Kupplungsmuffen
und -stecker gekennzeichnet werden, damit Fehl-
bedienungen ausgeschlossen werden!
BeiVertauschen der Anschlisse umgekehrte Funk-
tion, z.B. Heben/Senken. Unfallgefahr!
Hydraulikschlauchleitungen regelmanig kontrollie-
ren und bei Beschadigungen und Alterung austau-
schen! Die Austauschleitungen missen den techni-
schen Anforderungen des Maschinenherstellers
entsprechen!

Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verlet-
zungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!
Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten
(Hydraulikél) kénnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen!

Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! In-
fektionsgefahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Maschine ab-
setzen, Anlage Uber die Schlepperhydraulik druck-
los machen und Motor abstellen!

Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen darf
6 Jahre, einschlieRlich einer eventuellen Lagerzeit
von hochstens zwei Jahren, nicht Uberschreiten.
Auch bei sachgemafier Lagerung und zulassiger
Beanspruchung unterliegen Schlauche und
Schlauchverbindungen einer nattrlichen Alterung.
Dadurchistihre Lagerzeit und Verwendungsdauer
begrenzt. Abweichend hiervon kann die
Verwendungsdauer entsprechend den Erfahrungs-
werten, insbesondere unter Berlicksichtigung des
Gefahrdungspotentials festgelegt werden. Fr
Schlauche und Schlauchleitungen aus Thermopla-
sten kdnnen andere Richtwerte maflgebend sein.

3.6.5 Allgemeine Sicherheits- und

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Unfallverhitungsvorschriften
beim Zapfwellenbetrieb

Es dirfen nur die vom Hersteller vorgeschriebenen
Gelenkwellen verwendet werden!

Schutzrohr und Schutztrichter der Gelenkwelle so-
wie Zapfwellenanschluf3 - auch geratemafig - mis-
senangebrachtseinundsichin einem ordnungsge-
maRen Zustand befinden!

Bei Gelenkwellen auf die vorgeschriebenen Rohr-
Uberdeckungen in Transport- und Arbeitsstellung
achten!

An- und Abbau der Gelenkwelle nur bei ausge-
schalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor und
abgezogenem Zindschlissel!

Immer auf die richtige Montage und Sicherung der
Gelenkwelle achten!

Gelenkwellenschutz durch Einhdngen von Ketten
gegen Mitlaufen sichern!

Vor Einschalten der Zapfwelle sicherstellen, daf3
gewahlte Zapfwellendrehzahl des Traktors mit der
zulassigen Drehzahl des Gerates Uibereinstimmit!
Bei Verwendung der Wegzapfwelle beachten, dai3
die Drehzahl fahrgeschwindigkeitsabhangigistund
die Drehrichtung sich bei Ruckwartsfahrt umkehrt!
Vor Einschalten der Zapfwelle darauf achten, dalR
sich niemand im Gefahrenbereich des Gerates
befindet!

Zapfwelle nie bei abgeschaltetem Motor einschal-
ten!

Bei Arbeiten mitder Zapfwelle darf sich niemand im
Bereich der drehenden Zapf- oder Gelenkwelle
aufhalten!

Zapfwelle immer abschalten, wenn zu grof3e Ab-
winkelungen auftreten und sie nicht benétigt wird!
Achtung! Nach dem Abschalten der Zapfwelle Ge-
fahr durch nachlaufende Schwungmasse! Wéah-
rend dieser Zeit nicht zu nahe an das Gerat heran-
treten. Erst wenn es ganz still steht, darf daran
gearbeitet werden!

Reinigen, Schmieren oder Einstellen des zapfwellen-
getriebenen Gerates oder der Gelenkwelle nur bei
abgeschalteter Zapfwelle, abgeschaltetem Motor
und abgezogenem Zundschlussel!

Abgekuppelte Gelenkwelle auf der vorgesehenen
Halterung ablegen!

Nach Abbau der Gelenkwelle Schutzhulle auf Zapf-
wellenstummel aufstecken! Die Zapfwellenab-
deckungen niemals entfernen!

17.Schéaden sofort beseitigen, bevor mit dem Gerat

gearbeitet wird!
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3.6.6 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhutungsvorschriften bei
Wartungs- und Pflegearbeiten

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten sowie die Beseitigung von Funktionssto-
rungen grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem An-
trieb und stillstehendem Motor vornehmen! Ziind-
schlissel abziehen!

2. Muttern und Schrauben regelmafiig auf festen Sitz
prifen und gegebenenfalls nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten an der angehobenen Ma-
schine stets Sicherung durch geeignete Abstiitz-
elemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit

Schneiden geeignetes Werkzeug und Handschuhe

benutzen!

Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!

6. VorArbeitenander elektrischen Anlage stets Strom-
zufuhr trennen!

7. Bei Ausfiihrung von elektrischen Schweil3arbeiten
am Schlepper und angebauten Maschinen, Kabel
am Generator und der Batterie abklemmen!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Gerate-
hersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch die Verwendung
von Originalersatzteilen gegeben!

m

3.6.7 Allgemeine Sicherheits- und Unfall-

verhutungsvorschriften bei nachtrag-
lichen Installationen von elektrischen
und elektronischen Geraten und/oder

Komponenten

Die Maschine kann mit elektronischen Komponenten
und Bauteilen ausgestattet werden, deren Funktion
durch elektromagnetische Aussendungen anderer Ge-
rate beeinflul3t werden kann. Solche Beeinflussungen
kénnen zu Gefahrdungen von Personen fiihren, wenn
die folgenden Sicherheitshinweise nicht befolgt wer-
den.

Bei einer nachtraglichen Installation von elektrischen
Geraten und/oder Komponenten an der Maschine, mit
Anschlul3 an das Bordnetz, muf der Benutzer eigen-
verantwortlich priifen, ob die Installation Stérungen der
Fahrzeugelektronik oder anderer Komponenten verur-
sacht.

Es ist vor allem darauf zu achten, daR die nachtraglich
installierten elektrischen und elektronischen Bauteile
der EMV-Richtlinie 89/336/EWG in der jeweils gelten-
den Fassung entsprechen und das CE-Kennzeichen
tragen.
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4.0 Inbetriebnahme

Lesen und beachten Sie die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise, bevor Sie Ihre Drillmaschine in
Betrieb nehmen!

Machen Sie sich mit der richtigen Bedienung und den
Bedienungseinrichtungen vertraut. Lassen Sie die Ma-
schine nie von ungeschulten Personen bedienen.

Halten Sie Ihre Maschine in gutem Betriebszustand.
Unerlaubte Anderungen an der Maschine kénnen Funk-
tionsfahigkeit und/oder Sicherheit gefahrden und die
Lebensdauer der Maschine verkirzen. Ersatzanspri-
che bei Bedienungsfehlern werden abgelehnt.

Gewahrleistungsanspriche kdénnen nur geltend ge-
macht werden, wenn ausschlie3lich Original-Ersatz-
und -Verschlei3teile verwendet werden.

A Nicht mit den Handen in den Saatkasten
greifen!
Verletzungsgefahr durch Quetsch- und
Scherstellen!

Keine Teile in den Saatkasten legen,
dieDosierorganekdnnten dadurch bescha-
digt werden!

Quetschgefahr beim Aufenthalt zwischen
Schlepper und Maschine!

Beim Ankuppeln der Maschinen-
kombination an den Schlepper dirfen sich
keine Personen zwischen Schlepper und
Maschine aufhalten!

Beim Betatigen der Aul3enbedienung flr
den Dreipunkt nicht zwischen Schlepper
und Maschine treten!

Das an der Maschine angebrachte Warn-
bildzeichen (Fig. 4.1.1) macht auf die Ge-
fahr aufmerksam, die beim Aufenthalt zwi-
schen Schlepper und Maschine besteht!

4.1 Erstmontage

Die bei der Lieferung lose mitgelieferten Teile an der
Samaschine befestigen:

- Spuranreil3er nach Kap. 23.1

- Exaktstriegel mit Ladesteg nach Kap. 24.1.

Aufbau-Drillmaschine an einer Bodenbearbeitungsma-
schine befestigen:
siehe Kap. 6 bis Kap. 8.

10t073

- MD097

Fig. 4.1.1
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Geblase mit Gelenkwellenantrieb anschlief3en:
siehe Kap. 11.

Geblase mit hydr. Antrieb anschlieRen:
siehe Kap. 12.

AnschluBventil | am Schlepper an ein einfach wirken-

des Steuerventil anschlieRen:

Am AnschluBventil | (Fig. 4.1/1) sind angeschlossen:

1. Hydraulikzylinder zum Betatigen der Spuranreif3er
(siehe Kap. 23.0)

2. der Schaltkasten der Sarad-Fahrgassenschaltung
(siehe Kap. 26.1, Sonderausstattung).

Sicherheitsvorschriften nach Kap. 3.6.4
beachten!

Steuerventil nur von der Schlepperkabine
aus betatigen!

Beim Betatigen des Steuerventiles werden
gleichzeitig die Hydraulikzylinder

- zum Betatigen der Spuranreif3er und

- des Schaltkastens der Sarad-Fahr-
gassenschaltung mit Druck beaufschlagt!
Personen aus dem Gefahrenbereich ver-
weisen!

Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen!

A\

AnschluBBeinheit Il am Schlepper an ein einfach

wirkendes Steuerventil anschliel3en:

An der Anschluf3einheit Il (Fig. 4.2/1) sind angeschlos-

sen:

1. die hydr. Schardruckverstellung (siehe Kap. 22.2,
Sonderausstattung)

2. die Saatmengenfernverstellung (siehe Kap. 31.0,
Sonderausstattung).

Sicherheitsvorschriften nach Kap. 3.6.4
beachten!

Steuerventil nur von der Schlepperkabine
aus betatigen!

Beim Betatigen des Steuerventiles werden
gleichzeitig die Hydraulikzylinder

- der Schardruckverstellung und

- der Saatmengenfernverstellung

mit Druck beaufschlagt!

Personen aus dem Gefahrenbereich verwei-
sen!

Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen!

A\

Saatkasten beflllen (siehe Kap. 16.0).

Dosiereinheit auf das Saatgut einstellen
(siehe Kap. 20.0).

10t077
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Getriebestellung fur die gewlinschte Aussaatmen-
ge ermitteln (siehe Kap. 21.0).

Uberpriifen Sie die hydraulischen
Schlauchleitungenvor Inbetriebnahmeund
wahrend des Betriebes nach Kap. 50.7.1.

A\

4.2 Einstellarbeiten auf dem Feld

Spuranreif3er in Arbeitsstellung bringen
(siehe Kap. 23.2).

Spornrad in Arbeitsstellung bringen:

Spornrad aus der Aufnahme des schwenkbaren Antrie-
bes herausziehen und mit dem zuvor geldsten Klapp-
stecker (Fig. 4.3/1) in der zweiten Bohrung wieder
abstecken.

Schwenkbaren Antrieb (Fig. 4.4/1) kurz anheben, am
Hebel (Fig. 4.4/2) ziehen und das Spornrad in Arbeits-
stellung absenken.

Spornrad besonders vorsichtig in Arbeits-
stellung bzw. Transportstellung bringen,
sonst besteht Quetschgefahr!

A

alle Typen:
Spuranrei3er auf die richtige Lange einstellen
(siehe Kap. 23.4).

Mit der Sdmaschine etwa 30 m auf dem Feld mit der

spateren Arbeitsgeschwindigkeit fahren und folgende

Einstellungen kontrollieren:

- Ablagetiefe des Saatgutes prifen, ggf. einstellen
(siehe Kap. 22.0).

- Einstellungen des Exaktstriegels prifen, ggf. ein-
stellen (siehe Kap. 24.2 bis 24.4).

- Arbeitsintensitatder Spuranrei3erscheiben priifen,
ggf. einstellen.

Spuranreif3er so einstellen, daf auf der richtigen Seite
markiert wird.

Sarad-Fahrgassenschaltung auf die richtige Zahl im
Schaltkasten einstellen (siehe Kap. 26.2).

Hektarzahler (Sonderausstattung) auf “Null” stellen (sie-
he separate Betriebsanleitung).

11t019

Fig. 4.4
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4.3 Wahrend der Arbeit

Der Fillstand im Saatkasten kann mit dem elektroni-
schen Uberwachungs-, Steuer- und Regelsystem “AMA-
DOS” (Sonderausstattung) kontrolliert werden (siehe
separate Betriebsanleitung).

A Der Aufenthalt im Gefahrenbereich von
Maschine und Schlepper ist verboten!
Dabei auf die weite Ausladung der Spuran-
reier achten!

Saatkasten rechtzeitig nachfullen!
Der Saatkasten sollte nieleergefahren wer-
den!

4.4 Nach den
ersten 10 Betriebsstunden

(& Alle Schraubverbindungen sind nach den
ersten 10 Betriebsstunden zu prifen und
gegebenenfalls nachzuziehen!
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4.5

A\

Abstellen der AD-P Kombination

Die Standsicherheit der Maschinen-
kombination ist nur dann gewahrleistet,
wenn die Kombination auf den Abstell-
stitzen (Fig.4.4/1)der Drillmaschineabge-
stellt wird! Ein entsprechender Hinweis ist
an lhrer Drillmaschine befestigt!

Vor dem Abkuppeln der Kombination vom Schlepper
sind die Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 4.5/1) der Bo-
denbearbeitungsmaschine ganz oben in den Absteck-
holmen (Fig. 4.5/2) abzustecken.

A

V2

Beim Umstecken fassen Sie die Tiefen-
regulierungsbolzen (Fig. 4.5/1) nur so an,
daR Sie mit der Hand nie zwischen Bolzen
und Tragarm gelangen kénnen. Nach dem
Umstecken Bolzen sichern!

Wenn Sie die Reifenpackerwalze nach der
Arbeit abstellen, empfehlen wir, die Reifen
der Walze durch Abstitzung der Kombina-
tion mit Hilfe der Abstellstitzen zu entla-
sten, um Beschadigungen an Reifen und
Reifenstltzringen zu vermeiden!

Soll die Reifenpackerwalze ohne Aufbau-
Drillmaschine abgestellt werden, sind die
Reifen, wie in der Betriebsanleitung zur
Reifenpackerwalze beschrieben, zu entla-
sten!

N\

- 955911

Fig 4.4
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6.0 Aufbau-Drillmaschine an

Kombinationen mit
Reifenpackerwalze befestigen

Zwei Kunststoffauflagen (Fig. 6.1/1) an den Haltern der
Drillmaschine befestigen.

Zwei Fangtaschen (Fig. 6.2/1) an der Reifenpackerwal-
ze befestigen.

Mit der Kombination aus Bodenbearbeitungsmaschine
und Reifenpackerwalze riickwarts an die auf den Ab-
stellstiitzen (Fig. 6.3/1) stehende Aufbau-Drillmaschine
heranfahren.

Fangtaschen (Fig. 6.3/2) vorsichtig unter dem Quadrat-
rohr (Fig. 6.3/3) der Aufbau-Drillmaschine durchfiihren.

10t037

10t019

10t035
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Die Reifenpackerwalze ist rechts vorne mit einer Zen-
trierhilfe (Fig. 6.4/1) ausgeristet, die beim Ankuppelnin
ein Langloch der Drillmaschine eingreift.

Mit den Fangtaschen (Fig. 6.5/1) der Reifenpackerwal-
ze sind die Lagerwellen (Fig. 6.5/2) der Drillmaschine
aufzunehmen, mit Bolzen (Fig. 6.5/3) abzustecken und
mit Federsteckern zu sichern.

Drillmaschine mit 2 Spannschléssern (Fig. 6.6/1) an der
Reifenpackerwalze befestigen. Bolzen (Fig. 6.6/2) mit
Klappsteckern sichern.

10t038

Fig 6.4

Fig 6.6
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Oberlenker (Fig. 6.7/1) an Drillmaschine und Bodenbe-
arbeitungsmaschine abstecken und die Befestigungs-
bolzen mit Klappsteckern sichern.

Der Oberlenker hat eine Einstellange von 490 mm bis
630 mm.

Kettenschutz (Fig. 6.8/1) am rechten Innenseitenteil
der Drillmaschine nach dem Ldsen der Flugelmutter
(Fig. 6.8/2) entfernen.

10t023

Fig 6.7

\

10t024

Fig 6.8
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Antriebskettenspannhebel (Fig. 6.9/1) nach unten drik-
ken und die Antriebskette (Fig. 6.9/2) der Drillmaschine
umdas Ritzel (Fig. 6.9/3) der Reifenpackerwalze legen.

@.@

Ui

I

10t025

Hebel (Fig. 6.10/1) vorsichtig hochschwenken. Da-
durch wird die Antriebskette (Fig. 6.10/2) gespannt.

Kettenschutz (Fig. 6.8/1) befestigen.
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(&~ DieReifenpackerwalzetreibtdie Sdorgane
der Drillmaschine an. Damit kein Saatgut
beim Wendevorgang am Feldende verlo-
ren geht, ist es erforderlich, den Antrieb
der Sdorgane sofort abzuschalten, sobald
Drillmaschine und Reifenpackerwalze von
der Schlepperhydraulik angehoben wer-
den. Beim Anheben der Drillmaschine
drickt der Tragarm die Bremskufe (Fig.
6.11/1) auf die Laufflache eines oder meh-
rerer Reifen und bremst die Reifenpacker-
walze sofort ab.

Damitdie Aufbau-Drillmaschinesichinder
Parallelogrammaufhangung frei bewegen
und die Bremskufe wirksam werden kann,
sind nach dem Ankuppeln der Drillmaschi-
ne beide oberen Tragarmbolzen (Fig. 6.11/
2) aus den Bohrungen (Fig. 6.11/3) zu ent-
fernen.

Oberlenker (Fig. 6.7/1) zuvor so weit ver-
stellen, bis sich die beiden Tragarmbolzen
(Fig.6.11/2) miihelos entfernen lassen. Die
nicht benodtigten Bolzen kdnnen in den
Tragarmen abgesteckt werden.

Gesamtkombination anheben und Abstellstitzen (Fig.
6.12/1) entfernen.

Oberlenkerlange (Fig. 6.7/1) so einstellen, daR der
Saatkasten etwa waagerecht steht.

Das Abkuppeln der Aufbau-Drillmaschine
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Fig 6.11

10t036

Fig 6.12

AD-P B 123-2 10.98



AD-P B 123-2 10.98



7.0 Aufbau-Drillmaschine AD-P
an Kombinationen
mit Zahnpackerwalze PW oder
Keilringwalze KW450
befestigen
Vor dem Ankuppeln der Aufbau-Drillmaschine AD-P an
einer AMAZONE-Zahnpackerwalze PW oder Keilring-

walzen KW450 sind beide Maschinen mit entsprechen-
den Kupplungsteilen auszurusten.

7.1 Kupplungsteile
Aufbau-Drillmaschine AD-P

Die Aufbau-Drillmaschine AD-P ist mit folgenden An-
lenkplatten auszuristen:

Anlenkplatte (Fig. 7.1/1)
fur Kombinationen mit
Zahnpackerwalze PW420

Anlenkplatte (Fig. 7.1/2)

fur Kombinationen mit
Zahnpackerwalze PW500 oder
Keilringwalze KW450.

15t051

Fig. 7.1
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7.2 Kupplungsteile der Walze
Walze mit zwei Lagerkonsolen (Fig. 7.2/1) ausristen.

Lagerkonsolen (Fig. 7.2/1) am Rahmen der Walze mit
Bilgelschrauben (Fig. 7.2/2) im richtigen Abstand “A”
(Fig. 7.3) fest anschrauben:

AD-P 302.................. Abstand A =2770 mm
AD-P 402.................. Abstand A =3770 mm
AD-P 452.................. Abstand A =4270 mm

Die Lagerkonsolen (Fig. 7.2/1) kbnnen sowohl auf Pak-
kerwalzen PW 420 als auch auf Packerwalzen PW 500
bzw. Keilringwalzen KW450 montiert werden.

15t052

11— L
RARAN AT s
_

bl
A |

!

10t061

Fig.7.3
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Drillmaschine ankuppeln

Bodenbearbeitungsmaschine und Walze mit der
Schlepperhydraulik anheben.

Mit der Kombination riickwarts an die auf den Ab-
stellstiitzen stehende Aufbau-Drillmaschine heran-
fahren.

Lagerwellen (Fig. 7.4/1) und Fangtaschen (Fig. 7.4/
2) zusammenfuhren, mit Bolzen (Fig. 7.4/3) abstek-
ken und mit Federvorsteckern sichern.

Oberlenker (Fig. 7.5/1) an der Aufbau-Drillmaschi-
ne und der Bodenbearbeitungsmaschine abstek-
ken und die Befestigungsbolzen mit Klappsteckern
sichern.

Gesamtkombination anheben und Abstellstitzen
(Fig. 7.6/1) entfernen.

Aufbau-Drillmaschine durch Verstellen des Ober-
lenkers (Fig. 7.5/1) ausrichten.

(& Das Abkuppeln der Aufbau-Drillmaschine

erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

16t042

11t041

16t039

Fig. 7.6
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8.0 Aufbau-Drillmaschine AD-P
an Kombinationen
mit Keilringwalze KW580
befestigen

Zwei Kunststoffauflagen (Fig. 8.1/1) an den Haltern der
Drillmaschine befestigen.

\g 10t037

Zwei Fangtaschen (Fig. 8.2/1) an der Keilringwalze
befestigen.

10t085

Fig 8.2

Mit der Kombination aus Bodenbearbeitungsmaschine
und Keilringwalze riickwarts an die auf den Abstellstiit-
zen (Fig. 8.3/1) stehende Aufbau-Drillmaschine heran-
fahren.

Fangtaschen (Fig. 8.3/2) vorsichtig unter dem Quadrat-
rohr (Fig. 8.3/3) der Aufbau-Drillmaschine durchfiihren.

10t084
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Die Keilringwalze ist rechts vorne mit einer Zentrierhilfe
(Fig. 8.4/1) ausgerustet, die beim Ankuppeln in ein
Langloch der Drillmaschine eingreift.

Mit den Fangtaschen (Fig. 8.5/1) der Keilringwalze sind
die Lagerwellen (Fig. 8.5/2) der Drillmaschine aufzu-
nehmen, mit Bolzen (Fig. 8.5/3) abzustecken und mit
Federsteckern zu sichern.

Drillmaschine mit 2 Spannschléssern (Fig. 8.6/1) ander
Keilringwalze befestigen. Bolzen (Fig. 8.6/2) mit Klapp-
steckern sichern.

10t038

10t021

10t022

Fig 8.6
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Oberlenker (Fig. 8.7/1) an Drillmaschine und Bodenbe-
arbeitungsmaschine abstecken und die Befestigungs-
bolzen mit Klappsteckern sichern.

Der Oberlenker hat eine Einstellange von 490 mm bis
630 mm.

Damitdie Aufbau-Drillmaschinesichinder
Parallelogrammaufhangung frei bewegen
kann, sind nach dem Ankuppeln der Drill-
maschine beide oberen Tragarmbolzen (Fig.
6.8/1) aus den Bohrungen (Fig. 6.8/2) zu
entfernen.

Oberlenker (Fig. 8.7/1) zuvor so weit ver-
stellen, bis sich die beiden Tragarmbolzen
muihelos entfernen lassen. Die nicht bend-
tigten Bolzen kénnen in den Tragarmen
abgesteckt werden.

Gesamtkombination anheben und Abstellstitzen (Fig.
8.9/1) entfernen.

Oberlenkerlange (Fig. 8.7/1) so einstellen, dalR der
Saatkasten etwa waagerecht steht.

Das Abkuppeln der Aufbau-Drillmaschine
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Fig 8.7

11t011
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11.0 Geblase
mit Gelenkwellenantrieb
fur KEIKG

Wird die AD-P in Kombination mit einem AMAZO-
NE-Kreiselgrubber oder einer AMAZONE-Kreisel-
egge mit Wechselrad- (Fig. 11.1) oder Schalt-
hauptgetriebe (Fig. 11.2/1) eingesetzt, kann das
Geblase (Fig. 11.3/1) der AD-P mit der konstanten
Schlepperzapfwellendrehzahl Gber das Hauptge-
triebe angetrieben werden. Erforderlich ist die Aus-
ristung des Hauptgetriebes mit einem Winkelge-
triebe,
- beim Wechselradhauptgetriebe (siehe Be-
triebsanleitung zum Kreiselgrubber) durch Aus-
tausch des Getriebedeckels (Fig. 11.1/1).

- beim Schalthauptgetriebe ist das Winkel-
getriebe (Fig. 11.2/2) auf die riickwartige Zapfwel-
lendurchtriebswelle (Fig. 11.2/3) des Getriebes
aufzustecken und mit einer Scheibe (Fig. 11.2/4)
und einem Klappstecker (Fig. 11.2/5) zu sichern.
Halterung (Fig. 11.2/6) zuvor am Getriebedeckel
mit langeren Skt.-Schrauben (Fig. 11.2/7) befesti-
gen. Die Skt.-Muttern (Fig. 11.2/8) dienen als Di-
stanzstuicke.

Sicherheitshinweise nach Kap. 3.6.5
beachten!

Bevor Sie die Gelenkwelle (Fig. 11.3/2) am Winkel-
getriebe (Fig. 11.1/2 bzw. Fig. 11.2.2) anschliel3en,

A Schlepperzapfwelle ausschalten,
Schleppermotor abschalten und
Zundschlissel abziehen.

Schlepperzapfwellendrehzahl bei Ar-
beitsbeginn auf 1000 U/min bringen.

Die Geblase-Drehzahl betragt dann 3600
U/min.

Der Riementrieb (Fig. 11.3/3) ist mit einer Flieh-
kraftkupplung ausgerustet.
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11.1 Drosselklappe

Veranderungen der Geblasedrehzahlen am Ge-
lenkwellenantrieb sind nicht maglich. Zur Reduzie-
rung des Luftdurchsatzes sind diese Maschinen
mit einer Drosselklappe ausgerustet.

Der Drosselklappenhebel (Fig. 11.4/1) bzw. die
Drosselklappe kann in zwei Stellungen gebracht
werden:

offen: (siehe Fig. 11.4)
geschlossen: (siehe Fig. 11.5).

(&> Entnehmen Sie der Tabelle (Kap. 20,
Fig. 20.2) die erforderliche Drosselklap-
penstellung.

Beim Schwenken des Drosselklappenhebels nach
oben wird der Luftstrom reduziert.

Die Drosselklappenhebelstellungen sind, wie in
Figur 11.6 gezeigt, an lhrer Drillmaschine unter-
halb des Hebels befestigt.

Die Einstellungen, die Sie an der Drosselklappe
vornehmen, kdnnen Sie mit einem Manometer
(siehe nachste Seite) kontrollieren, sofern Ihre
Maschine nicht mit AMADOS ausgerdistet ist.

q

Fig. 11.6
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11.2 Manometer

Die gleichmaRige Verteilung des Saatgutes auf alle
Schare ist abhangig von der richtigen Geblase-
drehzahl bzw. vom richtigen Luftdurchsatz in der
Injektorschleuse. An einem Manometer (Fig. 11.7/
1) wird der Staudruck in der Injektorschleuse ange-
zeigt. Das Manometer ist an einer Dise (Fig. 11.8/
1) angeschlossen, die in einer Bohrung der Injek-
torschleuse befestigt ist.

Der Staudruck muf3, abhangig vom auszubringen-
den Saatgut, zwischen 25 und 35 mbar bzw. zwi-
schen 35 und 45 mbar betragen. Entnehmen Sie
der Tabelle (Kap. 20, Fig. 20.2) den erforderlichen
Staudruck.

Der Bereich (Fig. 11.9/1) zwischen 25 und 35 mbar
ist auf der Skala des Manometers hellgriin mar-

kiert:

Der Bereich (Fig. 11.9/2) zwischen 35 und 45 mbar
ist auf der Skala des Manometers dunkelgriin mar-
kiert:

Alle anderen Bereiche sind }ot markiert.

(&~ Befindet sich der Zeiger des Manome-
ters im roten Bereich (Fig. 11.9/3) kann
die gleichmaRige Verteilung des Saat-
gutes beeintrachtigt werden. Im roten
Bereich (Fig. 11.9/4) kann die max. Ge-
blasedrehzahl 3800 U/min. Uberschrit-
ten werden.

(& DasReinigenderDuse(Fig.11.8/1)kann
Abhilfe schaffen, falls die Anzeige des
Manometers von den normalen Werten
abweicht.

14t060
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Fig. 11.9

AD-P B 123 12.97



11-4

AD-P B 123 12.97



12 -1

12.0 Geblase mit
hydraulischem Antrieb

Der Luftstrom zur Saatgutférderung von der Injek-
torschleuse bis zu den Scharen wird von einem
Geblase erzeugt.

Zum Antreiben des Geblases mit einem Hydraulik-
motor (Fig. 12.2/1) istdieser anhand des Schaltpla-
nes (Kap. 12.2) an der Schlepperhydraulik anzu-
schlieRen.

SicherheitshinweisenachKap.3.6.4und
Kap. 2.8. beachten!

12.1 Geblase-Drehzahlen

Die erforderliche Geblasedrehzahl finden Sieinder
Tabelle (Fig. 12.1).

Die maximale Geblasedrehzahl von 3800
U/min nicht Gberschreiten!

Stellen Sie die Geblasedrehzahl am Druckbegren-
zungsventil (Fig. 12.3 bzw. Fig. 12.2/3) oder am
Stromregelventil des Schleppers (siehe unten) ein.

Zum Einstellen der Geblasedrehzahl am Druckbe-
grenzungsventll (Fig. 12.3 bzw. Fig. 12.2/3):
Schutzkappe (Fig. 12.3/1) entfernen
- Kontermutter I6sen
- Drehzahl mit Schraubenzieher am Ventil ein-
stellen und zwar
- Drehung nach rechts = Drehzahlerhéhung
- Drehung nach links =Drehzahlreduzierung.
Nach erfolgter Einstellung, Ventil mit Kontermutter
sichern und Schutzkappe (Fig. 12.3/1) aufstecken.

Bei Schleppern mitregelbarer Hydraulikpumpe (Fig.
12.2/5) ist die erforderliche Olmenge am Stromre-
gelventildes Schleppers einzustellen und das Druck-
begrenzungsventil (Fig. 12.2/3) ist so einzustellen,
daR die Olférdermenge méglichst gering ist. Gro-
Rere Olférdermengen als unbedingt erforderlich,
werdenvom Druckbegrenzungsventil zuriickinden
Oltank geleitet und erwarmen das Hydraulik6l un-
notig.

Die Geblasedrehzahl verandert sich so lange, bis
das Hydraulikdl seine Betriebstemperatur erreicht
hat. Bei der Erst-Inbetriebnahme ist die Geblase-

(952794

\
AD-P / FRS / FPS

—~

3,0m 3400
40m 3500
45m 3600
6,0 m 2800 3600
Geblasedrehzahlen
Arbeitsbreite (U/min)
.. der Fein- Legu-
Saschiene samereien minosen
\_ (Raps) (Getreide)/
Fig. 12.1 T691-d14
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drehzahl bis zum Erreichen der Betriebstempera-
tur zu korrigieren. Wird das Geblase nach langerer
Stillstandszeit erneut in Betrieb genommen, wird
die eingestellte Geblasedrehzahl ersterreicht, wenn
sich das Hydraulikdl auf Betriebstemperatur er-
warmt hat.

Die Einstellungen, die Sie vornehmen, kénnen Sie
mit einem Manometer (siehe Kap. 12.3.1) kontrol-
lieren, sofern |hre Maschine nicht mit AMADOS
(Sonderausstattung) ausgertstet ist.

12.2 Schaltplan
Geblase mit
hydraulischem Antrieb

Nr | Benennung (siehe Figur 12.2)
Geblase-Hydraulikmotor N = 3800 U/min.

max.

DBV-Ventil mit hydr. Freilauf
regelbares Druckbegrenzungsventil
Ruckschlagventil
Schlepper-Hydraulikpumpe
erforderliche Leistung:

- bei 1 Dosiereinheit
mindestens 30 I/min. bei 125 bar,

bei 2 Dosiereinheiten
mindestens 40 I/min. bei 150 bar.

6 |freier Rucklauf
- Rohrnennweite min. @16 mm

- Kupplungen mit ausreichend groRem
Querschnitt verwenden

- der Staudruck im Rucklauf darf maximal
10 bar betragen

7 | Filter

8 | einfach- oder doppelt wirkendes Steuerventil
9 | Hydraulikoltank

10 | Steckkupplung

11 | Steckkupplung “groR3”

glhjw(N| -

t686-d15

Andere Anschlisse als im Schaltplan dargestellt,
nicht herstellen.

10

maschinen-

seitig

seitig

_L_LX
TT

11

14t042

Fig. 12.2
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12.2.1 Erlauterungen zum Schaltplan

Druckseitig kann der Geblase-Hydraulikmotor (Fig.
12.2/1) an ein einfach- oder an ein doppeltwirken-
des Steuerventil (Fig. 12.2/8) angeschlossen wer-
den.

Sicherheitshinweise nach Kap. 3.6.4
beachten!

Damit der Geblase-Hydraulikmotor nicht bescha-
digt wird, darf der Oldruck im Rucklauf (Fig. 12.2/6)
10 bar nicht tiberschreiten. Rucklauf deshalb nicht
am Steuerventil (Fig. 12.2/8) anschlie3en, sondern
an einem drucklosen Rucklauf mit gro3er Steck-
kupplung (Fig. 12.2/11)! Sollte es erforderlich sein,
eine neue Ricklaufleitung zu installieren, nur Roh-
re DN16, z.B. @20 x 2,0 mm verwenden und kurze
Rucklaufwege wahlen.

Das Hydraulikdl mufd an einer beliebigen Stelle
durch einen Offilter (Fig. 12.2/7) geleitet werden.

Das zurticklaufende Hydraulikdl darf nicht durch
Steuerventile geleitet werden, da der Oldruck da-
durch den zulassigen Maximaldruck von 10 bar
Ubersteigt.

Das Riuckschlagventil (Fig. 12.2/4) ermdglicht das
Nachlaufen des Geblases, sobald das Steuerventil
(Fig. 12.2/8) geschlossen wird.

Das Hydraulikol darf sich nicht zu stark erwéarmen.
GroRe Olférdermengen in Verbindung mit kleinen
Oltanks fordern die schnelle Erwarmung des Hy-
draulikoles. Das Fassungsvermogen des Oltanks
(Fig. 12.2/9) sollte mindestens die doppelte Olfér-
dermenge beinhalten. Bei zu starker Erwarmung
wird der Einbau eines Olkiihlers im Schlepper
durch eine Fachwerkstatt erforderlich.

Schmutzpartikel konnen den Geblase-Hydraulik-
motor (Fig. 12.2/1) und das Druckbegrenzungs-
ventil (Fig. 12.2/3) beschadigen. Deshalb missen
die Kupplungssteile beim Anschliel3en des Gebla-
se-Hydraulikmotors an die Schlepperhydraulik sau-
ber sein, um Verunreinigungen des Hydraulikdles
durch Schmutzpartikel zu vermeiden.

Ist es erforderlich, neben dem Geblase-Hydraulik-
motor noch einen weiteren Hydraulikmotor anzu-
treiben, missen beide Motoren parallel geschaltet
werden. Bei der Reihenschaltung beider Motoren
wird der zulassige Oldruck von 10 bar hinter dem

16t051

Fig. 12.3
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ersten Motor immer Uberschritten.

Wird der Geblase-Hydraulikmotor an verschiede-
ne Schlepper angeschlossen, ist auf eine evtl.
Unvertraglichkeit der Olsorten zu achten! Unzulas-
sige Vermischung unterschiedlicher Hydraulikéle
kann zu Defekten an Hydraulikbauteilen fuhren.

12.3 Drehzahliberwachung

Voraussetzung fur einen kontinuierlichen Saatgut-
strom ist die konstante Einhaltung der Geblase-
drehzahl. Zur Uberwachung der Geblasedrehzahl
ist Ihre Maschine mit einem Manometer oder mit
AMADOS (Sonderausstattung) ausgerustet.

Wenn Ihre Maschine mit dem elektronischen Uber-
wachungs-, Steuer- und Regelsystem AMADOS
ausgerustet ist, konnen Sie die Geblasedrehzahl
im Display des Rechners ablesen.

12.3.1 Manometer

An einem Manometer (Fig. 12.4/1) wird der Stau-
druck in der Injektorschleuse angezeigt. Das Ma-
nometer istan einer DUse (Fig. 12.5/1) angeschlos-
sen, die in einer Bohrung der Injektorschleuse
befestigt ist.

Der Staudruck muf3, abhangig vom auszubringen-
den Saatgut, zwischen 25 und 35 mbar bzw. zwi-
schen 35 und 45 mbar betragen. Entnehmen Sie
der Tabelle (Kap. 20, Fig. 20.2) den erforderlichen
Staudruck.

Der Bereich (Fig. 12.6/1) zwischen 25 und 35 mbar
ist auf der Skala des Manometers hellgriin mar-

kiert:

Der Bereich (Fig. 12.6/2) zwischen 35 und 45 mbar
ist auf der Skala des Manometers dunkelgriin mar-

kiert:

Alle anderen Bereiche sind rot markiert.

14t060

14t061

14e061

Fig. 12.6
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(&~ Befindet sich der Zeiger des Manome-
ters im roten Bereich (Fig. 12.6/3) kann
die gleichmaRige Verteilung des Saat-
gutes beeintrachtigt werden. Im roten
Bereich (Fig. 12.6/4) kann die max. Ge-
blasedrehzahl 3800 U/min. Uberschrit-
ten werden.

(&~ DasReinigenderDuse (Fig.12.5/1)kann
Abhilfe schaffen, falls die Anzeige des
Manometers von den normalen Werten
abweicht.
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16.0 Saatkasten
befullen und entleeren

ﬁ Vor dem Beflllen des Saatkastens die
Samaschinean der Bodenbearbeitungs-
maschine ankuppeln.

ﬁ Saatkasten zuerst entleeren, bevor die
Samaschine abgekuppelt wird!

16.1 Saatkasten beflllen

Der Saatkasten kann vom Ladesteg (Fig. 16.1) aus
beflllt werden.

Der Saatkasten ist mit einer Abdeckschwenkplane
regendicht verschlossen. Die Abdeckschwenkpla-
ne ist mit zwei Gummischlaufen (Fig. 16.2/1) gesi-
chert.

Saatkasten rechtzeitig nachfullen!

Der Saatkasten sollte nie leergefahren
werden.
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16.2 Saatkasten entleeren

(&= Entleeren und reinigen Sie nach der
Arbeit unbedingt den Saatkasten und
die Dosierrader!

Wenn die Dosierrader nicht vollstandig
entleert werden, quellen oder keimen
Saatgutrestesogarinden Dosierradern.
Die Drehung der Dosierrader wird blok-
kiert und es kann zu Schaden am An-
trieb oder im Getriebe kommen.

Zum Entleeren des Saatkastens, Fligelschraube
(Fig. 16.3/2) 16sen und Abdrehmulde (Fig. 16.3/1)
zur Hand nehmen.

Abdrehmulde (Fig. 16.4/1) unter die Dosiereinheit
stellen.

Entleerungsklappe (Fig. 16.4/2) so lange 6ffnen, bis
die Abdrehmulde mit Saatgut gefilltist. Abdrehmul-
de entleeren und Vorgang so lange wiederholen, bis
kein Saatgut mehr aus der Entleerungsklappe indie
Abdrehmulde flief3t.
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Zur Restentleerung Klappe (Fig. 16.5/1) 6ffnen und

Hebel (Fig. 16.6/1) nach unten driicken und arretie-
ren. Mit dem Hebel wird ein weiterer Auslal3 hinter
der Dosiereinheit gedffnet.

Zum Entleeren der Dosierrader, wie bei der Ermitt-
lung der Getriebestellung, mit der Abdrehkurbel die
Dosierrader mehrmals drehen.

Geblase anschlieRend kurz anlaufen lassen, um
alle Saatreste zu entfernen.

AuslaRoffnungen schlieBen und Abdrehmulde am
Saatkasten befestigen.

AD-P B 123 12.97
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20.0 Dosiereinheit _ Drossel- | Stau-
auf das Saatgut einstellen Saatgut Dosierrad* | klappen- | druck
Jede Dosiereinheit verfugt tiber stellung™ | (mbar)*™**
- ein weil3farbenes Hauptsarad (Fig. 20.1/1) Dinkel Hauptsarader offen 35-45
- e?n orangefarbenes Haupts_ar'%d (Fig._ 20.1/2) Hafer Hauptsarader offen 3545
- einrotschwarzfarbenes Feinsérad (Fig. 20.1/ —
3). Roggen Hauptsarader offen 35-45
Sommergerste | Hauptsarader offen 35-45
Wintergerste Hauptsarader offen 35-45
Weizen Hauptsarader offen 35-45
Bohnen Hauptsarader offen 35-45
Erbsen Hauptsarader offen 35-45
Flachs -
(gebeizt) Hauptsarader offen 35-45
Grassamen Hauptsarader offen 35-45
Hirse Hauptsarader offen 35-45
Lupinen Hauptsarader offen 35-45
Luzerne Hauptsarader offen 35-45
Luzerne Feinsarad | geschlossen| 25-35
(&= Séen Siebei Angabe “Hauptsarader” |Ollein _ Hauptsarader offen 35-45
(siehe Tabelle Fig. 20.2) immer mit | (feuchtgebeizt)
beiden Hauptsaradern gleichzeitig! Ollein . Feinsarad | geschlossen| 25-35
(feuchtgebeizt)
Olrettich Hauptsarader offen 35-45
(& *Entnehmen Sieder Tabelle (Fig. 20.2) Olrettich Feinsérad | geschlossen| 25-35
das (die) erforderliche(n) Sarad |Phacelia Hauptsarader offen 35-45
(Sarader). Phacelia Feinsarad | geschlossen| 25-35
Fir Saatguter,dienichtin der Tabelle |Raps Feinsarad | geschlossen | 25-35
(Fig.20.2)aufgefuhrtsind,richten Sie | Rotklee Feinsarad | geschlossen| 25-35
sich blFte bei der Wahl der Sa.r.ade_r Senf Feinsarad offen 35-45
nach einem anderen Saatgut ahnli-
cher KorngrofRe. Soja Hauptsarader offen 35-45
Sonnen- Hauptsarader offen 35-45
blumen
&> * Nur Geblase mit Riemenantrieb Stoppelriben Feinsarad | geschlossen| 25-35
(nicht mit hydr. Antrieb) sind mit ei- | Wicken Hauptsarader offen 35-45
ner Drosselklappe ausgeristet. Ent-  Fig. 20.2 t686-d01

nehmen Sie die richtige
Drosselklappenstellung der Tabelle
Fig. 20.2.

*** Der richtige Luftdurchsatz wird
bei Maschinen mit Manometer durch
Messung des Staudruckes (mbar) in
der Injektorschleuse angezeigt (sie-
he Kap. 11 und Kap. 12).
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20.1 Ein-und Ausschalten der Sarader

In Position “Séarad ein” ist die Randelschraube (Fig.
20.3/1) bis zum Anschlag eingeschraubt.

In Position “Sarad aus” ist die Randelschraube (Fig.
20.4/1) bis zum Anschlag (Fig. 20.4/2) herausgedreht.

Randelschrauben entweder in Position

w “Sarad ein” oder “Séarad aus” drehen.
Randelschrauben niemals zu fest ein-
schrauben oder zu fest gegen den An-
schlag (Fig. 20.4/2) drehen!

20.2 Aussaat mit beiden Hauptsaradern

(—

10w009

Fig. 20.3
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Fig. 20.4
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Fig. 20.5

Zur Aussaat mit beiden Hauptséaradern (Fig. 20.5/1)

- Handrad (Fig. 20.7/1) soweit verdrehen, bis die
Réandelschrauben (Fig. 20.7/2) sichtbar werden

- Randelschrauben (Fig. 20.5/2) der Hauptsarader
einschrauben

- Randelschraube (Fig. 20.5/3) des Feinsarades her-
ausdrehen.
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20.3 Aussaat mit dem Feinsarad

(—_

10w007

Fig. 20.6

Zur Aussaat mit dem Feinsarad (Fig. 20.6/1)

- Handrad (Fig. 20.7/1) soweit verdrehen, bis die
Réandelschrauben (Fig. 20.7/2) sichtbar werden

- Randelschraube (Fig. 20.6/2) des Feinsarades ein-
schrauben

- Randelschrauben (Fig. 20.6/3) beider Hauptsarader
herausdrehen.

20.4 Schersicherung

Um zu Verhindern, daRR beim Blockieren der Sarader
Schaden an Komponenten des Antriebes auftreten
koénnen, ist die Verbindung von Antrieb und Dosierein-
heit durch eine Schersicherung geschutzt.

Beim Blockieren der Sarader schert eine Kunststoff-
schraube (Fig. 20.8/1) ab und die Krafttibertragung zur
Dosiereinheit wird unterbrochen. Nach Entfernen des
Verursachers und Ersetzen der Scherschraube ist die
Maschine wieder einsatzbereit. In einem Halter ober-
halb des Handrades befinden sich 5 Ersatzscherschrau-
ben (Fig. 20.8/2).

Fir eine einwandfreie Funktion nur
Kunststoffscherschraube M8 (Bestell-Nr.
917420) verwenden.

Kommt es wahrend der Arbeit zum Stillstand der Do-
sierrader erfolgt eine Warnung auf dem Display von
AMADOS. Die Warnmeldung wird von einem Sensor
(Fig. 20.8/3) ausgeldst.

16t201

Fig. 20.7
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21.0 Getriebestellung fir die ge-
winschte Aussaatmenge ermit-
teln

Samaschine nach Kap. 20.0 einstellen.
1/4 des Saatkastens mit Saatgut befillen.

Die gewiinschte Aussaatmenge ist am Getriebe
(Fig. 21.1/1) einzustellen.

Mit dem Getriebestellhebel (Fig. 21.1/2) kann die
Drehzahl der SAwelle und damitdie Aussaatmenge
stufenlos eingestellt werden. Je hoher die Zahl auf
der Skala (Fig. 21.1/3) mit dem Getriebestellhebel
gewahlt wird, desto groRRer wird die Aussaatmen-

ge.

Nach jeder Einstellung am Getriebes-

w tellhebel ist durch eine Abdrehprobe zu
prufen, ob bei der spateren Aussaat die
gewlnschte Aussaatmenge ausge-
bracht wird.

Diese Uberprufung ist auch durchzu-
fuhren

- bei Umstellung von Hauptsarad auf
Feinsarad oder umgekehrt

- vorder Aussaat einer neuen Saatgut-
partie (Abweichungen durch Korn-
groRe, Kornform, spezifisches Ge-
wicht und Beizmittel).
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Fligelschraube (Fig. 21.2/2) I6sen und Abdrehmul-
de (Fig. 21.2/1) zur Hand nehmen.

Abdrehmulde (Fig. 21.3/1) unter die Dosiereinheit
stellen.

Klappe (Fig. 21.3/2) 6ffnen.
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Am Getriebe ist der Arretierknopf (Fig. 21.4/1) des
Getriebestellhebels zu losen.

Getriebestellhebel (Fig. 21.4/2) von unten auf fol-
gende Getriebestellung schieben:

Aussaat mit den Hauptsaradern:
Getriebestellung , 50"

Aussaat mit dem Feinséarad:
Getriebestellung , 15*

Arretierknopf (Fig. 21.4/1) festziehen.

(&> Wenn lhre Sdémaschine mit der hydr.
Saatmengenfernverstellung ausgeru-
stet ist, stellen Sie die Aussaatmenge
nach Kap. 31.2 ein.

Abdrehkurbel zur Hand nehmen. Die Abdrehkurbel
(Fig. 21.5/1 bzw. Fig. 21.6/1) steckt in einer Halte-
rung am rechten Rahmenseitenteil und ist mit ei-
nem Klappstecker gesichert.

AD-P 302

AD-P 402 / 452
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nur AD-P mit Reifenpackerwalze:

Damit die Aufbau-Drillmaschine im Stand abge-
dreht werden kann, ist der Klappstecker (Fig. 21.7/
1) aus dem Zwischentrieb der Reifenpackerwalze
herausziehen.

nur AD-P mit Reifenpackerwalze:

Abdrehkurbel (Fig. 21.8/1) im Zwischentrieb ein-
stecken und so lange an der Abdrehkurbel drehen,
bis sich alle Kammern des (der) Sarades (Sarader)
geflllt haben und ein gleichmaRiger Saatgutstrom
in die Mulde flie3t. Mulde in den Saatkasten entlee-
ren und mit der in Tabelle (Fig. 21.10) angegebe-
nen Kurbelumdrehung rechts herum drehen.

18t091

Fig. 21.8
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nur AD-P mit Sporenrad:

Abdrehkurbel (Fig. 21.9/1) in die Aufnahme des
Sporenrades einstecken und so lange an der Ab-
drehkurbel drehen, bis sich alle Kammern des (der)
Sarades (Sarader) geflillt haben und ein gleichma-
Riger Saatgutstrom in die Mulde fliel3t. Mulde in den
Saatkasten entleeren und mit der in Tabelle (Fig.
21.10) angegebenen Kurbelumdrehung rechts her-
um drehen.

Fig. 21.9
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Die Anzahl der Kurbelumdrehungen (Fig.
21.10) richtet sich nach der Arbeitsbreite der
Drillmaschine.

Die Anzahl der Kurbelumdrehungen bezieht
sich auf eine Flache von 1/40 ha (250 m?)
bzw. 1/10 ha (1000 m?).

Ublich ist die Kurbelumdrehung fiir 1/40 ha.
Bei sehr kleinen Aussaatmengen, z.B. bei
Raps oder bei Verwendung von Waagen mit
grober Teilung, wird empfohlen, die Kurbel-
umdrehung fir 1/10 ha durchzufihren.

951854

Reifenpacker-

Aufbau- Aufbau-
( ) Drillmaschinen Drillmaschinen
Arbeits- AD 2 RP-AD 2
breite AD-P 2 RP-AD-P 2
1/40ha | /10 ha | 1/40ha | 1/10 ha
25m 27,0 108,0 59,0 235,0
3,0m 22,5 90,0 49,0 196,0
40m 17,0 67,5 37,0 147,0
45m 15,0 60,0 33,0 130,5
6,0 m - - 24,5 98,0
Kurbelumdrehungen
am Sporenrad am
1,18 m Zwischentrieb
Umrechnungsfaktor
fur andere Arbeitsbreiten
67,5 270,0 147,0 588,0
Fig.21.10 b123-d01

AD-P B 123 12.97




21-7

AAAAAAA

Fur andere Arbeitsbreiten als in der Tabelle (Fig. 21.10) angegeben, laft sich die Anzahl der Kurbelum-
drehungen wie folgt berechnen:

Umrechnungsfaktor
Arbeitsbreite (m)

Kurbelumdrehungen auf 1/40 ha (250 mz2)

Umrechnungsfaktor
Arbeitsbreite (m)

Kurbelumdrehungen auf 1/10 ha (1000 m?) =

Entnehmen Sie den Umrechnungsfaktor der Tabelle Fig. 21.10.

Fig.21.11

Die in der Abdrehmulde (Fig. 21.11/1) aufgefangene Saatgutmenge wiegen und
- mit dem Faktor ,40“ (bei 1/40 ha) oder
- mit dem Faktor ,10“ (bei 1/10 ha) multiplizieren.
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Abdrehen auf 1/40 ha:

Aussaatmenge [kg/ha] = abgedrehte Saatgutmenge [kg/ha] x 40

Abdrehen auf 1/10 ha:

Aussaatmenge [kg/ha] = abgedrehte Saatgutmenge [kg/ha] x 10

Beispiel: Abdrehen auf 1/40 ha

abgedrehte Saatgutmenge 3,2 kg

Aussaatmenge [kg/ha] = 3,2 [kg/ha] x 40 = 125 [kg/ha]

(& Rechenscheibe

1V

Mit der ersten Getriebeeinstellung wird die gewlnschte Aussaatmenge in der Regel nicht
erreicht. Mit der ersten Getriebe-Einstell-Nummer und der errechneten Aussaatmenge
kann die richtige Getriebe-Einstell-Nummer mit Hilfe der Rechenscheibe nach Kap. 21.1
ermittelt werden.

Getriebe-Gang

Bei aulRerordentlich groRen Saatgutmengen und groRRen Reihenabstanden kann es ge-
legentlich vorkommen, dalR bei Getriebe-Einstell-Nr.,, 100" die gewlinschte Aussaatmenge
noch nicht erreicht wird. Dann muf3 im Getriebe der ,schnelle Gang“ eingestellt werden.
Dazu finden Sie eine genaue Beschreibung unter Kap. 21.2.

Saatmengenfernverstellung

Wenn die SAmaschine mit der hydraulischen Saatmengenfernverstellung ausgeristet ist,
ermitteln Sie die Getriebestellung mit druckbelastetem Hydraulikzylinder fur die erhéhte
Aussaatmenge.

Wenn Sie die richtige Getriebestellung ermittelt haben
- Abdrehkurbel in die Halterung (Fig. 21.5 bzw. Fig. 21.6) stecken und mit einem Klappstecker sichern

- Abdrehmulde (Fig. 21.2/1) am Saatkasten befestigen
- Klappe (Fig. 21.3/2) schlie3en

- Klappstecker (Fig. 21.7/1) im Zwischentrieb der Reifenpackerwalze einstecken.
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21.1 Ermittlung der Getriebestellung mit Hilfe der Rechenscheibe

Mit der ersten Einstellung des Getriebes wird die gewiinschte Aussaatmenge in der Regel nicht erreicht.
Mit der ersten Getriebestellung und der errechneten Aussaatmenge kann die richtige Getriebestellung
mit Hilfe der Rechenscheibe ermittelt werden.

Die Rechenscheibe besteht aus drei Skalen: einer auf3eren weilen Skala (Fig. 21.12/1) fur alle
Aussaatmengen Uber 30 kg/ha und einer inneren wei3en Skala (Fig. 21.12/2) fir alle Aussaatmengen
unter 30 kg/ha. Auf der mittleren, farbigen Skala (Fig. 21.12/3) sind die Getriebestellungen von ,1 bis 100*

angegeben.
Beispiel:

Gewinscht wird eine Aussaatmen-
ge von 125 kg/ha.

- Bei der ersten Einstellung wird
der Getriebestellhebel auf die
Getriebestellung , 70" (es kann
auch eine beliebig andere Ge-
triebestellung gewahlt werden)
eingestellt. Errechnet wird eine
Aussaatmenge von 175 kg/ha.

- Die Aussaatmenge 175 kg/ha
(Fig. 21.12/A) und die Getriebe-
stellung ,, 70" (Fig. 21.12/B) auf
der Rechenscheibe Ubereinan-
der stellen.

- Lesen Sie nun auf der Rechen-
scheibe die Getriebestellung fur
die gewiinschte Aussaatmenge
von 125 kg/haab (Fig. 21.12/C).
In unserem Beispiel ist das die
Getriebestellung ,50” (Fig.
21.12/D).

- Uberpriifen Sie die Getriebestel-
lung, die Sie mit der Rechen-
scheibe ermittelt haben, wie
unter Kap. 21.0 beschrieben.
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1. Before beginning the calibration test fill trays by cranking.
For fine seeds abt. 200 crank turns suffice.

2. Conduct calibration test with a setting of your choice.

3. Turn the disc until the weight figure determined by the cali-
bration test is opposite to the gearbox setting figure used.

4. Now look for the desired seed rate figure. Opposite this you
will find the corresponding gearbox setting figure.

5. To confirm this new gearbox setting a new calibration testis
recommended.

1. Antes de comenzar con el ensayo, llenar una vez las bande-
jas mediante giro de manivela. Para semillas finas bastan
aprox. 200 vueltas de manivela.

2. Realizar la prugba en vacio con cualquier nimero de posi-
¢ién de la transmision.

3. Establecer la relacién mediante el disco de calculo, entre el
peso recogido en la prueba y el nimero-de posicién de la
transmisién,

4. Leer en el disco de calculo, bajo la dosis deseada de siem-
bra, el nimero de posicion que al corresponde.

5. Realizar de nuevo la prueba con este nuevo numero a fin de
comprobar la exactitud de la dosis.
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. Avant d'étatonner, remplir 1 fois les augets & la manivelle

. Lire alors sur la réglette, le réglage a utiliser pour la quan-

. Prima d’effettuare la prova, riempire una volta le conche
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{en graines fines, faire environ 200 tours).

Réaliser un étalonnage en choisissant un réglage arbitraire
sur |'échelle de réglage du semoir.

Sur la réglette, faire correspondre la quantité obtenue en
kg/ha avec le réglage initialement choisi.

tité/ha souhaitée.

Réaliser un ultime étalonnage pour confirmer le réglage &
utiliser. Utilisation uniguement sur semoirs avec boftier &
double démultiplication.

girando a manovella. Nel caso di sementi fini sono suffi-
ciente cierca 200 giri di manovella.

Effetiuare la prova di taratura con valori a scelta.

Ruotare il disco facendo coincidere il peso determinato
dalla prova di taratura con il valore di regolazione della sca-
tola del cambio utilizzato per la prova stessa.

In corrispondenza al quantitativo di seme che si desidera
distribuire.

Viene indicato il valore da utilizzare per la regolazione della
scatola del cambio.

Cereare la convalida di questa nuova regolazione ripstendo
la prova di taratura,

1. Fer indsaningen pabegyndes skal indsaningsbakkerne fyldes en gang med saszd ved drejning pa
héndsvinget. Ved fin kornede frasorter er det tilstraekkeligt at dreje ca. 200 omdrejninger pa handsvinget.

2. Gennemfare indsaningspraven med vilkarlig indstilling.

3. Resultat af indsaningspraven og den derved anvendte gearkassestilling sasttes over for hinanden.

4. Den kraevede gearkassestilling aflasses ud for den enskede udsaedsmaengde.

5. Indsaningspreve til kontrol af den nye gearkassestilling gennemfares.

Fig. 21.12
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21.2 Getriebegang einstellen
Im Getriebe ist ein Zahnradsatz montiert, mit dem zwei Gange eingestellt werden kdnnen:

langsamer Gang schneller Gang
(siehe Fig. 21.13) (siehe Fig. 21.14)

Werksseitig ist das Getriebe auf den ,langsamen Gang“ eingestellt. Bei aul3erordentlich grof3en
Saatgutmengen und grof3en Reihenabstanden kann es gelegentlich vorkommen, dafl3 bei Getriebestel-
lung, 100" im ,langsamen Gang" die gewiinschte Aussaatmenge noch nicht erreicht wird. Dann mul3 der
»schnelle Gang“ eingestellt werden.

(&> Wenn die Aussaatmenge es zulalt, empfehlen wir im langsamen Gang zu séen, da die
Saatmengeneinstellung fur kleine Saatmengen im langsamen Gang genauer ist.

Die Aussaat von kleinen Saatgutmengen ist aber auch im ,schnellen Gang“ mdglich.

Getriebegang @ndern

- Deckel (Fig. 21.13/2) nach dem Ldsen der Flugelschraube (Fig. 21.13/3) und der beiden Fligelmut-
tern (Fig. 21.13/4) 6ffnen.

- Zahnrad von der Welle abziehen und umgekehrt wieder aufstecken:

- im ,langsamen Gang" ist das Zahnrad (Fig. 21.13/1) mit dem zweiten Zahnrad im Eingriff
- im ,schnellen Gang* lauft das Zahnrad (Fig. 21.13/1) frei mit.

- Deckel (Fig. 21.13/2) verschlieRen.

Nach jeder Umstellung des Getriebes in einen anderen Gang, ist die gewlinschte Aussaat-
menge, wie unter Kap. 21.0 beschrieben, zu ermitteln und einzustellen.

AD-P B 123 12.97
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21.3 Mengenabweichung zwischen Einstellung und Aussaat

Um Abweichungen zwischen der Einstellung der Aussaatmenge und der spateren Aussaat zu vermeiden
und um eine gleichméaRige Verteilung des Saatgutes auf alle Schare zu garantieren, beachten Sie bitte
folgende Hinweise:

Bei der Aussaat gebeizter Saatguter
ist der Verteilerkopf regelmafiig zu kontrollieren und nach jedem Einsatztag zu reinigen.

Bei der Aussaat feuchtgebeizter Saatguter
sollte zwischen Beizung und Aussaat mindestens 1 Woche (besser 2 Wochen) liegen, um Abweichun-

gen zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge zu vermeiden.

Bei Schlupf
dreht sich das Antriebsrad (nicht bei Reifenpackerwalzen) der S&organe auf sehr leichten und
lockeren Boden weniger als bei gleicher Fahrstrecke auf sehr festen, klutigen Béden. Bei hohem
Schlupf ist die Anzahl der Kurbelumdrehungen zur Ermittlung der Getriebestellung neu festzulegen.
Hierzu mi3t man auf dem Feld 250 m? ab. Das entspricht bei einer Maschine mit:

100,0 m Fahrstrecke
83,3 m Fahrstrecke

2,50 m Arbeitsbreite
3,00 m Arbeitsbreite

4,00 m Arbeitsbreite = 62,5 m Fahrstrecke
4,50 m Arbeitsbreite = 55,5 m Fahrstrecke
6,00 m Arbeitsbreite = 41,7 m Fahrstrecke

Die Anzahl der Kurbelumdrehungen wird beim Abfahren der vermessenen Fahrstrecke gezéahlt. Mit
dieser Anzahl von Kurbelumdrehungen ist die Getriebestellung nach Kap. 21.0 zu ermitteln.

AD-P B 123 12.97



22.0 Ablagetiefe
des Saatgutes einstellen

Eine derwichtigsten Voraussetzungen fir hohe Ertréage
istdie prazise Einhaltung der gewlinschten Ablage-
tiefe des Saatgutes.

Die Ablagetiefe wird durch Schardruck, Fahrgeschwin-
digkeit und Bodenzustand bestimmt. Die Saschiene ist
serienmalig miteiner zentralen Schardruckverstellung
ausgeristet, die alle Schare gleichmafig verstellt.

Ablagetiefe des Saatgutes immer vor Ar-
w beitsbeginn prifen:
Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30 m
mit der spateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und die Ablagetiefe des Saatgutes
Uberpriafen und ggf. einstellen.

Die zentrale Schardruckverstellung kann mit einer
Verstellspindel (Fig. 22.1) oder einem Hydraulikzylin-
der (Fig. 22.4, Sonderausstattung) betatigt werden.

Mit Hilfe des Hydraulikzylinders (Fig. 22.4) kann beim
Wechsel von normalem Boden auf schweren Boden
und umgekehrt der Schardruck dem Boden wéahrend
der Arbeit angepal3t und die Schardruckeinstellung an
einem Zeiger (Fig. 22.3/1), der vom Schleppersitz gut
sichtbar ist, abgelesen werden.

22.1 Ablagetiefe des Saatgutes mit der
Verstellspindel einstellen

Der Schardruck und damit die Ablagetiefe des Saatgu-
tes wird durch Rechtsdrehen der Verstellspindel (Fig.
22.1/1) erhoht, durch Linksdrehen verringert.

Sind die Rollschare (falls vorhanden) mit Tiefenbe-
grenzern (Sonderausstattung) ausgestattet und laft
sich die gewlinschte Ablagetiefe durch Drehen an der
Verstellspindel (Fig. 22.1/1) nicht erreichen, sind alle
Rollschar-Tiefenbegrenzer nach Kap. 22.3.1 zu ver-
stellen.

Die Feineinstellung istdannwieder mitder Verstellspin-
del vorzunehmen.

(&~ Die Ablagetiefe des Saatgutes ist nach je-
der Einstellung nach Kap. 22.0 zu tberpru-
fen!

Zum Betatigen der Verstellspindel (Fig. 22.1/1) ist die
Abdrehkurbel (Fig. 22.1/2) auf die Verstellspindel auf-
zustecken.

10t086

10t091

16i088

Fig. 22.3
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Die Abdrehkurbel (Fig. 22.2/1) stecktin einer Halterung
am linken Rahmenseitenteil.

22.2 Ablagetiefe des Saatgutes
mit einem Hydraulikzylinder
(Sonderausstattung) einstellen

Der Schardruck und damit die Ablagetiefe kann zentral
mit einem Hydraulikzylinder (Fig. 22.5/1) eingestellt
werden. Wahrend der Arbeit kann der Schardruck an
Stellen mit schwererem Boden erhéht werden.

BeiLieferungistder Verstellmechanismus (Fig. 22.4/1)
an lhrer Maschine montiert.

SchlieBen Sie den Hydraulikzylinder (Fig. 22.5/1) an ein
einfach wirkendes Schlepper-Steuerventil (siehe Kap.
3.6.4) anund betatigen Sie das Steuerventil nurvon der
Schlepperkabine aus.

mit der hydraulischen Exaktstriegeldruck-
verstellung (falls vorhanden) gekoppelt.
Wird mehr Schardruck gegeben, erhdht
sich automatisch der Exaktstriegeldruck.

w Diehydraulische Schardruckverstellungist

A Beim Betatigen des Steuerventiles werden
gleichzeitig die Hydraulikzylinder der
Schardruckverstellung und der Exakt-
striegeldruckverstellung mit Druck beauf-
schlagt!
Personen aus dem Gefahrenbereich ver-
weisen!
Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen!

16165
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Fig. 22.5
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Zwei Bolzen (Fig. 22.6/3 und Fig. 22.6/4) stecken als
Anschlag des Hydraulikzylinders (Fig. 22.6/1) im Ver-
stellsegment. Der Anschlag des Hydraulikzylinders liegt
am Bolzen (Fig. 22.6/3) an, wenn der Hydraulikzylinder
drucklos ist, und am Bolzen (Fig. 22.6/4) an, wenn der
Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt wird.

Normalen Schardruck einstellen

- Hydraulikzylinder (Fig. 22.6/1) mit Druck beauf-
schlagen.

- Bolzen (Fig. 22.6/3) in eine Bohrung der Loch-
gruppe einstecken und mit einem Klappstecker
(Fig. 22.6/2) sichern.

Jede Bohrung in der Lochgruppe ist mit einer Zahl

gekennzeichnet. Mitzunehmender Zahl erh6ht sich der

Schardruck.

Erhohten Schardruck einstellen

- Hydraulikzylinder (Fig. 22.7/1) drucklos machen.

- Bolzen (Fig. 22.7/3) in eine Bohrung der Loch-
gruppe einstecken und mit einem Klappstecker
(Fig. 22.7/2) sichern.

Jede Bohrung in der Lochgruppe ist mit einer Zahl

gekennzeichnet. Mitzunehmender Zahl erh6ht sich der

Schardruck.

Drillmaschinen mit Rollscharen

Wenn lhre Drillmaschine mit Rollscharen und mit Tie-
fenbegrenzern (Sonderausstattung) ausgestattetistund
die gewlinschte Ablagetiefe durch Umstecken der Bol-
zennicht zu erreichenist, sind alle Rollschar-Tiefenbe-
grenzer nach Kap. 22.3.1 gleichmafig zu verstellen.

Die Feineinstellung ist dann wieder durch Umstecken
der Bolzen vorzunehmen.

Ablagetiefe des Saatgutes immer vor Ar-
w beitsbeginn prifen:
Mit der Maschine auf dem Feld etwa 30 m
mit der spateren Arbeitsgeschwindigkeit
fahren und die Ablagetiefe des Saatgutes
Uberpriafen und ggf. einstellen.
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22.3 Ablagetiefe des Saatgutes
durch Verstellen
der Rollschar-Tiefenbegrenzer
(Sonderausstattung) einstellen

Damit das Saatgut auch bei wechselnden Bodenver-
haltnissen gleichmafig abgelegt wird, kdnnen die Roll-
schare mit Tiefenbegrenzern (Fig. 22.8/1) ausgeristet
werden.

Bei Mitlieferung sind die Tiefenbegrenzer werksseitig
aufeine Ablagetiefe von ca. 2,5 cm auf mittleren Béden
eingestellt (Ablagetiefe des Saatgutes vor Arbeitsbe-
ginn immer prufen!). Um geringfiigig tiefer abzulegen,
ist der Schardruck mit Hilfe der Schardruckverstellung
nach Kap. 22.1 bzw. Kap. 22.2 zu erhéhen.

Extrem hoher Schardruck kann zu vorzeiti-
gem Verschleil? der Tiefenbegrenzer fih-
ren!

Wird die gewlinschte Ablagetiefe durch Verandern des
Schardruckes nicht erreicht, oder soll Verschleifld der
Tiefenbegrenzer durch zu hohen Schardruck vermie-
den werden, sind alle Tiefenbegrenzer (Fig. 22.8/1)
gleichmaRig nach Kap. 22.3.1 zu verstellen.

22.3.1 Rollschar-Tiefenbegrenzer
montieren und einstellen

Erstmontage

Skt.-Schrauben (Fig. 22.9/2) am Rollschar anschrau-
ben. Tiefenbegrenzer (Fig. 22.9/1) auf Skt.-Schrauben
(Fig. 22.9/2) aufstecken und mit Befestigungsmuttern
(Fig. 22.9/3) zunachst lose anschrauben.

Tiefenbegrenzer einstellen

Alle Tiefenbegrenzer (Fig. 22.9/1) gleichmaRig einstel-
len, d.h. alle Zeiger (Fig. 22.9/4) in die gleiche Position
stellen. Die Kerbenim Rollschar dienen als Einstellhilfe.
Befestigungsmuttern (Fig. 22.9/3) zuvor I6sen (nicht
entfernen) und anschlie3end wieder fest anziehen.

14t067

14t062

Fig. 22.9
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Die Verstellung des Tiefenbegrenzers von einer Kerbe
(Fig. 22.10) zur n&chsten entspricht einer Veréanderung
der Ablagetiefe um ca. 1,5 cm auf mittleren Béden. Je
weiter der Zeiger (Fig. 22.10/1) nach rechts geschoben
wird, um so tiefer wird die Ablagetiefe des Saatgutes.

Die Einstellung, wie in Fig. 22.10 dargestellt, entspricht
einer Ablagetiefe von ca. 2,5 cm auf mittleren Bdden.

=

Die Ablagetiefe des Saatgutes ist nach je-
der Einstellung zu Uberprufen!
Geringfugige Veranderungen in der Ab-
lagetiefe des Saatgutes kdnnen dann mit
Hilfe der Schardruckverstellung nach Kap.
22.1 bzw. Kap. 22.2 eingestellt werden!

Auf extrem klebrigen feuchten Béden
kénnen die Rollscharscheiben durch die
Abstreiferan der Scheibenvorderseite zum
Stillstand kommen.

Nehmen Sieden Abstreiferan der Scheiben-
vorderseite einschlie3lich Halter ab, damit
sich die Scheibe wieder dreht. Allerdings
klebt dann an der Scheibenvorderseite
Erde.

Stellen Sie die Tiefenbegrenzer so ein, daf3
mit hohem Schardruck gearbeitet werden
muf3. Dadurch verandert sich die Ablage-
tiefe auch dann nicht, wenn an der Vorder-
seite der Rollscharscheibe Erde haftet.

14t068

Fig. 22.10
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23.0 Spuranreil3er

Die Drillmaschine ist mit zwei Spuranrei3ern (Fig.
23.1) zum Markieren einer Spur in Schleppermitte
ausgeristet. Nach dem Wenden am Feldende fahrt
der Schlepper bei der AnschluR3fahrt mittig auf der
markierten Spur.

Die Spur wird wahrend der Aussaat von einer
Spuranreifl3erscheibe (Fig. 23.1/1) markiert.

Nach dem Wenden am Feldende wird der Spuran-
rei3er (Fig. 23.2/1) angehoben und der gegentiber-
liegende Spuranreil3er kommt zum Einsatz.

Fig. 23.2
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Am Feldende werden die Spuranreil3er vom An-
schluBventil | (Fig. 23.3/1) umgeschaltet, das mit
einem einfach wirkenden Steuerventil in der
Schlepperkabine zu bedienen ist.

Wird das Schlepper-Steuerventil, z.B. beim Wen-
den am Feldende, betatigt, werden die Spuran-
reiBer umgeschaltet und der Schaltkasten der
Sarad-Fahrgassenschaltung (falls vorhanden)
schaltet auf die nachste Zahl.

Zeigtder Schaltkastendie Zahl 0" an, schlieRen die
Schieberim Verteilerkopf die Auslaufe zu den Fahr-
gassenscharen und die Spurscheiben des Vorauf-
laufmarkiergerates (falls vorhanden) senken sich
ab.

Jeder Spuranreif3er wird von einem Hydraulik-

zylinder (Fig. 23.4/1)

- von Transportstellung (Fig. 23.2) in Arbeitsstel-
lung (Fig. 23.1) oder umgekehrt gebracht

- vor dem Wenden am Feldende angehoben

- vor Hindernissen auf dem Feld angehoben und
nach Passieren des Hindernisses wieder in
Arbeitsstellung gebracht.

Die hydraulisch betatigten Spuranrei-

w Berund der hydraulisch betatigte Schalt-
kasten fur die Sarad-Fahrgassenschal-
tung (falls vorhanden) sind miteinander
gekoppelt und am AnschluBventil | an-
geschlossen.

A Beim Betatigen des Steuerventiles
werden gleichzeitig die Hydraulikzylin-
der der hydraulisch betéatigten Spuran-

reiRer und des hydraulisch betatigten
Schaltkastens mit Druck beaufschlagt!

Verletzungsgefahr an beweglichen Tei-
len!

Vor dem Betatigen des Schlepper-Steu-
erventiles Personen aus dem Gefah-
renbereich verweisen!

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der
Spuranreil3er-Ausleger ist verboten!

Fig.23.4
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23.1 Spuranreil3er-Ausleger montieren AD-P 302

Die bei der Lieferung lose mitgelieferten Spuran- 2 1

reiRer sind wie folgt zu montieren: // x
s 2

nur Drillmaschinen bis 3 m Arbeitsbreite: 3 \ \ \"7\\\:\\/

Der Hydraulikzylinder (Fig. 23.5/1) muR an der 6 \ ‘ N

Lasche (Fig. 23.5/2) im langeren Langloch (Fig. \

23.5/3) befestigt sein. Lasche (Fig. 23.5/2) evtl. S c g 11

umschrauben. y

Spuranreil3er-Ausleger (Fig. 23.5/4) anschrauben 9 & © «/

und zwar mit:

- einer Skt.-Schraube M6 x 90, 8.8 DIN 931 (Fig.
23.5/5),

- zwei Scheiben 6,4 x 18 x 1,6 DIN 9021 (Fig.
23.5/6) und

- einer Sicherungsmutter M6, 8 DIN 980V (Fig.
23.5/7).

- einer Skt.-Schraube M14 x 100, 8.8 DIN 931
(Fig. 23.5/8),

- zwei Spannscheiben 14 DIN 6796 (Fig. 23.5/9)
und

- einer Sicherungsmutter M14, 8 DIN 980V (Fig.
23.5/10).

nur Drillmaschinen ab 4 m Arbeitsbreite:

Der Hydraulikzylinder (Fig. 23.6/1) muf3 an der
Lasche (Fig. 23.6/2) im kurzen Langloch (Fig. 23.6/
3) befestigt sein. Lasche (Fig. 23.6/2) evtl. um-
schrauben.

Spuranreil3er-Ausleger (Fig. 23.6/4) anschrauben.

1V

Zu verwenden ist das Befestigungsma-
terial wie oben (3 m Arbeitsbreite) be-
schrieben. Spuranreil3er-Ausleger (Fig.
23.6/4) mit Skt.-Schraube M6 x 90, 8.8
DIN 931 (Fig. 23.6/5) in Bohrung “B”
(Fig. 23.6) anschrauben.

Fig. 23.5

AD-P 402/ 452

3

Fig. 23.6
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Spuranrei3erscheiben (Fig. 23.7) in die Spuranrei-
Ber-Ausleger stecken und mit zwei Skt.-Schrauben
(Fig. 23.7/1) festklemmen.

23.2 Spuranreil3er in Arbeitsstellung
bringen

AnschluBventil | (Fig. 23.3/1) an ein einfach wirken-
des Schlepper-Steuerventil anschlie3en.

Jeder Spuranreil3er-Ausleger (Fig. 23.8/1) ist zum

Transport mit einem Klappstecker (Fig. 23.8/2)

befestigt,

- Klappstecker (Fig. 23.8/2) unmittelbar vor der
Arbeit auf dem Feld entfernen

- dieKlappstecker (Fig. 23.8/2) bei Nichtgebrauch
in den Bohrungen (Fig. 23.8/3) abstecken.

(&> Nach Entfernen des Klappsteckers (Fig.
23.8/2) neigtsich der SpuranreifRer-Aus-
leger leicht zur Seite.

A Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen und die Spuranreil3er-Aus-
leger vom Schleppersitz aus durch
Betatigen des Schlepper-Steuerventi-

les in Arbeitsstellung bringen.

Fig. 23.7

77
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Wird das Schlepper-Steuerventil mit Druck
beaufschlagen, liegenbeide Spuranrei3er (Fig. 23.9/
1) eng am Saatkastenseitenteil an:

1. zum Transport

2. vor dem Wenden am Feldende

3. beim Passieren eines Hindernisses auf dem
Feld.

Wird das Schlepper-Steuerventil in Schwimmstel-
lung gestellt, senkt sich ein Spuranreil3er (Fig. 23.10/
1) ab:

1. beiArbeitsbeginn
2. nach dem Wenden am Feldende.

23.3 Spuranreil3er in Transportstellung
bringen

Vor dem Transport sind die Spuranrei3er-Ausleger
in umgekehrter Reihenfolge, wie in Kap. 23.2 be-
schrieben, an der Drillmaschine zu befestigen.

ﬁ Zum Transport sind die Spuranreil3er
hochzuklappen und mit je einem Klapp-
stecker zu sichern!

A Die Puffer (Fig. 23.5/11) durfen nicht
entfernt werden und mussen bei Ver-
schleil3 ersetzt werden!
Die Puffer verhindern, dalR die Trans-
portsicherung der Spuranreif3er durch
die Klappstecker vergessen wird.

Fig. 23.10
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23.4 Spuranreil3er auf die

richtige Lange einstel- /’\

len )
Die Drillmaschine ist mit Spuran-
reiBern zum Markieren einer
Spur in Schleppermitte ausgeru-

stet. N /--\ _@3

Gemessen wird der Abstand ent- 4&] ‘lQE_

weder von Maschinenmitte oder

vom &auf3eren saenden Schar (sie- -

he Fig. 23.11). ! N :

an | i
LEE AL AT ERETETE AT

Fig. 23.11

Der Abstand “A” (Fig. 23.11) Spuranreif3erscheibe bis Maschinenmitte betragt bei Drillmaschinen

AD-P 302 mit 24 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand A =300,0 cm
AD-P 402 mit 32 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand A =400,0 cm
AD-P 452 mit 36 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand A =450,0 cm.

Der Abstand “B” (Fig. 23.11) Spuranreil3erscheibe bis zum auf3eren sdenden Schar betragt bei
Drillmaschinen:

AD-P 302 mit 24 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand B =156,0 cm

AD-P 402 mit 32 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand B =206,0 cm
AD-P 452 mit 36 Reihen / 12,5 cm Reihenabstand: Abstand B =231,0cm.
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Die Spuranreil3erscheiben (Fig. 23.12) kdnnen im
Spuranreif3er-Ausleger entsprechend verschoben
werden. Zuvor sind zwei Skt.-Schrauben (Fig. 23.12/
1) zu I6sen und anschlie3end wieder fest anzuzie-
hen.

(&~ Stellen Sie die Spuranrei3erscheiben
(Fig. 23.12) gleich so ein, dal3 sie auf
leichten Bbden etwa parallel zur Fahrt-
richtung verlaufen und auf schweren
Boden mehr auf Griff stehen.

23.5 Hindernis auf dem Feld

Um Beschadigungen zu vermeiden, ist der Spuran-
reil3er vor einem Hindernis auf dem Feld anzuhe-
ben. Hinter dem Hindernis wird der Spuranrei3er
wieder abgesenkt. Allerdings senkt sich beim Beta-
tigendes Schlepper-Steuerventiles der gegentiber-
liegende Spuranreif3er ab.

Schlepper-Steuerventil erneut mit Druck beauf-
schlagen. Sobald beide Spuranreil3er angehoben
sind, Steuerventil auf Schwimmstellung stellen,
damit sich der richtige SpuranreiRer absenkt.

Um zu verhindern, dal der Schaltka-
sten der Sarad-Fahrgassenschaltung
(falls vorhanden) weiterschaltet, ist der
Hebel (Fig. 23.13/1) des elektromagne-
tischen Ventiles in der Schlepperkabi-
ne vor dem Anheben der Spuranreil3er
in Stellung “Stop” einzustellen. In die-
ser Stellung leuchtet die rote Kontrol-
leuchte (Fig. 23.13/2).

Nach dem Absenkendesrichtigen Spur-
anreil3ers hinter dem Hindernis ist das
elektromagnetische Ventil in Stellung
“elektr. hydr. Ventil” einzustellen. Die
Zahl im Sichtfenster des Schaltkastens
darf sich beim Passieren des Hinder-
nisses nicht verandern.

=

23.6 Abschersicherung

Trifft der Spuranreif3er wahrend der Arbeit auf ein
Hindernis, weicht der Spuranreil3er-Ausleger
dem Hindernis nach hinten aus. Dabei schert eine
Skt.-Schraube M6 x 90, 8.8 DIN 931, (Fig. 23.5/5
bzw. 23.6/5) ab.

Fig. 23.12
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Fig. 23.13
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24.0 Exaktstriegel

Nach der Aussaat wird das Saatgut gleichmafig
vom Exaktstriegel (Fig. 24.1) mit Erde bedeckt.
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24.1 Befestigung des Exaktstriegels an
der Drillmaschine

Taschen (Fig. 24.2/1, Lochgruppe Bohrung ,A”) an
den Saatkastenstreben anschrauben.

Fig. 24.2
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- Schwingmetallpuffer (Fig. 24.3/1) anschrauben.

- Halterohre (Fig. 24.3/2) mit Bolzen (Fig. 24.3/3) an den
Halterungen (Fig. 24.3/4) des Exaktstriegels abstek-
ken und mit Klappsteckern (Fig. 24.3/5) sichern.

- Halterohre (Fig. 24.3/2) mit Bolzen (Fig. 24.3/6) an den
Taschen (Fig. 24.3/7) abstecken und mit Klappstek-
kern (Fig. 24.3/8) sichern.

K\‘
ot | :

Fig.24.3

AD-P B 123 12.97




AAAAAAA

24 -3

24.1.1 Hydraulikzylinder anschlie3en

(Sonderausstattung)

Der Hydraulikzylinder (Fig. 24.4/1) ist bei Lieferung
am Exaktstriegel montiert. SchlieRen Sie den Hy-
draulikschlauch (Fig. 24.4/2) am Hydraulikzylinder
(Fig. 24.4/1) und an der “Anschluf3einheit II” (Fig.
24.5/1), mit der Ihre S&maschine ebenfalls ausge-
rustet ist, an.

1V

Verlegen Sie den Hydraulikschlauch
(Fig. 24.4/2) an den Gelenkpunkten der
Halterohre des Exaktstriegels in ausrei-
chend groRBem Bogen, damit der
Schlauch durch die Bewegung des Ex-
aktstriegels nicht abreif3t.

Schlie3en Sie den Hydraulikschlauch (Fig. 24.5/2)
der “AnschluB3einheit 11" (Fig. 24.5/1) an ein einfach
wirkendes Steuerventil an, und betéatigen Sie das
Steuerventil nur von der Schlepperkabine aus.

1V

Die hydraulische Druckverstellung des
Exaktstriegels ist mitder hydraulischen
Schardruckverstellung und der hydrau-
lischen Saatmengenfernverstellung
(falls vorhanden) gekoppelt und an der
“AnschluReinheit II” (Fig. 24.5/1) ange-
schlossen. Wird mehr Schardruck ge-
geben, erhdht sich gleichzeitig die Aus-
saatmenge und der Exaktstriegeldruck
nimmt zu.

Beim Betatigen des Steuerventiles in
der Schlepperkabine werden gleichzei-
tig die Hydraulikzylinder der Schar-
druckverstellung, der Druckverstellung
des Exaktstriegels und der Saatmen-
genfernverstellung mit Druck beauf-
schlagt!

Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

Verletzungsgefahr an beweglichen Tei-
len!
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24.2 Aul3enstriegel
in Arbeitsstellung bringen

Packerwalze und Schare der Samaschine driicken
den Boden, je nach Fahrgeschwindigkeit und Bo-
denzustand, unterschiedlich weit nach auf3en.

Die Aul3enstriegel (Fig. 24.7/1) sind so einzustellen,
daf? der Boden zurlickgefuhrt wird und ein spurfrei-
es Saatbett entsteht.

Je hoher die Fahrgeschwindigkeit, um so weiter
muf3 das Quadratrohr (Fig. 24.7/2) mit den Aul3en-
striegeln nach auf3en verschoben werden.

Die Quadratrohre mitden Auf3enstriegeln sind nach
jeder Einstellung mit Klemmschrauben (Fig. 24.7/
3) zu sichern.

&

Einstellungen vor Beginn der Arbeit
Uberprifen! Mitder Samaschineaufdem
Feld etwa 30 m mit der spateren Arbeits-
geschwindigkeit fahren.

24.3 Striegelstellung

Die Federzinken (Fig. 24.8) des Exaktstriegels sind
auf dem Feld so einzustellen, dal3 sie etwa waage-
rechtaufdem Boden liegen und nach unten 5 cm bis
8 cm Freigang haben. Der Abstand zwischen Bo-
den und Quadratrohr betragt dann 230 mm bis 280
mm.

Diese Einstellung erfolgt durch Verlangern oder
Verkirzen des Oberlenkers (Fig. 24.9/1), mit dem
die Samaschine an der Bodenbearbeitungs-
maschine befestigt ist.

Neigt sich die Samaschine dadurch geringfugig
nach vorne oder hinten, hat dies keinen Einflu? auf
die Aussaatmenge.

Reicht der Verstellweg des Oberlenkers (Fig. 24.9/
1) nicht aus, ist die Lange der oberen Halterohre
(Fig. 24.3/2) zu verstellen.

Fig. 24.7

230-280mm

Fig. 24.9
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24.4 Striegeldruck einstellen am Exakt-
striegel ohne Hydraulikzylinder

Der Druck, mit dem die Federzinken (Fig. 24.10/1)
des Exaktstriegels auf den Boden driicken, ist so
einzustellen, daf3 nach der Saatgutbedeckung kein
Erdwall auf dem Feld zuriick bleibt.

Striegeldruck wie folgt einstellen:

Anschlag (Fig. 24.10/2) nach oben ziehen. Bolzen
(Fig. 24.10/3) in eine Bohrung unterhalb des An-
schlages (Fig. 24.10/2) stecken und mit einem
Federstecker (Fig. 24.10/4) sichern. Je héher der
Bolzen in der Lochgruppe eingesteckt wird, um so
hoher wird der Exaktstriegeldruck. Der Anschlag
(Fig. 24.10/2) wird mitder Schardruckverstellkurbel
(Fig. 24.10/5) betatigt.

(&> Einstellungen vor Beginn der Arbeit
Uberpriufen!

Mit der Samaschine auf dem Feld etwa
30 m mitder spateren Arbeitsgeschwin-
digkeit fahren und prufen, ob das Saat-
gut gleichmafig mit Erde bedeckt wird
und kein Erdwall auf dem Feld zurtck
bleibt.

24.5 Striegeldruck einstellen am Exakt-
striegel mit Hydraulikzylinder

Der Druck, mit dem die Federzinken (Fig. 24.10/1)
des Exaktstriegels auf den Boden driicken, ist so
einzustellen, dalR nach der Saatgutbedeckung kein
Erdwall auf dem Feld zurtick bleibt. Auf Feldern mit
stark wechselnden Béden kann mit Hilfe der hy-
draulischen Exaktstriegeldruckverstellung an Stel-
len mit schwererem Boden ein erhohter Striegel-
druck eingestellt werden.

Beim Wechsel von normalem Boden auf schweren
Boden und umgekehrt wird der Striegeldruck von
einem Hydraulikzylinder (Fig. 24.11/1) verstellt.

Fig.24.11
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ZweiBolzen (Fig.24.12/1 und Fig. 24.12/2) stecken
als Anschlag des Hebels (Fig. 24.12/3) im Verstell-
segment. Der Hebel (Fig. 24.12/3), der vom Hy-
draulikzylinder (Fig. 24.11/1) betatigt wird, liegt am
Bolzen | (Fig. 24.12/1) an, wenn der Hydraulikzylin-
der drucklos ist, und am Bolzen Il (Fig. 24.12/2) an,
wenn der Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt
wird.

Zur Einstellung des erhdhten Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder (Fig. 24.11/1) drucklos ma-
chen.

- Bolzen Il (Fig. 24.12/2) in eine Bohrung ober-
halb des Hebels (Fig. 24.12/3) im Verstellseg-
ment einstecken und mit einem Federstecker
(Fig. 24.12/4) sichern.

Zur Einstellung des normalen Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder (Fig. 24.11/1) mit Druck be-
aufschlagen.

- Bolzen | (Fig. 24.12/1) in eine Bohrung im Ver-
stellsegmentunterhalb des Hebels (Fig. 24.12/
3) einstecken und mit einem Federstecker (Fig.
24.12/4) sichern.

(&> Je hoher Sie einen Bolzen in der Loch-
gruppe einstecken, um so hoher stellen
Sie den Striegeldruck ein.

Einstellungen vor Beginn der Arbeit
tberprifen!

Mit der Samaschine auf dem Feld etwa
30 m mitder spateren Arbeitsgeschwin-
digkeit fahren und prufen, ob das Saat-
gut auf leichten bis mittleren Boden mit
normalem Striegeldruck und auf schwe-
rem Boden mit erhéhtem Striegeldruck
gleichmalfig mit Erde bedeckt wird und
kein Erdwall auf dem Feld zurtick bleibt.

Fig. 24.12
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24.6 StralRentransport

Zum Transport auf 6ffentlichen StrafRen sind die
aulReren Tragerrohre (Fig. 24.13/1) mitden Auf3en-
striegeln (Fig. 24.13/2) bis zum Anschlag in das
mittlere Tragerrohr einzuschieben. Klemmschrau-
be (Fig. 24.13/3) zuvor l6sen und anschliel3end
wieder fest anziehen.

Auf dem Feld sind die Aul3enstriegel (Fig. 24.13/2)
nach Kap. 24.2 in Arbeitsstellung zu bringen.

A AuRere Tragerrohre (Fig. 24.13/1) vor
dem Transport auf 6ffentlichen StralRen
bis zum Anschlag in das mittlere Tra-
gerrohr einschieben und mit Klemm-
schrauben sichern.

Fig. 24.13
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26.0 Fahrgassenschaltung,
hydraulisch betatigt

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung werden auf dem
Feld Fahrgassen angelegt, in denen spater einge-
setzte Maschinen, z.B. Diungerstreuer oder Sprit-
ze, hindurch fahren kénnen.

2 1
v —
1 2 [lo]

[EEN

Fig. 26.1
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Fahrgassen sind Spuren (Fig. 26.1/1), in denen
kein Saatgut ausgebracht wird. Der Abstand der
Spuren entspricht der Spurweite des Pflege-
schleppers. Zum Anlegen der Spuren wird die
Saatgutzufuhr zu den Fahrgassenscharen unter-
brochen. Der Abstand der Fahrgassen entspricht
z.B. der Arbeitsbreite einer Spritze (Fig. 26.1/2)
oder eines DuUngerstreuers.

Den Rhythmus, Fahrgassen anzulegen, bestimmt
der Schaltkasten (Fig. 26.2/1). Die Zahl (Fig. 26.2/
2) im Schaltkasten zeigt dem Schlepperfahrer die
Schaltstellung des Schaltkastens an. Bei Schal-
tung ,3" (siehe Figur 26.1) zeigt der Schaltkasten
nach dem Start die Zahlen 2, 0, 1, 2, 0, 1 usw. an.
Zeigt der Schaltkasten die Zahl ,0“ an, werden
Fahrgassen angelegt.

Fig. 26.2

Der Abstand der Fahrgassen ist abhangig von der
Schaltung des Schaltkastens und der Arbeitsbreite
der Samaschine:

Arbeitsbreite der Sdmaschine
25m |  30m 4,0m asm | eo0m
Schaltung _ _Abstanq_ der Fahrgassen _
(Arbeitsbreite des Diingerstreuers und der Spritze)
3 9m 12m 18 m
4 10 m 12m 16 m 18 m 24 m
5 15m 20m 30m
6 15m 18 m 24 m 27m 36 m
7 21m 28 m 42 m
8 20m 24 m 32m 36 m
9 27m 36m
2 10 m 12m 16 m 18 m 24 m
6 plus 15m 18'm 24 m 27'm gg o
5/13rechts
5/13 links 18m
Fig.26.3 1691-do1
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Der Hydraulikzylinder (Fig. 26.4/1) im Schaltkasten
wird mit einem einfach wirkenden Steuerventil in
der Schlepperkabine bedient. Wird das Steuer-
ventil am Feldende betatigt, wird der Schaltkasten
weitergeschaltet und es erscheint die nachste Zahl
(Fig. 26.5/1) im Sichtfenster.

1V

Die hydraulisch betatigten Spuranrei-
Berundder hydraulisch betatigte Schalt-
kastenflrdie Fahrgassenschaltung sind
miteinander gekoppeltund am Anschlul3-
ventil | (Fig. 26.6/1) angeschlossen.

Wird das Steuerventil beim Wenden am
Feldende betatigt, werden die Spuran-
reiBer umgeschaltet und der Schaltka-
sten schaltet auf die nachste Zahl.

Zeigt der Schaltkasten die Zahl ,,0“ an,
schlie3en die Schieber im Verteilerkopf
die Auslaufe zu den Fahrgassenscha-
ren und die Spurscheiben des Vorauf-
laufmarkiergerates (falls vorhanden)
senken sich ab.

Beim Betéatigen des Steuerventiles wer-
den gleichzeitig die Hydraulikzylinder
der hydraulisch betatigten Spuranrei-
Ber und des hydraulisch betétigten
Schaltkastens mit Druck beaufschlagt!

Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

Verletzungsgefahr an beweglichen Tei-
len!
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26.1 Montage

Bei Lieferung Ihrer Drillmaschine sind die Fahr-
gassenschare auf die Spurweite lhres Pflege-
schleppers eingestellt und der Schaltkasten mit der
von lhnen gewlinschten Schaltung ausgeristet.

Der Hydraulikzylinder im Schaltkasten ist am An-
schluRventil | (Fig. 26.6/1), mit der Ihre Drillmaschi-
ne ebenfalls ausgeristetist, angeschlossen. Schlie-
3en Sie das AnschluBventil | am Schlepper an ein
einfach wirkendes Steuerventil an.

Bedienteil (Fig. 26.7) des elektromagnetischen
Ventiles in der Schlepperkabine befestigen.

Bedienteil (Fig. 26.7) und elektromagnetisches Ventil
(Fig. 26.6/2) mit Kabel (Fig. 26.7/1) verbinden.

(&> Kabel so verlegen, dal3 es wéhrend der
Arbeit nicht beschadigt werden kann.

Stecker (Fig. 26.7/2) des Bedienteilesan einer 12 V-
Steckdose anschliel3en.

L
@)
STOP
0 0 elektr. hydr.
o Ventil
1
12V
DIN 9680
Fig.26.7
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26.2 Einstellungen vor Arbeitsbeginn

Vor Arbeitsbeginn ist der Schaltkasten auf die rich-
tige Zahl (Fig. 26.5/1) einzustellen. Auf den Seiten
13- 6 und 13 -7 finden Sie Beispiele zum Anlegen
von Fahrgassen. Die Spalten A bis ,,D“beinhalten:

Arbeitsbreite Schaltung des Schaltstellung des
der Drillmaschine Schaltkastens Sch?jltkasée?ds auf
em Fe
Fahrgassenabstand /
\
\\ \ /
A B C D
START
30m 9m v .E'iu: [ i . ¢
1
40m 12m 3 2 [{o]| 12 2 (Lol 1 2 [loll 1 2
6,0m 18 m T H T T
Fig. 26.8

Gehen Sie in Spalte ,C" auf die Schaltung lhres
Schaltkastens und stellen Sie, wie auf Seite 26-8
beschrieben, die erste Zahl in Spalte ,D“ unterhalb
von ,START" im Sichtfenster des Schaltkastens
ein.

Beispiel:

Figur 26.8 zeigt das Anlegen von Fahrgassen mit 3-
fach Schaltung.

In der Spalte ,,C" gehen Sie auf die Zahl ,3“ (Schal-
tung 3). Wechseln Sie zur Spalte ,D“. Die Arbeit auf
dem Feld beginnt mit der ersten Zahl unter dem
Schriftzug ,START" in Spalte ,D"“. In unserem Bei-
spiel mit ,3-fach Schaltung” beginnt die Arbeit mit
der Zahl ,2“. Stellen Sie die ermittelte Zahl vor
Arbeitsbeginn im Sichtfenster des Schaltkastens
ein.
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Zum Einstellen der richtigen Zahl (Fig. 26.11/1)
Steuerventil in der Schlepperkabine so oft betati-
gen, bisdierichtige Zahlim Sichtfenster des Schalt-
kastens erscheint.

Q Verletzungsgefahr! Beim Betétigen des
Steuerventiles werden auch die Spur-
anreif3er betatigt!

Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

(&= Achten Sie darauf, daB sich die ge-
wilnschte Spurscheibe abgesenkt hat,
wenn Sie den Schaltkasten auf dierich-
tige Zahl eingestellt haben, anderenfalls
Steuerventil noch einmal durchschal-
ten. Um zu verhindern, daf} der Schalt-
kasten der Fahrgassenschaltung wei-
terschaltet, ist der Hebel (Fig. 26.12/1)
des elektromagnetischen Ventilesinder
Schlepperkabine zuvor in Stellung
»Stop* einzustellen. In dieser Stellung
leuchtet die rote Kontrollleuchte (Fig.
26.12/2).

Nach dem Absenken desrichtigen Spur-
anreilBers ist das elektromagnetische
Ventil in Stellung , elektr. hydr. Ventil*
einzustellen.

26.3 Fahrgassenschaltung abschalten

Die hydraulisch betétigten SpuranreiRer sind mit
dem hydraulisch betatigten Schaltkasten fir die
Fahrgassenschaltung gekoppelt. Sollen keine Fahr-
gassen angelegt, aber mitden Spuranreif3ern gear-
beitet werden, darf der Schaltkasten beim Betati-
gen des Steuerventiles nicht weiterschalten.

Um zu verhindern, daf3 der Schaltkasten der Fahr-
gassenschaltung weiterschaltet, ist der Hebel (Fig.
26.12/1) des elektromagnetischen Ventiles in der
Schlepperkabine in Stellung , Stop“ einzustellen.
In dieser Stellung leuchtet die rote Kontrollleuchte
(Fig. 26.12/2).

(& IstdieFahrgassenschaltung abgeschal-
tet, darf die Zahl (Fig. 26.11/1) im Schalt-
kasten nicht auf ,0" stehen, da sonst
standig Fahrgassen angelegt werden.

Fig.26.11
O
1 2
\g @
elektr. hydr.
o v v Ventil
: 12v
DIN 9680
Fig. 26.12
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A | B C
ST ¢ |
'Ii]' 1 2 2 1 2
25m 10m I!%!I
P B T T
4,5m 18 m
6,0m 24m %(' - i
0 1 ‘2’ 3 0 0 2 3 0
[EENEEIE 1 L
Fig. 26.13

26.4 Hinweise zum Anlegen von Fahr-

g

assen mit 4-, 6- und 8-fach Schal-

tungen

Auf den

Seiten 26-6 und 26-7 ist das Anlegen von

Fahrgassen mit 4-, 6- und 8-fach Schaltungen dar-

gestellt.

Die Samaschine arbeitet wahrend der er-

sten Feldfahrt mit halber Arbeitsbreite. Da die
Arbeit mit halber Arbeitsbreite bei Drillmaschinen
AD-P bis 4,5m Arbeitsbreite nicht mdglich ist, kann

die erst

e Feldfahrt auch mit dem Anlegen einer

Fahrgasse beginnen ( siehe Fig. 26.13):
- Der Schaltkastenistvor Beginn der ersten Feld-

fahrt

auf die Zahl , 0" einzustellen.

- Die Drillmaschine arbeitet immer mit voller Ar-
beitsbreite.

- Dungerstreuer streuenwahrend der ersten Feld-
fahrt einseitig mit Grenzstreuscheiben oder
Grenzstreuvorrichtungen.

- BeiSpritzenistwéahrend der ersten Feldfahrt ein
Ausleger abgeschaltet.

&

Vergessen Sie nicht, nach der ersten
Feldfahrt die volle Arbeitsbreite von
Dungerstreuer oder Spritze wieder ein-
zustellen.
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4,5m 18 m _I]

1
25m 15m
3,0m 18 m 6 \ ‘
4,0m 24 m 3 4 0
4,5m 27m
36 m p I u S T

6,0 m

TEE

Fig. 26.14

26.5 Hinweise zum Anlegen von Fahr-
gassen mit 2-fach und 6-plus Schal-
tungen

Die Fahrgassen (siehe Figur 26.14) werden wah-
rend einer Hin- und einer Ruckfahrt auf dem Feld
angelegt.

Bei Drillmaschinen mit
o 2-fach Schaltung darf nur auf der rechten Drill-
maschinenseite
e 6-plus Schaltung darf nuraufderlinken Drillma-
schinenseite
der Saatgutstrom zu den Fahrgassenscharen un-
terbrochen werden.

Arbeitsbeginn ist immer am rechten Feldrand.
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26.6 Priufung des Schaltkastens auf
Funktion

Sollte der Hydraulikzylinder (Fig. 26.21/1) den Schalt-
kasten nicht umschalten, sind folgende Einstellun-
gen vorzunehmen:

- Hydraulikzylinder (Fig. 26.21/1) aus der Schlep-
perkabine mit Druck beaufschlagen

Vor dem Betéatigen des Steuerventiles
Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

- Kontermutter (Fig. 26.21/2) |l6sen

- Skt.-Mutter (Fig. 26.21/3) so weit nach links
drehen, bis der Schaltkasten horbar umschaltet

- Skt.-Mutter (Fig. 26.21/3) zwei Umdrehungen
weiter drehen und Kontermutter wieder festzie-
hen

- Steuerventil betatigen und prifen, ob der Hy-
draulikzylinder den Schaltkasten weiterschal-
tet.

26.7 Fahrgasse auf die Spurweite des
Pflegeschleppers einstellen

Fahrgassen sind Spuren, in denen kein Saatgut
ausgebracht wird. Der Abstand der Spuren ent-
spricht der Spurweite des Pflegeschleppers. Bei
Lieferung der Samaschine ist die Fahrgassen-
schaltung auf die Spurweite Ihres Pflegeschleppers
eingestellt. Sollte es, z.B. durch Neuanschaffung
eines Pflegeschleppers, erforderlich werden, die
Fahrgassenschaltung auf die Spur des neuen
Schleppers einzustellen, sind die Saatleitungsrohre
(Fig. 26.22/1) am Verteilerkopf untereinander aus-
zutauschen. Dabei ist zu beachten, daf3 die Fahr-
gassenschare an den Auslaufen befestigt werden,
die durch die Schieber (Fig. 26.22/2) geschlossen
werden konnen.

Zum Anlegen von zwei Spuren kénnen pro Spur
bis zu 3 Saatgutauslaufe im Verteilerkopf ge-
schlossen werden.

(&> Samaschinen mit 2-fach Schaltung sind
nur auf der rechten S&dmaschinenseite
mit Fahrgassenscharen auszuristen.

Fig. 26.21

Fig. 26.22
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(&> Samaschinen mit 6-plus Schaltung

sind nuraufderlinken Sdmaschinensei-
temit Fahrgassenscharen auszurtiisten.

26.8 Spurbreite einstellen

Soll die Anzahl der Fahrgassenschare verandert
werden, sind im Verteilerkopf so viele Schieber zu
montieren wie Fahrgassenschare bengtigt werden.
Die Schieber unterbrechen beim Anlegen der Fahr-
gassen die Saatgutzufuhr zu den Fahrgassenscha-
ren.

Schieber montieren bzw. demontieren:

- Hydraulikanlage drucklos machen

- VerteilerauRenhaube (Fig. 26.23/1),
O-Ring (Fig. 26.23/2),
Verteilerinnenhaube (Fig. 26.23/3) und
Schaumstoffeinsatz (Fig. 26.23/4) demontieren.

Montiert werden kdnnen bis zu 6 Schieber. Jeweils
zwei Schieber (Fig. 26.23/6) sollten auf der Grund-
platte gegenuber montiert werden. Zur Montage
bzw. Demontage eines Schiebers (Fig. 26.23/5) ist
der Schiebertunnel (Fig. 26.23/7) zu entfernen.

Nach der Montage Fahrgassenschaltung auf Funk-
tion Uberprifen.

1V

Wenn lhre Samaschine mit einem Vor-
auflaufmarkiergeratausgerustetist, ver-
stellen Sie die Spurscheiben entspre-
chend.

26.9 Schaltkasten mit einer anderen
Schaltung ausristen

Der Abstand der Fahrgassen (siehe Tabelle Fig.
26.3) entspricht der Arbeitsbreite des
Dungerstreuers oder der Spritze. Den Rhythmus
Fahrgassen anzulegen, bestimmt der Schaltkasten
(Fig. 26.39). Ist es erforderlich, in einem anderen
Rhythmus Fahrgassen anzulegen, istdas Teilungs-
rad (Fig. 26.39/1) im Schaltkasten auszutauschen
oder umzurusten.

Fir die 2-, 3-, 4- und 6-fach Schaltung braucht das
Teilungsrad (Fig. 26.39/1) nicht ausgetauscht zu

Fig. 26.23
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werden. Zum UmrUsten des Schaltkastens auf eine
andere Schaltung innerhalb dieser Gruppe sind
lediglich die Schaltrollen, wie unter Kap. 26.10 be-
schrieben, am Teilungsrad umzustecken bzw. zu
erganzen.

Zum Umristen des Schaltkastens in eine 5-, 7-, 8-
und 9-fach Schaltung ist das Teilungsrad immer
auszutauschen (siehe Kap. 26.12).

26.10 Umrusten des Schaltkastens von
einer 2-, 3-, 4- und 6-fach Schaltung
auf eine andere Schaltung dieser
Gruppe

Zum Umristen des Schaltkastens von einer 2-, 3-,
4- und 6-fach Schaltung auf eine andere Schaltung
dieser Gruppe sind die Schaltrollen am Teilungsrad
umzustecken bzw. zu erganzen.

Hydraulikanlage drucklos machen und den Stek-
ker des AnschluBventiles | aus der Schlepper-
kupplung ziehen.

Schutzdeckel (Fig. 26.39/4) nach dem Lésen
der zwei Blechschrauben (Fig. 26.39/5) abneh-
men.

Schelle (Fig. 26.39/6) I16sen und zusammen mit
dem Anzeigerad (Fig. 26.39/3) abziehen.

Die Sicherungsscheibe (Fig. 26.39/7) ist nach
dem Entfernendes Sicherungsringes (Fig. 26.39/
8) abzunehmen.

Die freiliegenden Schaltrollen (Fig. 26.39/2) sind
nach Herausziehen der Bolzen (Fig. 26.39/9),
wie unter Kap. 26.11 gezeigt, im Teilungsrad
einzusetzen.

Fig. 26.39
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Fig. 26.40

Zusammenbau des Schaltkastens:

Sicherungsscheibe (Fig. 26.40/7) und Siche-
rungsring (Fig. 26.40/8) montieren.

Anzeigerad (Fig. 26.40/3), wie unter Kap. 26.11
gezeigt, mit neuem Kontrollstreifen versehen
und auf dem Teilungsrad mit Hilfe der Schelle
(Fig. 26.40/6) vorerst locker befestigen.

Hebel (Fig. 26.40/10) so oft nach unten driicken,
bis das Klemmrohr (Fig. 26.40/11) von einer
Schaltrolle (Fig. 26.40/2) angezogen und gehal-
ten wird. Der Schutzdeckel (Fig. 26.40/4) wird
an den Schaltkasten gehalten und das Anzeige-
rad (Fig. 26.40/3) so weit verdreht, bis die Zahl
“0” am Fenster des Schutzdeckels zu sehen
ist.

Bei der 2-fach Schaltung mufd nach dem Weiter-
schalten, bedingt durch die zwei hintereinander
angeordneten Schaltrollen, wieder eine “0” erschei-
nen und das Klemmrohr durch die Schaltrolle ange-
zogen sein.

Anzeigerad (Fig. 26.40/3) mit der Schelle (Fig.
26.40/6) festklemmen und den Schutzdeckel
(Fig. 26.40/4) montieren.

Hebel (Fig. 26.40/10) so oft nach unten driicken,
bis sich das Anzeigerad (Fig. 26.40/3) minde-
stens dreimal vollstandig gedreht hat und Gber-
prifen, ob der Schaltkasten ordnungsgemar
arbeitet, d.h. in jeder “0”-Stellung das Klemm-
rohr (Fig. 26.40/11) anzieht.
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AMAZONE

26.11 Teilungsrader und Kontrollstreifen

Figur 26.41 zeigt die Teilungsrader und Kontrollstreifen mit den entsprechenden Schaltungen des
Schaltkastens. Die Zahl ,,2“links oben in Figur 26.41 kennzeichnet das Teilungsrad und den Kontrollstreifen

der 2-fach Schaltung.

Fig. 26.41
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26.12 Umbau des Schaltkastens in eine 5-, 7-, 8- oder 9-fach Schaltung oder von einer
dieser Schaltungen in eine andere Schaltung

In den Schaltkasten ist ein neues Teilungsrad (Fig. 26.50/1) einzusetzen beim Umbau

- von einer 2-, 3-, 4- oder 6-fach Schaltung auf eine 5-, 7-, 8- oder 9-fach Schaltung
- von einer 5-, 7-, 8- oder 9-fach Schaltung auf eine 2-, 3-, 4- oder 6-fach Schaltung
- von einer 5-, 7-, 8- oder 9-fach Schaltung auf eine andere Schaltung dieser Gruppe.

Fig. 26.50

- Hydraulikanlage drucklos machen und den Stecker des Anschluf3ventiles | aus der Schlepperkupp-
lung ziehen

- Schutzdeckel (Fig. 26.50/2) nach dem Ldsen der zwei Blechschrauben (Fig. 26.50/3) abnehmen
- Schelle (Fig. 26.50/4) 16sen und zusammen mit dem Anzeigerad (Fig. 26.50/5) abziehen.
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Zugfeder (Fig. 26.51/1) lésen.
Bolzen (Fig. 26.51/2) nach Entfer-
nendes Splintes (Fig. 26.51/3) her-
ausziehen.

Zugklinke (Fig. 26.51/4) entfernen.

Zugfeder (Fig. 26.52/1) losen.

Fig. 26.52
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Sicherungsring 15x1,5 (Fig. 26.53/
1) losen.

Die in Figur 26.52 mit Pfeil gekenn-
zeichneten Teile in Pfeilrichtung
driicken und das Teilungsrad (Fig.
26.53/2) zusammen mit den Paf3-
scheiben (Fig. 26.53/3) und den
Bundbuchsen (Fig. 26.53/4) von der
Schaltkastenwelle abziehen.

Einbau
des neuen Teilungsrades

Als Anschlagschraube (Fig. 26.54/
1) fir den Klinkenhalter (Fig. 26.54/
2) ist im allgemeinen eine Flach-
rundschraube M 6 x 20, DIN 603 zu
verwenden.

Vor Einbau des Teilungsrades fir
die 5-fach Schaltung ist diese
Schraube gegen eine Flachrund-
schraube M 6 x 30, DIN 603 auszu-
tauschen.

Beim Umbau auf eine 8-fach Schal-
tung sind die Hinweise unter Kap.
26.13 zu beachten.

Die in Figur 26.52 mit Pfeil gekenn-
zeichneten Teile in Pfeilrichtung
driicken.

Laufflache der Bundbuchsen (Fig.
26.55/4) einfetten und zusammen
mit dem neuen Teilungsrad (Fig.
26.55/2, siehe Kap. 26.11) auf die
Schaltwelle aufschieben und mit
Pal3scheiben (Fig. 26.55/3) und Si-
cherungsring (Fig. 26.55/1) sichern.

Fig. 26.53

Fig. 26.54

Fig. 26.55
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Zugfeder (Fig. 26.56/1) in die Aus-
sparung der Zugklinke (Fig. 26.56/
2) einhangen.

Zugklinke (Fig. 26.56/2) mit Absteck-
bolzen (Fig. 26.56/3), Scheibe (Fig.
26.56/4)und neuem Splint1,6 x 16,
DIN 94 (Fig. 26.56/5) am Hebel
(Fig. 26.56/6) abstecken.

Zugfeder (Fig. 26.56/1) in die La-
sche (Fig. 26.56/7) der Anschlag-
platte einhangen.

Zugfeder (Fig. 26.56/8) befestigen.

Fig. 26.56
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7
1
Fig. 26.57

Funktionsbeschreibung und Grundeinstellung - Anschlagplatte (Fig. 26.57/6) so einstellen, daf3
des Schaltkastens das Teilungsrad beim Betatigen des Hebels um
eine Zahnteilung verdreht wird. Dazu sind die
zwei Skt. Muttern (Fig. 26.57/7) zulésen und die
_ ) Anschlagplatte entsprechend nach oben oder
w Bevor Sie Veranderungen an der Grund- unten zu verschieben. Anschlagplatte seitlich
einstellung des Schaltkastens vorneh- so einstellen, daB der Hebel (Fig. 26.57/8) mittig
men, prifen Sie zuerst, ob der Schaltka- im Fenster der Anschlagplatte angeordnet ist.
sten mitdem neuen Teilungsrad mit der Skt.-Muttern (Fig. 26.57/7) nach erfolgter Ein-

werksseitig eingestellten Grundeinstel- stellung fest anziehen.

lung funktioniert. Arbeitet der Schaltka-

sten bei der Uberprifung nicht ord-  perKipphebel (Fig. 26.57/9) liegt mit der Spannhiil-

nungsgemat, ist die Grundeinstellung  se (Fig. 26.57/10) am Teilungsrad (Fig. 26.57/2) an.
wie folgt durchzufuhren:

Beim Herunterdriicken des Hebels (Fig. 26.57/1)
wird das Teilungsrad (Fig. 26.57/2) von der Zugklin-
ke (Fig. 26.57/3) verdreht. Die Spannhulse (Fig.
26.57/4) verdreht das Zahnrad (Fig. 26.57/5). Die
Anschlagplatte (Fig. 26.57/6) begrenzt die Bewe-
gung der Zugklinke (Fig. 26.57/3) und damit den
Verdrehwinkel des Teilungsrades.
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- Hebel (Fig. 26.57/1) so oft nach unten driicken,
bis eine Schaltrolle (Fig. 26.57/11) die Spann-
hilse (Fig. 26.57/10) vom Teilungsrad (Fig. 26.57/
2) wegdriickt.

Das Teilungsrad ist richtig eingestellt, wenn alle
Schaltrollen (Fig. 26.57/11) 2 bis 3 mm vor der
héchsten Erhebung (siehe Pfeil in Fig. 26.57) des
Kipphebels (Fig. 26.57/9) zur Anlage kommen. Ein-
stellung wie folgt an der Ruickhalteklinke (Fig. 26.57/
12) vornehmen:

- Arretiert wird das Teilungsrad nach Betétigen
des Hebels (Fig. 26.57/1) von der Spannhilse
(Fig. 26.57/13) der Ruckhalteklinke. Die Einstel-
lung erfolgt durch Verschieben der Riuckhalte-
klinke (Fig. 26.57/12). Die zuvor geltste Innen-
sechskant-Schraube M 6x12 (Fig. 26.57/14)
nach jeder Einstellung festziehen.

Grundeinstellung Uberprifen

Hebel (Fig. 26.57/1) so oft nach unten driicken, bis
sich das Teilungsrad mindestens viermal gedreht
hat. Dabei ist zu prufen, ob die Schaltrollen (Fig.
26.57/11) bei jedem Schaltvorgang 2 bis 3 mm vor
der hochsten Erhebung (siehe Pfeil in Fig. 26.57)
des Kipphebels zur Anlage kommen und ob das
Teilungsrad einwandfrei weitergedreht wird.

Die Zugklinke (Fig. 26.57/3) muf3 bei jedem Schalt-
vorgang freigangig arbeiten, darf aber nicht Gber-
springen. Anschlagschraube (Fig. 26.57/15) ent-
sprechend einstellen.
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Anzeigerad montieren

Anzeigerad (Fig. 26.58/1), wie
unter Kap. 26.11 beschrieben,
mit neuem Kontrollstreifen ver-
sehenundaufdem Teilungsrad
mit Hilfe der Schelle (Fig. 26.58/
2) vorerst locker befestigen.

Hebel (Fig. 26.58/3) so oftnach
unten driicken, bis das Klemm-
rohr (Fig. 26.58/4) angezogen
und gehalten wird. Schutzdek-
kel (Fig. 26.58/5) an den Schalt-
kasten halten und das Anzei-
gerad (Fig. 26.58/1) so weit
verdrehen, bis die Zahl “0” am
Fenster des Schutzdeckels zu
sehen ist.

Beider 2-fach Schaltung muf3 nach
dem Weiterschalten, bedingtdurch
die zwei hintereinander angeord-
neten Schaltrollen, wieder eine “0”
erscheinen und das Klemmrohr
durch die Schaltrolle angezogen
sein.

Anzeigerad (Fig. 26.58/1) mit
der Schelle (Fig. 26.58/2) fest-
klemmen und den Schutzdek-
kel (Fig. 26.58/5) mit zwei Blech-
schrauben (Fig. 26.58/6) befe-
stigen.

Fig. 26.58
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26.13 8-fach-Schaltung

Beim Umrusten des Schaltkastens auf
eine 8-fach Schaltung ist, wie unter Kap.
26.12 beschrieben, zu verfahren. Zuséatz-
lich sind folgende Montagen vorzunehmen:

- Hebel (Fig. 26.59/1) nach dem Lésen
der Skt.-Schraube M 10 x 100, DIN
931 (Fig. 26.59/2) entfernen

- Anschlagplatte (Fig. 26.59/3) von au-
Ren am Schaltkasten befestigen

- Aussparungfirdie Lasche (Fig. 26.59/
5) anhand der Zeichnung Fig. 26.59
aus der Wand des Schaltkastens her-
ausfrasen

- dasFlacheisen (Fig. 26.59/4) dient zur
Befestigung der hydraulischen Anbau-
teile und ist spater mitdiesen Teilen zu
verschrauben

- Spannhtlse der Ruckhalteklinke (Fig.
26.60/1) entfernen

- Ruckhalteklinke nach Fig. 26.60 neu
verbohren (& 512 mm)

- neue Spannhiilse 5 x 33, DIN 1481
(Fig. 26.60/2) in Ruckhalteklinke ein-
schlagen

- Spannhilse des Kipphebels (Fig.
26.61/1) entfernen

- KipphebelnachFig.26.61 neuverboh-
ren (@ 612 mm)

- neue Spannhilse 6 x 45, DIN 1481
(Fig. 26.61/2) in Kipphebel (Fig. 26.61/
1) einschlagen

- demontierte Teile im Schaltkasten
montieren.

Fig. 26.59

Fig. 26.61
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31.0 Saatmengenfernverstellung
(Sonderausstattung)

Auf Feldern mit stark wechselnden Bdden kann mit
Hilfe der hydraulisch betéatigten Saatmengenfern-
verstellung (Fig. 31.1) an Stellen mit schwererem
Boden eine erhdhte Aussaatmenge ausgebracht
werden. Die Saatmengenfernverstellung wird mit
einem einfach wirkenden Steuerventil in der
Schlepperkabine bedient.

Nach dem Uberfahren des schwereren Bodens,
auf dem die hohere Aussaatmenge ausgebracht
wird, ist die normale Aussaatmenge wieder einzu-
stellen.

Die hydraulische Saatmengenfernver-
w stellungistmitder hydraulischen Schar-
druckverstellung gekoppelt. Wird mehr
Schardruck gegeben, erhdht sich auto-
matisch auch die Aussaatmenge.

A Beim Betéatigen des Steuerventiles wer-
den die Hydraulikzylinder der hydrauli-
schen Saatmengenfernverstellung und
der Schardruckverstellung gleichzeitig

mit Druck beaufschlagt!

Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

Verletzungsgefahr an beweglichen Tei-
len!

31.1 Montage

Bei Lieferung ist der Verstellmechanismus (Fig.
31.1) am Getriebeeinstellnebel montiert und der
Hydraulikzylinder (Fig. 31.3/3) an der Anschluf3-
einheit Il (Fig. 31.2/1), mit der lhre Drillmaschine
ebenfalls ausgeristet ist, angeschlossen. Schlie-
Ren Sie die Anschluf3einheit Il am Schlepper an ein
einfach wirkendes Steuerventil an.
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31.2 Einstellung der Aussaatmenge

Ermitteln Sie die Getriebestellung fiir die gewiinschte
Aussaatmenge fir die normale und die erhdhte
Aussaatmenge nach Kap. 21.0.

Stellen Sie zur Ermittlung der Getriebestellung fur

die normale Aussaatmenge das Getriebe wie folgt

ein:

- Hydraulikzylinder (Fig. 31.3/3) drucklos ma-
chen

- Beide Sterngriffe (Fig. 31.3/1) I6sen

- Getriebestellhebel (Fig. 31.3/2) von untenin die
Getriebestellung schieben

- Beide Sterngriffe (Fig. 31.3/1) festziehen.

Stellen Sie zur Ermittlung der Getriebestellung fur
die erhdhte Aussaatmenge das Getriebe wie folgt
ein:

- Personen aus dem Gefahrenbereich verwei-
sen!

- Hydraulikzylinder (Fig. 31.3/3) mit dem Steuer-
ventil aus der Schlepperkabine mit Druck be-
aufschlagen

- Einstellschraube (Fig. 31.3/4) so weit in das
Gewinde hineindrehen, bis der Zeiger (Fig. 31.3/
2) des Getriebestellhebels die gewtinschte ho-
here Getriebestellung anzeigt.

(&~ Die hydraulische Saatmengenfernver-
stellungistmitder hydraulischen Schar-
druckverstellung gekoppelt.

Soll der Schardruck bei Fahrten auf
schwererem Boden erhohtwerden, aber
nichtdie Aussaatmenge,istdie Einstell-
schraube (Fig. 31.3/4) ganz nach oben
zu drehen. Die Aussaatmenge veran-
dertsich auch beim Erhéhen des Schar-
druckes nicht.
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34.0 Bandsaatschuh zum K-Schar
(Sonderausstattung)

Die Bandsaat verbessert die Standraumverhaltnis-
se der Getreidepflanzen. Hierdurch ergeben sich
Mehrertrage gegenuber der Reihensaat. Langjahri-
ge Vergleichsversuche bei verschiedenen Land-
wirtschaftskammern, Instituten und Beratungsrin-
gen haben Mehrertréage zwischen 4 und 8 % gegen-
Uber der Reihensaat ergeben.

Voraussetzung ist ein gut gekriimeltes Saatbett. In
solchen Fallen kdnnen die Bandsaatschuhe (Fig.
34.1/1) mitHilfe des Bolzens (Fig. 34.1/2) und eines
Klappsteckers (Fig. 34.1/3) in einfacher Weise an
den K-Scharen befestigt werden. Zur Saatgutbe-
deckung bei der Bandsaat ist der Exaktstriegel
wegen der guten Saatgutbedeckung unbedingt er-
forderlich.

Sind die Voraussetzungen nicht gegeben, z. B. auf
schweren, klebrigen Boden bei der Wintergetreide-
saat, kdonnen die Bandsaatschuhe mit wenigen
Handgriffen wieder abgenommen werden.

Der Bandsaatschuh | (Fig. 34.1/1) arbeitet beson-
ders gut auf schwerem Boden. Der keilférmige
Schuh 6ffnet die Bandfurche.

Fig. 34.1
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Der Bandsaatschuh Il (Fig. 34.2) arbeitet beson-
ders gut auf leichten und mittelschweren Bdden.
Die schrage Gleitsohle verdichtet die Ablageflache
und reduziert die Ablagetiefe.

Fig. 34.2
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15.0 Transport
auf 6ffentlichen Stral3en

A Beim Befahren offentlicher Straen und

Wege mussen Schlepper und Maschinen

den Vorschriften der StVZO entsprechen.

Fahrzeughalter und Fahrzeugfihrer sind

fir die Einhaltung der gesetzlichen Be-

stimmungen der StVO und StVZO verant-
wortlich.

Beim Befahren 6ffentlicher Stral3en und Wege sind
folgende Vorschriften einzuhalten.

Der Aufenthalt
Der Aufenthalt auf der Samaschine wahrend der
Fahrt ist verboten.

Transportbreite
Die Transportbreite von 3 m darf nicht iberschritten
werden.

Spuranreil3er
Die Spuranreif3er in Transportstellung bringen (s.
Kap. Spuranreif3er).

Warntafeln (rot-weil3 gestreift)
Warntafeln vorne (Fig. 15.1/1)
und Warntafeln hinten (Fig. 15.2/1)
bis max. 10 cm Abstand zur MaschinenauRenkante
in max. 150 cm Hoéhe anbringen.

10t082
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Beleuchtung
Samaschine mit der gesetzlich zugelassenen Be-
leuchtung ausristen und Beleuchtung vor Antritt
der Fahrt auf Funktion uberprifen.

Die Aufsteckbeleuchtungistvor dem Transport der
Samaschine auf 6ffentlichen Stral3en auf die seit-
lich befestigten Leuchtentréager der S&maschine
aufzustecken, und zwar oben fur die Beleuchtungin
Fahrtrichtung und unten fir die Beleuchtung nach
hinten. Wéahrend der Arbeit auf dem Feld ist die
Aufsteckbeleuchtung zu entfernen.

Die Samaschine kann auch mit der fest montierten
Beleuchtung (Fig. 15.3, Sonderausstattung), die
auch aufdem Feld nichtabgenommen wird, ausge-
rustetwerden. Durch die an der Halterung befestig-
ten Warntafeln, kdnnendiein Fig. 15.1 und Fig. 15.2
dargestellten Warntafeln entfallen.

Exaktstriegel

Quadratrohre mit den &u3eren Striegelelementen
des Exaktstriegels zur Mitte schieben (s. Kap. Exakt-
striegel) und alle nach hinten ragenden Zinken des
Exaktstriegels mitder Verkehrssicherungsleiste (Fig.
15.2/2, Sonderausstattung) abdecken. Einen zwei-
ten Satz Beleuchtungskorper (Fig. 15.2/3) am
Quadratrohr des Exaktstriegels montieren (nicht
erforderlich bei der fest montierten Beleuchtung).

Transporthéhe

Samaschine zum Transport nur so weit anheben,
daR folgende Absténde nicht Uberschritten werden:

Abstand Riickleuchtenoberkante zur Fahrbahn max.
1550 mm
Abstand Ruckstrahler zur Fahrbahn max. 900 mm.

AD-P

15i040

15i030

Fig. 40.3

AD-P B 123-2 10.98



Nur AD-P mit Spornrad:
Schwenkbaren Antrieb (Fig. 40.4/1) kurz anheben und
Hebel (Fig. 40.4/2) einrasten lassen.

Spornrad in die Aufnahme des schwenkbaren Antrie-
bes schieben und mitdem zuvor geldsten Klappstecker
(Fig. 40.5/1) abstecken.

Bodenbearbeitungsmaschine
Auch die Bodenbearbeitungsmaschine muf3 den
Vorschriften der StVZO entsprechen. N&here An-
gaben dazu finden Sie in der Betriebsanleitung der
Bodenbearbeitungsmaschine.

Schlepperachslasten / Gesamtgewicht
Die zuléssige Schlepperhinterachslast, das zul&s-
sige Gesamtgewichtdes Schleppers und die zul&s-
sige Tragféahigkeit der Schlepperbereifung durfen
nicht tiberschritten werden (Saatkasten entleeren)!

Beim Anheben der Sdmaschine zum Transport
wird die Vorderachse des Schleppers je nach
Schleppergrol3e unterschiedlich entlastet. Die Vor-
derachslast des Schleppers muf3 beim Transport
mindestens 20 % des Schlepperleergewichtes be-
tragen. Der Schlepper ist sonst nicht mehr mit
ausreichender Sicherheitlenkbar. Gegebenenfalls
sind Frontgewichte anzubauen.

Bitte beachten Sie diese Hinweise. Sie tragen dazu
bei, Unfélle im 6ffentlichen StralRenverkehr zu ver-
haten.
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50.0 Wartungund Pflege

Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhi-
tungsvorschriften bei Wartungs-und Pflege-
arbeiten nach Kap. 3.6.6lesen und beachten!

A\

Instandhaltungsarbeiten am Geblaseund an
der Hydraulikanlage dirfen nur von einer
Fachwerkstatt ausgefuhrtwerden!

A\

50.1 Schraubenverbindungen prifen

Alle Schraubenverbindungen der Maschine sind nachden
ersten 10 Betriebsstunden zu priifen und gegebenenfalls
nachzuziehen.

50.2 Maschinereinigen

Die Maschine kann mit einem Wasserstrahl oder einem
Hochdruckreiniger gereinigtwerden.

Falls Sie Beizmittelstaub mit PreB3luft entfer-
nen,denken Siebittedaran, dal Beizmittels-
taub giftig ist und atmen Sie diesen Staub
nicht ein!

A

Saatgutreste regelmafiig aus der Dosier-
einheit entfernen. Satank zuvor entleeren.
Aufgequollenebzw. keimende Saatgutreste
in der Dosiereinheit kbnnen die Aussaat-
mengebeeinflussen oder die Bewegung der
Sarader blockieren und zu Gewaltbriichen
an den Saradern fihren.

Zum Reinigen der Dosiereinheitist die

- durchsichtige Kunststoffklappe (Fig. 50.1/1)
- Injektorschleusenklappe (Fig. 50.1/2) und

- die Restentleerungsklappe zu 6ffnen.

Zum Offnen der Restentleerungsklappe hinter der Dosier-
einheit Hebel (Fig. 50.1/3) nach unten driicken und arre-
tieren.

Dosierrader durch einige Umdrehungen mit der Abdreh-
kurbel entleeren.

11p016

Fig. 50.1
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50.3 Olstand
im Zweibereichsgetriebe prifen
Der Olstand im Zweibereichsgetriebe ist bei waagerecht

stehender Maschine am Olauge (Fig. 50.2/1) zu kontrol-
lieren. Olwechsel ist nicht erforderlich.

Zum Nachftllen des Oles ist der Deckel des Getriebes
abzuschrauben:
Fillmenge: 1,8 Liter

Verwenden Sie nur folgende Olsorten:
Hydraulik6l WTL 16,5 CST/500 C
oder
Motorendl SAE 10 W.

Fig. 50.2
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50.4 Rollenketten prifen

Die Saorgane der Sdmaschine werden u.a. von Rollen-
ketten angetrieben. Nach Saisonende bzw. vor einer
langeren Betriebspause Rollenketten 6len. Kettenschutz
zuvor entfernen und anschlielBend wieder befestigen.

ﬁ In den Figuren 50.3 und 50.4 ist der Ketten-
schutz nicht dargestellt. Drillmaschine nur
mitmontiertem Kettenschutzin Betrieb neh-

men.

nur AD-P mit Reifenpackerwalze

Die Rollenkette (Fig. 50.3/1) zum Zweibereichsgetriebe
wird automatisch von einem Kettenspanner (Fig. 50.3/2)
gespannt.

nur AD-P mit Zahnpacker- und Keilringwalze

Die Rollenkette (Fig. 50.4/1) vom schwenkbaren Antrieb
zum Zweibereichsgetriebe wird automatisch von einem
Kettenspanner (Fig. 50.4/2) gespannt.

Die Rollenkette (Fig. 50.5/1) im schwenkbaren Antrieb
wird automatisch von einem Kettenspanner (Fig. 50.5/2)
gespannt.

Fig. 50.5
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50.5 Verteilerkopfreinigen

Verteilerkopf regelméaRig kontrollieren und insbe-

sondere bei der Aussaat gebeizter Saatguter nach

jedem Einsatztag reinigen:

- Hydraulikanlage drucklos machen.

- VerteileraulRenhaube (Fig. 50.6/1) zum Reini-
gen entfernen.

50.6 Rollscharabstreifer nachstellen

Zum Reinigen der Rollscharscheiben von anhaf-
tender Erde ist jedes Rollschar mit zwei Abstreifern
(Fig. 50.7/1) ausgeristet.

Die Abstreifer unterliegen einem gewissen Ver-
schleild und sind bei Bedarf nachzustellen. Abstrei-
fer so einstellen, dal3 sie am AuRRenrand der Roll-
scharscheibe schleifen, ohne die Scheibe merklich
abzubremsen. Schrauben (Fig. 50.7/2) vor jeder
Einstellung l6sen und anschlielBend wieder festzie-
hen.

Fig. 50.6

Fig. 50.7
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50.7 Hydraulische Schlauchleitungen

50.7.1 Priafung bei Inbetriebnahme
und wahrend des Betriebes

Beider Inbetriebnahme und wahrend des Betriebesistder
arbeitssichere Zustand der Schlauchleitungenvon einem
Fachmann zu priifen.

Werden bei der Prifung Mangel festgestellt, sind diese
sofort zu beseitigen.

Die Einhaltung der Prifungsintervalle sollte vom Betrei-
ber protokolliertwerden.

Prifungsintervalle
- erstmalig beider Inbetriebnahme
- danach mindestens 1 x jahrlich.

Prifpunkte

- Schlauchmantel auf Beschadigungen priifen (Risse,
Schnitte, Scheuerstellen)

- Schlauchmantel auf Versprédung prifen

- Schlauch auf Verformung priufen (Blasenbildung,
Knickung, Quetschung, Schichttrennung)

- Prifung auf Undichtigkeit

- sachgerechten Einbau der Schlauchleitungen Uber-
prifen

- festen Sitzdes Schlauchesinder Armatur Uberpriifen

- AnschluBarmatur auf Beschadigungen und Verfor-
mungen Uberprifen

- Prifung auf Korrosion zwischen Anschlu3armatur
und Schlauch

- Einhaltung der zuldssigen Verwendungsdauer.

50.7.2 Austauschintervalle

Die hydraulischen Schlauchleitungen sind spatestens
nach einer Verwendungszeitvon 6 Jahren (einschlie3lich
einer Lagerzeit von maximal 2 Jahren) auszutauschen.

50.7.3 Kennzeichnung

Hydraulische Schlauchleitungen sind wie folgt gekenn-
zeichnet:

- NamedesHerstellers

- Herstelldatum

- hoéchstzulassiger dynamischer Betriebsdruck.

50.7.4 Was Sie beim
Ein- und Ausbau beachten sollten

A Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Kap.
3.6.4beachten!
Verlegen Sie die Hydraulikleitungen, an denvom Herstel-
len vorgegeben Befestigungspunkten, d.h.:
- esist grundsatzlich auf Sauberkeit zu achten
- die Schlauchleitungen missen so eingebautwerden,
daf3ihre natrliche Lage und Bewegung nicht behin-
dertwird
- Die Leitungen durfen beim Betrieb durch &ul3ere
Einwirkungen grundsétzlich nicht auf Zug, Torsion
und Stauchung beanspruchtwerden.
- die zulassigen Biegeradien durfen nicht unterschrit-
tenwerden
- die Schlauchleitungen sollten nicht iberlackiert wer-
den.
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