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Pied prvnim uvedenim do
provozu si prectéte tento
MG4259 navod k obsluze

BAH0040-9 01.19 a postupujte podle néj!
Uschovejte k budoucimu pouziti!

e okl

AMAZONE




NESMIME

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; nebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom véfit, Ze nyni jiZ bude vSe fungovat
automaticky. Pristusny uZivatel stroje by pak,
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrz by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudiniho
nevispéchu pricital na vrub stroji namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli jisti ispéchem
svého Cinéni, musime zabtednout do poslednich
podrobnosti, popr. se informovat na ucel
RonKRrétniho zafizeni na strofi a zisRat zrucnost
pfi manipulaci snim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak, se sebou
samym. A prdvé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obsluhu.
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Identifikaéni udaje
Ovladaci terminal AMADRILL+

Adresa vyrobce

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER SE & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Objednavani nahradnich dilt

Seznamy nahradnich dild najdete volné pfistupné na portalu
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky smérujte svym specializovanym prodejcim AMAZONE.

Formalni pokyny pro navod k obsluze

Cislo dokumentu: MG4259

Datum vyhotoveni: 01.19

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG, 2019
VSechna prava vyhrazena.

DalSi vytisk, byt jen ve zkracené formé&, je povolen pouze po
schvaleni firmou AMAZONEN-WERKE H. DREYER SE & Co. KG.
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Predmluva

o

VéazZeny zékazniku,

Rozhodl jste se pro jeden z kvalitnich produktli z rozsahlé vyrobkové
fady firmy AMAZONEN-WERKE, H. DREYER SE & Co. KG.
Dékujeme vam za davéru.

Pfed prvnim uvedenim do provozu si piectéte tento navod k obsluze
a obzvlast bezpe€nostni pokyny a dodrzujte je!
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Upozornéni uzivateli

1 Upozornéni uzivateli

1.1 Uéel dokumentu

Kapitola Pokyny pro uzZivani podava informace pro zachazeni
s navodem k obsluze.

Tento navod k obsluze

popisuje obsluhu ovladaciho terminalu

Vam skyta dualezité informace o bezpeéné a G¢inné manipulaci s
pocitaem

e  je soucasti ovladaciho terminalu a musi se stéle vozit na stroji
resp. v traktoru

musi byt uschovan pro budouci pouZiti.

1.2 Udani mista v navodu k obsluze

VSechny udaje sméru v tomto navodu k obsluze jsou vzdy mySleny ve
sméru jizdy.

1.1 Pouzita vyobrazeni

Pokyny pro jednani a reakce

Vycty

Cisla pozici na obrazcich

Cinnosti, které ma obsluha provadét, jsou zobrazeny jako ogislované
pokyny pro jednani. Dodrzujte pofadi uvedenych pokynd. Reakce na
prislusny pokyn pro jednani je pfipadné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Pokyn pro jednani 1
— Reakce stroje na pokyn 1

2. Pokyn pro jednani 2

Vycty bez zavazného poradi jsou zobrazeny jako seznam
s jednotlivymi vycty.

Pfiklad:
e bod1
e bod2

Cislice v kulatych zavorkach poukazuji na &isla polozek v obrazcich.
Prvni &islice odkazuje na obrazek, druha €islice na &islo pozice na
obrazku.

Pfiklad (Obr. 3/6):

° obrazek 3
. pozice 6

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19



VSeobecné bezpecnostni pokyny
2 VSeobecné bezpecnostni pokyny

Tato kapitola obsahuje dulezité informace pro bezpecny provoz
ovladaciho terminalu.

21 Povinnosti a ruc¢eni
Postupujte podle pokynli z navodu k obsluze

Znalost hlavnich bezpecénostnich pokynt a bezpeénostnich predpis(
je zakladni podminkou pro bezpelné zachazeni a bezporuchovy
provoz ovladaciho terminalu.

Zaruka a ruceni

Ze zasady plati nase "VSeobecné prodejni a dodaci podminky". Ty
ma provozovatel k dispozici nejpozdéji po uzavieni smlouvy.

ZaruCni pozadavky a pozadavky na odpovédnost za produkt v
pfipadé zranéni osob a poskozeni majetku jsou vylouéeny v pfipadé,
pokud souvisi s jednou nebo s nékolika z nize uvedenych pficin:

. nespravné pouzivani ovladaciho terminalu

. neodborné provedena montaz, uvedeni do provozu a obsluha
ovladaciho terminalu

e nedodrzovani pokyn( uvedenych v navodu k obsluze tykajicich
se uvadeéni stroje do provozu, jeho provozu a udrzby,

e  svévolné provadéné konstrukéni zmény na ovladacim terminalu.

2.2 Neformalni bezpeénostni opatreni

Kromé v8ech bezpecnostnich instrukci z tohoto navodu k obsluze
respektujte obecné platna narodni ustanoveni k prevenci trazi
a ochrané zivotniho prostredi.

2.3 Pracovisté obsluhy

Ovladaci terminal smi obsluhovat vyhradné jedna osoba ze sedadla
fidiCe traktoru.

8 AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19
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VSeobecné bezpecnostni pokyny

24 Uvédomeéle bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynl v tomto navodu k obsluze jsou
zavazné narodni, obecné platné predpisy bezpecnosti prace
a prevence UrazU.

2.5 Manipulace s produktem

Ovladaci terminal nevystavujte mechanickym vibracim ¢&i narazim.
Nenechte ovladaci terminal spadnout.

Displeje ovladaciho terminalu se nedotykejte ostrymi pfedméty,
protoZe by mohlo dojit k jeho poskozeni.

Chranite ovladaci terminal pfed mokrem a vihkosti.

Ovladaci terminal nepokladejte do blizkosti tepelnych zdroju, jako
jsou topna télesa ¢i kamna.

Nikdy neotvirejte kryt ovladaciho terminalu.
V pfipadé oprav se obratte na autorizovany servis.

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19 9



VSeobecné bezpecnostni pokyny

2.6

o

Zobrazeni bezpec¢nostnich symbolu

e > B> P

Bezpecnostni upozornéni jsou oznacena bezpecnostnim symbolem
ve tvaru trojuhelniku a signalnim slovem. Signalni slovo
(NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR) popisuje zavaznost hroziciho
ohrozeni a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Oznacuje bezprostredni ohrozeni s vysokym rizikem, které ma za
nasledek smrt nebo velmi tézké poranéni (ztrata casti téla nebo
trvalé poskozeni), pokud mu nebude zabranéno.

Pfi nedodrzeni téchto upozornéni hrozi bezprostredni ztrata

zivota nebo nejtézsi télesné zranéni.

VAROVANI

Oznaduje mozné ohrozeni se stfedné vysokym rizikem, které
muiiZze mit za nasledek smrt nebo (velmi tézké) poranéni, pokud
mu nebude zabranéno.

Pfi nedodrzeni téchto upozornéni hrozi podle okolnosti ztrata
zivota nebo velmi tézké télesné zranéni.

POZOR

Oznacuje ohrozeni s malym rizikem, které miize mit za nasledek
stfedné tézké télesné zranéni nebo vécné Skody, pokud mu
nebude zabranéno.

DULEZITE

Oznacuje povinnost zvlastniho jednani nebo ¢innosti pro spravné
zachazeni se strojem.

Nerespektovani téchto upozornéni muze vést k porucham stroje
nebo naruseni okoli.

OZNAMENI
Oznaduje tipy k pouzivani a zvlasté uziteCné informace.

Tyto informace vam pomohou optimalné vyuzivat vSechny funkce
stroje.

10
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3 Popis produktu

Popis produktu

31c508-16
Obr. 1
Sériové vybaveni Obr. 1/... Specialni vybaveni Obr. 1/...
(1) Ovladaci terminal s upeviiovacim drzakem (4) Konzola s pfipojovacim kabelem na
(2) Pipojovaci kabel 12V akumulator
volitelné
(3) Kabelovy svazek s 20pdélovou zastrékou s jednou nebo dvéma zasuvkami

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19 11
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Popis produktu
31 Spravné pouzivani

Ovladaci terminal je urcen vyluéné pro bézny provoz v zemédélstvi coby indikaéni a kontrolni pfistroj.

K nalezitému pouzivani patfi rovnéz dodrzovani veSkerych pokynu uvedenych v tomto navodu na
obsluhu.

Jiné nez vySe uvedené pouziti je zakazano a je v rozporu se stanovenim vyrobce.
Za Skody zpusobené v rozporu s ustanovenim vyrobce

. nese vyhradni zodpovédnost provozovatel,

° neprebira spole¢nost AMAZONEN-WERKE Zadnou odpovédnost.

3.2 Znacka CE

Znacka CE Obr. 2 na stroji signalizuje
dodrzovani ustanoveni platnych smérnic EU.

—MD145
Obr. 2

Elektricka instalace

Napéti baterie: 12V (Volt)

12 AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19



4 Konstrukce a funkce

Konstrukce a funkce

Nasledujici kapitola poskytuje informace o konstrukci ovladaciho terminalu a funkcich jednotlivych
komponentu.

Ovladaci terminal ma 6mistny displej (Obr. 3/1).
Ovladaci terminal je vybaveny paméti EEPROM 1 ~
(pamétovy Cip) pro zélohovani dat. N
Data jsou pfi nasledujicim pouziti, i pfi
déletrvajicim odpojeni od elektrické sité vozidla,
opét k dispozici.

31¢508-3
Obr. 3

4.1 Provoz se secimi stroji pro primy vysev DMC Primera

Ovladaci terminal vas pomoci vystrahy upozorni v pfipadé dosazeni nastaveného minimalniho
mnozstvi hnojiva v zasobniku.

4.2 Provoz s rotaénim kypfi€em

Ovladaci terminal monitoruje funkci spojky proti pfetizeni.
Akusticka vystraha v pfipadé zastaveni nosiCe naradi.

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19 13



Konstrukce a funkce
4.3 Provoz se secimi stroji

AmaDrill+

. pfizpusobuje, pfi nalezitém vybaveni, vysévané mnozstvi pojezdové rychlosti
. zjistuje dil¢i obdélanou plochu [ha],

. uklada celkovou obdélanou plochu [ha],

. ukazuje rychlost jizdy [km/h],

. fidi spinani kolejovych Fadkl a znamenak kolejovych fadki

e  zobrazuje polohu hydraulicky ovladanych znamenaku,

e iniciuje vystrahu pfi dosazeni nastaveného minimalniho objemu v zasobniku (je nutny senzor
snimajici mnozstvi osiva).

431 Provoz s hrotovymi secimi stroji

U secich stroju se spinanim kolejovych radku
monitoruje AmaDirill+ pohon pfedlohového
hiidele (Obr. 4/1).

AmabDrill+ reguluje a Fidi vysévané mnozstvi
pomoci dalkového sefizovani vysévaného
mnozstvi.

Elektricky valec, 12 V zdvih = 130 mm (Obr. 5/1),
spusti dalkové sefizovani vysévaného mnozstvi.

25c092-4

Obr. 5

14 AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19



4.3.2 Provoz s pneumatickymi secimi stroji

Konstrukce a funkce

PIné davkovani

Stroje s plnym davkovanim maiji pfevodovy elektromotor, ktery pohani davkovaci valce v davkovacich.
AmabDrill+ fidi a reguluje pfevodovy elektromotor, aby vysévané mnozZstvi bylo rovhomérné.

Pneumatické seci stroje jsou vybavené riznymi pfevodovymi elektromotory. Pfi zadavani strojnich dat
potfebuje AmaDrill+ pfesné typové oznaceni pfevodového elektromotoru v kdédovaném tvaru. Typové
oznaceni naleznete na typovém Stitku pfevodového elektromotoru, napf.

e  Prevodovy elektromotor EA365 (Obr. 6/1)

e  Pfevodovy elektromotor EA423 (Obr. 7/1)

. Pfevodovy elektromotor EA419 (Obr. 8/1).

Obr. 8

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19 15



Konstrukce a funkce

Davkovaé mikrogranulatu
AmaDrill+ reguluje a Fidi vysévané mnozstvi
davkovace mikrogranulatu.

Déavkovaé¢ mikrogranulatu je pohanén
elektromotorem s pfevodovkou (Obr. 9/1).

Rozdélovaci hlava

AmaDrill+ monitoruje spinani kolejovych fadku v
rozdélovaci hlavé (Obr. 10/1). Akusticka vystraha
v pfipadé chybné polohy hraditek.

Ventilator

Ovladaci terminal monitoruje otacky ventilatoru.

Odchyli-li se skute¢né otacky od pozadovanych
otacek o vice nez 10%, zazni akusticky signal a
na displeji za¢ne blikat kontrolni znacka (Obr.
11/1) nad symbolem pro otacky (Obr. 11/2).

Monitorovani otacek je aktivni pouze tehdy,
pokud seci stroj pracuje.

31c659-4

km/h

EHEHE

16
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4.4 Indikace pracovni €innosti

Indikace pracovni ¢innosti (Obr. 12) se objevi po
pfijeti prvniho impulsu od senzoru ujeté

vzdalenosti.

Blikajici krouzek (Obr. 12/1) b&hem prace

indikuje stav, kdy

e ovladaci terminal dostava impulzy od

snimace drahy

e ovladaci terminal pracuje spravné.

Indikace pracovni ¢innosti zavisi na pracovni

situaci [viz tabulka (Obr. 13)].

Konstrukce a funkce

31c508-4

Obr. 12

5 7 6 4 51506
Obr. 13/... | Indikace a/nebo kontrolni znacka Snimac
1 Pojezdova rychlost [km/h] Impulzy ze senzoru ujeté
vzdalenosti
2 Poloha pocitadla kolejovych fadki Udaje ovladaciho terminalu
Kontrolni Znamenak vlevo
ne3bo znacka Vv pracovni poloze Impulz,
4 Kontrolni Znamenak vpravo napf. od senzoru znamenaku
znacka v pracovni poloze

automaticky se zobrazujici indikace v pfripadé systémovych chyb:

5 Kon}rolm Doplnéni zasobniku Impulgy pd senzoru stavu
znacka naplnéni
6 Kontrolni Odchylka otacek ventilatoru Impulzy od senzoru ventilatoru
N o o ] :
znacka nad 10% (pneumatické seci stroje)

Vyvolani indikaci pfes funkén

i tlacitka:

7 Kon:trolnl Obdélana plocha [ha] Impl'JIzy ze senzoru ujeté
znacka vzdalenosti
8 Kontrolni Blokovani manualni zadani
znacka pocitadla kolejovych fadku
Obr. 13
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Konstrukce a funkce

4.5 Obsazeni tlacitek

Tlacitko Obsazeni tlacitek Tlaéitko Obsazeni tlacitek

Zapnout/vypnout Korekéni tlacitko

Snizeni Zvyseni

e  zobrazené hodnoty e  zobrazené hodnoty

e vysévaného mnozstvi [%] e vysévaného mnoZstvi [%]

e  Potvrzeni zadani dat Zobrazeni poz. vysévaného
. 100% poloha mnozstvi [kg/ha]

Zadani/ukazatel

Zadani/zobrazeni Imp. po&tu impulzl zavislych
pracovniho zabéru [m] 100m na pudé na méfeném
useku dlouhém 100 m

2 Zadani/zobrazeni HY Y
1/min poz. otaek ventilatoru [1/min.]

Zadani rytmu kolejovych fadku

[zluté tlacitko]

Navoleni a zména

rezimu a kodu Nastaveni pro zkou$ku vysevku

Obr. 14
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Konstrukce a funkce

Tlacitko

Obsazeni tlacitek

Tlacitko

Obsazeni tlacitek

[modré tlacitko]

Blokovani pocitadla kolejovych
fadkad

pfi plném davkovani:
blokovani davkovaciho kotoucée

Indikace otacek ventilatoru

Volitelné stisknutim tlacitka

(1) Indikace (momentalni)
e Pojezdova rychlost [km/h]

o Pocitadlo kolejovych
fadkud

(2) Indikace (momentalni)
o Vysévané mnozstvi [kg]

¢ Pocitadlo kolejovych
fadkud

Pfepinani pocitadla
kolejovych fadki

pfi plném davkovani:

Pfeddavkovani pfi rozjezdu
s hrotovym secim strojem:

Kalibrace vario pfevodovky s
dalkovym nastavenim
vysévaného mnozstvi

Volitelné stisknutim tlacitka
Zobrazeni obdélané

o dil¢i plochy [ha]

o celkové plochy [ha]

Zobrazeni plné davkovani:

[
ks
B
&

Otacky davkovaciho kotouce
Zobrazeni hrotovy seci stroj:

Pozice ukazatele na stupnici
dalkového sefizovani mnozstvi
osiva

Obr. 15

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19
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Konstrukce a funkce
4.6 Zakladani kolejovych fadkai

Pomoci spinani kolejovych fadku Ize zakladat kolejové fadky v pfedem volitelnych vzdalenostech dle
naseho popisu v navodu na obsluhu seciho stroje.

Pfi zakladani kolejového fadku

zobrazuje pocitadlo kolejovych fadkd na ovladacim terminalu cislici 0%
e  jestlize botky kolejovych fadk( neukladaji do pudy zadné osivo,

. se musi vysévané mnozstvi snizit o mnozstvi, které jinak ukladaji botky kolejovych radki
(viz kap. ,, Tabulka snizeného vysevku pfi zakladani kolejovych fadk(“, na strani 68)

. Ize nastavit sniZzené vysévané mnoZstvi
(viz kap. , Tabulka - parametry stroje“, Rezim 7, na strani 56).

Vysévané mnozstvi se nesmi snizovat pfi zakladani kolejovych fadkua u
° secich strojii D9

° secich strojii AD

. secich strojii AD-P 3000/3500/4000 Super/Special.

O Seci stroje D9 a AD:
U secich stroju D9 a AD zlstavaji hnaci hfidele davkovacich kol
l kolejovych Fadku pfi zakladani kolejovych fadku stat.

AD-P 3000/3500/4000 Super/Special:

Nastavbové seci stroje AD-P 3000/3500/4000 Super/Special maji
zpétné vedeni osiva. Osivo je pfi zakladani kolejovych fadkd vedeno
zpét do zasobniku osiva.

AD-P 3001/3501/4001:

Nastavbové seci stroje AD-P 3001/3501/4001 Super/Special nemaji
zpétné vedeni osiva. U téchto secich strojli se musi vysévané
mnozstvi snizit.
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Konstrukce a funkce

Potfebny rytmus kolejovych rfadku (viz navod k obsluze seciho stroje) se vypocita z pozadované
rozteCe kolejovych fadkl a Sitky seciho stroje. VSechny nastavitelné rytmy kolejovych fadkd naleznete
v kapitole ,Tabulka - nastavitelné rytmy kolejovych fadk(*, na strani 61. Rytmus kolejovych fadkil se
musi zadat na ovladacim terminalu (viz kap. ,Zobrazeni / zména rytmu kolejovych fadkd®, na strani
28).

Ovladaci terminal pfipocitava kolejové fadky na pocitadle kolejovych Ffadk
. po zapnuti znamenaku, napf. pfed otac¢enim na konci pole
. po zvednuti stroje (bez znamenaki(l), napf. za ucelem otaceni na konci pole.

Pocitadlo kolejovych fadki Ize zablokovat (viz kap. ,,Blokovani pocitadla kolejovych fadk(®, na strani
43)

. pfed zvedanim znamenaku, napf. pfed pfekazkou

e  pred zastavenim stroje (bez znamenakd), napf. pfi pferuseni prace na poli.

o Pred pokracovanim v praci
l o« aktivujte pocitadio kolejovych Fadki

e  zkontrolujte zobrazeni pocitadla kolejovych Fadka.
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Konstrukce a funkce

Zakladani kolejovych fadku je znazornéno na obrazku (Obr. 16) na nékolika pfikladech:
= pracovni zabér seciho stroje
= rozte€ kolejovych rfadku (= pracovni zabér rozmetadla hnojiv/postfikovace)
= rytmus kolejovych fadkl (zadani na ovladacim terminalu)

= pocitadlo kolejovych Fadku
(béhem prace se prijezdy pole pofadoveé Cisluji a zobrazuji na ovladacim terminalu).
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Konstrukce a funkce

START
DEPART

30m | 9m l l
4,0m 12m 3 . )
6,0 m 18 m LD
80m | 24m 0]
9,0m 27 m

25m 1om |

3,0m 12m

40m 16 m

4,5

som | w2

8,0m 32 m

9,0m 36 m
2,5m 10m
3,0m 12m
4,0m 16 m
4,5m 18 m 4
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
9,0 m 36m
3,0m 15m
3,5m [ 17,5m
40m | 2om 5
6,0 m 30m
8,0m 40 m
2,5m 15 m
3,0m 18 m
3,5m 21m
40m | 24m 6
4,5m 27 m
6,0 m 36 m
8,0 m 48 m
3,00 m 21 m
343m | 24m 7
4,00 m 28 m
6,00 m 42 m
2,5m 20m
3,0m 24 m
3,5m 28 m 8
4,0m 32m
3,0m 27 m 9
4,0m 36 m

25m 15 m

3,0m 18 m

3,6m 21m

,0 24
wn | an 21
36
som | 48m 25¢131-5

Obr. 16

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19 23



Uvedeni do provozu

5 Uvedeni do provozu

5.1 Montaz ovladaciho terminalu

1. Drzak (Obr. 17/1) nasroubujte vpravo od
fidiCe v kabiné traktoru v zorném poli a v
dosahu terminalu (Obr. 17/2) tak, aby
nevibroval a byl elektricky vodivy.

Vzdalenost od vysilacky popf. od antény
vysilacky by méla ¢init minimalné 1 m.

Ovladaci terminal musi mit pfes drzak
vodivé spojeni s kostrou traktoru!

Pred montazi drzaku odstrante z

montaznich mist barvu! P o7
2. Ovladaci terminal opatfete protikusem (Obr. Obr. 17
17/3).
5.2 Pripojeni ovladaciho terminalu

1. Protikus (Obr. 18/1) nasadte na konzolu a
upnéte pomoci kfidlového Sroubu (Obr.
18/2).

28c218

Obr. 18
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Uvedeni do provozu

2. Elektricky kabel (Obr. 19/1) zastr¢te do
drzaku a do zasuvky 12V na traktoru.

3. Konzolu a ovladaci terminal spojte s
elektrickym kabelem (Obr. 19/2).

4. Seci stroj popf. stroj na obdélavani puady
pfipojte k traktoru (viz navod na obsluhu
seciho stroje popf. stroje na obdélavani
pldy).

5. Kabel stroje zavedte do kabiny traktoru a
zastréku (Obr. 19/3) zasurite do terminalu.

@ Zastrcka od stroje je pomoci 28¢218-1

pruzinové paky zajisténa proti Obr. 19
l neumysinému uvolnéni z terminalu.

Pfed uvolnénim zastréky stisknéte

paku.

5.3 Zapnuti/vypnuti ovladaciho terminalu

Zapnéte a vypnéte ovladaci terminal stisknutim tlacitka .

Zadejte prislusné parametry stroje (viz kap. ,Nastaveni®, na strani 26). Po opétovném zapnuti
ovladaciho terminalu jsou udaje opét k dispozici.

Pfed pouzitim seciho stroje jiného typu zadejte na ovladacim terminalu pfislusné parametry stroje.
Po zapnuti ovladaciho terminalu se na chvili objevi verze softwaru ovladaciho terminalu.

Klesne-li napéajeci napéti, napf. pfi startovani traktoru, pod 10 V, ovladaci terminal se odpoji.
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6 Nastaveni
6.1 Zadani parametru stroje

Ovladaci termindl vyZaduje zadani parametru stroje v kddovaném tvaru (viz Obr. 20).

Parametry stroje si vyhledejte v tabulce (viz kap. ,Tabulka - parametry stroje®, na strani 54).

MOD
Nékolikrat stisknéte tlacitko abyste zobrazili udaje, které jsou k dispozici.

Cislice 1 (1) zobrazuje rezim

kmh 1 2 GEE

1: 1

MM

¥ @ ha Gy stp Yy

25¢160-2

Cislice 2 (2) zobrazuje kédovani

Obr. 20

Otevrete si potfebné rezimy 1, 2, 3,.... a v kdbdovaném tvaru zadejte parametry stroje.

MOD
1. Stisknéte tladitka a . .

MOD
2. Tlagitko stisknéte tolikrat, nez se zobrazi pozadovany rezim (Obr. 20/1).

' .

— Nastavte kéd (viz kap. ,Tabulka - parametry stroje”, na strani 54).

4. Stisknéte tladitko @

— Potvrdte nastavenou hodnotu.

3. Stisknéte tlacitko nebo tladitko

5. Stisknéte tlacitko .

— Opustte menu.
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6.2 Zobrazeni / zména pracovniho zabéru

km/h HYHYE

1. Stisknéte tladitko |/ Fa

— Zobrazeni: uloZeny pracovni zabér [m],

napf. 3,0 m (Obr. 21). 3 OO
2. Zména pracovniho zabéru [m] u
‘ ' SMMe
tlacitk
asitky X & ha O S0 Y

g 28c010-2
3. Stisknéte tlagitko ) Obr. 21

— Zvolenou hodnotu ulozte do paméti.

6.3 Zobrazeni /| zména pozadovanych otacek ventilatoru (v klidovém stavu
stroje)
® Vypnéte hlidani otaéek ventilatoru (viz dole),
l u presnych secich stroji ED s davkovaéem mikrogranulatu.

Nastaveni |ze provadét pouze u pneumatickych
secich stroju. km/h S
11(?V

1. Stisknéte tlacitko (zluté) .

—  Zobrazeni: Pozadované otacky ventilatoru
[1/min.].
2. Pozadované otacCky ventilatoru zmérite Q M
Y ha /Oy Stop Y
v A M gsct69-2

pomoci tlacitek a

Stisknéte tlacitko @

—  Zvolenou hodnotu ulozte do paméti.

Obr. 22

w

Vypnuti hlidani otacek ventilatoru

Vypnéte hlidani otaCek ventilatoru

. u pfesnych secich stroju ED s davkovacem mikrogranulatu:
nastavte pozadované otacky na ,1“

. u pneumatickych secich stroju:
hlidani ota&ek ventilatoru nelze vypnout.
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6.4

Nastaveni Ize provadét pouze u pneumatickych
secich stroj(.

1. Stisknéte tlacitko (modré) ' .

— Zobrazeni (Obr. 23)
aktualnich otacek ventilatoru
(napf. 3600 [1/min.]).

v

1/min

2. Soudasné stisknéte tlacitka

3. Stisknéte tlacitko E

— Zvolenou hodnotu ulozte do paméti.

6.5

1. Stisknéte tladitko

— Zobrazeni: uloZzeny rytmus kolejovych
fadka,
napf. 7 (Obr. 24).

2. Rytmus kolejovych radku

A

zménte pomoci tlaCitek a

3. Stisknéte tlacitko E

— Zvolenou hodnotu ulozte do paméti.

v

L

Zobrazeni / zména pozadovanych otacek ventilatoru (béhem prace)

km/h

¥ 9

3600

a tlacitko (Zluté)

Zobrazeni / zména rytmu kolejovych radku

25¢169-2
Obr. 23
km/h FEHEE
LM Me
Y W ha (o) Stp
31¢c507

Obr. 24

28
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6.6 Kalibrovani prevodovky Vario

1. Soucasné stisknéte tlacitka ‘ a .

v

2. Tlacitko

Nastaveni

stisknéte tolikrat, az se

ukazatel (Obr. 25/1) na stupnici dostane na
,0“ a rozsviti se Zluta dioda LED (Obr.

25/2).

3. Bude-li to nutné, packu pfedroubujte (Obr.
25/3), az rucicka bude ukazovat na "0" a
rozsviti se Zluta dioda LED.

4. Stisknéte tlacitko E

— Nastaveni ulozte do paméti.

5. Tlacitka

A

vys8i nez "80".

6. Stisknéte tlacitko E

— Nastaveni ulozte do paméti.

7. Vyctéte hodnotu na stupnici a pomoci tlagitek

8. Stisknéte tlacitko E

— Hodnotu uloZte do paméti.

25c092-5

Obr. 25

a prepinejte tak dlouho, az bude ru€i¢ka na stupnici ukazovat hodnotu

ji zadejte na ovladacim terminalu.

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19
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Nastaveni
6.7 Kalibra¢ni hodnota (impulsy na 100 m)

Ovladaci terminal potfebuje kalibracni hodnotu ,impulzy na 100 m“ pro
. zZjisténi pojezdové rychlosti [km/h]

. zjisténi obdélané plochy [ha]

. vysevni zkousku, pomoci otaceni klikou nebo elektrického pohonu.

Kalibraéni hodnotu ,Impulsy na 100 m“ stanovte pomoci kalibra¢ni jizdy (viz. kap. ,Stanoveni / ulozeni
kalibra¢ni hodnoty (impulsy na 100 m) do paméti®, dole), pokud kalibraéni hodnotu neznate. Kalibra¢ni
hodnota se musi zjistit podle prevladajicich podminek provozu na poli.

Je-li kalibraéni hodnota "Impulsy na 100 m" znama, pak muzete kalibraéni hodnotu zadat manuainé
(viz kap. ,Zobrazeni/zména ulozené kalibra¢ni hodnoty (impulsy na 100 m)", na strani 31).

Kalibra¢ni hodnotu stanovte
. pred prvnim pouzitim stroje

. pfi pfechodu z tézké na lehkou padu a naopak. Na rliznych pidach se mize ménit prokluz
méficiho &i hnaciho kola a tim i kalibracni hodnota (Imp./100 m).

. pfi pfipojeni ovladaciho terminalu k jinému typu stroje
e v pfipadé rozdilu mezi zobrazenou a skute¢nou pojezdovou rychlosti

e v pfipadé rozdili mezi stanovenou a skute¢né obdélanou plochou

6.7.1 Stanoveni / ulozeni kalibra¢ni hodnoty (impulsy na 100 m) do paméti

1. Na poli pfesné vymeérte vzdalenost o délce
100 m. [

Oznacte pocatecni a koncovy bod > m}
vyméreného useku. U
2. Traktorem se postavte na start (Obr. 26) a D O O
seci stroj uvedte do pracovni polohy (event.
preruste davkovani osiva).
P g
@\

28c214

Obr. 26

3. Stisknéte tlacitko . a pridrzte jej.

Imp.
I100m
Stisknéte tlacgitko .
Displej zobrazi ,,0°.

Rozjezd.

1 oo | »

Displej zobrazuje impulzy.

l Bé&hem kalibraéni jizdy nepfepinejte zadné tlacitko.

30 AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19



6. Presné po 100 m zastavte.

— Displej (Obr. 27) zobrazi kalibra¢ni hodnotu
(napf. 1005 imp./100 m) .

7. Zjisténou kalibraéni hodnotu zapiste do

tabulky (Obr. 61, na strani 65) (doporuceni).

8. Stisknéte tlacitko g

— Kalibraéni hodnotu (imp./100 m) ulozte do

paméti.
[
| |
@
| |
6.7.2

1. Zastavte stroj.

Imp.
I100m

2. Stisknéte tlacitko

— Zobrazeni:
uloZzend kalibracni hodnota (imp./100 m)
napf. 1053 (Obr. 28).

Nastaveni

km/h

¥ 9

EYHYE

1005

25¢164-1

Obr. 27

Kalibra€ni hodnota (Imp./100 m) nesmi byt niz8i nez 250.

Ovladaci terminal jinak nebude pracovat spravné.

Zjisténou kalibracni hodnotu mizete zapsat do tabulky (Obr. 61).

Zobrazeni/zména ulozené kalibraéni hodnoty (impulsy na 100 m)

km/h

1053

v

A

-

ha

G}

Stop
EVEIS

Y

3. Pomoci tlagitek a zméiite 25¢163-1
ulozenou kalibraéni hodnotu (Imp./100 m). Obr. 28
4. Stisknéte tlacitko g
— Zvolenou hodnotu ulozte do paméti.
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6.7.3 Pocet otacdek klikou pro zkousku vysevku/davky

Pokud se kalibraéni hodnota li§i od tabulkovych hodnot, (viz kap. 9.3, na strani 62)
. znovu vypocitejte pocCet otacek klikou pro zkousku vysevku/davky (viz dole)
. zaneste pocet otacek klikou do tabulky (Obr. 61)

. provedte zkouSku vysevku/davky s vypocitanym poctem otacek klikou
(viz ndvod k obsluze seciho stroje).

Imp./100 m (skutecné)
Imp./100 m (tabulkova hodnota) "

Prepocitavaci faktor =

Dviz tabulky (viz kap. 9.3, na strani 62)

Otacéky klikou (skuteéné) = Otaéky klikou (tabulkova hodnota) ! x  Pfepogitavaci faktor

Y viz tabulky (viz kap. 9.3, na strani 62)

Priklad:
SeCi Stroji e, AD-P 03 Special
Pracovni zabér:.........ccooovvvevieieeieenn, 3,00 m
Imp./100 m (Zmé&Fené): .......c.coevveverrnnen. 1339
Imp./100 m
(podle tabulek (viz kap. 9.3, na strani 62): 1409
Otacky klikou
(podle tabulek (viz kap. 9.3, na strani 62): 38,5
339
Pfepocitavaci faktor = = 0,95
1409
Otacky klikou (skute¢né) = 385 x 095 = 36,6
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6.7.4 Vysevni zkouska u secich stroju s prevodovkou Vario
bez dalkového sefizovani vysévaného mnozstvi

Vysevni zkouska u secich stroji s hrotovym
vysevnim ustrojim (napf. D9) a pneumatickych
secich stroji (napf. AD-P) s pfevodovkou Vario
bez dalkového sefizovani vysévaného mnozstvi
(Obr. 29).

Obr. 29

1. Seci stroj pfipravte na zkousku vysevku (nachystejte vani¢ku na zkousku vysevku,.....) dle popisu
v navodu na obsluhu seciho stroje.

A7 Ko
2. Stisknéte tlacitko | ¥

- o

3. Tlacgitky nebo zadejte Ciselny kdd (viz tabulka) davkovaciho kola.
Mechanické seci stroje Pneumatické seci stroje
Davkovaci kolo , norrpa!m . jemny vysevnl Davkovaci valec
vysevni valeCek valeCek
Ciselny kod 3 1 viz tabulku Obr. 62, na strani 66

4. Stisknéte tladitko

kg

5. Stisknéte tlac¢itko

Zadejte pozadované vysévané mnozstvi (kg/ha).

Stisknéte tlacgitko g

Hodnotu na stupnici (napf. 50) pro prvni vysevni zkouSku naleznete v navodu k obsluze seciho
stroje.

ki
9. Stisknéte tlagitko | ¥

-~ L _4

10. Stisknéte tladitko nebo tla¢itko

— Zadejte na ovladacim terminalu hodnotu dilku na stupnici pro prvni vysevni zkousku.

11. Nastavte sefizovaci paku prfevodovky (Obr. 29/1) na tuto hodnotu stupnice a upevnéte ji
ryhovanym Sroubem (Obr. 29/2).
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12.

13.
14.

15.

16.

19.

20.

Stisknéte tlacitko @

® Hodnota pfevodovky nastavena na ovladacim terminalu musi
l odpovidat hodnoté na stupnici, na niz ukazuje sefizovaci paka
prevodovky.

Cal.

Soucdasné stisknéte tlacitka . al ¥ .

Otacenim klikou za¢néte provadét zkousku vysevku.

Po zaznéni signalu prestarite klikou otacet a nasledné stisknéte tlacitko @
AmaDirill+pfi vypoctech zohledni dalSi otaceni po zaznéni zvukového signalu.
Zvazte zachycené mnozZstvi osiva.

-~ |

Stisknéte tlagitko nebo tladitko

Zadejte hmotnost [kg] zachyceného mnoZstvi osiva na ovladacim terminélu.

Stisknéte tlacitko @

Hodnotu ulozte do paméti.

AmabDrill+ vypocita na zakladé dat vysevni zkouSky poZzadované nastaveni pfevodovky a zobrazi
na ovladacim terminalu poZadovanou hodnotu stupnice.

Nastavte sefizovaci paku pfevodovky (Obr. 29/1) na tuto hodnotu stupnice a upevnéte ji
ryhovanym Sroubem (Obr. 29/2).

Opakujte vysevni zkousku a zkontrolujte, zda je dosazeno pozadovaného vysévaného mnozstvi
(kg/ha).
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Nastaveni

6.7.5 Vysevni zkouska u secich stroju s prevodovkou Vario hnanou motorem (do
roku vyroby 2014)

Vybaveni:

e  AmabDirill+
do roku vyroby 2014

e  seci stroj
s elektrickym vélcem (Obr. 30/1).

25c092-6

Obr. 30

1. Seci stroj pfipravte na zkousku vysevku (nachystejte vani¢ku na zkousku vysevku,.....) dle popisu
v navodu na obsluhu seciho stroje.

A7 Ko
2. Stisknéte tlacitko | ¥

-~ v

3. Stisknéte tlacitko nebo tla¢itko

— Zadejte pozadovany vysevek (kg/ha).

4. Stisknéte tladitko @

Cal.

wg

5. Stisknéte tlacitko

-~ v

6. Stisknéte tladitko nebo tlacitko

— Zadejte hodnotu dilku na stupnici (nap¥. 50, viz navod na obsluhu seciho stroje) pro prvni
zkousku vysevku (Obr. 30/2).

7. Stisknéte tlac¢itko @

8. Soucasné stisknéte tlacitka . a

— Rudcicka (Obr. 30/2) se na stupnici posune na zadanou hodnotu (nap¥. 50).

)

@
&

o Hodnota na stupnici musi souhlasit s hodnotou nastaveni pfevodovky
l v AmaDrrill+.
V opa¢ném pfipadé se musi pfevodovka Vario zkalibrovat (viz kap.

»Kalibrovani pfevodovky Vario“, na strani 29).
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Nastaveni

9. Otacenim klikou zacnéte provadét zkousku vysevku.

10. Po zaznéni signalu pfestante klikou ota€et a nasledné stisknéte tlacitko @
AmaDrill+pfi vypoctech zohledni dalSi otaceni po zaznéni zvukového signalu.
11. Zvazte zachycené mnozstvi osiva.

-~ |

12. Stisknéte tladitko nebo tladitko

— Zadejte hmotnost [kg] zachyceného mnoZstvi osiva.

13. Stisknéte tladitko @

— Hodnotu ulozte do paméti.

— AmabDrill+ provede na zdkladé dat vysevni zkousky kalkulaci pro pozadované nastaveni
prevodovky. Ukazatel (Obr. 30/2) se posune na vypocCitanou hodnotu stupnice.

14. Pro kontrolu zopakujte zkouSku vysevku s poslednim zvolenym nastavenim pfevodovky.
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6.7.6

vyroby 2015)

Vybaveni:

AmabDrill+
od roku vyroby 2015

seci stroj

s elektrickym valcem (Obr. 31/1).

Nastaveni

Zkouska vysevku u stroju s prevodovkou Vario hnanou motorem (od roku

25c092-6

Obr. 31

1. Seci stroj pfipravte na zkousku vysevku (nachystejte vani¢ku na zkousku vysevku,.....) dle popisu
v navodu na obsluhu seciho stroje.

A7 Ko
2. Stisknéte tlacitko | ¥

3. Stisknéte tlacitko nebo tla¢itko

— Zadejte Ciselny kod:

v

Mechanické seci stroje

Pneumatické seci stroje

normalni ‘emnYy vsevni
Davkovaci kolo vysevni J y| Y . Davkovaci valec
véletek valece
Ciselny kod 3 1 viz tabulku Obr. 62, na strani 66

4. Stisknéte tlacitko g

Cal.

= ko
Stisknéte tiagitko | ¥

Zadejte poZzadované vysévané mnozstvi (kg/ha).

6.
7. Stisknéte tlacitko g

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19
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Nastaveni

8.

10.

11.

12.

13.

14.

17.

Cal.

Stisknéte tlagitko | ¥

-~ &

Stisknéte tlagitko nebo tladitko

Zadejte hodnotu dilku na stupnici (napf. 50, viz navod na obsluhu seciho stroje) pro prvni
zkou$ku vysevku (Obr. 31/2).

Stisknéte tlacitko @

Soucasné stisknéte tlacitka . a

Cal.
kg

Rucicka (Obr. 31/2) se na stupnici posune na zadanou hodnotu (napf. 50).

O Hodnota na stupnici musi souhlasit s hodnotou nastaveni pfevodovky

l na ovladacim terminalu.

Neni-li tomu tak, pfevodovka Vario se musi kalibrovat (viz kap.
,Kalibrovani pfevodovky Vario®, na strani 29).

Otacenim klikou zagnéte provadét zkousku vysevku.

Po zaznéni signélu pfestarite klikou otacet a nasledné stisknéte tlacitko @
AmaDrrill+pfi vypoctech zohledni dal8i otaceni po zaznéni zvukového signalu.
Zvazte zachycené mnozstvi osiva.

-~ &

Stisknéte tlagitko nebo tladitko

Zadejte hmotnost [kg] zachyceného mnoZstvi osiva.

Stisknéte tlacitko @

Hodnotu ulozte do paméti.

AmabDrill+ provede na zakladé dat vysevni zkousky kalkulaci pro pozadované nastaveni
prevodovky. Ukazatel (Obr. 31/2) se posune na vypocCitanou hodnotu stupnice.

Pro kontrolu zopakujte zkousku vysevku s poslednim zvolenym nastavenim pfevodovky.
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Nastaveni

6.7.7 Vysevni zkouska u stroja s plnym davkovanim (pneumatické seci stroje)

1.

12.

14.

Pfipravte seci stroj na vysevni zkousku (umistéte zachytnou vanu na vysevni zkousku,.....) dle
popisu v navodu k obsluze seciho stroje.

Cal.

Stisknéte tlagitko [ ¥

do roku vyroby 2015:
Zadejte Ciselny kéd davkovaciho valce

o  viz tabulka Obr. 62, na strani 66
o  viz kap. Zadani parametr( stroje, strana 26.
Nastavte koeficient vysévani na 1.000 (viz Rezim 15, na strani 60)

od roku vyroby 2015:
Zadejte Ciselny kéd davkovaciho valce

o  viz tabulka Obr. 62, na strani 66
o  viz kap. Zadani parametr( stroje, strana 26.

Koeficient vysévani se automaticky nastavi na 1.000 (viz ReZim 15, na strani 60).

Stisknéte tlacitko

ag

Stisknéte tlacitko

Zadejte pozadované vysévané mnozstvi (kg/ha).

Stisknéte tlacgitko

@
sdg

Stisknéte tlacgitko

Zadejte pozdéjsi, pfedpokladanou pojezdovou rychlost (km/h).

Stisknéte tlacgitko

Stisknéte tlacitko

Stisknéte tlacitko

Spusténi pohonu davkovaciho kotouce (elektromotor) na cca 3 sekundy [Cas Ize nastavit v Rezim

8 ()1
KomUrky davkovacich kotou€u se zaplni.

VycCkejte, az se pohon davkovaciho kotouée zastavi.
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Nastaveni

TR
Ko
15. Stisknéte soucasné tlacitka . a s

— Spusténi pohonu davkovaciho kotouce (elektromotor) pro zkousku vysevku.

o Pocet otacek motoru pfi vysevni zkouSce se az do zaznéni signalu
l fidi vysévanym mnozZstvim:

0 az 14,9 kg — otacky motoru na 1/10 ha
15 az 29,9 kg — otacky motoru na 1/20 ha
od 30 kg — otacky motoru na 1/40 ha.

16. Po zaznéni signalu stisknéte tlacitko @

AmaDrrill+pfi vypoctech zohledni daldi otaceni po zaznéni zvukového signalu.
— Na displeji se zobrazi teoretické mnoZstvi osiva [kg] zjisténé zkouskou vysevku.

17. Zvazte skute€né zachycené mnozstvi osiva [kg].

— Zadejte hmotnost [kg] zachyceného mnoZstvi osiva.

19. Stisknéte tladitko @

— Hodnotu ulozte do paméti.

18. Stisknéte tladitko nebo tlacgitko

20. LiSi-li se zachycené mnoZstvi osiva znaéné od zobrazeného teoretického mnoZstvi osiva, musi
se vysevni zkoudka zopakovat.
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Nastaveni

6.8 Preddavkovani pred rozjezdem

Pfeddavkovani Ize provadét pouze u pneumatickych secich strojii s plnym davkovanim.

U téchto stroju se osivo pfivadi do vzduchového proudu pod davkovaci jednotkou bezprostfedné po
rozjezdu traktoru.

Osivu nékolik sekund trva, nez se dostane k botkam a ulozi do pldy. Na prvnich metrech po rozjezdu
stroje se tak osivo nevyséva.

Pfeddavkovani pfed rozjezdem tento problém vyfesi.

Po zapnuti pfedavkovani stisknutim tlacitka (viz ,Zapnéte pfeddavkovani®, dole) v klidovém stavu
stroje se zacne davkovaci kotou€ otacet simulovanou pojezdovou rychlosti traktoru. Simulovanou
pojezdovou rychlost traktoru Ize nastavit (viz ,Vysevni zkouska u stroji s pinym davkovanim®, na
strani 39).

Osivo se davkuje do vzduchového proudu. Po cca 3 sekundach [€as Ize nastavit na Rezim 8 (dole)],
poté, co se osivo dostalo k botkam, se fidi¢ traktoru rozjede.

6.8.1 Rozjezdova rampa

PFi rozjezdu traktoru obdrzi ovladaci terminal prvni impuls. Poté se davkovaci kotou¢ otaci cca 10
sekund [Ize nastavit na Rezim 9 ()] s 50% [lze nastavit na na strani 56 ()] simulované pojezdovée
rychlosti traktoru a poté se skute€nymi hodnotami. Simulovanou pojezdovou rychlost traktoru Ize
nastavit (viz ,Rezim 10% na strani 56).

Je-li skute€na rychlost béhem prvnich 10 sekund vy3&i nez simulovana pojezdova rychlost traktoru,
simulovany rezim se pferu$i a pracuje se dal se skuteénymi hodnotami.

6.8.2 Zapnéte preddavkovani

Stisknéte tladitko ' .

— Zapnéte preddavkovani

— Motor davkovaciho kotouce se zacne otacet.

— Preddavkovani probiha dle popisu (viz kap. ,Pfeddavkovani pred rozjezdem®, nahofe).

Po zapnuti pfeddavkovéani dodrzte &ekaci dobu [Eas Ize nastavit na Rezim 8 (dole)]. Poté, co se osivo
dostane k botkam, se fidi¢ traktoru rozjede.
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Zacatek pracovni ¢innosti
7 Zacatek pracovni ¢innosti

1. Stroj pfipravte k praci (klidova poloha).

Ukazatel pri ne€innosti:

Cislo 1 (Obr. 32/1) ukazuje
rychlost jizdy (0O km/h).

Cislo 2 (Obr. 32/2) ukazuje
pocitadlo kolejovych fadku 4.

km/h

¥ 9

2. Spustte dold spravny znamenak (viz navod na obsluhu seciho stroje).

O Spinani kolejovych fadkd muze byt spfazeno se spinanim

l znamenaku.

P¥i aktivaci znamenak( muaze pocitadlo kolejovych fadki dale pocitat.

3. Natavte pocitadlo kolejovych Fadku (viz kap. "Nastaveni pocitadla kolejovych fadkd”, na strani

43).

4. Vymazte pamét dil¢i plochy (viz kap. ,Vymazani paméti dil¢i plochy®, na strani 44).

l Vymazani paméti dilci plochy neni bezpodmineéné nutné.

5. Zapnuti pfeddavkovani (viz kap. "Zapnéte pfeddavkovani”, na strani 41).

® Zapnuti pfeddavkovani neni bezpodmineéné nutné, ovSem je mozné

l pouze s plnym davkovanim.

Po zapnuti pfeddavkovani dodrzte pfislusnou ¢ekaci dobu.

Rozjezd pracovni soupravy.

42
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71 Pocitadlo kolejovych radki

711 Nastaveni pocitadla kolejovych radku

Stisknéte tlagitko @ tolikrat, dokud se nezobrazi spravné pocitadlo kolejovych radkd,

napf.: pocitadlo kolejovych Fadkl 2, viz Obr. 16, na strani 23 pod napisem ,START".

71.2 Blokovani pocitadla kolejovych radku

Stisknéte tladitko ’ .

— DalSi pocitani pocitadla kolejovych fadku je
zablokované.

— Na displeji blika Cislice (Obr. 33/1) pocitadla
kolejovych fadka.

— Kontrolni znac¢ka (Obr. 33/2) oznaduje
znacku Stop.

Stisknéte tlacitko ' .

— Pocitadlo kolejovych rfadku je opét aktivni.

Zacatek pracovni €innosti

km/h

¥ 9

2

ha

©

AMiiMe
Stop
SN

Y

28c224-4

Obr. 33
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Zacatek pracovni ¢innosti

7.2 Obdélana plocha

7.21

Stisknéte tlacitko ‘ .

— Zobrazeni (Obr. 34):
o8etfena dilci plocha (napf. 10,5 ha).

Zobrazeni diléi plochy

7.2.2 Vymazani paméti dil¢i plochy

1. Stisknéte tlacitko . a pridrzte jej.

2. Stisknéte tlacitko g

— Pamét dil¢i plochy se nastavi na 0 [ha].

3. Stisknéte tlacitko ‘

— zpét k zobrazeni pracovnich hodnot (Obr. 36 nebo Obr. 37).

7.2.3

1. Dvakrat stisknéte tlacitko ‘ .

— Zobrazeni (Obr. 35):
celkové o8etfena plocha (napf. 105,1 ha).

[ J
l Data nelze vymazat.

2. Stisknéte tlac¢itko ‘

— Zpét k zobrazeni pracovnich hodnot
(Obr. 36 nebo Obr. 37).

Zobrazeni celkové plochy

km/h FYEIYE

¥ W na G Siw Yy
Obr. 34 -

km/h FYBICE

X W na G S Y

Obr. 35
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7.3 Indikace béhem prace

Stisknuti tlacitka ' béhem prace
zpusobi zménu ukazatell (Obr. 36 a Obr. 37).

Ukazatel (Obr. 36) béhem prace:

. pojezdova rychlost (Obr. 36/1),
napf. 6,9 km/h

. poloha pfepnuti
pocitadla kolejovych Fadka (Obr. 36/2),
napf. pocitadlo kolejovych fadka 3

e  znamenak vlevo (Obr. 36/3)
se nachazi v pracovni poloze

e  znamenak vpravo (Obr. 36/4)
je zvednuty.

Ukazatel (Obr. 37) béhem prace:

e momentalni vysévané mnozstvi (Obr. 37/1),

napf. 125,0 [kg/ha]

. poloha pfepnuti
pocitadla kolejovych fadka (Obr. 37/2),
napf. pocitadlo kolejovych fadkl 3

Zacatek pracovni €innosti

km/h

MM
Stop

28c224-3

MM

X & h O s Y
31c580
Obr. 37
[ ZvySovani hodnoty na pocitadlu kolejovych fadku se signalizuje

l akusticky.
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Zacatek pracovni ¢innosti

7.4 Funkéni tlaCitka

PFi ovladani funkénich tlacitek se béhem vysevu zobrazi data na cca 10 sekund.

7.41 Zobrazeni aktualnich otacek ventilatoru

Toto zobrazeni je mozné pouze u pneumatickych
secich stroj.

Stisknéte tladitko (modré) ‘ .

—  Zobrazeni (Obr. 38)

aktualnich otacek ventilatoru
(napf. 3600 [1/min.]).

¥ W na @) sp Yy

km/h EYHYE

3600

Obr. 38

7.4.2 Zobrazeni pozadovaného vysévaného mnozstvi osiva

Stisknéte tlacitko . .

—  Zobrazeni (Obr. 39):
pozadovaného vysévaného mnozstvi
(napf. 130,0 [kg/ha]).

¥ @ ha Gy st Yy

km/h FYHYE

130.00

MM

31c581

Obr. 39

7.4.3 Zobrazeni otacek hnaciho motoru davkovacich kotouct

Toto zobrazeni je mozné pouze u pneumatickych
secich stroju s plnym davkovanim.

Stisknéte tlacitko ‘ .

—  Zobrazeni (Obr. 40):

momentalni otacky davkovaciho valce
(napf. 20 [1/min.]).

X W ha GO sp Yy

km/h EYHYE

20

JMiiMe

31c530

Obr. 40
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Zacatek pracovni €innosti

744 Zobrazeni polohy paky pro nastaveni prevodovky Vario na stupnici

Toto zobrazeni je mozné pouze u secich stroju s
prevodovkou vario s dalkovym elektrickym
sefizovanim vysevku.

Stisknéte tladitko ‘ .

—  Zobrazeni (Obr. 41):

momentalni poloha stupnice (napf. 37) paky
pro nastaveni pfevodovky vario.

14

km/h EYHYE

37

LM ME
W ha GV Stp Yy

31c531

Obr. 41

7.4.5 Preruseni vysevu odpojenim pohonu davkovacich kotouci

Toto nastaveni je mozné pouze u pneumatickych
secich stroji s plnym davkovanim.

Stisknéte tladitko ‘ .

—  Zobrazeni (Obr. 42): ,,Stop*“.

Pohon davkovaciho kotouce je odpojeny.

14

km/h EYHYE

StoP

MM

W ha Oy Stp Y

Davkovaci kotou€ stoji. 31c519
Obr. 42
Stisknéte tlacitko ’ .
— Pohon davkovaciho kotouce je opét aktivni.
POZOR
Sefizovaci, udrzbové a opravarské prace na davkovaci

. provadéijte jen pfi vypnutém ovladacim terminalu

. po stisknuti tlaCitka '

je neprovadéijte.

Davkovaci kotou€ se muze nahle uvést do pohybu a zpUsobit zranéni.
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47



Poruchy

8 Poruchy

8.1 Zobrazeni poruchy A3

Chybové hlaseni - kolejovy radek
V pfipadé chyby u kolejového Ffadku
. se na displeji objevi ukazatel (Obr. 43)

e  zazni akusticky signal

8.2 Zobrazeni poruchy A4

HlaSeni alarmu

pri klidovém stavu kloubového hridele
aktivniho stroje na zpracovani pady
(napf. rotacniho kyprice)

Ovladaci terminal vysle alarm, jakmile sepne
spojka proti pfetizeni kloubového hfidele
aktivniho stroje na zpracovani pldy.

Pti zastaveni kloubového hridele
. se na displeji objevi ukazatel (Obr. 44)

e  zazni akusticky signal

km/h

28c003-1

Obr. 43

km/h

¥ 9

4

ha (@) Stop

Mz
30c858-1

Obr. 44

48

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19



o

8.3 Zobrazeni poruchy A5

Vystrazné hlaseni
e v pripadé nedostatku osiva
o u stroji se senzorem stavu naplnéni

e v pripadé chybné funkce vysevniho
hridele

o pouze u stroje DMC Primera

o jenu stroju
s kombinovanym monitorovanim
mnozstvi naplnéného osiva a
vysevniho hfidele

V pfipadé vystrazného hlaseni
e  se objevi ukazatel (Obr. 45)
3 zazni akusticky signal
(trojity signalni ton).
V pfipadé nedostatku osiva ukazatel preskoci.

Kontrolni znacka (Obr. 46/1) oznacuje symbol
stavu naplnéni.

Vystraha se zopakuje, kdyz stroj, nap¥. po
otoceni na konci pole, zacne opét pracovat.

Poruchy

km/h

¥ 9

©v

MM
Stop
SMEME

30c852-1

Obr. 45

" 30c348-1
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Poruchy

8.4 Zobrazeni poruchy A6 (jen DMC Primera)

Vystrazné hlaseni :
km/h VYR
e v pfripadé nedostatku hnojiva
o  pouze u stroje DMC Primera
se senzorem stavu naplnéni .
e v pfFipadé chybné funkce hfidele pro .
hnojivo

o  pouze u stroje DMC Primera

V pfipadé vystrazného hlaseni 3008531

. se objevi ukazatel (Obr. 47) Obr. 47

e  zazni akusticky signal
(trojity signalni tén).

V pfipadé nedostatku hnojiva ukazatel pfeskoci.

Kontrolni znagka (Obr. 48/1) ozna&uje symbol
stavu naplnéni.

Vystraha se zopakuje, kdyZ stroj, napf. po
oto€eni na konci pole, za¢ne opét pracovat.

30c348-1
Obr. 48
Odpojeni vystrazného hlaseni
1. Stisknéte tlaitko (modré) ' a pridrzte jej.
2. Stisknéte tlacitko .
— Vystrazné hlaseni je vypnuté.
O Vystrazné hlaseni Ize odpojit pouze po spusténi vystrahy (alarmu).
l Odpojeni vystrahy plati pouze do okamziku vypnuti ovladaciho

terminalu.
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8.5 Zobrazeni poruchy A7

Chybéji udaje jedné &i nékolika pozadovanych
hodnot (napf. pozadované otacky ventilatoru).

8.6 Zobrazeni poruchy A8

Pneum. seci stroje s plnym davkovanim:

Rizeni davkovacich kotoudt je vadné.

8.7 Zobrazeni poruchy A9

Seci stroje s prevodovkou Vario:

Skutecna poloha stavéci paky pfevodovky
neodpovida pozadované poloze. Stavéci paka
pfevodovky neukazuje potfebnou hodnotu na
stupnici.

Pneum. seci stroje s plnym davkovanim:

Davkovaci kotou¢ nedosahne potfebné otacky.

SnizZte pojezdovou rychlost.

Poruchy

km/h

Obr. 49

km/h

MM
Stop
SN

Y

31c503

Obr. 50

km/h

Obr. 51
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Poruchy

8.8 Zobrazeni poruchy A10

Pneum. seci stroje s plnym davkovanim:

Revizni otvor davkovace je otevieny. km/h SV

¥ W na G Siw Yy

Obr. 52

8.9 Zobrazeni poruchy A11

PferuSeni béhem najizdéni na nulovy bod (viz
kap. ,Kalibrovani pfevodovky Vario®, na strani km/h EYHYE
29).

X W na G S Yy

31c506

Obr. 53

8.10  Zobrazeni poruchy A12

Pneum. seci stroje s plnym davkovanim:

Nelze dodrzet pozadované aplikované mnozstvi. km/h G

Obr. 54
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8.11 Zobrazeni poruchy A13

Pneum. seci stroje s plnym davkovanim:

PFi poklesu otacek ventilatoru pod 200 ot/min se
zastavi hnaci elektromotor davkovaciho valce v
davkovadi.

Poruchy

km/h

MM

¥ W 2 GV s Yy
32c878
Obr. 55
Odpojeni vystrazného hlaseni
1. Zvyste otacky ventilatoru na pozadované otacky.
2. Stisknéte tlacitko @ jakmile jsou otacky ventilatoru vys$Si nez 200 ot/min.
— Vystrazné hlaseni je vypnuté
— Davkovaci valec v davkovadi se otaci poZzadovanymi otackami.
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9

9.1

Tabulky

Tabulka - parametry stroje

Rezim 1

Kéd

Aktivovani funkci ovladaciho terminalu

aktivovani vSech funkci ovladaciho terminalu

aktivovani pouze pocitadla hektard ovladaciho terminalu

Rezim 2

Kéd

Pocet senzori znamenaku

Stroj se 2 senzory znamenakd,
napf. seci kombinace s Celnim zasobnikem se 2
senzory znamenaku (Obr. 56/1).

Stroj
s 1 senzorem znamenaku
na hydraulickém ventilu (Obr. 57/1)

Stroj
s 1 senzorem znamenaku
na pfepinacim automatu (Obr. 58/1).

2az99

Pocitadlo kolejovych fadkd pocita prejezdy po poli. Pfi zvednuti znamenakd,
napft. pfi zvednuti seciho stroje kvuli otoeni na konci pole, se zvySi poCet
kolejovych fadka.

Nema-li seci stroj zadny snimaé znamenak, zadejte Sislo mezi 2 a 99. Cislo
odpovida €asu v sekundach mezi zvednutim seciho stroje k oto€eni (klidovy
stav seciho stroje) a pfipoc¢itanim kolejovych fadkd. Po uplynuti nastaveného
¢asu se zvySi pocet kolejovych fadkd.

Pfi kratkém zastaveni pfed dosaZzenim nastaveného €asu pocitadlo
kolejovych fadku nepokracuje v pocitani.

54

AMADRILL+ BAHO0040-9 01.19




Tabulky

Rezim 3 Kéd Typ stroje
. . . . . D9 Super/Special
0 §eC| §’tr01 s hrotovym vysevnim D9 6000 TC
ustrojim
AD
Seci stroje s hrotovym vysevnim D9 Super/Special
3 ustrojim D9 6000 TC
s monitorovanim vysevniho hfidele AD
C . . . AD-P
1 Pneumatické seci stroje Citan 6000
Pneumatické seci stroje Citan 01
2 s 2 oddélenymi zasobniky Condor
a monitorovanim vysevniho hfidele DMC Primera
4 Pneumatické seci stroje AD-P
s monitorovanim vysevniho hfidele DMC Primera
Rezim 4 Kod Casovy interval mezi vyskytem chyby ve spinani kolejovych radki a
spusténim vystrahy
00 Alarm je vypnuty
10 Nastaveni pro pneumatické seci stroje (10 sekund)
22 Nastaveni pro hrotové seci stroje (22 sekund)
Rezim 5 Kod Casovy interval, v ramci néhoz se nesmi spustit vystraha
e v pfipadé hrotovych secich stroju
mezi pfikazem pro zakladani kolejovych radku a zastavenim
predlohového hfidele
e v pfipadé pneumatickych secich stroju
mezi pfikazem pro zakladani kolejovych fadkd a uzavienim
vypoustécich otvorll v rozdélovaci hlavé.
00 Toto nastaveni neprovadéjte (0 sekund)
10 Nastaveni pro pneumatické seci stroje (10 sekund)
22 Nastaveni pro hrotové seci stroje (22 sekund)
Rezim 6 Kod Monitorovani rotacniho kypfrice
0 Nastaveni bez monitorovani rotaéniho kypfice
1 Nastaveni s monitorovanim rota¢niho kypfice
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Rezim 7

Koéd

Snizeni vysévaného mnozstvi pri zakladani kolejového radku (viz
kapitola ,,Zakladani kolejovych radku“, na strani 20 a

kapitola ,,Tabulka snizeného vysevku pfi zakladani kolejovych radkua“,
na strani 68)

0%

z vyroby nastavena hodnota u secich strojl

e secich stroju D9

e secich stroju AD

e secich stroju AD-P 3000/3500/4000 Super/Special

15

15%

z vyroby nastavena hodnota u pneumatickych secich strojl
kromé secich strojii AD-P 3000/3500/4000 Super/Special

0az 100

0 % az 100 % = libovolné nastavitelné hodnoty

Rezim 8

Kéd

Cas na preddavkovani pfi stisknuti tladitka
(pInéni komurek davkovaciho valce v davkovaci),
viz kap. Pfeddavkovani pfed rozjezdem, strana 41.

hodnota nastavena od vyrobce (3 sekund)

0az5

nastavitelné hodnoty (od 0 do 5 sekund)

Rezim 9

Kéd

Cas na preddavkovani pii rozjezdu (rozb&hova rampa),
viz kap. Rozjezdova rampa, strana 41.

10

hodnota nastavena od vyrobce (10 sekund)

0az99

nastavitelné hodnoty (od 0 do 99 sekund)

Rezim 10

Kéd

Rychlost preddavkovani pfi rozjezdu
[v % predpokladané rychlosti km/h] (rozb&hova rampa),
viz kap. Rozjezdova rampa, strana 41.

50

hodnota nastavena od vyrobce (50%)

0az 100

nastavitelné hodnoty (od 0 do 100 %)
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Rezim 11 Kéd Simulovana pojezdova rychlost
(Ize nastavit pouze u stroju s elektrickym plnym davkovanim)
Ovladaci terminal pracuje se simulovanou pracovni rychlosti pfi vypadku
snimace drahy.
Ovladaci terminal zacne pracovat opét se skute€nou rychlosti, jakmile snimac
drahy, napf. po oprave, opét poskytuje impulzy.
0 pojezdova rychlost nastavena vyrobcem
(0 km/h = bez simulace)
0 az 30 |simulovana pojezdova rychlost (od 0 do 30 km/h)
Rezim 12 Kéd Zména vysévaného mnozstvi stisknutim tlacitka
10 hodnota nastavena od vyrobce (10%)
0 az 100 | nastavitelné hodnoty (od 0 do 100 %)
Rezim 13 Kod Typ a nastaveni senzoru pracovni polohy
00 Digitalni senzor
Pfi zvednuti stroje se motor davkovace vypne pfi
dosazeni zadané vysky.
Vy8ku zadejte jako hodnotu napéti (0,5 az 4,5 V).
0,5 az 4,5 | Analogovy senzor | Nizsi hodnota: motor davkovade vypnout

pfi nizké vysce
Vy&Si hodnota: motor davkovace vypnout
pfi vysoké vySce.
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Rezim 14 Kod Pohon davkovaciho valce / servomotor prevodovky

0 bez elektrického pohonu davkovaciho valce / servomotoru pfevodovky

1 Prevodovy elektromotor (1)
EA423 (viz typovy Stitek)

2 Prevodovy elektromotor (1) | &
EA365 (viz typovy Stitek)

3 Elektricky valec

12 V zdvih = 130 mm (1)
pro dalkové sefizovani
vysévaného mnozstvi

25c092-4
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Rezim 14

Kod Typ pohonu davkovace
4 Prevodovy elektromotor (1)
EA419 (viz typovy Stitek)
5 Pfevodovy elektromotor (1)

EA399 (viz typovy Stitek)

Tento motor se montuje
napf. do rozmetadel
mikrogranulatu.

34c885
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Rezim 15 Kéd Regulaéni koeficient
(je nutny pouze u stroju s elektrickym plnym davkovanim)
1000 hodnota nastavena od vyrobce Po vyméné davkovaciho valce ve skfini
0.0000 — 9 | nastavitelné hodnoty davkovace nastavte regula¢ni koeficient 1
000.
999
Rezim 16 Kéd Nastaveni senzoru pracovni polohy
(rezim 16 se objevi pouze tehdy, pokud se v rezimu 13 zvolil analogovy
senzor pracovni polohy)
PFi poklesu stroje se motor davkovace vypne pfi dosazeni
zadané vysky.
Vysku zadejte jako hodnotu napéti (0,5 az 4,5 V).
. Analogovy Hodnota v rezimu 16 nesmi byt niz8i nez hodnota v
0’5 az 4’5 senzor rezimu 13.
®  Nizsi hodnota: motor davkovade zapnout
| | pii nizké vysce
Vy3$Si hodnota: motor davkovacée zapnout
pfi vysoké vySce.
Rezim 17 Kaod Segmentova rozdélovaci hlava
0 Stroj nema zadnou segmentovou rozdélovaci hlavu
1 Stroj ma jednu nebo nékolik segmentovych rozdélovacich hlav
Rezim 18 Kod Senzor, ktery komunikuje s pocitadlem kolejovych radku
0 Senzor pracovniho nastaveni
1 Senzor znamenaku
[ J

Zadavani kodovych €isel, viz kap. Zadani parametra stroje, strana 26.
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Tabulky

Tabulka - nastavitelné rytmy kolejovych radku

9.2

Rytmy kolejovych fadkd

14

13

12

11

10

Rytmy kolejovych radku
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‘nypes yohaole|oy ojpeyipod

Obr. 59

wau eu suazelqoz e wajeullwlia) WIdepe|A0 QUdZ|)
‘mpes yohaole|oy ojpelipod

* Nezakladaji se zadné kolejové fadky

Obr. 60
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Tabulky

9.3 Tabulka - kalibraéni hodnoty / otacky klikou (orientaéni hodnoty)

O Nasledujici tabulkové hodnoty jsou orientaéni.

l Pokud se odchyli skute€na kalibra¢ni hodnota (imp./100 m) od
tabulkové hodnoty, zméni se také pfi vysevni zkouSce

. pocet otacek kliky
. otacky hnaciho elektromotoru.

Pocet otacek klikou pro vysevni zkousSku Ize pfepocitat (viz vpfedu).
Otacky hnaciho elektromotoru pfi vysevni zkouSce se Fidi automaticky
podle skute¢né kalibraéni hodnoty (imp./100 m).

Mechanicka seci technika

ARG Pracovnizabér | 25m | 30m | 35m | 40m | 60m
D9 Super/Special
Pneumatiky Kah(t:;a;u;;;:)o;r;ota Otacky klikou na 1/40 ha
6.00 — 16

180/90 — 16 740 46,0 38,5 33,0 — —
10.0/75 - 15 711 — — — 28,0 18,5
Nistavbové seci Pracovni zabér 2,5m 3,0m 3,5m 4,0 m
stroje Kalibraéni hodnota
(mechanicke) (Imp./100 m) Otaéky klikou na 1/40 ha
AD 25/3000 Special

617 27,0 22,5 19,0 17,0

AD 30/35/4000 Super
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Pneumaticka seci technika

i i ) Pracovni zabér 25m 3,0m 3,5m 4,0 m
Nastavbové seci
stroje Kalibraéni hodnota
(pneumatické) (Imp./100 m) Otacky klikou na 1/40 ha
AD-P 03 Special
s pohonem 1409 — 38,5 33,0 29,0
ostruhového kola
AD-P 03 Super
s pohonem 1575 — 29,5 — 22,0
ostruhového kola
AD-P 03 Special
AD-P 03 Super 1230 _ _ — —
s impulzovym kolem

Nastavbové seci stroje

Kalibrac¢ni hodnota

s radarem

(pneumatické) (Imp./100 m)
AD-P 30/35/4000 Special
9700
s radarem
AD-P 30/35/4001 Special
9700

Nastavbové seci stroje
(pneumaticke)

Kalibrac¢ni hodnota
(Imp./100 m)

AD-P 30/4000 SUPER
s radarem

9700

Radli¢kové seci stroje
(pneumatické)

Kalibrac¢ni hodnota
(Imp./100 m)

Cayena 6001 (-C)
s radarem

9700
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Seci stroj na velké Citan Citan
plochy 12001 15001
ot oot
Seci stroj na velké Condor Condor
plochy 12001 15001
ot oot
Seci stroj na velké Primera Primera | Primera Primera Primera
plochy DMC 3000 4500 602 9000 12000
e o 68,0 453 34,0 227 16,8
atbrn oot
Predchazejici stroje
Pracovni zabér 2,5m 3,0m 4,0 m

Nastavbové seci stroje
(mechanické)

Kalibrac¢ni hodnota

(Imp./100 m) Otacky klikou na 1/40 ha
AD 03 617 27,0 22,5 17,0
RP-AD 03 672 59,0 49,0 37,0

Pracovni zabér 2,5m 3,0m 4,0 m

Nastavbové seci stroje
(pneumaticke) Kalibraéni hodnota

(Imp./100 m) Otacky klikou na 1/40 ha
AD-P 027 1053 27,0 22,5 17,0
RPAD-P 02 1175 59,0 49,0 37,0

s ostruhovym kolem @ 1,18
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Tabulky

9.4 Tabulka - kalibraéni hodnoty / otacky klikou pro zkousku vysevku

Pole

Kalibrac¢ni hodnota
Imp./100 m

Otacky klikou

Obr. 61
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9.5 Tabulka - davkovaci kotou¢ / €iselny kod
Ciselny kéd Davkovaci valec

7,5cm?d 20 cm?® 40 cm?®

Q\/ ,
360210 < d 330622-1

120 cm?®

31c632-2 31c631-3 34c212-1

660 cm?

31c630-2| 31c629-2 36c047

Obr. 62
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Ciselny koéd

Davkovaci valec

Upozornéni

700 cm?®

31c650-1

Davkovaci valec (700 cm?®)

e  vhodny
do kovového krytu davkovace (viz obr.)

° neni vhodny
do plastového krytu davkovace.

Obr. 63

Zadavani kddovych Eisel, viz kap. Vysevni zkou$ka u stroji s pinym
davkovanim, strana 39.
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9.6 Tabulka snizeného vysevku pri zakladani kolejovych radku
Snizeny vysevek pfi zakladani kolejového fadku Ize nastavit (viz kap. ,Tabulka - parametry stroje”,

Rezim 7, na strani 56).

9.6.1 Vypocet shizeného vysevku:

100 x pocet secich radlic v kolejovych
’ l _ fadcich

Pocet secich radlic

9.6.2 Tabulka snizeného vysevku:

p i 2ab& Pocet Pocet secich radlic_ -%
racovni zaber secich radlic v kolejovych Fadcich Doporucené
snizeni vysevku [%] pfi zakladani
kolejovych radku

18 4 22%

18 6 33%

18 8 44%
3,0m

24 4 17%

24 6 25%

24 8 33%

21 4 19%
3,43 m 21 6 29%

21 8 38%

21 4 19%

21 6 29%

21 8 38%
3,50 m

28 4 14%

28 6 21%

28 8 28%

24 4 17%

24 6 25%

24 8 33%
40m

32 4 13%

32 6 19%

32 8 25%
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Pracovni zabér

Pocet
secich radlic

Pocet secich radlic_
v kolejovych fadcich

(i)

- %
Doporucené

snizeni vysevku [%] pfi zakladani

kolejovych radku

27 4 15%

27 6 22%

A5 27 8 30%
36 4 11%

36 6 17%

36 8 22%

40 4 10%

50m 40 6 15%
40 8 20%

36 4 11%

36 6 16%

6.0m 36 8 22%
48 4 8%

48 6 12%

48 8 17%

64 4 6%

8,0m 64 6 9%
64 8 12%

72 4 6%

90m 72 6 8%
72 8 11%

72 4 6%

72 6 8%

120m 72 8 11%
96 4 4%

96 6 6%

96 8 8%

90 4 4%

15,0 m 90 6 7%
90 8 9%
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