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NIE MOZNA

Czytaé instruRgfi obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytkownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
przyczyng Irzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by¢ pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem RaZdego z zespotow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRcji jest tego osiggnigcie.

Lepaip tlaguitz 1872, 3)..0 S 47
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.

Nr ident. maszyny:
(dziesigeciomiejscowy)

Typ: KG

Dopuszczalne cisnienie systemowe bar: Maksymalnie 200 bar

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234
E-mail: amazone@amazone.de

Katalogi czesci zamiennych sg ogdlnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowa¢ do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4177

Data utworzenia: 07.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2009
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

KG BAH0031-1 07.14
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

11 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyng

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku

. chronic¢ jg do uzywania w przysztoSci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozyciji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;.

Przyktad:
o Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustrac;ji.

Przykfad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6

KG BAH0031-1 07.14
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogoblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowigzek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenhstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegaé obowigzujgcych przepisow bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom

. przeczytaé i przestrzegaé zasady z rozdziatu "Ogdlne wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa" w tej instrukciji

. przeczyta¢ rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
maszyny", na stronie 17 w tej instrukcji i podczas pracy maszyng
przestrzega¢ wskazéwek dotyczagcych bezpieczenhstwa pracy
pokazanych na znakach ostrzegawczych

. zapoznac¢ sie z maszyng

. przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotdéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadanh
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

KG BAH0031-1 07.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogg powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e w stanie nienagannego bezpieczenhstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywac na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos$é

Obowigzujgce sg nasze "Ogodlne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody os6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigcej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazowek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

. wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

AN\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowac
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e > P

WAZNE

oznacza zobowiagzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Paninstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

KG BAH0031-1 07.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne
o  srodki do ochrony skory, itd.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywacé w miejscu pracy maszyny

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okre$li¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoby o specjalnym
specjalnie Osoba wyksztalceniu fachowym
poinstruowana L
C - wyszkolona w 2) (specjalistyczny
zynnos¢ )
tym zakresie warsztat)
Przetadunek/transport X X X

Uruchomienie

Ustawianie, wyposazanie — — X

Praca — X —

Konserwacja — —

Poszukiwanie i usuwanie usterek — X

Utylizacja X — —
Legenda: X..dozwolone —..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowaé specyficzne zadania i
wykonywacg je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowarto$ciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna o0siggngc¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Praca warsztatowa". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wiasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

KG BAH0031-1 07.14
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2.7

2.8

2.9

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pefni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzenh oraz sprawno$ci dziatania
urzadzeh zabezpieczajgcych i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegdtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnos$nych rozdziatach tej instrukciji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzaé wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

14
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210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to rowniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

KG BAH0031-1 07.14
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2.10.1

2.1

212

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos$¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i $cieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzgdzeniach ukfadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

16
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac¢ u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

ol YL ,
7
STOP

(LMD 075 )

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:
1. Opis zagrozenia.
Przyktadowo: Niebezpieczenstwo przyciecia lub obciecia!
2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajace;j
niebezpieczenstwu.
Przyktadowo: Powoduje ciezkie zranienia palcéw lub dioni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Przyktadowo: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaija.

KG BAH0031-1 07.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i objasnienie

MDO075

Niebezpieczenstwo przyciecia lub obciecia
palcéw i dtoni przez obracajace sie czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dioni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Czesci maszyny dotykac dopiero wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymajg.

MDO076

Zagrozenie przez wciagniecie lub
pochwycenie dtoni albo ramienia przez
napedzany, nieostoniety tancuch lub pas
napedowy!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dioni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
tancuchow i paséw napedowych

. tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
wigczonym napedzie hydraulicznym

. lub gdy napedowe koto glebowe znajduje
sie w ruchu

MDO078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcow lub
dloni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Znak ostrzegawczy

- MDO75

o
7
STOP

L MDO076

-MDO078

18
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MDO079

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych
przez maszyne materiatow lub ciat obcych!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
obrazenia catego ciata.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby osoby
nieupowaznione zachowywaty wystarczajgco
duzy, bezpieczny odstep od maszyny tak diugo,
jak dtugo pracuije silnik ciggnika.

MD 081

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala przez podniesione sitownikami
podnoszenia, hiezamierzenie opuszczajace
sie czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wtgcznie.

Przed wejsciem w niebezpieczny obreb pod
uniesione czesci maszyny nalezy zabezpieczy¢
podniesione sitownikami czesci maszyny przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Wykorzystaé w tym celu mechaniczne
zabezpieczenia sitownikéw hydraulicznych lub
blokady hydrauliczne.

MD082

Niebezpieczenstwo upadku osoby ze stopni
lub platformy podczas jazdy na maszynie!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wtgcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

-MD081

- MD082

KG BAH0031-1 07.14
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MD084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala przez poruszajace sie z gory na dét
czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie
ruchomych czesci maszyny jest zabronione.

Przed opuszczeniem elementéw maszyny nalezy
usungc ludzi z zakresu rozktadania sie tych
czesci.

MD086

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia catego ciata
pod uniesionymi elementami maszyny, ktére
moga opas¢ w sposob niezamierzony!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przed rozpoczeciem przebywania w strefie
zagrozenia pod uniesionymi elementami
maszyny nalezy je zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym opadnieciem.

W tym celu nalezy uzy¢ podparcia
mechanicznego lub hydraulicznego urzadzenia
blokujacego.

MDO087

Niebezpieczenstwo przyciecia lub obciecia
palcéw stop lub stop przez napedzane
narzedzia robocze!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci palcow stép lub catych stop
wigcznie.

Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od miejsc niebezpiecznych tak dtugo, jak
dtugo pracuje silnik ciggnika przy dotgczonym i
watku przekaznikowym / instalacji hydrauliczne;j.

- MDO084

P>

L MD086

>

L MD087
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MD089
Niebezpieczenstwo!

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala w strefie zagrozenia pod wiszacym
ciezarem / czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

- MDO089

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Zwroci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci od wiszgcego ciezaru / czesci
maszyny.

Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia wiszgcym
ciezarem / cze$ciami maszyny.

MD094

Zagrozenie elektryczne!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia

catego ciata do smiertelnych wtgcznie. \
Przy sktadaniu i rozktadaniu czesci maszyny

zachowaé wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

-MD094

Nie mozna przekraczaé bezpiecznego odstepu
od napowietrznych linii energetycznych
wynoszacego 5,0 m od linii o napigciu 220 do
380 V.

MD095

Przed uruchomieniem maszyny przeczyta¢ a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa!

~-MDO095
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MD096

Niebezpieczenstwo infekcji catego ciata przez
wydostajace sie pod wysokim cisnieniem
ptyny (olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata, gdy wydostajgcy sie pod wysokim
ci$nieniem olej hydrauliczny przebije skore i
whniknie do ciata.

Nigdy nie prébowaé uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewoddw hydraulicznych za pomoca
dtoni lub palcéw.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych przeczyta¢ i przestrzegaé
wskazéwki z instrukcji obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD097

Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie
unoszenia TUZ przy zmniejszajacej sie
podczas uruchomienia hydrauliki TUZ
przestrzeni!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do Smiertelnych wigcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika
uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek
znajduje sie miedzy ciggnikiem a maszyna.

MD102

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego
uruchomienia i przetoczenia maszyny
podczas wykonywania na niej prac takich, jak
np. montowanie, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawa.

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wtgcznie.

e  ZabezpieczycC ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

- MD096

>

L MD097

>

~-MD102
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MD115

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 200 bar.

MD119

Znamionowa predko$¢ obrotowa (maksymalnie
1000 1/min) i kierunek obrotéw watu
napedowego po stronie maszyny.

MD163

Niebezpieczenstwo upadku cztowieka z
klinowego watu oponowego na skutek
nieprzewidzianego obrocenia sie jednego z
segmentéw watu!

Powoduje ciezkie obrazenia catego ciata.

Nigdy nie wchodzié na segmenty klinowego watu
oponowego.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

-MD115

-

max.
200 bar

AMAZONE

max. 1000 Ymin

LMD119
S
&
/ (o
LMD163
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy
Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakdw ostrzegawczych
na maszynie.

MDO094 MDO075
MDO095 MDO076 MDO079

MD078 | T MD082

MD087

MD119 MDO078 31c041-1

MDO089 o 316070
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31¢090-1

214 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i rodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

215 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla 0s6b spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczehstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

KG BAH0031-1 07.14
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216  Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

AN

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnigciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
Sposéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszynag.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepione;j
do niego maszyny.

taczyt i transportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

Przy doftgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o dopuszczalna nosno$¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika

zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Zabronione jest przebywanie oséb pomiedzy doczepiong
maszyng i ciggnikiem; Gdy ciggnik podjezdza do maszyny!
Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazddéw a wejs¢é miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Dzwignie sterujgcg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
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maszyna nie zostanie dotaczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wilasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

0 muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nie mogg ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztagcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawiaé zawsze w spos6b gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

KG BAH0031-1 07.14
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Praca maszyna

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujag sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wylaczy¢ silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé

obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢

o  prawidlowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

o sprawnosé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

0 uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony

o  dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i

hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wiasciwoéci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o0$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
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kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

e  Zwracac uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

e  Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

. Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwladnos¢!

o Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozyciji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujgca hydraulike TUZ ciggnika przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. o$wietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

. Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!
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2.16.2 Zawieszane maszyny robocze

Przy tagczeniu maszyny z ciggnikiem nalezy bezwarunkowo
wzajemnie dopasowac kategorie zaczepu maszyny i ciggnika!

Przestrzegaé przepisow wydanych przez producenta!

Przed do- i odtgczeniem maszyny na TUZ urzgadzenie
uruchamiajgce podnosnik ustawi¢ w takiej pozycji, aby
niemozliwe byto jego przypadkowe podniesienie lub
opuszczenie!

W strefie TUZ wystepuje niebezpieczehstwo odniesienia
obrazen ciata na skutek przygniecenia lub obciecia!

Maszyna moze by¢ transportowana tylko z przeznaczonymi do
tego celu ciggnikami!

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyn do TUZ istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata!

Przy uruchamianiu TUZ z zewnatrz ciggnika nie wchodzi¢
miedzy ciggnik a maszyne!

Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub obciecia!

Przez dotgczenie maszyn z przodu i / lub z tytu ciggnika nie
mogg zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika.

Przestrzega¢ zachowania maksymalnej masy uzytkowe;j
zamontowanej maszyny oraz dopuszczalnego obcigzenia osi
ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwaga na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnikal

Podczas jazdy po drogach dzwignia obstugujgca dolne dzwignie
zaczepu ciggnika musi by¢ zaryglowana przeciwko ich
opuszczaniu!

Przed rozpoczeciem jazdy po drodze wszystkie urzadzenia
ustawi¢ w pozycji transportowe;!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$é
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki
przodu ciggnika!

Prace naprawcze, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie
usterek w funkcjonowaniu zasadniczo wykonywac tylko przy
kluczyku wyjetym ze stacyjki ciggnika!

Ostony pozostawi¢ zatozone i zawsze ustawione w pozycji
chronigcej!
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2.16.3 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotaczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

. Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktdrych ruchy

o  sgstate, lub
o  regulowane sg automatycznie, albo
o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
ciSnieniowe;.
. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej
opusci¢ maszyne
zlikwidowac cisnienie w hydraulice
wytgczy¢ silnik ciagnika
zaciggng¢ hamulec postojowy
wyjac kluczyk ze stacyjki.

o © O o ©

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywa¢ tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

. Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyze;j
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczenh hydraulicznych z materiatow termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

o Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczehstwo infekciji.

. Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekgciji.
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2.16.4 Instalacja elektryczna

2.16.5 Pracaz WOM

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenhstwo pozaru!

Uwazac¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!l

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktdcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla os6b w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczehstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadow w urzadzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktécen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktaddw.

0 Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejska 89/336/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Wolno stosowaé wytgcznie watki przekaznikowe zalecane przez
firme AMAZONEN-WERKE, ktére wyposazone sg w przepisowe
urzadzenia zabezpieczajgce!

Przestrzega¢ takze Instrukcji obstugi wydanej przez producenta
watka!

Rury ochronne i lejki ochronne watka przekaznikowego nie mogag
by¢ uszkodzone, na ciggniku i maszynie muszg znajdowac sie
ostony czopéw watka i muszg one znajdowac sie w
nienagannym stanie technicznym!

Praca watka z uszkodzonymi ostonami jest zabroniona!

Dotgczania i odtgczania watka dokonywa¢ mozna tylko przy
o  wylgczonym napedzie watka

0 wytgczonym silniku ciggnika

0 zaciggnietym hamulcu postojowym

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy montaz i
zabezpieczenia watka przekaznikowego!

Przy watkach szerokokgtowych, przegub szerokokgtowy nalezy
umieszczac w punkcie obrotu miedzy ciggnikiem a maszyng!

Ostone watka przekaznika nalezy zabezpieczy¢ przed
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obracaniem sie za pomocg zamocowanych tancuchéw!

e  Zwraca¢ uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! (Przestrzegac instrukcji obstugi
wydanej przez producenta watka przekaznikowego!)

. Podczas jazdy po zakretach zawsze uwazac na dopuszczalne
katy watka i pokrycie jego rur przy jego przesuwie!

. Przed wigczeniem watka przekaznikowego sprawdzi¢, czy
wybrana liczba i kierunek obrotéw WOM ciggnika odpowiada
dopuszczalnej liczbie obrotow i kierunkowi obrotéw maszyny.

. Przed wigczeniem watka przekaznikowego usung¢ wszystkich
ludzi ze strefy zagrozenia maszyny.

. Przy pracach z wykorzystaniem watka przekaznikowego nikt nie
moze przebywac w strefie obracajgcego sie WOM lub watka
przekaznikowego.

. Nigdy nie wtgcza¢ watka przekaznikowego przy wytgczonym
silniku ciggnika!

e  Zawsze wytgczaé watek przekaznika, gdy wystepujg zbyt duze
katy odchylenia lub, gdy nie jest on potrzebny!

. OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu watka przekaznikowego istnieje
niebezpieczenstwo zranienia ze strony obracajgcych sie sitg
bezwtadnosci czesci maszyny!

W tym czasie nie zbliza¢ sie do maszyny! Pracowac na niej
mozna dopiero wtedy, gdy wszystkie cze$ci maszyny catkowicie
sie zatrzymajg!

. Przed smarowaniem, czyszczeniem i ustawianiem watka
przekaznikowego lub maszyny napedzanej watkiem
przekaznikowym zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym
przetoczeniem.

. Odtgczony watek przekaznikowy nalezy ztozy¢ w przewidziany
do tego celu uchwyt!

. Po odtaczeniu watka przekaznikowego na czop WOM nalezy
zatozyC¢ ostone!

. W przypadku uzywania watka przekaznika o predkosci obrotowej
zaleznej od predkosci jazdy nalezy pamieta¢ o odwrotnym
kierunku obracania sie watka podczas cofania!

KG BAH0031-1 07.14 33



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacije i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wytgczonym napedzie

o  wylaczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odfgczonej od komputera poktadowego wtyczce maszyny!

Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginalne AMAZONE czesci
zamienne!
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Zaladunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Zatadunek dzwigiem

Piktogram (Rys. 4) oznacza miejsca w ktérych

mocowane sg tancuchy do podnoszenia
maszyny za pomocg dzwigu.

NIEBEZPIECZENSTWO

tancuchy do zaladunku maszyny
dzwigiem nalezy mocowac tylko w
oznaczonych punktach.

-MD100
Rys. 4
NIEBEZPIECZENSTWO
Zwrécié uwage na wymagana wytrzymatos¢ tancuchéw.
Nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar.
OSTROZNIE
Kultywator wirnikowy nalezy fadowa¢ wytacznie w stanie

roztozonym.

Niebezpieczenstwo wypadku spowodowanego przewrdéceniem ze
wzgledu na wysokopotozony srodek ciezkosci.

Zatadunek tagczony kultywator
wirnikowy/walec:

1. Roztozy¢ maszyne (patrz rozdz.
"Rozktadanie / sktadanie wysiegnikéw
maszyny", na stronie 96).

2. Do zatadunku na pojazd transportowy
podwiesi¢ maszyne do dzwigu w
oznaczonym miejscu (patrz Rys. 5).

3. Maszyne zamocowac na pojezdzie
transportowym zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

KG BAH0031-1 07.14
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4 Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotdw i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczytaé w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposdb mozna optymalnie zapoznaé si¢ z
maszyna.

4.1 Przeglad zespotéw

31c041-2
Rys. 6
(1) Rama maszyny (6) Segment do ustawiania gtebokos$ci roboczej
(2) Wysiegnik maszyny (7) Boczne elementy blaszane
(3) Punkty dotgczania do dolnych dzwigni (8) Szyna réwnajgca
zaczepu )

Watek przekaznikowy
(4) Punkt dotgczania do gornej dzwigni
zaczepu

(5) Zeby do uprawiania gleby
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31¢070-1
(1) Trzybiegowa skrzynia przektadniowa (4) Zestaw chtodzacy do przektadni zmianowej
(2) Watek przekaznikowy ze sprzegtem (opcja)
przecigzeniowym (5) Klinowy wat pierscieniowy

(3) Przektadnia katowa
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4.2

Rys
(1)

()

Rys.

(1
()
®)
(4)

Rys.
(1

Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

LT

Krata ochronna przytgcza watka
przekaznikowego

Ostona watka przekaznikowego

8l...

Ostona blaszana narzedzia
Szyna réwnajgca

Boczne elementy blaszane

Ciggniety wat

8/...

mechaniczne ryglowanie transportowe

L & . ' 31c073
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4.3 Przeglad - przewody zasilajgce miedzy ciagnikiem i maszyng

. Po stronie maszyny (KG)
Po stronie e ”
ciagnika Rys. 10/... lerune Oznaczenie Funkcja
ruchu
dziatajgcy 1 Dopt 1 . .
§ 1 | dwukierun > A Pyw ® zielone ikﬁdag:ﬁgzz:::g:nr:e
E) kowo g §_ (1a) |Powrot 52 ysieg yny
2 235 bez s
n S . ‘.
3 dziatajacy ﬁ g ilustraciji Doptyw GE_,. L Hydr. regulacja gtebokosci
& 2 |dwukierun|* > ) s 26ity | roboczej
] kowo ez . :
N ilustradji Powrot 2 (opcja)
Rys. 10/... | Opis Funkcja
) Wiyczka (7-stykowa) Instalacja oswietleniowa do jazdy po

drogach

bez ilustracji | Wtyczka do gniazda wtykowego ciggnika

Wentylator
(Zestaw chtodzacy do przekfadni
zmianowej)

KG BAH0031-1 07.14
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Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Opis produktu

4.4

Rys. 11/...

(1) 2 kierunkowskazy skierowane do tylu

(2) 2 swiatta odblaskowe, zotte.

(3) 2 swiatta hamowania i pozycyjne

(4) 2 czerwone swiatta odblaskowe

(5) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu i
na bok

Rys. 12/...

(1)

()

2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

2 Swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(3) 2 kierunkowskazy skierowane do przodu

31c011
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4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Kultywator wirnikowy

skonstruowano do zwyktego uprawiania gleby na polach
uzytkowanych rolniczo.

jest dotgczany do ciggnika trzypunktowo i obstugiwany przez
jedng osobe.

moze by¢ uzywany tylko z zamontowang szyng réwnajacy i
ciggnietym walcem.

Powyzsze zalecenia obowigzujg réwniez wtedy, gdy ta maszyna
do uprawy roli stanowi element zestawu siewnego.

Pokonywane mogag by pochytosci i zbocza

w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 10 %
w kierunku jazdy w prawo 10 %
w linii opadania
w gére zbocza 10 %

w dot zbocza 10 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:

przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
zachowanie czasu przegladow i konserwacii.

stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci.

KG BAH0031-1 07.14
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4.6

Pt

Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg byc¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatéw.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywac ludzie,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

. tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac

przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozyciji

roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie

zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

. miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy do- i
odfgczaniu

. w obrebie poruszajgcych sie czesci

. przy wchodzeniu na maszyne

. pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami i czesciami
maszyn.
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej
(Rys. 13/1) i oznakowania CE (Rys. 13/2).

Na tabliczce znamionowej podane sa:

. Numer identyfikacyjny maszyny.

e Typ
. Rok budowy
. Zaktad

e  Masa wtasna kg

Oznakowanie CE (Rys. 14) na maszynie
sygnalizuje, ze zostaty zachowane ustalenia
dyrektyw Unii Europejskiej.

Opis produktu

—MD145

Rys. 14

KG BAH0031-1 07.14
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Pt

4.8 Dane techniczne
Kultywator wirnikowy KG 4000-2 KG 5000-2 KG 6000-2
Szerokosé robocza [m] 4,00 5,00 6,00
Szerokos¢ transportowa [m] 3,00 3,00 3,00
Kategorie zaczepow (do wyboru) Kat. 3/ Kat. 4 Kat. 3/ Kat. 4 Kat. 3/ Kat. 4
Liczba wirnikow 14 16 20
Zeby Griff Super Griff Super Griff Super
Dtugo$c¢ zebow [em] 30 30 30
Glebokos$¢ robocza, maks. [cm] 20 20 20
Masy wtasne
Kultywator wirnikowy KG [kal 2345 2620 2855

o |PW 500 [kg] 820 930 885

= |PW 600 kg] — — 1275

= KW 580 [ka] — 1004 1228
Dane do przeliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika (patrzna stronie 67)

I\ﬁasa catkowita Gy k]

(= masa wtasna KG + walec)

Odlegtosc d [m] 0,89 0,89 0,89

44
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4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciggnika

KG 4000-2:
KG 5000-2:
KG 6000-2:

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo os$wietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:
Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespot sterujgecy

Do zgodnej z przeznaczeniem pracy maszyny ciggnik musi spetnia¢
nastepujgce warunki:

od 88KW (120 KM)
od 110 KW (150 KM)
od 132 KW (180 KM)

12 V (Volt)

7-biegunowe

200 bar
co najmniej 15 I/min przy 150 bar
Olej przekfadniowy / hydrauliczny Otto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinaciji z olejem obwodow hydraulicznych / przekfadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikow.

€O najmniej jeden zespo6t sterujacy o podwéjnym dziataniu
(na wyposazeniu standardowym)

410 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 76 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

KG BAH0031-1 07.14
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Budowa i dziatanie
5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdlnych jej czesci.

31c041-3

Rys. 15

Kultywator wirnikowy (Rys. 15/1) stosowany jest do uprawy gleby na
terenach rolnych. Maszyna stosowana jest jako maszyna
samodzielna z walcem (Rys. 15/2) lub jako zestaw uprawowo-siewny
z zbiornikiem czotowym (patrz osobna instrukcja obstugi).

Zeby do uprawiania gleby (Rys. 15/3) kultywatora wirnikowego
ustawione sg ,pod katem®.

Zeby ustawione ,pod kagtem*
. wyrywajg glebe do goéry i rozdrabniajg jg
. wciggajg kultywator wirnikowy do gleby.

Dzieki temu kultywator wirnikowy, podparty na walcach,
utrzymuje statg gtebokos¢ robocza.

Kultywator wirnikowy ma uniwersalne zastosowanie:

. do przygotowania roli do siewu
o  bez prac przygotowawczych (siew w mulcz)
o  po kultywatorze ciezkim lub pogtebiaczu
o  za ptugiem

. do uprawy pozniwnej

. do przeorania uzytkow zielonych.

Kultywator wirnikowy sktadany jest do szerokosci transportowej 3,0 m
co umozliwia transportowanie po drogach.
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Ta maszyna do uprawy roli pracuje bardzo cicho.
Tory ruchu zebdéw do uprawiania gleby (Rys.
16/1) dwoéch umieszczonych obok siebie ram
wielorakéw przecinajg sie w glebie.

Podczas przyorywania stomy dtugie, wykonane z
hartowanej stali borowej zeby do uprawiania
gleby umozliwiajg duzg wysokosc¢ przejscia.

Okragte ramy wielorakéw (Rys. 16/2) i gtadkie
dno koryta zapobiegajg zakleszczaniu kamieni.

Kultywator wirnikowy stosowany jest

310721
Rys. 16

Budowa i dziatanie

e  jako maszyna samodzielna z ciggnietym walcem

e  jako czes¢ zestawu uprawowo-siewnego

o  zciggnietym walcem

o iprzymocowang szyng wysiewajgcg (PSKW lub PSPW)

o izbiornikiem czotowym (FRS lub FPS).

Przed kultywatorem wirnikowym narzucany jest
watek ziemi (patrz Rys. 17), ktéry wypenia
nieréwnosci.

Stoma i inna masa organiczna mulczowana jest
blisko powierzchni gleby.

Ustawione pod ,wiekszym katem*® zeby
kultywatora wirnikowego powodujg odmieszanie:

e  Duze czastki gleby sg transportowane dalej
nize mate czagstki gleby.

. Frakcja drobnoziarnista gromadzi sie na
dole obrabianej strefy, a duze czagstki gleby
pozostajg na powierzchni i chronig przez
zamuleniem (patrz Rys. 18).

30c337
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Zeby do uprawiania gleby przymocowane sg w
kieszeniach, ktére uformowane sg w taki sposob,
aby zeby mogty sprezynowo omija¢ kamienie lub
inne przeszkody.

| oo

5.1 Walce

Kultywator wirnikowy opiera sie na dwoch walcach i w ten sposéb
utrzymuje dokladnie gtebokos$¢ robocza. Kultywator wirnikowy nalezy
uzywac wylgcznie z zamocowanymi walcami.

Klinowy wat pierécieniowy KW

Klinowy wat pierscieniowy (Rys. 20/1) nalezy
stosowac na glebach od srednich do ciezkich.
Klinowy wat pierscieniowy ugniata glebe
pasmowo.

Jesli klinowy wat pierscieniowy stosowany jest
jako czes¢ zestawu siewnego, to nasiona
uktadane sg w glebie ugniecionej pasmowo
przez pierscienie klinowe. Ze wzgledu na lepsze
zamkniecie gleby, kietkujgce nasiona majg do
dyspozycji wigcej wilgoci.

Luzna gleba obok pierscieni klinowych uzywana
jest do zamykania redlin przez zagarniacz -
doktadny. 31¢070-2

Regulowane, pokryte warstwg utwardzanego
metalu zgarniacze czyszczg walec.
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Zebaty wat ugniatajacy PW

Zebaty wat ugniatajgcy nalezy stosowaé na
glebach od lekkich do ciezkich.

Ugniecenie przez zgbaty wat ugniatajgcy odbywa
sie rownomiernie na catej szerokosci robocze;.

Regulowane, pokryte warstwg utwardzanego
metalu zgarniacze czyszczg walec.

5.2 Naped

Kultywator wirnikowy posiada przektadnie
trzybiegowg (Rys. 22/1), za pomocg ktérej
mozna ustawiac¢ rézne predkosci obrotowe
zebow, przy statej predkosci obrotowej watu
odbioru ciggnika.

Watek przekaznikowy (Rys. 22/2) przekazuije sity
napedowe watu odbioru mocy ciggnika na
przektadnie trzybiegowa.

Przektadnia trzybiegowa przekazuje sity
napedowe na dwie przektadnie kgtowe (Rys.
22/3) za pomocg watka przekaznikowego (Rys.
22/4).

Ramy wielorakéw z zebami do uprawiania gleby i
przektadnia kgtowa sg ze sobg potgczone za
pomoca kot zebatych.

Budowa i dziatanie

31c034

Rys. 21

Uszkodzeniom przektadni, ktére mogg powstac np. przy
krotkotrwatym zatrzymaniu ram wielorakéw zapobiegajg dwa
krzywkowe sprzegta odigczajgce.

Kazde z krzywkowych sprzegiet odtgczajgcych natozone jest na wat
atakujgcy przektadni katowej pod ostong okragta (Rys. 22/5).

W razie naprawy nie wolno zamieni¢ krzywkowych sprzegiet
odtgczajgcych, poniewaz w przeciwnym wypadku ich funkcjonowanie
nie jest zapewnione (patrz rozdziat "Instrukcja montazowa
krzywkowego sprzegta odtgczajgcego”, na stronie 115).

Przektadnia trzybiegowa posiada przetozenie posrednie watka
przekaznikowego (Rys. 22/6), ktére mozna uzy¢ np. do napedu
pompy hydraulicznej w zestawie chtodzgcym dla przekfadni
zmianowej [patrz rozdziat "Zestaw chiodzgcy przektadni zmianowej
(opcja)", na stronie 61].

KG BAH0031-1 07.14
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Pt

5.21 Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy ciagnika/ predkos¢ obrotowa zebow

Liczba obrotéw WOM ciagnika

Predkos¢ obrotowa zebow

Predkos$c¢ obrotowg watu odbioru mocy ciagnika nalezy zawsze
ustawiaé na 1000 "/min.

Praca z predkos$cig obrotowg watu odbioru mocy ciggnika wynoszacg
540 "/min. prowadzi do bardzo duzych momentow obrotowych na
watku przekaznikowym i moze powodowacé szybkie zuzycie sprzegiet
przecigzeniowych.

Rdézne gleby do osiggniecia wymaganego stopnia ich rozdrobnienia,
wymagajg odpowiedniego dopasowania liczby obrotéw zebdw.

Predkos¢ obrotowa zebdw ustawiana jest za pomocg przektadni trzy
biegowej.

W Zzadnym wypadku nie wolno wybiera¢ wiekszej predkosci obrotowej
zebow niz koniecznie potrzeba.

W przypadku zwiekszenia predkosci obrotowej zebdw,
niewspoétmiernie wzrasta zapotrzebowanie mocy i zuzycie zebdéw.
Wybér prawidtowej predkosci obrotowej zebow [patrz tabela (Rys.
23)] zmniejsza koszty spowodowane zuzyciem i zwieksza wydajnos¢
obroébki powierzchni.

A: Predkosci obrotowe zebow [1lmin]
(przy predkosci obrotowej watu odbioru
mocy ciagnika 1000 '/min.)

B: Pozycje przetaczenia przektadni

Przyktad:

Pozycja przetgczenia przektadni:..... 2

Predko$¢ obrotowa zebow: .......... 296 '/min

Predkos¢ obrotowa watu odbioru mocy

CIggNIKa: co.oveeeceeeceeeeee 1000 "/min.
Rys. 23
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Zmiana biegu za pomoca dzwigni przelaczajacej przektadni trzybiegowej

Biegi przektadni trzybiegowej wktadane sg za
pomocg dzwigni przetgczajgcej (Rys. 24).

Liczby (1 do 3) oznaczajg pozycje dzwigni
przetgczajgcej wiozonego biegu.

Na rysunku (Rys. 24) widoczna jest przektadnia
trzybiegowa z wtozonym drugim biegiem.

31c014

Rys. 24

Zmiana biegu za pomoca wodzika widetek zmiany biegow przektadni trzybiegowej

W potaczeniu z hydr. regulacjg gtebokosci
roboczej (patrz rozdziat "5.3.1", na stronie 58)
przektadnia trzybiegowa wyposazona jest w
wodzik widetek zmiany biegéw (Rys. 25/A).

Biegi przekfadni trzybiegowej wktadane sg za
pomocg wodzika widetek zmiany biegdw.

Liczby (1 do 3) oznaczajg potozenie wodzika
widetek zmiany biegéw w jarzmie (Rys. 25/B).

Na rysunku (Rys. 25) widoczna jest przektadnia
trzybiegowa z wtozonym pierwszym biegiem.

31c026-2
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5.2.2 Walki przekaznikowe

Watek przekaznikowy (Rys. 26/1) przekazuje site
napedowg watu odbioru mocy ciggnika na
przektadnie maszyny.

Dwa dodatkowe watki przekaznikowe (Rys. 26/2)
zainstalowane sg do przekazywania sity.

Tylko wysokie wymagania bezpieczenstwa
zapewniajg bezpieczng prace watu
przekaznikowego.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy
przestrzega¢ podstawowych zasad obchodzenia
sie z watkami przekaznikowymi. W przypadku
stwierdzenia usterek jednego z watkéw
przekaznikowych, nie wolno korzystac z tego

watka przekaznikowego.

0

Przy obchodzeniu sie z watkiem przekaznikowym nalezy
przestrzega¢ nastepujacych zasad

Nalezy stosowac wytgcznie dostarczone watki przekaznikowe
wzglednie zalecany typ watka przekaznikowego.

Przeczyta¢ i przestrzegac instrukcje obstugi dostarczong przez
producenta watu przekaznikowego.

Umiejetne stosowanie i konserwacja watka przekaznikowego chroni
przed ciezkimi wypadkami.

Przy dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzega¢ wskazdéwek z
instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka przekaznikowego.
Watek przekaznikowy musi mie¢ przepisowg dtugos¢ montazowa
(patrz instrukcja obstugi dostarczona przez producenta watka
przekaznikowego). Ewentualnie nalezy zleci¢ skrécenie watka
przekaznikowego przez warsztat specjalistyczny.

Nalezy zwréci¢ uwage na wystarczajgcg wolng przestrzen w strefie
przemieszczania watka przekaznikowego. Brak wystarczajgco duzo
wolnej przestrzeni prowadzi do uszkodzenia watka
przekaznikowego.

Przestrzega¢ dopuszczalnej liczby obrotéw napedu maszyny.
Zwraca¢ uwage na prawidiowg pozycje montazowg watka
przekaznikowego. Symbol ciggnika na rurze ostony watka
przekaznikowego oznacza te strone watka, ktérg nalezy dotgczac do
ciggnika.

Przed wigczeniem watu odbioru mocy ciggnika nalezy przestrzegac
wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa pracy z watem odbioru
mocy (patrz rozdziat ,Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa
uzytkownika", na stronie 26).

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy przypadkowym uruchomieniu
oraz niezamierzonym przetoczeniu ciggnika i maszyny!

Watek przekaznikowy do- i odigczac od ciggnika tylko wtedy, gdy ciggnik
oraz maszyna zabezpieczone sg przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia przez
niezabezpieczony waltek przekaznikowy lub uszkodzone
zabezpieczenia!
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. Nigdy nie uzywac do pracy watka przekaznikowego bez oston
lub z uszkodzonymi ostonami albo bez prawidtowo
zamocowanych tancuchéw zabezpieczajgcych.

. Przed kazdym rozpoczeciem pracy sprawdzic
o  czy zamontowane sg oraz czy prawidtowo funkcjonuja

wszystkie ostony watka przekaznikowego.

o  czy swobodna przestrzen wokét watka przekaznikowego
jest wystarczajgca dla wszystkich standw roboczych. Brak
wystarczajgcej swobodnej przestrzeni prowadzi do
uszkodzen watka przekaznikowego.

e tancuchy trzymajace (nie dotyczy watkéw z petng ostong)
zahaczac tak, aby zagwarantowany byt wystarczajgco duzy
zakres ruchow watka we wszystkich pozycjach roboczych.
tancuchy trzymajace nie mogg owijac sie o elementy ciggnika
ani maszyny.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpi¢ oryginalnymi czesciami
dostarczonymi przez producenta watka przekaznikowego.
Nalezy pamietac o tym, ze tylko warsztaty specjalistyczne mogg
naprawiac¢ watki przekaznikowe.

. Przy odtgczonej maszynie watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w
przewidzianym do tego celu uchwycie. W ten sposob chroni sie
watek przekaznikowy przed uszkodzeniami i
zanieczyszczeniem.

o Nigdy nie wykorzystywac tancuchow trzymajgcych watka
przekaznikowego do zawieszania odtgczonego watka.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawiniecia przez

niechronione elementy watka przekaznikowego!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych

wigcznie.

Nalezy pracowac wylgcznie z catkowicie ostonietym napedem

pomiedzy ciggnikiem i napedzang maszyna, tzn.

e  ciggnik musi by¢ wyposazony w ostone, a maszyna w lej
ochronny

. urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne rozciggnietego watka
przekaznikowego muszg zachodzi¢ na siebie co najmniej na 50
mm.

W przeciwnym wypadku nie wolno uzywa¢ watka

przekaznikowego.
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A

NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo pochwycenia i nawiniecia

. przez niechronione elementy watka przekaznikowego
e przez uszkodzone urzadzenia ochronne

. przez niezabezpieczony watek przekaznikowy (fancuch
trzymajacy)

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do smiertelnych
wigcznie.

Nalezy pracowaé wytacznie z catkowicie ostonietym napedem
pomiedzy ciggnikiem i napedzang maszyna, tzn.

. ciggnik musi by¢ wyposazony w ostone, a maszyna w seryjng
ostone watka przekaznikowego

e urzadzenia zabezpieczajgce i ochronne rozciggnietego watka
przekaznikowego muszg zachodzi¢ na siebie co najmniej na 50
mm.

¢ nigdy nie wolno stosowaé watka przekaznikowego bez
prawidtowego uzycia tancucha trzymajacego (nie dotyczy watka
przekaznikowego z petng ostong). Lancuch trzymajgcy nalezy
zawieszac w taki sposob, aby zapewniony byt wystarczajgcy
zakres przemieszczania we wszystkich pozycjach roboczych.
tancuchy trzymajgce nie mogg owijac sie o elementy ciggnika
ani maszyny.

Nalezy pracowa¢ wytacznie z catkowicie chronionym watkiem
przekaznikowym.

e W Zzadnym wypadku nie wolno uzywac watka przekaznikowego
bez urzadzenia ochronnego lub z uszkodzonym urzgdzeniem
ochronnym.

e  Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy wszystkie
zabezpieczenia watka przekaznikowego sg zamontowane i czy
znajdujg sie we wtasciwym stanie technicznym.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpi¢ oryginalnymi czesciami
dostarczonymi przez producenta watka przekaznikowego.

Nalezy pamietaé o tym, ze tylko warsztaty specjalistyczne
mogg dopasowywac i naprawia¢ watki przekaznikowe.
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5.2.3 Elektroniczna kontrola napedu (opcja)

Budowa i dziatanie

Dwa krzywkowe sprzegta odigczajgce zapobiegajg uszkodzeniom
przektadni, ktére mogg powstac np. przy zatrzymaniu ram
wielorakéw. Na kazdy watek atakujgcy przektadni kagtowej natozone
jest krzywkowe sprzegto odtgczajgce.

Jesli maszyna wyposazona jest w komputer poktadowy AMATRON+
lub komputer poktadowy AMALOG+, to komputer poktadowy przy
zatrzymaniu jednej z przektadni kgtowych wywotuje alarm (patrz
instrukcja obstugi komputera poktadowego).

Alarm sktada sie z

. wskazania na wyswietlaczu komputera poktadowego

. sygnatu akustycznego.

KG 4000-2

31c128

Rys. 27

Zatrzymanie ram wielorakéw rozpoznajg czujniki
przy przektadniach katowych i przy przektadni
trzybiegowej (patrz Rys. 27 do Rys. 29).

KG 5000-2
KG 6000-2

31c129

Rys. 28

KG 5000-2
KG 6000-2

31c130
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Komputer poktadowy AMALOG+

Komputer AMALOG+ sktada sie z terminalu
obstugowego (Rys. 30) i wyposazenia
podstawowego (przewdd i materiaty mocujace).

Terminal obstugowy nalezy zamocowaé w
kabinie ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi
AMALOGH+.

Za pomocg terminalu obstugowego
wprowadzane sg dane wiasciwe dla maszyny.

Komputer poktadowy AMATRON+

Komputer poktadowy AMATRON+ sktada sie z
terminala obstugowego (Rys. 31), wyposazenia
podstawowego (przewdd i materiaty do
mocowania) oraz komputera roboczego w
maszynie.

Terminal obstugowy nalezy zamocowaé w
kabinie ciggnika zgodnie z instrukcjg obstugi
AMATRON+.

Za pomocg terminalu obstugowego
wprowadzane sg dane wtasciwe dla maszyny.

= AMALDB

i ";g; O
i

€W Y

Rys. 31
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5.3 Glebokos¢ robocza kultywatora wirnikowego

Gtebokos$¢ robocza kultywatora wirnikowego ustawiana jest przez
odpowiednie podparcie na walcu.

Kultywator wirnikowy wyposazony jest w 4 segmenty przestawne.
Dwa zewnetrzne segmenty przestawne (Rys. 32/1) i dwa segmenty
przestawne (Rys. 35) na srodku maszyny.

Dwa zewnetrzne segmenty przestawne (Rys. 32) i dwa segmenty
przestawne (Rys. 35) na $rodku maszyny nalezy ustawia¢ zawsze w
taki sam sposob.

Ustawienia zewnetrznych i wewnetrznych segmentéw przestawnych
powinny by¢ takie, aby kultywator wirnikowy podczas pracy byt
zawsze ustawiony poziomo do powierzchni pola.

Segment przestawny (Rys. 32/1) stuzy do
ustawiania gtebokosci robocze;j.

Przetozenie sworznia regulacji gtebokosci (Rys.
32/2) w segmencie przestawnym powoduje
ustawienie gtebokosci robocze;j.

Rézne ustawienia oddziatujg na ramie nosne
walca (Rys. 32/3) ponizej sworznia regulaciji
gtebokosci.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia!

Sworzen regulacji gtebokosci
nalezy chwyta¢ wytacznie za
uchwyt (Rys. 32/2)!

Doktadniejsze stopniowanie gtebokos$ci roboczej
osiggane jest przez obrét sworznia regulacii
gtebokosci w tym samym otworze
czworokatnym.

Krawedzie (Rys. 33/1) sworznia regulac;ji
gtebokosci majg w tym celu rézne odlegtosci i
oznaczone sg cyframi od 1 do 4.

Sworzeh regulacji gtebokosci nalezy zawsze
zabezpieczaé zawleczkg sktadang (Rys. 33/3).

Rys. 32

Rys. 33

Gtebokosc¢ robocza zwigksza sie

. im wyzej wsuniety jest sworzen regulacji gtebokosci (Rys. 32/2)
w segmencie przestawnym

. im wieksza jest cyfra (Rys. 33/2), ktéra przylega do ramienia
nosnego (Rys. 32/3).

Rys. 34
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Na $rodku maszyny sworzen mimosrodowy
(Rys. 35/1) przymocowany jest do drgzka
obstugowego.

Przy pracach nastawczych na $rodku maszyny
operator stoi obok maszyny.

Drgzek obstugowy zawsze nalezy zabezpieczaé
zawleczkg sktadang (Rys. 35/2).

5.3.1 Glebokos¢ robocza kultywatora wirnikowego, regulacja hydr. (opcja)

Gtebokosc¢ robocza kultywatora wirnikowego
moze by¢ regulowana hydraulicznie podczas
pracy, np. przy zmianie z gleby lekkiej na ciezka.

Odpowiednia gtebokos¢ robocza wskazywana
jest przez wskazdéwke (Rys. 36/1) na skali (Rys.
36/2).

Wskaznik wskazéwkowy (Rys. 36/1):
Mniejsza
wartos¢ naskali ~ —  mniejsza gteboko$¢ robocza

Wieksza
wartos¢ naskali ~ —  wieksza gleboko$¢ robocza.

Rys. 36
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5.3.2 Dtugos¢ zeb6éw do uprawiania gleby

Budowa i dziatanie

Kultywator wirnikowy wyposazony jest w zeby do
uprawiania gleby ,Griff Super® (Rys. 37/1).

Zeby do uprawiania gleby podlegajg zuzyciu.
Przy osiggnieciu minimalnej dlugosci zebow
nalezy je wymieni¢ (patrz tabela, Rys. 38).

Przy duzych gtebokosciach roboczych wymiana
zebdéw do uprawiania gleby konieczna jest juz
przed osiggnieciem diugosci minimalnej, aby
unikng¢ uszkodzen wzglednie zuzycia ram
wielorakéw.

31c072-2
Rys. 37

Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na dtugosc
zebow.

Zeby do uprawiania gleby nalezy
wymieniaé najpdézniej w momencie
osiggniecia dlugosci minimalnej

L =150 mm.

Przy zmniejszeniu dtugosci zebéw do
uprawiania gleby ponizej wartosci zalecanej
przez producenta, nie sg uznawane reklamacje
uszkodzen spowodowanych kamieniami!

30c385

Rys. 38
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54 Blachy boczne

Boczne elementy blaszane (Rys. 39/1)
powodujg, ze uprawiana gleba nie moze
wydostaé sie na boki. Strumien gleby kierowany
jest do tytu tak, ze spada bezposrednio przed
wat ugniatajgcy.

Rys. 39

Aby ograniczenie strumienia gleby byto skuteczne, nalezy dopasowac
gtebokosc¢ roboczg bocznych elementéw blaszanych do gtebokosci
roboczej kultywatora wirnikowego i napiecie sprezynowe do
warunkow glebowych.

Przykreci¢ boczne elementy blaszane

o w taki sposdb, aby slizgaty sie przez glebe maksymalnie na
gtebokosci 1 do 2 cm

e  zprzodu wyzej niz z tytu, jesli pole przykryte jest duzg iloscig
stomy.

Przeszkody mogg odchyli¢ ruchome blachy
boczne do gory.

Ciezar wtasny blachy bocznej i mocna sprezyna
pociggowa (Rys. 40/1) ustawiajg blache boczng
z powrotem w pozycji robocze;j.

Naprezenie sprezynowe ustawione jest
fabrycznie na gleby lekkie i Srednie.

Naprezenie sprezyny

e  zwiekszac na glebach ciezkich

. zmniejszac¢ przy przyorywaniu stomy.

Rys. 40
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5.5 Szyna réwnajaca

Ewentualnie obecne nieréwnosci gruntu za
kultywatorem wirnikowym usuwane sg przez
szyne réwnajgcya (Rys. 41/1).

Rozdrabnia ona grudki pozostate na glebach
ciezkich, a gleba lekka jest wstepnie ugniatana
przez szyne réwnajaca.

Za pomoca dzwigni recznej (Rys. 41/2) odbywa
sie regulacja wysokosci szyny rownajacej, ktéra
ustalona i zabezpieczona jest sworzniem (Rys.
41/3) i zawleczkg sprezysta.

Budowa i dziatanie

Rys. 41

30c753-2

Ustawienie do siewu w mulcz

Do siewu w mulcz nalezy ustawi¢ szyne réwnajgcg, w zaleznosci od
resztek pozniwnych, w jednym z wyzszych ustawien.

Ustawienie do siewu po orce

Do siewu po orce nalezy ustawi¢ szyne réwnajgcg w taki sposob, aby
zawsze przesuwany byt do przodu maty watek gleby do
wyréwnywania nieréwnosci.

5.6 Zestaw chtodzacy przektadni zmianowej (opcja)

Chtodnica oleju (Rys. 42/1) chtodzi ole;j
przektadniowy w przektadni trzybiegowe;.

Co 20 minut wentylator zmienia kierunek obrotu
na ok. 40 sekund. Dzieki temu Zaluzje chifodnicy
zostajg uwolnione od zanieczyszczen.

Pompa oleju (Rys. 42/2) znajduje sie na
przetozeniu posrednim watka przekaznikowego
przektadni trzybiegowej.

Chtodnica oleju podtgczona jest elektrycznie do
gniazda wtykowego ciggnika.

Instalacja wyposazona jest w jeden filtr oleju
(Rys. 42/3).
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61



Budowa i dziatanie

5.7 Spulchniacz redliny sSrodkowej (opcja)

Ze wzgledow konstrukcyjnych tory ruchéw zebow
nie przecinajg sie na srodku maszyny. W tym
miejscu moze pozostawac redlina. W tym
przypadku moze pomaoc spulchniacz redliny
srodkowej (Rys. 43/1).

W celu unikniecia uszkodzen przy
o odstawianiu nalezy pamietac o tym, ze

spulchniacz redliny srodkowej moze

zanurzac sie w spulchnionej glebie,

ale maszyna do uprawy roli stoi na
twardym podtozu.

31c035

Rys. 43

Jesli spulchniacz redliny Srodkowej nie jest potrzebny, to nalezy
roztgczyc¢ ciggnik i maszyne do uprawy roli (patrz rozdz. "Odtgczanie
maszyny od ciggnika", na stronie 82) i zdemontowac spulchniacz
redliny srodkowe;.

5.8 Trzypunktowa rama przedtuzajaca
ze spulchniaczami sladéw két ciagnika lub bez spulchniaczy (opcja)

Trzy punktowa rama przedtuzajgca (Rys. 44/1)
stuzy do

. Zwiekszenia odlegtosci pomiedzy
ciggnikiem i maszyng

. Przymocowania spulchniaczy sladéw kot
(Rys. 44/2).

Kota ciggnika moga pozostawiaé gtebokie slady
na polu.

Maszyne do uprawy roli mozna stosowac¢ z
mniejszg gtebokoscig robocza, jesli glebokie
Slady usuwane sg przez spulchniacze sladow kot
(Rys. 44/2).

Spulchniacze sladéw két ciggnika mocowane sg
do trzypunktowej ramy przedtuzajgcej i moga byé
regulowane zaréwno w poziomie jak i w pionie.

31c027-2

tym, Zze zeby spulchniaczy sladéw kot mogg zanurzac sie w
spulchnionej glebie, ale maszyna do uprawy roli stoi na twardym
podtozu.

o W celu unikniecia uszkodzen przy odstawianiu nalezy pamietac o

62 KG BAH0031-1 07.14



P

Budowa i dziatanie

5.9 Weze i przewody hydrauliczne

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.

5.9.1 Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagnigcia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

o

Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio!

Pamieta¢, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg byé czyste.

Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one w
wyczuwalny sposéb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycji

neutralne;j).

2. Przed dotgczeniem szybkoztgczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy

doktadnie oczy$cic przytgcza.

3. Dotgczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z
zespotem (-mi) sterowania w ciggniku.

KG BAH0031-1 07.14
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5.9.2 Odtaczanie wezy - przewodoéw hydraulicznych

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozyciji
neutralnej).

2. Odryglowac¢ szybkozigcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Szybkozlagcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

4. Weze - przytgcza hydrauliczne uktada¢ w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

29c847

Rys. 46
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdujg sie informacje
e  dotyczgce uruchomienia maszyny
. o tym, jak sprawdzi¢, czy mozna dotgczy¢ maszyne do ciggnika.

zrozumie¢ instrukcje obstugi.

o . Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i

. Przestrzegaé wskazdéwek z rozdziatu "Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa uzytkownika", od na stronie 26 przy

o  Do-iodigczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
0 Pracy maszyng

. Maszyne taczyc¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i

pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotéw, ktérych ruchy

. sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

e ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowej.
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Pt

6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika

AN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatno$¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonaé probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosc ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita

e  dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byé
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciagnika.

Ciaggnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech.

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wiadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane wymagane do wyliczen (maszyna zawieszana)
ai‘ ‘
-4 b . d 22c001
Rys. 47
T. |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. . N patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Ty |[kg] [Nacisk na przednig os$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tylu ciggnika |patrz rozdz. "Dane do przeliczenia masy
maszyny lub obcigznika tylnego ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika", na
stronie 44 lub obcigzenie tytu
Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszone;j
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegto$¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + a,)
a; |[[m] |Odlegto$¢ od $rodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a, |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyé
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
d [[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz rozdz. ,Dane do przeliczenia masy
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z | ciggnika oraz obcigzenia osi ciggnika“, na
tylu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep | stronie 44
punktu ciezkosci)
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy mi,, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty s

_G,e(a+b)+T, eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

Gt =Gy + T +Gy

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢

=G, —-T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos¢ ogumienia két ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd / tyt

Masa catkowita
Nacisk na 0s przednig

Nacisk na os tylng

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Uruchomienie

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg

Podwdjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie

ciggnika opony)
/ kg - -
kg | < kg --
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( £) wartosciom dopuszczalnym!

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest
wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowac obcigznikami przodu lub tytu takze
wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej z osi.

Przypadki szczegdlne:

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy nmin), Nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie tytu
(GH min), nalezy dodatkowo zamontowaé obcigzniki tytu
ciggnika!
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnos$ci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

0 tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o gdy kluczyk witozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonej instalacji hydraulicznej / watku przekaznikowym,
moze zostac przypadkowo uruchomiony

o jesli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone odpowiednim
hamulcem postojowym przed niezamierzonym
przetoczeniem

o gdy ruchome czesci nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami.

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

Ciggnik z maszyng nalezy zawsze odstawia¢ tylko na twardym,
rownym podiozu.

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu
opuszczeniu.

Wytaczy¢ silnik ciggnika.
Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
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6.3 Przed pierwszym uruchomieniem

Poszczegolne komponenty przy dostawie maszyny dotgczone sg
luzem i przed pierwszym uruchomieniem nalezy je zamontowac lub
dopasowac¢ do ciggnika.

6.3.1 Mocowanie kraty ochronnej watka przekaznikowego

Przykreci¢ ostone watka przekaznikowego (Rys.
48/1) w czterech punktach mocowania (strzatka).

Rys. 48

6.3.2 Mocowanie walcéw do kultywatora wirnikowego (warsztat specjalistyczny)

Kultywator wirnikowy wolno stosowacé tylko z klinowym watem
pierécieniowym lub zebatym watem ugniatajgcym (patrz rozdz. ,Dane
techniczne®, na stronie 44).

Przymocowa¢ kolejno dwa walce tego samego typu do kultywatora
wirnikowego.

1. Dotaczy¢ kultywator wirnikowy do ciggnika (patrz rozdz.
.Podtgczanie maszyny z trzypunktowg ramg przedtuzajgcg bez
ramy do ciggnika“, na stronie 78).

2. Odstawi¢ maszyne na poziomym podtozu.

Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Wylaczyé WOM ciggnika, zaciggnaé hamulec postojowy

ciagnika, wylaczyé¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.
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4. Ustawi¢ walec za pomocg dzwigu (patrz
Rys. 49).

OSTRZEZENIE
Zamontowa¢ walec za pomoca

dzwigu.

5. Ustawi¢ ramie nosne walca (Rys. 50/1) przy
elemencie wsporczym (Rys. 50/2) za
pomoca sworznia (Rys. 50/3) i
zabezpieczy¢ Srubg i nakretkg (Rys. 50/4).

6. Wsung¢ sworzen regulacji gtebokosci (Rys.
50/5) w najblizszy mozliwy otwér nad
ramieniem nosnym i zabezpieczy¢ sworzen
regulacji gtebokosci zawleczkg sktadang
(Rys. 50/6).

Walec ma dwa ramiona nosne. Przymocowac
drugie ramie nos$ne w opisany sposob.

Rys. 49

30c706-3

7. Przymocowac drugi walec w opisany sposéb do maszyny do

uprawy roli.
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6.3.3 Dopasowac¢ watek przekaznikowy do ciagnika (warsztat specjalistyczny)

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia na skutek

. przetoczenia sie ciagnika i dotagczonej maszyny!
e opuszczenia podniesionej maszyny!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem a
maszyng w celu dopasowania watka przekaznikowego,
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem, niezamierzonym przetoczeniem i opuszczeniem.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a
maszyna przy jej podnoszeniu i opuszczaniu dla ustalenia
najkrétszej i najdltuzszej pozycji roboczej watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé
. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia i pochwycenia na skutek
nieprawidlowego montazu watka przekaznikowego lub
dokonania na nim niedopuszczalnych zmian konstrukcyjnych!

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego mogg by¢
wykonywane wytgcznie w wyspecjalizowanym warsztacie. Nalezy
przy tym przestrzega¢ wskazéwek z instrukcji obstugi wydanej przez
producenta watka.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugo$ci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem minimalnego pokrycia profili rur watka.

Niedopuszczalne jest dokonywanie zmian konstrukcyjnych na watku
przekaznikowym, jesli nie sg one opisane w instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka.

Walek przekaznikowy przy poziomym ustawieniu jest krétki, a przy
uniesionej maszynie dtugi.

1. Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczyé¢ silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

2. Oczysci¢ i nasmarowaé
o  wat odbioru mocy ciggnika
o  wat atakujgcy przektadni maszyny.

3. Potaczyc¢ ciagnik z maszyng (patrz rozdz. ,Podtgczanie maszyny
z trzypunktowg ramg przedtuzajgcg bez ramy do ciggnika“, na
stronie 78).

Nie podtgczaé przewodow zasilajgcych.
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Pt

4. Przymocowa¢é obie potéwki watka przekaznikowego zgodnie z
instrukcjg obstugi producenta watka przekaznikowego do watu
odbioru mocy ciggnika i watu atakujgcego przektadni.

Nie wsuwac potdéwek watka przekaznikowego jedna w druga.

5. Zaciggng¢ hamulec postojowy.

6. Unies¢ i obnizy¢ maszyne.
Uruchomi¢ w tym celu zawory sterujgce w przewidzianym
miejscu roboczym z tytu ciggnika.

7. Ustali¢ najkrotszg i najdtuzszg pozycje roboczg watka
przekaznikowego przez przytrzymywanie obok siebie potowek
watka przekaznikowego.

8. Skroci¢ watek przekaznikowy, w razie potrzeby na podstawie
instrukcji obstugi producenta watka przekaznikowego.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wejsciem do strefy zagrozenia pomiedzy ciggnikiem i
maszyna

e  Wylaczy¢é WOM ciagnika, zaciagng¢é hamulec postojowy
ciagnika, wylaczy¢ silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

° Zabezpieczy¢ uniesiong maszyne poprzez podparcie lub

podwieszenie do dzwigu przed niezamierzonym obnizeniem.

° . Zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym
uruchomieniem.
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7 Do- i odigczanie maszyny

O

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzegaé informacji z rozdziatu
"Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie 26.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciagnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz rozdziat 6.2, na stronie 70.

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciagnika a
maszyng przy do- i odlgczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

71 Podtaczanie maszyny do ciagnika

AN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne mogq Panstwo tgczyc¢ tylko z takimi ciggnikami, ktore sie do
tego celu nadajg. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci ciggnika", na
stronie 66.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotagczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac¢ sie
tylko obok pojazdéw a wej$¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odtaczy sie w niezamierzony sposéb od ciggnika!

. Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywaé do taczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazac, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

o Do dotgczania maszyny wykorzystywaé wytgcznie sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych dostarczone wraz z maszyna.

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem
widocznych brakéw. W przypadku wyraznych oznak zuzycia
nalezy wymieni¢ sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych.

. Sktadanymi zawleczkami zabezpieczy¢ sworznie dzwigni gornej
i dzwigni dolnych przed niezamierzonym zluzowaniem.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania

miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodéw zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodéw zasilajgcych zwraca¢ uwage na
prawidiowy przebieg tych przewoddéw. Przewody zasilajgce

) muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

) nie mogg ocierac o czesci obce.

o Kultywator wirnikowy wzglednie trzypunktowa rama przedtuzajgca
l (opcja) przygotowana jest do podtgczenia do ciggnikéw z hakiem
dzwigni gérnej i dolnej kat. 3 i kat. 4.

711

. Zamocowa¢ spulchniacz redliny srodkowe;j
(Rys. 51/1) sworzniem (Rys. 51/2) i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

Mocowanie spulchniacza redliny sSrodkowej (opcja)

Przymocowac najpierw spulchniacz
redliny Srodkowej, a nastepnie
poditgczyé maszyne do ciggnika.

31c016

Rys. 51
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71.2 Mocowanie trzypunktowej ramy przedtuzajacej (opcja) (warsztat
specjalistyczny)

31c026-1

Rys. 52

1. Podwiesi¢ trzypunktowg rame przediuzajgca (Rys. 52/1) do
dzwigu.

2. Podtgczy trzypunktowg rame przediuzajgcg do kultywatora
wirnikowego za pomoca

o  sworznia dzwigni gornej & 31,7 mm (Rys. 52/2)
o  dwdch sworzni dzwigni dolnej & 36,6 mm (Rys. 52/3)

o 2 podktadek dystansowych & 90 mm x 6,5 mm grubosci
(Rys. 52/4)

o 2 podktadek dystansowych & 100 mm x 13,5 mm grubo$ci
(Rys. 52/5)

3. Zabezpieczy¢ sworznie zawleczkami sktadanymi.
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71.3

ciggnika

Pt

Podtaczanie maszyny z trzypunktowa rama przediuzajgca bez ramy do

Mocowanie kultywatora wirnikowego dozwolone jest tylko do
ciggnikow z kategorig zaczepu kat. Il lub kat. IV.

Kultywator wirnikowy mozna dotgczac¢ do ciggnika z trzypunktowg
rama przediuzajgcag lub bez ramy.

Komponenty, w ktére trzeba wyposazy¢ punkty mocowania dzwigni
gornej i dolnej kultywatora wirnikowego wzglednie trzypunktowej ramy
przedtuzajgcej, sg jednakowe.

Tuleje kuliste sg to elementy wyposazenia ciggnika. Wersja
wymaganych tulei kulistych zalezy od

. typu ciggnika

. kategorii zaczepu ciggnika.

Kategoria zaczepu kat. Il

1.

Przymocowaé
do sworznia dzwigni gérnej & 31,7 mm
(Rys. 53/1)

o tuleje kulistg dzwigni gornej kat. 111
(Rys. 53/2).

o dwie podkfadki dystansowe kat. Ill,
grubosc¢ 6,5 mm (Rys. 53/3).

Przymocowaé do kazdego

sworznia dzwigni dolnej & 36,6 mm (Rys.

53/4)

o tuleje kulistg dzwigni dolnej kat. IlI
(Rys. 53/5).

o 2 podktadki dystansowe kat. llI,
grubos¢ 13,5 mm (Rys. 53/6).

dalej od punktu "3", na stronie 79.

Kategoria zaczepu kat. IV

1.

Przymocowaé
do sworznia dzwigni gérnej & 31,7 mm
(Rys. 54/1)

o tuleje kulistg dzwigni gornej kat. IV
(Rys. 54/2).

Przymocowac¢ do kazdego

sworznia dzwigni dolnej & 36,6 mm (Rys.

54/3)

o tuleje kulistg dzwigni dolnej kat. IV
(Rys. 54/4).

o 2 podktadki dystansowe kat. 1V;
grubosé 6,5 mm (Rys. 54/5).

Rys. 53

5 31c025-1

Rys. 54
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Wszystkie typy

5.

6.

7.

8.

3. Zabezpieczy¢ sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych

Do- i odtaczanie maszyny

zawleczkami sktadanymi.

4. Dopasowac dlugos¢ watka przekaznikowego do ciggnika

o  przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy
o  po montazu/demontazu trzypunktowej ramy przedtuzajgcej
o  przed uzyciem innego typu ciggnika
(patrz rozdz. ,Dopasowac watek przekaznikowy do ciggnika“, na

stronie 73).
Oczysci¢ i nasmarowaé
o  wat odbioru mocy ciggnika oraz

o  wat atakujgcy przektadni.
Przymocowaé potéwke watka
przekaznikowego, ktéra znajduje sie po
stronie maszyny, do watu atakujgcego
przekfadni

Nalezy przestrzegac¢ zalecen z instrukcji
obstugi dostarczonej przez producenta
watka przekaznikowego.

Wsuna¢ obie potéwki watka
przekaznikowego jedna w druga.

Zawiesi¢ watek przekaznikowy w patgku
(Rys. 55/1).

9. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia miedzy

10.

11.

12.

13.

ciggnikiem i maszyna.

Podjechac ciggnikiem na odlegtos¢ ok. 25
cm do maszyny.

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika muszg
znajdowac sie w jednej osi z dolnymi
punktami mocowania maszyny.

Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggna¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
Przymocowaé watek przekaznikowy (Rys.
56) do watu odbioru mocy ciggnika.
Nalezy przestrzegac¢ zalecen z instrukcji
obstugi dostarczonej przez producenta
watka przekaznikowego.

Zabezpieczy¢ ostone watka
przekaznikowego przy ciagniku i przy
maszynie za pomoca tancucha
trzymajgcego przed wspotobracaniem.

Przymocowaé fancuch trzymajacy pod
katem prostym w stosunku do watka

przekaznikowego.

Nalezy zwrdci¢ uwage na
wystarczajgcy strefe przemieszczania
watka przekaznikowego we
wszystkich pozycjach roboczych.
Lancuchy trzymajgce nie mogg owija¢
sie o elementy ciggnika ani maszyny.

Rys. 56

14¢093-2

Rys. 57
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Do- i odigczanie maszyny

14. Przymocowa¢ patgk do uchwytu
transportowego (Rys. 58/1) i zabezpieczy¢
go zawleczkg sktadana.

Rys. 58

15. Podtaczyé¢ przewody zasilajgce do ciggnika (patrz rozdz.
.Przeglad - przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem i maszyng®,
na stronie 39).

16. UsungC ludzi ze strefy zagrozenia miedzy
ciggnikiem i maszyna.

17. Przymocowac¢ dolne dzwignie zaczepu
ciggnika (Rys. 59/1) do dolnych punktéw
mocowania maszyny. Haki dolnych dzwigni
ciggnika ryglujg sie automatycznie.

18. Zamocowac gbérng dzwignie ciggnika (Rys.
59/2) do gérnego punktu mocowania
maszyny. Hak dzwigni gérnej rygluje sie
automatycznie.

Wskazéwka:

Sita potrzebna do uniesienia maszyny jest
najmniejsza, gdy dzwignia gérna ciggnika
(Rys. 59/2) ustawiona jest poziomo.

19. Ustawi¢ maszyne do uprawy roli poziomo
poprzez przestawienie dzwigni gorne;.

20. Zabezpieczy¢ dzwignie gérng przed
przekreceniem.

21. Sprawdzi¢ prawidtowe zablokowanie haka
dzwigni gérnej i dolne;.
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Montaz spulchniacza sladéw (opcja)

31¢027-1

Rys. 60

22. Przykreci¢ uchwyt spulchniacza $ladéw (Rys. 60/3) z ptytg
zaciskowg (Rys. 60/4) do trzypunktowej ramy przedtuzajgce;j.

23. Zamocowac spulchniacz sladéw (Rys. 60/1) sworzniem
ustalajgcym (Rys. 60/2) na goérze.
Ustawianie gtebokosci roboczej odbywa sie an polu.

24. Zabezpieczy¢ sworzeh ustalajgcy skltadang zawleczka.

Trzypunktowa rama przedituzajgca moze zosta¢ wyposazona w cztery
spulchniacze sladow.
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7.2 Odtaczanie maszyny od ciggnika
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrécenie sie odigczanej maszyny!
Maszyne odstawia¢ na poziomej powierzchni i na twardym podtozu.
1. Wyitgczy¢ wat odbioru mocy ciggnika.
Zaczekaé, az zeby do uprawiania gleby zatrzymajg sie.
2 Odstawi¢ maszyne na poziomej powierzchni i twardym podtozu.
Uwazac, aby
o  spulchniacz redliny srodkowej (opcja) mégt zanurzyé sie w
spulchnionej glebie
o  spulchniacze $ladéw ciggnika (opcja) mogty zanurzy¢ sie w
spulchnionej glebie lub zablokowac¢ spulchniacze sladéw
ciggnika catkowicie na gorze.
3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczyé silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.
4. Odcigzy¢ dzwignie gorng. Odpowiednio przestawi¢ dtugosc
dzwigni gérne;.
Odtaczy¢ hak dzwigni gornej z kabiny ciggnika.
Odtaczy¢ hak dzwigni dolnej z kabiny ciggnika.
Podjechac ciggnikiem na ok. 25 cm.
Wolna przestrzen pomiedzy ciggnikiem i maszyng zapewnia
wygodny dostep do odtgczenia watka przekaznikowego i
przewodow zasilajgcych.
8. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,

wytgczy€ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

9. Odtaczy¢ hydrauliczne przewody gietkie
(patrz rozdz. ,Odtgczanie wezy -
przewodow hydraulicznych®, na stronie 64)
10. Przymocowac przewody zasilajgce do
uchwytéw wezy hydraulicznych (Rys. 61).
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OSTROZNIE
Gorace czesci watka przekaznikowego moga spowodowac

oparzenia. Zalozy¢ rekawice ochronne.

11. Sciggna¢ watek przekaznikowy z watu
odbioru mocy ciggnika (nalezy przestrzegac¢
zalecen producenta watka
przekaznikowego).

12. Zawiesi¢ watek przekaznikowy w patgku
(Rys. 62/1).
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8 Ustawienia
NIEBEZPIECZENSTWO
Wprowadzaé ustawienia tylko przy
° wylaczonym wale odbioru mocy ciagnika
(nalezy zaczekaé, az ramy wielorakéw zatrzymaija sie)
. roztozonej i obnizonej maszynie
° zaciagnietym hamulcu postojowym ciggnika
° wylaczonym silniku ciggnika
° kluczyku wyjetym ze stacyjki.
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciaggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny nalezy
zabezpieczyC ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz rozdziat 6.2, na stronie 70.
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8.1 Ustawianie gtebokosci roboczej kultywatora wirnikowego (na polu)

1. Rozlozy¢ wysiegniki maszyny na polu (patrz
rozdz. "Rozktadanie / sktadanie
wysiegnikbw maszyny", na stronie 96).

2. Unies$¢ maszyne tylko na tyle, aby sworznie
regulacji gtebokosci (Rys. 63/2) wyszty
swobodnie z ramienia nosnego (Rys. 63/1).

3. Wylgczyé WOM ciagnika, zaciggna¢
hamulec postojowy ciagnika, wylgczy¢ silnik
ciagnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki
ciagnika.

Zaczekac, az ramy wielorakow zatrzymajg 300684-3
sie.

Rys. 63

4. Wsung¢ sworznie regulacji gtebokosci (Rys.
64/1)

w oba segmenty zewnetrzne
w taki sam otwdr czworokatny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Sworznie regulacji gtebokosci
nalezy chwytaé za uchwyt. W
zadnym wypadku nie wolno

wkladaé reki pomiedzy ramie nosne
sworznie regulacji glebokosci!

5. Zabezpieczy¢ oba sworznie regulacji
gtebokosci za pomoca zawleczek
skfadanych (Rys. 64/2).

6. Wsung¢ sworznie regulacji gtebokosci (Rys.
65/1).

o  w oba segmenty srodkowe

o  w taki sam otwor czworokatny.

7. Zabezpieczy¢ oba drgzki nastawcze
zawleczkami sktadanymi (Rys. 65/2).

Rys. 65
i Sworznie regulacji gtebokosci mozna wsungé¢ w réznych miejscach
l segmentu srodkowego i zewnetrznego, aby osiggna¢ optymalny
wynik pracy.
OSTRZEZENIE
Sworzen regulacji gtebokosci nalezy zabezpieczaé¢ zawleczka

sktadang (Rys. 33/3) po kazdym przetozeniu.
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OSTRZEZENIE
Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

8. Obnizy¢ kultywator wirnikowy.

— Ramiona nos$ne (Rys. 66/1) oprg sie na
sworzniach regulacji gtebokosci (Rys. 66/2).

30c684-3

Rys. 66
Nalezy dopasowaé nowg gtebokosé roboczg kultywatora wirnikowego
. blachy boczne

(patrz rozdz. ,Ustawianie blach bocznych®, na stronie 87)

. szyne rownajaca
(patrz rozdz. ,Ustawienie szyny rdwnajgcej“, na stronie 88).
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8.2 Ustawianie blach bocznych

Ustawienia

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny na polu (patrz rozdz. "Rozktadanie
|/ sktadanie wysiegnikéw maszyny", na stronie 96).

2. Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wylgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki
ciggnika.

Zaczekac, az ramy wielorakoéw zatrzymaija sie.

Ustawienie pionowe

3. Blacha boczna (Rys. 67/1) przykrecona jest
dwoma nakretkami (Rys. 67/2) i mozna
regulowac jej wysokosc.

Ustawianie napiecia sprezyny
4. Odkreci¢ nakretke kontrujaca.

5. Ustawi¢ napiecie sprezyny (Rys. 68/1)
poprzez obrot nakretki (Rys. 68/2).

6. Dokreci¢ nakretke kontrujgca.

Rys. 68
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8.3 Ustawienie szyny réwnajacej

Pt

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny na polu (patrz rozdz. "Rozktadanie
| sktadanie wysiegnikdw maszyny", na stronie 96).

2. Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki

ciggnika.

Zaczekaé, az ramy wielorakéw zatrzymaijg sie.

3. Natozy¢ rure przedtuzajgca (Rys. 69/1)
przekrecong na dzwignie (Rys. 69/2) i
zabezpieczyé zawleczkg sktadang (Rys.
69/3).

4. Przemiesci¢ przediuzong dzwignie w
kierunku wskazywanym przez strzatke.

— Szyna réwnajgca (Rys. 69/4) zostaje
uniesiona.

5. Zamocowaé szyne rownajgcg sworzniem
(Rys. 69/5) i zabezpieczy¢ sworzen
zawleczkg sktadana.

6. Wykonac takie same ustawienia na
wszystkich segmentach przestawnych.

30c753-3

Rys. 69

8.4 Ustawienie spulchniaczy sladéw koét ciggnika (opcja)

Ustawienie pionowe

Zamocowac spulchniacz sladéw kot ciagnika
(Rys. 70/1) po ustawieniu i zabezpieczy¢
sworzen ustalajgcy (Rys. 70/2) zawleczkg
sktadana.

Ustawienie poziome

Przesunagé uchwyt spulchniacza sladow kot (Rys.
70/3) w poziomie po odkreceniu srub (Rys. 70/4).

31c027-3

Rys. 70
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8.5 Ustawianie predkosci obrotowej zebéw do uprawiania gleby
NIEBEZPIECZENSTWO
e Ustawien nalezy dokonywac¢ tylko przy odtagczonym wale

odbioru mocy ciaggnika, wylaczonym silniku, zaciggnietym
hamulcu postojowym ciggnika i kluczyku wyjetym ze

stacyjki!

e  Zaczekaé, az ramy wielorakow zatrzymaja sie.

. Nie dotyka¢ goracych elementéw przektadni, nalezy nosi¢

rekawice.

Przelgczanie dzwigni przetaczajacej

1. Woyciagna¢ dzwignie (Rys. 71/1) z
wgtebienia.

2. Ustawi¢ dzwignie przetaczajgcg w
wymaganym potfozeniu [patrz tabela (Rys.
23), na stronie 50].

3. Zatrzasnag€ dzwignie przetgczajacg we
wgtebieniu.

Przelgczanie wodzikiem widetek zmiany biegéw

1. Wiozy¢ wymagany bieg [(patrz rysunek
(Rys. 25), na stronie 51].

2. Zablokowa¢ wodzik widetek zmiany biegéw
(Rys. 72/1) w jarzmie (Rys. 72/2).

LY

30c343

Rys. 71

31c026-3
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9 Jazdy transportowe

Podczas jazdy po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg
odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom Prawa o Ruchu Drogowym
(Kodeks Drogowy) oraz przepisom o zapobieganiu wypadkom.

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie przepiséw prawa.

Przed rozpoczeciem jazdy i w trakcie jazdy nalezy przestrzegac
takze wskazéwek zawartych w niniejszym rozdziale.

Dopuszczalna najwigksza predkosé” wynosi

. 25 km/h dla ciggnikéw z przymocowanym kultywatorem
wirnikowym, ciggnietym walcem, szyng wysiewajgcg i
zbiornikiem czotowym

e 40 km/h dla ciggnikow z przymocowanym kultywatorem
wirnikowym, ciggnietym walcem.

Na drogach o ztej jakosci wolno jechac tylko ze znacznie nizszg
predkoscig niz podano wyzej!

" Dopuszczalna maksymalna predkos¢ jazdy z przymocowanymi
maszynami regulowana jest przepisami prawa o ruchu drogowym w
kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowac sie u swojego
importera / sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej predko$ci jazdy z
maszyng po drogach.

rozdziatu "Wskazdéwki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika",

. Podczas jazdy w transporcie przestrzega¢ wskazowek z
na stronie 26.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o prawidtiowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o) sprawnosé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej
0 uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych

usterek
o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
zawieszonej / zaczepionej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg oryginalnych zawleczek sktadanych.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

o Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

o Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczyé maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepione;j
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac¢ uwage na maksymalng fadownosc¢ dotgczonej maszyny,
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.
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9.1 Po zakonczeniu prac polowych maszyne nalezy ustawi¢ w pozyciji
jazdy po drogach

1. Ztozy¢ wysiegniki maszyny (patrz rozdz.
Rozktadanie / sktadanie wysiegnikow
maszyny, na stronie 96).

2. Usungc¢ sworzen zabezpieczony zawleczkg
sprezysta.

3. Ustawi¢ oba wysiegniki instalacji
oswietleniowej w pozyciji transportu po
drogach.

4. Ustali¢ i zabezpieczy¢ wysiegniki instalacji
oswietleniowej za pomoca sworzni.

Rys. 75
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5. Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia (patrz
rozdz. "Wyposazenie techniczne do ruchu
po drogach publicznych", na stronie 40).

Jazdy transportowe

Wylgczy¢ komputer poktadowy (opcja).

Zespoly sterujgce ciggnika musza byc¢
zablokowane podczas jazdy transportowe;j.

NIEBEZPIECZENSTWO
e  Zespoly sterujace ciggnika musza by¢ zablokowane

podczas jazdy transportowej.

e Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie
zachodzenie maszyny i jej bezwladnos¢.

e  Tablice ostrzegawcze oraz zétte swiatta odblaskowe muszg by¢
czyste i nie mogg by¢ uszkodzone.

. Obowigzkowe dla swiadectwa homologacyjnego oswietlenie
(jesli jest) nalezy przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ i sprawdzic
jego dziatanie.
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O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

o "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny", od na
stronie 17 i

o  "Wskazdwki dotyczgce bezpieczernstwa uzytkownika", na stronie
26.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagnigcia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrocenia ciggnika / dotagczonej
maszyny!

Sposdb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznosc¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niezamierzone odtaczenie sie
zawieszonej / zaczepionej maszyny!

Przed kazdym rozpoczeciem pracy maszyng nalezy sprawdzic
wzrokowo czy sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu
zabezpieczone sg przed niezamierzonym wysunieciem za pomocg
zawleczek sktadanych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia lub uderzenia
ze strony wyrzucanych z maszyny uszkodzonych czesci lub ciat
obcych!

Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnej predkosci obrotowej napedu
maszyny, zanim zostanie wtgczony wat odbioru mocy ciggnika.

94
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia przez owiniecie oraz
zagrozenie ze strony wyrzuconych, pochwyconych ciat obcych
przez napedzany watek przekaznikowy.

. Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzac wszystkie
zabezpieczenia i ostony maszyny oraz watka przekaznikowego
pod wzgledem ich funkcjonowania i kompletnosci.

Uszkodzone zabezpieczenia i ostony watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie wymieni¢ w wyspecjalizowanym warsztacie.

. Sprawdzi¢, czy ostona watka przekaznikowego zabezpieczona
jest tancuchem trzymajgcym przed obracaniem sie.

. Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
napedzanego watka przekaznikowego.

. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia w poblizu napedzanego watka
przekaznikowego.

e W przypadku zagrozenia, niezwtocznie wytgczyé silnik ciggnika.

OSTROZNIE

Zagrozenie ze strony pekniecia przy zadziataniu sprzegta
przecigzeniowego!

Gdy zadziata sprzegto przecigzeniowe nalezy niezwtocznie wytgczyc
WOM ciggnika.

Uniknie sie w ten sposob uszkodzenia sprzegta przecigzeniowego.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo ztamania napedzanego watka
przekaznikowego przy jego wychyleniu o niedopuszczalny kat!

Przy podnoszeniu maszyny w fgczonym watkiem przekaznikowym
zwraca¢ uwage aby watek przekaznikowy wychylat sie w
dopuszczalnym zakresie katéw. Niedopuszczalne katy napedzanego
watka przekaznikowego prowadzag do zwiekszonego, zbyt szybkiego
zuzycia watka lub bezposrednio do jego zniszczenia.

Jesli uniesiona maszyna pracuje niespokojnie, to nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ wat odbioru mocy ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyng bez przewidzianych dla niej
zabezpieczen i oston!

Do pracy uzywac¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami i ostonami.

KG BAH0031-1 07.14
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia i uderzenia

przedmiotami wyrzucanymi przez napedzang maszyne!

Przed wigczeniem watka przekaznikowego usung¢ wszystkich ludzi
ze strefy zagrozenia maszyny.

10.1 Rozktadanie / sktadanie wysiegnikéw maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem rozktadania / skladania wysiegnikéw nalezy

usunaé ludzi ze strefy zasiegu wysiegnikéw maszyny!

Przed rozpoczeciem rozktadania i sktadania wysiegnikdw maszyny
nalezy ciggnik i maszyne ustawi¢ prosto, na réwnej powierzchni!

Unies¢ kultywator wirnikowy na tyle, aby zeby do uprawiania gleby
wzglednie walce przy rozktadaniu i sktadaniu miaty wystarczajgco
duzy przeswit i nie zostaty uszkodzone.

wigczy¢ dopiero wtedy, gdy wysiegniki maszyny sg catkowicie

o Przed sktadaniem nalezy wytgczy¢ wat odbioru mocy ciggnika i
roztozone.

Rygle (Rys. 77/1) kultywatora wirnikowego
stanowig mechaniczng blokade transportows.
Liny (Rys. 77/2) stuzg do zwalniania i blokowania
rygli.

Liny nalezy obstugiwac tylko z kabiny ciggnika.
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10.1.1 Rozktadanie wysiegnikow maszyny

1. Unies¢ dzwignie dolne ciggnika.

1.1 Unies¢ kultywator wirnikowy na tyle,
aby zeby do uprawiania gleby i walce
miaty wystarczajgcy przeswit przy
rozktadaniu/sktadaniu.

2. Otworzy¢ rygle (Rys. 78/1) poprzez
pociggniecie obu lin (Rys. 78/2) z fotela
ciggnika.

3. Catkowicie roztozyé¢ wysiegniki maszyny.

3.1 Zespdt sterujacy 1 (patrz rozdz.
.Przeglad - przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem i maszyna, na
stronie 39) uruchomi¢ do momentu, az
wysiegniki maszyny zostang
catkowicie roztozone.

Podczas pracy na polu pozostawi¢ zespét
sterujgcy ciggnika 1 w pozyciji ptywajgce;j.

Praca maszyng
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Praca maszyna

10.1.2 Sktadanie wysiegnikéw maszyny

1.

Wytaczy¢ WOM ciggnika.

Zaczekac, az ramy wielorakow zatrzymajg
sie.

Unies¢ dzwignie dolne ciggnika.

2.1 Unies$¢ kultywator wirnikowy na tyle,
aby zeby do uprawiania gleby i walce
(patrz Rys. 80) mialy wystarczajgcy
przeswit przy rozktadaniu/sktadaniu.

Catkowicie ztozy¢ wysiegniki maszyny.

3.1 Zespodt sterujagcy 1 (patrz rozdz.
,Przeglad - przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem i maszyng“, na
stronie 39) uruchomi¢ do momentu, az
wysiegniki maszyny zostang
catkowicie zlozone.

NIEBEZPIECZENSTWO
Po prawidiowym ztozeniu

wysiegnikéw nalezy sprawdzi¢, czy
oba rygle sg prawidiowo
zatrzasniete i czy liny sg
odprezone.

Rygle (Rys. 81/1) stanowiag
mechaniczng blokade

transportowa.

4.

Obnizy¢ dzwignie dolne ciggnika az na
pozycje srodkowsg.

Zwroci¢ uwage, aby maszyna we

wszystkich sytuacjach podczas
jazdy miata wystarczajgco duzy

przeswit.

Rys. 82
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Praca maszyng

1. Przemiesci¢ wysiegniki instalac;ji
oswietleniowej z pozycji transportu po
drodze na pozycje roboczg maszyny
(patrz Rys. 83).

2. Ustali¢ i zabezpieczy¢ wysiegniki instalacji
oswietleniowej za pomoca sworzni.

Rys. 84

3. Rozlozy¢ wysiegniki maszyny na polu (patrz rozdz. "Rozktadanie
|/ sktadanie wysiegnikéw maszyny", na stronie 96).

4. Obnizy¢é maszyne uprawowg bezposrednio przed rozpoczeciem
pracy w polu za pomocg instalacji hydraulicznej ciggnika tak, aby
zeby maszyny do uprawy roli znalazly sie tuz nad ziemig, ale jej
nie dotykaty.

5. Doprowadzi¢ wat odbioru mocy ciggnika do przepisowe;j
predkosci obrotowej (patrz rozdz. ,Predkos¢ obrotowa watu
odbioru mocy ciggnika/ predko$¢ obrotowa zebow*, na stronie
50).

Wigczane hydraulicznie lub pneumatycznie waty odbioru mocy
nalezy witgczaé tylko na biegu jatowym, aby unikng¢ uszkodzen
watka przekaznikowego.

6. Rozpocza¢ jazde ciggnikiem i catkowicie obnizy¢ maszyne do
uprawy roli.
Zespot sterujgcy 1 (patrz rozdz. ,Przeglad - przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem i maszyng“, na stronie 39) podczas pracy na
polu pozostawia¢ w pozycji ptywajgce;.
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W przypadku zuzycia zebow nalezy skorygowac ustawienie
. gtebokosci roboczej maszyny do uprawy roli

. blach bocznych

. szyny réwnajacej

. spulchniacza $ladow ciggnika.

Przy duzych gtebokosciach roboczych wymiana zebéw do
uprawiania gleby na nowe konieczna jest juz przed osiggnieciem
dtugosci minimalnej, aby unikng¢ uszkodzen wzglednie zuzycia ram
wielorakow.

Zawracanie na koncu pola

Unies¢ maszyne do uprawy roli przy zawracaniu na koncu pola tylko
na tyle, aby maszyna do uprawy roli i walce zostaty tylko uniesione z
gleby.

Gdy watek przekaznikowy jest przy tym skatowany w niewielkim
stopniu, to moze pracowac dalej, bez wytgczania go.

Gdy maszyna w pozycji podniesionej pracuje niespokojnie, nalezy
wytgczyé WOM ciggnika.

100
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11 Usterki

Usterki

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat 6.2, na stronie 70.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

Pierwsze uzycie zebatego watu ugniatajgcego

Jesli zebaty wat ugniatajgcy obraca sie np. na skutek zaklejenia farbg,
zbyt ciezko, nie nalezy od razu przestawia¢ zgarniaczy lecz po prostu
przeciggna¢ wat po twardej glebie (niezaorane pole) tak, az bedzie
obracat sie lekko.

Zatrzymanie zebéw do uprawiania gleby podczas pracy

W przypadku gleby kamienistej lub nieruchomej przeszkody ramy
wielorakéw mogaq sie zatrzymac.

W celu unikniecia uszkodzenia przektadni, przed kazdg przektadnig
katowa zainstalowane jest krzywkowe sprzegto odtgczajace.

Przy zatrzymaniu ram wielorakéw przez odtgczenie krzywkowego
sprzegta odtgczajgcego nalezy

. zatrzymac

. obnizy¢ predkos¢ obrotowg watu odbioru mocy ciggnika na tyle
(ok. 300 1/min), aby krzywkowe sprzegto odtgczajgce styszalnie
zatrzasneto sie.

Jedli ramy wielorakéw nie zaczng sie obracag, to nalezy

wytgczy¢ wat odbioru mocy ciggnika

e  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika
e wylgczyc silnik ciggnika

. wyjac kluczyk ze stacyjki.

. usung¢ przeszkode.

Po usunieciu przeszkody krzywkowe sprzegto odtgczajgce jest
ponownie gotowe do uzycia.

KG BAH0031-1 07.14
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona na
stronie 70.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

Niebezpieczenstwo
Czyszczenie, przeglady, konserwacje i usuwanie usterek (jesli

nie podano inaczej) wykonywac¢ tylko przy
e  wylgczonym WOM

. roztozonych wysiegnikach maszyny
(patrz rozdz. ,Rozktadanie / sktadanie wysiegnikdw maszyny*,
na stronie 96)

. catkowicie obnizonej maszynie
. zaciggnietym hamulcu postojowym ciggnika
. wytgczonym silniku ciggnika

. kluczyku wyjetym ze stacyjki.
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12.1 Czyszczenie maszyny

) Szczegolnie uwaznie nalezy obserwowacé gietkie przewody
hydrauliczne!

) Nigdy nie dopuszczac do kontaktu gietkich przewoddéw
hydraulicznych z benzyng, naftg lub olejami mineralnymi.

) Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowac, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Przy myciu maszyny myjnig wysokocisnieniowg / wytwornica
pary nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

) Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania i tozyskowania.

o Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy dyszg
czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary a
maszynag.

o Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.
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12.2 Smarowanie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO
Wytaczy¢é WOM ciagnika, zaciagna¢ hamulec postojowy

ciagnika, wylaczyé¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Do smarowania roztozy¢ maszyne (patrz rozdz. ,,Rozktadanie /

sktadanie wysiegnikéw maszyny“, na stronie 96) i catkowicie
obnizyé, jesli nie opisano inaczej.

Przed smarowaniem maszyny starannie oczysci¢ smarownice i
smarowniczki, aby do tozysk nie dostaty sie zanieczyszczenia.
Catkowicie wycisng¢ z tozysk brudny smar i zastgpi¢ go swiezym.

o Maszyne smarowac zgodnie z zaleceniami jej producenta.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 85).

-4

LMD114
Rys. 85
12.2.1  Srodki smarne
- Do smarowania nalezy stosowaé smary uniwersalne zmydlane litem z
l dodatkami EP.
Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Ratinax A
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12.2.2 Punkty smarowania — przeglad

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Punkty smarowania i przedziaty czasu smarowania podano w tabeli

(Rys. 86).
Punkty . Liczba Okresy .
smarowania . . Wskazéwka
(patrz rysunek) smarowniczek smarowania
Rys. 87/1 4 50 h
Rys. 87/2 2 250 h? _
2 Patrz rozdziat:
Rys. 87/3 2 250 h Nasuwanie ostony watka przekaznikowego
Rys. 87/4 2 250 h ? na watek,
2 na stronie 106.
Rys. 87/5 2 250 h
Rys. 87/6 2 250 h 2 Otworzyc¢ pro_fll przesuwny do
nasmarowania
Rys. 88/1 1 250 h ?
Rys. 88/2 1 250 h ?
2) Uzy¢ otworu montazowego w kracie
Rys. 88/3 1 250 h ochronnej do nasmarowania potowki watka
przekaznikowego po stronie maszyny.
Patrz réwniez rozdziat: Nasuwanie ostony
Rys. 88/4 1 250 h 2 watka przekaznikowego na watek, na
stronie 106.
Rys. 88/5 1 250 h 2 Otworzy¢ pro_fll przesuwny do
nasmarowania
Rys. 89/1 2 50h"

" smarowaé tylko przy ztozonej i zabezpieczonej maszynie (patrz rozdz. 10.1, na stronie 96).

2 Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych konserwaciji od producenta watka przekaznikowego.

Rys. 86

31c082-1
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Rys. 89

12.2.2.1 Nasuwanie ostony watka przekaznikowego na watek

_ 30c689-2
Rys. 90 Rys. 91
1. Wytgczy¢é WOM ciaggnika, zaciggng¢ 1
hamulec postojowy ciagnika, wytgczy¢ silnik _ *i_

ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

2. Zwolni¢ ostone watka przekaznikowego.

2.1 Nacisng¢ przyciski dwoma szerokimi
Srubokretami (Rys. 90).

3. Przesungc¢ ostone na watku
przekaznikowym (Rys. 91).

4. Nasmarowac¢ smarowniczki (Rys. 92/1+2).

30c689-4
Rys. 92

NIEBEZPIECZENSTWO
Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nasuna¢ z powrotem

ostone na watek przekaznikowy.

Nalezy zwréci¢ uwage na prawidlowe zatrzasniecie przyciskow.
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12.3 Plan konserwacji — przeglad

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajgcych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;.

Przed uruchomieniem Specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.11
warsztat przewodow hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez
wykonawce.

Sprawdzi¢ stan oleju Rozdz. 12.4
Trzybiegowa skrzynia
przekfadniowa

Sprawdzi¢ stan oleju Rozdz. 12.5
Przektadnie katowe
Sprawdzi¢ stan oleju Rozdz. 12.6
Obudowa kot czotowych
Sprawdzanie rur Rozdz. 12.6.1
odpowietrzajgcych
Po pierwszych Specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.11
10 godzinach pracy warsztat przewodow hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowaé przez
wykonawce.

Po pierwszych Specjalistyczny | Wymiana oleju przektadniowego
50 godzinach pracy warsztat Trzybiegowa skrzynia Rozdz. 12.4
przektadniowa i

z Rozdz. 12.4.1
Wymiana filtra oleju w zestawie
chtodzgcym

Specjalistyczny | Wymiana oleju przektadniowego |Rozdz. 12.5
warsztat Przektadnie kgtowe
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Codziennie przed
rozpoczeciem pracy

Kontrola:
Dtugo$¢ zebow do uprawiania
gleby

Rozdz.

5.3.2

Kontrola:

Sprawdzanie/wymiana sworzni
dzwigni goérnej i dolnych

Rozdz.

12.9

Codziennie po zakonczeniu
pracy

Czyszczenie maszyny (w miare
potrzeb)

Rozdz.

121

Co tydzien, najpo6zniej co
50 godzin pracy

Specjalistyczn
y warsztat

Kontrola i konserwacja przewodow
hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac¢ przez wykonawce.

Rozdz.

12.11

Sprawdzi¢ stan oleju
Trzybiegowa skrzynia
przekfadniowa

Rozdz.

12.4

Sprawdzi¢ stan oleju
Przektadnie katowe

Rozdz.

12.5

Sprawdzi¢ stan oleju
Obudowa kot czotowych

Rozdz.

12.6

Sprawdzanie rur
odpowietrzajgcych

Rozdz.

12.6.1

Kontrolowanie/ustawianie
zgarniaczy klinowego watu
pierscieniowego

Rozdz.

12.7

Kontrolowanie/ustawianie
zgarniaczy zebatego watu
ugniatajgcego

Rozdz.

12.8

Sprawdzanie/wymiana sworzni
dzwigni gérnej i dolnych

Rozdz.

12.9

Co 6 miesiecy
przed sezonem

Specijalistyczn
y warsztat

Kontrola i konserwacja przewodéw
hydraulicznych.

Przeglad ten nalezy
zaprotokotowac przez wykonawce.

Rozdz.

12.11

Specjalistyczn
y warsztat

Sprawdzanie/czyszczenie/smarow
anie krzywkowego sprzegta
odtgczajgcego

Rozdz.

12.10

Co 6 miesiecy
po sezonie

Specijalistyczn
y warsztat

Sprawdzanie/czyszczenie/smarow
anie krzywkowego sprzegta
odtgczajgcego

Rozdz.

12.10

108
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12.4  Trzybiegowa skrzynia przektadniowa

Sprawdzi¢ stan oleju
1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

2. Woykreci¢ srube do kontroli poziomu oleju
(Rys. 93/1).

Poziom oleju siega do dolnej krawedzi
otworu kontrolnego.

3. W razie potrzeby uzupeié¢ olej
przektadniowy
(patrz ,Wymiana oleju przektadniowego®,
nizej).

4. Whkrecic $rube do kontroli poziomu oleju.

Wymiana oleju przektadniowego (warsztat specjalistyczny)
Zdemontowac watek przekaznikowy i krate ochronna.
Ustawi¢ odpowiedni zbiornik pod otworem spustowym oleju.
Wykreci¢ srube spustowg oleju (Rys. 93/2).

Ujac olej przektadniowy i prawidtowo usunggé.

Wkreci¢ srube spustowg oleju.

Wykreci¢ srube odpowietrzajgcag (Rys. 93/3).

I S L R

WIla¢ nowy olej przektadniowy [patrz tabela (Rys. 94)] do otworu
odpowietrzajacego.

8. Wkreci¢ $rube odpowietrzajgca.

9. Zamontowac watek przekaznikowy i krate ochronng.

Pojemnos$¢, maszyna bez chtodnicy

. 8,01
oleju

Pojemnos$¢, maszyna z chtodnicg

. 9,51
oleju

Mobil Glygoyle 30 SNR 130563 (olej

Olej przektadniowy syntetyczny)

Rys. 94

Jesli odpowietrzanie nie jest zapewnione, przektadnia moze by¢
nieszczelna.

. Nalezy stosowac wytgcznie oryginalng srube odpowietrzajgca.

e  Sprawdzi¢ zamocowanie $ruby odpowietrzajgcej (Rys. 93/3).
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12.4.1

Zestaw chtodzacy przektadni zmianowej (opcja)

1.

Zdemontowacé korpus filtra oleju (Rys. 95/1).
1.1 Odkreci¢ cztery sruby (Rys. 95/2).

1.2 Ostroznie usungé korpus filtra oleju
(olej moze wyptynaé).

Wymienic filtr oleju w korpusie filtra oleju.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo poparzenia

goracym olejem
przektadniowym!

Wymiana filtra oleju w zestawie chtodzgcym (warsztat specjalistyczny)

31c040-1
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12.5 Przekladnie katowe

Sprawdzi¢ stan oleju

1. Maszyne ustawic¢ na poziomej powierzchni.

2. Woykreci¢ srube do kontroli poziomu oleju

(Rys. 96/1).

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Poziom oleju siega do dolnej krawedzi

otworu kontrolnego.

3. W razie potrzeby uzupehié¢ olej
przektadniowy
(patrz ,Wymiana oleju przektadniowego®,

nizej).

4. Whkreci¢ $rube do kontroli poziomu oleju.

2

Wymiana oleju przektadniowego

Ustawi¢ odpowiedni zbiornik pod otworem spustowym oleju.
Wykreci¢ srube spustowg oleju (Rys. 96/2).

Ujac olej przektadniowy i prawidtowo usungé.

Wkreci¢ srube spustowg oleju.

Wykreci¢ srube odpowietrzajgca (Rys. 96/3).

WIla¢ nowy olej przektadniowy [patrz tabela (Rys. 97)] do otworu
odpowietrzajagcego.

Wkreci¢ srube odpowietrzajgca.

llos¢ napetnienia

451

Olej przektadniowy

Mobil Glygoyle 30 SNR 130563 (olej syntetyczny)

Rys. 97

O

Jesli odpowietrzanie nie jest zapewnione, przektadnia moze byc¢
nieszczelna.

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalng $rube odpowietrzajaca.

Sprawdzi¢ zamocowanie sruby odpowietrzajgcej (Rys. 96/3).

KG BAH0031-1 07.14
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12.6 Obudowa két czotowych

Sprawdzi¢ stan oleju

1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

2. Otworzy¢ pokrywe (Rys. 98/1) rury
odpowietrzajgcej dla kontroli i do
napetnienia obudowy kot czotowych olejem
przektadniowym [patrz tabele (Rys. 99/

Rys. 100)].

Zeby kot czotowych w obudowie kot
czotowych musza by¢ do potowy przykryte
olejem przektadniowym.

3. Sprawdzi¢ druga obudowe kot czotowych.

0

Przy napetnianiu zanieczyszczenia nie mogg przedostaé sie do
obudowy kot czotowych.

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Pojemnosc¢ nalewowa
na obudowe két czotowych

Catkowita pojemnos$¢ nalewowa
na maszyne
(2 obudowy kot czotowych)

KG 4000-2 18 | 36|
KG 5000-2 211 42|
KG 6000-2 25| 50 |
Rys. 99
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KG BAH0031-1 07.14



P

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Producent Olej przektadniowy Producent Olej przektadniowy
Wintershall ERSOLAN 460 DEA Falcon CLP 460
Agip Blasia 460 ESSO Spartan EP 460
ARAL Degol BG 460 FINA Giran 460
Autol Precis GEP 460 Fuchs Renep Compound 110
Avia Avilub RSX 460 Mobil Mobilgear 634
BP Energol GR-XP 460 SHELL Omala 460
Castrol Alpha SP 460 oMV OMV Gear HST 460
Rys. 100
Obudowa kot czotowych napetniona jest fabrycznie olejem
o przektadniowym ERSOLAN 460.

o  Wszystkie wymienione w tabeli (Rys. 100) gatunki oleju
przektadniowego mogg by¢ uzupetniane lub olej przektadniowy
ERSOLAN 460 moze zostaé zastgpiony przez wszystkie
wymienione gatunki oleju przektadniowego.

. Nalezy wlewac tylko nowy, czysty olej przektadniowy.

. Nie wolno stosowaé zadnych innych gatunkéw oleju
przektadniowego niz te, ktére sg wymienione w tabeli (Rys. 100).

12.6.1 Sprawdzanie rur odpowietrzajgcych

1. Sprawdzi¢ rure odpowietrzajgcg (Rys.
101/1) obudowy két czotowych pod
wzgledem przepustowosci.

2. Sprawdzi¢ rure odpowietrzajgcg drugiej
obudowy két czotowych.
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12.7

Przykreci¢ zgarniacze (Rys. 102/1) w odlegtosci
10 mm od rury walcowe;j.

Kontrolowanie/ustawianie zgarniaczy klinowego watu pierscieniowego

31c088

12.8 Kontrolowanie/ustawianie zgarniaczy zebatego watu ugniatajagcego
Pokryte warstwg utwardzanego metalu zgarniacze nie moga
przylegac do ptaszcza watu, aby ptaszcz nie zostat uszkodzony.

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny (patrz rozdz.

.Rozkladanie / skladanie wysiegnikow
maszyny“, na stronie 96).

Unies¢ kultywator wirnikowy za pomocg
instalacji hydraulicznej ciggnika na tyle, aby
wat wiasnie wyszedt z gleby.

Podeprze¢ kultywator wirnikowy przed
niezamierzonym obnizeniem.

Odkrecic¢ srube (Rys. 103/2).

Przykreci¢ zgarniacz (Rys. 103/1) w
odlegtosci 0,5 mm od rury walcowe;.

Poprzez obrét watu sprawdzi¢, czy
wszedzie zachowana jest odlegtosé

0,5 mm.

Pokryte warstwg utwardzanego metalu
zgarniacze nie moga przylegaé¢ do ptaszcza
watu.

31c031

Rys. 103
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12.9 Sprawdzanie/wymiana sworzni dzwigni gérnej i dolnych

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac¢ sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakéw.
W przypadku zuzycia nalezy wymieni¢ sworznie dzwigni gérnej i
dzwigni dolnych.

12.10 Sprawdzanie/czyszczenie/smarowanie krzywkowego sprzegta
odiaczajgcego (warsztat specjalistyczny)

W normalnych warunkach eksploatacji krzywkowe sprzegto
odigczajgce (Rys. 104/1) nie wymaga konserwacji. Jesli jednak
sprzegto dziata bardzo czesto, to nalezy sprawdzi¢ krzywkowe
sprzegto odtgczajgce pod wzgledem zanieczyszczen.

W tym celu nalezy otworzy¢ krzywkowe sprzegto odtgczajgce,
oczyscic¢ i nasmarowaé smarem specjalnym (patrz odpowiednie
zalecenia konserwacyjne od producenta watka przekaznikowego).

Nalezy stosowa¢ wytgcznie smar specjalny:
. Agraset 116 lub
. Agraset 117.

Przy montazu nalezy przestrzegac zalecen instrukcji montazowej
(patrz rozdz. ,12.10.1%, nizej).

12.10.1 Instrukcja montazowa krzywkowego sprzegta odigczajgcego

Przy montazu krzywkowych sprzegiet odfgczajgcych nie wolno
zamieni¢ ich miejscami [patrz tabela (Rys. 104)].

Krzywkowe sprzegta odtgczajace (1) obracajg
sie w kierunku wskazywanym przez strzatke (2).

Krzywkowe sprzegta odtgczajgce (1)
zamontowane sg prawidtowo, jesli patrzagc z
gory strzalki (2) na krzywkowych sprzegtach
odtgczajgcych skierowane sg w kierunku jazdy.

Na rysunku przedstawiono krzywkowe sprzegto
odtgczajgce firmy Walterscheid z oznaczeniem
EK64/22R (prawoskretne), po prawej stronie
maszyny patrzac w kierunku jazdy.

Krzywkowe sprzegto odtgczajgce firmy
Walterscheid po lewej stronie maszyny, patrzac
w kierunku jazdy, ma oznaczenie EK64/22L

(lewoskretne).

Rys. 104
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Pt

12.11 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac panujgce w nigj cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczehstwo infekgc;ji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztacza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodoéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szeéciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwo$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodéw i
potgczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

116
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12.11.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informacji:

Rys. 105/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

L

__A1HF 09/02

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(09/02 = rok / miesigc = luty 2009)

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR).

29c260-4

Rys. 105

12.11.2 Okresy konserwacji

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich cze$ci instalacji hydrauliczne;.

2. Jedli to konieczne, dociggna¢ ztgcza sSrubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1. Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakow.

Zlikwidowaé miejsca otar¢ wezy - przewoddéw hydraulicznych.

Natychmiast wymienic przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.11.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodoéw hydraulicznych

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé nastepujgcych
kryteridw inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniaé, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

. Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przeciec, rysy).

. Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

. Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod ci$nieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

. Miejsca nieszczelne.

. Uszkodzenie lub deformacja armatury (pogorszenie
szczelnosci); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.
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. Wydostawanie sie wezy z armatury.

. Korozja armatury, zmniejszajaca jej funkcje i trwatosc.
. Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

. Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli data produkcji podana na
armaturze wynosi "2009", to okres uzytkowania konczy sie w
lutym 2015. Patrz rowniez " Oznakowanie wezy hydraulicznych".

12.11.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

- Przy montowaniu i demontazu wezy - przewoddw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

. Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy hydraulicznych!
. Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

. Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o wyeliminowac wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masa wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowaé¢ obcigzenie
spowodowane naprezeniem.

o  wyeliminowaé dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

0 nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

o Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

. Weze - przewody hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie bedg one przeszkadzaé naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich diugosci.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.12 Wpymiana zebéw do uprawiania gleby

1. Ziozy¢ wysiegniki maszyny (patrz rozdz.
Rozktadanie / sktadanie wysiegnikéw
maszyny, na stronie 96).

Wyja¢ sktadang zawleczke (Rys. 106/1).

Wybi¢ sworzen (Rys. 106/2) do géry z ramy
wieloraka.

4. Wymieni¢ zab do uprawiania gleby (Rys.
106/3) [patrz tabela (Rys. 107)].

5. Przymocowac zab do uprawiania gleby za
pomocg sworznia i zabezpieczy¢ zawleczkg
skfadana.

Rys. 106

Kierunek obrotéw zebéw do uprawiania

leb
gleby | . &— ....$
Maszyna wyposazona jest w dwa rodzaje
zebéw do uprawiania gleby \ /
(prawo-/lewoobrotowe).
Zeby do uprawiania gleby (1), i 1 » “« 2 b
prawoobrotowe (patrz kierunek strzafki). :
Zeby do uprawiania gleby (2),
lewoobrotowe (patrz kierunek strzatki).
Wskazowka:

30c339

Najbardziej zewnetrzna lewa patrzgc w
kierunku jazdy rama wieloraka obraca sie
Zawsze w prawo.

Rys. 107
o Zeby do uprawiania gleby kultywatora wirnikowego ustawione sg
l ,pod katem*, gdy sg przymocowane do ram wielorakéw tak, jak
pokazano w tabeli (Rys. 107).
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12.13 Ustawianie predkosci rozktadania/sktadania wysiegnikow (warsztat
specjalistyczny)

Wieksza predkos¢ rozktadania kultywatora wirnikowego niz ustawiona
fabrycznie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny. Z tego
wzgledu korekte nalezy przeprowadzac tylko w uzasadnionych
przypadkach wyjatkowych.

Za pomocag klucza inbusowego (Rys. 108/1) zmieniany jest kanat
otwarcia dtawika i tym samym doptyw oleju do sitownika
hydraulicznego. Maszyna posiada 4 dtawiki.

1. Odkreci¢ nakretki kontrujgce.

2. Wykona¢ ustawienie [patrz tabela (Rys. 108)].

Wskazdwka:
Takie samo ustawienie nalezy przeprowadzi¢ na wszystkich 4
dtawikach.

Dokreci¢ nakretki kontrujgce.

Sprawdzi¢ ustawienia ze szczegdlng ostroznoscia.

o Zwiekszenie predkosci sktadania:
Wykreci¢ srube inbusowg kluczem
inbusowym (1) maksymalnie o 1/4 obrotu

e Zmniejszenie predkosci sktadania:
Wkreci¢ srube inbusowg kluczem
inbusowym (1) maksymalnie o 1/4 obrotu

NIEBEZPIECZENSTWO

. Nalezy przestrzegac¢
maksymalnej drogi
przestawienia (1/4 obrotu).

18c004-1

e  Takie samo ustawienie
nalezy przeprowadzié na
wszystkich czterech
diawikach.

. Ustawienia nalezy
natychmiast sprawdzi¢ i
ewentualnie skorygowaé.

Rys. 108
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Wielkos¢ Momenty dociggania [Nm]

Gwinty klucza w zaleznosci od klasy jakosci srub / nakretek

[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16 (17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 90 125 150
M 14 29 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 24 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 57 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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Schematy hydrauliki

13 Schematy hydrauliki

13.1 Schemat instalacji hydraulicznej kultywatora wirnikowego

Kultywator wirnikowy KG 4000-2, KG 5000-2, KG 6000-2

Rys. 109/... | Opis Wskazowka
TO1 Sit. hydr. sktadanie/rozktadanie ramy po lewo
T02 Sit. hydr. sktadanie/rozktadanie ramy po prawo
TO3 Sit. hydr. gtebokos¢ robocza na zewn. po lewo
TO4 Sit. hydr. gtebokos¢ robocza na srodku po lewo
T05 Sit. hydr. gtebokos$¢ robocza na $rodku po prawo
TO06 Sit. hydr. gtebokos¢ robocza na zewn. po prawo
TO7 Zawor diawigcey (4 szt.)

TO08 Blok sterowania regulacji gtebokosci

T09 1 obejma przewodu zielona

T10 2 obejma przewodu zielona

T11 1 obejma przewodu zétta

T12 2 obejma przewodu zéita

T13 Ciagnik
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H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: +49 (0) 5405 501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefaks: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail:  amazone@amazone.de

http:// www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude o D-04249 Lipsk e F-57602 Forbach
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Francji

Fabryki rozsiewaczy nawozow mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikdéw, maszyn do uprawy
roli i urzgdzen do gospodarki komunalnej




