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NIE MOZNA

Czytaé instrukgii obstugi nieuwainie 1
pobieznie a potem sig tym Rierowaé; nie
wystarczy od innych styszeé, Ze maszyna
jest dobra i na tym polegal przy zaRupie
oraz wierzyc, Ze teraz wszystRo stanie sig
samo. UZytkownik, doprowadzi wtedy do
szRod nie tylko dla siebie samego, lecz
takze do powstania usterki, Rtorej
prIyczyng Zrzuct ha maszyne zamiast na
siebie. Aby by¢ pewnym suRcesu, nalezy
wnikngé w sedno rzeczy wzglednie
zapoznal sig z przeznaczeniem Razdego 2
zespofow maszyny i postugiwaniem sig
nim. Dopiero wtedy mozna  byc
zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRgyi jest tego osiggnigcie

Lepaip tlaguitz 1672. 9.0 4.
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: Cirrus

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamoéwienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG4003

Data utworzenia: 09.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2014
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkéd!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czytaé
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsytaé nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

11 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

o jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozyciji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowa¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnosc jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugows 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przykiad:

° Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
o Rysunek 3
o Pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowigzek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomosc¢ podstawowych wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

e  przestrzegaC obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytac i przestrzegaé zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa" w tej instrukcji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
maszyny", na stronie 19 w tej instrukcji i podczas pracy maszyng
przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych bezpieczehstwa pracy
pokazanych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktory$ z zespotdw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usung¢. Jesli nie nalezy to do zadanh
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i 0sob trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych warto$ci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwac;ji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

12
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujace znaczenie:

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac¢.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowac
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e > P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do uszkodzenia
maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacije.

Te wskazowki pomogg Panstwu optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje waszej maszyny.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne

. srodki do ochrony skory itp.

o

Instrukcja obstugi
e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzac wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

14
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2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okre$li¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoby o specjalnym
sy Osoba h
specijalnie . wyksztatceniu fachowym
poinstruowana .
wyszkolona w 2) (specjalistyczny
Czynnosé tym zakresie " warsztat) °

Przetadunek/transport X X X

Uruchomienie -- --

Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X

Utylizacja X -- --
Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Osoba, ktéra moze przejmowacé specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepuja przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna o0siggnac takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane
przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wtasciwymi Srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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2.7

2.8

2.9

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg W petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzenh oraz sprawnos$ci dziatania
urzgdzeh zabezpieczajgcych i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietad, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukc;ji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Sprawdzaé wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakohczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

16
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210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to rowniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wylgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,
wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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2.10.1

2.1

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos$¢, nalezy
uzywaé wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i Scieralnych
AMAZONE. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzgcych od innych producentow nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezenh i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikdw.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

18
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiaé u sprzedawcy na

0 Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w
podstawie numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa
Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i

ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

1 f:‘k 2
7
STOP

- MOO75

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajgcej
niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Numer katalogowy i objasnienie

MDO076

Zagrozenie przez wciagniecie lub
pochwycenie dtoni albo ramienia przez
napedzany, nieostoniety tancuch lub pas
napedowy!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dioni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
tancuchoéw i paséw napedowych

e tak dlugo, jak przy wigczonym napedzie
hydraulicznym pracuije silnik ciggnika.

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MDO077

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion przez napedzane walce
doprowadzajace!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg ramienia wigcznie.

Nigdy nie siegac¢ do walcéw doprowadzajgcych
gdy pracuje silnik ciggnika i zatgczona jest
instalacja hydrauliczna.

MDO078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dloni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci dtoni lub ramienia wigcznie.

Nigdy nie siega¢ do miejsc zagrozenia gdy
pracuje silnik ciggnika i zatgczona jest instalacja
hydrauliczna.

Znak ost

rzegawczy

A

- MDO76

>

- MDO77

-MDOQ78
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MD080

Niebezpieczenstwo przygniecenia torsu w
obrebie zginania dyszla przy gwattownych
ruchach kierowania!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do smiertelnych wtgcznie.

Zabrania sie przebywania ludzi w
niebezpiecznym obrebie miedzy ciggnikiem a
maszyng tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika a
ciggnik nie jest zabezpieczony przed
niezamierzonym przetoczeniem.

MD081

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciala przez podniesione sitownikami
podnoszenia, hiezamierzenie opuszczajace
sie czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wigcznie.

Przed wejsciem w niebezpieczny obreb pod
uniesione czesci maszyny nalezy zabezpieczy¢
podniesione sitownikami czesci maszyny przed
niezamierzonym opuszczeniem.

Wykorzysta¢ w tym celu mechaniczne
zabezpieczenia sitownikdéw hydraulicznych lub
blokady hydrauliczne.

MD082

Niebezpieczenstwo upadku osoby ze stopni
lub platformy podczas jazdy na maszynie!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych witgcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracac uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

~-MD080

~-MDO081

-MD082
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MDO083

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion lub goérnej czesci ciata
przez napedzane, niezabezpieczone elementy
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
ramion lub gérnej czesci ciata.

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczeh
napedzanych elementéw maszyny tak dtugo, jak
pracuje silnik ciggnika przy zatgczonym napedzie
hydraulicznym.

MD084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata przez poruszajace sie z gory na dét
czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie
ruchomych czeéci maszyny jest zabronione.

Przed opuszczeniem elementéw maszyny nalezy
usungc¢ ludzi z zakresu rozktadania sie tych
czesci.

MD090

Niebezpieczenstwo przygniecenia w wyniku
przypadkowego przetoczenia odtagczonej,
niezabezpieczonej maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $Smiertelnych witgcznie.

Przed odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ jg przed przypadkowym
przetoczeniem. Wykorzysta¢ do tego celu
hamulec postojowy ciggnika i / albo podtozy¢ klin
(y) pod kota jezdne.

- MD083
-MDO084
~-MDO090
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MD094

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem
poprzez niezamierzone dotknigcie
przewodéw napowietrznych linii
elektrycznych!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do $miertelnych wigcznie.

Przy sktadaniu i rozktadaniu czesci maszyny L MD094
zachowac¢ wystarczajgco duzy odstep od
przewodow napowietrznych linii elektrycznych.

MD095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytaé a
nastepnie przestrzegaé zawarte w tej instrukgiji
obstugi wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwal!

L MD095

MD096

Niebezpieczenstwo infekcji calego ciata przez
wydostajace sie pod wysokim cisnieniem
pltyny (olej hydrauliczny)!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata, gdy wydostajacy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
wniknie do ciata.

§ L o

- MDO096

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych
wezy i przewodow hydraulicznych za pomocag
dtoni lub palcow.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i
naprawczych przeczytac i przestrzegaé
wskazowki z instrukcji obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.
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MD097

Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie
unoszenia TUZ przy zmniejszajacej sie
podczas uruchomienia hydrauliki TUZ
przestrzeni!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do smiertelnych wigcznie.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika
uruchamiaé

e  tylko z przeznaczonego do tego celu
miejsca pracy.

° nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek
znajduje sie miedzy ciggnikiem a maszyna.

MD101

Ten piktogram oznacza miejsca zaktadania
podnosnikow (woézek podnosnikowy).

MD102

Niebezpieczenstwo nieoczekiwanego
uruchomienia i przetoczenia maszyny
podczas wykonywania na niej prac takich, jak
np. montowanie, ustawianie, usuwanie
usterek, czyszczenie, konserwacja i naprawa.

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata do smiertelnych wtgcznie.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

e  Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

~-MDO097

~-MD101

-MD102
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MD104

Niebezpieczenstwo przygniecenia gornej
czesci ciata przez czesci maszyny
poruszajace sie bocznie! P

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
torsu do smiertelnych wtgcznie. 0

Zachowaé wystarczajgco bezpieczny odstep od
poruszajgcych sie czesci maszyny. LMD 104

Przebywanie ludzi w obrebie sktadania sie
ruchomych czeéci maszyny jest zabronione.

Zwroci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci od ruchomych czeéci maszyny.

Przed sktadaniem elementéw maszyny nalezy
usung¢ ludzi z zakresu rozktadania sie tych
czesci.

MD108

Zagrozenie ze strony znajdujacych sie pod
cisnieniem zbiornikéw gazu i oleju!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata, gdy wydostajacy sie pod wysokim
cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i
wniknie do ciata.

Przed wszelkimi pracami na instalacji
hydraulicznej przeczyta¢ wskazowki z instrukc;ji
obstugi.

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD110

Ten piktogram oznacza czesci maszyny stuzgca N
jako uchwyty. v X
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MD150

Niebezpieczenstwo przyciecia lub obciecia
palcéw i dloni przez napedzane, nieostoniete
czesci maszyny!

Zagrozenie to moze powodowacé najciezsze
zranienia z utratg czesci dioni lub ramienia
wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ oston i zabezpieczen
napedzanych czesci maszyny tak dtugo, jak
pracuje silnik ciggnika przy dotgczonym watku
przekaznikowym / zatgczonym napedzie
hydraulicznym.

MD154

Niebezpieczenstwo nadziania sie innych
uczestnikdow ruchu drogowego podczas
transportu, na wystajgce do tytu, nie ostoniete
czubki sprezystych zebow zagarniacza!

Transport bez zamontowanych listew
zabezpieczajgcych do ruchu po drogach
publicznych jest zabroniony.

MD199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

>

LMD150

>

LMD 154

=

LMD199

max.
210 bar
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2.13.1 Rozmieszczenie znakoéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakow ostrzegawczych
na maszynie.

MD078 31c635-1

IMD082 MD096 ! |

MD094 MD102 ' MD110 MD101
MD095 MD199

31c636-2

Rys. 2
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29c865-2

\\‘\“\\“\v ‘“‘.. \ \\ \\ N\ W '7 _".;'.:

R

30c063-2

Rys. 9

28 Cirrus BAH0049-1 09.14



Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e

Rys. 12

Ponizsze ilustracje pokazujg znaki ostrzegawcze znajdujgce sie tylko
na sktadanych czesciach maszyny.

I
MDO084 31c638
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214

215

Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepisow

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaroéwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczeristwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

30
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2.16 Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnigciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciagnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogolne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepisow
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

. Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
. Sposéb jazdy nalezy dobraé tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wtasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odigczanie maszyny
e  tagczy€itransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczaé zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna no$nos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

o Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego ukfadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wilasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

0 muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

0 nie mogg ocierac¢ o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztacza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawiaé¢ zawsze w sposéb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

32
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Praca maszyna

Transport maszyny

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ukfadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechac¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika

o  wylgczy¢ silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢

o  prawidlowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

0 sprawnosé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtadciwoéci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana bytfa petna zdolnosé
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kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac¢ zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozyciji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowac dzwignie
obstugujgcag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. o$wietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, skladanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
Przed zjazdem z géry zawsze wigczaé nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczac
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowaé ze sobg pedaty
hamulca)!
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

. Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

. Dotgczajgc przewody hydrauliczne do ukfadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazaé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

. Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespoét
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

. Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

o  opusci¢ maszyne

o zlikwidowac cisnienie w hydraulice

o  wylgczy¢ silnik ciggnika

o  zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

. Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

. Weze hydrauliczne wymieniaé w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

. Okres uzytkowania przewodéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwo$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
pofgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogag by¢ inne od podanych.

. Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcéw.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem plyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekc;ji.

o Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi $rodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekciji.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.3

Instalacja elektryczna

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikdéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenhstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczehstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzen iskrzgcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze byc¢
niewtasciwe w przypadku zakiécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzen. Takie zaktdcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepisdw bezpieczenhstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
uktadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalaciji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 89/336/EWG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

36

Cirrus BAH0049-1 09.14



2.16.4 Pracaz WOM

2.16.5 Maszyny zaczepiane

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Do- i odtgczanie watka przegubowego mozna wykonywac tylko
przy

o  wylaczonym WOM

o  wytgczonym silniku ciggnika

0 zaciggnietym hamulcu postojowym

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki

Przed wigczeniem WOM nalezy sprawdzi¢, czy wybrana liczba
obrotéw WOM ciggnika zgodna jest z dopuszczalng liczbg
obrotéw napedu maszyny.

Przed wtaczeniem WOM nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy w poblizu maszyny.

Nigdy nie wtgcza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnikal

OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata spowodowanych
przez poruszajgce sie masg bezwladnosci, wir=ujgce czesci
maszyny!

W tym czasie nie wolno podchodzi¢ w poblize maszyny! Prace
na maszynie mozna wykonywacé dopiero wtedy, gdy wsztsrkie
czesci maszyny catkowicie sie zatrzymaja!

Zwracac uwage na dopuszczalne mozliwosci kombinacji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne taczy¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i dotgczona maszyna).

Przy maszynach jednoosiowych zwréci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnikal!

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wptywaja na wtasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnikal!

Wysokos¢ dyszla pociggowego przy zaczepach ciggnika
obcigzanych pionowo moze ustawia¢ jedynie wyspecjalizowany
warsztat!

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.6 Uklad hamulcowy

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Ustawienia i naprawy ukfadu hamulcowego mogag by¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane warsztaty!

Ukfad hamulcowy nalezy poddawaé doktadnej, regularnej
kontroli!

Przy wszelkich usterkach uktadu hamulcowego nalezy
natychmiast zatrzymac ciggnik. Usterki uktadu hamulcowego
nalezy usuwa¢ bezzwtocznie.

Przed rozpoczeciem prac na uktadzie hamulcowym maszyne
wytgczyé w sposob bezpieczny, zabezpieczy¢ przed
nieoczekiwanym opuszczeniem i przetoczeniem (podtozy¢ kliny
pod kota)!

Szczegdlng ostroznos$¢ zachowacé przy pracach spawalniczych i
wierceniu w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po wszystkich pracach ustawiajgcych i naprawczych uktadu
hamulcowego wykonac¢ probe hamowania!l

Przed dotgczeniem maszyny oczysci¢ z ewentualnych
zanieczyszczenh pierscienie uszczelniajgce w ztgczach przewodu
zapasowego i przewodu hamowania!

Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszczaé wode ze zbiornika powietrza!

Przed jazda bez maszyny pozamykaé ztgcza gtowiczek
przewodow hamulcowych na ciggniku!

Gtowiczki tgczace przewodoéw zapasowego i hamulcowego
zawieszacC na maszynie w przewidzianych do tego celu Slepych
gniazdach!

Do wymiany ptynu hamulcowego uzywacé jedynie odpowiednich,
zalecanych rodzajéw ptynéw hamulcowych. Przy wymianie ptynu
hamulcowego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

Nie wolno zmienia¢ prawidtowych ustawieh zaworéw
hamulcowych!

Zbiornik powietrza nalezy wymienia¢, gdy
o daje sie go poruszy¢ w obejmach mocujgcych
o  jest uszkodzony

o tabliczka znamionowa na zbiorniku powietrza jest
zardzewiata, luzna lub gdy jej brakuje.
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Hydrauliczny uktad hamulcowy do maszyn eksportowych

2.16.7 Opony

2.16.8 Siewniki-praca

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech niedozwolone!

Przy uzupetnianiu stanu lub wymianie nalezy stosowac tylko
zalecane rodzaje oleju hydraulicznego. Przy wymianie oleju
hydraulicznego przestrzega¢ obowigzujgcych w tym zakresie
przepisow!

Prace naprawcze na oponach i kotach mogg by¢ wykonywane
tylko sitami fachowymi z uzyciem odpowiednich narzedzi
montazowych!

Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza w oponach!

Utrzymywac przepisowe cisnienie powietrza w oponach! Przy
zbyt wysokim cisnieniu powietrza w oponach istnieje
niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Przed rozpoczeciem prac przy oponach maszyne wytgczy¢ w
sposéb bezpieczny, zabezpieczy¢ przed nieoczekiwanym
opuszczeniem i przetoczeniem (hamulec postojowy ciggnika,
podtozy¢ kliny pod kota)!

Wszystkie sruby mocujgce i nakretki nalezy dokrecac i dociggaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

Przestrzega¢ dopuszczalnego napetnienia zbiornika ziarna
(pojemnosé zbiornika ziarna)!

Drabinke i platforme wykorzystywac¢ jedynie do napetniania
zbiornika ziarna!

Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zdjg¢ tarcze
znacznikow Sladow Sciezek technologicznych!

Nie wktada¢ zadnych czesci do zbiornika ziarna!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy znaczniki
Sladow (zaleznie od rodzaju ich budowy) zaryglowac w pozycji
transportowej!

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.9 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacije i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylaczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o odfgczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i sSruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginalne AMAZONE czesci
zamienne!
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Zatadunek i roztadunek za pomoca ciagnika

OSTRZEZENIE
Jesli ciagnik nie jest odpowiedni i jesli uktad hamulcowy

maszyny nie jest dotgczony do ciggnika, to istnieje
niebezpieczenstwo wypadku!

maszyny z pojazdu transportowego nalezy przytgczy¢ jg w

o . Przed zatadunkiem na pojazd transportowy lub roztadunkiem
przepisowy sposob do ciggnika!

e  Maszyne do zatadunku i roztadunku mozna tgczy¢ tylko z
ciggnikiem spetniajgcym wymagania maszyny w zakresie
mocy!

. Hamulec pneumatyczny: Z dotagczong maszyng mozna
rozpoczac¢ jazde dopiero, gdy na manometrze ciggnika
pokazane bedzie ci$nienie 5,0 bar!

Do zatadunku na pojazd transportowy lub
roztadunku z pojazdu transportowego Cirrus
nalezy potaczy¢ z odpowiednim do tego celu
ciggnikiem.

Do ciggnika dotgczy¢ nastepujace przytgcza
. wszystkie przytgcza hamulca roboczego
° wszystkie przytgcza hydrauliczne

. swobodny powrét hydraulicznego przytgcza
dmuchawy.

Przytaczenie teminalu obstugowego AMATRON
3 nie jest konieczne.

Rys. 15

inf OSTRZEZENIE
Do zatadunku i roztadunku konieczna jest osoba wskazujaca.
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Zaladunek i roztadunek

3.1 Zatadunek Cirrusa

Ustawi¢ Cirrus w pozycji transportowe;.

2. Na zintegrowanym podwoziu unies¢ Cirrus
do pozycji srodkowe;.

Y Uﬂf?

3. Ostroznie cofajgc wjecha¢ Cirrus'em na
pojazd transportowy.
Do zatadunku konieczny jest pomocnik do
wskazywania.

-9

4. Catkowicie opusci¢ Cirrus, gdy znajdzie sie
on w pozycji transportowej na pojezdzie
transportujgcym.

5. Zabezpieczy¢ Cirrus'a zgodnie z
przepisami.

Pamieta¢ przy tym, ze Cirrus nie posiada
hamulca postojowego.

Wysiegniki maszyn skfadanych dodatkowo
przywigzac do facznikdéw (Rys. 18/1).

6. Odtgczyé ciggnik od maszyny.

30c274
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3.2 Rozladunek Cirrusa

1. Dotgczy¢ Cirrus do ciggnika.
Zdja¢ zabezpieczenia transportowe.

Za pomocg zintegrowanego podwozia
unies¢ Cirrus'a do pozycji sSrodkowej i
ostroznie zjechac¢ z pojazdu
transportowego.

Do roztadunku konieczny jest pomocnik do
wskazywania.

4. Po roztadowaniu maszyny odtgczy¢ jg od
ciagnika.

Zaladunek i roztadunek

28¢340

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Opis produktu

4 Opis produktu

Ten rozdziat

podaje obszerny opis budowy maszyny.

zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotéw i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczytaé w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposdb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z

maszyng.

Gtéwne zespoty maszyny

31c635-2

Rys. 20

Rys. 20/...

(1) Zbiornik ziarna

(2) Centralne dozowanie
(3) Dmuchawa

(4) Gtowica rozdzielajgca ziarno

®)
(6)
()

(8)
9)

RoTeC+-redlice
Dwurzedowe pole talerzowki

Klinowe pierscienie oponowe ze
zintegrowanym podwoziem

Doktadny zagarniacz

Znacznik sladéw
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Amazane Opis produktu

4.1 Przeglad zespotéw

Rys. 21/...
Terminal obstugowy AMATRON 3

Rys. 22/...
(1) Radar
(2) Kliny pod kota

1 2 310R39

Rys. 23/...
(1) Bloki sterowania elektr.-hydr.

(2) Zbiornik hydrauliki wypetniony azotem do
naprezania roztozonych wysiegnikéw
maszyny

Rys. 24/...
(1) Belka pociggowa
(2) Wspornik, wyciggany

29c690

Rys. 24
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Opis produktu

Rys. 25/...
(1) Uchwyt przewodoéw zasilajgcych
(2) Miejsce do przechowywania

o instrukcji obstugi

o  watkéw dozujacych

o cyfrowej wagi.

Rys. 26/...
(1) Platforma z drabinkg
(2) Uchwyt do przytrzymania

Rys. 27/...
(1) Sktadane plandeki
(2) Hak do plandek

Rys. 28/...

(1) Korba do przestawiania doktadnego
zagarniacza

(2) Dozownik ziarna

(3) Silnik elektryczny
(przy wersji z ,petnym dozowaniem*
dozownik ziarna napedzany jest przez silnik
elektryczny)

(4) Sluza inzektora

(5) Rynna do préb kreconych
(w uchwycie do proby kreconej)

Rys. 28
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Rys. 29/...
(1) Sitowy ruszt

Opis produktu

(2) Czujnik stanu napetnienia

Rys. 30/...
(1) Redlica RoTeC
(2) RoTeC+-redlica

30c028

Rys. 31/... WNEIERRE L N W T

ECN LS

Znacznik sladéw $ciezek technologicznych

=
(S

30c063

Rys. 32/...

(1) Zawor hamulcowy z zaworem zwalniajgcym
(widok od dotu)
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Opis produktu

4.2 Urzadzenia zabezpieczajgce i ostony

Rys. 33/...
(1) Ostona dmuchawy

Rys. 34/...

(1) Ryglowanie sitowych rusztow
(przy petnym dozowaniu)

Rys. 35/...

(1) Okno dozowania - zabezpieczenie.
Przy otwarciu okna dozowania (Rys. 35/2)
przerywany jest naped walca przy petnym
dozowaniu.

Rys. 36/...

(1) Uchwyt odstepu do zabezpieczenia
wahacza osi przy wykonaniem prac
konserwacyjnych.
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Opis produktu

4.3 Przeglad — przewody zasilajace miedzy ciggnikiem a maszyna

Rys. 37
Rys. Ovi .
37/ pis Oznakowanie
(1
Waz hydrauliczny 1 26ty
(1a)
)
Waz hydrauliczny 2 Zielona
(2a)
3) Przewdd cisnieniowy z
Waz hydrauliczny 3 pierwszenstwem czerwony
(3a) Przewdd bezcisnieniowy
(4) Przewdd hamulcowy (sprezone powietrze) 206ity
(4a) Przewdd zapasu (sprezone powietrze) czerwony
Wtyczka (7-biegunowa) do oswietlenia do ruchu po drogach
®)
publicznych
©6) Wtyczka maszyny do komputera poktadowego AMATRON
3
bezrys. | Hydr. przewdd hamulcowy "

R niedopuszczalny w Niemczech i innych krajach Unii Europejskiej
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Opis produktu

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 38/...

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu
(2) 1 tablica z oznaczeniem predkosci jazdy
(3) Uchwyt tablicy rejestracyjnej

(4) Fartuch ochronny

Rys. 39/...

(1) 2 kierunkowskazy skierowane do tylu
(2) 2 swiatta odblaskowe, zotte

(3) 2 swiatta hamowania i pozycyjne

(4) 2 czerwone s$wiatta odblaskowe

(5) 1 oswietlenie tablicy rejestracyjnej

(6) 2 Swiatta odblaskowe, tréjkatne

Rys. 40/...
Cirrus 3002 z doktadnym zagarniaczem:

(1) Listwa zabezpieczajgca, dwuczesciowa

Rys. 41/...
Cirrus 4/6002-2 z dokltadnym zagarniaczem:

(2) Listwa zabezpieczajgca, dwuczesciowa
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Rys. 42/...

(1) 2 Tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

Rys. 43/...
(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(2) 2 kierunkowskazy skierowane do przodu

Rys. 43

Rys. 44/...

(1) 2 x4 swiatta odblaskowe, zotte
(odstep boczny max. 3 m)

31c638-1

Rys. 44
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4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e  zbudowana jest do przygotowania roli do siewu na polach
uzytkowanych rolniczo oraz do dozowania i wysiewu dostepnych
w handlu nasion.

e dotgczana jest do dolnych dzwigni zaczepu ciggnika i
obstugiwana jest przez jedng osobe.
Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
e  wlinii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 10 %
w kierunku jazdy w prawo 10 %
. w linii opadania
w gore zbocza 10 %

w dot zbocza 10 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych-
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialnosé ponosi wytgcznie jej uzytkownik,
. AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczehAstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzujg tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatéw.

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywacé ludzie,
. gdy pracuje silnik ciggnika przy dotgczonej instalacji
hydraulicznej

. tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywaja ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:
. w obrebie rozktadanych wysiegnikow maszyny
. w obrebie rozktadanych znacznikéw

. w obrebie rozktadanych klinowych watéw oponowych.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej
(Rys. 45/1) i oznakowania CE (Rys. 45/2).

Na tabliczce znamionowej podane sg:

. Numer identyfikacyjny maszyny.

. Typ

. Dopuszczalne cisnienie systemowe, bar
. Rok budowy

e  Zakiad

. Moc, kW

. Masa podstawowa, kg

e  Dop. masa catkowita, kg

e  Dop. obcigzenie osi tylnej, kg

. Dop. obcigzenie osi przedniej / zaczepu, kg.
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4.8 Dane techniczne

Cirrus Special 3002 4002-2 6002-2
Szerokosc¢ robocza [m] 3,0 4,0 6,0
Dtugos¢ catkowita " [m] 7,59 8,09 8,09
Wysoko$é bez nadstawki 2350 2350 2500
napetniania z nadstawka ml 2540 2540 2690
Pojemnos¢ bez nadstawki 0 2200 2200 3000
zbiornika z nadstawka 2800 2800 3600
Masa uzytkowa | b€z nadstawki 1800 1800 2400
(na polu) z nadstawka [kl 2300 2300 2900
Liczba rzedow / Rozstaw rzedow 24112,5 32/12,5 487125
[cm] 18/16,0 24/16,0 36/16,0
Poziom statego hatasu [dB(A)] 74 74 74
Robocza predkosé jazdy [km/h] 12 do 16 12 do 16 12 do 16
Zapotrzebowanie mocy (od) [KW/KM] 90/120 110/150 147/200
zfg’f];ﬁif’g)‘”” oleju [/min] 80 80 80
Maks. ci$nienie robocze hydrauliki [bar] 210 210 210
Kategoria punktéw zaczepiania Kat. 1l 1l 1l
Liczb klinowych pierscieni 6 8 12
oponowych

Maksymalne bez 2200 2500 2800
pionowe obcigzenie | nadstawki

zaczepu z pelinym [kal

(Zr?;c’;g',';')e M28Ma | hadstawka 2500 2800 3100
Podwozie transportowe Zintegrowane z 4 kotami jezdnymi

Olej przektadni/olej hydrauliki Olej przektadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4
Elektryka V] 12 (7-biegunowa)

Hamulec roboczy Dwuprzewodowy hamulec pneumatyczny lub hamulec
(przytacze do ciggnika) hydrauliczny

Hamulec skuteczny w
zintegrowanym podwoziu

dziatajgcy hydraulicznie

Vz doktadnym zagarniaczem, bez uktadu znakowania sciezek technologicznych
2 niedopuszczalny w Niemczech i niektorych innych krajach

Cirrus BAH0049-1 09.14

55



Opis produktu

Dane do transportu drogowego (tylko z pustym zbiornikiem ziarna)

Cirrus Special 3002 4002-2 6002-2
Szerokos¢ transportowa [m] 3,0

Wysokos¢ caikoyvqa W pozycji transportowe;j [mm] 2700 2700 3700
(od 4 m szerokosci roboczej sktadana)

Masa wtasna (masa podstawowa)

Opony podwozia

bez wypetnienia piankg poliuretanowg [kal 3900 5890 7600
z wypetnieniem piankg poliuteranowg [kal 4300 6290 8000
Dopuszczalna masa catkowita

Opony podwozia

bez wypetnienia poliuretanem [ka] 4200 6200 8000
z wypetnieniem poliuretanem [ka] 4600 6600 8400
dop. obcigzenie osi

Opony podwozia

bez wypetnienia poliuretanem [ka] 3500 5500 6900
z wypetnieniem poliuretanem [kg] 3900 5900 7300
dop. pionowe obcigzenie zaczepu (Fn)

w transporcie po drogach [kal 1100 1500 2000
(patrz tabliczka znamionowa)

Maksymalne zatadowanie przy jezdzie w

transporcie [kal 220
Dop. predkos¢ jazdy na drogach

niepublicznych i na drogach publicznych. [km/h] 40
4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce
warunki.

Moc silnika ciggnika

Cirrus 3002 Special
Cirrus 4002-2 Special
Cirrus 6002-2 Special

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo o$wietlenia:

do 90 kW (120 PS)
do 110 kW (150 PS)
do 147 KW (200 PS)

12 V (Volt)

7-biegunowe
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Maksymalne cisnienie robocze: 210 bar

Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespot sterujgcy zoftty:
Zespot sterujgcey zielony:

Zespot sterujgcy czerwony:

Roboczy uktad hamulcowy

o Dwuprzewodowy
hamulec roboczy:

o Hydrauliczny uktad
hamulcowy:

Co najmniej 80 I/min przy 150 bar
Olej przektadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinaciji z olejem obwodow hydraulicznych / przektadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikdw.

dziatajgcy dwukierunkowo zespot sterujgcy
dziatajgcy dwukierunkowo zespot sterujgcy

. 1 dziatajgcy jedno- lub dwukierunkowo zespét sterujacy z
pierwszenstwem sterowania do przewodu zasilajgcego

. 1 bezcisnieniowy powrét z wiekszym szybkozigczem (DN 16) do
swobodnego powrotu oleju. Cisnienie spietrzania w powrocie
oleju moze wynosi¢ maksymalnie 10 bar.

o 1 glowiczka tgczgca (czerwona) do przewodu zapasu

o 1 gtowiczka tgczgca (z6tta) do przewodu hamowania

1 Szybkoztgcze hydrauliczne zgodne z ISO 5676

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg niedopuszczalne w Niemczech i
niektérych panstwach Unii Europejskiej!

410 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegdlnych jej czesci.

31c635-3

Cirrus Special umozliwia siew z wczeéniejszg uprawg gleby lub bez
niej, przy wykonaniu jednego przejazdu roboczego.

Z pomocg pola talerzowego (Rys. 46/1) mozliwy jest siew w mulcz i
konwencjonalny siew po orce.

Nasiona przewozone sg w zbiorniku ziarna (Rys. 46/2).

Z dozownika ziarna (Rys. 46/3), ktéry napedzany jest silnikiem
elektrycznym, ustawiona dawka wysiewu dostaje sie w strumien
powietrza wytworzony przez dmuchawe (Rys. 46/4).

Strumien powietrza prowadzi nasiona do gtowicy rozdzielajgcej (Rys.
46/5), ktéra rozdziela nasiona réwnomiernie na wszystkie redlice
(Rys. 46/6).

Nasiona umieszczane sg w pasmach gleby ugniecionych przez
klinowy wat oponowy (Rys. 46/7) i przykrywane sa luzng glebg przez
dokfadny zagarniacz. Do wyboru sg rowniez belki dociskajgce (Rys.
46/8) nasiona z ustawialnymi wleczonymi zebami (Rys. 46/9).

Slady dla kolejnych przejazdéw znaczone s3 po $rodku ciggnika
poprzez znaczniki sladow (Rys. 46/10).

Maszyny od 4 m szerokosci roboczej mozna ztozyé do szeroko$ci
transportowej 3 m.
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5.1 Elektro-hydrauliczne bloki sterowania

Hydrauliczne funkcje maszyny uruchamiane sg
poprzez elektro-hydrauliczne bloki sterowania.

Najpierw musi zosta¢ wybrana w AMATRON 3
zadana funkcja hydrauliczna, a nastepnie moze
ona by¢ wykonana przez odpowiedni zespot

sterujacy.

Takie uwolnienie funkcji hydraulicznych w
AMATRON 3 umozliwia obstuge wszystkich

funkcji hydraulicznych jedynie

) 2 zespotami sterujgcymi w

. 1 zespotem sterujgcym ciggnika dla

dmuchawy.

ciggniku

5.2 Weze i przewody hydrauliczne

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciagnika nalezy uwazadé, by uktad nie byt pod cignieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast uda¢ sie do
lekarza.

5.21 Dotaczanie wezy -

przewodoéw hydraulicznych

AN\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidiowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki.

o

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejow mineralnych z olejami Bio!

. Pamieta¢, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg by¢ czyste.

. Szybkoztagcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one w
wyczuwalny sposéb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidiowosci i szczelnosci.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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1.

5.2.2

1.

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycji
neutralnej).

Przed dotgczeniem szybkoztgczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczysci¢ przytgcza.

Dotaczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z
zespotem (-mi) sterowania w ciggniku.

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycji
neutralnej).

Odryglowac¢ szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

Szybkoztagcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

Weze - przylgcza hydrauliczne uktadaé w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

Rys. 48

Odtaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

Rys. 49
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5.3 Dwuprzewodowy, pneumatyczny hamulec roboczy

AN

NIEBEZPIECZENSTWO
Maszyna nie posiada hamulca postojowego!

Przed odlgczeniem maszyny od ciagnika zawsze zabezpieczaé ja
przez podiozenie klinéw pod kota jezdne!

o

Zachowanie okreséw przeglagdow i konserwacji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

Rys. 50/...

(1) Gtowiczka tgczgca przewodu zapasu
(czerwona); prawidlowo zamocowana w

uchwycie.

(2) Gtowiczka przewodu hamowania (zoétta);
prawidtowo zamocowana w uchwycie.

Rys. 51/...

(1) Filtr przewodu zapasu
(2) Filtr przewodu hamowania
(3) Zawodr hamowania przyczepy

(4) Przycisk uruchamiania zaworu

zwalniajgcego

o  wcisng¢ do oporu i zwolni¢ hamulec
roboczy (patrz wskazdéwka o
niebezpieczenstwie, nizej)

o  wyciggna¢ do oporu i maszyna
zostanie zahamowana cisnieniem ze
zbiornika zapasu powietrza (patrz

wskazowka o niebezpieczenstwie,

nizej).

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przycisk uruchamiajacy (Rys. 51/4) zwalniania zaworu
uruchamiaé tylko w warsztacie, do manewrowania maszyng za
pomoca odpowiedniego ciggnika, bez mozliwosci dotaczenia
pneumatycznej instalacji hamulcowej.

Pamietaé, ze maszyna nie posiada hamulca postojowego i przy
wyciagnieciu przycisku uruchamiajgcego oraz pustym zbiorniku
zapasu powietrza maszyna nie moze by¢é zahamowana.

Rys. 52
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5.3.1 Dotaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciaggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

o Przy dofgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu

pamieta¢, ze

0 pierécienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg by¢
czyste

o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgcych muszg byé
szczelne.

e Uszkodzone pierscienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.

. Codziennie, przed rozpoczeciem jazdy, spusci¢ wode ze
zbiornika powietrza.

e  Z dotgczong maszyng mozna rozpoczg¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez przetaczajaca sie w
niezamierzony spos6b maszyne przy zwolnionym hamuilcu
roboczym!

Zawsze najpierw dotgczac gtowiczke przewodu hamowania (z6ttg) a
nastepnie gtowiczke przewodu zapasu (czerwona).

Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotgczeniu czerwonej gtowiczki taczacej.

1. Na ciagniku otworzy¢ pokrywke (Rys.
53/1)przytacza gtowiczki taczace;.

2. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce
gtowiczki tgczacej pod wzgledem
uszkodzen i czystosci.

3. Zanieczyszczone piersScienie uszczelniajgce
oczysci¢ wzglednie wymienic je, gdy sg
uszkodzone.

4. Zamocowac gtowiczke tgczacg przewodu
hamowania (z6ttg) w oznakowanym na
z6ito przytgczu (Rys. 53/2) w ciggniku.
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5. Wyja¢ z pustego ztgcza gtowiczke tgczgcg przewodu zapasu
(czerwong).

6. Sprawdzi¢ pierscienie uszczelniajgce gtowiczki fgczacej pod
wzgledem uszkodzen i czystosci.

7. Zanieczyszczone pierscienie uszczelniajgce oczysci¢ wzglednie
wymienic je, gdy sg uszkodzone.

8. Zamocowa¢ gtowiczke tgczacg przewodu zapasu (czerwong) w
oznakowanym na czerwono przytgczu w ciggniku.

—  Przy dotgczaniu przewodu zapasu (czerwonego) cisnienie
zapasu przychodzace od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego hamulec
przyczepy.

9. Wyjac kliny spod kot.

5.3.2 Odtaczanie przewodu hamowania i przewodu zapasu

AN\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez przetaczajaca sie w niezamierzony
sposéb maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Zawsze najpierw odtgczac gtowiczke przewodu zapasu (czerwong) a
nastepnie gtowiczke przewodu hamowania (z6itg).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowaé dopiero po odtgczeniu
czerwonej gtowiczki tgczacej.

Nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢ kolejnosci czynnosci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niehamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

1. Zabezpieczy¢ maszyne przed
niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzystac do tego kliny podktadane pod

kofa.

2. Zwolni¢ gtowiczke tgczacyg (Rys. 54)
przewodu zapasu (czerwong).

3. Zwolni¢ gtowiczke tgczacg przewodu

hamowania (z6ttg).

4. Glowiczki tgczgce zamocowac w pustych

przytgczach.

5. Zamknac¢ pokrywy przytgczy gtowiczek w

ciagniku.

Rys. 54

AN

NIEBEZPIECZENSTWO
Stosowac¢ kliny podktadane pod kota!

Pamiegtaé, ze maszyna nie posiada hamulca postojowego i przy
pustym zbiorniku powietrza nie jest hamowana.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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54 Hydrauliczny hamulec roboczy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem roboczym ciggnik wymaga
hydraulicznego uktadu hamulcowego.

5.4.1 Dotaczanie hydraulicznego hamulca roboczego

o Dotgczac jedynie czyste ztgcza hydrauliczne.

1. Zdjg¢ kotpak ochronny (Rys. 56/1).
2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyczke
hydrauliki (Rys. 55) i gniazdo hydrauliki.

3. Potgczy¢ wtyczke hydrauliki od strony
maszyny z gniazdem hydrauliki po stronie
ciggnika.

29c734

Rys. 55

5.4.2 Odtaczanie hydraulicznego hamulca roboczego

1. Odryglowac szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

2. Wtyczke i gniazdo ztgcza hydraulicznego
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi (Rys.
56/1) przed zanieczyszczeniem.

3. Weze hydrauliczne utozy¢ w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

29c841

Rys. 56
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5.5 Terminal obstugowy- AMATRON 3

AMATRON 3 sktada sie z terminala
obstugowego (Rys. 57), wyposazenia
podstawowego (przewdd i materiaty do
mocowania) oraz komputera roboczego w

maszynie.

Przez terminal obstugowy nastepuje

. wprowadzanie danych specyficznych dla

maszyny

. wprowadzanie danych dotyczgcych zlecen

. sterowanie maszyng przy zmianie ilosci
wysiewu podczas siewu
(wymagane elektroniczne ustawienie ilosci

wysiewu)

° uruchamianie funkgcji hydraulicznych przed

AMATROR 8

Rys. 57

ich wykonaniem za pomocg odpowiedniego

zespotu sterujgcego

. nadzoér siewnika podczas siewu.

AMATRON 3 ustala
. chwilowg predkos¢ jazdy [km/h]
. chwilowg ilos¢ wysiewu [kg/ha]

. dtugos$¢ odcinka [m], pozostatego do oprdznienia zbiornika
ziarna

. rzeczywistg zawartos¢ zbiornika ziarna [kg].

AMATRON 3 zapamietuje dla uruchomionego zlecenia

. wysiang w ciggu dnia ilos¢ ziarna i catkowitg ilos¢ wysianego
ziarna [kg]

. obrobiong powierzchnie dzienng i catkowitg [ha]
. dzienny i catkowity czas siewu [h]

. przecietng wydajnos¢ pracy [ha/h].

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Do komunikacji AMATRON 3 posiada

o Menu "Praca"

o Menu gtéwne z 4 submenu
o  menu "Zlecenie"
o menu "Préba krecona siewnika"
o  menu "Dane maszyny"

o menu "Setup".

Menu "Praca”
. pokazuje dane wymagane podczas siewu

. stuzy do obstugi siewnika podczas pracy.

W menu "Zlecenie"
e  wprowadzana jest ilo§¢ wysiewu

. zaktadane sg zlecenia i ustalane sg dane dla do 20 obrabianych
Zlecen

e uruchamiane sg zadane zlecenia.

W menu "Préba krecona siewnika"

. dokonuje sie kontroli wprowadzenia ilosci wysiewu poprzez
wykonanie préby kreconej i dokonuje sie ewentualnych korekt

(opcja).

W menu "Dane maszyny"

. dokonuje sie ustawien specyficznych dla maszyny, wybiera je
lub ustala poprzez dokonanie kalibracji.

W menu "Setup”

. nastepuje wprowadzanie i pokazywanie danych diagnostycznych
oraz wybieranie i wprowadzanie bazowych danych maszyny.
Prace te zastrzezone sg wylgcznie do wykonania przez serwis.

66

Cirrus BAH0049-1 09.14



5.6 Uchwyt

Uchwyt (Rys. 58/1) miesci
e pakiet instrukcji obstugi
e  walki dozujgce w pozycji spoczynkowej

e wage do préb kreconych.

5.7 Zbiornik ziarna

Zbiornik ziarna (Rys. 59/1) jest dobrze dostepny
do napetniania, prob kreconych i oprézniania z

resztek ziarna.

Dzieki odpowiedniemu ksztattowi zbiornika

ziarna uzyskano swobodny widok na narzedzia

robocze.

Petne otwarcie zbiornika ziarna umozliwia jego

szybkie napetnianie.

Budowa i dziatanie
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5.71

Czujniki stanu napetnienia nadzorujg poziom
ziarna w zbiorniku ziarna.

Gdy poziom ziarna obnizy sie do wysokosci
czujnika stanu napetnienia, pojawia sie
meldunek ostrzegawczy (Rys. 60) na
wyswietlaczy AMATRON 3, réwnoczes$nie
wigcza sie dzwiekowy sygnat alarmowy. Sygnat
ten przypomina kierowcy o koniecznosci
uzupetnienia stanu ziarna w zbiorniku.

Wysokos¢ czujnika stanu napetnienia (Rys. 61/1)
w zbiorniku ziarna jest ustawialna. Poprzez to
mozna ustali¢ ilo$¢ ziarna, przy ktérej zatgczany
jest meldunek ostrzegawczy i sygnat alarmowy.

Wysokos$¢é pozycji czujnika stanu napetnienia
mozna ustawic¢ tylko przy pustym zbiorniku
ziarna.

Cyfrowy nadzér stopnia napetnienia (opcja)

Stan napelnienia
za niski

28c114 PL

Rys. 60

68

Cirrus BAH0049-1 09.14



5.8 Dozowanie ziarna

W dozowniku ziarna (Rys. 62/1) ziarno
dozowane jest walcem dozujgcym.

Walec dozujgcy napedzany jest przez silnik
elektryczny (petne dozowanie).

Ziarna wpadajg do $luzy inzektora (Rys. 62/2) i
strumien powietrza prowadzi je do gtowicy
rozdzielajgcej a nastepnie dalej, do redlic.

Wybdr watka dozujgcego (Rys. 63/1) zalezny jest
od

. wielkosci ziarna
. dawki wysiewu.

Do wyboru sg watki dozujgce z komorami o
réznej wielkosci wzglednie pojemnosci.

Nie nalezy wybiera¢ watkéw dozujgcych o zbyt
duzej pojemnosci, ale powinna ona wystarczac
do wysiewu zgdanej dawki (kg/ha).

Za pomoca proby kreconej nalezy sprawdzi¢, czy
wybrane watki dozujgce pozwalajg uzyskac
zgdang dawke wysiewu.

Budowa i dziatanie
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5.8.1 Tabela-watki dozujace

Watki dozujace

Numer kat. 976731 961457 967777
Pojemnosé [cm3] 7,5 20 120
.
PR |
prabe = |
e
Numer kat. 961456 961454 967774
Pojemno$é [cm®] 210 600 700

310631

Rys. 64

o Do wysiewu szczegélnie duzych
nasion, np. bobu, komory (Rys. 65/1)

l watkoéw dozujgcych mozna
powiekszy¢, przestawiajgc kotka
watkéw dozujgcych i blachy posrednie.

Kétko dozujgce bez komor (nr. kat. 969904)

o Pojemnos¢ niektorych watkéw
dozujgcych mozna zmienic przez

l przetozenie / usuniecie istniejgcych
kotek i zamontowanie kétek

dozujgcych bez komor.

29c¢735

Rys. 65

31c627-1

Rys. 66
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5.8.2 Tabela watkéw dozujacych dla nasion
Nasiona Walki dozujace
7,5cm? 20 cm?® 120 cm?® 210 cm® 600 cm? 700 cm?®
Fasola X
Pszenica orkisz X
Groch X
Len (zaprawiany) X X X
Jeczmien X X
Nasiona traw X
Owies X
Proso X X
tubin X X
Lucerna X X X
Kukurydza X
Mak X
Len oleisty
(zaprawiany na mokro) X
Rzodkiew oleista X X X
Facelia X X
Rzepak X
Zyto X X
Koniczyna czerwona X X
Gorczyca X X X
Soja X X
Stonecznik X X
Rzepa sScierniskowa X
Pszenica X X
Wyka X

Wymagany watek dozujacy jest zalezny od rodzaju ziarna i dawki

wysiewu.

Dla rodzajoéw ziarna nie wymienionych w tabeli, nalezy wybiera¢
watki dozujgce takie, jak dla nasion o podobnej wielko$ci.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5.8.3 Ustawienie dawki wysiewu z pelnym dozowaniem (opcja)

Przy maszynach z petnym dozowaniem watek
dozujgcy napedzany jest za pomoca silnika
elektrycznego (Rys. 67/1).

Liczba obrotéw napedu watka dozujgcego
ustalana jest wtedy przez roboczg predkosc
jazdy oraz ustawiong ilo$¢ wysiewu.

Zadang dawke wysiewu wprowadzi¢ do
AMATRON 3.

Na podstawie tej wartosci oraz ustawione;j
szerokosci maszyny AMATRON 3 wylicza
teoretyczng liczbe obrotéw silnika elektrycznego,
wzglednie watka dozujgcego.

Przy maszynach z wieloma silnikami
elektrycznymi, liczba obrotéw wszystkich
silnikow elektrycznych jest taka sama.

Wykonac¢ pierwszg prébe krecong i wprowadzi¢ do AMATRON 3
zwazong mase ziarna.

Za pomocg tej wartosci AMATRON 3 wyliczy liczbe obrotéw silnika
elektrycznego dla pdzniejszej pracy w polu.

Niezbedne jest wykonanie drugiej proby kreconej. Z reguty, przy
drugiej prébie kreconej osiggnieta zostaje zgdana dawka wysiewu. W
innym wypadku prébe krecong nalezy powtarzac tak dtugo, az
osiggnieta bedzie zgdana dawka wysiewu.

Prébe krecong nalezy przeprowadzac¢ zawsze
. przy pierwszym uruchomieniu
e  przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

e  przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej
wielko$ci, ksztalcie, ciezarze wlasciwym i roznej zaprawie
nasiennej

e  po zmianie walcéw dozujgcych

o  jesli zbiornik oprdznia sie szybciej / wolniej, niz mozna byto tego
oczekiwac. Rzeczywista dawka wysiewu nie jest zgodna z
dawka wysiewu ustalong przy prébie krecone;j.

Liczba obrotéw watka dozujgcego ustalana jest przez dawke wysiewu
ustawiong w AMATRON 3 oraz przez roboczg predkos¢ jazdy. Im
wyzsza jest liczba obrotéw watka dozujgcego, tym wieksza jest dawka
wysiewu.

Liczba obrotéw watka dozujgcego automatycznie dopasowuje sie do
zmieniajgcej sie roboczej predkosci jazdy.

72 Cirrus BAH0049-1 09.14



Wydostajgce sie podczas proby kreconej ziarno
wpada do pojemnikéw do prob kreconych.

Budowa i dziatanie

Liczba pojemnikéw do prob kreconych
odpowiada ilosci dozownikéw ziarna.

Pojemniki te sg do transportu wtozone jeden w
drugi i zabezpieczone sktadang zawleczkg (Rys.
68/1) i zamocowane na tylnej $cianie zbiornika
ziarna.

Wstepne dozowanie ziarna

Dotaczyé mozna takze wstepne dozowanie ziarna, ktére podawaé
bedzie ziarno do strumienia powietrza zanim maszyna ruszy z
miejsca.

Czas dziatania wstepnego dozowania ziarna jest ustawialny.

Wstepne dozowanie stosuje sie wtedy, gdy trzeba obcig¢ narozniki
pola, ktére osiggalne sg jedynie poprzez cofniecie maszyng.

Rampa dostosowujaca

Ustawiana jest takze "rampa dostosowujgca"”, przy ktérej dawka
wysiewu dopasowana zostaje do przyspieszeniu maszyng po
wykonanym nawrocie.

Po nawrocie i uruchomieniu 1 zespotu sterujgcego maszyna
przechodzi do pozycji roboczej. Nasiona dozowane sg do przewodu
transportowego. Aby wyréwnac¢ wynikajgce z systemu zmniejszenie
ilosci ziarna w fazie przyspieszania maszyng, mozna witgczy¢ "rampe
dostosowujgca”.

Wykorzystana przy tym bedzie ustawiona w menu roboczym,
przewidywana predko$¢ jazdy. Procentowo do przewidywanej
predkosci jazdy ustawialna jest startowa predkosc¢ jazdy i czas
konieczny do uzyskania przewidywanej predkosci jazdy.

Czas ten oraz wartos¢ procentowa zalezne sg za kazdym razem od
przyspieszenie ciggnika i zapobiegajg dozowaniu zbyt matej ilosci
ziarna w fazie przyspieszania.
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Przyktad A
0,
Wartosci ustawialne w AMATRON 3 %

przewidywana, 100% —
robocza predkosc¢ jazdy: ...... 10 km/h (10 km/h)
Predkos¢ startowa: .............. 50 %

L 50%
Czas do osiggniecia (5 km/h)

roboczej predkosci jazdy: ...... 8 sekund

30c084
Rys. 69

5.8.4  Zwiekszenie ilosci wysiewu, nacisku redlic i nacisku zagarniacza

llos¢ wysiewu zwiekszana jest podczas pracy przez podanie jej w
AMATRON 3.

Jesli ma by¢ zwiekszony takze nacisk redlic i nacisk zagarniacza,
WAA

nalezy w "4 AMATRON 3 wybraé przycisk nacisku redlic. Przy

uruchamianiu 2 zaworu sterujgcego nacisk redlic i nacisk zagarniacza

zostanie zwigkszony. Pojedyncze funkcje mogag by¢ odtgczone

poprzez przetozenie sworzni.

Wymagane jest wyposazenie maszyny w
. hydr. zmiana nacisku redlic

. hydr. zmiana nacisku zagarniacza.
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NIEBEZPIECZENSTWO

Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy nie moze przekraczaé
4000 1/min.

Oczysci¢ zanieczyszczong krate ochronng zasysania dmuchawy, aby
przeptyw powietrza nie byt niczym zakiécony.

Jedli nie jest osiggana wymagana ilos¢ powietrza, moze dochodzi¢ do
usterek przy rozdzielaniu nasion.

Jedli na wirniku dmuchawy tworzg sie ztogi brudu, nalezy oczysci¢
wirnik. Ztogi brudu prowadza do niewywazenia i uszkodzenia tozysk.

NI -TRE

Na poczatku pracy a pozniej w regularnych odstepach czasu nalezy
skontrolowa¢ odktadanie nasion przez wszystkie redlice, najpozniej
przy kazdym napetnianiu zbiornika ziarna.

Zanieczyszczone drogi transportu nasion mogg prowadzi¢ do
wadliwego wysiewu.

Dmuchawa (Rys. 70/1), ktéra wytwarza strumien
powietrza napedzana jest silnikiem
hydraulicznym (Rys. 70/2).

Strumien powietrza transportuje nasiona od

$luzy inzektora do redlic.

Liczba obrotéw dmuchawy ustala wielkosé
wytwarzanego strumienia powietrza. Im wyzsza
jest liczba obrotéw dmuchawy, tym wytwarzany
przez nig strumien powietrza jest wiekszy.

AMATRON 3 pokazuje chwilowg liczbe obrotéw
dmuchawy i w wypadku jej odchylenia,

uruchamia alarm.

Rys. 70

Silnik hydrauliczny (Rys. 70/2) moze byé napedzany
e od hydrauliki ciggnika

. od pompy hydraulicznej, ktéra zatozona bedzie na WOM
ciggnika.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5.9.1

Przytaczenie dmuchawy do hydrauliki ciagnika

Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo, az olej
hydrauliczny osiggnie temperature robocza.

Przy pierwszym uruchomieniu nalezy liczbe obrotéw dmuchawy
korygowa¢ az do osiggniecia przez olej temperatury robocze;.

Jesli dmuchawa bedzie ponownie uruchamiana po diuzszym
postoju, to ustawiona liczba obrotéw dmuchawy osiggnieta zostanie
dopiero wtedy, gdy olej hydrauliczny rozgrzeje sie do temperatury
roboczej.

Wymagang liczbe obrotéw dmuchawy nalezy pobra¢ z tabeli (Rys.
71nizej). Liczba obrotéw dmuchawy jest zalezna od roboczej
szerokosci maszyny i od rodzaju ziarna.

Liczba obrotéw dmuchawy jest ustawiana
. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku.
albo (jesli go nie ma)

. na zaworze ograniczajgcym ci$nienie (Rys. 70/3) silnika
hydraulicznego.

Liczba obrotéw dmuchawy (1/min.) zalezna
jest od

e  szeroko$ci maszyny (1)
. rodzaju ziarna

o  nasiona drobne (2),
np. rzepak lub trawy

o zbozei
motylkowe (3).

Przykiad:

Cirrus 4002

e  Szerokosc¢ robocza 4,0 m (1)
. Siew zbé6z (3)

wymagana liczba obrotéw dmuchawy: 3800
1/min.

Rys. 71
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5.9.2 Przytaczenie dmuchawy do WOM ciggnika (opcja)

Pompa hydrauliczna (Rys. 72/1), ktéra zatozona
jest na WOM ciggnika, napedza silnik
hydrauliczny dmuchawy.

Ustawi¢ liczbe obrotéw silnika na 1000 1/min.

Ciagnika-liczba obrotéw WOM: 1000 1/min.

max. 1000 Vmin

LMD119

Rys. 73

NIEBEZPIECZENSTWO
Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy nie moze przekraczaé

4000 1/min.

Jedli to konieczne, to dla redukciji liczby obrotéw dmuchawy nalezy
obnizy¢ liczbe obrotdw silnika.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5.10 Glowica rozdzielajaca

W gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 74/1) ziarno jest
réwnomiernie rozdzielane na wszystkie redlice
wysiewajgce. Liczba gtowic rozdzielajgcych
zalezna jest od roboczej szerokosci maszyny.
Jeden dozownik zasila zawsze jedng gtowice
rozdzielajaca.

511 Radar

Radar mierzy pokonany odcinek.
Na podstawie tych danych AMATRON 3 ustala
. predkos¢ jazdy

o wielkos¢ obrobionej powierzchni (licznik
hektaréw)

. liczbe obrotéw silnika elektrycznego
napedzajgcego watek dozujgcy.

Rys. 75
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5.12 Klinowe pierscienie oponowe

Klinowe pierscienie oponowe (Rys. 76/1)
. ustawione sg obok siebie.

. pasmowo ugniatajg glebe, w ktérg
wysiewane bedzie ziarno.

. stanowig zintegrowane podwozie przy
jazdach w transporcie.

Rys. 76

Nawroty wykonuje sie do wyboru

. na osi lub

o na wale.

Nawroty Cirrus 3002 mozliwe sg tylko na osi.
Nawroty na osi

Zintegrowane podwozie unosi maszyne.

Nawroty na wale
Maszyna zawraca na klinowym wale oponowym, z uniesiong ramg
redlic i uniesionym polem talerzowym.

5.13 Odktadanie nasion

Klinowe waty oponowe (Rys. 77/1) tworzg mocno
ugniecione pasma, w ktérych redlice odktadajg
nasiona.

Pasma te majg glebe ugnieciong w réznie w 1
réznych strefach:

Strefa @: wysoki stopien ugniecenia w miejscu,
gdzie redlice odktadajg nasiona.

Strefa @: $rednie ugniecenie gleby.

e )
................................ [30c029-3
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5.13.1 Redlice RoTeC i RoTeC+-
Redlice RoTeC (Rys. 78/1) i redlice RoTeC+
(Rys. 78/2)

o formujg redliny w glebie pasmowo
ugniecionej klinowym watem oponowym.

e odktadajg nasiona w redline wysiewu.

Elastyczna tarcza z tworzywa sztucznego (Rys.

78/3)
. ogranicza gtebokos¢ odktadania nasion

e  czySci tylng strone tarczy wysiewajgcej
(Rys. 78/4)

. poprawia naped tarczy wysiewajgcej
poprzez "zazebienie" wypuktych
przettoczen z gleba.

3

30c028-1

Redlice RoTeC i redlice RoTeC+ stosowane sg do siewu po orce lub

w mulcz.

Takze na polach o duzej ilosci stomy i resztek roslin mozliwy jest siew
w mulcz redlicami RoTeC i RoTeC+.

Przy wysokiej predkosci jazdy ustawiona skosnie do kierunku jazdy
stalowa tarcza (Rys. 78/4) porusza niewiele gleby.

Spokojny bieg redlic i doktadne zachowanie gtebokosci siewu
wynikajg z wysokiego nacisku redlic oraz podparcia redlic na tarczach
z tworzywa sztucznego.

Bardzo ptytki siew, np. na szczegélnie lekkich

glebach piaszczystych umozliwia tarcza do siewy

ptytkiego (Rys. 79).

31c155

Rys. 79
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Do ograniczenia gtebokosci odktadania nasion
(Rys. 80/1 - 4) tarcze z tworzywa sztucznego
mozna ustawi¢ w trzech pozycjach lub zdjg¢ ja.

Przez uruchomienie uchwytu (Rys. 78/5) tarcze z
tworzywa sztucznego mozna przestawic lub
zdja¢ bez uzycia narzedzi.

5.13.2 Nacisk redlic

Budowa i dziatanie

~118¢229-1

Rys. 80

o Glebokosc¢ odktadania nasion zalezna jest od trzech czynnikéw
[ )

stanu gleby

° nacisku redlic

. predkosci jazdy.

Hydrauliczng zmiang nacisku redlic mozna
nacisk ten ustawiac dla dwoch rodzajow gleby.
Poprzez to mozna, podczas pracy, dopasowaé
nacisk redlic przy zmianie rodzaju gleby z
normalnej na ciezkg lub odwrotnie.

Dwa sworznie (Rys. 81/1) w segmencie
przestawiania ograniczajg sitownik hydrauliczny.
Przy zwiekszonym nacisku redlic, ogranicznik
(Rys. 81/2) sitownika hydraulicznego przylega do
gornego sworznia.

Cyfry na skali (Rys. 81/3) stuzg do orientacji. Im
wyzsza jest cyfra, tym wiekszy jest nacisk redlic.

Maszyny sktadane wyposazone sg w dwa
segmenty przestawiania.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5.14 Doktadny zagarniacz

Doktadny zagarniacz (Rys. 82/1) rownomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwg luznej gleby i wyréwnuje glebe.

Ustawialna jest
. pozycja doktadnego zagarniacza

e nacisk doktadnego zagarniacza.
Nacisk doktadnego zagarniacza warunkuje
intensywnos¢ jego pracy i zalezny jest od
rodzaju gleby.

Nacisk doktadnego zagarniacza nalezy ustawi¢
tak, aby po przykryciu nasion na polu nie
pozostawaty zadne zwatowania gleby.

Sprezyny naciggowe, ktére tworzg nacisk
zagarniacza naprezane sg dzwignig (Rys. 83/1).

Dzwignia (Rys. 83/1) przylega w segmencie
przestawiania do sworznia (Rys. 83/2).

Im wyzej ustawi sie sworzen w grupie otworéw
tym wiekszy bedzie nacisk zagarniacza.

Przy hydraulicznym przestawianiu nacisku
doktadnego zagarniacza, drugi sworzen (Rys.
83/3) stuzy jako ogranicznik nad dzwignig (Rys.
83/1) w segmencie przestawiania.

Nacisk zagarniacza jest zwiekszany, gdy
sitownik hydrauliczny zostanie zasilony
cisnieniem a dzwignia przylega¢ bedzie do
gornego sworznia.
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5.15  Zagarniacz rolkowy (opcja)

Budowa i dziatanie

Zagarniacz rolkowy skfada sie z

e  zebdw zagarniacza (Rys. 84/1)
e  rolek dociskowych (Rys. 84/2).
Zeby zagarniacza zamykajg redliny.

Rolki dociskowe przyciskajg ziarno do podstawy
redlin. Dzieki lepszemu kontaktowi z glebg kietki
majg do dyspozycji wiecej wilgoci. Zamykane sg
wolne przestrzenie utrudniajgc slimakom dostep
do ziarna.

Ustawialne sg 310644
e  gtebokosc robocza zebow zagarniacza Rys. 84
. kat natarcia zebow zagarniacza

° nacisk rolek.

5.16 Dwurzedowe pole talerzowe

Skos$nie ustawione do kierunku jazdy talerze
(Rys. 85/1) przygotowujg pole do siewu.

Ustawiana

e jestintensywnos$¢ pracy talerzy poprzez
zmiane gtebokos$ci roboczej pola
talerzowego

e  jest dtugosé talerzy zewnetrznych w celu
dopasowania do réznych warunkow
glebowych

e  sgoba talerze skrajne (Rys. 85/2) w
kierunku pionowym.

Rys. 85

Prawidtowo ustawione talerze zewnetrzne oraz talerze skrajne
zapobiegajg wydostawaniu sie uprawianej gleby na boki, poza
roboczy zasieg maszyny.

Elastyczne, gumowe zawieszenie kazdego
pojedynczego talerza umozliwia

e dopasowanie sie do nieréwnosci gleby

. odchylenie sie talerzy przy najechaniu na
przeszkode, np. na kamien. Dzigki temu
poszczegolne talerze chronione sg przed
uszkodzeniami.
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Cyfry na skali (Rys. 87/1) stuzg jedynie do
orientacji przy ustawianiu réznych gtebokosci
roboczych talerzy. Im wyzsza jest cyfra, tym
gtebokos$¢ robocza talerzy jest wieksza.

Skala (Rys. 88/1) Cirrus'a 3002 znajduje sie na
platformie zatadowcze;.

5.17  Spulchniacz sladéw (opcja)

Gdy dziatanie pola talerzowego nie wystarcza,
aby usung¢ slady kot ciagnika, nalezy
zastosowac¢ spulchniacze sladow (Rys. 89).

Spulchniacze sladéw przestawiane sg poziomo i
pionowo.

Po zakonczeniu pracy w polu
spulchniacze nalezy podniesé
wzglednie odchyli¢ tak, aby uchroni¢ je

przed uszkodzeniem.

Spulchniacz sladéw ustawia¢ w pozycji
roboczej dopiero na polu.

LT T
,\.\,\-\,\a.\-\\,\-. N

28c865-1

Rys. 89
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5.18 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladow
znaczg glebe na przemian po prawe;j i lewej

stronie maszyny.

Dzieki temu powstaje aktywne znakowanie
sladéw. Znakowanie to stuzy kierowcy ciggnika
jako pomoc w orientacji do prawidtowego
dokonywania kolejnych przejazdéw po
nawrotach na koncu pola.

Po dokonaniu nawrotu kierowca jedzie Srodkiem
ciggnika wzdtuz wyznaczonego $ladu.

Ustawialne sg

e  dlugos¢ znacznikow

. intensywnos¢ pracy znacznikow zaleznie od

rodzaju gleby.

28c183

Rys. 91

Do pokonania przeszkéd mozna aktywny znacznik na polu ztozy¢ i
roztozy¢.

Przed ztozeniem znacznikéw sladéw uruchomi¢ przycisk przeszkody w
(AMATRON 3), aby licznik Sciezek nie dokonat kolejnego przetgczenia
wzglednie, aby nie zostat wprowadzony proces automatyczny, po
wykonaniu nawrotu.

Jesli jednak znacznik natrafi na statg przeszkode, to zadziata
zabezpieczenie ukfadu hydraulicznego przed przecigzeniami, sitownik
hydrauliczny podda sie przeszkodzie chronigc w ten sposdb znacznik
przed uszkodzeniem.

Przez uruchomienie zespotu sterujgcego kierowca ciggnika rozktada
ponownie znacznik po pokonaniu przeszkody.

Po pokonaniu przeszkody deaktywowa¢ przycisk przeszkody.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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5.19  Zakladanie sciezek technologicznych

Przy zaktadaniu sciezek technologicznych

. uktad zakfadania Sciezek w gtowicy
rozdzielajgcej, blokuje poprzez zasuwe
(Rys. 92/1) wyloty ziarna do przewoddow
(Rys. 92/2) redlic Sciezek technologicznych

. nie wysiewa redlicami Sciezek
technologicznych zadnego ziarna.

Doprowadzenie ziarna do redlic sciezek
technologicznych zostaje przerwane, gdy silnik
elektryczny (Rys. 92/3) zamknie odpowiednie
rury prowadzgce ziarno (Rys. 92/2) w glowicy

rozdzielajgce;.

Uktadem zaktadania sciezek technologicznych mozna zaktadac¢ na
polu Sciezki w wybranych odstepach. Do ustalenia ré6znych odstepow
Sciezek technologicznych musi zosta¢ wprowadzony odpowiedni rytm
ich zaktadania w AMATRON 3.

25c130-3

Rys. 92

Przy zaktadaniu sciezek technologicznych licznik $ciezek pokazuje
cyfre "0" w AMATRON 3. Redukowana przy zaktadaniu $ciezek ilos¢
wysiewu jest ustawialna. Wymagane jest wyposazenie maszyny w
uktad elektrycznej zmiany ilosci wysiewu lub w petne dozowanie.

Czujnik (Rys. 92/4) sprawdza, czy zasuwy (Rys. 92/1), otwierajgce i
zamykajgce rury nasion (Rys. 92/2) dziatajg prawidtowo.

Przy btednym ustawieniu AMATRON 3 uruchamia alarm.
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Uktadem zaktadania $ciezek technologicznych mozna zakfada¢ na
polu Sciezki w wybranych odstepach.

Sciezki technologiczne sg $ladami do jazdy (Rys. 93/A) nastepnych
maszyn stuzgcych do nawozenia i pielegnacji roslin.

Rozstaw sciezek technologicznych (Rys. 93/b) odpowiada szerokosci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 93/B), np. rozsiewacza
nawozoéw i/albo opryskiwacza polowego, ktére bedg pracowaty na
zasianym polu.

T | 22¢147-1

Do ustawienia réznych rozstawéw $ciezek technologicznych (Rys.
93/b) nalezy w AMATRON 3 wprowadzi¢ odpowiedni rytm zaktadania
Sciezek.

Rysunek (Rys. 93) pokazuje 3 rytm zakfadania $ciezek. Podczas
pracy przejazdy (licznik sciezek) po polu bedg numerowane i
pokazywane w AMATRON 3.

W 3 rytmie zaktadania Sciezek licznik pokazuje przejazdy po polu w
nastepujacej kolejnosci: 2-0-1-2-0-1-2-0-1...itd.

Przy zaktadaniu $ciezki technologicznej, licznik $ciezek
technologicznych pokazuje cyfre "0" w AMATRON 3.

Wymagany rytm zaktadania $ciezek technologicznych (patrz tabela
Rys. 94) wynika z zgdanego rozstawu tych $ciezek oraz szerokosci
roboczej siewnika. Pozostate rytmy Sciezek technologicznych znajdg
Panstwo w instrukcji obstugi AMATRON 3.

Szerokos$¢ sladow (Rys. 93/a) Sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi kot ciggnika pielegnacyjnego i jest ustawialna.

Szeroko$¢ sladow (Rys. 93/c) $ciezki technologicznej wzrasta wraz z
liczba potozonych obok siebie redlic Sciezek technologicznych.
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Rytm sSciezek
technologicznych

3,0m 4,0 m 6,0 m

Szerokos¢ robocza siewnika

(szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozodw i opryskiwacza polowego)

Sciezki technologiczne-rozstaw

1 12m
3 9m 12m 18 m
4 12m 16 m 24m
5 15m 20 m 30m
6 18 m 24 m 36 m
7 21m 28 m 42 m
8 24 m 32m
9 36 m
2 plus 12 m 16 m 24 m
6 plus 18 m 24 m 36 m

Rys. 94

5.19.1 Przykiady zakladania sciezek technologicznych

Zaktadanie Sciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys.
95) na podstawie kilku przyktadow:

A=
B=

Szerokos$é robocza siewnika

Rozstaw $ciezek technologicznych (= szerokos$¢ robocza
rozsiewacza nawozow/opryskiwacza)

Rytm $ciezek technologicznych (wprowadzany do AMATRON
3)

Licznik sciezek technologicznych (podczas pracy przejazdy po
polu bedg numerowane i pokazywane w AMATRON 3).

Wprowadzanie i wskazywanie nalezy wykonac na podstawie instrukgji
obstugi AMATRON 3.

Przyktad:

Szerokos$é siewnika: 6 m

Szerokos¢ robocza
rozsiewacza nawozow / opryskiwacza:
18 m = 18 m rozstaw sSciezek technologicznych

1.

W znajdujgcej sie obok tabeli (Rys. 95) wyszukaé:
w kolumnie A szeroko$¢ roboczg siewnika (6 m) i w kolumnie B
rozstaw sciezek technologicznych (18 m).

W tej samej linii w kolumnie "C” odczytac rytm Sciezek
technologicznych (3 rytm Sciezek technologicznych) i ustawi¢ go
w AMATRON 3.

W tej samej linii, w kolumnie "D" pod napisem "START” odczytac
licznik sciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu po
polu (licznik sciezek technologicznych 2) i ustawi¢ go w
AMATRON 3. Warto$¢ te wprowadzi¢ bezposrednio przed
pierwszym przejazdem po polu.
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9m
12m
18 m
24 m

27 m

10 m
12 m
16 m
18 m
24 m
32m
36 m

15 m
20m
30 m
40 m

START
DEPART

25m 15 m
3.0m 18 m
4,0m 24 m
45m 27 m
6,0m 36 m
8,0m 48 m
3,.0m 21m
4.0m 28 m
6,0m 42 m
25m 20m
3,0m 24 m
40m 32m
30m 27 m
4,0m 36 m

2,6m 10 m
3.0m 12 m
4,0m 16 m
45 m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32m
9.0m 36 m
25m 15m
3,0m 18 m
40m 24 m
45m 27T m
6,0m 36m
80m 48 m
Rys. 95
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5.19.2 Rytm Sciezek technologicznych 4,6i 8

Na rysunku (Rys. 95) pokazane sg miedzy innymi przyktadami
zaktadania $ciezek takze rytmy zakladania Sciezek 4, 6 i 8.

Pokazana tam jest praca siewnika z potowg szerokosci roboczej
(sekcja szerokosci) podczas pierwszego przejazdu po polu.

Podczas pracy z wytgczong sekcjg szerokosci przerwany jest naped
odpowiednich watkéw dozownikdéw. Doktadny opis znajduje sie w
instrukcji obstugi AMATRON 3.

Przy Cirrus 3002/4002-2 wylgczenie sekcji szerokosci nie jest
mozliwe.

Druga mozliwos¢ zaktadania sciezek technologicznych z
rytmem 4, 6 i 8 istnieje wtedy, gdy zaktadanie $ciezek zaczyna sie z
petng szerokoscig roboczg (patrz Rys. 96).

W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego
przejazdu po polu pracowac¢ z potowg szerokosci roboczej.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawi¢ na
petng szerokosc roboczg!

>
vy
@)

25m 10 m
3,0m 12 m
4,0m 16 m
4,5m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
9,0m 36 m
25m 10m
3,0m 12m
4,0m 186 m
4,5m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
90m 36m

D \

25c¢133

START
DEPART
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5.19.3 Rytm Sciezek technologicznych 2 plus i 6 plus

Na rysunku (Rys. 95) pokazane sg miedzy innymi przyktadami
zaktadania $ciezek takze rytmy zakfadania Sciezek, 2 plus i 6 plus.

Przy zaktadaniu sciezek w rytmie 2 plus i 6 plus (Rys. 97) $ciezki
zaktadane sg podczas jazdy po polu w jedng strone i z powrotem.

Przy maszynach z
. rytm 2 plus moze by¢ tylko po prawej stronie maszyny
. rytm 6 plus moze by¢ tylko po lewej stronie maszyny

Doprowadzenie ziarna do redlic sciezek technologicznych zostanie
przerwane.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.

25m 10 m
30m 12 m
4,0m 16 m
4,5m 18 m
6,0m 24 m
80m 32 m

9.0m 36 m

15 m
18 m
24 m
27 m
36m
48 m

OB ON
cowoon
333333

Rys. 97
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5.19.4 Wylaczanie potowy strony (sekcja szerokosci)

Przy okreslonych rytmach $ciezek technologicznych konieczne jest
rozpoczynanie siewu na poczatku pola tylko z potowg szerokosci
roboczej (jedng sekcja) siewnika.

Potowicznie moze by¢ odtgczane doprowadzanie ziarna do redlic
maszyn z dwoma gtowicami rozdzielajgcymi.

Przy siewnikach z dwoma gtowicami
rozdzielajgcymi (Rys. 98)

e jedna gtowica rozdzielajgca zasila zawsze
redlice wysiewajgce jednej potowy
maszyny.

. mozna odtgczy¢ dozowanie ziarna dla
potowy maszyny (sekcja szerokosci). W tym
celu nalezy wytgczyé¢ silnik elektryczny
odpowiedniego dozownika.

Rys. 98

5.19.5 Zespot znakowania sciezek technologicznych (opcja)
Przy zaktadaniu $ciezek technologicznych tarcze \_“r-\\._' AT "\\ N\
oznaczania $ladow (Rys. 99) opuszczajg sie \ \\:\\ ) A\ = =
automatycznie i oznaczajg aktualnie zatozong g il

Sciezke technologiczng. Poprzez to Sciezki —

technologiczne stajg sie widoczne jeszcze przed
wschodami ziarna.

Ustawialne sg

o Rozstaw $ladéw Sciezek technologicznych
(Rys. 93/a)

. Intensywnos¢ pracy tarcz znacznikow.

Gdy nie jest zakladana s$ciezka technologiczna, % 30c063
to tarcze znacznikéw sg uniesione.
Rys. 99
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6 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczyc¢
maszyne do swojego ciggnika.

o

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa uzytkownika", od na stronie 31 przy

o  Do-iodtgczaniu maszyny

o  Transporcie maszyny

o Pracy maszyng

Maszyne tagczyc i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespo6t sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotdw, ktorych ruchy

sg state, lub
regulowane sg automatycznie, albo

ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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6.1 Kontrola przydatnosci ciggnika
OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatno$¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogq Panstwo tgczyc¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonac¢ probe hamowania, aby skontrolowag, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosc ciggnika sg w szczegdlnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
e  dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

o nosnos$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi byé
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wtasnej ciagnika.

Ciggnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta opéznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.
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6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

S Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
l dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wtasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

o Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech.
l Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie

osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wiadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane wymagane do wyliczen (maszyna zaczepiana)
22c001-2
Rys. 100
T. | [kg] | Masa wtasha ciggnika patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
rejestracyjny
Ty | [kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika
T | [kg] | Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy | [kg] | Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika
przedniego, lub zwazyé
Fn | [kg] | Maksymalne pionowe obcigzenie zaczepu |patrz rozdz. "Dane techniczne", na stronie
55
a | [m] |Odlegtos¢ miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzgdzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + ay)
a; | [m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
srodka przytgczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a, | [m] |Odlegtos¢ od $rodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b | [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyc¢
¢ | [m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciagnika lub zmierzy¢
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6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy ,,;, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,eCc—T,eb+0,2eT eb
V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy i, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednia Ty tat

G, e(a+b)+T, eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

G, =G, +T +F,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢4

=G, —-T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisac do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnos¢ ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przod / tyt

Masa catkowita

Nacisk na 0$ przednig

Nacisk na o$ tylng

Warto$¢ rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

[ w

Wartos¢
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Pt

Podwdjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

e  Z dowodu rejestracyjnego swojego ciagnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i nosnosci ogumienia.

. Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( £) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

e nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalnej.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-

Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg
koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika (Gy min)!
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6.1.2 Warunki pracy ciaggnika z maszynami zawieszanymi

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z

niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen fgczacych!

Uwazag, aby

urzgdzenie tgczgce w ciggniku spetniato warunki w zakresie
rzeczywistego obcigzenia pionowego

Zmienione przez pionowe obcigzenie zaczepu obcigzenie osi
oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie dopuszczalnych
granic. W razie watpliwosci, dokonac przewazenia.

statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie przekraczato
dopuszczalnego obcigzenia osi tylnej

zachowana byfa dopuszczalna catkowita masa ciggnika

nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci ogumienia
ciggnika.

6.1.3 Maszyny bez wlasnego uktadu hamulcowego

Cirrus bez wlasnego uktadu hamulcowego jest niedopuszczony do uzytkowania w Niemczech i

niektorych innych krajach.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem i uderzenie na skutek niewystarczajgcej zdolnosci

hamowania ciggnika!

Ciggnik musi osiggac zaktadane przez jego producenta op6znienia
hamowania takze z doczepiong maszyna.

Jesli maszyna nie posiada wiasnego uktadu hamulcowego,

rzeczywista masa ciggnika musi by¢ wieksza lub réwna (>)
rzeczywistej masie doczepionej maszyny.

maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy wynosi 25 km/h.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych cze$ci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciaggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnos$ciami, ktére mogg powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o gdy pracuje silnik ciggnika przy dotgczonej instalacji
hydraulicznej

o gdy kluczyk wilozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonej instalacji hydraulicznej, moze zosta¢
przypadkowo uruchomiony

o gdy ciagnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym przetoczeniem za pomocg klindw
podtozonych pod kota

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

o g b~ w

Ustawi¢ ciggnik z maszyng na twardym, rownym podtozu.

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposoéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu
opuszczeniu.

Wytaczy¢ silnik ciggnika.
Wyjaé kluczyk ze stacyjki.
Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem
podktadajgc pod jej kota kliny.
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6.3 Przepisy montazowe przytgcza hydr. napedu dmuchawy

Cisnienie spietrzania 10 bar nie moze by¢ przekraczane. Dlatego tez
nalezy przestrzegac przepiséw montazowych przy dotgczaniu hydr.
przytacza napedu dmuchawy.

o Przytacze hydrauliczne przewodu cisnieniowego (Rys. 101/5)
dotgczy¢ do dziatajgcego dwukierunkowo zespotu sterujgcego z
pierwszenstwem zasilania w ciggniku.

. Duze przytgcze hydrauliczne przewodu powrotnego (Rys. 101/6)
dotgczac tylko do bezposredniego powrotu do zbiornika oleju
hydraulicznego (Rys. 101/4).

Przewodu powrotnego nie dotgczaé¢ do zespotu sterujgcego w
ciggniku, gdyz nie moze zostac przekroczone ci$nienie
spietrzania w wysokosci 10 bar.

. Do pézniejszej instalacji przewodu powrotnego stosowac
wytgcznie rure DN 16, z.B. @ 20 x 2,0 z najkrétszg drogg do
zbiornika oleju hydraulicznego.

Do uruchamiania wszystkich funkcji hydraulicznych wydatek pompy
hydraulicznej ciggnika musi przy cisnieniu 150 bar wynosic¢ co
najmniej 80 I/min.

Rys. 101/... —e
(A) od strony maszyny \)\
(B) od strony ciaggnika T

(1) Hydrauliczny silnik dmuchawy
Nmax. = 4000 1 obr/min. 3

(2) Filtr

(3) jedno- lub dwukierunkowo dziatajacy zespot
sterujgcy z pierwszenstwem

.
LA

(4) Zbiornik oleju hydraulicznego

(5) Zasilanie:
Przewdd cisnieniowy
z pierwszenstwem (oznakowanie:
1 czerwona obejma przewodu)

(6) Powrot:
przewdd bezcisnieniowy z "duzym" ztgczem
(oznakowanie: 2 czerwone obejmy

przewodu) 29c820-2
Rys. 101
@ Olej hydrauliczny nie moze sie zbyt mocno nagrzewad.
l Duze iloSci przeptywu oleju w potaczeniu z matym zbiornikiem oleju

powodujg szybkie nagrzewanie sie oleju hydraulicznego. Pojemnosc¢
zbiornika oleju hydraulicznego w ciggniku (Rys. 101/4) powinna
miesci¢ co najmniej podwdjng ilos¢ transportowanego oleju. Przy
zbyt silnym nagrzewaniu si¢ oleju hydraulicznego konieczne jest
zamontowanie przez wyspecjalizowany warsztat chtodnicy oleju.

Jesli obok silnika hydraulicznego dmuchaw ma by¢ napedzany drugi
silnik hydrauliczny, to oba silniki muszg by¢ dotgczone réwnolegle.
Gdy silniki takie zostang potgczone szeregowo, to zawsze bedzie
przekraczane dopuszczalne cisnienie 10 bar z pierwszym z silnikow.
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6.4 Pierwszy montaz AMATRON 3

Terminal (Rys. 102) AMATRON 3, zamontowac
w kabinie ciggnika AMATRON 3 zgodnie z
instrukcjg obstugi.
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7 Do- i odigczanie maszyny

o

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzegaé informacji z rozdziatu
"Wskazdwki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie 31.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciaggnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz rozdziat.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a
maszyng przy do- i odtagczaniu maszyny!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamia¢

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

71 Dotgczanie maszyny

AN\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia migdzy ciggnikiem a maszyna
przy dotagczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wej$é miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Pt

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odiaczy sie w niezamierzony sposéb od ciagnika!

o Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywac¢ do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

o Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazaé, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodow zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

o muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiegaé bez naprezen, zataman lub
tarcia.

) nie mogg ocierac¢ o czesci obce.

>

NIEBEZPIECZENSTWO

Odtaczona od ciggnika maszyna musi zawsze by¢ zabezpieczona
4 klinami podtozonymi pod kota, gdyz Cirrus nie posiada
hamulca postojowego!

>

NIEBEZPIECZENSTWO

Dolne dzwignie zaczepu ciagnika nie moga mie¢ luzéw
bocznych, aby maszyna zawsze poruszala sie za ciggnikiem
srodkowo i nie odbijata na boki!

>

OSTROZNIE

Przylgczenie ztagczy przewodoéw wykonaé dopiero wtedy, gdy
maszyna jest dotagczona do ciagnika, silnik ciagnika jest
wylaczony, hamulec postojowy ciggnika jest zaciagniety a
kluczyk wyijety jest ze stacyjki!

Przewod zasilajgcy (czerwony) hamulca roboczego dotaczaé do
ciggnika dopiero wtedy, gdy silnik ciggnika jest wytaczony,
hamulec postojowy ciggnika jest zaciggniety a kluczyk jest
wyjety ze stacyjki!

Cirrus moze by¢ sktadany lub rozktadany (poza Cirrus 3002) do-
wzglednie odtgczany.

Przedtem nalezy zawsze wsung¢ zintegrowane podwozie (opuscic¢
maszyne). Przy maszynie odigczonej z wysunietym podwoziem
(maszynie uniesionej) ciSnienie w przewodzie doprowadzajgcym
moze zwiekszy¢ sie tak, ze pézniejsze jego dotgczenie do ciggnika
bedzie niemozliwe.
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OSTRZEZENIE

Gdy Cirrus zostanie odigczony od ciggnika z petnym
zbiornikiem sprezonego powietrza, to ci$nienie sprezonego
powietrza dziata¢ bedzie na hamulce maszyny i jej kota beda
zablokowane.

Jesli zbiornik sprezonego powietrza nie bedzie napetniany, to
cisnienie powietrza w zbiorniku bedzie stale spadaé¢ az do
catkowitego braku hamowania. Dlatego tez Cirrus musi byé¢ po
odtaczeniu od ciggnika zabezpieczany klinami podtozonymi pod
kota.

Przy petnym zbiorniku sprezonego powietrza hamulce
zwalniane sg natychmiast po przylgczeniu przewodu zapasu
(czerwonego) do ciggnika. Dlatego, przed dotgczeniem
przewodu zapasu (czerwonego) Cirrus musi by¢ dotaczony do
dolnych dzwigni zaczepu ciagnika a hamulec postojowy
ciagnika musi by¢ zaciggniety. Takze kliny pod kotami moga
zostac wyjete dopiero wtedy, gdy Cirrus dotaczony jest do
dolnych dzwigni zaczepu ciggnika a hamulec postojowy
ciagnika zostanie zaciagniety.

Dotgczanie maszyny

1. Sprawdzi¢, czy Cirrus zabezpieczony jest
2 x 2 klinami (Rys. 103/1) podtozonymi po
obu stronach maszyny pod zewnetrzne,
klinowe pierscienie oponowe.

2. Zamocowac tuleje kuliste (Rys. 104/1) w
uchwytach sworzni dzwigni dolnych (Kat.
[ll) dla dyszla pociggowego i zabezpieczy¢
je sktadanymi zawleczkami.

Kuliste tuleje sg zalezne od typu ciggnika
(patrz Instrukcja obstugi ciggnika).

Cirrus 3002 i Cirrus 4002-2 mogg by¢
wyposazone w sworznie dzwigni dolnych

(Kat. I1).

289c866

Rys. 104

AN

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie poruszajacej sie
belki pociagowej.
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13. Przytrzymaé wspornik (Rys. 105/1) i wyjgé
sworzen ustalajgcy (Rys. 105/2).

14. Przesung¢ wspornik za pomocg uchwytu
(Rys. 105/1) do gory i zabezpieczyé
sworzniem ustalajgcym.

15. Sworzen ustalajgcy zabezpieczy¢ sktadang

zawleczka.

10.
11.

12.

Pt

Otworzy¢ zabezpieczenia dolnych dzwigni zaczepu ciagnika, tzn.
muszg by¢ gotowe do dotgczenia.

Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawi¢ tak, aby
znajdowaty sie rowno z punktami dotgczania maszyny.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usungc¢ wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Cofngé ciggnikiem do maszyny tak, aby haki dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika automatycznie uchwycity kuliste tuleje zaczepu
maszyny.

— Haki dolnych dzwigni ciggnika ryglujg sie automatycznie.

Sprawdzi¢, czy zablokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jest zamkniete i zabezpieczone (patrz instrukcja obstugi
ciggnika).

Dolne dzwignie zaczepu ciggnika unies¢ tak, aby wspornik (Rys.
105/1) znalazt sie nad ziemia.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wytgczony.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Potaczy¢ przewody zasilajgce z ciggnikiem.

296700

Rys. 105
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Sprawdzi¢ przebieg przewodow zasilajgcych.
Przewody zasilajgce
. muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie wszystkim

ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

e  nie mogg ocierac o czesci obce.

16. Sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamulcowego i
oswietlenia.

17. Kliny spod két wiozyé w uchwyty i
zabezpieczy¢ sprezynowymi napinaczami
(Rys. 106/1).

18. Przed rozpoczeciem jazdy wykonac¢ probe
hamowania.

Rys. 106
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7.2 Przytacza hydrauliczne

Pt

Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdinych
funkcji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczer sg foliowe znaczniki na

maszynie informujace o poszczegdlnych funkcjach

hydraulicznych.

W zaleznosci od funkciji hydraulicznej konieczne jest korzystanie

z réznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania

czynnosci

Potozenie ptywajace, swobodny przeptyw oleju

w zespole sterujgcym

D
Vo

Oznakowanie

Funkcja

Ciagnik-zespot

sterujacy
Podwozie / i ]
HII] znacznik sladéw / pozycji roboczej dziatajgcy
26Mty Zespot znaczenia dwukierunko
[IZ[ Wybor sladow sciezek nawrotach wo
przez technologicznych
zawor Opuszczanie / ramy redlic / .
sterujacy pola talerzy dziatajgcy
26Mty Nawroty na wale dwukierunko
[IZ[ podnoszenie ramy redlic / WO
pola talerzy
[III] Rozktadanie dziatajacy
zielone maszyna dwukierunko @
[IZ[ Sktadanie wo
Wybér . . . N
HII] przez Nacisk zwigkszanie dziatajgcy
zZielone Zawor zagarniacza / dwukierunko @
[IZ[ sterujgcy redlic zmniejszanie wo
HII] zwiekszanie dziatajgcy
zielone pola talerzowego dwukierunko @
|ﬂ zmniejszanie wo
- . dziatajgcy
Silnik hydrauliczny dmuchawy jedno m

Bezcisnieniowy powrot
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7.21 Dotaczanie przylaczy pradu

Przytacze/funkcja

Wskazéwka montazowa

po drogach publicznych

Wtyczka (7-biegunowa) do oswietlenia do ruchu

Wtyczka maszyny AMATRON 3 instrukcji obstugi AMATRON 3.

Wtyczka dotgczy¢ do terminala tak, jak opisano w

7.2.2 Dotaczanie pneumatycznego uktadu hamulcowego

Przytacze ciggnika

Funkcja

Przytacze

Oznakowanie

Przewdd hamowania

26Mty
Pneumatyczny uktad hamulcowy

Przewdd zapasu

czerwony

o

Do ciggnika dofgcza¢

. najpierw zo6ttg gtowiczke tgczacy (przewdd hamowania)

. nastepnie czerwong gtowiczke tgczgcya (przewdd zapasu).
Uwazaé, aby prawidtowo sie zatrzasnety!

Hamulec zostaje zwolniony z pozycji zahamowanej (pozycja
zahamowania mozliwa jest tylko przy petnym zbiorniku sprezonego
powietrza) natychmiast, gdy dotgczona zostanie czerwona gtowiczka
taczaca.

Przed dotgczeniem przewodu hamowania wzglednie przewodu
zapasu uwazac, aby

o  gtowiczki tgczgce byty czyste

e  pierécienie uszczelniajgce gtowiczek fgczgcych byty w
nienagannym stanie

. pierscienie uszczelniajgce byly czyste i nieuszkodzone.

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Do- i odtgczanie maszyny

7.2.3 Dotaczanie hydraulicznego uktadu hamulcowego

Od strony ciggnika wymagane jest zesp6t
hydrauliczny sterujgcy hydraulicznym uktadem
hamulcowym Cirrus'a (w Niemczech i niektérych
krajach UE niedopuszczalne).

Przytgcze hamulca hydraulicznego (Rys. 107)
dotgczy¢ do przytgcza hydraulicznych hamulcéw
ciggnika.

29c734
Rys. 107
Przed dotgczeniem nalezy sprawdzi¢ czystosé przytgcza
hydraulicznego.
NIEBEZPIECZENSTWO
Sprawdzi¢ przebieg przewodu hamulcowego. Przewéd
hamulcowy nie moze ocieraé¢ o czesci obce.

110 Cirrus BAH0049-1 09.14



P

7.3

Do- i odtaczanie maszyny

Odiaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrocenie sie¢ odigczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, na poziomej powierzchni i twardym

podtozu.
[ Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
l wolnego miejsca, aby ciagnik mogt do ponownego dotgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

Odtgczanie maszyny

1.

AMATRON B

Ciggnik i maszyne ustawi¢ w prostej linii a
nastepnie odstawi¢ maszyne na poziomym i
twardym podtozu.

Wsunagé zintegrowane podwozie (opusci¢
maszyne). Maszyna moze by¢ przy tym
ztozona lub roztozona.

Nacisng¢ przycisk (Rys. 108/1) (wylgczyé
AMATRON 3).

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

Zluzowac sprezynowe kotki (Rys. 109/1) i
wyjac 4 kliny z uchwytéw z przodu
maszyny.

Rys. 109

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Do- i odtaczanie maszyny

6. Zabezpieczy¢ Cirrus'a podktadajgc z obu
stron po dwa kliny (Rys. 110/1) pod
zewnetrzne klinowe pierscienie oponowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed odlaczeniem maszyny od
ciagnika zawsze zabezpiecza¢ ja
przez podtozenie 4 klinéw! Kliny

podiozone pod kota zastepuja
hamulec postojowy maszyny!

7. Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem i maszyna.

najpierw nalezy od ciggnika
odigczac przewdd z czerwong
gtowiczkg tgczacy (przewod
zapasu) a nastepnie przewod z
206t gtowiczka fgczacy (przewdd
hamowania)!

Przy odfgczaniu hamulcowych
przewodow sprezonego powietrza

8. Przylacza hydrauliczne oraz gtowiczki
taczace przewodow zapasu i hamowania
ostoni¢ kotpakami ochronnymi.

9. Wszystkie przewody zasilajgce zamocowac
w uchwytach (Rys. 111).

10. Przytrzymaé wspornik (Rys. 112/1) i wyjgé
sworzen ustalajgcy (Rys. 112/2).

11. Opusci¢ wspornik i zamocowac¢ go
sworzniem ustalajgcym.

12. Sworzen ustalajgcy zabezpieczyé¢ sktadang
zawleczka.

112
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13. Odstawi¢ maszyne na wspornik.

Do- i odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Maszyne odstawia¢ tylko na
poziomym, twardym podiozu!
Uwazaé, aby wspornik nie
zagtebial si¢ w ziemie. Gdy
wspornik zaglebi sie w ziemig, to

ponowne dotgczenie maszyny
bedzie niemozliwe!

14. Otworzy¢ zabezpieczenie (Rys. 114)
dolnych dzwigni zaczepu ciggnika (patrz
Instrukcja obstugi ciggnika).

15. Odtaczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciagnika.

16. Odjechac ciggnikiem do przodu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy odjezdzaniu ciagnikiem do
przodu nikt nie moze przebywaé
miedzy ciggnikiem a maszyn3!

29c866-1
Rys. 114
OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia w obrebie poruszajacej sie
belki pociagowej.
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74 Dotaczanie pompy hydraulicznej (opcja)

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia w wyniku niezamierzonego

uruchomienia i niekontrolowanego przetoczenia sie ciagnika
oraz maszyny!

Pompe hydrauliczng i WOM ciggnika nalezy dotgczac/odigczac tylko
wtedy, gdy ciggnik i maszyna sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i niekontrolowanym przetoczeniem.

7.41 Przytaczanie pompy hydraulicznej

1. Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgc kluczyk ze stacyjki.

2. Oczysci¢ i nasmarowac czop WOM ciggnika.
Potaczy¢ ciggnik z maszyna.

4. Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

5. Potaczy¢ pompe hydrauliczng (Rys. 115/1)
z WOM ciggnika.
Pompa hydrauliczna posiada zamek QC.
Zwréci¢ uwage na prawidtowe zatrzasniecie
zamka QC.

6. Przestawialny segment nalezy ustawi¢ tak,
aby przylegat zderzak (Rys. 115/2).
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7.4.2 Odtaczanie pomp hydraulicznej

NIEBEZPIECZENSTWO
e  Wylaczyé WOM ciagnika, zaciagngé hamulec postojowy

ciagnika, wytaczy¢ silnik ciaggnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki.

. Gorace czesci pompy hydraulicznej moga spowodowaé
oparzenia. Zatozy¢ rekawice ochronne.

1. Maszyne odstawia¢ na twardym, rébwnym podtozu.

2. Wylgczy¢é WOM ciagnika, zaciagng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.
Odczeka¢, az WOM catkowicie sie zatrzyma.

3. Sciggna¢ pompe hydrauliczng z czopa WOM ciggnika.
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8 Ustawienia
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem oraz przetoczeniem ciggnika i maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed pracami nastawczymi (jesli nie opisano inaczej)

. Roztozy¢ wysiegniki

. Opusci¢ maszyne tzn. wsuna¢ zintegrowane podwozie.

8.1 Ustawienie czujnika stanu napetnienia

1. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

2. Schodkami (Rys. 116) wej$¢ do zbiornika
ziarna.
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Poluzowac¢ nakretki motylkowe (Rys. 117/2).

Ustawienia

4. Wysokos¢ pozycji czujnika stanu
napetnienia (Rys. 117/1) ustawi¢
odpowiednio do zgdanych wskazan
koncowej ilosci ziarna w zbiorniku.

AMATRON 3 uruchamia alarm, gdy czujnik
stanu napetnienia nie bedzie przykryty
ziarnem.

5. Dociggna¢ nakretki motylkowe (Rys. 117/2).

Rys. 117

Tylko maszyny z dwoma dozownikami:

6. Ustawienie powtdrzyé na drugim czujniku stanu napetienia.
Oba czujniki stanu napetnienia zamocowa¢ w zbiorniku ziarna
na takiej samej wysokosci.

o Koncowg ilos¢ ziarna, ktéra uruchamia alarm nalezy odpowiednio

l zwiekszy¢
o  jesliilos¢ wysiewu jest wieksza

o  jesli szerokosc¢ robocza jest wieksza.
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8.2 Osadzanie walcéw dozujagcych w dozowniku

1. Wyjg¢ sktadang zawleczke (Rys. 118/2)
(secia zbiornika zasuwg tylko przy
napetnionym zbiorniku ziarna (Rys. 118/1).

o Walki dozujgce dajg sie tatwiej

l wymieni¢ przy pustym zbiorniku
ziarna

2. Zasuwe (Rys. 119/1) wsung¢ w dozownik
az do oporu.

— Zasuwa zamyka zbiornik ziarna. Ziarno nie
moze wydostawacé sie w niekontrolowany
sposéb przy wymianie watka dozujgcego.
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3. Zluzowac dwie nakretki motylkowe (Rys.
120/1), nie odkrecaé.

4. Obrocic¢ i sciggnac pokrywe fozyskujaca.

Ustawienia

Wyja¢ watek dozujgcy z dozownika ziarna.

W tabeli odszuka¢ wymagany rodzaj watka
dozujgcego i dokona¢ montazu w kolejnosci
odwrotnej do opisanej powyzej.

7. Powtérzy¢ czynnosci na drugim dozowniku (jesli jest). Oba
dozowniki nalezy wyposazy¢ w takie same watki dozujgce.

Nie zapomnie¢ o otworzeniu wszystkich zasuw (Rys. 118/1).
Kazda z zasuw zabezpieczy¢ skltadang zawleczka (Rys. 118/2).
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8.3 Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie préby kreconej

1. Zbiornik ziarna napenié¢ co najmniej 200 kg
ziarna (przy nasionach drobnych
odpowiednio mniej).

2. Calkowicie opusci¢ maszyne, wsuwajgc
zintegrowane podwozie. Maszyna moze
by¢ przy tym ztozona lub roztozona.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczyé
silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

4. Pojemniki do préb kreconych wyjaé z
uchwytu transportowego na tylnej stronie
zbiornika ziarna.

Pojemniki te sg do transportu wtozone
jeden w drugi i zabezpieczone sktadang
zawleczkg (Rys. 122/1) i zamocowane na
tylnej Scianie zbiornika ziarna.

OSTROZNIE
Zaciggna¢ hamulec postojowy, wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé
kluczyk ze stacyijki.

5. Pod kazdy z dozownikéw wsung¢ w uchwyt
pojemnik do prob kreconych.

Rys. 123
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6. Otworzy¢ pokrywy $luz inzektorow (Rys.
124/1) na wszystkich dozownikach ziarna.

A

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia
przy otwieraniu i zamykaniu
pokrywy sluzy inzektora (Rys.
124/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytaé
tylko za wspornik (Rys. 124/2),
gdyz inaczej istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przy
dobijaniu obciazonej sprezyna
pokrywy sluzy inzektora.

Nigdy nie wkltadaé rak miedzy
pokrywe sSluzy inzektora a sluze

Ustawienia

inzektora!

1. Zadang ilo$¢ wysiewu ustawié w AMATRON 3.

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6

1.7
1.8
1.9

Otworzy¢ menu "Zlecenie".

Wybra¢ numer zlecenia.

Wprowadzi¢ nazwe zlecenia (jesli jest zgdana).
Wprowadzi¢ notatke zlecenia (jesli jest zadana).
Wprowadzi¢ rodzaj nasion.

Wprowadzi¢ mase 1000

nasion (konieczne tylko z licznikiem nasion).

Wprowadzi¢ zadang ilo$¢ wysiewu.

Uruchomic¢ zlecenie (nacisnac¢ przycisk "Start zlecenia").
Wykonac ustawienie ilosci wysiewu poprzez probe krecong
na podstawie instrukcji obstugi AMATRON 3 (patrz rozdz.

"Préba krecona maszyny z petnym dozowaniem
elektrycznym™).

Liczba obrotéw silnika przy prébie kreconej do chwili zatgczenia
sygnatu dzwiekowego zalezy od ilosci wysiewu i powierzchni przy
prébie kreconej:

0do 14,9 kg — obroty silnika na 1/10 ha
15 do 29,9 kg — obroty silnika na 1/20 ha

od 30 kg — obroty silnika na 1/40 ha.

2. Rynny do préb kreconych zamocowac na zbiorniku ziarna.

3. Pokrywe Sluzy inzektora zamkng¢ ze szczegdlng ostroznoscig

(patrz - wskazdwka o zagrozeniu [Rys. 124]).
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8.4 Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy
L Takie ustawienie nie jest konieczne, jesli naped dmuchawy odbywa
l sie przez WOM ciggnika.
Ustawi¢ zgdang liczbe obrotéw dmuchawy (Rys. 71)
. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku

e  nazaworze ograniczajgcym cisnienie, jesli ciggnik nie posiada
zaworu regulacji przeptywu.

Ustawi¢ w AMATRON 3:
e  zgdang liczbe obrotéw dmuchawy

e odchylenie liczby obrotéw dmuchawy (procentowe) przy ktérym
ma by¢ uruchamiany alarm.

30c787 ‘
Rys. 125 Rys. 126

30c788

8.41 Ustawianie liczby obrotow dmuchawy na zaworze regulacji przeptywu w
ciagniku

Zluzowac nakretke kontrujgcg (Rys. 125/2).

2. Zawor ograniczajgcy cisnienie (Rys. 125/1) ustawi¢ na ustalong
fabrycznie miare ,21 mm* (Rys. 126).

2.1 Odpowiednio obrécic¢ srube kluczem inbusowym (Rys.
125/3).

Mocno dociggng¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 125/2).

Zadang liczbe obrotdw dmuchawy ustawi¢ na zaworze regulacji
przeptywu w ciggniku.
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8.4.2 Ustawienie liczby obrotéw dmuchawy na zaworze ograniczajgcym cisnienie
maszyny

1. Zluzowa¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 125/2).

2. Zadang liczbe obrotéw dmuchawy ustawia sie kluczem
inbusowym na zaworze ograniczajgcym cisnienie.

Nie mozna przekraczaé w dot miary ,21 mm*“ (Rys. 126)!

Liczba obrotéw dmuchawy
Obroty w prawo: zwiekszenie zgdanej liczby obrotow

Obroty w lewo: redukcja zadanej liczby obrotow.

3. Mocno dociggngc¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 125/2).

8.4.3 Ustawienie nadzoru liczby obrotéw dmuchawy w AMATRON 3

Nadzér liczby obrotéw dmuchawy ustawi¢ w menu danych maszyny
(patrz instrukcja obstugi AMATRON 3)

e  wprowadzi¢ liczbe obrotéw dmuchawy (1/min.), jaka ma by¢
nadzorowana, albo

. przejac aktualng liczbe obrotdéw dmuchawy (1/min.) podczas
pracy jako liczbe obrotéw, ktéra ma by¢ nadzorowana.

8.4.3.1 Uruchomienie alarmu przy odchyleniach liczby obrotéow dmuchawy od ustawionej
wartosci

Uruchomienie alarmu przy odchyleniach liczby obrotéw dmuchawy od
wartosci nadzorowanej nalezy ustawi¢ w menu bazowych danych
maszyny (patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

Ustawia sie krokowo procentowe odchylenie od zgdanej liczby
obrotow [+ 10 (%)].
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8.5

Ustawienie nacisku redlic

OSTRZEZENIE
Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

1.

w\A
Przycisk nacisku redlic wybra¢ w
AMATRON 3 i poprzez uruchomienie 2
zespotu sterujgcego, sitownik hydrauliczny

0 zasili¢ w cisnienie, wzgl.
o  ustawi¢ w pozycji ptywajgce;j.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

Ponizej i powyzej dzwigni (Rys. 1272) w
segmencie przestawiania zatozyé sworznie
(Rys. 127/1) i zabezpieczyC je sktadanymi
zawleczkami.

Kazdy z otworéw oznaczony jest liczba.

Im wyzsza cyfra na otworze w ktory wiozony jest
sworzen, tym wiekszy jest nacisk redlic.

4
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29c919-1

Rys. 127

o Ustawienie to ma wptyw na gteboko$c¢ siewu.
Po kazdej zmianie ustawienia sprawdzi¢ gtebokos$¢ odktadania

nasion.

124

Cirrus BAH0049-1 09.14




P

Ustawienia

8.5.1 Ustawienie tarcz RoTeC z tworzywa sztucznego

Jesli zagdana gtebokos¢ odktadania nasion nie daje sie ustawic tak,
jak opisano, to na podstawie tabeli (Rys. 128) nalezy odpowiednio
przestawi¢ wszystkie tarcze z tworzywa sztucznego redlic RoTeC.

Tarcze z tworzywa sztucznego mozna zatrzasng¢ w trzech pozycjach
lub zdjg¢ jg z redlicy RoTeC.

Nastepnie ponownie ustawi¢ gtebokosc¢ siewu.

Ustawienie to ma wptyw na gteboko$c¢ siewu.
Po ustawieniu gtebokosci siewu sprawdzi¢ gteboko$¢ odktadania
nasion.

30c186-2 18c229-3
1 Ustawienie zapadki 1 Gtebokos¢ siewu ok. 2 cm
2 Ustawienie zapadki 2 Gtebokos¢ siewu ok. 3 cm
3 Ustawienie zapadki 3 Gtebokos¢ siewu ok. 4 cm
4 Siew bez tarcz z tworzywa sztucznego Gtebokos¢ siewu >4.cm
Rys. 128

Cirrus BAH0049-1 09.14 125




Ustawienia
Ustawienie zapadki 1 do 3

1. Uchwyt (Rys. 129/1) zatrzasng¢ w jednej z
3 pozyciji.

Siew bez tarcz z tworzywa sztucznego

1. Uchwyt przesung¢ poza zapadki (Rys.
130/1) i zdjg¢ z redlicy RoTeC tarcze z
tworzywa sztucznego.

30¢186-1
Rys. 130
Montaz tarczy z tworzywa sztucznego RoTeC
o Tarcze z tworzywa sztucznego RoTeC montowac¢ z oznaczeniami
l e K" na krétkich redlicach

. "L", na dtugich redlicach.

1. Tarcze z tworzywa sztucznego wcisng¢ od dotu w ztgcze redlicy

RoTeC.

Naktadka musi uchwycic szczeline.

2. Pociggna¢ uchwyt do tytu i przesungé poprzez blokade do gory.
Lekkie uderzenie w srodkowy punkt tarczy utatwia zatrzasniecie.
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8.6 Ustawienie doktadnego zagarniacza

Ustawienia

o Po kazdej zmianie ustawienia sprawdzi¢ efekt pracy.

8.6.1 Ustawienie sprezystych zebow

Sprezyste zeby ustawi¢ wedtug tabeli (Rys.
132).
Ustawienie nastepuje przez zmiane odstepow
"X" (Rys. 131) za pomoca $ruby (Rys. 131/1) na
wszystkich segmentach.
1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
robocze;.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze

stacyijki. , _
3. Zluzowa¢ dwie nakretki kontrujace (Rys. ) 'j.-,'i' "%30:273
131/2). ) '
4. Ustawi¢ zgdany odstep "A".
Zmniejszy¢ odstep "A":  zwiekszy¢ odstep "X".
Zwiekszy¢ odstep "A":  zmniejszy¢ odstep "X".
5. Mocno dociggng¢ nakretki kontrujgce (Rys. 131/2).
6. We wszystkich segmentach wykonac takie same ustawienia.
Odstep "A" 230 do 280 mm

Przy prawidtowym ustawieniu zeby doktadnego
zagarniacza muszg by¢ w takiej pozycji, aby

. lezaly poziomo na glebie i

. miaty 5 - 8 cm swobody ruchu w dot.

29c263-1

Rys. 132
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8.6.2 Ustawienie nacisku zagarniacza

8.6.2

Dzwignie (Rys. 133/1) naprezyé korbg do
prob kreconych.

Sworzen (Rys. 133/2) wlozy¢ w otwor
ponizej dzwigni.
Odprezy¢ dzwignie.

Sworzen zabezpieczy¢ skladang
zawleczka.

We wszystkich segmentach przestawiania
dokonaé takiego samego ustawienia.

Rys. 133

.1 Ustawienie nacisku zagarniacza (przestawianie hydrauliczne)

OSTRZEZENIE
Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Przycisk nacisku redlic 242 wybra¢ w
AMATRON 3 i poprzez uruchomienie 2
zespotu sterujgcego, sitownik hydrauliczny

o  zasili¢ w cisnienie, wzgl.

o  ustawi¢ w pozycji ptywajgce;j.
Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

Ponizej i powyzej dzwigni w segmencie
przestawiania zatozy¢ sworznie (Rys.
134/1) i zabezpieczy¢ je sprezystymi
zawleczkami.
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8.7 Zagarniacz rolkowy
NIEBEZPIECZENSTWO
Ustawien dokonywaé tylko przy wylaczonym silniku ciaggnika,
zaciagnietym hamulcu postojowym ciggnika i kluczyku wyjetym
ze stacyjki!

8.71 Ustawienie gtebokosci roboczej i kata natarcia zebéw zagarniacza

1. Za pomocg zintegrowanego podwozia unie$¢ maszyne tak, az
zeby zagarniacza znajdg sie bezposrednio nad glebg ale nie
bedg jej dotykaty.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

3. Belke zebdw przytrzymac za uchwyt
ramienia nosnego (Rys. 135/3).

4. Gtebokos¢ roboczg zebdw zagarniacza
ustawia sie poprzez przetozenie ramienia
nosnego na sworzniach (Rys. 135/1).

o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.

Glebokosc¢ robocza jest tym wieksza, im gtebiej
zatozy sie sworznie w segmentach
przestawiania.

5. Sworznie nalezy po kazdym przestawieniu
zabezpieczy¢ sprezystymi zawleczkami.
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6. Kat natarcia zebow na glebe zmienia sie
poprzez przetozenie sworzni (Rys. 136/2)
o  we wszystkich segmentach
o  w tych samych otworach.
Zwroci¢ uwage, aby sworznie (Rys. 136/2)

ponizej ramienia nosnego (Rys. 136/3) byty
wlozone w segment przestawiania.

Kat natarcia zebow bedzie tym bardziej ptaski,
im nizej zatozone bedg sworznie (Rys. 136/2) w
segmencie przestawiania.

7. Sworznie (Rys. 136/2) po kazdym przestawieniu nalezy
zabezpieczy¢ sprezystymi zawleczkami.

8. Wsung¢ zintegrowane podwozie, to znaczy, catkowicie opuscic¢
maszyne.

8.7.2 Ustawienie nacisku rolek

Ustawienie nacisku rolek nastepuje przez
zmiane odstepéw "X" (Rys. 137) za pomoca
Sruby (Rys. 137/1) na wszystkich segmentach.

1. Ustawi¢ maszyne na polu w pozycji
roboczej.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc¢ silnik ciggnika i wyjgé kluczyk ze

stacyjki.
3. Zluzowa¢ dwie nakretki kontrujgce (Rys.
137/2).
4. Ustawi¢ zadany odstep "X".
Zwiekszenie nacisku rolek: zwiekszy¢ odstep "X"
Zmniejszenie nacisku rolek: zmniejszy¢ odstep "X".
5. Mocno dociggng¢ nakretki kontrujgce (Rys. 137/2).
6. We wszystkich segmentach wykonac takie same ustawienia.
7. Sprawdzi¢ wynik pracy.
Nie mozna przekracza¢ maksymalnego nacisku na rolke w pozycji
roboczej wynoszgcego 35 kg.
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8.8 Ustawienie pola talerzowego (na polu)

8.8.1 Ustawienie glebokosci roboczej pola talerzowego przy maszynie w pozycji
"Zawracanie na osi"

o Glebokos$¢ roboczg brony talerzowej nalezy ustawia¢ na polu,
l bezposrednio przed rozpoczeciem pracy.

Korekty ustawienia dokonywac¢ w razie potrzeby podczas pracy, bez
jej przerywania.

NIEBEZPIECZENSTWO
Usunaé ludzi ze strefy zagrozenia.

Pl
1. Wybraé przycisk @2
(patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

—  Na wyswietlaczu pojawi sie symbol @< .

2. Zespot sterujgcy zielony uruchomié na tak dtugo, az osiggnieta
zostanie zgdana gtebokos$c¢ robocza.

Gtebokosc¢ robocza wyznacza intensywno$¢ pracy pola talerzowego.

® Jesli symbol @£ zniknie z wyswietlacza, to przestawianie pola
l talerzowego zostato wylgczone.

Przestawianie pola talerzowego jest wylgczone, jesli dokona sie
wyboru innej funkcji, np. przestawiania nacisku zagarniacza.
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8.8.2 Ustawienie gtebokosci roboczej pola talerzowego przy maszynie w pozycji
"Zawracanie na wale"

@
l Wykonywanie przez Cirrus 3002 nawrotéw na wale jest niemozliwe.
1. Ustawienie gtebokosci roboczej pola talerzoweg.
2. Pozostawi¢ pole talerzowe w pozycji roboczej i zatrzymac
ciggnik.
3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika
i wyjgé kluczyk ze stacyjki.
NIEBEZPIECZENSTWO
Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciagnika

i wyjac kluczyk ze stacyjki.

4. Zluzowac nakretke motylkowg (Rys. 138/1).

Ustawi¢ nad sobg czujnik (Rys. 138/2) i
magnesy (Rys. 138/3).

6. Reka dociggng¢ nakretke motylkowa.

Przesuwajac czujnik w kierunku strzatki
powoduje sie zwiekszenie gtebokosci roboczej
pola talerzowego.

Rys. 138

. Pole talerzowe

l e  jest przed wykonaniem nawrotu na polu podnoszone a po
nawrocie jest, za pomocg czujnika, ponownie przestawiane do
ustawionej pozycji robocze;.

. moze by¢ przestawiane podczas pracy.

132 Cirrus BAH0049-1 09.14



8.8.3 Ustawienie dtugosci trzonkow talerzy zewnetrznych

Ustawienia

W kazdym szeregu talerzy dtugo$c¢ trzonkéw
talerzy zewnetrznych jest ustawialna.

Trzonki talerzy

. przedniego rzedu talerzy nalezy skrocic,
gdy talerze zewnetrzne przenoszg zbyt
duzo gleby na zewnatrz.

e tylnego rzedu talerzy nalezy skrdci¢, gdy
talerze zewnetrzne przenoszg zbyt duzo
gleby do wewnatrz.

Po ustawieniu mocno dociggng¢ nakretki.

Rys. 139
8.8.4 Ustawienie talerzy krancowych

Talerze krancowe (Rys. 140/1) ustawic¢ tak,
zeby po prostu dotykaty gornej warstwy gleby.

Po ustawieniu mocno dociggngc¢ sruby (Rys.
140/2).

30c078-1
Rys. 140
OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy ustawianiu talerzy
krancowych.
@
l Talerze krancowe Cirrus'a 3002 sg do transportu sktadane.
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8.9 Ustawienie znacznikéw sladéw (na polu)
NIEBEZPIECZENSTWO
Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciggnika
i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Poziome ustawienie spulchniaczy Sladow:

1. Zluzowac sruby (Rys. 141/1) i przesungé
spulchniacze poziomo.

2. Mocno dociggng¢ sruby.

Pionowe ustawienie spulchniaczy sladow:

1. Przytrzymaé spulchniacz za uchwyt (Rys.
141/2).

Wyjaé sworzeh (Rys. 141/3).

28c863

Przestawi¢ spulchniacz sladéw pionowo,
zatozy¢ sworzen i zabezpieczy¢ go Rys. 141
sktadang zawleczka.
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8.10 Ustawienie intensywnosci pracy i dlugosci znacznikow sladow
NIEBEZPIECZENSTWO
Przebywanie w strefie rozktadania znacznikéw jest zabronione.

1. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

2. Oba znaczniki roztozy¢ réwnoczesnie na
polu (patrz instrukcja obstugi AMATRON
3) i przejechac kilka metrow.

3. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

Poluzowac srube klinowg (Rys. 142/1).

Znacznik sladoéw ustawi¢ na odlegtos¢ "A"
(patrz tabela (Rys. 143, nizej).

6. Dociggng¢ srube klinowg (Rys. 142/1). 200185-3

Rys. 142

7. Zluzowaé obie Sruby (Rys. 142/2).

8. Intensywnosé pracy znacznikéw ustawi¢ poprzez obrdcenie
tarcz znacznikow tak, aby na glebach lekkich poruszaty sie
prawie réwnolegle do kierunku jazdy a na glebach ciezkich byty
ustawione pod wiekszym katem.

Mocno dociggnac sruby (Rys. 142/2).

10. Powtdrzyé czynnosci przy drugim znaczniku.

Tabela wartosci podaje odlegtos¢ "A"
e od $rodka maszyny & i

e  do powierzchni ustawienia tarczy /
znacznika.

Odlegtosé¢ "A”

Cirrus 3002 3,0m

Cirrus 4002-2 40m | |

Cirrus 6002-2 6,0 m Lo

1013c-2

Rys. 143
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8.10.1 Ustawienie rytmu/ licznika sciezek technologicznych w AMATRON 3

Wybraé rytm sciezek technologicznych.

2. Rytm Sciezek ustawi¢ w menu danych maszyny (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).
3. Licznik Sciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu
pobrac z ilustracji (Rys. 95, na stronie 89).
4. Licznik sciezek technologicznych pierwszego przejazdu po polu
wprowadzi¢ do menu pracy (patrz instrukcja obstugi AMATRON
3).
5. W menu danych maszyny ustawi¢ redukcje ilosci wysiewu (%)
przy zaktadaniu Sciezek technologicznych (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).
6. W menu pracy wiagczy¢ lub wylgczy¢ okresy zaktadania sciezek
technologicznych (patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).
o Licznik Sciezek technologicznych liczy o jedng cyfre dalej przy
l kazdym podniesieniu maszyny (patrz instrukcja obstugi AMATRON
3).

Mozna zapobiec dalszemu liczeniu przez

nacisniecie przycisku STOP L —
przed podniesieniem maszyn, lub

wylgczenie AMATRON 3.

8.11 Jednostronne wytaczanie maszyny

Maszyny z pelnym dozowaniem

Jednostronne wytgczanie doprowadzania ziarna przy maszynach z
petnym dozowaniem opisane jest w instrukcji obstugi AMATRON 3.
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8.11.1 Ustawienie uchwytéw tarcz znacznikéw sladéw sciezek technologicznych w
pozycji roboczej / transportowej

8.11.2 Przestawienie uchwytéw tarcz znacznikéw z pozycji transportowej do
roboczej

1. Przytrzymac uchwyt tarczy znacznika
(Rys. 144/1).

2. Wyjac zawleczke (Rys. 144/2).

3. Wyjac sworzen (Rys. 144/3).

4. Wspornik tarczy przechyli¢ w dét.

5. Powtérzy¢ czynnosci przy drugim

znaczniku.
18c025-3
Rys. 144
iﬂf NIEBEZPIECZENSTWO
Usunaé ludzi ze strefy zagrozenia.

6. Licznik sciezek technologicznych ustawi¢ na "Zero" (patrz
instrukcja obstugi AMATRON 3).

7. Uruchomic zespét sterujgcy Zofty.
— Znaczniki opuszczg sie do pozycji roboczej.

8. Zaciggnaé hamulec postojowy ciggnika, wytgczyé silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

9. Tarcze znacznikow (Rys. 144/4) wsungC w uchwyty.
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10. Tarcze znacznikéw Sladéw ustawic tak,
aby znaczyty zatozone przez siewnik
Sciezki technologiczne.

11. Intensywno$c¢ pracy tarcz dopasowaé
poprzez ich obrécenie (na glebach lekkich
prawie réwnolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich, pod wiekszym kgtem).

12. Mocno dociggna¢ sruby (Rys. 145/1).

30c063-1
Rys. 145
o Przy pracach z rytmem 2 plus zaktadania $ciezek i rytmem 6 plus
zaktadania sciezek montowac tylko jeden z obu znacznikow sladéw
l Sciezek.

Rozstaw kot ciggnika pielegnacyjnego bedzie zaznaczany przy
wjezdzie i wyjezdzie z pola.

8.11.3 Ustawienie wspornikow tarcz znacznikow sladéw w pozycji transportowej

Znaczniki Sladow przestawia¢ do pozyciji transportowej, w odwrotnej
kolejnosci, jak to opisano wyzej.

® Podczas transportu tarcze znacznikow Sladéw (Rys. 144/4) przewozié
l odpowiednio w wolnej przestrzeni.
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9 Jazdy transportowe

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg
spetnia¢ wymagania obowigzujgcego Prawa o Ruchu Drogowym (w
Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepisdw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je
korporacje zawodowe).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw prawa.

Oprocz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie
przestrzega¢ wskazéwek zawartych w tym rozdziale.

. Podczas jazdy w transporcie przestrzega¢ wskazéwek z
rozdziatu "Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika",
na stronie 33.

e  Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzic¢
o  prawidlowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosgé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

0 uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny.

. Przy maszynach sktadanych sprawdzi¢ prawidtowe
zaryglowanie zabezpieczen transportowych.

o Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczyé maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznosc¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.
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AN\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwracac uwage na maksymalng tadowno$¢ zaczepionej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
Jezdzi¢ tylko z pustym zbiornikiem ziarna.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usunaé ludzi z platformy fadowania
maszyny.

AN\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo najechania innych uczestnikéw ruchu
drogowego podczas transportu na wystajace do tytu, nie
ostoniete czubki sprezystych zebéw zagarniacza w srodkowej
czesci maszyny!

Transport bez zamontowanych listew zabezpieczajgcych do ruchu po
drogach publicznych jest zabroniony.

Przestawianie Cirrus'a po pracy w polu do pozycji transportowej

1. Ziozy¢ oba znaczniki (patrz instrukcja obstugi- AMATRON 3).

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i
wyjac kluczyk ze stacyjki.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Zaciagna¢ hamulec postojowy ciggnika, wylaczy¢ silnik ciagnika
i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

140
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Jazdy transportowe

3. Natozyé wspornik (Rys. 146/1) na czop
(Rys. 146/2) znacznika $ladow i
zabezpieczy¢ potgczeniem sktadang
zawleczkg (Rys. 146/3).

() Znacznik sladéw zamocowany
l wspornikiem nie moze sie podczas
transportu przestawic.

4. Powtoérzy¢ czynnosci przy drugim
znaczniku.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed transportem zabezpieczy¢ znaczniki przed

niezamierzonym przestawieniem.

o Podczas pracy wspornik (Rys. 147/1)
zatozony jest w kabtgku (Rys. 147/2) i

l zabezpieczony jest sktadang
zawleczkg (Rys. 147/3).

30c037
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5. Prawy talerz skrajny (Rys. 148/1) przestawié
do pozycji transportowej poprzez przetozenie
dzwigni (Rys. 148/2).

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia.

Talerz kraricowy (Rys. 148/1) chwytaé
tylko za dzwignie (Rys. 148/2).

6. Talerz krancowy nalezy w pozycji
transportowej i roboczej zabezpieczac
sworzniem (Rys. 148/3) w otworach (Rys.
148/4).

7. Sworznie nalezy po kazdym przestawieniu
zabezpieczy¢ sprezystymi zawleczkami.

8. Lewy talerz skrajny (Rys. 149/1) ustawi¢ w
pozycji transportowe;.

Talerz skrajny jest w pozycji transportowej i
roboczej zamocowany na wsporniku (Rys.
149/2) posiada zatozony sworzen (Rys.
149/3) zabezpieczony sktadang zawleczka.

Rys. 149

OSTRZEZENIE
Talerze skrajne nalezy przed transportem przestawi¢ do pozycji

transportowej.

Woyciggniete talerze skrajne wystajg podczas jazdy transportowej na
boki i zagrazajg innym uczestnikom ruchu drogowego.

Oproécz tego powodujg przekroczenie 3 m dopuszczalnej szerokosci
transportowe;.
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Poluzowac $rube.

Jazdy transportowe

10. Zewnetrzny element zagarniacza (Rys.
150/1) wsung¢ na szerokos$¢ transportowg
(3,0 m).

11. Mocno dociggnaé srube.

12. Powtoérzy¢ czynnosci przy drugim
elemencie zewnetrznym.

29¢715

Rys. 150

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo najechania innych pojazdéw podczas jazdy

transportowej na wyciagniete, zewnetrzne elementy zagarniacza!

Wyciggniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczas
jazdy transportowej na boki i zagrazajg innym uczestnikom ruchu
drogowego. Oproécz tego powodujg przekroczenie 3 m dopuszczalnej
szerokosci transportowe;j.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zewnetrzne elementy
zagarniacza wsung¢ w rure gtbwng zagarniacza.
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Wszystkie typy

13. Oproéznianie zbiornik ziarna.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zbiornik ziarna opréznic¢ na polu.
Jazda transportowa po drogach
publicznych jest z napelnionym
zbiornikiem ziarna zabroniona. Uktad

hamulcowy przewidziany jest dla
pustej maszyny.

14. Zamkna¢ plandeki i zabezpieczy¢ je
gumowymi petelkami (Rys. 152/1) przed
niezamierzonym otwarciem podczas jazdy.

Wykorzysta¢ hak do plandek (Rys. 152/2).

Hak do plandek (Rys. 153/1) jest w przypadku
jego nieuzywania wtozony w uchwyt
transportowy (Rys. 153/2) na belce oswietlenia.
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15. Podnies¢ i zablokowac drabinke (Rys.
154).

Jazdy transportowe

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia.
Drabinke chwyta¢ tylko za
oznaczone szczeble.

,.(‘

" 2dc6s53:

przesunag¢ do gory i zablokowac. Uniknie sie w ten sposéb

Drabinke (Rys. 154) po kazdym uzyciu wzglednie przed transportem
uszkodzenia drabinki.

Dyszel pociggowy moze przy nawrotach maszyny uszkodzi¢
opuszczong drabinke!

16. Uchwyty tarcz znacznikow sladow sciezek
(Rys. 155/1) ustawi¢ w pozycji
transportowe;.

17. Tarcze znacznikéw (Rys. 155/2) wyciggngc¢ 2

z uchwytéw tarcz przewozi¢ w wolne;j
przestrzeni zbiornika.

18c025-4

Rys. 155
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18. Dwuczesciowg listwe zabezpieczajgcy
(Rys. 156/1) nasunaé na czubki zebow
zagarniacza.

Listwy zabezpieczenia transportowego
montowac¢ zaczynajgc od srodka maszyny,
przy sktadanej maszynie.

19. Listwe zabezpieczajgcg zamocowac na
zagarniaczu za pomocg sprezystych
uchwytéw (Rys. 156/2).

20. Zitozyé wysiegniki maszyny.

21. Zablokowaé zespdét sterujgcy ciggnika.

Rys. 157

Zespoty sterujgce ciggnika musza by¢ podczas transportu
zablokowane!
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22. Wylgczy¢ AMATRON 3.
(patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

NIEBEZPIECZENSTWO

AMATRON 3 podczas transportu
musi by¢ wytaczony.

Wystajace w strone ruchu drogowego pole

talerzy nalezy ostoni¢ fartuchem ochronnymit.

Jazdy transportowe

AMATRORN &

Rys. 159

Cirrus BAH0049-1 09.14
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23. Sprawdzi¢ dziatanie oswietlenia.

Tablice ostrzegawcze oraz zétte
Swiatta odblaskowe muszg by¢ czyste i

nie mogg by¢ uszkodzone.

31c641-1

40 km/h .
Na drogach o ztej jako$ci nalezy jechaé tylko ze znacznie nizszg
predkoscig niz podano wyzej!

o e Dopuszczalna najwyzsza predkos$é jazdy maszyny wynosi

e  Obowigzkowe dla swiadectwa homologacyjnego oswietlenie
(jesli jest) nalezy przed rozpoczeciem jazdy wigczy¢ i sprawdzic¢
jego dziatanie.

e  Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie
zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc.

R Dopuszczalna maksymalna predkosc¢ jazdy z maszynami zaczepianymi regulowana jest
przepisami prawa o ruchu drogowym w kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowac sie u
swojego importera / sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej predkosci jazdy z maszyng po drogach.
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10 Praca maszyna

o

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu

o "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny", od na
stronie 19 i

e  "Wskazdéwki dotyczgce bezpieczernstwa uzytkownika", na stronie
31.

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

AN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ zaczepionej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnikal!
Jezdzi¢ tylko z pustym zbiornikiem ziarna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrocenia ciggnika / dotagczonej
maszyny!

Sposob jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z zaczepiong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, wtasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyna bez przewidzianych dla niej
zabezpieczen i oston!

Do pracy uzywa¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami i ostonami.

Zespoly sterujgce w ciggniku uruchamiac tylko bedac w kabinie
ciggnika!
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10.1

Rozktadanie / sktadanie wysiegnikéw maszyny (oprécz Cirrus 3002)

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem rozktadania / sktadania wysiegnikow nalezy
usung¢ ludzi ze strefy zasiegu wysiegnikéw maszyny!

o

Przed rozpoczeciem rozkfadania i sktadania wysiegnikdw maszyny
nalezy ciggnik i maszyne ustawi¢ prosto, na rownej powierzchni!

Przed roztozeniem / ztozeniem wysiegnikbw maszyny, catkowicie
unies¢ maszyne, wysuwajgc przy tym do oporu zintegrowane
podwozie.

Tylko przy catkowicie podniesionej maszynie narzedzia uprawowe
posiadajg wystarczajgco duzy przeswit i chronione sg przed
uszkodzeniami.

10.1.1 Rozktadanie wysiegnikéw maszyny

1.

Wigczyé AMATRON 3

(patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

2. Zwolni¢ hamulec postojowy i zdjg¢ stope z

pedatu hamulca.

Nigdy nie opuszczac kabiny ciggnika jesli
jego hamulec postojowy jest zwolniony.

Catkowicie podnie$¢ maszyne, w petni
wysuwajgc zintegrowane podwozie.Rys.

1611

3.1 Zespdt sterujgcy zofty uruchomic na
tak dlugo, az maszyna zostanie
catkowicie podniesiona (patrz ).

Rys. 161

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
W AMATRON 3 wywota¢ menu pracy.

Nacisng¢ przycisk Shift
(przycisk na tylnej stronie AMATRON 3)

o |
Nacisng¢ przycisk .

—  Na wyswietlaczu pojawi sie menu "Sktadania".

~

8. Wybrac submenu "Rozktadanie wysiegnikow maszyny" i
podazac za podawanymi na wyswietlaczu instrukcjami.

Instrukcje podawane na wyswietlaczu wykonaé przed ich
zatwierdzeniem tak, aby unikng¢ ewentualnej, wzajemnej kolizji
czesci maszyny.

150
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9. Zitozyé zespdt Swiatet (Rys. 162/1),
zamocowac sworzniem (Rys. 162/2) i
zabezpieczy¢ skladang zawleczka.

Aby unikng¢ uszkodzenia zespotu
Swiatet, nalezy go przed roztozeniem

wysiegnikdw maszyny ztozyé.

Praca maszyng

30c178

10. Catkowicie roztozy¢ wysiegniki maszyny.

10.1 Zespot sterujgcy zielony uruchomié na
tak dtugo, az wysiegniki maszyny
zostang catkowicie roztozone.

10.2 Zespot sterujgcy zielony uruchomic na
dalsze 3 sekundy, poprzez co
akumulator hydrauliczny (Rys. 221)
napefni sie olejem hydraulicznym.

o Haki ryglujgce (Rys. 164/1) otwieraja
sie przed roztozeniem wysiegnikow
l maszyny automatycznie.

Jesli haki ryglujgce nie otworzyty sie,
to zespdt sterujgcy zielony na krétko
przetgczyé na "Skladanie" a
nastepnie znowu na "Rozktadanie".

Rys. 164

11. Opusci¢ menu "Skfadanie".

12. Ustawi¢ maszyne w pozycji robocze;.
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10.1.2 Sktadanie wysiegnikéw maszyny

1. Zwolni¢ hamulec postojowy i zdjg¢ stope z
pedatu hamulca.
Nigdy nie opuszczac kabiny ciggnika jesl
jego hamulec postojowy jest zwolniony.

2. Caltkowicie podnie$¢ maszyne, w pei
wysuwajgc zintegrowane podwozie (Rys.
165/1).

2.1 Zespot sterujgcy zoty uruchomic na
tak dtugo, az maszyna zostanie
catkowicie podniesiona.

Rys. 165

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
W AMATRON 3 wywota¢ menu pracy.

Nacisng¢ przycisk Shift
(przycisk na tylnej stronie AMATRON 3)

o |
Nacisng¢ przycisk .

—  Na wyswietlaczu pojawi sie menu "Sktadanie".

o

7. Wybrac¢ submenu "Sktadanie wysiegnikdw maszyny" i podgzac
za podawanymi na wyswietlaczu instrukcjami.

zatwierdzeniem tak, aby unikna¢ ewentualnej, wzajemnej kolizji

0 Instrukcje podawane na wyswietlaczu wykonac przed ich
czesci maszyny.

l Pole talerzowe automatycznie ustawi sie w pozycji transportowej.

8. Catkowicie ztozy¢ wysiegniki maszyny.
8.1 Zespot sterujgcy zielony uruchomié na
tak dtugo, az wysiegniki maszyny
zostang catkowicie ztozone.

8.2 Wylgczy¢ AMATRON 3
(patrz Instrukcja obstugi AMATRON 3).
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NIEBEZPIECZENSTWO
Sprawdzié, czy ramy redlic wsuniete sg na szerokosé

transportowa.

Haki ryglujgce (Rys. 167/1) stanowig
mechaniczne ryglowanie transportowe i
zatrzaskujg sie na czopach ryglujgcych (Rys.
167/2).

NIEBEZPIECZENSTWO

Po ztozeniu wysiegnikow
sprawdzi¢, czy rygle (Rys. 167/1)
sg prawidiowo zatrzasniete.

9. Roziozy¢ zespodt Swiatet (Rys. 168/1),
zamocowac sworzniem (Rys. 168/2) i
zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.

2

30177

10. Zintegrowane podwozie wsung¢ tak, az
maszyna ustawi sie poziomo.

10.1 Zespdt sterujgcy zofty uruchomié na
tak dtugo, az maszyna ustawi sie
poziomo.

Zwroci¢ uwage, aby maszyna we
wszystkich sytuacjach podczas
jazdy miata wystarczajgco duzy
przeswit.

31c641-1
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10.2 Zdejmowanie listwy zabezpieczajacej

Przed rozpoczeciem pracy w polu nalezy zdjg¢
listwe zabezpieczajgcg w ruchu drogowym.

1. Poluzowaé sprezyste uchwyty (Rys.
170/2) i zdjg¢ listwe zabezpieczajaca
(Rys. 170/1).

30c088
Rys. 170

2. Dwuczesciowg listwe zabezpieczajgca
(Rys. 171/1) zsung¢ razem i zamocowac
sprezystymi zaczepami w uchwycie
transportowym (Rys. 171/2).

10.3 Zamocowanie fartucha ochronnego w uchwycie

Maszyny sktadane posiadajg fartuch ochronny
(2 sztuki) do ostony pola talerzy przy jezdzie w
ruchu drogowym.

Przed rozpoczeciem pracy w polu, fartuchy
ochronne (Rys. 172) nalezy

e zwingcé
e  zamocowac w uchwytach

. zabezpieczy¢ sprezystymi uchwytami.
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10.4 Ustawianie dokltadnego zagarniacza w pozycji roboczej

tylko Cirrus 3002 z dokltadnym zagarniaczem

Do transportu po drogach doktadny zagarniacz
jest wewnetrznie zsuniety tak, aby nie
przekroczona byta dopuszczalna szerokosc

transportowa 3,0 m.

Przed rozpoczeciem pracy w polu

1. Zluzowac¢ $rube i zewnetrzny element
zagarniacza (Rys. 173/1) wysunaé na

zewnatrz.

2. Dociggnac $rube.

Powtérzy¢ czynnosci na drugi,
zewnetrznym elemencie zagarniacza.

Rys. 173

Redlice siewnika naciskajg rozsuwajg glebe na zewnatrz zaleznie od
predkosci jazdy i stanu gleby. Przy wyzszych predkosciach jazdy
zewnetrzne elementy zagarniacza nalezy wysung¢ dalej na
zewnatrz.

Zewnetrzne elementy zagarniacza ustawi¢ tak, aby doprowadzaty
glebe i pozostawiaty za sobg pozbawione sladéw zagony.

Ustawienia sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pracy.

10.5 Napetnianie zbiornika ziarna

AN

NIEBEZPIECZENSTWO
Zbiornik ziarna napetniaé wylacznie na polu!

Transport po drogach publicznych jest z napetnionym
zbiornikiem ziarna zabroniony! Uklad hamulcowy przewidziany
jest dla pustej maszyny.

Przed napetnieniem zbiornika ziarna zaciggna¢ hamulec
postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki!

Przestrzega¢ dopuszczalnych ilosci napetnienia i zachowania
dopuszczalnej masy catkowite;j!

Napetnianie zbiornika ziarna:
1. Dotgczy¢ Cirrus do ciggnika.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczyc¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki!

3. Ustali¢ i zamontowaé watek (-ki) dozujgcy.
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4.

5.

Zwolni¢ gumowe petelki (Rys. 174/1) za
pomocg haka (Rys. 174/2).

Uniesc¢ drabinke z blokady (Rys. 175) i
opuscic jg az do oporu.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo
przygniecenia. Drabinke chwytaé¢
tylko za oznaczone szczeble.

10.

Wejs¢ drabinkg na pomost zatadowczy.

Zwolni¢ gumowe petelki po stronie
czotowej.

Otworzy¢ plandeke.

Usuna¢ ze zbiornika wszystkie obce czesci.

W zbiorniku ziarna ustawi¢ czujnik (i) stanu
napetnienia.

29c653
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11. Zatadowac ziarno do zbiornika
o  z workoéw, z pojazdu zaopatrzeniowego
o  Slimakiem zatadowczym z pojazdu zaopatrzeniowego

o zBig-Bag'éw.

12. Przy pracy nocg wigczy¢ i wytgczy¢
oswietlenie zbiornika ziarna.

Oswietlenie wnetrza zbiornika potgczone
jest ze swiattami ciggnika.

29c677

Rys. 177

13. Zamknac plandeke i zabezpieczy¢ ja gumowymi petelkami.
14. Podniesc¢ i zablokowa¢ drabinke (Rys. 175).

przesungé¢ do goéry i zablokowac. Uniknie sie w ten sposéb

Drabinke (Rys. 175) po kazdym uzyciu wzglednie przed transportem
uszkodzenia drabinki.

Dyszel pociggowy moze przy nawrotach maszyny uszkodzié
opuszczong drabinke!
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10.5.1 Zatladunek ziarna z workéw z pojazdu zaopatrzeniowego

1. Dojecha¢ Cirrus'em do otwartej burty [

przyczepy.

2. Mocno skrecic¢ ciggnikiem (ok 90° w
stosunku do maszyny).

3. Do przyczepy transportowej dojechac tak,
aby pomost zatadowczy bez zadnych luk
przylegat do przyczepy, lecz jej nie dotykat
(potrzebny pomocnik do wskazywania).

4. Podniesc¢ / opusci¢ dolne dzwignie zaczepu
ciggnika tak, aby pomost zatadowczy i
powierzchnia tadunkowa przyczepy
znalazty sie na jednym poziomie.

5. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

6. Zbiornik ziarna napetnia¢ z pomostu
zatadowczego i stale zwraca¢ uwage na
mocny uchwyt workéw przy ich
przenoszeniu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Manewrowanie Cirrus'em wymaga pomocy osoby wskazujacej.

Nigdy nie wchodzi¢ miedzy pojazd zaopatrzeniowy a maszyne.

Przy przechodzeniu z pomostu zatadowczego na przyczepe
nalezy mocno sie trzymaé (niebezpieczenstwo potkniecia).

10.5.2 Zaladunek zbiornika ziarna slimakiem zatadowczym

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytaczyé silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

2. Pojazdem zaopatrzeniowym ostroznie
dojechaé do maszyny.

3. Zatadowac¢ zbiornik ziarna slimakiem
zatadowczym uwzgledniajgc wskazowki
producenta slimaka.

A OSTROZNIE
Nigdy nie wchodzi¢ miedzy pojazd zaopatrzeniowy a maszyne.
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1. Ustawi¢ Cirrus'a na réwnej powierzchni.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyé¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze
stacyjki.

3. Podjecha¢ z Big-Bag'iem ostroznie do
maszyny.

Wej$¢ na pomost zatadowczy.

Roztadowa¢ Big-Bag do zbiornika ziarna.

Rys. 180

NIEBEZPIECZENSTWO
Nigdy nie wchodzi¢ miedzy pojazd zaopatrzeniowy a maszyne.

Nigdy nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar!

10.5.4 Podawanie ilosci napetnienia w AMATRON 3

Gdy ilos¢ napetnienia jest dokfadnie znana, wprowadzi¢ jg do
AMATRON 3 (patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

Mozliwe bedzie wtedy wprowadzenie pozostatej w zbiorniku ilosci
ziarna (kg) przy ktorej zatgczy sie alarm o stanie napetnienia
zbiornika.

AMATRON 3 uruchamia alarm, gdy

. osiggnieta zostanie wyliczona teoretycznie pozostato$¢ ziarna w
zbiorniku i zatgczy sie czujnik stanu napetnienia w AMATRON 3,
albo

. czujnik stanu napetnienia nie jest przykryty ziarnem.
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10.6 Zdejmowanie zabezpieczenia transportowego znacznikéw sladéw
(tylko Cirrus 3002)

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyc silnik ciggnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

2. Natozyé¢ wspornik (Rys. 181/1) na kabtgk

(Rys. 181/2) i zabezpieczy¢ kabtgk
sktadang zawleczka (Rys. 181/3).

3. Powtdrzy¢ czynnosci przy drugim
znaczniku.

30c037
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10.7 Rozpoczecie pracy

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

. Usuna¢ ludzi ze strefy zagrozenia maszyny, aw
szczegoblnosci z obszaru rozktadania wysiegnikéw maszyny
i znacznikéw sladoéw.

° Zespoly sterujgce w ciggniku uruchamiac¢ tylko bedac w
kabinie ciggnika!

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny.

o

Podczas opuszczania maszyne lekko pociggng¢ w przéd.

2. Ustawi¢ znamionowa liczbe obrotéw dmuchawy, to znaczy,
zaleznie od wyposazenia

o uruchomi¢ czerwony zespot sterowania lub

o  wlgczy¢ WOM ciggnika i ustawi¢ znamionowg liczbe
obrotéw dmuchawy.

3. Sprawdzi¢ liczbe obrotéw dmuchawy, jesli to konieczne,
skorygowac.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych obchodzenia sie z pompa
hydrauliczng napedzang od WOM!

. Przed wigczeniem WOM przestrzega¢ wskazéwek dotyczgcych
bezpieczenstwa przy napedzie przez WOM.

. Przestrzega¢ dopuszczalnej liczby obrotéw napedu WOM
ciggnika.

e W ciggnikach z WOM witgczanym hydraulicznie lub
pneumatycznie, aby zapobiec uszkodzeniu pompy hydrauliczne;j,
WOM mozna wtgczac tylko przy wolnych obrotach.

4. Tak dtugo uruchamiaé zotty zespot sterowania, az maszyna
zostanie opuszczona, to znaczy, az podwozie bedzie catkowicie
wsuniete.

Uruchomienie 1 zespotu sterowania obok opuszczenia maszyny
powoduje nastepujgce funkcje hydrauliczne:

. Roztozenie aktywnego, to jest pokazywanego na wyswietlaczu
znacznika sladdw (patrz instrukcja obstugi AMATRON 3)

. Opuszczenie ramy redlic
(tylko przy maszynach ustawionych z ,nawrotami na wale®)

e  Opuszczenie pola talerzy
(tylko przy maszynach ustawionych z ,nawrotami na wale®)

e  Zamknigcie rur prowadzacych nasiona w gtowicy rozdzielajgce;j,
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jesli licznik $ciezek technologicznych pokazuje liczbe ,0“ na
wyswietlaczu AMATRON 3.

. Opuszczenie tarcz znacznikow sladow $ciezek
technologicznych, jesli licznik sciezek technologicznych
pokazuje liczbe ,0“ na wyswietlaczu AMATRON 3.

5. Dolne dzwignie zaczepu ciggnika opusci¢ / podniesc tak, aby
maszyna znalazta sie w pozycji poziomej. Jako punkt
orientacyjny stuzy tancuch obok belki pociggowe;.

6. Skontrolowac rytm Sciezek technologicznych na wyswietlaczu
AMATRON 3, jesli to konieczne, skorygowac (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).

7. Skontrolowa¢ licznik sciezek technologicznych na wyswietlaczu
AMATRON 3, jesli to konieczne, skorygowa¢ (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).

8. Uruchomi¢ zielony zespoét sterowania
(tylko przy maszynach ustawionych z ,nawrotami na wale®).

—  Tak dlugo uruchamiac¢ zielony zespét sterowania, az osiggnieta
zostanie gteboko$¢ robocza pola talerzy.

9. Rozpoczac jazde.

10.8 Kontrole

Po 100 m sprawdzic¢ i jesli to konieczne, skorygowac:
. Intensywnos¢ pracy pola talerzowego
. Gtebokos¢ odktadania nasion
. Intensywnos¢ pracy (zaleznie od wyposazenia)
o doktadnego zagarniacza,
o  wleczonych zebéw
o rolek dociskajacych nasiona.
Przy zmianie gleby z lekkiej na ciezka i odwrotnie, sprawdzié

. Gtebokos¢ odktadania nasion.

10.8.1 Kontrola gtebokosci siewu

1. Siac przez ok. 100 m z gtebokoscig robocza.

2. Odkry¢ ziarno w kilkunastu miejscach i sprawdzi¢ gtebokos¢
jego odktadania.
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Zmiana dawki wysiewu
Przy maszynach z
. petnym dozowaniem

Dawke wysiewu (100%) mozna podczas pracy, naciskajgc przycisk w
menu roboczym, procentowo

. podwyzszaé (np. +10%) lub
e  zmniejszac (np. -10%) lub
e  przywrodci¢ do 100%.

Krok ilosciowy (np. 10%), ktory ustawia sie w danych maszyny przed
rozpoczeciem pracy, procentowo zmienia ilos¢ wysiewu (patrz
instrukcja obstugi AMATRON 3).

Hydr. zmiana nacisku zagarniacza
przy maszynach z hydrauliczng zmiang nacisku zagarniacza.

Podczas pracy w zmieniajgcych sie warunkach glebowych mozna na
glebach ciezszych zwiekszy¢ nacisk zagarniacza (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).

Wylagczanie licznika sciezek technologicznych (przycisk STOP)

Jesli przy przerwie w pracy zamierza sie zapobiec dalszemu
przetgczeniu licznika sciezek technologicznych, nalezy nacisngc¢
przycisk STOP w menu pracy (patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

Blokada uruchamiania znacznikéw sladow

Uruchamianie znacznikow Sladéw mozna zablokowa¢ w menu pracy
(patrz instrukcja obstugi AMATRON 3).

Sktadanie znacznikéw sladéw przed przeszkodami

Po uruchomieniu przycisku STOP, znaczniki sladow mozna ztozy¢,
np. przed przeszkoda, aby unikng¢ uszkodzenia znacznikéw na
przeszkodzie (patrez instrukcja obstugi AMATRON 3).

Przy aktywnym przycisku STOP
e  siew bedzie kontynuowany

. maszyna, rama redlic i pole talerzowe nie zostang podniesione.
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Wzrokowa kontrola gtowic rozdzielajagcych

Od czasu do czasu sprawdzac¢ czystos¢ gtowic rozdzielajgcych.

Zanieczyszczenia i resztki ziarna mogg zapchac gtowice i nalezy je
niezwtocznie usuwac.

Wysiew w trudnych warunkach glebowych

Punkty bagniste mogg by¢ pokonywane i obsiewane, przy czym pole
talerzowe i rame redlic nalezy czesciowo lub catkowicie unies¢. Koto
ostrogowe pozostanie przy tym w pozycji roboczej (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).

10.10 Nawroty na koncu pola

Przed nawrotem na koncu pola:

1. Zwolni¢ predkos¢ jazdy.

2. Liczby obrotéw ciggnika nie obniza¢ zbyt
mocno po to, aby na nawrotach mozna byto
ptynnie wykonywac funkcje hydrauliki.

Uruchomi¢ zespot sterujgcy Zofty.

4. Gdy maszyna, wzglednie rama redlic
zostanie podniesiona, zawréci¢ kombinacja.

Po nawrocie na koncu pola:

1. Zespot sterujgcy zofty uruchomié na co najmniej 5 sekund, aby
po nawrocie mozna byto w petni wykonaé wszystkie funkcje
hydrauliczne.

2. Jazde rozpocza¢ wtedy, gdy pole talerzowe spocznie na ziemi.

NIEBEZPIECZENSTWO
Po nawrocie, przy uruchomieniu zéfty zespotu sterujacego, drugi

znacznik ustawi sie w pozycji roboczej.
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10.10.1 Nawroty na osi

Praca maszyng

Uruchomienie 1 zespotu sterujgcego przed wykonaniem nawrotu
powoduje

Uniesienie maszyny na zintegrowanym podwoziu
Ztozenie aktywnego znacznika
Przetgczenie licznika sciezek technologicznych

Uniesienie znacznikéw sladéw Sciezek technologicznych.

10.10.2 Zawracanie na wale (oprocz Cirrus 3002)

1. Nacisna¢ przycisk Shift terminala
obstugowego AMATRON 3 i uaktywnic

symbol (Rys. 183).

30c072

Rys. 183

Uruchomienie 1 zespotu sterujgcego przed wykonaniem nawrotu
powoduje

Uniesienie ramy redlic

Uniesienie pola talerzowego

Ztozenie aktywnego znacznika

Przetgczenie licznika Sciezek technologicznych

Uniesienie znacznikéw $ladow $Sciezek technologicznych.
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10.11 Zakonczenie pracy na polu

Zespoty sterujace w ciggniku uruchamiaé tylko bedac w kabinie
ciagnika!

1. Skasowac zaznaczony na wyswietlaczu (AMATRON 3) symbol
(Rys. 183) ,nawroty na wale® i tym samym maszyna bedzie
mogta zostaé podniesiona przez zintegrowane podwozie.

1.1 Nacisng¢ przycisk shift w (AMATRON 3)
— Symbol (Rys. 183) zostanie skasowany.

2. Wytgczy¢ dmuchawe.

o Licznik Sciezek technologicznych liczy o jedng cyfre dalej przy

l kazdym podniesieniu maszyny (patrz instrukcja obstugi AMATRON
3).
Przez nacisniecie przycisku STOP przed podniesieniem

maszyny zapobiega sie dalszemu liczeniu.

3. Zespodt sterujgcy uruchomic zéfty tak, az wykonane zostang
nastepujgce funkcje hydrauliczne:

o Uniesienie maszyny na zintegrowanym podwoziu
o  Zlozenie aktywnego znacznika sladéw

0 Uniesienie tarcz znacznikow sladow sciezek
technologicznych.

4. Oprozni¢ zbiornik ziarna.

Resztki nasion w dozownikach ziarna mogg pecznie¢ lub kietkowac,
jesli dozowniki nie zostang catkowicie opréznione!

Poprzez to zablokowany zostanie ruch watkdéw dozujgcych i moze
doj$¢ do uszkodzenia napedu!

5. Ustawi¢ maszyne w pozyciji transportowe;.
tylko Cirrus 3002:
6. Pole talerzy przestawi¢ do pozycji transportowe;.
6.1 Uruchomic zielony zespot sterujgcy.
Wszystkie typy
7. Wylgczyé AMATRON 3.
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10.12 Oproéznianie zbiornika ziarna i/lub dozownika

Praca maszyng

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciagnika

i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaktada¢ maske ochronna. Trujacy kurz z zapraw nasiennych nie

moze by¢ wdychany podczas czyszczenia maszyny strumieniem
sprezonego powietrza.

10.12.1 Oproéznianie zbiornika ziarna

1. Otworzy¢ zasuwe (Rys. 184) i ziarno ze
zbiornika usuna¢ do rynienki préb
kreconych lub do odpowiedniej wielkosci
pojemnika.

Mozna dotgczy¢ dostepny w handlu
waz (DN 140).

2. Usunac resztki ziarna (patrz rozdz.
Oprdznianie dozownika, nizej).
30c499

Rys. 184

10.12.2 Oproéznianie dozownika

1. W uchwyt pod dozownikiem wstawi¢
rynienke do prob kreconych.
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Zbiornik ziarna nie musi by¢ oprozniany:

2.

Zamknac¢ zasuwe (Rys. 186/1).

Opréznianie zbiornika ziarna i dozownika.
2.1 Obroci¢ uchwyt (Rys. 187/1).

— W celu opréznienia zbiornika ziarna i
dozownika otworzy sie pokrywa
oprézniania z resztek ziarna.

Powyzsze czynnosci robocze powtérzyé na
drugim dozowniku (jesli jest).

Oproznianie $luzy inzektora (Rys. 188/1).

4.1 Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora
(Rys. 188/1).

—  Oproznienie inzektora.

Powyzsze czynnosci robocze powtdrzyé na
drugiej Sluzie inzektora (jesli jest).

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy otwieraniu i zamykaniu

pokrywy sluzy inzektora (Rys. 188/1)!

Pokrywe s$luzy inzektora chwyta¢ tylko za wspornik (Rys. 188/2),
gdyz inaczej istnieje niebezpieczenstwo zranienia przy dobijaniu
obciazonej sprezyng pokrywy sluzy inzektora.

Nigdy nie wktada¢ rak miedzy pokrywe sluzy inzektora a sluze
inzektora!

6. Caltkowite opréznienie dozownika i watkdw dozujgcych.
6.1 Na chwile uruchomié¢ silnik elektryczny.

7. Do kompletnego oczyszczenia dozownika nalezy wymontowac i

168
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11.

Praca maszyng

ponownie zamontowaé watek dozujacy.

Otworzy¢ zasuwe / zasuwy (Rys. 186/1) i zabezpieczyé
(sktadang zawleczkg).

Zamkna¢ pokrywe (y) (Rys. 187/1) oprézniania z resztek ziarna.
Zamkna¢ pokrywe (y) (Rys. 188/1) $luzy inzektora.

Rynienke (-ki) do préb kreconych zamocowaé w uchwycie
transportowym.
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11 Usterki

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek na maszynie, nalezy
zabezpieczyC ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

11.1 Wskaznik resztki ziarna

Przy przekroczeniu w dét resztki ziarna
pozostatego w zbiorniku (przy prawidtowo
ustawionym czujniku stanu napetnienia) na
wyswietlaczu AMATRON 3 pojawi sie meldunek
ostrzegawczy (Rys. 189) i wigczy sie sygnat
akustyczny.

Resztka ziarna w zbiorniku powinna by¢
wystarczajgco duza aby zapobiec wahaniom
ilosci wysiewu wzglednie brakowi wysiewu.

Stan napelnienia
za hiski

29c114 PL

Rys. 189
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11.2 Awaria AMATRON 3 podczas pracy

Jesli podczas pracy w polu dojdzie do awarii AMATRON 3 nie bedzie
mozna kontynuowac siewu. Jesli usuniecie usterki nie jest mozliwe na
miejscu, mozna ztozy¢ maszyne, ustawic jg w pozyciji transportowe; i
odtransportowac jg do najblizszego warsztatu.

Transport maszyny do najblizszego warsztatu po awarii AMATRON 3

NIEBEZPIECZENSTWO
° Zespoty sterujace w ciggniku uruchamiac¢ tylko bedac w

kabinie ciggnika!

° Przed uruchomieniem zespotu sterujgcego usuna¢ ludzi ze
strefy zagrozenia maszyny.

1. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk
ze stacyjki.

2. Z zaworow wyciggnac dwa kofki (Rys.

190/1) zaworéw i obrécié je do
zablokowania o 45 stopni.

Rys. 190

NIEBEZPIECZENSTWO
e Maszyne skladaé w trybie awaryjnym tylko przy awarii

AMATRON 3.

. Po ztozeniu wysiegnikéw sprawdzi¢, czy haki ryglujace (Rys.
167/1), na stronie 153 zablokowaly wysiegniki.
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3. UsunaC ludzi ze strefy zagrozenia.
4. Uruchomié zespét sterujacy zofty.

4.1 Unies¢ maszyne poprzez catkowite wysuniecie
zintegrowanego podwozia.

5. Nacisng¢ zawér uruchamiania recznego
41

— Rama redlic opusci sie.
6. Uruchomic zielonyzespét sterujgcy.
6.1 Zlozy¢ maszyne.

7. Sprawdzié, czy haki ryglujgce (Rys. 167/1)
zablokowaty wysiegniki.

8. Ustawi¢ maszyne do transportu po
drogach publicznych.

9. Poszukac wyspecjalizowanego warsztatu . i 4 30180
znajdujgcego sie najblizej.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niezwlocznie poszukaé znajdujacego sie najblizej

wyspecjalizowanego warsztatu.

Po wykonaniu naprawy nalezy ustawi¢ kotki obu zaworéw (Rys. 190/1)
w normalnej pozyciji.
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1.3 Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywistg iloscig wysiewu

. Uszkodzona lub Zle ustawiona blaszka
dozowania (Rys. 192/1) prowadzi do

btedéw dozowania.

Blaszke dozowania ustawi¢ tak, aby lekko
przylegata do watka dozujgcego (Rys.

192/2).

Przyczyny moggce prowadzi¢ do odchyleA miedzy ustawiong i
rzeczywistg iloscig wysiewu:

Do obliczenia zasianej powierzchni oraz wymaganej ilosci ziarna
AMATRON 3 wymaga impulséw radaru na odcinku pomiarowym
o dtugosci 100 m.

Powierzchnia gleby zmienia sie podczas pracy np. po
przejechaniu z gleby lekkiej i suchej na ciezkg i mokra.

Poprzez to moze zmieni¢ sie wartos¢ kalibrazowa ,Imp./100 m*.

Wartos$¢ kalibrazowg "Imp./100 m" nalezy w przypadku odchylen
miedzy rzeczywistg a ustawiong iloscig wysiewu ustali¢ na
nowo, przez przejechanie odcinka pomiarowego (patrz instrukcja
obstugi AMATRON 3).

Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzi¢
do odchylen miedzy ustawiong a rzeczywistg iloScig wysiewu
jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krotszy, niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

29c648

Rys. 192
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1.4 Tabela usterek

Usterka

Mozliwe przyczyny

Sposéb usuniecia

Znaczniki sladoéw nie zmieniajg
sie

Uszkodzony czujnik pozyciji
roboczej

Wymieni¢ czujnik pozycji
roboczej

Zakleszczony zawor hydr.

Wymieni¢ zawor hydr.

Znacznik przetgcza sie za
wczesnie lub za pézno

Zle ustawiony czujnik pozydji
roboczej

Ustawi¢ czujnik

Uszkodzony czujnik pozycji
roboczej

Wymienic¢ czujnik pozyciji
roboczej

Licznik sciezek
technologicznych nie pracuje

Uruchomiony przycisk Stop

Wylgczy¢ przycisk Stop

Zle ustawiony czujnik pozydji
roboczej

Ustawi¢ czujnik

Zty rytm Sciezek
technologicznych

Ustawi¢ rytm Sciezek
technologicznych

Uszkodzony czujnik pozycji
roboczej

Wymienic¢ czujnik pozyciji
roboczej

Czujnik dmuchawy alarmuje

Zle ustawiona granica alarmu

Zmieni¢ granice alarmu

llos$¢ oleju za duza lub za mata

Ustawi¢ ilos¢ oleju

Uszkodzony czujnik dmuchawy

Wymieni¢ czujnik dmuchawy

Czujnik pozycji roboczej
bez funkgji

Uszkodzony czujnik pozyciji
roboczej

Wymieni¢ czujnik pozycji
roboczej

Zasuwa w gtowicy
rozdzielajgcej (przetgczanie
Sciezek) nie pracuje

Oczysci¢ gtowice rozdzielajgca

Oczysci¢ tarcze sterujgca
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciagniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

121 Zabezpieczenie dotagczonej maszyny

Przed rozpoczeciem prac na maszynie nalezy
dla ochrony przed przypadkowym opuszczeniem
dolnych dzwigni zaczepu ciggnika, dotgczong do
ciggnika maszyne oprze¢ na wsporniku (Rys.

193/1).

Rys. 193
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Pt

12.2 Zabezpieczenie podniesionej maszyny (specjalistyczny warsztat)
NIEBEZPIECZENSTWO
Maszyne uniesiong za pomocg zintegrowanego podwozia, nalezy
przed rozpoczeciem prac zabezpieczyé wkladami dystansowymi,
przed niezamierzonym opuszczeniem.
1. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

Ztozy¢ wysiegniki maszyny.

Wyja¢ wkiady dystansowe (Rys. 194/1) z
uchwytow transportowych.

Kazdy z wktadow dystansowych jest
zamocowany dwoma sworzniami (Rys.
194/2), ktére nalezy zabezpieczyé
sktadanymi zawleczkami.

Catkowicie podnie$¢ maszyne, wysuwajgc
zintegrowane podwozie.

Wktad dystansowy (Rys. 195/1) zatozy¢ na
wysuniete ttoczysko sitownika
hydraulicznego i zamocowac¢ go wyjetymi
wczesniej sworzniami (Rys. 195/2).

Sworznie nalezy zabezpieczaé wyjetymi
poprzednio sktadanymi zawleczkami.

Powtérzyé czynnosci na drugim wkladzie
dystansowym po przeciwlegtej stronie
maszyny.

Roztozy¢ wysiegniki maszyny i catkowicie
opusci¢ maszyne.

Rys. 195

Po zakonczeniu czyszczenia, konserwacji i napraw

30c088

1. Zdemontowac¢ oba wkiady dystansowe (Rys. 195/1).

Catkowicie opusci¢ maszyne.

Zamocowac¢ wktady dystansowe (patrz Rys. 194) w uchwytach

transportowych (Rys. 195/3).

4. Sworznie nalezy zabezpiecza¢ oryginalnymi, sktadanymi

zawleczkami.
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12.3 Czyszczenie maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaktada¢ maske ochronna. Trujacy kurz z zapraw nasiennych nie

moze byé wdychany podczas czyszczenia maszyny strumieniem
sprezonego powietrza.

) Szczegolnie starannie nadzorowac¢ przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

o Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikdw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
nastepujacych punktéw:

) Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o Nie czy$ci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowac strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania i tozyskowania.

. Zawsze zachowywac¢ minimum 300 mm odstep miedzy dyszag
czyszczgcag myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary a
maszynag.

. Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.

Czyszczenie maszyny

1. Przed czyszczeniem dotgczonej do ciggnika maszyny zawsze
ustawiac jg na wsporniku (Rys. 112/1).

2. Roztozy¢ maszyne i opuscic jg, przy czym zintegrowane
podwozie zostanie catkowicie wsuniete.

Oproézni¢ zbiornik ziarna i dozownik.
Oczysci¢ gtowice rozdzielajgca.
Umy¢ maszyne wodg lub myjnia wysokocisnieniows.

6. Gdy maszyna zostanie podniesiona, to przed rozpoczeciem
czyszczenia nalezy jg zabezpieczyd.
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12.3.1 Czyszczenie gtowicy rozdzielajgcej (specjalistyczny warsztat)

1. Rozkfadanie wysiegnikéw maszyny.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

OSTRZEZENIE
. Zaciagna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczy¢ silnik

ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Przed dojsciem do glowicy rozdzielajgcej nalezy oczysci¢ droge
do niej (niebezpieczenstwo poslizgu).

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

3. Poluzowa¢ nakretki motylkowe (Rys. 196/1) =
i zdja¢ przezroczystg pokrywe (Rys. 196/2) 1 7 ~) 2
£

z gtowicy rozdzielajgce;.
4. Zanieczyszczenia usung¢ szczotka, gtowice °

rozdzielajaca i pokrywe z tworzywa
sztucznego wytrze¢ suchg szmatka.

5. Zanieczyszczenia miedzy ptytg podstawy a
piytg sterujgca (Rys. 196/A) usuwac
sprezonym powietrzem.

6. Zamontowac pokrywe z tworzywa
sztucznego (Rys. 196/2).

25c130-4

7. Pokrywe z tworzywa sztucznego
zamocowagé nakretkami motylkowymi (Rys. ~ Rys. 196
196/1).

l Intensywne czyszczenie wymaga demontazu zasuwy.

12.3.2 Odstawianie maszyny na dtuzszy czas

1. Nie podnosi¢ redlic lecz opuscic¢ je na
twarde podtoze.

2. Doktadnie oczysci¢ i osuszy¢ redlice.

Tarcze wysiewajgce (Rys. 197)
zakonserwowac przed korozjg srodkiem
antykorozyjnym, przyjaznym dla
Srodowiska.
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12.4 Smarowanie maszyny

Przed smarowaniem maszyny starannie oczysci¢ smarownice i
smarowniczki, aby do tozysk nie dostaty sie zanieczyszczenia.
Catkowicie wycisnag¢ z tozysk zanieczyszczony smar i zastgpi¢ go
nowym.

0 Maszyne smarowa¢ zgodnie z zaleceniami jej producenta.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 198).

-

LMD114
Rys. 198
12.41 Srodki smarne
S Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z
l dodatkami EP.
Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A
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12.4.2 Punkty smarowania — przeglad

Liczba smarowniczek

Okresy
smarowania

N N

S & &

o (=] o

(3] o o

» < ©

© 3] S
Rys. 200/1 1 1 1 25h
Rys. 200/2 1 1 1 25h
Rys. 201/1 2 2 2 25h
Rys. 201/2 2 2 2 25h
Rys. 202/1 — 2 2 25h
Rys. 203/1 — 2" 4" 25 h
Rys. 203/2 — 2" 4" 25 h
Rys. 203/3 — 4" 4" 25 h
Rys. 204/1 2 2" 2" 25 h
Rys. 204/2 2 2" 2" 25 h
Rys. 204/3 2 2" 2" 25 h
Rys. 204/4 2 2" 2" -2
Rys. 204/5 2 2" 2" -2
Rys. 204/6 — 2" 2" 25 h

maszynie (patrz rozdz. 12.2).

2)

regularne smarowanie nie jest wymagane.

smarowac tylko przy ztozonej, podniesionej i zabezpieczonej

Rys. 1

99
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12.4.2.1 Smarowanie smarowniczek przy roztozonej i opuszczonej maszynie

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

1. Roztozy¢ wysiegniki maszyny.
Catkowicie opusci¢ maszyne, wsuwajgc zintegrowane podwozie.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytaczy¢ silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

4. Okresy smarowania pobra¢ z tabeli (Rys. 199).
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12.4.2.2 Smarowanie smarowniczek przy podniesionej, ztozonej i zabezpieczonej maszynie

1. Ztozy¢ wysiegniki maszyny.

2. Caltkowicie podnie$¢ maszyne, w petni wysuwajgc zintegrowane
podwozie.

3. Zaciggnaé hamulec postojowy ciggnika, wytgczyé silnik ciggnika
i wyjac kluczyk ze stacyjki.

4. Zabezpieczy¢ podniesiong maszyne.

Okresy smarowania pobrac¢ z tabeli (Rys. 199).

30c293
Rys. 203 Rys. 204
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Plan konserwacji — przeglad

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach

przypadajgcych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;.

Przed uruchomieniem specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.5.5
warsztat przewodow hydraulicznych.
Przeglad odnotowac przez
wykonawce w protokole.
Po pierwszych specjalistyczny | Docigganie szpilek kot i srub piast | Rozdz. 12.5.1
10 godzinach pracy warsztat (wyspecjalizowany warsztat)
specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.5.5

warsztat

przewodow hydraulicznych.

Przeglad odnotowac przez
wykonawce w protokole.

Codziennie przed
rozpoczeciem pracy

Spuszczanie wody ze zbiornika
powietrza dwuobwodowego
uktadu hamulcowego

Rozdz. 12.5.7.1

Przy napetnianiu zbiornika
ziarna lub co godzine

Skontrolowa¢ odktadanie nasion

Kontrola wezy nasiennych pod
wzgledem zanieczyszczenia

Sprawdzi¢ i jesli to konieczne,
oczysci¢ dozowniki ziarna

Podczas pracy

Sprawdzic¢ i jesli to konieczne,
oczysci¢ gtowice rozdzielajgce

Codziennie po pracy

Oproézni¢ dozownik ziarna

W racie potrzeby, oczyscic¢
maszyne

Co tydzien, najpozniej co
kazde 50 godzin pracy

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodow hydraulicznych.
Przeglad ten nalezy
zaprotokotowaé przez
wykonawce.

Rozdz. 12.5.5

Kontrola stanu ptynu
hamulcowego

Rozdz. 12.5.8.1

Cirrus BAH0049-1 09.14
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Przed sezonem a nastepnie
co kazde 2 tygodnie

specjalistyczny
warsztat

Kontrola cisnienia powietrza w
oponach (specjalistyczny
warsztat)

Rozdz.

12.5.3

Co kazde 3 miesiace,
najpozniej co kazde 500
godzin pracy

specjalistyczny
warsztat

Kontrola grubosci oktadzin
hamulcowych (specjalistyczny
warsztat)

Rozdz.

12.5.8.4

Zewnetrzna kontrola zbiornika
powietrza dwuobwodowego,
pneumatycznego uktadu
hamulcowego

Rozdz.

12.5.7.2

specjalistyczny
warsztat

Kontrola cisnienia w zbiorniku
sprezonego powietrza
dwuobwodowego uktadu
hamulcowego (specjalistyczny
warsztat)

Rozdz.

12.56.7.3

specjalistyczny
warsztat

Kontrola szczelno$ci
dwuobwodowego uktadu
hamulcowego (specjalistyczny
warsztat

Rozdz.

12.5.7.4

specjalistyczny
warsztat

Czyszczenie filtru przewodow
dwuobwodowego,
pneumatycznego uktadu
hamulcowego (specjalistyczny
warsztat)

Rozdz.

12.5.7.5

Co kazde 6 miesiecy przed
sezonem

specjalistyczny
warsztat

Kontrola i konserwacja
przewodow hydraulicznych.
Przeglad ten nalezy
zaprotokotowaé przez
wykonawce.

Rozdz.

12.5.5

specjalistyczny
warsztat

Kontrola grubosci okfadzin
hamulcowych (specjalistyczny
warsztat)

Rozdz.

12.5.8.4

Co kazde 6 miesiecy po
sezonie

Konserwacja tancuchéw
rolkowych i két tancuchowych

Rozdz.

12.5.4

Konserwacja tozysk watkow
wysiewajgcych

Rozdz.

12.5.2

Co kazde 12 miesiecy

specjalistyczny
warsztat

Sprawdzenie uktadu hamulca
roboczego do wzgledem

bezpieczenstwa (specjalistyczny

warsztat)

Rozdz.

12.5.6.1

specjalistyczny
warsztat

Kontrola hydraulicznej czesci
uktadu hamulcowego
(specijalistyczny warsztat)

Rozdz.

12.56.8.3

Co kazde 2 lata

specjalistyczny
warsztat

Wymiana ptynu hamulcowego
(specjalistyczny warsztat)

Rozdz.

12.5.8.2
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12.5.1 Docigganie szpilek két i sSrub piast (wyspecjalizowany warsztat)
Dociggna¢ szpilki két i Sruby piast i sprawdzi¢ zachowanie momentéw
dociggania (patrz tabela Rys. 205).
Sruba Moment
dociggania
Szpilki kot
(1) 18 5 325 Nm
Sruby
@ | moox15 109 | O0ONM
Rys. 205

12.5.2 Konserwacja tozysk watkéw wysiewajacych

Gniazdo tozyska watka wysiewajgcego lekko

naoliwi¢ rzadkim olejem mineralnym (SAE 30 lub

SAE 40).

Cirrus BAH0049-1 09.14
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12.5.3 Kontrola cisnienia powietrza w oponach (specjalistyczny warsztat)

Sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w ogumieniu (patrz tabela
Rys. 207).

przeglad”, na stronie 183).
Zbyt niskie cisnienie powietrza przecigza opony i prowadzi do ich

o Przestrzegaé¢ okresow kontroli (patrz rozdz. ,Plan konserwacji —
zniszczenia.

.. Opony-cisnienie
Ogumienie znamionowe
400/55-15.5 10PR 3,5 bar
400/55-15.5 139A8 4,3 bar

Przy oponach nowych cisnienie
poczatkowego napetnienia jest 0 0,3
bar wyzsze niz znamionowe
ci$nienie w oponach.

Rys. 207

Podwozie as (Rys. 208/1) mozna
wyposazy¢ w opony wypetnione
poliuretanem (wyposazenie
specjalne) i wtedy nie bedzie
konieczno$ci kontrolowania cisnienia
ich napetnienia.

Opony napetnione poliuretanem
moga, ze wzgledu na ich mase, by¢
stosowane tylko na podwoziu (Rys.
208/1).

Kota watu (Rys. 208/2) mozna
pozniej wyposazy¢ w detki (patrz
katalog oryginalnych czesci
zamiennych). Przestrzegac
wskazowek montazowych wydanych
przez producenta!

12.5.4 Konserwacja tancuchow rolkowych i két tancuchowych

Wszystkie tancuchy rolkowe nalezy po sezonie

. oczyscic (wtgcznie z kotami tancuchowymi i napinaczami
taricuchéw)

. sprawdzi¢ ich stan

. przesmarowac rzadkim olejem mineralnym (SAE30 lub SAE40).
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12.5.5 Instalacja hydrauliczna

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciala oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymil!

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dfoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udaé
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekgciji!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazag, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania przewodoéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwo$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodéw i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg byc¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywaé tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!
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12.5.5.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys.

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

()

@)

12.5.5.2 Okresy konserwacji

209/...

Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(11/02 = rok / miesigc = Luty 2011)

Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR).

L

ATHF 11/02

29c¢260-6

Rys. 209

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

2. Jesli to konieczne, dociggnaé ztgcza srubunkodw.

Przed kazdym uruchomieniem

Sprawdzi¢ weze - przewody hydrauliczne pod wzgledem
widocznych brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy - przewodow hydraulicznych.

Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze -
przewody hydrauliczne.

12.5.5.3 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

o

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzegaé nastepujgcych
kryteriow inspekcyjnych!

Weze - przewody hydrauliczne nalezy wymieniaé, jesli podczas
kontroli stwierdzi sie nastepujace kryteria inspekcyjne:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otar¢, przecied, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
- przewodow. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cidnieniem lub
przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (Zle wptywajace na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.
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Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkc;ji to
"2011", wtedy okres uzytkowania kohczy sie w lutym 2017. Patrz
"Oznakowanie wezy - przewodoéw hydraulicznych”.

12.5.5.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

o Przy montowaniu i demontazu wezy - przewoddw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé nastepujgcych wskazowek:

Uzywac¢ tylko oryginalnych AMAZONE wezy hydraulicznych!
Zwracac¢ uwage na zachowanie czystos$ci.

Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich dlugosciach wyeliminowac¢ obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczyé weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze - przewody hydrauliczne mocowac w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unikaé mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzaé¢ one bedg naturalnym ruchom
wezy i zmianie ich dtugosci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.5.6 Uktad hamulca roboczego:
Dwuobwodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy - hydrauliczny ukiad

hamulcowy

Cirrus wyposazony jest w dwuobwodowy - pneumatyczny uktad
hamulcowy z uruchamianym hydraulicznie sitownikiem hamulcowym.

Dwuobwodowy - pneumatyczny uktad hamulcowy nie dziata tak, jak
uktad ze szczekami hamulcowymi potaczonymi drgzkami
hamulcowymi i linkami hamulcowymi.

Dwuobwodowy - pneumatyczny uktad hamulcowy dziata na sitownik
hydrauliczny, ktéry poprzez cylinderki hamulcowe powoduje
docisniecie szczek hamulcowych do bebnéw hamulcowych.

OSTRZEZENIE
Hamulec roboczy nie posiada hamulca postojowego!

Przed odlagczeniem maszyny od ciggnika zawsze podktada¢ kliny
pod jej kota.

Jesli stwierdzi sie widoczne usterki w wygladzie, dziataniu lub
skutecznosci uktadu hamulcowego, nalezy natychmiast dokonaé
szczegobtowej inspekcji jego elementéw w wyspecjalizowanym
warsztacie.

OSTROZNIE

Przy wszystkich pracach konserwacyjnych przestrzega¢
obowiazujacych w tym zakresie przepiséw prawa.

Stosowac tylko oryginalne cze$ci zamienne.

Nie mozna zmienia¢ dokonanych przez producenta ustawien
zaworow hamulcowych.

> P @] P

NIEBEZPIECZENSTWO

. Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego moga by¢
wykonywane jedynie przez wyspecjalizowane w tym
warsztaty!

. Uktad hamulcowy nalezy poddawaé doktadnej, regularnej
kontroli!

. Szczegblng ostroznosé zachowaé przy pracach
spawalniczych i wierceniu w poblizu przewodow
hamulcowych!

. Na armaturze i rurach nie wolno prowadzi¢ prac
spawalniczych ani lutowniczych. Uszkodzone czesci nalezy
wymienig.

° Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych

ukladu hamulcowego nalezy przeprowadzi¢ gruntowna
préobe hamowania.

° Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych i naprawczych w
uktadzie hamulcowym nalezy przestrzegaé¢ wskazéwek z
rozdziatu "Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika", na stronie 31.
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Ogdlna kontrola wzrokowa
Przeprowadzi¢ ogdlng, wzrokowg kontrole uktadu hamulcowego. Przy
kontroli tej przestrzegaé nastepujacych kryteridéw:

. Rurki, weze i glowiczki tgczgce nie mogg by¢ uszkodzone z
zewnatrz ani zardzewiate.

. Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach muszg by¢
prawidtowo zabezpieczone, fatwo sie poruszac¢ i nie mogg byé
wybite.

. Linki i ciegna
o  muszg by¢ prawidtowo przeprowadzone.
0 nie mogg miec¢ widocznych rys.
o nie mogg mie¢ weztow.

. Sprawdzi¢ skok tlokéw cylinderkéw hamulcowych, jesli to
konieczne, ustawic.

12.5.6.1 Sprawdzenie ukladu hamulca roboczego do wzgledem bezpieczenstwa
(specjalistyczny warsztat)

Bezpieczny stan uktadu hamulca roboczego nalezy sprawdzi¢ w
wyspecjalizowanym, specjalistycznym warsztacie.

Rurki, weze i gtowiczki fgczgce nie moga by¢ uszkodzone z zewnatrz
ani zardzewiate.

W Niemczech § 57 BGV D 29 wymaga, aby:

Wiasciciel dokonywat kontroli pojazdu pod wzgledem bezpieczenstwa
w razie konieczno$ci, jednakze co najmniej raz w roku przez
uprawnionego rzeczoznawce.
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12.5.7 Dwuobwodowy - pneumatyczny uktad hamulcowy

12.5.7.1 Spuszczanie wody ze zbiornika powietrza dwuobwodowego uktadu hamulcowego

1. Uruchomi¢ ciggnik i pozwoli¢ mu pracowac
tak dtugo (ok. 3 min.), az zostanie
napetniony zbiornik powietrza (Rys. 210/1).

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

3. Zawor spuszczania wody pociggac za
pierscien (Rys. 210/2) w bok tak dtugo, az
Z zaworu nie bedzie ptyneta woda.

4. Jesli wyptywajaca woda jest . | &
zanieczyszczona, Spuscic powietrze, zawor -
odwadniajgcy wykreci¢ ze zbiornika i i bk 29c681

wyczyséci¢ zbiornik powietrza. Rys. 210

5. Zamontowa¢ zawdr odpowietrzajgcy i
sprawdzié szczelnos$¢ zbiornika powietrza.

12.5.7.2 Zewnetrzna kontrola zbiornika powietrza dwuobwodowego, pneumatycznego uktadu
hamulcowego

Zewnetrzna kontrola zbiornika sprezonego
powietrza (Rys. 211/1).

Gdy zbiornik sprezonego powietrza porusza sie
w obejmach mocujgcych (Rys. 211/2)

—  to unieruchomi¢ zbiornik obejmami lub
wymienic go.

Jesli zbiornik sprezonego powietrza jest z

zewnatrz skorodowany lub uszkodzony

— nalezy zbiornik sprezonego powietrza
wymienic.

Jesli tabliczka znamionowa (Rys. 211/3) na

zbiorniku sprezonego powietrza jest
zardzewiata, luzna lub brakuje jej

— nalezy zbiornik sprezonego powietrza
wymienic.

Zbiornik sprezonego powietrza moze by¢ wymieniany tylko przez
wyspecjalizowany, specjalistyczny warsztat.
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12.5.7.3 Kontrola cisnienia w zbiorniku sprezonego powietrza dwuobwodowego uktadu
hamulcowego (specjalistyczny warsztat)

1.

Manometr dotgczy¢ do przytgcza pomiarowego zbiornika
sprezonego powietrza.

Uruchomic¢ ciggnik i pozwoli¢ mu pracowac tak dtugo (ok.
3 min.), az zbiornik powietrza zostanie napetniony.

Sprawdzi¢, czy na manometrze pokazywane jest cisnienie w
zgdanym zakresie 6,0 do 8,1 bar.

Gdy zadany zakres zostanie przekroczony w goére lub w dét,
nalezy w specjalistycznym warsztacie wymieni¢ uszkodzone
czesci uktadu hamulcowego.

12.5.7.4 Kontrola szczelnosci dwuobwodowego uktadu hamulcowego (specjalistyczny

warsztat

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich rur, wezy i potgczen
Srubowych

Usung¢ miejsca otarc rurek i wezy

Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze (specjalistyczny
warsztat)

Dwuobwodowy - pneumatyczny uktad hamulcowy uwaza sie za
szczelny, gdy przy wytgczonym silniku, przez okres 10 minut
spadek cisnienia nie wynosi wiecej, niz 0,10 bar, a w ciggu
godziny nie wiecej, niz 0,6 bar.

Gdy wartosci te nie sg zachowane, to w specjalistycznym
warsztacie nalezy uszczelni¢ miejsca nieszczelne, wzgl.

Wymieni¢ uszkodzone czesci uktadu hamulcowego.

12.5.7.5 Czyszczenie filtru przewodow dwuobwodowego, pneumatycznego uktadu
hamulcowego (specjalistyczny warsztat)

Dwuobwodowy - pneumatyczny uktad
hamulcowy wyposazony jest w dwa filtry
przewodow (Rys. 212/1). Oba filtry przewodéw

czyscic tak, jak opisano ponizej.

Czyszczenie filtru przewodow:

1. Scisngé ze sobg dwie koricdwki (Rys.
212/2) i wyjac tgcznik z O-ringiem,
sprezyng dociskowg i wktadem filtru.

2. Wkiad filtru oczysci¢ (umy¢) w benzynie lub
rozpuszczalniku i osuszy¢ sprezonym

powietrzem.

3. Przy montazu w odwrotnej kolejnosci
uwazac, aby O-ring nie kantowat w

szczelinie prowadzgcej.
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12.5.8 Hydrauliczny uktad hamulcowy

12.5.8.1 Kontrola stanu ptynu hamulcowego

Zbiorniczek wyréwnawczy (Rys. 213) napehic
ptynem hamulcowym DOT 4 do znaku "max.".

Stan ptynu hamulcowego musi znajdowac sie

miedzy oznaczeniami "max." i "min.".

Przy stratach ptynu hamulcowego
poszuka¢ specjalistycznego

warsztatu!

ot s “.

Rys. 213

12.5.8.2 Wymiana ptynu hamulcowego (specjalistyczny warsztat)

Ptyn hamulcowy wymienia¢ w miare mozliwosci po zimie.

OSTRZEZENIE
W zadnym wypadku nie wolno stosowa¢ spuszczonego ptynu

hamulcowego ponownie.

Spuszczonego ptynu hamulcowego nie wolno wylewa¢ ani
wrzuca¢ do odpadkéw domowych, ale nalezy zbiera¢ go
oddzielnie od zuzytego oleju i przekazywa¢ do autoryzowanych
firm utylizujacych odpadki.

Przy obchodzeniu sie z ptynem hamulcowym pamietac, ze:

. Ptyn hamulcowy jest zrgcy i dlatego nie moze mie¢ kontaktu z
lakierem maszyny, a je$li tak sie stanie, nalezy go natychmiast
sptuka¢ duza iloscig wody.

. Ptyn hamulcowy jest higroskopijny, co oznacza, ze pobiera
wilgo¢ z powietrza. Ptyn hamulcowy nalezy z tego powodu
przechowywac¢ w zamknietych naczyniach.

o Ptyn hamulcowy, ktory byt juz raz uzywany nie moze byé uzyty
ponownie.
Takze przy odpowietrzaniu uktadu hamulcowego nalezy
stosowac tylko nowy ptyn hamulcowy.

e  Wysokie wymagania stawiane ptynom hamulcowym podlegaja
normie SAE J 1703 wzgl. amerykanskim przepisom
bezpieczenstwa DOT 3 wzgl. DOT 4.

Stosowac wytgcznie ptyny hamulcowe odpowiadajgce DOT 4.

. Ptyn hamulcowy nigdy nie moze mie¢ kontaktu z olejem
mineralnym. Juz sladowe ilosci oleju mineralnego czynig ptyn
hamulcowy bezuzytecznym, gdyz prowadzi to do zaprzestania
dziatania uktadu hamulcowego. Gdy korki i manszety ukfadu
hamulcowego bedg miaty kontakt ze srodkami zawierajgcymi
oleje mineralne, to zostang uszkodzone. Do czyszczenia nie
stosowac sScierek zawierajgcych oleje mineralne.
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12.5.8.3 Kontrola hydraulicznej czesci uktadu hamulcowego (specjalistyczny warsztat)

Kontrola hydraulicznej czesci uktadu hamulcowego

. sprawdzi¢ czy wszystkie elastyczne weze uktadu hamulcowego
0 nic nie ocierajg

. sprawdzi¢, czy wszystkie przewody hamulcowe sg
nieuszkodzone

. sprawdzic¢ szczelnos$¢ wszystkich ztgczy srubowych

. wymieni¢ wytarte i uszkodzone czesci.

12.5.8.4 Kontrola grubosci oktadzin hamulcowych (specjalistyczny warsztat)

Co kazde 500 godzin pracy a najpozniej przed sezonem siewow
nalezy sprawdzi¢ zuzycie oktadzin hamulcowych.

Okres ten jest jedynie zaleceniem konserwacyjnym. Zaleznie od
ilosci pracy i jej rodzaju, np. ciggta jazda na duzych skionach, okres
kontroli nalezy skrocié.

Gdy grubos¢ oktadzin hamulcowych jest mniejsza, niz 1,5 mm,
nalezy wymieni¢ szczeki hamulcowe (stosowac tylko oryginalne
szczeki hamulcowe ze sprawdzonym typem). Nalezy przy tym
wymieni¢ w razie potrzeby takze sprezyny naciggowe szczek
hamulcowych.

12.5.8.5 Odpowietrzanie hydraulicznego uktadu hamulcowego (specjalistyczny warsztat)

Po kazdej naprawie hamulcow, przy ktérej uktad hamulcowy byt
otwierany, nalezy ukfad ten odpowietrzy¢, gdyz powietrze mogto
dostac sie do przewodow.

Uktad hamulcowy jest w warsztacie odpowietrzany przyrzadem do
napetniania i odpowietrzania hamulcow:
1. Odkreci¢ nakretke zbiorniczka wyréwnawczego.
2. Zbiorniczek hamulcowy napetni¢ ptynem hamulcowym az do
gornej krawedzi.
3. Na zbiorniczku wyréwnawczym zamontowac kréciec
odpowietrzajgcy.
Dotgczyé wezyk do napetniania.
Otworzy¢ zawor srubunku do napetniania.
Odpowietrzy¢ sitownik gtowny.
Na srubach odpowietrznikéw systemu po kolei odbierac ptyn
hamulcowy tak diugo, az bedzie ptynat czysty i bez pecherzykdéw
powietrza. W tym celu na zaworek odpowietrznika natozy¢
przezroczysty wezyk, ktérego drugi koniec wtozony bedzie w
butelke napetniong do jednej trzeciej ptynem hamulcowym.
8. Po odpowietrzeniu catego uktadu hamulcowego zamkng¢ zawor
odcinajacy na srubunku napetniajgcym.
9. Zlikwidowac resztki cisnienia pochodzgce z przyrzadu do
odpowietrzania.

10. Gdy zlikwidowane zostang pochodzace od przyrzadu do
napetniania resztki cisnienia a stan ptynu hamulcowego w
zbiorniczku wyréwnawczym osiggnie oznaczenie "MAX",
zamknac ostatni odpowietrznik.

11. Zdja¢ srubunek do napetniania.
12. Zamkngé zbiorniczek wyréwnawczy.

No oA
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Odpowietrzniki otwierac¢ tak ostroznie, aby ich nie wykreci¢. Na 2
godziny przed odpowietrzaniem zaleca sie spryska¢ odpowietrzniki
odrdzewiaczem.

Wykonaé kontrole bezpieczenstwa:
. Czy odpowietrzniki sg dociggniete?
e  Czy stan ptynu hamulcowego jest wystarczajacy?

o  Wykona¢ kontrole szczelnosci wszystkich przytgczy.

o
O

Po kazdej naprawie hamulcéw nalezy wykona¢ na drodze o
niewielkim ruchu kilka hamowan. Nalezy przy tym wykonaé
przynajmniej jedno hamowanie silne i gwattowne.

Uwaga: Zwréci¢ przy tym uwage na pojazdy jadgce z tytu!
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12.6 Prace nastawcze i naprawy w warsztacie

12.6.1 Ustawienie rozstawu / szerokosci sladoéw (specjalistyczny warsztat)

OSTRZEZENIE
Glowica rozdzielajgca znajduje sie w srodku maszyny.

Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciagnika
i wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Przed dojsciem do gltowicy rozdzielajgcej nalezy oczysci¢ droge
do niej (niebezpieczenstwo poslizgu).

Na drodze dojscia do gtowicy rozdzielajacej i w jej obrebie
istnieje niebezpieczenstwo wypadku.

12.6.1.1 Ustawienie rozstawu kot ciggnika pielegnacyjnego (specjalistyczny warsztat)

Przy dostawie maszyny i przy zastosowaniu
nowego ciggnika do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy rozstaw sladéw Sciezek
technologicznych odpowiada rozstawowi két
ciggnika pielegnacyjnego (Rys. 214/a).

22c147-3

Rys. 214

Rury prowadzgce ziarno (Rys. 215/1) do redlic
Sciezek technologicznych musza byé
zamocowane w tych otworach gtowicy
rozdzielajgcej, ktére moga by¢ zamykane
zasuwami (Rys. 215/2).

Rury prowadzgce ziarno nalezy w razie
koniecznosci pozamienia¢ miedzy sobg.

/I/ 250075-2

Tarcze znacznikéw sladow Sciezek technologicznych (jesli sg)
ustawi¢ stosownie do nowego rozstawu Sladéw Sciezek.
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12.6.1.2 Ustawienie szerokosci sladéw kot ciggnika pielegnacyjnego (specjalistyczny

Przy dostawie maszyny i przy zastosowaniu
nowegdo ciggnika do prac pielegnacyjnych
sprawdzié, czy rozstaw sladéw Sciezek
technologicznych odpowiada szeroko$ci kot
ciggnika pielegnacyjnego (Rys. 216/a).

22c147-4

Rys. 216

Szerokos¢ sladu zmienia sie wraz z liczbg redlic, ktére podczas
zaktadania Sciezek nie bedg wysiewaty ziarna.

Do zaktadania dwéch sladow mozna na kazdy slad zamkng¢ zasuwy
(Rys. 215/2) w gtowicy rozdzielajgcej

. przy maszynach Cirrus 3002/4000 do 3 otworow
e  przy maszynach Cirrus 6002-2 do 6 otworéw

Nie uzywane zasuwy (Rys. 215/2) nalezy wytgczy¢. Wytgczone
zasuwy nie zamykajg doptywow do redlic $ciezek technologicznych.

Zasuwy nalezy wytgczaé i wigczaé na ptycie podstawowej zawsze
parami i zawsze te, ktore lezg naprzeciw siebie.
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Wiaczanie wzgl. wytaczanie zasuw

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

2. Licznik $ciezek technologicznych ustawi¢
w AMATRON 3 tak, jak przy zaktadaniu
Sciezek technologicznych na "0".

Wytaczyé AMATRON 3.

4. Zdemontowac zewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 217/1).

Zdemontowaé pierécien (Rys. 217/2).

Zdemontowaé wewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 217/3).

7. Zdemontowa¢ piankowy wkiad (Rys.
217/4).

8. Zluzowaé sruby (Rys. 218/1).
9. Woyjac tunel przesuwu (Rys. 218/2).
Wiaczanie zasuwy:

10. Zasuwe (Rys. 218/3) wtozy¢ w prowadnice
tak, jak tu pokazano.

Wylaczanie zasuwy:

11. Obroci¢ zasuwe (Rys. 218/3) i wlozy¢ w
otwor (Rys. 218/4).

12. Tunel przesuwu (Rys. 218/2) przykreci¢ do
ptyty podstawowe;.

13. Zamontowac wkiad z pianki (Rys. 219/1)

14. Zamontowa¢ wewnetrzng pokrywe (Rys.
219/2) rozdzielacza

15. Zamontowac pierscien (Rys. 219/3)

16. Zamontowac zewnetrzng pokrywe
rozdzielacza (Rys. 219/4)

17. Sprawdzi¢ dziatanie wigczania $ciezek
technologicznych.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

25¢075-3

25c075-10

25¢075-7
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12.6.2 10 godzin pracy po wymianie kot (specjalistyczny warsztat)

Docigganie szpilek kot i $rub piast (wyspecjalizowany warsztat), patrz
rozdz. 12.5.1.

12.6.3 Po naprawie hamulcow (specjalistyczny warsztat)

Odpowietrzanie hydraulicznego uktadu hamulcowego (specjalistyczny
warsztat), patrz rozdz. 12.5.8.5.

12.6.4 Ustawienie znacznikéw do prawidtowego wejscia w uchwyt transportowy
(specjalistyczny warsztat)

Przy sktadaniu znacznikéw sladéw, rolka (Rys.
220/1) porusza sie po powierzchni bieznej (Rys.
220/2) w uchwycie.

Ustawienie znacznikow sladow:

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

Poluzowac nakretke kontrujgca.

Srube (Rys. 220/3) przestawi¢ tak, az rolka
(Rys. 220/1) znacznika $ladéw bedzie
prawidiowo poruszac po powierzchni
bieznej (Rys. 220/2) w uchwycie.

4. Mocno dociggna¢ nakretke kontrujgca.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem prac przy znacznikach sladéw zaciggnaé

hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé
kluczyk ze stacyjki.
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12.6.5 Naprawa zbiornika sprezonego powietrza (specjalistyczny warsztat)

W przypadku naprawy pamietaé:

Ze instalacja hydrauliczna i dotgczony do niej
zbiornik cisnieniowy (akumulator hydrauliczny)
(Rys. 221/1) caty czas znajdujg sie pod
wysokim cisnieniem (ok. 100 bar).

Luzowanie wezy hydraulicznych wzglednie
odkrecanie i otwieranie zbiornika cisnieniowego
moze by¢ w razie naprawy wykonywane tylko
przez specjalistyczny warsztat z uzyciem
odpowiednich do tego celu narzedzi.

Przy wszystkich pracach na zbiorniku
cisnieniowym i doftgczonej do niego instalaciji
hydraulicznej przestrzega¢ normy EN 982

Opis dziatania zbiornika ci$nieniowego

Do ugniatania gleby klinowe pierscienie oponowe obcigzone sa
wlasng masg maszyny.

Czes¢ masy maszyny, poprzez sitowniki sktadania, przekierowana jest
na klinowe pierscienie oponowe. Ze wzgledu na to, ze olej
hydrauliczny jest prawie niescisliwy, to rowniez przy odblokowanych
sitownikach skfadania cisnienie oleju przez jego schtodzenie, nie jest
state. Sitowniki sktadania wsuwajg sie o kilka milimetréw. Aby
wyréownacé utrate objetosci, to przy rozktadaniu olej bedzie
gromadzony jest pod cisnieniem ok. 100 bar w wypetnionym azotem
zbiorniku cisnieniowym (Rys. 221/1).

(wymagania bezpieczernstwa technicznego w
instalacjach z ptynami technicznymi).

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

Instalacja hydrauliczna i dotgczony do niej zbiornik ci$nieniowy
(akumulator hydrauliczny) caty czas znajduja sie pod wysokim
cisnieniem (ok. 100 bar).
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12.6.6 Kontrola momentu dociggania nakretek kontrujacych po wykonaniu naprawy
wysiegnikéw maszyny (specjalistyczny warsztat)

Dociggnaé¢ nakretki kontrujgce (Rys. 222/1) i sprawdzi¢ zachowanie
momentoéw dociggania (patrz tabela Rys. 222).

Nakretka Moment
kontrujaca dociagania
(1)
Cirrus 4002-2
Cirrus 6002-2 M27x2 150 Nm

Rys. 222

12.6.7 Wymiana scieralnych czubkéw redlic RoTeC (specjalistyczny warsztat)

1. Zdemontowac tarcze z tworzywa
sztucznego (Rys. 223/1).

2. Odkreci¢ $rube z tbem cylindrycznym (Rys.

223/2) (moment dociggania sruby 30-35

Nm).

3. Wymieni¢ Scieralny czubek (Rys. 223/3) i
zamontowac w odwrotnej kolejnosci.

Scieralny czubek (Rys. 223/3) nie
moze wystawac poza krawedz tarczy
wysiewajacej (Rys. 223/4). Jesli to

konieczne, wymienic tarcze
wysiewajgca.

19¢035

Rys. 223
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12.7 Sworznie dzwigni dolnych

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciagniecia i
uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé sworznie
dzwigni dolnych pod wzgledem widocznych brakéw. Przy pojawieniu
sie wyraznych zeszlifowan na sworzniach dzwigni dolnych nalezy
wymieni¢ dyszel pociggowy.

12.8 Sruby - momenty dociagania

. < Momenty dociggania [Nm
. Wielkos¢ w zaleznosci od k)I,asy jaqk%s'ci s'[rub]I nakretek
Gwinty klucza
[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16(17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18(19) 90 125 150
M 14 29 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o4 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 57 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
Momenty dociggania szpilek kot i $rub piast, patrz rozdz. 12.5.1, na
o stronie 185.
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13 Schematy hydrauliki

13.1 Schemat hydrauliki Cirrus 3002

Rys. 224/... | Opis

T2 Zespot znaczenia Sladow Sciezek technologicznych
T5 Nacisk zagarniacza

T6 Nacisk redlic

T9a Podwozie lewe

T9b Podwozie prawe

T10 Czujnik pozyciji roboczej

T11a Lewy znacznik sladéw

T11b Prawy znacznik $ladow

T12 Przestawianie pola talerzowego
T14 Dmuchawa

T15 1 z6ita

T16 2 zotta

T17 1 czerwona

T18 2 czerwona

T19 1 zielona

T20 2 zielona

T30 Ciagnik

Wszystkie dane pozycji zgodnie z kierunkiem jazdy
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Schematy hydrauliki

13.2  Schemat hydrauliki Cirrus 4002 / 6002

Rys. 225/... | Opis

T1a Unoszenie redlic lewe

T1b Unoszenie redlic prawe

T2 Zespot znaczenia Sladéw Sciezek technologicznych
T4a Zmiana nacisku zagarniacza, strona lewa
T4b Zmiana nacisku zagarniacza, strona prawa
T5a Zmiana nacisku redlic, strona lewa

T5b Zmiana nacisku redlic, strona prawa

T6a Sitownik sktadania tylny lewy

T6b Sitownik sktadania tylny prawy

T7 Zabezpieczenie sktadania ramy

T8a Sitownik sktadania przedni lewy

T8b Sitownik sktadania przedni prawy

T9a Podwozie lewe

T9b Podwozie prawe

T10 Czujnik pozycji robocze;j

T11a Lewy znacznik sladéw

T11b Prawy znacznik sladow

T12 Przestawianie pola talerzowego

T14 Dmuchawa

T15 1 zotta

T16 2 z¢6ita

T17 1 czerwona

T18 2 czerwona

T19 1 zielona

T20 2 zZielona

T22a Rama redlic zapadka blokujgca lewa
T22b Rama redlic, zapadka blokujgca prawa
T30 Ciagnik

Wszystkie dane pozycji zgodnie z kierunkiem jazdy
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AMAZIONENI-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel:  +49 (0) 5405 501-0
S D-49202 Hasbergen-Gaste ~ Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http://  www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude e D-04249 Lipsk e F-57602 Forbach
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Francji

Fabryki rozsiewaczy nawozdw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikow,
narzedzi uprawowych i narzedzi do gospodarki komunainej




