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1. Udaje o pfistroji a ucel vyuziti

1.1 Vyrobce

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Am Amazonenwerk 9-13
D-49205 Hasbergen-Gaste

1.2 Prohlaseni o shodé

Pocita¢ splhuje poZzadavky smérnice EMV
89/336/EHS.

1.3  Udaje uvadéné v poptavkach a
objednavkach

PFi objednavani nahradnich dilli uvadéjte cislo
pocitace.

Bezpec€nostné-technické poZadavky jsou
@ splnény pouze tehdy, pokud se v pfipadé
oprav pouzivaji originalni nahradni dily
AMAZONE. Pouzivani jinych dilll
muze vyloucit ru¢eni za $kody plynouci
z pouzivani takovych dil!

1.5 Identifikace stroje
Typovy stitek na pfistroji.

&

Celkové oznaceni pfistroje ma platnost
ufedni listiny a nesmi se ménit ani
znehodnocovat!

1.4 Nalezité pouzivani stroje

Pocita¢ je uréen vyluéné pro b&zné pouzivani v
zemédélstvi jako indika¢ni, monitorovaci a Fidici
pfistroj v kombinaci se secimi stroji AMAZONE
AD-P a2 Avant.

Kazdé jiné pouzivani mimo tento ramec je
pokladano za nepfimé&fené. Vyrobce neruci za
poranéni osob a $kody zplUsobené timto
neadekvatnim pouzivanim pfistroje. Riziko nese
sam uZivatel.

K Fadnému pouzivani pfistroje patfi také dodrzovani
podminek pro provoz, udrzbu a péci o stroj, které
pfedepsal vyrobce. Smi se pouzivat vyluéné
originalni nahradni dily, které ur€il vyrobce.

PFistroje sméji pouZivat a udrZzovat pouze osoby,
které s nim byly seznameny a byly pou€eny o
mozném nebezpedi pfi manipulaci.

Je nutno dodrZovat pfislusné bezpe€nostni pfedpisy
i ostatni obecné& uznavana bezpefnostné-technicka,
pracovné zdravotni pravidla a pravidla silniéniho
provozu.

Pres velkou pozornost v&novanou vyrobé nasich
stroju nelze vyloucit odchylky pfi vysevu ani pfi
fadném pouzivani stroje. To mize byt zplisobeno
napft.:

- ucpanim (napf. cizi télesa, zbytky pytlQ,
usazeniny atd.).

opotfebenim opotfebitelnych dill.
- poskozenim stran vnéj$iho plsobeni.

- nespravnymi otackami pohonu a pojezdovou
rychlosti.

- nespravnym nastavenim stroje (neodborné
pfipojeni).

Pfed kazdym pouzitim stroje a b&hem provozu

kontrolujte spravnou funkénost stroje a jeho

dostatecnou pfesnost vysevu.

Narok na nahradu skod, které nevznikly na pfistroji
samotném je vylou¢en. Sem patfi také ruceni za
nasledné skody zpusobené chybnym vysevem.

Svévolné provadéné zmény na pfistroji mohou

zpUsobit nasledné $kody a vyluéuji tak ruceni
dodavatele stroje za poSkozeni tohoto druhu.

AMATRON* DB2030-4 07.06



6 Bezpeénost ﬂ

2. Bezpecnost

Tento navod na obsluhu obsahuje zasadni pokyny, 2.3 Oznaceni pokynua v navodu na
kterymi je nutno se Fidit pfi pfipojovani, provozu a obsluhu

udrzbé pfistroje. Proto si obsluha musi tento navod

na obsluhu bezpodminené prostudovat pfed viastni 231 Obecny symbol oznaéujici

praci a musi jej mit k dispozici. nebezpedi
Je nutno dodrZovat vesSkeré bezpeénostni pokyny

uvedené v tomto navodu na obsluhu.

. . ] V pfipadé nedodrzovani bezpe¢nostnich
21 Rizika pfri nedodrzovani & pokyni uvedenych v tomto navodu na
bezpecnostnich pokynu obsluhu mize dojit k ohrozeni osob.
Tyto bezpeénostni pokyny jsou
NedodrZovani bezpeénostnich pokynii oznaceny nasledujicim symbolem

(bezpeénostni znacka dle DIN 4844-W9).
e mUlze mit za nasledek ohroZeni osob, ale i
Zivotniho prostfedni a stroje.

o muze vést ke ztraté jakéhokoliv naroku na 2.3.2  Symbol ,Pozor

nahradu skody.

Bezpecénostni pokyny, jejichz
V konkrétnim pfipadé mulze s sebou nedodrzovani nedgdriovéni Ir:mi):a \)/,y{/;lat poskozeni
pokyn(i nést napfiklad nasledujici rizika: stroje a jeho funkci, jsou oznageny
e OhroZeni osob stran nezajisténého pracovniho symbolem ,,pozor.

zabéru stroje.

e Selhani dllezitych funkci stroje.

. . o 2.3.3 Symbol ,,Upozornéni‘
e Selhani pfedepsanych metod pro udrzbu a

opravy.

e OhroZeni osob stran mechanickych a @
chemickych vliva.

Upozornéni na specifické zvlastnosti
stroje, pfi jejichz dodrzeni bude zajistén
fadny provoz stroje, jsou oznaceny
e Ohrozeni zivotniho prostiedi prosakovanim symbolem ,,upozornéni.

hydraulického oleje.

2.2 Kvalifikace obsluhy pfistroje

Pftistroj smé&ji pouzivat, opravovat a provadét na
ném udrZbu pouze osoby, které se s nim seznamily
a byly pou&eny o rizicich spojenych s jeho
provozem.

AMATRON' DB2030-4 07.06



ﬂ Bezpecnost 7

24 Bezpecnostni pokyny pro 25 Bezpecnostni pokyny pro
dodate¢nou instalaci provadéni oprav
elektrickych a elektronickych
pfistroji a / nebo komponent Pied praci na elektrickém zafizeni i pfed
w svafovanim na traktoru nebo na
Stroj je vybaven elektronickymi komponentami a pfipojenych strojich odpojte véechny

konstrukénimi dily, jejichz funkce muize byt ovlivnéna zastrcky od pfistroje!
elektromagnetickym polem jinych pfistroj. Vlivy

tohoto razu mohou vést k ohroZeni zdravi osob,

pokud nebudou dodrZzeny nasledujici bezpe&nostni

pokyny.

V pfipadé dodatecné instalace elektrickych a
elektronickych pfistroji a / nebo komponent do
stroje, s pfipojenim na palubni sit, musi uZivatel na
vlastni zodpovédnost provéfit, zda instalace
nezapficini poruchy elektroniky vozidla nebo jinych
komponent.

Musite dbat zvlasté na to, aby dodatecné
instalované elektrické a elektronické konstruk&ni
prvky odpovidaly smérnici EMV 89/336/EHS

v platném znéni a byly oznaceny $titkem CE.

PFi dodate¢né vestavb& mobilnich komunikacnich
systému (napf. radio, telefon) musi byt navic
spinény zvlasté nasledujici pozadavky:

Instalovany mohou byt pouze pfistroje s registraci
dle predpisu platnych v Ceské republice.

PFistroj musi byt po instalaci pevné zafixovan.

PFi zapojovani kabell a instalaci i pfi max.
pfipustném pfikonu se fidte dle navodu pro montaz
od vyrobce stroje.

AMATRON* DB2030-4 07.06



8 Navod na pfipojeni pristroje ﬂ
3. Navod na pfipojeni pfistroje
31 Pfipevnéni terminalu

Zakladni vybaveni traktoru (obr. 1/1) (konzola

s rozdélovacem) musi byt nainstalované na kabiné
stroje v zorném poli a v dosahu fidice tak, aby byla
zajisténa elektricka vodivost a nedochazelo k
chvéni. Vzdalenost vysilagky popf. vysilaci antény
by méla €init minimalné 1 m.

Bezpodmineéné zajistéte, aby bylo
w vytvofeno vodivé spojeni obalu
pocitace pres konzolu s Sasi traktoru!
Na montaznich mistech odstrarite
barvu, ¢imz zamezite vytvoreni
elektrostatického naboje.

Terminal je nutno vybavit protikusem (obr. 2/1)
konzoly, zasunout jej do konzoly a pevné dotahnout
pomoci motylového Sroubu (obr. 2/2).

28c045-3

Obr. 1

28c071

Obr. 2

AMATRON' DB2030-4 07.06




ﬂ Navod na pfipojeni pristroje 9

3.2 Konektory

Terminal (obr. 3/2) je univerzalni pfistroj a Ize jej
pfipojovat na veSkeré stroje znatky AMAZONE
vybavené pracovnim poéitatem AMATRON".

Terminal (obr. 3/2) popf. konzolu (obr. 3/1) pfipojte
nasledujicim zplsobem:
- Seci stroj pfipojte pfes zastréku stroje (obr. 3/3)

- Kabel pro pfipojeni k baterii (obr. 3/4) pfipojte
k baterii traktoru. Pokyny pro proudové napajeni,
viz kap. 3.3.

- Spojovaci kabel (obr. 3/5) pfipojte k terminalu
(obr. 3/2).

- Zastr€ku spojovaciho kabelu (obr. 3/5) zasurite
do 9tipélové zdifky Sub-D (obr. 4/1) uprostfed.

- Sériové rozhrani (obr. 4/2) Vam umoziuje napojit
terminal GPS.

28c045-2

Obr. 3

29¢c063

Obr. 4

AMATRON* DB2030-4 07.06



10 Navod na pfipojeni pfistroje ﬂ

3.3 Kabel pro pfipojeni k baterii

Potfebné provozni napéti ¢ini 12 V a musi se
odebirat pfimo z baterie.

Pfed pfipojenim pogitace L]
w AMATRON" k traktoru s nékolika

bateriemi si musite zjistit, na zakladé
navodu na obsluhu traktoru nebo
oslovenim vyrobce traktoru, ke které

baterii se ma pogéita¢ pfipojit! \i
- Kabel pro pfipojeni k baterii natahnéte z kabiny m S

traktoru k baterii traktoru a zafixujte jej. PFi 28c043

natahovani kabelu pro pfipojeni k baterii jej

nepokladejte na ostré hrany. Obr. 5
- Kabel pro pfipojeni k baterii pfislusnym

zpUsobem zkratte

- Z konce kabelu (obr. 5) odstrarte plast v délce
ca. 250 az 300 mm

- Konce kabelu (obr. 5) jednotlivé odizolujte — ca. 5
mm.

- Modrou Zilu (kostra) zavedte na volny jazycek
(Obr. 6/1).

- Pomoci klesti spoj zajistéte

- Hnédou Zilu (+ 12V) zavedte do volného konce
stykové spojky (Obr. 6/2)

- Pomoci klesti spoj zajistéte

- Spojku (obr. 6/2) po zahfati (zapalova¢ nebo
horkovzdusna pistole) nasunite, az zacne vytekat
lepidlo

- Kabel pro pfipojeni k baterii pfipojte k baterii
traktoru:
- Hné&dou Zilu na +.
- Modrou Zilu na -. 28c044

Obr. 6

AMATRON' DB2030-4 07.06
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4. Popis produktu

Pomoci terminalu AMATRON" Ize komfortné
monitorovat a fidit seci stroje

- AMAZONE AD-P AMATROR
- AMAZONE AVANT Auftrags-Nr. : s o

Name: Betriebeanleitung

Notiz: Drillmaschine

o + L L Sollmenge: 15.00kg/ha

Pocitac AMAATRON" se sklada z terminalu Ral Bt e thepos.: Ton " L e
(obr. 7), zakladniho vybaveni (pfipeviiovaci material) rag: T L
a pracovniho pocitace na stroji. Chi 11 ZZE:EaE;/h

Eventualné vzniknuvsi funkéni poruchy se zobrazuji
opticky a/nebo akusticky.

29c018-1

Obr.7

Tento navod na obsluhu je platny poc¢inaje
softwarovou verzi:

- Stroj verze MHX: 2.14
- Terminal verze |IOP: 3.3.2
verze BIN: 3.14

AMATRON* DB2030-4 07.06



12 Popis produktu

4.1 Popis tlacCitek

Funkce, které jsou naznacené na pravém okraji
displeje prostfednictvim funké&niho polic¢ka
(&tvercove poli¢ko obr. 8/1) nebo &tvercového
poli¢ka s diagonalnim pfedélem (obr. 8/2), se
ovladaji pomoci obou tlagitkovych fad vpravo vedle
displeje.

Jsou-li poli¢ka diagonalné rozdélena:

pak je levé tlacitko pfirazeno funkénimu poli
nahofe vilevo (Obr. 9

- .

- pak je pravé tlagitko pfirazeno funk&énimu poli
dole vpravo (Obr. 9/2).

Objevi-li se na displeji &tvercova poli¢ka, pak je

funk&nimu poli pfifazeno pouze pravé tlacitko

(Obr. 9/3).

- Zapnuto / vypnuto
(v2dy pfi jizdé po vefejnych
komunikacich vypnéte pfistroj
AMATRON").

- Zpét do posledniho nahledu na menu

- Prepnuti
Pracovni menu — hlavni menu

- Ukon&eni zadavani

- Do pracovniho menu
(tlaCitko pfidrzte min. na 1 vtefinu)

- Listovani na dalS§i listy menu (mozZné
pouze v pfipadé, pokud se na displeji
objevi symbol listovani (Obr. 10/1)

- Menu ,Napovéda“ — mozné pouze
z hlavniho menu.

AMATRORN *

29c018-4

Obr. 8

e in kg
ingeben

aktuell eingestellt:
Arbeitsbreite: 2.5 m
enge: 15.00kg/ha
62.5

St
G
~-Al
=K is Signalton
d £
:
b

29c018-5

Obr. 9

.

AMATRORN *

Fahrgassenrythnusnr. :
Intervallabstand:

Mengenschritt:

Inpulse pro 180m:

29c022-1

- Kurzor na displeji doleva

- Prevzeti vybranych Cislic a pismen

@ - Kurzor na displeji doprava

- Potvrzeni kritické vystrahy (alarmu )
- 100% mnozstvi v pracovnim menu

Obr. 10

AMATRON' DB2030-4 07.06
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Kurzor na displeji nahoru

- ZvySovani vysévaného mnozstvi
béhem vysevu v mnoZstevnich krocich
(napf.:+10%) (nastaveni mnoZstevniho
kroku viz kap. 8.2.1.)

Kurzor na displeji dold

- SniZzovani vysévaného mnozstvi
béhem vysevu v mnoZstevnich krocich
(napf.: -10%) (nastaveni mnozstevniho
kroku viz kap. 5.2.1.).

4.2 Tlagitko Shift

Je aktivni v menu ,Arbeit* (pracovni menu):

Stisknete-li tlacitko Shift I na zadni strané

pfistroje (obr. 11/1) objevi se v pracovnim menu /
menu pracovni zadani dal$i funkéni tlacitka

(Obr. 12) a patficné se zméni obsazeni funk&nich
tlacitek

Je aktivni v menu ,Auftrag* (zadani).

Stisknete-li tla¢itko Shift (obr. 11/1) na zadni strané
fistroje, objevi se v menu ,Auftrag” funkéni tla€itka

Aeltras Aultras
wor Zuruc

a pro listovani vpfed a zpét v zadanich
pracovnich operaci.

EBU min

S8U min

28c061
Obr. 11
shiff
T oo O s O
@ i =
Fl;:he: 1;.5§SE:IMH @1 e
:\ffﬁ e (8

15.0 ka/ha

Aufiraa: 6

AN R LAY

26c035

Obr. 12

AMATRON* DB2030-4 07.06
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4.3 Hierarchie pristroje AMATRON"
Hlavni menu =P Pracovni menu
Aufirag ? nnh:-.li rlpl: ?
; ;
I l W
Menu ,.Zadani“ Menu ,.Zkouska vysevku“
Zadani: Zobrazeni: Zadani
e nazvu o Gisla zadani Seci stroje s prevodovkou:
e poznamky e nazvu zadani ® Pozadované vysévané mnozstvi
e volby ®  poznamky (kg/ha ne'bo K/m2) . .
(kg/ha nebo K/m2) e pozadovaného ® Poloha pievodovky pro zkousku vysevku
druhu osiva vysévaného mnozstvi ® Mnozstviosiva (kg)
spusténi / pokragovani v (planované mnozstvi) ?a?hyceneho pfi zkousce vysevku.
zadani ® druhu osiva Zad§|:1| troi ioInvm davkovani
® vymazani dennich kalibrované polohy seciho stroje s Upinym davkovanim:
zéznamu — hektary, pievodovky ® PoZadované vysévané mnozstvi
hodiny jiz obd&lané plochy (kg/ha nebo K/m2)
jiz ® Planovana, pozdégjsi
absolvovanych hodin (h) pracovni rychlost (km/h)
primé&r hodin/ha e  Zaplnéni komdrek davkovacich kotougi
vysetého mnozstvi (kg) pred zkoustu vysevku
Troii udai ® Mnozstvi osiva (kg)
pIoéha/th)diny/mnoistvi zachyceného pfi zkouSce vysevku.
R i
etup Maschi .
; ;
! | ¢ @
Menu Setup Menu ,,Udaje o stroji¢
Zadani: Zadani:
e Diagndza vstupu - Senzor stavu naplnéni e  Spinani kolejovych radkl
e Diagnoza vystupu (neni) k dispozici e Vzdalenost intervalli
®  Zadani simulované - Senzor vysevni hfidele e  Vétsi/ mensi mnozstvi osiva (%)
rychlosti (neni) k dispozici e  Kalibraéni hodnota (Imp./100 m)
L] Volba zakladnich dat - Cas signa”zace
- Volba typu stroje vysevni hfidel/davkovad
- Konfigurace systemu - Cas pro signalizaci -
kolejovych fadku systém kolejovych fadkd
- Konfigurace systemu - Cas pro signalizaci -
sefizovani  mnozstvi pfedlohovy hfidel (hrotovy
osiva seci stroj)
- Kalibrace prevodovky - Cas preddavkovani
(pouze  stroje s (pouze u aplného
prevodovkou) davkovani)
- Znamenaky jsou - Pracovni zab&r (m)
(nejsou) k dispozici - Systém preemergentniho
- Monitorovani znaceni
rotacniho kyprice - Signalizace -  otagky
(neni) k dispozici ventilatoru
o Nastaveni displeje
- Nastaveni narodniho
jazyka.

AMATRON' DB2030-4 07.06
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4.4  Zadavani na pristroji AMATRON"

Za ucelem obsluhy pfistroje
AMATRON" se objevi v tomto
navodu na obsluhu funkéni poli€ka;
slouzi to pro zvyraznéni skute¢nosti, ze
se musi aktivovat tla¢itko pfinalezejici
tomuto funkénimu poli.

&

Priklad:
Funkéni poli¢ko )

Popis v navodu na obsluhu:

108, . v v,
PFevodovku sefidte na niZsi polohu

pfevodovky.
Akce:
Obsluha stiskne tlacitko (obr. 12/2) pfislusejici

funk&nimu poli (Obr. 13/1), €imz snizi polohu
pfevodovky.

4.5 Zadavani texta a c¢islic

Menu pro zadavani (obr. 13) se objevi v pfipadé, je-
li nutné do pfistroje AMATRON* zadavat texty a
Cislice.

Ve spodni ¢asti displeje se objevi poli¢ko pro vybér
(obr. 13/1) s pismeny, Cislicemi a Sipkami, z néhoz
se vytvoli zadavaci fadek (obr. 13/2) (text nebo
Cislice).

@ , @ ,@,@Vybér pismen nebo

Cislic v menu pro vybér (Obr. 14/3).

@ Prevzeti vybéru (Obr. 14/3).

CE

Vymazani zadavaciho rfadku.

A <-> a
Zména psani velkych/malych pismen.

v
Po ukonéeni zadavaciho Fadku stisknéte toto
tlacitko.

Sipky +— v poli pro vybér (obr. 13/4) umoznuji
pohyb kurzoru v ramci textového fadku.

Sipka < v poli pro vybér (obr. 13/4) vymaze
posledni zadani.

AMATRORN *
rwihlen
s Signalton (o . | 2
1
29c018-7
Obr. 13
AMATRORN *
Bitte Namen eingeben:
29¢061-1

Obr. 14

AMATRON* DB2030-4 07.06
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451 Vybér moznosti

Sipku pro vyb&r (obr. 14/1) nastavte pomoci tlagitek
a

@ PFevezméte vybér (Obr. 15/2).

4.5.2 Funkce Toggle

Zapnuti/vypnuti funkci, napf. zap./vyp. odvazovaci
burky:

Jednou stisknéte funkéni tlagitko (Obr. 16/2)
[fumkce zap. (Obr. 16/1).

Jesté jednou stisknéte funkéni tlagitko
[fuhkce vyp.

Maschinentyp ausudhlen und
nit Eingabetaste Ubernchmen

D3/ADO3
Avant v

irrus F
irrus "Profischaltung”
irrus "Stevergerdt”

29c008-1

Obr. 15

g

ARETTRORN *

Spuranreisser-

SEnsor: einer

KG=0rchzahlsensor:

Fullsiandscensor:  ja

’%&“
50 G,
=00

&’?0

Tl

Obr. 16

AMATRON' DB2030-4 07.06
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5. Uvedeni do provozu

51 Spoustéci obrazovka

Po zapnuti pfistroje AMATRON" se v pfipadé
pfipojeného potitate stroje objevi startovaci menu
(obr. 15) a znazorni &. softwarové verze terminalu.

Ca. po 2 vtefinach presko¢i pfistrof AMATRON*
automaticky do hlavniho menu.

Pokud budete po zapnuti pfistroje AMATRON"
do ng&j pfenadet udaje z pocitale stroje, napf.
v pripade AMAZONE
- pouzivani nového pocitace stroje .
. . i . + BIN-Version: 3.14
- pouzivani nového terminalu AMATRON IOP-Version: 3.3.2
- po resetovani terminalu AMATRON* AlFRasteAR-420
pak se zobrazi spoustéci obrazovka (Obr. 17). Obr. 17

Setup

%E'.‘EREIDN
WERSION
WERZIOH

Version

5.2 Hlavni menu

Menu ,Zadani“: Zadavani dat pro urcité
pracovni zadani. Pfed za¢atkem vysevu
spustte zadani (viz kap. 5.2.2.).

Auftrag
Maschinentyp: AD-P Auftrag

oeinte] Menu ,ZkouSka vysevku seciho stroje”: Auftrags-Nr.: [
sbdreh.|  Pfed viastnim vysevem provedte zkousku Drille
vysevku (viz kap.5.2.3). abdreh.

Menu ,Udaje o stroji*: Zadavani udaju Fahrgassenrythmusnr.: 15
specifickych pro stroj nebo individualnich ) . )
udajt (viz kap. 5.2.1.). Arbeitsbreite: 2.5m Maschi .

Maschi .

“. SUART 2itAnT 1dair vorg.Geschu. : S5 km/h
Menu ,,vSetug : Zaqayanl a y'ycnavnl udajl REdrchTak Vo : 1.05
pro sluzbu zakaznikim v pfipadé
provadéni udrzby nebo pfi vyskytu poruch Setup

. Arbei ts- .
(viz kap. 5.2.5). menl Hisie 29c003

Setup

Obr. 18

AMATRON* DB2030-4 07.06
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5.2.1 Zadavani udaju o stroji

.Strana 1 o v menu ,Udaje o stroji*
(obr. 17):

HE

- 7 | Zadani poZadovaného rytmu spinani
kolejovych fadkl (viz tabulky obr. 18 az obr. 20).

_| Zadani intervalu spinani kolejovych radku
(viz kap. 5.2.1.1).

Henge

Fahrgassenrythmusnr. :

Intervallabstand:

Mengenschritt:

in # .
- Zadani mnozstevniho kroku v % (hodnota ARl RE e 50
pro procentualni zmé&nu vysévaného mnozstvi /03 In. /1r£_mm
" . . . 29¢022 aschine
béhem prace pomoci tlacitek @ @). 2c0
ﬁ Obr. 19
1./168m . L, A L
- |ms=ehine | Kalibrace senzoru ujeté vzdalenosti (viz
kap. 5.2.1.2).
Rytmus
kolej. 1 2 3 4 5 6 8 9 10 1 12 13 14
Fadk(
0 0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 0 0 0
1 0 1 1 1 1 1 1 1 2 0 1 1 1
1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 2 2 2
% 2 3 3 3 3 3 3 0 4 3 3 3
S 4 4 4 4 4 5 5 4 4 4
L
2 5 5 5 5 6 6 5 5 5
.g 6 6 6 0 7 6 6 6
e 7 7 8 8 7 7 7
L) 8 9 0 8 8 8
T
% 10 | 10 9 9 9
& 10 | 10 | 10
11 11 11
12 12
13

Obr. 20

AMATRON' DB2030-4 07.06
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32

26

23

kolejovych radkii

22

€ spinani

Uvedeni do provozu

21

Dvojit

20

17

15
16

16

t|w|lo|~|o|o 2/ (Y2

15

15

* Dipey anofsjoy epepjezau G| Jueurdg

kolej.
fadku

Rytmus

mipe4 yofaofsjoy ojpengod

Obr. 21

oneuda g¢ =
OAJJA €€ o
oneida g
OAJJA 1L
oneida ¢
OA3JA (€
oneida gz
OAJJA 62
oAeldA gz
OAJJA 8Z
oAeidA JZ =
OAJA L2 =)
oneida gz 2= |¥e|3
OA3IA GT S ] oig s
onelda pg S
OA3JA T o
oneida 61 SIZ|¥2|T| 2|8
OAJIA 6 2IT|e|2|3|2|e s |2
oneida g| 2it|oll|I|Le|e=|e
OAdIA 8} =gl o ol e o o) (Ol
njpes
yohnofajoy mipes yohnofajoy ojpeygod

snwijiy

AMATRON* DB2030-4 07.06
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Strana 2 @

(Obr. 23):

Frag.
- pfevzeti aktualnich otacek ventilatoru

(1/min) b&hem provozu jako otacky, které se maji
monitorovat

v menu ,Udaje o stroji

(@)= . .
- ...'* zadani otacek ventilatoru (1/min), které se

maji monitorovat

R

- *s | zadani aktualniho stavu napinéni (kg)

v zasobniku

v
R

- ks |zadani doplhovaného mnozstvi (kg)

A

Alarm

- zadani zbytkového mnozstvi (kg)
v zasobniku na osivo, pfi némz se ma iniciovat
signalizace stavu napinéni.

- AMATRON" vyvol3 signalizaci (alarm), pokud

- dosahnete teoretického vypocitaného
zbytkového mnozstvi nebo

- senzor stavu naplnéni (nadstandard) jiz neni
zakryty osivem.

Strana 3 @

(Obr. 24):

v menu ,Udaje o stroji

- =% | zadani snizeni mnozstvi osiva (v %) pfi
zakladani kolejového fadku (viz tabulka obr. 23,
nutné pouze u stroju bez zpétného pfivadéni
osiva, napf. Avant).

(N

- Zadani regulaéniho koeficientu pro
davkovaci motory.

- Standardni hodnota: 1

Gebldsedrehzahl : 1566 U/min

FGllstand: 283 kg

Maschine befullen

Alarmrest: 36kg

29c023

Obr. 23

Saatmengenreduzierung
bei Fahrgasse: 25%

Regel faktor: 1.88

@ B3/ B3

Obr. 24

AMATRON' DB2030-4 07.06
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Pracovni zabér Poet botek Pocet hadic kolejovich | Doporucené procentuaini
radku snizeni mnozstvi osiva pFi
zakladani kolejovych
radka
24 4 17%
30 4 13%
3,0m
24 6 25%
30 6 20%
32 4 12%
40 4 10%
40m
32 6 19%
40 6 15%
36 4 11%
44 4 9%
45m
36 6 17%
44 6 14%
48 4 8%
6,0 m
48 6 12%
Obr. 25

5.21.1 Zadani osetého a neosetého tseku (m) intervalového spinani kolejovych radku

.. g
zadani osetého Useku (m) v ptipadé besdte Strecke: Sm
zapnutého intervalového spinani kolejovych radku.
unbesdte Strecke: 19m g
zadani neosetého useku (m) v pfipadé
zapnutého intervalového spinani kolejovych radku.
29c025
Obr. 26

AMATRON* DB2030-4 07.06
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5.2.1.2 Kalibrace senzoru ujetého useku

Pro nastaveni vysévaného mnozZstvi osiva a za
ucelem zaznamenavani obdélané plochy popf. pro
stanoveni pojezdové rychlosti musi mit
AMATRON" k dispozici impulsy od pojezdového
kola seciho stroje na vymé&feném 100m useku.

Hodnota Imp./100m je pocet impuls(, které obdrzi
AMATRON" b&hem prijezdu vyméfenym
usekem od pojezdového kola seciho stroje.

Prokluz pojezdového kola seciho stroje se mlze
zménit pfi praci na jinych plidach (napf. pfi pfechodu
z téZkych na lehké pldy), ¢imz se zméni také
hodnota Imp./100m.

byt nizsi nez "250", jinak by pfristroj
AMATRON" pracoval
nepiedpisové.

w Kalibra¢ni hodnota "Imp./100m" nesmi

Pro zadavani Imp./100m mame k dispozici 2
mozZnosti:

man.
Eingabe

. hodnota je znama (viz obr. 27) a do
pfistroje AMATRON" se zadava manuainé.

Start
. hodnota neni znama a stanovi se ujetim
useku dlouhého 100m.

Stanoveni kalibraéni hodnoty projetim vyméfeného
useku:

- Na poli vymé&fte usek méfici pfesn& 100m.
Oznactte pocate¢ni a koncovy bod (Obr. 28).

Start
- Zacnéte s kalibraci.

- Vyméfeny Usek projedte pfesn& od pocate¢niho
po koncovy bod (pfi rozjeti pfesko€i pocitadlo na
0). Displej zobrazuje priibézné zaznamenavané
impulsy.

- Po 100m zastavte. Na displeji je nyni zobrazeny
pocet zjisténych impulsl.

- @ pfevezméte hodnotu Imp./100m.
L -]
- zamitnéte hodnotu Imp./100m.

Hodnota Imp./100m se musi stanovit:

pfed prvnim pouzitim stroje

- v pfipadé rozdilné jakosti pud (prokluz kol)
- v pfipadé odchylky mezi mnoZstvim osiva

zaznamenaném pfi zkousce vysevku a
mnozstvim osiva vydavkovaném na poli

- v pfipadé odchylky mezi zobrazovanou a

skute€né obdé&lanou plochou.
Stanovenou hodnotu Imp./100m Ize zapsat

do

tabulky (obr. 27) za u¢elem manualniho zadavani pfi

pfisti praci na stejném poli.

Wert fir Impulse/180m eingeben
oder automtisch kalibrieren.

aktuell: 258 Imp/100m

29c026

man.
Eingabe

Start

Obr. 27

25¢c082

AMATRON' DB2030-4 07.06
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AD-P
o AD-PO3 AD-PO3 AD-PO2 RP-AD-PO2
Kalibracni hodnota Super Special Profi Profi
»Imp./100m" je d 03.2006 P tické
Zzavisla na typu 0a e n’;i‘:g:géf/ée
sec',h? SEFOJe a seci stroje s
kvalité pudy! bez s bez s pneumatikovym
valcem
plnym davk plnym davk
Kalibraéni hodnota ,,Imp./100m*“

Teoreticka hodnota 1575 1623 1409 1623 1052 1175
pole 1
pole 2

FPS 04 FRS 04 FPS 03 FRS 03
Kalibraéni hodnota PSKW/ PSKW/ Avant Avant
,Imp./100m* je PSPwW PSPW od 09.2000 od 01.2001
zavisla na typu od 08.2006 od 08.2006
seciho stroje a
kvalité pudy! bez ‘ s bez ‘ s bez ‘ s bez ‘ s

plnym davk plnym davk plnym davk plnym davk

Kalibraé¢ni hodnota ,,Imp./100m*“

Teoreticka hodnota 1409 | 1623 | 1409 | 1623 | 1502 | 1623 | 1558 | 1623
pole 1
pole 2
Fig. 29

AMATRON"' DB2030-4 07.06
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5.2.2

Pokud oteviete menu ,Pracovni zadani“, objevi se
naposled spusténé pracovni zadani.

Do paméti Ize uloZit maximalné 20 pracovnich

zadani.

za ucelem vytvofeni nového pracovniho

zadani zvolte &islo pracovniho zadani (Obr. 30/1).

zadejte nazev

zadejte poznamku

<

—

oto pracovni zadani

N

Vlozeni ,,pracovniho zadani*

dojde k vymazani ve$kerych udaji pro

spustte pracovni zadani, aby se mohly

ukladat nabihajici udaje k tomuto pracovnimu

o

<9

zadejte planované mnozZstvi

- Z ==l zadani druhu osiva, hmotnost tisice zrnek

a Uudaje o mnoZstvi

Taaes=
daten
13schen

- vymazte denni udaje
obdélana plocha (ha/den)

pracovni doba (hodiny/den)

&

tlacitka .

Stisknuté tlacitko Shift I

Aufiras
var

- Listovani v zadani vpfed.

Auftras
zurOck

- Listovani v zadani zpét.

vyseté mnozZstvi osiva (mnozstvi/den)

(Fig. 31):

Jiz ulozena pracovni zadani Ize vyvolat

pomoci a opét spustit pomoci

Shift gt
Auftrags=-Nr.: ] Nar'e;_/“/
Name: Betriebednleitung /N o
NMOT1Z
Notiz: Drillmagchine 4lu551:h»:-nj,,-"
Sollmenge: 15.686kg/ha y
Saatgutart: Feinsdmereien "'
Kal .Getriebepos/ : 65.0
Auftrag:
fertige ha: 15.66 ha
Stunden: 5.8 h AR
Durchschnitt: 2.58hash / Sorte
ausgeb. Menge 225 kg
Tripdaten: Tases-
Fldche: .69 ha daten
Stunden: 8.9 h 6410 16schen
Menge: kg 29c018-3
1 ‘[___.-—-"'-—‘-‘—>
Obr. 30
Auftrags-Hr. : 2 gestartet
Auftras
Hame:: cosesaaanaasaaamr ol
Hekixs: oo
Sol lmenge: 200 kg/ha F'z'-',_,T;.t,:'l'jf
fertige Fldche: 8.808 ha
Stunden: 8.8 h
Durchschnitt 8. 808 hash
ausgeb.Henge: a kg
hasTag: 8.808ha
Henger/Tag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h
@ 20268
Fig. 31

AMATRON' DB2030-4 07.06
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5.2.3 Externi zadani

PFes pocita¢ PDA Ize do termindlu AMATRON"
pfenaset externi pracovni zadani a spoustét je.
Toto zadani ma vzdy Cislo zadani 21.

PFenos dat probiha pfes sériové rozhrani.

externen
Aufiras
beenden

- ukoné&eni externiho zadani.

1/ha

Zadani poZzadovaného mnozstvi

5.24 Zkouska vysevku

Prostfednictvim zkousky vysevku lze zkontrolovat,
zda se pfi pozdé&jSim vysevu bude vysévat
pozadované mnozstvi osiva.

Zkou$ka vysevku se musi provadét vzdy
- v pfipadé& zmény pouzivaného druhu osiva

- v ptipadé identického druhu osiva, ovéem rizné
velikosti zrn, tvaru zrn, specifické hmotnosti a
rozdilném zplsobu mofeni.

- v pfipadé pfestavby z normalniho vysevniho
kotouce na jemny vysevni kotou¢ a naopak

- v pfipadé odchylek mezi mnozZstvim zjist&nym pfi
zkousce vysevku a skute¢nym vysévanym
mnozstvim.

Sol lmenge:
fertige ha:

Stunden:

Auftrags=-Nr.:

ausgeb. Henge:

28051

2508 1/ha
0.808ha
8.8 h
5] Li.

externen
Auftras
beenden

1/ha

Fig. 32
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5.24.1

Zkouska vysevku u stroji s dalkovym sefizovanim vysévaného mnozstvi

Do zasobniku naplite dostate¢né mnozZstvi osiva.

Pod davkovaci jednotku ( jednotky) postavte kbelik,

dle popisu v navodu na obsluhu seciho stroje, a
otevfete klapku (klapky) injektorovych vypusti.

kg/ha
K/m2

zkontrolujte/zadejte poZzadované vysévane

mnozstvi.

Upozornéni:
Tuto hodnotu Ize zadavat také v menu ,Pracovni
zadani“ (kap. 5.2.2.).

Pfevodovou paku nastavte pomoci

W /”;
tlacitek | nebo £ = do

polohy pfevodovky ,,50“: vysev pomoci

polohy pfevodovky ,,15“: vysev pomoci jemnych

&

- Uzavfete kontrolni okénka davkovacich jednotek

normalnich vysevnich

kotoucu

vysevnich kotouci

na pfistroji AMATRON"' musi
souhlasit s hodnotou uvedenou na
stupnici.

V opaéném pfFipadé je nutno kalibrovat

pfevodovku dle kap. 8.1.

- Ostruhovym kolem otacejte pomoci kliky
pouzivané na zkousku vysevku vievo popf.

vpravo, dle popisu v navodu na obsluhu seciho
stroje, tak dlouho, az se zapini ve$keré komurky

davkovacich kotou¢l osivem a docilite
rovnomeérného pritoku osiva do zachycovaci
nadoby.

- Vyprazdnéte zachycovaci nadobu.

-Sol lmenge eingeben

-Getriebeposition vorudhlen

-Abdrehen starten

=Kurbel mindesten bis Signalton
drehen

-abgedrehte Menge in kg
eingeben

aktuell eingestellt:

Arbei tsbreite: 2.5 m
Sol lmenge: 15.080kg/ha
Getriecbeposition: 62.5

29c020

Poloha pfevodovky, ktera je zobrazena

Obr. 33
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Abdreh.
starten

Stisknéte toto tlacitko a postupujte dle
pokynl zobrazenych na displeji:

- Pojezdovym kolem otacejte klikou, dle popisu
v navodu na obsluhu seciho stroje, tak dlouho, az
se ozve signalni tén. Pristrof AMATRON"
zohledni ve svém vypoctu dalsi otagky klikou po
zazneéni signalniho ténu.

- Za u€elem ukonc&eni zkousky vysevku stisknéte

po zaznéni signalniho ténu tlagitko

- Mnozstvi osiva zachycené v kbeliku zvazte
(zohlednéte hmotnost kbeliku) a hmotnost (kg)
zadejte do terminalu.

Pouzivana vaha musi byt pfesna.

w Nepfesnosti mohou vyvolat odchylky
ve skute¢né vysévaném mnozstvi
osiva!

AMATRON™ vypocita a nastavi pozadovanou
polohu pfevodovky na zakladé zadanych udajl
ziskanych ze zkousky vysevku.

Za ucelem kontroly spravného nastaveni zopakujte
zkous$ku vysevku.

AMATRON* DB2030-4 07.06
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5.2.4.2 Zkouska vysevku na strojich s elektr. iplnym davkovanim

Zasobnik naplnite dostate€nym mnozstvim osiva.

Pod davkovaci jednotku ( jednotky) postavte kbelik,
dle popisu v navodu na obsluhu seciho stroje, a
otevfete klapku (klapky) injektorovych vypusti.

kg/ha
K#/n2

zkontrolujte/zadejte poZzadované vysévane
mnoZstvi.

Upozornéni:

Tuto hodnotu Ize zadavat také v menu (kap. 5.2.2.).

kn/h

Zadejte pfedpokladanou, pozdé&jsi
pojezdovou rychlost (km/h).

Cal.
Fac.

Pfed prvnim provadénim zkousky vysevku
nastavte Cal. Fac. (koeficient vysevku) na 1.00
nebo hodnotu ziskanou na zakladé zkuSenosti.

ﬂigl Komurky davkovacich kotoucl jednou

napliite. Cas pInéni Ize nastavit a odpovida intervalu

preddavkovani (viz Obr. 39).

- Zkontrolujte, zda je nastaveny spravny druh osiva

- Uzavrete kontrolni okénka davkovaci jednotky
- Vyprazdnéte zachycovaci kbelik.

Abdreh.
starten

Stisknéte toto tla¢itko a postupujte dle
pokynl zobrazenych na displeji:

- Za uCelem ukonc&eni zkousky vysevku stisknéte

po zaznéni signalniho ténu tlagitko

- Mnozstvi osiva zachycené v kbeliku zvazte
(zohlednéte hmotnost kbeliku) a hmotnost (kg)
zadejte do terminalu.

%

Pouzivana vaha musi byt pfesna.
Nepfesnosti mohou vyvolat odchylky
ve skute¢né vysévaném mnozstvi
osiva!

-Sol lmenge eingeben ﬁg/?n
-vorgesehene Geschuindigkeit AL
eingeben
-Abdrehen starten
-abgedrehte Menge in kg
eingeben km/h
aktuell eingestellt: 2?::?26
Arbei tsbreite: 2.5 m
Sol lmenge: 15.06kg/ha
vorg.BGeschu. : S km/h Cal.
Abdrehfaktor: 1.85 Facvf/
S v
/T
29c065 ’ x sec
Obr. 34
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AMATRON" vypocita pozadovany koeficient

vysevku na zakladé zadanych udajli ziskanych ze

zkous$ky vysevku a nastavi spravné otacky
elektromotoru.

Za ucelem kontroly spravného nastaveni zopakujte

zkous$ku vysevku.

5.2.5 Menu Setup

V menu ,Setup® probiha

- vstup a vystup diagnostickych udaju pro sluzbu

zakazniklm pfi provadéni udrzby nebo pfi
vyskytu poruch
- zména nastaveni pro displej

- volba a zadavani zakladnich tdajl o stroji nebo

zapinani popf. vypinani nadstandardniho
vybaveni (pouze pro sluzbu zakaznikim)

provadéné v dilné a smi je provadét

Nastaveni v menu Setup jsou prace
w pouze kvalifikovany personal!

Strana 1 menu Setup (Obr. 35):

Diagnoza, vstup pocitace

(pouze pro sluzbu zakaznikam)
R

Diagnéza, vystup pocitace

(pouze pro sluzbu zakaznikam)

km/h
sim.

zadani simulované rychlosti za u¢elem
pokracovani v praci s vadnym senzorem ujetého
useku (viz kap.10.2)

1 Terminal Setup (viz kap.5.2.6)

Gesamtdaten seit Inbetriebnahme:
Gesamt fldche: 59874 ha
Gesamtdrillzeit: 123 h
Gesamtmenge: 18477839 kg

km/h
simulierte kmh: 8.Bkm/h ]
Gt E
HHE-Uer sion: 2, @9 =
SFiertion g2 e [lerez| o

Obr. 35
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vybér typu stroje

- [kenfis-| vybeér systému kolejovych Fadka:

podnik nabizejici sluzby

Jednotlivy kolejovy radek, ovladany motorem
kolejového fadku

Dvojity kolejovy fadek, ovladany dvéma motory
kolejového fadku

Naposled zobrazena hodnota se uloZi do paméti.

? | Konfigurace sefizovani vysévaného mnozstvi

-3

? __lvolba sefizovani vysévaného mnozstvi osiva:

bez dalkového sefizovani vysévaného mnozstvi

s pfevodovkou Vario
Uplné davkovani (= elektr. pohon davkovani).

Naposled zobrazena hodnota se uloZi do paméti.

zadani poctu davkovani.

kalibrace pfevodovky (viz kap. 8.1).

Strana 2 — zakladni udaje (Obr. 38):
A

i 2

?__Ipocet senzorll znamenaku

jeden (senzor znamenaku pro evidenci polohy
znamenaku)

Zadny (senzor znamenaku pro evidenci polohy
znamenaku neni k dispozici).

1/nin
?

volba monitorovani rotaéniho kypfice:

ano (senzor otacek je k dispozici)
ne (senzor otacek neni k dispozici).

Henge?

|

ano
ne

4
&)

2

monitorovani davkovacich kotouéu

ano
ne.

Maschinentyp: AD-P

Fahrgassensystem konfigurieren

Saatmengenverst.: Vario

@ 91/04

29c030

Obr. 36

Saatmengenverst.: Vario

Anzahl der Dosier-
ungen: 1

Getriebegrundeinstellung
varnehmen

senzor naplnéného mnozstvi v zasobniku osiva:

Cal.
Obr. 37
Spuranreisser- ﬁ&ﬂ%
sensoren: einer 4
?
KG
KG-Drehzahlsensor: nein 1/2|n
Menge?
FUllstandssensor: Jja #E%ﬁi%
Sduwel lensensor: Ja G =
@] 62/84
29c031
Obr. 38
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. Strana 3 OW — zakladni udaje (Obr.

- [ M zadani ¢asu signalizace — davkovaci
kotouce

=

- i Alarnf 7zadani ¢asu signalizace — systém
kolejovych radki

O

-t Alarnf 7zadani Casu signalizace — pfedlohovy
hfidel (mozné pouze u hrotovych secich stroja)

Lnu_f-
- ==t |zadani pribéhu (vtefiny) pfeddavkovani.

. Strana 4 B | _ 2akiadni udaje

(Obr. 40):
e

- " | zadani pracovniho zabé&ru (m)

"

2

- vybér preemergentniho zna&eni:
- zadné
- hydr. ovladani
- elektr. ovladani.
Naposled zobrazena hodnota se uloZi do paméti.

@

- LAtarn [jnjcializace signalizace v pfipadé odchylky
otacek ventilatoru od planované hodnoty (v %).

. Strana 2 @mz menu ,,Setup* (Obr. 41):

RESET

Haschinen-
rechner

- zpétné nastaveni udaju o stroji dle
nastaveni z vyrobniho zavodu. VeSkeré zadané a
stanovené udaje, napf. pracovni zadani, udaje o
stroji, kalibraéni hodnoty a udaje Setup se ztrati.

Alarmzeit Sduelle: 16s

Alarmzeit Fahrgasse: 108s

Alarmzeit Stillstand
der Vorgelegeuelle
bei Fahrgasse: 18s

Laufzeit des

Vordosierers: 16s
Lauf-
@@3{134 zei t
29c032
Obr. 39
Arbei tsbreite: 2.5m !. .i
B —
m
Vorauflaufmarki.: hydraul isch « = Y
PN
) (BB
Gebldsealarmgrenze: 16% A=
Alarm
@@4!@4
29c033

Obr. 40
RESET

Maschinen-
rechner

A N

d| uollen Sie wirklich alle

a|Daten auf Werkseinstellung|t

i zuriucksetzten? i

e NEIN mit ESC k

JA mit Eingabetaste

‘ @ B2/82
29c068

Obr. 41
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5.2.6 Terminal Setup

V menu Setup:

Abyste mohli ménit nastaveni na displeji, sou¢asné
stisknéte tlagitko:

- listovani

- I Shift.
e  Pies funkéni pole Q vyvolejte zadani ,Nastaveni
displeje.
i
o ["®"*"°" Zobrazeni pfistroji na sbémici

Strana 1 Terminal Setup

e  Kkontrast nastavte pies funkéni policka I popr.

on .|
+

p »
® jas nastavte pres funkéni policka popr. A

einstellen.

e displej invertujte Cerno «— —» bile pies funkéni

s
policko iwert.|.

=

[ ]
<=
-

4

Kliknuti na tlagitko — zap./vyp. zvuku

uloZené udaje vymazte funkénim polickem
I6schen. (viz na strani 31).

jazyk uzivatelské masky nastavte pfes funkéni poli¢ko

[N

Serache

®

Opustte menu Terminal Setup.

Provedeni funkce Terminal-Reset ®
w navrati vSechna data 2zpét na
nastaveni od vyrobce. Neztrati se

zadné udaje o stroji.

Setup
NERSIOH
EEEEEIEH
Version
BIN-Version: 3.14
I0P-Version: 3.3.2
Al-Gastes/AG-429
Fig. 42
Kon
Kont rast: =5 F4 e
+
Hell igkeit: {5 F 4 C_. O
+
Tastenklick: Ein @Dl
Invertierung: Aus
Invert.
Sprache: Deutsch mﬁﬁi
Srrache
Fig. 43
Kan
Kont rast: eax -
+

Wollen Sie wirklich alle
HdDaten auf Werkseinstellung
zuricksetzten?

NEIN mit ESC

I JA mit Eingabetaste

Invert.

51 L

.
FesetH
]

[ﬂgjaifBE

Srrache

Fig. 44
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Strana 2 Terminal Setup

° .n Zadani ¢asu
Alz|zlulE
E[3[i[ale
A3 14]4E
i G G RED FT)
Zd[az]zE|an[aE

. 1 Frl FE FEIET)

il

° R5232

Zadani data

Zadani rychlosti pfenosu dat

Strana 3 Terminal Setup

Vymazani programu:

1. @ , @ Zvolte program.
]

2 ldschen

Vymazani programu.

Uhrzeit: 18: 12: 53
A2 |u]E
AR EY EIL
Datum: 18. 11 . 2665 B
2A[az[az[au[aE
3 Bl FE FE] ET
RS232 : 576608 Baud
{nicht Prog.-Modus)
RS232
@E‘ZKBS
Fig. 45

Bitte Programm Uber die Tasten
"hoch” und “runter” anwdhlen

Programm: ZAMSB0E
Grole: T8kByte
freier Speicher: 448 kByte

[

ld=schen

@BSHBS

Fig. 46
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6. Prace na poli

Pred zagatkem vysevu musi mit AMATRON"

k dispozici nasledujici udaje:

- Udaje o pracovnim zadani (viz kap. 5.2.2.)

- udaje o stroji (viz kap. 5.2.1.)

- Udaje ziskané zkouskou vysevku (viz kap. 5.2.3).

Stisknutim tlacitka Ize b&€hem pracovni ¢innosti
libovolné ménit vysévané mnozstvi.

<&  Prikazdem stisknuti tiacitka se zvysi
vysévané mnozZstvi o mnozZstevni krok
(kap. 5.2.1.) (napf.:+10%).

@ Vraceni vysévaného mnozstvi zpét na
100%.

&> Prikazdém stisknuti tiaditka se snizi

vysévané mnozstvi o mnozZstevni krok
(kap. 5.2.1.) (napf.:-10%).

A Béhem jizdy na pole a na vefejnych
komunikacich musi byt AMATRON"
vzdy vypnuty!

AMATRON' DB2030-4 07.06
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6.1 AD-P s prevodovkou
6.1.1  Pracovni menu
AD-P s prevodovkou
Predpokladana  Pojezdova rychlost (km/h). Intervalové spinani Aktuaini potitadio
ujeta vzdalelj_ost kolejovych radkl koIeJovych fadka,
(m) do okamziku zapnuto napf.: 5
doplnéni zasobniku
Otacky ventildtory Zobrazeni 1:
(1/min.) \ﬂ{b—' 8.5 km/h 3 _
1 =—3ox 5987 m Tlagitko STOP je
Obdglana plocha ——| __ &% 1452 U/min stisknuté, dalsf
(ha) Fldche: 3.689ha prepinani
PG kolejovych radku je
;:,.f‘ﬁ“ﬁ““,;”é:: prerugeno.
Pozadované VT Zobrazeni 2:
vysévané mnozstvi 1-5 0 kg/ha Zobrazeni
(kg/ha) 1T aktualniho spinani,
Poloha znamenaku, = neni-li tlacitko
vlevo STOP aktivovano.
Cislo zadani Poloha pfevodovky,
\ napft. 62,5
ﬁufi rag: 29¢012-5

Obr. 47
Prfi zakladani koIeJovych fadk

se nezobrazuje vysévané
mnozstvi

6.1.2 Postup pf¥i praci

AMATRON" - zapnout

eV hlavnim menu zvolte poZzadované pracovni
zadani a nastaveni zkontrolujte

° spustte zadani

. navolte pracovni menu.

- Nastavte znamenak pro prvni kolejovy fadek
- Nastavte pocitadlo kolejovych Fadku pro prvni
jizdu po poli.
e Zalnéte s vysevem.
Bé&hem vysevu zobrazuie AMATRON*
pracovni menu. Z tohoto terminalu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dlilezité pro vysev.

e Stanovené udaje se uloZi ke spusté&nému
pracovnimu zadani.

Poloha znamenaku, vpravo

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

e Zkontrolujte udaje o pracovnim zadani (je-li to
zadouci).

AMATRON* - vypnout.
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6.1.3 Obsazeni tla¢itek v pracovnim menu

AD-P s prevodovkou

Strana 1 pracovniho menu (Obr. 48):

[CIEY

- pfipojeni popf. odpojeni intervalového

spinani kolejovych fadku

pfipojeni popf. odpojeni pocitadla
kolejovych Fadku (tlacitko Stop)

®
- pfepnuti pocitadla kolejovych fadkl zpét

Pl

- +1 | pfepnuti pocitadla kolejovych radku vpred

W
)

6.1.4 Obsazeni multifunkéniho ovladace

{}DJ+ 8.5 km/hfih

Z—okg 5987 m =

@ 1452 U/min WA @J

Fldache: 3.69ha

1002~

: o —H
?5...;33;&&.&? i
15. 0 kg/ha

AR NE E REAAANN
7 Ty

Auftrag: 6 29c012

zadani mnozZstvi pro doplnéni osiva (kg).

Obr. 48

Obr. 49
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6.2

6.2.1

Zobrazeni pracovniho menu

AD-P s Gplnym davkovanim

AD-P s uplnym davkovanim

Pfedpokladana
ujeta vzdalenost
(m) do okamziku
doplnéni zasobniku

Pojezdova rychlost (km/h).

Intervalové spinani

kolejovych fadku
zapnuto

Ca’st zabéru zapnuta

Otacky ventilatoru \

(1/min.) —

Oobdélana plocha =™
(ha)

Otacky motoru
vlevo gl

—

Pozadované
vysévané mnozZstvi
(kg/ha)

Poloha znamenaku
vilevo

~————0kg
(G
Fldche:

TR
_— I_I..-'Zin

8.5 km/h{lL
5987 m  LEL

1452 U/min W
3.69ha

(072

'«I.I'J'r'u'lf' I'..I'.'.'.",

E

Auftrag:

[ '15 @ kg/ha

r'fl"llli'_' S
7

\

29c066-5

Cislo pracovniho
zadani

PFi zakladani kolejovych fadkul

Obr. 50

se nezobrazuje ukladani osiva

6.2.2 Postup pf¥i prac

AMATRON"*

- zapnout.

V hlavnim menu zvolte poZzadované pracovni

zadani a nastaveni zkontrolujte

. spustte pracovni

zadani

. zvolte pracovni menu.

- Nastavte znamenak pro prvni jizdu po poli
- Nastavte pocitadlo kolejovych Fadku pro prvni

jizdu po poli

- Spustte pfeddavkovani.

e Zalnéte s vysevem.

Poloha znamenaku, vpravo

Aktualni pocitadlo
kolejovych fadka,
napf.: 5

Zobrazeni 1:

Tlagitko STOP je
stisknuté, dalsi
prepinani
kolejovych radku je
preruseno.
Zobrazeni 2:

Zobrazeni
aktualniho spinani,
neni-li tlacitko
STOP aktivovano.

Otacky motoru
vpravo

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

e Zkontrolujte udaje pracovniho zadani (je-li to
Zadouci).

Bé&hem vysevu zobrazuie AMATRON*
pracovni menu. Odsud se musi provadét
veskera nastaveni nutna pro vysev.

e Stanovené udaje se ulozi ke spusténéemu

pracovnimu zadani.

AMATRON" - vypnout.
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6.2.3 Obsazeni tla¢itek v pracovnim menu
AD-P s uplnym davkovanim

Strana 1 pracovniho menu (Obr. 51):

- pfipojeni popf. odpojeni intervalového
spinani kolejovych fadku

pfipojeni popf. odpojeni pocitadla
kolejovych Fadku (tlacitko Stop)

prepnut| pocitadla kolejovych fadkl zpét

- *1 | pfepnuti pocitadla kolejovych radku vpred

zadani mnozZstvi pro doplnéni osiva (kg)

%@& R

- x sec spusténi pfeddavkovani (viz také Obr. 39).

6.2.4 Obsazeni multifunkéniho ovladace

iD= 8.5 km/hfl 1
Z—fokg 5987 m L

@ 1452 U/min ﬁ
Fldache: 3.639ha

~1B0%
[ Fo-p
SeU/min N

15.0 kg/ha

! I T T s
N

Auftrag: B

29¢c066

Obr. 51

Obr. 52
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6.3 Avant s prevodovkou

6.3.1 Zobrazeni pracovniho menu
Avant s prevodovkou
Predpokladana  Pojezdova rychlost (km/h). Intervalové spinani Aktualni potitadlo
ujeta vzdalenost kolejovych radkl kolejovych fadki,
(m) do okamziku zapnuto napf.: 5
doplnéni zasobniku
Otagky ventilétoru\ - 7 — Zobrazeni 1:
(1/min-)\: aﬂ,m.r_  eoes hiEy M S Tlagitko STOP je
Obdélana plocha —— / @: 1452 U/min stisknuté, dalsi
e pfepinani
(ha) Fldche: 3.63ha e L
(BB~ %, kolejovych fadku je
bt —=j preruseno.
fiAvant 62.5 ‘o
Pozadované P TITT $ Zobrazeni 2:

Poloha znamenaku __—

vysévané mnozZstvi

15.0

/ha

(kg/ha)

vlevo

. \
Cislo pracovniho [~
zadani Auftraqg: 6

a/62

29¢013-5

Zobrazeni
aktualniho spinani,
neni-li tlacitko
STOP aktivovano.

Poloha prevodovky,
napf.. 62,5

Obr. 53 \/

PFi zakladani kolejovych fadkul
se nezobrazuje ukladani osiva

6.3.2 Postup pf¥i praci

AMATRON" - zapnout.

V hlavnim menu zvolte poZzadované pracovni
zadani a nastaveni zkontrolujte

spustte pracovni zadani

(&=2) ,
zvolte pracovni menu.

- Nastavte znamenak pro prvni jizdu po poli

- Nastavte pocitadlo kolejovych Fadku pro prvni
jizdu po poli.

Zatnéte s vysevem.

Bé&hem vysevu zobrazuie AMATRON*

pracovni menu. Odsud se musi provadét

veskera nastaveni nutna pro vysev.

Stanovené udaje se ulozi ke spusténému
pracovnimu zadani.

Poloha znamenaku, vpravo

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

e Zkontrolujte udaje pracovniho zadani (je-li to

Zadouci).

. AMATRON" - vypnout.

AMATRON* DB2030-4 07.06
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6.3.3

Obsazeni tlacitek v pracovnim menu

Avant s prevodovkou

Strana 1 pracovniho menu (Obr. 54):

|

Zapnuti a vypnuti dil€iho zabéru vievo

e

|

Zapnuti a vypnuti dil€iho zabéru vpravo

Uvolnéni ovladani hydraulickych ventild

pro ovladani znamenaku

pro ov

Fadkd

@

Uvolnéni ovladani hydraulickych ventild
ladani tlaku botek

Zapnuti popf. vypnuti pocitadla kolejovych

(tlacitko Stop)

@
- ; pfepnuti pocitadla kolejovych fadkl zpét

&
- pfepnuti pocitadla kolejovych fadk( vpred.

rana 2 pracovniho menu (Obr. 55):

zapnuti a vypnuti svétla

zapnuti popf. vypnuti intervalového

spinani kolejovych fadki

"
e

> 8.5 km/
ﬁom 5987 m BVt & >
@ 1452 U/min
Fldche: 3.69ha
s
3
Avant
/fﬂuu I vk 62.5
15.0 kg/ha
FEFSEEEE RSN

STOP

@ a1/82
29c013

zadani doplhovaného mnoZstvi osiva (kg).

Auftrag: B
Obr. 54
iD= 8.5 km/hf]
=0 5987 m ¢ gig!g S Q:i‘:
@y 1452 U/min o =
Fldche: 3.69ha
Avant ¢ ﬁ? ﬁ‘i
%f nujﬁ\ ok L L
15.0 ka/ha 81

Auftrag: B

FFSRa [In\\\‘}

29c014

Obr. 55
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6.3.4 Obsazeni multifunkéniho ovladace

Obr. 56

AMATRON* DB2030-4 07.06
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6.4

6.4.1 Zobrazeni pracovniho menu

Avant s elektr. uplnym davkovanim

Avant s elektronickym uplnym davkovanim

Pfedpokladana
ujeta vzdalenost
(m) do okamziku

doplnéni zasobniku

Pojezdova rychlost (km/h).

Intervalové spinani
kolejovych fadku
zapnuto

Otacky ventilatoru \ /
(1/min.) \\m;’ 8.5 km/hjiis 5//
: ~_ “—>lo; 5987 m RS
Obdélana plocha ——| @ 1452 U/min
(ha) Fldche: 3. SShu
Flv nf n
|_—" SBU/nin },l = SBU/Min
Otacky motoru ] il Il'll‘.‘l"l

vilevo

vysévané mnozZstvi
(kg/ha)

Poloha znamenaku,
vlevo

/

15.0 kg/ha

T I T I TTI TSNS

Pozadovane — | 7@4 1/%2;; ! /

| ___— Auftraqg:

NN

NE

AN

az
29c035-5

Cislo pracovniho
zadani

Obr. 57

Aktualni pocitadlo

kolejovych fadka,
napf.: 5

/Zobrazem' 1:

Tlagitko STOP je
stisknuté, dalsi
prepinani
kolejovych radku je
preruseno.
Zobrazeni 2:

Zobrazeni
aktualniho spinani,
neni-li tlacitko
STOP aktivovano.

Otacky motoru
vpravo

Prfi zakladani kolejovych radku
se nezobrazuje ukladani osiva

Poloha znamenaku, vpravo

6.4.2 Postup pf¥i praci

AMATRON" - zapnout.

zadani a nastaveni zkontrolujte

spustte pracovni zadani

.
zvolte pracovni menu.

V hlavnim menu zvolte poZzadované pracovni

- Nastavte znamenak pro prvni jizdu po poli
- Nastavte pocitadlo kolejovych Fadku pro prvni

jizdu po poli
- Spustte pfeddavkovani.

Zacgnéte s vysevem.

Jakmile se spusti ostruhové kolo do pracovni
polohy, zaéne automatické pfeddavkovani s
polovi€ni pracovni rychlosti zadanou dle kap.

il
7
5.2.4.2. Pomoci tlacgitka | Ize

pfeddavkovani pfed¢asné ukongit.

Bé&hem vysevu znazoriiue AMATRON*
pracovni menu. Odsud se musi provadét
veskera nastaveni nutna pro vysev.

Stanovené udaje se ulozi ke spusténému
pracovnimu zadani.

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

Zkontrolujte udaje o pracovnim zadani (je-li to
Zadouci).

AMATRON" - vypnout.

AMATRON' DB2030-4 07.06
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6.4.3 Obsazeni tla¢itek v pracovnim menu
Avant s elektr. uplnym davkovanim

Strana 1 pracovniho menu (Obr. 58): {ox 5987 m

@3 1452 U/min @ /ﬁ
Fldache: 3.88hn ) HTS

(% |8
SAUMin H"“"* \ SAUMin
. o Sl M\
“on| Zapnuti a vypnuti dil€iho zabé&ru vpravo / .15 0 kg/ha )

38

Zapnuti a vypnuti dil€iho zabéru vievo

<

Uvolnéni ovladani hydraulickych ventild
ro ovladani znamenakd

©

g

@® Uvolnéni ovladani hydraulickych ventild

ro ovladani tlaku botek €

@ a1/82
29c035

Auftrag:
Obr. 58

©

\\\&

Spusténi pfeddavkovani (viz také 5.2.5,

zadani ¢asu)

1
R‘\.
[ ]‘-.
2. ™

Vypnut| popf. zapnuti pocitadla kolejovych
adku (tlacitko Stop)

*k

prepnut| pocitadla kolejovych fadkl zpét

I_h"‘*

*1 | pfepnuti pocitadla kolejovych fadkd vpred

- 8.5 km/hjiiiii
Strana 2 pracovniho menu (Obr. 59). gm“alou 5937 mm

@Y 1452 U/miﬁ : Q

Fldche: 3. SShq
@ {(- ﬁvu.ni .

edotiy frx ||51m i
'15 0 kg/ha | 81

rFNREA| lI'l_’.\‘

=@

Hif

Zapnuti a vypnuti potkavaciho svétla (je-li
k dispozici)

un

=

=

-

=]

-

>

py—

o
.

Zapnuti popf. vypnuti intervalového /\
spinani kolejovych fadku
e I RRERERRRRIRtRR Rty

- Zadani dopliiovaného mnozZstvi osiva (kg).
@] az/82
Auftrag: 6 29c036

Obr. 59
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6.4.4 Obsazeni multifunkéniho ovladace

Obr. 60
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7. Multifunkéni ovladaé
71 Pripojeni
Multifunkéni ovlada¢ (Obr. 61/1) se pfipeviuje

pomoci 4 Sroubl ke kabiné traktoru tak, aby k nému
byl dobry pfistup.

PFi pfipojovani zasurte konektor zakladniho vybaveni
do 9pdblové zdifky Sub-D multifunkéniho ovladace
(Obr. 61/2).

Konektor (Obr. 61/3) multifunkéniho ovladace
zasuite do stfedni zdifky Sub-D pfistroje
AMATRON".
7.2 Funkce

Multifunkéni ovlada¢ je funkéni pouze v pracovnim
menu pfistroje AMATRON* Umoznuje fiktivni
ovladani pristroje AMATRON" pfi praci na poli.

Za UGelem ovladani pristroe AMATRON" ma
multifunk&ni ovlada¢ (Obr. 62) k dispozici 8 tlagitek (1
- 8). Dale Ize pomoci pfepinace (Obr. 63/2) 3krat
ménit obsazeni tlagitek.

PFepina¢ se standardné nachazi ve
= stredove poloze (Obr. 63/A) a Ize jej pfepinat
= nahoru (Obr. 63/B) nebo
= dolu (Obr. 63/C).

Polohu prepinacge indikuje pfislusna dioda LED (Obr.
63/1).

= zluta dioda
= &ervena dioda
k= zelena dioda

Obr. 62

Obr. 63

AMATRON* DB2030-4 07.06
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Multifunkéni ovladaé

7.3 Obsazeni tlacitek :
AD-P AD-P AVANT AVANT
Pfevodovka Vario Uplné davkovani Pfevodovka Vario Uplné davkovani
1
2
3 Zapnuti diléiho zabéru vievo
41 Vypnuti dil&iho zabéru vievo
51~ Zapnuti diliho zabéru vpravo
61 Vypnuti diléiho zabéru vpravo
7
8
1= Intervalové spinani kolejovych fadki Intervalové spinani kolejovych fadki
2 i Spusténi uplného Spusténi uplného
davkovani davkovani

- Odpojeni popf. pfipojeni pocitadla kolejovych Odpojeni popf. pfipojeni pocitadla kolejovych

3 radku radku
(tlagitko Stop) (tlagitko Stop)
4= Mnozstvi 100% Mnozstvi 100%
50 Pfepnuti kolejového Fadku vpred (+1) Pfepnuti kolejového fadku vpred (+1)
61— Pfepnuti kolejového Ffadku zpét (-1) Pfepnuti kolejového fadku zpét (-1)
7= - mnoZstvi [%] - mnoZstvi [%]
8= + mnozZstvi [%] + mnozZstvi [%]
1 b
24 zapnuti a vypnuti svétla
30 Uvolnéni ovladani hydraulického ventilu pro
ovladani znamenaki
4= Uvolnéni ovladani hydraulického ventilu pro
ovladani pfitlaku botek

5 [
6 e
7 e
8=

AMATRON"' DB2030-4 07.06
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8. Udrzba

8.1 Kalibrace prevodovky
(neni nutné u stroju s uplnym davkovanim)

Seci stroje vybavené pfevodovkou se musi

kalibrovat,

- pfed prvnim pouzitim, pokud neni
AMATRON"* dodan spole¢né se strojem,
nybrz se instaluje dodate¢né.

- v pfipadé odchylek mezi ukazatelem na terminalu
a na stupnici pfevodovky.

=1
.ﬁ./f -Ge':riebte’ Richtung B-Position 3
4 « fahren bis LED auf Sensor o—}E[
strana 1 menu ,Setup”. i ol
-Getriebe auf eine Position
D—}E groBer 80 fahren
. . ~diese Position bestdtigen
cal. |kalibrace prevodovky: HEL
zur Kontrolle: )
- -Getriebe verfahren
°“’§;\r N i . . -Wert am Getriebe muss mit dem
- pfevodovou pakou pohybujte smérem unten dargestellten Uert ﬂE
k hodnot& 0 na stupnici tak dlouho, az se rozsviti Ubereinstimmen
dioda na elektromotoru —1
—Ft
- _ prevodoylfpu pvohnete tak, aby hodnota na el libessaliion: 028
stupnici byla vy$si nez 80 28¢036-1
_ﬁE Obr. 64
- L= I potvrdte nastaveni a hodnotu na stupnici,

kterou ukazuje pfevodova paka na stupnici,
zapiste do okna menu, které se otevira (Obr. 65).

w Hodnotu na stupnici vycitejte vzdy
pouze pfi ¢elnim pohledu na stupnici,
¢imz se vyvarujete chyb pfi vyc€itani
hodnot!

- Po ukonceni kalibrace posunte pfevodovku na
jinou hodnotu na stupnici. Zobrazena hodnota by

méla odpovidat hodnoté na stupnici.
Bitte die Getriecbepoistion

eingeben:
s.8 Ce

01234
56789
€>

29c009
Obr. 65
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9. Menu ,,Napoveda“

Menu ,Napovéda“ (Obr. 66) spustte z hlavniho
menu:

menu ,Napovéda“:

1
- napovéda pro obsluhu

- napovéda pro chybova hlaseni

- napovéda pfi zakladani kolejovych fadku.

Hilfe

1.Hilfe zur Bedienung

2.Hilfe zu Fehlermeldungen

3.Fahrgassenrhythmen

29c037

Obr. 66
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10. Poruchy

10.1  Alarm (signalizace)

Nekriticka signalizace:
Chybové hlaseni (Obr. 67) se objevi ve spodni &asti Maschinentyp: AD-P Auftrag
displeje a zazni tfikrat signaini tén.
Dle moznosti odstrafite poruchu. Auftrags-Nr.: &
Drille
Priklad: abdreh.
PFili§ malo osiva v zasobniku. T
Odstranéni poruchy: doplrite osivo. P T 2.5m ——
vorg.Geschu. : ? ﬂll=(rr|/h
FUllstand zu
hiedrig
29c003-5
Obr. 67
Kriticka signalizace:
Signalizace (Obr. 68) se objevi ve stfedovée &asti Maschinentyp: AD-P Auftrag
displeje a zazni signalni ton.
- Na displeji si predtéte text vystrah Auftl Gebl&sesoll-
PRSP yEEn drehzahl kann Drille
L o hicht einge- abdreh.
- vyvolejte si text napovedy halten werden
@ Fahr
- potvrdte hlaseni vystrahy. Arb Maschi .
mit Eingabetaste be-
vor stdtigen oder mit h
Abdr Bldattern zur Hilfe
- Setup
‘ ﬁrbel_ts- Hilfe
el 29c003-6

Obr. 68

AMATRON* DB2030-4 07.06
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Poruchy

10.2 Vypadek senzoru ujetého tseku

V pfipadé vypadku senzoru ujetého useku
(Imp./100m), ktery je pfipevnény na pfevodovce
nebo v pfipadé uplného davkovani na ostruhovém
kole, Ize pokraCovat v praci, a sice po zadani

simulované pracovni rychlosti.

Vypadek senzoru ujetého useku se zobrazi
prostfednictvim ,zvednutého seciho stroje”.

Chcete-li zamezit chybnému vysevu, vadny senzor

vymerte.

Nemate-li novy senzor pravé k dispozici, pak mlzete

pokracovat v praci, pokud budete postupovat

nasledujicim zplsobem:

- Signalni kabel vadného senzoru ujetého useku

odpojte od pracovniho pocitace.

- Z hlavniho menu stisknéte

- Zadejte simulovanou rychlos

- Béhem prace musite dodrZzovat zadanou

simulovanou rychlost.

@ Jakmile na senzoru ujetého tseku
zaregistrujete impulsy, pocitac provede
pfepnuti na skuteénou rychlost

Setup

km/h
sim.

senzoru ujetého usekul!

Gesamitmenge:

MHE-Uer zion: 2.89
I0FP-Lerzion: 4.2.6
Al -Gaste AG-429

Gesamt fldche:

Gesamtdrillzeit:

simulierte kmn/h:

Gesamidaten seit Inbetriebnahme:

59874 ha
122h
1847789 kg
B8.8km/h

@m; B2

Obr. 69
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