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Cirrus Packerschar Sakombinationen sind Qualitats-
produkte aus der umfangreichen Produktpalette der
AMAZONEN-Werke, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen,
sollte jeder Bediener diese Betriebsanleitung sorgfal-
tig durchlesen, bevor er die Maschine in Betrieb
nimmt und die darin enthaltenen Empfehlungen stets
genau einhalten.

Die Betriebsanleitung macht Angaben zu Packerschar
Sékombinationen Cirrus 8000 und Cirrus 9000.

Hinweis zu dieser Anleitung

Bewahren Sie diese Betriebsanleitung stets griffbe-
reit auf. Falls Sie die Maschine verkaufen, Uberge-
ben Sie diese Betriebsanleitung an den nachsten
Besitzer.

Alle Daten und Angaben befinden sich auf dem
letzten Stand zur Zeit der Drucklegung.

Weil die AMAZONEN-Werke immer bestrebt sind
Verbesserungen einzufuhren, wird das Recht vorbe-
halten jederzeit Anderungen einfilhren zu kénnen,
ohne dabei irgendwelchen Verpflichtungen zu unter-
liegen.

Symbole in dieser Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung sind Gefahrenstellen und
Hinweise durch Symbole (siehe unten) gekenn-
zeichnet.

Achtungs-Symbol
Sicherheitshinweise, deren Nichtbe-
% achtung Gefahren fiir die Maschine und
deren Funktion hervorrufen kann, sind
mit dem Achtungs-Symbol
gekennzeichnet!

Allgemeines Gefahrensymbol
Die in dieser Betriebsanleitung enthalte-

A nen Sicherheitshinweise, die bei Nicht-
beachtung Gefdhrdungen fiir Personen
hervorrufen kénnen, sind mit dem all-
gemeinen Gefahrensymbol (Sicherheits-
zeichen nach DIN 4844-W9) gekenn-
zeichnet!

Hinweis-Symbol

@ Hinweise auf maschinenspezifische
Besonderheiten, die fiir die einwandfreie
Funktion der Maschine einzuhalten sind,
sind mit dem Hinweis-Symbol gekenn-
zeichnet!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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1. Angaben zur Maschine

1.1 Verwendungszweck

Die Maschine ist zur Saatbettbereitung und zur
Bevorratung, Dosierung und zum Ausbringen aller
handelsublichen Saatguter geeignet.

1.3 Konformitatserklarung

Die Maschinenkombination erflllt die Anforderungen

der EG-Richtlinie Maschine 89/392/EWG und den
entsprechenden Erganzungsrichtlinien.

1.2 Hersteller

AMAZONEN-Werke
H. Dreyer GmbH & Co. KG
Postfach 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

1.4 Bestellangaben

Zur Bestellung von Sonderausstattungen und Er-
satzteilen geben Sie bitte immer die Typenbezeich-

nung sowie die Maschinennummer der Maschine an.

Alle Komponenten lhrer Maschine sind sorgfaltig
aufeinander abgestimmt, um ein hohes Maf3 an
Sicherheit zu schaffen.

Bitte bedenken Sie, dass jede technische Verande-
rung des Originalzustandes |hrer Maschine Einfluss
auf die Sicherheit haben kann. Dies gilt nicht nur fr
ungeeignete Ersatzteile, sondern auch fur nicht von
uns freigegebene Zubehdrteile.

Originalteile und -zubehdr sind speziell flr lhre
Maschine konstruiert bzw. ausgelegt und gepruft.

Far alle Ersatzteile, Zubehdr- und Anbauteile, die
nicht von den AMAZONEN-Werken freigegeben
sind, sowie fiir sonstige nicht zuldssige technische
Anderungen und den daraus entstehenden Folgen
kénnen die AMAZONEN-Werke keine Haftung
Ubernehmen!

@ Wir empfehlen lhnen deshalb im Inte-
resse lhrer eigenen Sicherheit, aus-
schlieBlich Originalersatzteile und
Originalzubehor zu verwenden!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



1.5 Typenschild

Das Typenschild besitzt Urkundenwert und darf
nicht verandert oder unkenntlich gemacht werden!

Entnehmen Sie die Daten
dem Typenschild (Fig. 1) und
erganzen Sie die fehlenden Angaben:

Maschinentyp
AMAZONE CirusS ....cccocmmieerssssnsssmssssssssssssssssssnssssnns

[ = 2= 10 1= |
max. NUtzlast ........cccevvmmmminimmrrnssnr e kg

GrundgewicCht........ccccocvemriiiimnnnnr e kg

25¢180

Fig. 2
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1.6 Technische Daten Cirrus 8000 Cirrus 9000
Arbeitsbreite 8,0m
Transportbreite (eingeklappt und
far den Transport auf 6ffentlichen 3,0m 3,0m
StraBen zugelassen)
Inhalt Vorratstank 5000 | 5000 |
Anzahl der Packerrollen 32 36
Reihenabstand der Schare 12,5cm 12,5 cm
Bodenbearbeitung gezogen mit Planierzinken ScZ;Lb:n- Planierzinken Sczge;gbeen—
Arbeitsgeschwindigkeit 12 bis 16 km/h 12 bis 16 km/h
Gesamtgewicht ohne Zuladung 9940 kg 11360 kg 10520 kg 12130 kg
Gesamtldange 10,55 m 11,55 m 10,55 m 11,55 m
gizaeTlt:::teih Transportposition &0 CAY il
Zweileitungsdruckluftboremsanlage Serienausstattung Serienausstattung
Hydraulikbremsanlage Exportausstattung Exportausstattung
3:;3.:‘;?12p0 tahrwerkes 800/45—26,58PR A8 | 800/45-2658PR A8
erforderliche Load-Sensing System
Schlepperausriistung mit mind. 100 I/min bei 200 bar
Anhangung Unterlenker Kat. Il
Bei Fahrten
auf 6ffentlichen StraBen
zul. Héchstgeschwindigkeit 40 km/h 40 km/h
zul. Gesamtgewicht 12500 kg 12500 kg
zul. Achslast hinten 10000 kg 10000 kg
zul. Stitzlast vorne 2500 kg 2500 kg

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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28c073

Fig. 3

1.7 Cirrus-
Packerschar-Bestellkombination

Die Packerschar-Bestellkombination Cirrus (Fig. 3)
ermoglicht Aussaat mit oder ohne vorherige Boden-
bearbeitung in einem Arbeitsgang mit groBer Ar-
beitsbreite und hoher Arbeitsgeschwindigkeit bei 3m
Transportbreite. Ein Spornrad treibt die Sdorgane
an.

Die leistungsstarken AMAZONE-Komponenten des
Centaur zur Bodenbearbeitung und die neuentwi-
ckelten Packerschare einschlie3lich des gro3en
Séatanks sind im Transportklapprahmen integriert.

Die Komponenten der Packerschar-
Bestellkombination Cirrus sind abgestimmt auf
besonders hohe Flachenleistungen (ca. 8 ha/h) und
prazise Saat.

Kostensparende Mulchsaat und konventionelle
Pflugsaat sind gleichermafBen ohne Einschrankung
mdglich. Die Kombination verfestigt den bearbeite-
ten Boden und bettet die Saat optimal ein.

Die erforderliche Schlepperzugkraft wird durch das
Gewicht des gro3en Satanks, der Uberwiegend die
Schlepperhinterachse belastet, optimal auf den
Boden gebracht.

Damit die Schare ein spurfreies Saatbett vorfinden,
ist die Transportachse wéahrend der Arbeit angeho-
ben.

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03




Die kurzbauende Packerschar-Bestellkombination
Cirrus ist zur Bodenbearbeitung mit Planierzinken
(Fig. 4/1) ausgerustet.

Zur Auflockerung der Schlepperspuren sind serien-
mé&nBig Spurlockerer (Fig. 4/2) vorhanden.

Die lange Version der Packerschar-
Bestellkombination mit der Bezeichnung ,,Cirrus D*
ist mit einer zweireihigen Scheibenegge (Fig. 5)
ausgestattet, die das Saatbett lockert und kriimelt.
Bei Mulchsaat wird zusétzlich das Stroh gut einge-
mischt.

Die Hohlscheiben der zweireihigen Scheibenegge
sind zur intensiven flachen Bodenmischung (3 bis
10 cm) schréag zur Fahrtrichtung angestellt.

Jede Scheiben ist einzeln, gummi-elastisch gefedert
und damit absolut steinsicher (Fig. 6).

Die individuelle Uberlastsicherung der Scheibenstie-
le mit wartungsfreien Gummifederelementen gibt
grof3e Einsatzsicherheit und sehr gute Bodenanpas-
sung.

28c074

Fig. 5

% 25¢198
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Fig. 7
1.8 Packerschar

Das Gewicht der gezogenen Bestellkombination
wird von den groBBen Packerrollen (@750mm) getra-
gen, die das Saatbett vor den Scharen ebnen und
verfestigen. Die Schare sind mit den Packerrollen
verbunden und laufen, bedingt durch den grof3en
Druck der auf den Packerrollen lastet, besonders
ruhig.

Die Saatgutablagetiefe ist durch die Anbindung der
Schare an die Packerrollen immer gleich, unabhan-
gig von der Fahrgeschwindigkeit und der Bodenart.

25¢132-2

Die Schare schneiden Rillen in die vorgewalzten
Streifen und heben dabei losen Boden aus, der
zusammen mit dem Boden zwischen den Packerrol-
len zur Bedeckung der Saatreihen benutzt wird.

Das Prinzip ,erst walzen - dann saen* fihrt so zur
optimalen Saateinbettung ,fest unter der Saat - lose
Uber der Saat“.

Der AMAZONE-Exaktstriegel bedeckt die Saatrillen
mit loser Erde und arbeitet auch bei Mulchsaat
absolut verstopfungsfrei.

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03
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25¢135-2

Fig. 8

1.9 Packerschar-Steinsicherung Treffen die Schare auf ein Hindernis (Fig. 8), wei-
chen sie dem Hindernis nach oben hin aus, wenn

Die Schare sind mit der Packerrolle fest verbunden. die auftretende Kraft mehr als 100 kg betragt.

Die Federsteinsicherung schiitzt die Schare vor
Beschéadigungen.

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03
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25c142-2

1.10 Packerschar-Ausgleichsystem
Die Packerrollen werden von Hydraulikzylindern
gestitzt, die miteinander verbundenen sind.

So wirken auf alle Rollen und Schare, unabhéngig
vom Bodenprofil, immer die gleichen Kréafte.

Das Saatgut wird in Furchen (Fig. 9/2) und auf
Dammen (Fig. 9/3) exakt auf die gleiche Ablagetiefe
gelegt wie auf ebenen Flachen (Fig. 9/1).

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03
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1.11  Angaben
zur Gerauschentwicklung

Der arbeitsplatzbezogene Emissionswert (Schall-
druckpegel) betragt 74 dB (A), gemessen im Be-
triebszustand bei geschlossener Schlepperkabine in
Kopfhéhe.

Messgerat: OPTAC SLM 5.

Der Schalldruckpegel kann zwischen den Schlepper-
typen variieren.

1.12 Lieferung

Beim Empfang der Maschine stellen Sie bitte sofort
fest, ob Transportschaden aufgetreten sind oder
Teile fehlen. Nur sofortige Reklamation beim Trans-
portunternehmen ermdglicht Schadenersatz.

1.13 BestimmungsgemaBe

Verwendung

Die AMAZONE Cirrus-Packerschar-Sakombination
ist ausschlieBlich fur den Ublichen Einsatz zur Bo-
denbearbeitung sowie zur Bevorratung, Dosierung
und zum Ausbringen handelslblicher Saatguter bei
landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut.

Jeder dartiber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgeman. Fir hieraus resultierende
Schéaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko
hierfar tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgeméaBen Verwendung gehdrt
auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschrie-
benen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbe-
dingungen sowie die ausschlieBliche Verwendung
von Originalersatzteilen.
Eigenméchtige Verdnderungen an der

A Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende
Schéaden aus.

Abweichungen der Saatmenge oder gar Totalausfall
einzelner Reihen sind selbst mit den von uns mit
Sorgfalt hergestellten Maschinen auch bei bestim-
mungsgemaéaBer Verwendung nicht véllig auszu-
schlieBen. Dies kann z.B. verursacht werden durch:

- unterschiedliche Zusammensetzung des Saatgu-
tes (z.B. KorngréBenverteilung, Beizung, spezifi-
sches Gewicht, geometrische Formen)

- Abdrift am Hang oder Fehler beim Anschlussfah-
ren

- Verstopfungen oder Briickenbildungen, z.B.
durch aufgequollene bzw. keimende Saatgutres-
te, Fremdkoérper, Sackreste usw.

- Gelandeunebenheiten

- Abnutzung von VerschleiB3teilen (z.B. Sarader
usw.)

- Beschéadigung durch &uBere Einwirkung

- falsche Antriebsdrehzahlen und Fahrgeschwin-
digkeiten

- falsche Einstellung der Maschine (unkorrekter
Anbau, unkorrekte Ermittlung der Getriebestel-
lung).

Ein Anspruch auf Ersatz von Schéden, die nicht an
der Maschine selbst entstanden sind, ist ausge-
schlossen. Hierzu gehért auch, dass eine Haftung
fur Folgeschaden aufgrund von Safehlern ausge-
schlossen ist. Eigenméchtige Veranderungen an der
Maschine kdnnen zu Folgeschéaden fihren und
schlieBBen eine Haftung des Herstellers fir diese
Schéden aus.

Bei Vorsatz oder grober Fahrléassigkeit des Inhabers
oder eines leitenden Angestellten und in den Féllen,
in denen nach dem Produktionshaftungsgesetz bei
Fehlern der Maschine flr Personen- oder Sach-
schaden an privat genutzten Gegenstanden gehaftet
wird, gilt der Haftungsausschluss des Herstellers
nicht. Er gilt auch nicht beim Fehlen von Eigenschaf-
ten, die ausdricklich zugesichert sind, wenn die
Zusicherung gerade bezweckt hat, den Besteller
gegen Schaden, die nicht an der Maschine selbst
entstanden sind, abzusichern.

@ Uberpriifen Sie daher vor jedem
Einsatz und auch wéhrend des Ein-
satzes lhre Maschine auf richtige
Funktion und auf ausreichende Aus-
bringgenauigkeit.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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2. Sicherheit

Um einen stérungsfreien Betrieb sicherzustellen,
empfehlen wir Ihnen diese Betriebsanleitung sorgfal-
tig durchzulesen und die darin enthaltenen Empfeh-
lungen stets genau einzuhalten.

Stellen Sie bitte sicher, dass jeder Bediener diese
Betriebsanleitung lie3t, bevor er die Maschine in
Betrieb nimmt.

In dieser Betriebsanleitung finden Sie viele Hinwei-
se, die Ihnen zu einer stérungsfreien Arbeit verhelfen
soll.

Die Beschreibungen und Abbildungen sollen lhnen
alle Funktionen erklaren und Ihnen Hinweise zur
Sicherheit und zum Betrieb unter verschiedenen
Betriebsumsténden geben.

Beachten und befolgen Sie alle Sicherheitshinweise
genau.

2.1 Gefahren bei
Nichtbeachtung
der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

- kann sowohl eine Gefahrdung fiir Personen als
auch fur Umwelt und Maschine zur Folge haben

- kann zum Verlust jeglicher Schadenersatzan-
spriche fihren.

Im einzelnen kann die Nichtbeachtung beispielswei-
se folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:

- Versagen wichtiger Funktionen der Maschine

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur
Wartung und Instandhaltung

- Geféhrdung von Personen durch mechanische
Einwirkungen

- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von
Hydraulikél.

2.2 Bedienerqualifikation

Die Maschine darf nur von Personen benutzt, gewar-
tet und instandgesetzt werden, die hiermit vertraut
und Uber die damit verbundenen Gefahren unterrich-
tet sind.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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2.3 Symbole
in dieser Betriebsanleitung

In dieser Betriebsanleitung sind Gefahrenstellen und
Hinweise durch Symbole (siehe unten) gekenn-
zeichnet.

Achtungs-Symbol
Sicherheitshinweise, deren Nichtbe-
w achtung Gefahren fir die Maschine und
deren Funktion hervorrufen kann, sind
mit dem Achtungs-Symbol
gekennzeichnet!

Allgemeines Gefahrensymbol
Die in dieser Betriebsanleitung enthalte-

A nen Sicherheitshinweise, die bei Nicht-
beachtung Gefahrdungen fiir Personen
hervorrufen kénnen, sind mit dem all-
gemeinen Gefahrensymbol (Sicherheits-
zeichen nach DIN 4844-W9) gekenn-
zeichnet!

Hinweis-Symbol

@ Hinweise auf maschinenspezifische
Besonderheiten, die fiir die einwandfreie
Funktion der Maschine einzuhalten sind,
sind mit dem Hinweis-Symbol gekenn-
zeichnet!

Warnbildzeichen und
Hinweisschilder

Die Warnbildzeichen (Fig. 10) kennzeichnen die
Gefahrenstellen der Maschine. Die Beachtung
dieser Warnbildzeichen dient der Sicherheit aller
Personen, die mit der Maschine arbeiten.

Die Hinweisschilder (Fig. 11) kennzeichnen ma-
schinenspezifische Besonderheiten, die fir die
einwandfreie Funktion der Maschine einzuhalten
sind.

o
&,
STOP

LMD075

Fig. 10

\ = 858087 g

Fig. 11
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Die Befestigungsstellen der Warnbildzeichen und
Hinweisschilder an der Maschine sind in den Figu-
ren (Fig. 14 und Fig. 13) dargestellt. Die Erlauterun-
gen zu den Warnbildzeichen und Hinweisschildern,
um deren Beachtung wir Sie bitten und die Sie auch
an andere Benutzer weitergeben sollten, sind nach-
folgend aufgefuhrt.

Halten Sie die Warnbildzeichen und Hinweisschilder
an der Maschine immer sauber und in gut lesbarem
Zustand. Beschadigte oder fehlende Warnbildzei-
chen und Hinweisschilder sind zu ersetzen

(Bild-Nr. = Bestell-Nr.).

911888 |-
955912
" | 959967
| Md095

25c¢200

| 956724 (D-F-GB-NL) |
. 912413 (CS-H-PL-RUS) |}

x 912411 (DK-N-S-SF)
| 912412 (E-GR—I P)
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Erlauterung zu MD075

Keine sich bewegenden Maschinenteile berihren.
Abwarten, bis sie zum Stillstand gekommen sind!

Erlauterung zu MD076

Maschine nur mit Schutzvorrichtung in Betrieb
nehmen!

Schutzvorrichtung bei laufendem Motor nicht ent-
fernen!

Vor Entfernen der Schutzvorrichtung Zapfwelle
ausschalten, Motor abschalten und Ziindschlissel
abziehen!

Erlauterung zu MD078

Niemals in den Quetschgefahrenbereich greifen,
solange sich dort Teile bewegen kdénnen!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen!

Erlauterung zu MD079
Gefahr durch fortschleudernde Fremdkérper!

Personen aus dem Gefahrenbereich verweisen!

STOP

LMD075

Fig. 14

-MDO076

Fig. 15

LMD078

Fig. 16

“
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Erlauterung zu MD082

Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Trans-
port auf der Maschine sind nicht gestattet!

Erlauterung zu MDO087

Bei laufendem Motor mit angeschlossener Zapfwel-
le ausreichend Abstand vom Bereich der rotieren-
den Zinken halten!

Erlauterung zu MD089

Nicht im Bereich einer angehobenen ungesicherten
Last aufhalten!

Erlauterung zu MD095

Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten!
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Erlauterung zu MD097

Nicht zwischen Schlepper und Maschine aufhalten!

Erlauterung zu 959967

Nach einigen Betriebsstunden Schrauben
nachziehen!

Erlauterung zu 911888

Das CE-Zeichen gibt an, dass die Maschine die
Anforderungen der EG-Richtlinie Maschine
89/392/EWG und die entsprechenden Erganzungs-
richtlinien erfallt!

-MD097
Fig. 22

L 958067

\. A
Fig. 23
- ™
\-911888 ')
Fig. 24

2.4 Sicherheitsbewusstes
Arbeiten

Neben den Sicherheitshinweisen sind die nationalen,
allgemeingiiltigen Arbeitsschutz- und Unfallverha-
tungsvorschriften der zustdndigen Berufsgenossen-
schaft bindend. Insbesondere die UVV 3.1, UVV 3.2
und UVV 3.3.

Wird die Maschine auf 6ffentlichen StraBen und
Wegen transportiert sind die gesetzlichen Vorschrif-
ten (in der Bundesrepublik Deutschland die StVZO
und StVO) einzuhalten.

2.5 Sicherheitshinweise
far den Bediener

Grundregel:

Vor jeder Inbetriebnahme Maschine und Schiep-
per auf Verkehrs- und Betriebssicherheit liber-
prufen!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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2.5.1 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften

- Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser
Betriebsanleitung die allgemein glltigen Si-
cherheits- und Unfallvorschriften!

- Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder
geben wichtige Hinweise fir den gefahrlosen
Betrieb. Die Beachtung dient lhrer Sicherheit!

- Bei Benutzung éffentlicher Verkehrswege die
jeweiligen Bestimmungen beachten!

- Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen
und Betétigungselementen sowie mit deren
Funktionen vertraut machen. Wahrend des Ar-
beitseinsatzes ist es dazu zu spat!

- Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen.
Locker getragene Kleidung vermeiden!

- Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine
sauber halten!

- Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme
Nahbereich kontrollieren (Kinder). Auf ausrei-
chende Sicht achten!

- Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der
Transport auf der Maschine sind nicht gestattet!

- Maschine vorschriftsméBig ankuppeln und nur
an den vorgeschriebenen Vorrichtungen befesti-
gen!

- Beim An- und Abkuppeln von Maschinen an
oder vom Tragerfahrzeug ist besondere Vorsicht
notig!

- Beim An- und Abkuppeln der Maschinen die
Stutzeinrichtungen in die jeweilige Stellung brin-
gen (Standsicherheit)!

- Gewichte immer vorschriftsmé&Big an den dafir
vorgesehenen Befestigungspunkten anbringen!

- Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und
Transportabmessungen beachten!

- AuBere Transportabmessungen entsprechend
StVZO beachten!

- Transportausristung, wie z. B. Beleuchtung,
Warneinrichtungen und evtl. Schutzeinrichtun-
gen anbauen und Uberprifen!

- Ausloéseseile fiir Schnellkupplungen missen lose
héngen und diirfen in der Tieflage nicht selbst
auslésen!

Waéhrend der Fahrt den Fahrerstand niemals
verlassen!

Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit wer-
den durch angebaute und angehéangte Gerate
und Ballastgewichte beeinflusst. Daher auf aus-
reichende Lenk- und Bremsfahigkeit achten!
Beim Anheben der Maschine in der Heckhydrau-
lik wird die Vorderachse des Transportfahrzeu-
ges entlastet. Auf die Einhaltung der erforderli-
chen Vorderachslast ist zu achten (siehe Be-
triebsanleitung des Fahrzeugherstellers) min-
destens 20 % des Fahrzeugleergewichtes!

Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und/oder
die Schwungmasse der Maschine berlcksichti-
gen!

Maschine nur in Betrieb nehmen, wenn alle
Schutzvorrichtungen angebracht und in Schutz-
stellung sind!

Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten!
Vor dem Einschalten der Kreisel Personen aus
der Gefahrenzone der sich drehenden Kreisel
verweisen. Sicherheitsabstand einhalten! Nicht
in die N&he rotierender Kreisel treten!
Maschine nur bei abgestelltem Motor, abgezo-
genem Zindschlissel und angezogener Hand-
bremse beschicken!

Nicht im Dreh- und Schwenkbereich der Ma-
schine aufhalten!

Hydraulische Klapprahmen dirfen nur betétigt
werden, wenn sich keine Personen im
Schwenkbereich aufhalten!

An fremdkraftbetatigten Teilen (z. B. hydrau-
lisch) befinden sich Quetsch- und Scherstellen!
Vor dem Verlassen des Schleppers Maschine
auf dem Boden absetzen, Motor abstellen und
Zlundschlissel abziehen!

Zwischen Schlepper und Maschine darf sich
niemand aufhalten, ohne dass der Schlepper
gegen Wegrollen durch die Feststellboremse
und/oder Unterlegkeile gesichert ist!
Spuranreif3er in Transportstellung verriegeln!
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2.5.2 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften
fir angebaute Gerate an
der Schlepperdreipunkthydraulik

- Vor dem An- und Abbau von Maschinen an die
Dreipunktaufhdngung Bedienungseinrichtung in
die Stellung bringen, bei der unbeabsichtigtes
Heben oder Senken ausgeschlossen sind!

- Beim Dreipunktanbau mussen die Anbaukatego-
rien von Schlepper und Maschine unbedingt -
bereinstimmen oder abgestimmt werden!

- Im Bereich des Dreipunktgestanges besteht
Verletzungsgefahr durch Quetsch- oder Scher-
stellen!

Bei Betatigung der AuBBenbedienung fiir den
Dreipunktanbau nicht zwischen Fahrzeug und
Maschine treten!

In der Transportstellung der Maschine immer auf
ausreichende seitliche Arretierung des Schlep-
perdreipunktgestdnges achten!

Bei StraBenfahrt mit ausgehobener Maschine
muss der Bedienungshebel gegen Senken ver-
riegelt sein!

Maschine vorschriftsmaBig anhangen/anbauen.
Funktion des Anhdngebremssystems kontrollie-
ren. Herstellervorschriften beachten!

Maschinen dirfen nur mit den dafiir vorgesehe-
nen Fahrzeugen transportiert und gefahren wer-
den!

2.5.3 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften
beim Betrieb von Samaschinen

- Wahrend der Abdrehprobe auf Gefahrenstellen
durch rotierende und oszillierende Maschinentei-
le achten!

- Trittflachen nur beim Beflllen benutzen. Wah-
rend des Betriebes ist das Mitfahren verboten!

Beim StraBentransport sind Trager und Spur-
scheiben der Vorauflaufmarkierung zu entfernen!

Beim Beflillen des Saatkastens Hinweise des
Gerateherstellers beachten!

Spuranreif3er in Transportstellung verriegeln!
Keine Teile in den Saatkasten legen!
Zulassige Fullmenge beachten!

2.5.4 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften
beim Betrieb einer Hydraulikanlage

- Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

- Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern und
Hydraulikmotoren ist auf vorgeschriebenen An-
schluss der Hydraulikschlauche zu achten!

- Beim Anschluss der Hydraulikschlauche an die
Fahrzeughydraulik ist darauf zu achten, dass die
Hydraulik sowohl fahrzeug- als auch maschinen-
seitig drucklos ist!

- Bei hydraulischen Funktionsverbindungen
zwischen Schlepper und Maschine sollen Kupp-
lungsmuffen und -stecker gekennzeichnet wer-
den, damit Fehlbedienungen ausgeschlossen
werden!

- Bei Vertauschen der Anschlisse umgekehrte
Funktion, z.B. Heben/Senken. Unfallgefahr!

- Hydraulikschlauchleitungen regelméBig kontrol-
lieren und bei Beschadigungen und Alterung
austauschen! Die Austauschleitungen missen
den technischen Anforderungen des Maschi-
nenherstellers entsprechen!

- Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verlet-
zungsgefahr geeignete Hilfsmittel verwenden!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten
(Hydraulikél) kbnnen die Haut durchdringen und
schwere Verletzungen verursachen!

Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen!
Infektionsgefahr!

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Maschine
absetzen, Anlage drucklos machen und Motor
abstellen!

Hydraulikschlauchleitungen vor der ersten
Inbetriebnahme der Maschine, danach mindes-
tens jahrlich auf ihren arbeitssicheren Zustand
durch einen Sachkundigen prifen! Hydraulik-
schlauchleitungen bei Beschadigungen und Alte-
rung austauschen! Die Austauschschlauchlei-
tungen muissen den technischen Anforderungen
des Maschinenherstellers entsprechen.

Die Verwendungsdauer der Schlauchleitungen
darf 6 Jahre, einschlieBlich einer eventuellen
Lagerzeit von héchstens zwei Jahren, nicht -
berschreiten. Auch bei sachgeméafBer Lagerung
und zuldssiger Beanspruchung unterliegen
Schlduche und Schlauchverbindungen einer na-
tarlichen Alterung. Dadurch ist ihre Lagerzeit und
Verwendungsdauer begrenzt. Abweichend hier-
von kann die Verwendungsdauer entsprechend
den Erfahrungswerten, insbesondere unter Be-
riicksichtigung des Geféhrdungspotentials fest-
gelegt werden. Fir Schlauche und Schlauchlei-
tungen aus Thermoplasten kénnen andere
Richtwerte maBgebend sein.
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2.5.5 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften
bei Wartungs- und Pflegearbeiten

- Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsar-
beiten sowie die Beseitigung von Funktionssté-
rungen grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem
Antrieb, stillstehendem Motor und entkoppelten
Hydraulikanschlissen vornehmen! Zindschlls-
sel abziehen!

- Muttern und Schrauben regelmaBig auf festen
Sitz prifen und gegebenenfalls nachziehen!

- Bei Wartungsarbeiten an der angehobenen
Maschine stets Sicherung durch geeignete Ab-
stitzelemente vornehmen!

Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit
Schneiden geeignetes Werkzeug und Hand-
schuhe benutzen!

Ole, Fette und Filter ordnungsgeman entsorgen!

Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets
Stromzufuhr trennen!

Bei Ausflhrung von elektrischen Schwei3arbei-
ten am Schlepper und angebauten Maschinen,
Kabel am Generator und der Batterie abklem-
men!

Ersatzteile missen mindestens den vom Her-
steller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen! Dies ist z. B. durch die Verwen-
dung von Originalersatzteilen gegeben!

2.5.6 Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhitungsvorschriften
bei nachtraglichen Installationen
von elektrischen und elektronischen
Geraten und/oder Komponenten

- Die Maschine kann mit elektronischen Kompo-
nenten und Bauteilen ausgestattet werden, de-
ren Funktion durch elektromagnetische Aussen-
dungen anderer Gerate beeinflusst werden
kann. Solche Beeinflussungen kénnen zu Ge-
fahrdungen von Personen fihren, wenn die fol-
genden Sicherheitshinweise nicht befolgt wer-
den.

Bei einer nachtréaglichen Installation von elektri-
schen Geraten und/oder Komponenten an der
Maschine, mit Anschluss an das Bordnetz, muss
der Benutzer eigenverantwortlich prifen, ob die
Installation Stérungen der Fahrzeugelektronik
oder anderer Komponenten verursacht.

Es ist vor allem darauf zu achten, dass die
nachtraglich installierten elektrischen und elekt-
ronischen Bauteile der EMV-Richtlinie
89/336/EWG in der jeweils geltenden Fassung
entsprechen und das CE-Kennzeichen tragen.

2.5.7 Bremsen und Reifen

- Vor jeder Fahrt Funktion der Bremsen prifen!

- Die Bremssysteme sind regelmafig einer griind-
lichen Prufung zu unterziehen!

- Einstell- und Reparaturarbeiten an der Bremsan-
lage dirfen nur von Fachwerkstatten oder aner-
kannten Bremsendiensten vorgenommen wer-
den! Nur vorgeschriebene Bremsflussigkeit ver-
wenden und nach Vorschrift erneuern!

- Bei Arbeiten an den Reifen ist darauf zu achten,
dass die Maschine sicher abgestellt ist und ge-
gen Wegrollen gesichert wurde (Unterlegkeile)!

Das Montieren von Reifen setzt ausreichende
Kenntnisse und vorschriftsmaBiges Montage-
werkzeug voraus!

Reparaturarbeiten an den Reifen und Radern
darfen nur von Fachkraften und mit dafir geeig-
netem Montagewerkzeug durchgefihrt werden!

Luftdruck regelméBig kontrollieren! Vorgeschrie-
benen Luftdruck beachten!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



26

2.5.8

Ermittlung des Gesamtgewichtes,
der Achslasten und der Reifentrag-
fahigkeit, sowie der erforderlichen
Mindestballastierung bei der Kom-
bination Schlepper/Anbaumaschine

Der Anbau von Geraten im Front- und
Heckdreipunktgestange darf nicht zu
einer Uberschreitung des zulissigen
Gesamtgewichtes, der zuldssigen
Achslasten und der Reifentragfahigkei-
ten des Schleppers fiihren. Die Vorder-
achse des Schleppers muss immer mit
mindestens 20% des Leergewichtes
des Schleppers belastet sein.

Uberzeugen Sie sich vor dem Maschi-
nenkauf, dass diese Voraussetzungen
erfillt sind, indem Sie die folgenden
Berechnungen durchfiihren oder die
Schlepper-Maschine-Kombination
wiegen.

Fir die Berechnung
benétigen Sie folgende Daten
(siehe auch Fig. 25):

Ty [kg]
Ty [kg]

T [kg]

a[m]

b [m]

¢ [m]

d [m]

Leergewicht des Schleppers o

Vorderachslast des leeren Schlep- @
pers

Hinterachslast des leeren Schlep- ©
pers

Gesamtgewicht Heckanbaugerat/ @
Heckballast

Gesamtgewicht Frontanbaugerat/ @
Frontballast

Abstand zwischen Schwerpunkt ee
Frontanbaugerét / Frontballast und
Mitte Vorderachse

Radstand des Schleppers 06

Abstand zwischen Mitte Hinterach- ©0®
se und Mitte Unterlenkerkugel

Abstand zwischen Mitte 2]
Unterlenkerkugel und Schwerpunkt
Heckanbaugerat / Heckballast

O siehe Schlepper-Betriebsanleitung

@ siehe Preisliste und / oder Betriebsanleitung des

Gerates

©® Abmessen.

" 22¢001
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2.5.9 Heckanbaugerat bzw. Front-
Heckkombinationen

Berechnung
der Mindestballastierung Front gy min

_Gye(ctd)-T,eb+0,2eT, ¢h

V' min a+b

Tragen Sie die berechnete Mindestballastierung, die
in der Front des Schleppers benétigt wird, in die
Tabelle (Fig. 26) ein.

Berechnung
der tatsachlichen Vorderachslast Ty i

Wird mit dem Frontanbaugerat (Gy) die erforderliche
Mindestballastierung Front (Gy min) nicht erreicht,
muss das Gewicht des Frontanbaugerates auf das
Gewicht der Mindestballastierung Front erhéht
werden!

G, e(a+b)+T, ob—G, e(c+d)

V tat b

Tragen Sie die berechnete tatséchliche und die in
der Betriebsanleitung des Schleppers angegebene
zuléssige Vorderachslast in die Tabelle (Fig. 26) ein.

Berechnung
des tatsédchlichen Gesamtgewichtes G

Tragen Sie das berechnete tatsachliche und das in
der Betriebsanleitung des Schleppers angegebene

zuldssige Gesamtgewicht in die Tabelle (Fig. 26) ein.

G,=G,+T, +G,
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Berechnung Tragen Sie die berechnete tatséchliche und die in
der tatsachlichen Hinterachslast Ty a der Betriebsanleitung des Schleppers angegebene
. G,. -7, zulassige Hinterachslast in die Tabelle (Fig. 26) ein.

Berechnung der

Reifentragfahigkeit Die Mindestballastierung muss als

Anbaugeréat oder Ballastgewicht am

Tragen Sie den doppelten Wert (zwei Reifen) der Schlepper angebracht werden!
zuldssigen Reifentragfahigkeit (siehe z.B. Unterla-

gen der Reifenhersteller) in die Tabelle (Fig. 26) Die berechneten Werte miissen kleiner /
ein. gleich ( <) den zulédssigen Werten sein!

Doppelte zulassige

Tatsé&chlicher Wert Zuléassiger Wert . cps
TABELLE It. Berechnung It. Betriebsanleitung Relfentr_agfa_lmgkelt
(zwei Reifen)

Mindestballastierung K
Front / Heck 9
Gesamtgewicht kg| < kg
Vorderachslast kg| < kg| < kg
Hinterachslast kg| < kg| < kg
Fig. 26
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3. Cirrus
am Schlepper ankuppeln

Die Maschine ist, wenn sie vom Schlepper abge-
kuppelt ist, eingeklappt und steht auf den Transport-
rddern und der Abstellstiitze.

Zum Ankuppeln der Maschine sind die Schlepperun-
terlenker auf die mit Klappsteckern gesicherten
Bolzen (Kat. lll, Fig. 27) der Unterlenkerdrehpendel
zu schieben und mit der Arretierung der
Schlepperunterlenker zu sichern.

Kapitel ,,Allgemeine Sicherheits- und
Unfallverhiitungsvorschriften

fiir angebaute Geréate an

der Schlepperdreipunkthydraulik be-
achten!

Zulassige Stiitzlast der Schlepperunter-
lenker beachten!

Die zul. Schlepperhinterachslast darf
nicht liberschritten werden!

Beim Ankuppeln der Maschine wird die
Vorderachse des Schleppers entlastet.
Auf Einhaltung der erforderlichen
Vorderachslast (20% des Schilepper-
leergewichtes) achten!

Die Unterlenker des Schleppers diirfen
kein Seitenspiel haben, damit die Ma-

schine immer mittig hinter dem Schlep-
per féhrt und nicht hin und herschléagt!

Die Maschine nur auf waagerechtem,
festen Untergrund abstellen. Es ist
darauf zu achten, dass insbesondere
die Abstellstiitze auf weichem Unter-
grund, z. B. auf dem Feld, nicht im
Boden versinken kann, da sonst das
Ankuppeln der Maschine zu einem
spateren Zeitpunkt unmaéglich wird.

Schlepperunterlenker soweit anheben, bis die Ab-
stellstlitze vom Boden freikommt.

Abstellstitze (Fig. 29/1) hochschieben und mit dem
zuvor geldsten Absteckbolzen (Fig. 29/2) befestigen
und mit einem Klappstecker sichern.

Fig. 28
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Die schwenkbare, mit Hydraulikzylindern verstellba-
re Achse zum Transport so einstellen, dass die
Arbeitsgerate ausreichend Bodenfreiheit haben.

Fig. 29

3.1 Anforderungen an den Schilepper

Zum Anschluss der Maschinenhydraulikanlage ist
die Ausstattung des Schleppers mit einer Load-
Sensing-Anlage (LS-Hydraulik) erforderlich. Die LS-
Hydraulik ist druck- und mengengeregelt und liefert
immer exakt die Leistung, die gerade bendtigt wird.

Cirrus hat eine Power-Beyond-Schaltung (externe
Load-Sensing-Anschllsse), die die gesamte erfor-
derliche Olmenge direkt von der Pumpe abnimmt.

Die Steuerventile in der Schlepperkabine werden
nicht zur Bedienung des Cirrus benétigt. Uber einen
Steuerblock an der Maschine werden alle hydrauli-
schen Funktionen ausgefiihrt. Zuséatzlich kénnen
komfortable Automatikfunktionen angewahlt werden,
die vorwiegend im Bereich des Vorgewendes zum
Tragen kommen.

Folgende Schlepperanschliisse sind erforderlich:

- ein hydr. Anschluss “load sensing Meldeleitung”,
Muffe G2 bzw. Nennweite 10 nach ISO 7241-A e <
(Fig. 30/1)

- eine hydr. Druckleitung fur den Vorlauf, P
Muffe G4 bzw. Nennweite 20 nach ISO 7241-A s - |_ .
(Fig. 30/1) ! J:k =

o E

25¢175

Fig. 30
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- eine hydr. druckfreie Leitung fir den Rucklauf,
Stecker G4 bzw.
Nennweite 20 nach ISO 7241-A (Fig. 31/1)

Andere Anschlisse sind nicht gestattet, damit die
erforderlichen Nennweiten gewéhrleistet sind und
Verwechslungsgefahr und damit Bedienfehler ver-
mieden werden.

-+

Z(

25¢176

Fig. 31

Der Betriebsdruck
A darf maximal 200 bar betragen!

Die Maschinen Cirrus 8000 und Cirrus 9000 werden
mit dem Bordrechner ,Cirrus-Control” gesteuert.

Eventuell auftretende Funktionsfehler der Maschine
werden optisch und/oder akustisch angezeigt.

Zum Anschluf3 des Rechners ist u.a. eine Schlep-

persignalsteckdose oder ersatzweise der Sensor , X"

erforderlich.

Die Fahrgeschwindigkeit ermittelt der Rechner mit
Hilfe der empfangenen Impulse aus der Signal-
steckdose oder vom Sensor X"

Zusétzlich erforderlich zur Stromversorgung des
Rechners ist eine 3-polige Steckdose und eine 3-
polige Steckdose fir die Arbeitsscheinwerfer.

3.1.1  Zulassige Hydraulikodle

Die Hydraulikanlage des Cirrus ist werkseitig gefullt
mit Hydraulikél HD-SAE 20W-20 nach
MIL-L-2104 C bzw. API-CD.

Das werkseitig verwendete Hydraulikdl kann ersetzt
oder beigemischt werden durch Hydraulikdl

STOU SAE 15W-30 nach

MIL-L-2105 bzw. APl GL4.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



32

3.2 Anschliisse herstellen

Die Halterung fiir die Maschinenanschlisse ist
beschriftet. Um Verwechselungen zu vermeiden,
sollten die Leitungen und Kabel bei Nichtgebrauch
immer am vorgeschriebenen Platz befestigt werden:

Fig. 32/1: hydr. Anschluss
“Load-Sensing Meldeleitung”

Fig. 32/2: hydr. Druckleitung fir den Vorlauf

Fig. 32/3: hydr. druckfreie Leitung flr den
Rucklauf

Fig. 32/4: Druckluftbremsanlage

(+)
(=)

Bremsleitung (gelb)

Vorratsleitung (rot).

Fig. 33/1: Maschinenstecker ,,Elektrik” fir den
Bordrechner Cirrus-Control
Fig. 33/2: Maschinenstecker ,Hydraulik“ fir
den Bordrechner Cirrus-Control
Fig. 33/3: Option
Fig. 33/4: Stecker fur die StraBenverkehrs-
lichtanlage.
3.3 DrUCKIUﬂbremsanlage Farbe und Nr. des Anschluss

Anschluss Kupplungskopfes am Schlepper

Druckluftboremse anhand der Tabelle (Fig. 34) an- )
schlieBBen. gelb Bremsleitung

Druckluftbremse

rot Vorratsleitung

Fig. 34

@ In Kap. ,,Wartung“ sind alle Kontrollen
aufgelistet, die vor jeder Fahrt und in
regelméBigen Abstéanden an der Druck-
luftboremsanlage durchzufiihren sind.
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3.4 Bordrechner Cirrus-Control

Nach dem Ankuppeln der Maschine an den Schlep-
per sind die Stecker am abgeschalteten Rechner,
wie in der Cirrus-Control Betriebsanleitung be-
schrieben anzuschlieBen.

Die Steuerventile des Schleppers in der Schlepper-
kabine werden zur Bedienung des Cirrus nicht
bendtigt. Alle hydraulischen Funktionen werden
durch Betétigung der Rechnertastatur ausgefihrt.

Automatikfunktionen, die vorwiegend im Bereich des
Vorgewendes zum Tragen kommen, kdnnen ange-
wahlt werden.

Im Automatikbetrieb laufen am Feldende nach
Betatigung einer Taste mehrere Hydraulikfunktionen
in zeitlich vorgegebener Reihenfolge ab:

- das Spornrad wird angehoben

- die Spurlockerer werden aus dem Boden he-
rausgehoben

- der Spuranreif3er wird in Transportstellung
gebracht

- die Fahrgasseschaltung wird weitergeschaltet

- die Maschine wird Uber die Transportachse
angehoben und

- das Geblase wird abgeschaltet.

Der Schlepperfahrer kann sich auf den eigentlichen
Wendevorgang am Feldende konzentrieren. Fehl-
schaltungen werden vermieden.

Eine genaue Beschreibung ist der Cirrus-Control
Betriebsanleitung zu entnehmen.

3.4.1 Beleuchtung

Vor Fahrtantritt ist die Beleuchtung (Fig. 36/1) auf
Funktion zu uberprifen.

n7l +10%
. ¥ 5l| EII“"’"‘

2=

L) .
>0 < |2 Jei)e=)2)
SlSofic)S@eal ]

Fig. 35
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3.4.2 Cirrus abkuppeln

Abstellstitze (Fig. 37/1) absenken und mit dem
zuvor geldsten Absteckbolzen (Fig. 37/2) befestigen
und mit einem Klappstecker sichern.

Beim Abkuppeln darf sich keine
A Person zwischen Schlepper und
Maschine aufhalten!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



4. Geblase
mit hydraulischem Antrieb

Der Luftstrom zur Saatgutférderung von der Injek-
torschleuse bis zu den Scharen wird von einem
hydraulisch angetriebenen Geblase (Fig. 38/1)
erzeugt.

4.1 Geblasedrehzahl

Die Drehzahl des Gebléases ist anhand der Cirrus-
Control-Betriebsanleitung am Bordrechner einzustel-
len.

Die erforderliche Geblasedrehzahl ist der Tabelle
(Fig. 39) zu entnehmen. Die Geblasedrehzahl ist
abhéangig von der Arbeitsbreite der Maschine und
vom auszubringenden Saatgut (Feinsémereien oder
Getreide /Leguminosen).

Legende:

Fig. 39/1: Arbeitsbreite der Maschine

Fig. 39/2: Geblasedrehzahlen (1/min.)
Fig. 39/3: Feinsédmereien (z.B.: Raps)
Fig. 39/4: Getreide /Leguminosen.

Die maximale Geblasedrehzahl von
4000 1/min nicht Giberschreiten!

Fig. 39
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5. Saatgutbehalter
befiillen/entleeren und
Fullstand uberwachen

5.1 Saatgutbehalter befillen

Der groBBe Saatgutbehalter ist besonders gut zu-

ganglich, da er vor den Scharen und Bodenbearbei-
tungswerkzeugen angeordnet ist. Das Befillen und
die Restmengenentleerung sind sehr leicht mdglich.

Der Saatgutbehélter kann von einem Versorgungs-
fahrzeug oder aus Big-Bags beladen werden. Uber
eine Trittroste (Fig. 40) ist der Saatgutbehalter
bequem zuganglich.

Zulassige Flllmengen und @ Keine Fremdteile
A Gesamtgewichte beachten! in den Saatgutbehélter legen!

Vor dem Betreten der Leiter bzw. der Saatgutbehélter rechtzeitig nachfiillen!
A Trittroste Schleppermotor abstellen

und Ziindschliissel abziehen!

Der Saatgutbehalter ist mit einer Abdeckschwenk-
plane regendicht verschlossen. Die Abdeck-
schwenkplane ist mit Gummischlaufen (Fig. 41)
gesichert.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



38

Die Leiter (Fig. 42) ist bei Nichtgebrauch eingeklappt
und am Saatgutbehélter mit einem Klappstecker
gesichert.

Leiter vor dem Transport auf 6ffentli-
A chen StraBen einklappen und sichern!

Die Leiter (Fig. 43) ist ausgeklappt mit dem Klapp-
stecker zu sichern.

5.2 Elektr. Fiillstandsmelder

Cirrus-Control Gberwacht die Saatgutmenge im
Saatgutbehalter. Beim erreichen der Restsaatgut-
menge gibt Cirrus-Control Alarm.

Ein kapazitiver Sensor (Fig. 44/1) Gberwacht die
Saatgutmenge im Saatgutbehalter. Taucht der
Sensor nicht mehr in das Saatgut ein, warnt Cirrus-
Control mit einem akustischen und einem optischen
Signal. Das Display zeigt ,Alarm Behalterflllung*®.

Der Saatgutbehélter sollte nie leergefahren werden
um Schwankungen in der Ausbringmenge zu ver-
meiden. Zum Veréndern der Restsaatgutmenge im
Saatgutbehalter ist der Sensor entsprechend zu
verschieben. Die Empfindlichkeit des Sensors kann
durch Verstellen der Schraube (Fig. 44/2) unter-
schiedlichen Saatgiitern angepasst werden.

15t061

Fig. 44
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5.3 Saatgutbehilter entleeren

Entleerungsklappe (Fig. 45) so lange 6ffnen, bis der
Auffangbehélter mit Saatgut gefullt ist. Auffangbe-
hélter entleeren und Vorgang so oft wiederholen, bis
kein Saatgut mehr in den Auffangbehalter flie3t.

Vorgang an der zweiten Entleerungsklappen wie-
derholen.

Auffangbehélter unter jedem Dosierer befestigen.
Beide Injektorschleusenklappen (Fig. 46) 6ffnen.

Zur Restentleerung ist an beiden Dosierern ein
weiterer Schieber (Fig. 47) zu 6ffnen, damit das
Saatgut vollstdndig aus den Dosiereinheiten abflie-
Ben kann.

Zum Entleeren der Dosierrader sind die Dosierrader
am Spornrad, wie bei der Abdrehprobe mit der
Abdrehkurbel mehrmals zu drehen. Geblase danach

kurz anlaufen lassen um alle Saatreste zu entfernen.

Auslasséffnungen schlieBen und die entleerten
Auffangbehélter wieder am Transporthalter befesti-
gen.

l‘ ey e %‘ ; 3
s 77 A\
Fig. 47
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A

@ Entleeren und reinigen Sie nach der
Arbeit unbedingt den Saatgutbehilter
und die Dosierrader!

Wenn die Dosierréder nicht vollstédndig entleert
werden, kdbnnen Saatgutreste in den Dosierra-
dern quellen oder keimen. Die Drehung der
Dosierrader wird dadurch blockiert und es kann
zu Schaden am Antrieb oder im Getriebe kom-
men.

Cirrus 8/9000 DB2016
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6. Dosierer
auf das Saatgut einstellen

Die Dosierer eignen sich fir alle Saatgiter und
Saatgutmengen von 2 - 400 kg/ha. Die grof3en
Dosierwalzen haben besonders kleine Umfangsge-
schwindigkeiten und schonen dadurch das Saatgut.
Schnellverschliisse machen die Umstellung von
Feinsaat auf Normalsaat besonders einfach und
schnell.

Entsprechend des auszubringenden Saatgutes sind
die erforderlichen Dosierwalzen der Tabelle (Fig. 48)
zu entnehmen.

Alle Dosierer missen mit den gleichen Dosierwalzen
ausgerustet sein und zwar mit

- Dosierwalze normal (Serienausstattung) oder
- Dosierwalze mittel (Option) oder
- Dosierwalze fein (Serienausstattung)

Dosierwalzen nach Kap. 6.1 austauschen.

Fiir Saatgiiter, die nicht in der Tabelle
(Fig. 48) aufgefiihrt sind, richten Sie
sich bei der Wahl der Dosierwalzen
nach einem anderen Saatgut dhnlicher
KorngroéBe.

Vor dem Befiillen des Vorratsbehalters
darauf achten, dass alle Dosierer mit
den in Tabelle (Fig. 48) angegebenen
Dosierwalzen ausgestattet sind!

Saatgut Dosierwalzen
Dinkel grob
Hafer grob
Roggen grob/mittel
Sommergerste grob
Wintergerste grob
Weizen grob/mittel
Bohnen grob
Erbsen grob
Flachs (gebeizt) mittel/fein
Grassamen mittel
Hirse mittel
Lupinen mittel
Luzerne mittel/fein
823::1tgebeizt) mittel/fein
Olrettich mittel/fein
Phacelia mittel/fein
Raps fein
Rotklee fein
Senf mittel/fein
Soja mittel
Sonnenblumen mittel
Stoppelriiben fein
Wicken mittel
Fig. 48
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6.1 Dosierwalzenmontage

Die Dosierer sind entweder mit den Normaldosier-
walzen (Fig. 51) oder

den Feindosierwalzen (Fig. 50) auszurusten.

Zusatzlich ist der Einsatz einer weiteren Mitteldo-
sierwalzen (Option) méglich.

Die Sarader kénnen zum Austausch seitlich aus den
Dosierern herausgezogen werden.

Zum Austausch der Dosierwalzen sind zwei Fligel-
schrauben (Fig. 51/1) zu I6sen.

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03
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Dosierwalzen aus den Dosierern herausziehen,
austauschen und wieder bis zum Anschlag in die
Dosierer stecken.

Dabei rastet die Dosierwalze in eine Klauenkupp-
lung (Fig. 52/1) ein, die den Antrieb wiederherstellt.

Walze mit Fligelschrauben (Fig. 51/1) befestigen.

6.2 Schersicherung

Um zu Verhindern, dass beim Blockieren der Séaréa-
der Schaden an Komponenten des Antriebes auftre-
ten kénnen, ist die Verbindung von Antrieb und
Dosiereinheit durch eine Schersicherung geschitzt.

Beim Blockieren der Sarader schert eine Kunststoff-
schraube (Fig. 53/1) ab und die Kraftlibertragung zur
Dosiereinheit wird unterbrochen. Nach Entfernen
des Verursachers und Ersetzen der Scherschraube
ist die Maschine wieder einsatzbereit.

Kommt es wahrend der Arbeit zum Stillstand der
Dosierrader erfolgt eine Warnung auf dem Display
von Cirrus-Control. Die Warnmeldung wird von
einem Sensor (Fig. 53/2) ausgeldst.

Die Ersatzscherschrauben (Fig. 54/1) sind im Sei-
tenteil des Dosierers befestigt.

Kunststoffscherschraube M8 (Bestell-

W Fiir eine einwandfreie Funktion nur
Nr. 917420) verwenden.

28c079
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7. Einstellen der Aussaatmenge
mit Cirrus-Control

Mit dem Getriebestellhebel (Fig. 55/1) wird die
Drehzahl der Sarader und damit die Aussaatmenge
stufenlos eingestellt.

CIRRUS-CONTROL steuert den Stellmotor (Fig.
55/2), der den Getriebestellhebel betatigt und stellt
so die gewlinschte Aussaatmenge ein.

Die Aussaatmenge und der Skalenwert werden im
CIRRUS-CONTROL-Display angezeigt.

Bevor das Getriebe auf die gewlinschte Aussaat-
menge eingestellt werden kann, ist die Dosiereinheit
nach Kap. ,Dosierer auf das Saatgut einstellen”
einzustellen.

Den Vorratstank ist mit mindestens 14 des Behalter-
volumens mit Saatgut zu befullen.

Unter jeder Dosiereinheit ist an der Halterung ein
Auffangbehélter (Fig. 56) zu befestigen und

die Injektorschleusenklappe (Fig. 57) an jeder Do-
siereinheit zu 6ffnen.

25c092
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Die Auffangbehalter (Fig. 58) sind zum Transport
ineinander gesteckt und mit einem Klappstecker
gesichert an der Behalterrickwand befestigt.

25¢111

Abdrehkurbel (Fig. 59) zur Hand nehmen.

Die Abdrehkurbel steckt in einer Halterung tGber dem
Spornrad.

Mit der Abdrehkurbel(Fig. 60) ist das Spornrad so
lange links! herum zu drehen, bis sich alle Kammern
der Sarader gefillt haben und ein gleichmaBiger
Saatgutstrom in die Auffangbehalter (Fig. 56) flie3t.

Auffangbehélter in den Satank entleeren und wieder
unter jeder Dosiereinheit befestigen.

Die gewiinschte Aussaatmenge anhand der
Cirrus-Control-Betriebsanleitung einstellen.

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03
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In der Tabelle (Fig. 61) sind die rechnerischen
Kurbelumdrehungen fiir 1/40 ha (Fig. 61/2) bzw.
1/10 ha (Fig. 61/3) angegebenen.

Die genaue Anzahl der Kurbelumdrehungen wird,
wie in der Betriebsanleitung Cirrus-Control be-
schrieben, bei der Kalibrierung der Maschine ermit-
telt und kann bedingt durch unterschiedliche Béden
von den Tabellenwerten abweichen.

Bei der spateren Abdrehprobe ist das Spornrad
solange mit der Abdrehkurbel zu drehen, bis ein
Signalton des Rechners ertont.

Nach der Abdrehprobe

- Abdrehkurbel (Fig. 59) in die Halterung stecken
- Injektorschleusenklappe (Fig. 57) schlieBen

- Auffangbehalter (Fig. 58) an der Behalterrlck-
wand und mit einem Klappstecker sichern.

71 Aussaatmenge
wahrend der Saarbeit verdndern

Wéhrend der Saarbeit 1&sst sich die Aussaatmenge
verandern (eine genaue Beschreibung finden Sie in
der CIRRUS-CONTROL-Betriebsanleitung).

Fig. 61

7.2 Abweichungen zwischen
eingestellter und
tatsachlicher Aussaatmenge

Um Abweichungen zwischen eingestellter und
tatséchlicher Aussaatmenge zu vermeiden beachten
Sie bitte folgende Hinweise:

Bei Abweichungen zwischen ermittelter und tatséch-
licher Flache ist der Kalibrierwert durch Abfahren
einer 100m langen Messstrecke neu zu ermitteln
und die Abdrehprobe zu wiederholen (eine genaue
Beschreibung finden Sie in der CIRRUS-CONTROL-
Betriebsanleitung).

Um Verstopfungen zu verhindern, sind bei der
Aussaat gebeizter Saatglter die Verteilerkdpfe
regelmanig zu kontrollieren und zu reinigen.

Bei der Aussaat feuchtgebeizter Saatgliter sollten
mindestens 1 Woche (besser 2 Wochen) zwischen
Beizung und Aussaat liegen.
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8. Saatgutablagetiefe einstellen

Wahrend der Arbeit stiitzen sich die Schare (Fig.
62/1) auf den groBen vorlaufenden Druckrollen (Fig.
62/2) ab und halten dadurch die eingestellte Saat-
gutablagetiefe immer exakt ein.

An jedem der vier Maschinensegmente ist ein Tie-
fenbegrenzungsbolzen (Fig. 63/1) entsprechend der
gewlinschten Ablagetiefe in die Verstellsegmente
einzustecken.

Zur Einstellung der Saatgutablagetiefe ist die Ein-
stellung der Saatgutablagetiefe durch Betatigen des
Bordrechners Cirrus-Control soweit zu verringern,
bis die Anschlage (Fig. 64/1) von den Tiefenregulie-
rungsbolzen freikommen (siehe Kurzanleitung
Cirrus-Control).

Diese kénnen nun nach dem Lésen des Klappste-
ckers im Verstellsegment unterhalb der Anschlage
umgesteckt werden.

Cirrus 8/9000 DB2016  07.03
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Die Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 65/1) haben
einen Vierkant mit unterschiedlichen Abstanden. Die
Kanten sind mit den Zahlen 1 bis 4 (Fig. 65/2) ge-
kennzeichnet. Es ist darauf zu achten, dass die
Tiefenregulierungsbolzen in allen Verstellsegmenten
im gleichen Loch abgesteckt werden und mit glei-
cher Zahl an den Anschlagen zur Anlage kommen.

Je tiefer die Tiefenregulierungsbolzen in die Ver-
stellsegmente gesteckt werden und je gréBer die
Zahlen (Fig. 65/2) an den Beriihrungsflachen zu den
Anschléagen sind, desto tiefer wird die Ablagetiefe
des Saatgutes!

Durch die unterschiedlichen Abstadnde am Vierkant
der Tiefenregulierungsbolzen ist eine feine Abstu-
fung der Saatgutablagetiefe méglich.

J0T7
I

25c091

Fig. 65

Einstellungen nur bei abgeschaltetem
Motor und abgezogenem Ziindschliis-
sel vornehmen!

A\

Beim Umstecken fassen Sie den Tie-

fenregulierungsbolzen (Fig. 65/1) nur

so an, dass Sie mit der Hand nie zwi-

schen Bolzen und Anschlag gelangen
kdénnen!

Je tiefer die Tiefenregulierungsbolzen
in die Verstellsegmente gesteckt wer-
den und je gréBer die Zahl (Fig. 65/2)
an den Beriihrungsflachen zu den
Anschlagen ist, desto tiefer wird das
Saatgut abgelegt!

Tiefenregulierungsbolzen nach jedem
Umstecken mit Klappsteckern (Fig.
65/3) sichern!

%

Nach erfolgter Einstellung mit der Maschine kurz
anfahren und gleichzeitig die Ablagetiefe durch
Betéatigen des Bordrechners Cirrus Control vergré-
Bern, damit die Anschlége an den Tiefenregulie-
rungsbolzen (Fig. 66/1) zur Anlage kommen.

Nach jedem Umstecken der Tiefenregu-
lierungsbolzen ist die Ablagetiefe zu
priifen. Dazu eine kurze Strecke mit der
spéteren Arbeitsgeschwindigkeit fah-
ren und die Ablagetiefe prifen.

&

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03



51

9. Fahrgassen anlegen

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung werden auf dem
Feld Fahrgassen angelegt, in denen spéater einge-

setzte Maschinen, z.B. Dlngerstreuer oder Spritze
hindurchfahren kénnen.

Fahrgassen sind Spuren (Fig. 67/1), in denen kein
Saatgut ausgebracht wird.

Die Spurweite entspricht der des Pflegeschleppers
und kann entsprechend eingestellt werden.

Der Abstand der Fahrgassen entspricht der Arbeits-
breite der Pflegemaschinen (Fig. 67/2), z.B. Diinger-
streuer und/oder Feldspritze die auf dem beséten
Feld zum Einsatz kommen.

Das Anlegen der Fahrgassen steuert Cirrus-Control.

Der gewlinschte Fahrgassenabstand (siehe Fig. 68)
lasst sich nur mit bestimmten Sdmaschinenarbeits-
breiten anlegen.

Die erforderliche Schaltung ergibt sich aus dem
gewlinschten Fahrgassenabstand und der Sdma-
schinenarbeitsbreite.

l

P E—

2 1 2 1 2
T T T T 22¢147-p
Fig. 67
Arbeitsbreite der Sdmaschine
Schaltung 3,0m 40m 6,0 m 8,0 m 9,0 m
tand der Fahrgassen
(Arbeitsbreite des Diingerstreuers und der Spritze)
1 12m 18 m
3 9m 12m 18 m 24 m 27m
4 12m 16 m 24 m 32m 36 m
5 15m 20m 30m 40 m
6 18 m 24 m 36m 48 m
7 21m 28 m 42 m
8 24 m 32m
9 36 m
2 12m 16 m 24 m
6 plus 18 m 24 m 36 m
Fig. 68
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9.1 Funktionsweise

Bei Lieferung lhrer Maschine sind (nach Ihren Be-
stellangaben) die Fahrgassenschare auf die Spur-
weite Ihres Pflegeschleppers eingestellt.

Beim Anlegen der Fahrgassen wird der Saatgut-
strom zu den Fahrgassenscharen unterbrochen.
Dazu verschlieB3t ein Elektromotor (Fig. 69/1) mit
Hilfe von Schiebern (Fig. 69/3) die Auslaufe zu den
Fahrgassenscharen im Verteilerkopf.

Das Anlegen einer Fahrgasse wird im Display von
Cirrus-Control durch die Zahl 0" angezeigt.

Mit Hilfe des Sensors (Fig. 69/2) Gberpruft Cirrus-
Control die Schieberstellung und gibt bei Fehlstel-
lung Alarm.

9.2 Schaltung und Starthummer

Die Ablaufpléne einiger géngiger Schaltungen sind
in Figur (Fig. 70) dargestellt. Die Buchstaben kenn-
zeichnen

A = Arbeitsbreite der Sdmaschine

B = Abstand der Fahrgassen (= Arbeitsbreite des
Dingerstreuers bzw. der Feldspritze)

C = Schaltung

D = Nummer der Feldfahrt, angezeigt im Cirrus-
Control-Fahrgassenzahler.

Die gewlinschte Schaltung ist, wie in der Cirrus-
Control-Betriebsanleitung beschrieben, im Rechner
einzustellen.

Alle im Rechner einstellbaren Schaltungen finden
Sie in der Betriebsanleitung Cirrus-Control.

28c075

Fig. 69

Wahrend der Arbeit werden die Feldfahrten numme-
riert. Zu Beginn der Arbeit muss die Nummer der
ersten Feldfahrt im Fahrgassenzahler des Cirrus-
Control-Rechners eingegeben werden. Entnehmen
Sie die Nummer der ersten Feldfahrt der (Fig. 70)
wie folgt:

Gehen Sie in Spalte "C” auf die von lhnen gewéhite
Schaltung und entnehmen Sie die Nummer der
ersten Feldfahrt in Spalte D unter dem Schriftzug
"START".

Kontrollieren Sie vor Arbeitsbeginn, ob
Cirrus-Control die richtige Nummer fir
die erste Feldfahrt im Fahrgassenzah-
ler anzeigt!

&
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A

9.3 Hinweise zum Anlegen
von Fahrgassen
mit 4-, 6- und 8fach Schaltungen

In Figur (Fig. 70) werden u.a. Beispiele zum Anlegen
von Fahrgassen mit 4-, 6- und 8fach Schaltung
gezeigt.

Dargestellt ist die Arbeit der Sdmaschine mit halber
Arbeitsbreite (Teilbreite) wahrend der ersten Feld-
fahrt.

In der Cirrus-Control Betriebsanleitung ist das Ein-
stellen der Maschine auf halbe Arbeitsbreite unter
» 1 eilbreitenschaltung ein- und ausschalten be-
schrieben. Der Antrieb der entsprechenden Dosier-
rader wird unterbrochen.

@ Vergessen Sie nicht, nach der ersten
Feldfahrt die volle Arbeitsbreite der
Maschine wieder einzustellen.

Eine zweite Méglichkeit beim Anlegen von Fahrgas-
sen mit 4-, 6- und 8fach Schaltung besteht darin, mit
voller Arbeitsbreite und dem Anlegen einer Fahrgas-
se zu beginnen (siehe Fig. 71). In diesem Fall muss
beim Dingerstreuen wéahrend der ersten Feldiber-
fahrt einseitig gestreut und mit der Grenzstreuvor-
richtung gearbeitet werden. Beim Spritzen wahrend
der ersten FeldlUberfahrt wird ein Ausleger abge-
schaltet.

D \

25¢133

2,5m 10 m
3,0m 12 m
40m 16 m
4,5m 18 m
6,0m 24 m
8,0m 32m
9.0 m 36 m
2,5m 10 m
3,0m 12 m
40m 16 m
45m 18 m
6,0m 24 m
8,0m 32 m
9.0 m 36 m

Fig. 71
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9.4 Hinweise zum Anlegen
von Fahrgassen mit
2fach und 6plus Schaltungen

Beim Anlegen von Fahrgassen mit 2fach Schaltung
und 6plus Schaltung (Fig. 72) werden wéhrend einer
Hin- und einer Ruckfahrt auf dem Feld Fahrgassen
angelegt.

Bei Maschinen mit

e  2fach Schaltung darf nur auf der rechten Ma-
schinenseite

e  6plus Schaltung darf nur auf der linken Maschi-
nenseite

der Saatgutstrom zu den Fahrgassenscharen unter-
brochen werden.

Arbeitsbeginn ist immer am rechten Feldrand.

Das Anlegen von Fahrgassen mit
2fach und 6plus Schaltungen

ist mit Maschinen Cirrus 8000 und
Cirrus 9000 nicht méglich.

A B C

D |

25c136
START
DEPART

25m 10 m e

3,0m 12m v

40 m 16 m

45m 18 m 2 2 2
6,0m 24m

80m 32m

9,0 m 36 m

|

25m 15 m ¢ l
3,0m 18 m 6
asm | o7m 3 3

, m
60m 36 m plus
80m 48 m

Fig. 72
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9.5 Fahrgasse auf die Spurweite
des Pflegeschleppers einstellen

Bei Lieferung der Maschine ist die Fahrgassenschal-
tung auf die Spurweite Ihres Pflegeschleppers
eingestellt. Sollte es, z.B. durch Neuanschaffung
eines Pflegeschleppers erforderlich werden die
Fahrgassenschaltung auf die Spurweite des neuen
Schleppers einzustellen, sind die Saatleitungsrohre
(Fig. 73/1) am Verteilerkopf untereinander auszu-
tauschen. Dabei ist zu beachten, dass die Fahrgas-
senschare an den Auslaufen befestigt werden, die
durch die Schieber (Fig. 73/2) geschlossen werden
kénnen.

Zum Anlegen von zwei Spuren kdnnen pro Spur bis
zu 3 Saatgutauslaufe im Verteilerkopf geschlossen
werden.

Nicht bendtigte Schieber kdnnen, wie in Kap. 9.6
beschrieben, im Verteilerkopf "geparkt” werden.

laufmarkiergerat ausgerustet ist, sind
auch die Spurscheiben entsprechend
zu verstellen!

w Wenn die Maschine mit einem Vorauf-

9.6 Spurbreite einstellen

Soll die Anzahl der Fahrgassenschare verandert
werden, sind im Verteilerkopf so viele Schieber zu
aktivieren wie Fahrgassenschare benétigt werden.
Die Schieber unterbrechen beim Anlegen der Fahr-
gassen die Saatgutzufuhr zu den Fahrgassenscha-
ren.

Nicht benétigte Schieber sind zu deaktivieren und
kénnen im Verteilerkopf "geparkt” werden.

Schieber aktivieren bzw. deaktivieren:

- Hydraulikanlage drucklos machen

- VerteilerauBenhaube (Fig. 74/1)

- Ring (Fig. 74/2)

- Verteilerinnenhaube (Fig. 74/3) und

- Schaumstoffeinsatz (Fig. 74/4) demontieren.

—0®,

28c075-2

Fig. 73

28c075-3
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Montiert werden kénnen bis zu 6 Schieber. Jeweils
zwei Schieber (Fig. 75/2) sollten auf der Grundplatte
gegeniber montiert werden. Zur Montage bzw.
Demontage eines Schiebers (Fig. 75/1) ist der
Schiebertunnel (Fig. 75/3) zu entfernen.

Nicht benétigte Schieber (Fig. 76/1) sind einfach
umgedreht in die Bohrungen (Fig. 76/2) zu stecken
(Parkstellung).

Nach der Montage Fahrgassenschaltung auf Funkti-
on Uberprifen.

25c075-4

Fig. 76

Cirrus 8/9000 DB2016
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10. Fahrgassenmarkiergerat
(Option)

Mit der Fahrgassenschaltung werden wéhrend der
Aussaat in bestimmten Abstédnden Fahrgassen
angelegt, durch die zu einem spateren Zeitpunkt
Dingerstreuer oder Spritze hindurchfahren kénnen.
Die Spurscheiben (Fig. 77) des Fahrgassenmarkier-
geréates markieren diese Fahrgassen. Die Fahrgas-
sen sind auf dem Feld sichtbar, bevor das Saatgut
auflauft. Nach der Aussaat ist es dann mdglich,
durch die noch nicht durch die Saat sichtbaren
Fahrgassen, z.B. bei der Vorauflaufspritzung, zu
fahren.

Wenn beim Anlegen der Fahrgassen von den Fahr-
gassenscharen kein Saatgut mehr ausgebracht wird,
senken sich beide Spurscheiben (Fig. 77) des
Fahrgassenmarkiergerétes ab und markieren die
Fahrgassen.

Die Spurscheiben (Fig. 78) des Fahrgassenmarkier-
gerétes sind angehoben, wenn keine Fahrgasse
angelegt wird.

verweisen! Verletzungsgefahr an be-
weglichen Teilen!

f Personen aus dem Gefahrenbereich

Die Spurscheiben markieren die Fahrgassen und
sind auf die richtige Spurweite einzustellen. Dazu
Skt.-Schrauben (Fig. 79/1) 16sen und Spurscheiben
entsprechend der Spurbreite der Fahrgassen im
Spurscheibentrager verschieben. Auf leichten Bdden
sind die Scheiben so einzustellen, dass sie etwa
parallel zur Fahrtrichtung laufen und auf schwereren
Béden mehr auf Griff stehen. Damit die Spurschei-
ben nicht verloren gehen sind die Skt.-Schrauben
fest anzuziehen.

Fig. 77

2Bc081
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@ Fahrgassenschaltungen mit 2fach
Schaltung oder 6plus Schaltung sind
so ausgeriistet, dass die Spurweite des
Pflegeschleppers bei einer Hin- und
Herfahrt auf dem Feld angerissen wird.
Deshalb ist bei diesen Schaltungen nur
eine der beiden SpuranreiBerscheiben
zu montieren.

10.1  Transport
auf offentlichen StraBen

Zum Transport sind die Spurscheibentrager mit
Bolzen (Fig. 80/1) an den Anbautrdgern abzuste-
cken und mit Federsteckern zu sichern.

Die Spurscheibentrager sind dann ganz hochge-
klappt und stehen mit den Spurscheiben langs tber
dem Exaktstriegel.

Fig. 81
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11. Bodenbearbeitung
mit Scheibeneggen (Option)

Die zweireihige Scheibenegge (Option) lockert und
krimelt das Saatbett.

Bei Mulchsaat wird das Stroh zuséatzlich gut verteilt.

Die Scheiben (Fig. 82) sind einzeln, gummielastisch
gefedert und damit steinsicher.

Verstopfungen durch Stroh oder Fremdkérper gibt
es im Bereich der Scheiben nicht.

Die Arbeitsintensivitat der Scheibenegge ist durch
gleichmafBiges Umstecken der Tiefenregulierungs-
bolzen (Fig. 83) in allen Segmenten einstellbar.

Beim Betatigen des Bordrechners Cirrus-Control
kann die Arbeitstiefe wéhrend der Arbeit hydr.
verstellt werden (s. Betriebsanleitung Cirrus-
Control).

Die Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 84/1) haben
einen Vierkant mit unterschiedlichen Abstanden. Die
Kanten sind mit den Zahlen 1 bis 4 (Fig. 84/2) ge-
kennzeichnet. Es ist darauf zu achten, dass die
Tiefenregulierungsbolzen in allen Verstellsegmenten
im gleichen Loch abgesteckt werden und mit glei-
cher Zahl an den Anschlagen zur Anlage kommen.

Je tiefer die Tiefenregulierungsbolzen in die Ver-
stellsegmente gesteckt werden und je gréBer die
Zahlen (Fig. 84/2) an den Beriihrungsflachen zu den
Anschlagen sind, desto flacher arbeiten die Schei-
ben im Boden!

Fig. 82

Durch die unterschiedlichen Abstande am Vierkant 25c194
der Tiefenregulierungsbolzen ist eine feine Abstu- Fig. 84
fung der Arbeitstiefe méglich.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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Einstellungen nur bei abgeschaltetem Tiefenregulierungsbolzen nach jedem
A Motor und abgezogenem Ziindschliis- Umstecken mit einem Klappstecker
sel vornehmen! (Fig. 84/3) sichern!

Beim Umstecken fassen Sie den Tie-
fenregulierungsbolzen (Fig. 84/1) nur
so an, dass Sie mit der Hand nie zwi-
schen Bolzen und Tragarm gelangen
kénnen.

@ Je tiefer die Tiefenregulierungsbolzen
in die Verstellsegmente gesteckt wer-
den und je gréBer die Zahlen an den
Beriihrungsflachen zu den Anschlédgen
sind, desto flacher arbeiten die Striegel
im Boden!

11.1 Planierzinken (Option)

Die kurze Bauausfiihrung des Cirrus ohne Schei-
benegge ist mit den verstellbaren Planierzinken (Fig.
85/1, Option) ausgerlstet. Die Planierzinken bendti-
gen erheblich weniger Zugkraft als die Scheiben.

Das Saatbett wird eingeebnet und Bodenunebenhei-
ten durch den zweireihigen Planierzinken ausgegli-
chen.

Die Arbeitsintensivitat der Planierzinken ist durch
Umstecken der Tiefenregulierungsbolzen (Fig. 85/2)
in allen Segmenten einstellbar. Beim Betéatigen des .
Bordrechners Cirrus-Control kann die Arbeitsintensi- !
vitat der Planierzinken wéhrend der Arbeit hydr. Fig. 85
verstellt werden (s. Betriebsanleitung Cirrus-

Control).

28c074-1

Die Tiefenregulierungsbolzen sind, wir in Figur (Fig.
84) dargestellt umzustecken. Dabei sind die Sicher-
heitshinweise zu beachten!

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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12. Spurlockerer

Die vom Schlepper tief in den Boden gedriickten
Spuren kénnen oft von den Scharen und Striegeln
nicht vollstédndig beseitigt werden. In diesen Fallen
ist der Einsatz von Spurlockerern (Fig. 86/1) erfor-
derlich. Die Spurlockerer kénnen auf dem Trager-
rohr quer zur Arbeitsrichtung verstellt werden und
sind auch in der Arbeitstiefe verstellbar.

Werden die Spurlockerer nicht benétigt (Fig. 87),
kénnen sie einfach, wie in der Cirrus-Control-
Betriebsanleitung beschrieben, hochgeschwenkt
werden.

28c076
Fig. 87

Die Spurlockererzinken(Fig. 88) sind in der richtigen
Position (Schlepperspur) und Arbeitstiefe mit dem
Klappstecker (Fig. 88/2) am Tragerrohr zu befesti-
gen. Bei der Hohenverstellung kann der Spurlocke- 1
rer am Griff (Fig. 88/1) festgehalten werden.
Bei sehr tiefen Schlepperspuren sind die Spuranrei- Ndl
Ber rechts und links neben der Spur zu befestigen, @1.
damit die Schlepperspur mit loser Erde zugeworfen gg
werden kann. =0

=N

=

=0

=

=K

\=°\

&) 2
\
28c072
Fig. 88
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13. Exaktstriegel

Nach der Aussaat wird das Saatgut gleichmaBig
vom Exaktstriegel (Fig. 89) mit Erde bedeckt.

13.1  Striegeldruck einstellen
am Exaktstriegel

Der Druck, mit dem die Federzinken (Fig. 89) des
Exaktstriegels auf den Boden driicken, ist so einzu-
stellen, dass nach der Saatgutbedeckung kein
Erdwall auf dem Feld zuriick bleibt. Auf Feldern mit
stark wechselnden Béden kann mit Hilfe der hydrau-
lischen Exaktstriegeldruckverstellung an Stellen mit
schwererem Boden ein erhéhter Striegeldruck
eingestellt werden.

Beim Wechsel auf schweren Boden und umgekehrt
wird der Striegeldruck vom Hydraulikzylindern (Fig.
90) verstellt.

gl

TSN e,

o “"’4‘& c,_&__"
ﬂ*-—-—-

[~

11c006-1

Fig. 90
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Zwei Bolzen stecken als Anschlag des Hebels (Fig.
91/1) im Verstellsegment. Der Hebel, der vom
Hydraulikzylinder betétigt wird, wird in seiner Bewe-
gung von zwei Bolzen begrenzt. Der Hebel liegt am
unteren Bolzen an, wenn der Hydraulikzylinder
drucklos ist, und am oberen Bolzen an, wenn der
Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagt wird.

Zur Einstellung des Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder mit Druck beaufschlagen.

- Bolzen in eine Bohrung im Verstellsegment
unterhalb des Hebels einstecken und mit einem
Federstecker sichern.

Zur Einstellung des erhéhten Striegeldruckes

- Hydraulikzylinder drucklos machen.

- zweiten Bolzen in eine Bohrung oberhalb des
Hebels im Verstellsegment einstecken und mit
einem Federstecker sichern.

Je héher ein Bolzen in der Lochgruppe @ Einstellungen vor Beginn der Arbeit

eingesteckt wird, um so gréBer wird tiberprifen!

der Striegeldruck.
Mit der Samaschine auf dem Feld etwa
30m mit der spateren Arbeitsgeschwin-
digkeit fahren und priifen, ob das Saat-
gut auf leichten bis mittleren Béden mit
normalem Striegeldruck und auf schwe-
rem Boden mit erh6htem Striegeldruck
gleichméBig mit Erde bedeckt wird und
kein Erdwall auf dem Feld zuriick bleibt.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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14. SpuranreiBBer

Cirrus Maschinen sind mit zwei SpuranreiBBern (Fig.
92) zum Markieren einer Spur in Schleppermitte
ausgeristet. Nach dem Wenden am Feldende fahrt
der Schlepper bei der Anschlussfahrt mittig auf der
markierten Spur.

Die Spur wird wahrend der Aussaat von einer Spur-
anrei3erscheibe markiert.

Waéhrend des Wendens am Feldende liegen beide
Spuranreif3er (Fig. 12.2) auf dem Maschinenrahmen.

Zur ndchsten Feldfahrt kommt der gegeniberliegen-
de SpuranreiBer zum Einsatz.

Die SpuranreiB3erausleger werden tber den Bord-
rechner betatigt.

Bei Zuhilfenahme der Vorgewendeautomatik werden
die SpuranreiBBer automatisch in Arbeits- bzw.
Transportstellung gebracht. Deshalb ist insbesonde-
re darauf zu achten, dass sich keine Personen im
Schwenkbereich der SpuranreiBerausleger aufhal-
ten. Eine genaue Beschreibung zur Betétigung der
SpuranreiBer ist der Cirrus-Control Betriebsanleitung
zu entnehmen.

Verletzungsgefahr
A an beweglichen Teilen!

Personen aus dem Gefahrenbereich
verweisen!

Der Aufenthalt im Schwenkbereich der
SpuranreiBerausleger ist verboten!

25c140

Fig. 92

25c141

Fig. 93
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14.1  SpuranreiBBer
auf die richtige Lange einstellen

Cirrus ist mit SpuranreiBern zum Markieren in
Schleppermitte ausgeristet.

Gemessen wird der Abstand ,A“ von Maschinenmit-
te (siehe Fig. 94).

Cirrus 8000 Cirrus 9000

Abstand “A” (Fig. 94)

24 Reihen,
12,5cm
Reihenabstand

800,0 cm 900,0 cm

Die SpuranreiBerscheiben kénnen im SpuranreiBer-
ausleger entsprechend verschoben werden.

Zuvor sind zwei Skt.-Schrauben (Fig. 95) zu I6sen
und anschlieBend wieder fest anzuziehen.

@ Stellen Sie die SpuranreiBerscheiben
gleich so ein, daB sie auf leichten Béden
etwa parallel zur Fahrtrichtung verlaufen
und auf schweren Béden mehr auf Griff
stehen.

Fig. 95

14.2 Hindernis auf dem Feld

Um Beschadigungen zu vermeiden sind die Spuran-
reiBer vor Hindernissen auf dem Feld einzuklappen.
Die SpuranreiB3erausleger werden tber den Bord-
rechner betatigt.

Trifft ein SpuranreiBer wahrend der Arbeit auf ein
Hindernis, weicht der Spuranrei3erausleger dem
Hindernis nach hinten aus. AnschlieBend ist der
Spuranreif3er durch Betatigung des Bordrechners
wieder in Arbeitsstellung zu bringen.

Cirrus 8/9000 DB2016 07.03
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15. Maschine ein- und ausklappen

Zum Transport sind die Ausleger der Maschine, wie
in der Cirrus-Control-Betriebsanleitung beschrieben
einzuklappen.

Zum Ein- und Ausklappen ist mit der Maschine
anzuhalten und die Maschine mit der Achshydraulik
ganz anzuheben.

Das Ein- bzw. Ausklappen ist nur mit angehobener
Maschine mdglich um Beschadigungen an der
Maschine zu vermeiden.

Vor dem Ein- und Ausklappen der
A Ausleger Personen aus dem Schwenk-
bereich der Maschine verweisen!

- Beim Ausklappen werden zuerst die vorderen
Segmente, beim Einklappen zuerst die hinteren
Segmente geklappt.

15.1 Wenden am Feldende

Der AMAZONE-Cirrus ist beim Wenden am Feld-
rand und in Transportposition besonders wendig.
Die Schwenkdeichsel ermdglicht dem Schlepperfah-
rer bei vollem Lenkeinschlag (ca. 90°) zu wenden,
ohne dass der Saattank vom Schlepper berihrt wird.

Die Transportachse ist mit groBen Radern ausgeris-
tet, um auch beim Wenden am Feldrand den Bo-
dendruck gering zu halten.

Waéhrend der Arbeit sind die Transportrédder ange-
hoben, damit im Bereich der Saschare keine Spuren
entstehen.

Fig. 96

25c121

Fig. 97
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16. Manuelle Betatigung des
elektrohydr. Steuerblockes
bei Ausfall des Bordrechners
Cirrus-Control

Alle Hydraulikfunktionen der Maschine werden vom
Bordrechner Cirrus-Control gesteuert.

Cirrus-Control sendet elektrische Impulse an den
elektrohydraulischer Steuerblock (Fig. 98). Dadurch
werden die Ventile und damit die Hydraulikzylinder
der Maschine betatigt.

Sollte der Bordrechner, z.B. durch Stromausfall
ausfallen, kénnen die Hydraulikzylinder der Maschi-
ne auch manuell betétigt werden. Allerdings nicht
durch Betéatigung der Ventile in der Schlepperkabi-
ne, sondern durch Betatigung der Ventile am elek-
trohydraulischen Steuerblock.

Quetschgefahr!
A Vor dem Betétigen der Ventile des

Steuerblockes Personen aus dem
Gefahrenbereich verweisen!

Die manuelle Betatigung des Steuerblockes erfolgt
Uber die Schieberventile (Fig. 99/1), Sitzventile (Fig.
99/2) und die Schaltweiche (Fig. 99/3). Die Handha-

bung ist den nachfolgenden Kapiteln zu enthehmen.

960555¢-05

Fig. 99
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16.1 Hydraulikschaltplan

Nr. | Funktionen

A m —
1a | Geblasevorlauf 12 Bl 7 4 @.}
1b | Geblaseriicklauf = P N
2 | Maschine hoch K1 ﬁ}@? @3{@ K2
3 | Maschine runter
4a | Spornrad hoch 17 @}G}) = —15
4b | Spornrad runter = =
5a | SpuranreiBer li. hoch 14a e 1@3 @S)E o —14b
5b | SpuranreiB3er li. runter 164 ~ R A __16b
6 | Klapprahmen vorn runter = N Nl
7 | Klapprahmen vorn hoch 13a @}Q}) $ @@E@ 13b
8 | Klapprahmen hinten runter
9 | Klapprahmen hinten hoch 5a @}G; KEE@ 5b
10 | Schaltweiche —H A i’r@ N
11 | Schaltweiche 4a @J@ ) —4b
12 | Striegeldruckverstellung 1 it zalini ) _@@_ 10
13a | SpuranreifBBer rechts hoch ot 2
13b | SpuranreiBer rechts runter 9. II:EE ] ¢ @gh (-}\ 1 33] 8
14a | Spurlockerer hoch N ] S “m‘/ %}I
14b | Spurlockerer runter 7- LGS # = N\ N 6
15 | Tiefenverstellung hoch 3 M ] # S @%ﬁ 9
16a_| Scheibenfeld/Planierfeld hoch L ll=el NN\ )
16b | Scheibenfeld/Planierfeld runter 7Y _EEB
17 | Vorauflaufmarkierung [ f%ﬁ * [
K1 | Kalibriersystem Vorlauf | \@_ [
K2 | Kalibriersystem Rucklauf : N
1b il 1HOrPHO) !!ij 1a
b
960555¢-06
Fig. 100
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16.2 Manuelle Betatigung
der Schieberventile

Die Schieberventile (Fig. 103/1) des Steuerblockes
kénnen bei Ausfall des Bordrechners Cirrus-Control
oder zum Verladen der Maschine manuell geschaltet
werden. Dazu muss die hydraulische Versorgung
durch den Schlepper sicher gestellt sein.

Zum manuellen Schalten eines Schieberventils ist
der Ventilstdé3el, z.B. mit einem Schraubendreher
bis zum Anschlag einzudricken.

Wird der VentilstéBel losgelassen, geht das jeweilige
Ventil wieder in die Neutralstellung zurtick und der
entsprechende Zylinder verharrt in der aktuellen
Position.

Die Figur (Fig. 104) zeigt die Ventilhandbetéatigung
eines Schieberventils an der Vorderseite des Steu-
erbockes.

Die Figur (Fig. 105) zeigt die Ventilhandbetétigung
eines Schieberventils an der Riickseite des Steuer-
blockes unter Zuhilfenahme des mitgelieferten
Schalthakens.

Beim Ein- und Ausklappen der Maschi-
nenausleger ist auf die Reihenfolge zu
achten um Beschéadigungen zu ver-
meiden:

Einklappen: zuerst hinten,
dann vorne.

Ausklappen: zuerst vorne,
dann hinten.

960555¢-05
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16.3 Manuelle Betatigung
der Sitzventile

Die Sitzventile (Fig. 106/2) des Steuerblockes kon-
nen bei Ausfall des Bordrechners Cirrus-Control
oder zum Verladen manuell geschaltet werden.

Zur manuellen Betéatigung der Sitzventile wird der
VentilstéBel mit einem Innensechskantschlissel
hineingedreht.

Bei einfach wirkenden Verbrauchern muss ein
St6Bel, bei doppelt wirkenden Verbrauchern missen
Vor- und Rucklauf geéffnet werden.

Zur Betétigung der entsprechenden Funktion ist die
Schaltweiche (Fig. 106/3) solange einzudrlicken, bis
die gewlinschte Position des Hydraulikzylinders
erreicht ist.

VentilstéBel nach erfolgter Einstellung wieder in die
urspringliche Position herausdrehen.

960555¢-05

Fig. 106

Fig. 107
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17. Transport
auf offentlichen StraBBen

Beim Befahren o&ffentlicher StraBen und Wege
mussen Schlepper und Maschine den Vorschriften
der StVZO entsprechen. Fahrzeughalter und Fahr-
zeugfuhrer sind fur die Einhaltung der gesetzlichen
Bestimmungen der StVO und StVZO verantwortlich.

Unter anderem sind zu beachten:

Die Transportbreite von 3m darf nicht Gberschritten
werden. Kombination nach Kap. ,Maschine ein- und
ausklappen® in Transportstellung bringen.

Der Vorratstank ist vor der Fahrt auf 6ffentlichen
Stra3en zu entleeren.

Die nach hinten gerichtete Verkehrssicherungsleiste
mit beiden Warntafeln (Fig. 109/3) und der Beleuch-
tungseinrichtung (Fig. 109/2) wird in Transportstel-
lung automatisch in Position gebracht.

Der Exaktstriegel

Fig. 110
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ist nach innen zu schwenken und

mit einem Gurt (Fig. 112/1) zu sichern.

Weitere Transportausrustungen, wie z.B. Rundum-
leuchte und seitlich montierte Strahler (gelb) tber-
prufen bzw. anbauen.

Die Héchstgeschwindigkeit betragt 40km/h. Insbe-
sondere auf schlechten StraBen oder Wegen darf
nur mit wesentlich geringerer Geschwindigkeit als
angegeben gefahren werden.

Nur Zugfahrzeuge mit zul. Stitzlast und zul. Reifen-
stutzlast verwenden.

Maschinenwerkzeuge mit den Transportsicherungs-
planen (Fig. 113/1) abdecken und

<

25c127

Cirrus 8/9000 DB2016 ~ 07.03



79

mit Gurten vorne und

hinten befestigen.
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Fig. 115

Dariiber hinaus ist beim Transport auf 6ffentli-

chen StraBen zu beachten:

- Bremskraftregler auf Volllast stellen.

- Das Mitfahren und der Transport auf der Ma-
schine ist nicht gestattet.

- Fahrverhalten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden
durch angebaute und angehangte Maschinen
und Ballastgewichte beeinflusst. Daher auf aus-
reichende Lenk- und Bremsféhigkeit achten!

- Bei Kurvenfahrt die weite Ausladung und die
Schwungmasse der Maschine beriicksichtigen!

- Bei StraBenfahrt muss der Bedienungshebel der
Schlepperunterlenker gegen Senken verriegelt
sein!

- In Transportstellung immer auf ausreichende
seitliche Arretierung des Schlepperdreipunktge-
sténges achten!

- Die Vorderachslast des Schleppers muss beim
Transport der Maschine bzw. der Maschinen-
kombination mindestens 20% des Schlepper-
leergewichtes betragen. Der Schlepper ist sonst
nicht mehr mit ausreichender Sicherheit lenkbar.
Gegebenenfalls sind Frontgewichte anzubauen.
Die zulassige Schlepperhinterachslast darf nicht
Uberschritten werden. Zuséatzlich ist auf die Ein-
haltung des zulassigen Gesamtgewichtes des
Schleppers zu achten.

Beachten Sie diese Hinweise. Sie tragen dazu
bei, Unfalle im 6ffentlichen StraBenverkehr zu
verhiiten.
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18. Wartung und Pflege

Allgemeine Sicherheits- und Unfallver-

A hiitungsvorschriften bei Wartungs- und
Pflegearbeiten nach Kap. ,,Alilgemeine
Sicherheits- und Unfallverhiitungsvor-
schriften bei Wartungs- und Pflegear-
beiten,, lesen und beachten!

18.1  Wartungsarbeiten nach Alle Schraubenverbindungen der Maschine sind

den ersten 10 Betriebsstunden nach den ersten 10 Betriebsstunden zu prifen und
gegebenenfalls nachzuziehen.

18.2 Olstand im Variogetriebe priifen

Der Olstand im Variogetriebe ist bei waagerecht
stehender Maschine im Olauge (Fig. 116/1) zu
kontrollieren. Olwechsel ist nicht erforderlich.

Zum Nachfilllen des Oles ist die Verschlusskappe
(Fig. 117/2) abzuschrauben:

Fillmenge: 0,9 Liter
Verwenden Sie nur folgende Olsorten:
- Hydraulikél WTL 16,5 CST/500 C oder

- Motorendl SAE 10 W.
25c092-1

18.3 Reifenluftdruck

Die Maschine ist mit einer Transportachse mit Berei-
fung 800/45-26,5 8PR A8 ausgeristet. Der Reifen-
luftdruck ist in regelmé&Bigen Abstanden zu prifen.

Reifenluftdruck: 1,9 bar.
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18.4 Schmiernippel

Alle Lager in regelmaRBigen Abstdnden abschmieren.
Schmiernippel und Fettpresse vor dem Abschmieren
sorgfaltig reinigen, damit kein Schmutz in die Lager
hineingepresst wird. Das verschmutzte Fett in den
Lagern vollstandig herauspressen und gegen neues
ersetzen.

Abgeschmiert werden miissen alle 50 Betriebs-
stunden die Schmiernippel:

- an den Achsgelenkpunkten

- der Deichsel

- der Scheibeneinheit

- anden Klapprahmen (alle 200 Betriebsstunden).

18.5 Maschine reinigen

Die Maschine kann mit einem Wasserstrahl oder
einem Hochdruckreiniger gereinigt werden.

Falls Sie Beizmittelstaub mit Pressluft

A entfernen, denken Sie bitte daran, dass
Beizmittelstaub giftig ist und atmen Sie
diesen Staub nicht ein!

Séatank entleeren und Saatgutreste aus allen Dosier-
einheiten und aus allen Verteilerkdpfen entfernen.

@ Aufgequollene bzw. keimende Saatgut-
reste in den Dosiereinheiten und Vertei-
lerkdpfen kdnnen die Aussaatmenge
beeinflussen oder die Bewegung der
Sarader blockieren und zu Gewaltbrii-
chen an den Saradern fihren. Deshalb
sind Saatgutreste regelméaBig aus allen
Dosiereinheiten und aus allen Verteiler-
képfen zu entfernen!

Zum Reinigen der Verteilerkdpfe ist die durchsichtige
Kunststoftklappe (Fig. 117/1) zu demontieren.

Die Verteilerképfe sind regelmaBig wahrend und
nach der Arbeit von auf3en durch eine intensive
Sichtprtfung durch die durchsichtige Verteilerhaube
auf Verunreinigungen zu Uberprifen.

Verunreinigungen und Saatgutreste sofort entfernen.
Aufgequollene bzw. keimende Saatgutreste kénnen
zu Verstopfungen fihren.

25¢130

Fig. 117
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18.6  Rollenkette priifen

Die Séorgane der Maschine werden u.a. von Rol-
lenketten angetrieben. Nach Saisonende bzw. vor
einer langeren Betriebspause Rollenkette (Fig.
50.5/2) reinigen und dlen.

18.7 Bendtigte Olbedarfsmenge
einstellen

Das LS-Signal (LS = load sensing) steuert die Ol-
menge, die bendtigt wird, alle Verbraucher ausrei-
chend mit Ol zu versorgen.

- Das LS-Signal (LS = load sensing) wird vom LS-
Kompensationsventil (Fig. 119/1) verstarkt.

Fig. 119
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Sollte die vom Verbraucher benétigte Olbedarfs-
menge nicht geliefert werden, so kann durch Ver-
drehen der Stellschraube (Fig. 120/1) das LS-Signal
soweit verstarkt werden, bis die maximale Olmenge
vom Schlepper geliefert wird.

Der Schlepper gibt die volle Hydraulikleistung erst
bei maximaler Drehzahl ab. Die maximale Drehzahl
wird in der Regel bei der Arbeit nicht erreicht.

Deshalb ist die Stellschraube (Fig. 120/1) bei 2000
U/min, die der Schlepper auch wahrend der Arbeit
erreicht, einzustellen. Bei 2000 U/min werden ca.
80-90% des Nennvolumenstroms geliefert.

Wéhrend der Einstellung muss
e das Geblase laufen und

e die Achshidraulik durch Dricken der Tasten
und @ standig betatigt werden.

Bis zu einem gewissen Punkt bewegt sich die Ma-
schine schneller auf und ab, je weiter die Stell-
schraube (Fig. 120/1) in das Ventil hineingedreht
wird. Falls kein Messgerat zur Hand, darf die Stell-
schraube nicht weiter in das Ventil hineingedreht
werden sobald die maximale Geschwindigkeit er-
reicht ist. Dann ist die maximale Olmenge, die der
Schlepper foérdern kann erreicht.

Weiteres Drehen an der Stellschraube (Fig. 120/1)
fuhrt zu unnétig hohem Pumpendruck und damit zu
Verlusten durch unnétiges Erwarmen des Oles.

Die zuvor geldste Stellschraube (Fig. 120/1) ist nach
jeder Verstellung zu kontern.

25c068-2

Fig. 120
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18.8  Ausgleichssystem spiilen und
kalibrieren

18.8.1 Ausgleichssystem
nach einer Reparatur spiilen

Nach einer Reparatur ist das Ausgleichssystem zu
spulen. Dazu

- Maschine wie bei der Arbeit auf dem Feld auf
dem Boden absetzen und die Achse ganz ein-
fahren

Knopf (Fig. 121/1) zum Starten des Spilvorganges

dricken und solange gedriickt halten (ca. 2 min.) bis

der Spulvorgang beendet ist.

18.8.2 Ausgleichssystem
regelmaBig kalibrieren

Das System ist in der Saison wdchentlich zu kalib-
rieren. Dazu

- Schlepper und Rechner starten

- Maschine wie bei der Arbeit auf dem Boden
absetzen und die Achse ganz einfahren

- Knopf (Fig. 122/1) zum Starten des Kalibriervor-
ganges kurz driicken. Sobald die Kontrolllampe
erlischt, ist der Kalibriervorgang beendet. Die
Maschine stellt sich auf die flachste Saatgutab-
lagetiefe ein.

- Nach dem Kalibrieren mit der Maschine auf dem
Feld wie bei der Arbeit anfahren und

die Taste &_ solange drlicken, bis die vorher
eingestellte Ablagetiefe wieder erreicht ist.
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18.8.3 Systemdruck prifen

Vor dem Ersteinsatz ist die LS-Druckdifferenz zu
prifen. Dazu

- Schlepper starten

- Systemdruck am Manometer (Fig. 123/1) able-
sen

- Systemdruck bei Schlepperleerlaufdrehzahl an
der Schraube (Fig. 123/2) auf 30 bar einstellen:
Druckerhéhung: Schraube eindrehen
Druckreduzierung:  Schraube herausdrehen.

Wéhrend der Einstellung darfen keine Hydrau-
likventile betétigt werden.

- Die zuvor geldste Kontermutter festziehen, um
Ventildichtigkeit zu gewéhrleisten.

Fig. 123

Das System ist mit einem Manometer (Fig. 124)
ausgerustet.

Fig. 124
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18.8.4 Grundeinstellung
Geblasedrehzahl

Zur Grundeinstellung der Geblésedrehzahl ist die
Kontermutter des Druckbegrenzungsventils zu |16sen
und die Innensechskantschraube (siehe Fig. 125)
entsprechend zu verstellen:

Drehzahl erhéhen:  Drehrichtung rechts
Drehzahl verringern: Drehrichtung links.

% Umdrehung bewirkt eine Drehzahlver&nderung
von ca. 600 U/min.

Kontermutter nach erfolgter Einstellung anziehen.

Einstellung nach einer Reparatur

Das Druckbegrenzungsventil (Fig. 125) des Gebla-
ses muss nach einer Reparatur ganz hineingedreht
und anschlieBend eine halbe Umdrehung wieder
herausgedreht werden. Danach ist die Grundeinstel-
lung, wie oben beschrieben vorzunehmen.

18.8.5 Grundeinstellung
des Lampenklappmechanismus

Das Druckzuschaltventil (Fig. 126/1) ist am hinteren
Teil des Maschinenrahmens befestigt.
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Das Druckzuschaltventil (Fig. 127) bewirkt, dass die
Verkehrssicherungsleiste erst dann nach oben hin
einklappt, wenn beide hinteren Maschinenausleger
ausgeklappt sind und in Arbeitsstellung stehen.

Bei der Grundeinstellung ist dieser Funktionsablauf
einzustellen.

Zur Grundeinstellung ist die bis zum Anschlag
eingeschraubte Innensechskantschraube um 12mm
herauszudrehen. Damit wird der Zuschaltdruck
hergestellt, bei dem das Druckzuschaltventil 6ffnet
und die Verkehrssicherungsleiste mit den Lampen
nach oben klappt.

An einem Drosselventil (Fig. 128) wird die Ge-
schwindigkeit, mit der sich die Verkehrssicherungs-
leiste mit den Lampen bewegt, eingestellt.

Zur Einstellung einer langsamen Schwenkbewegung
ist die Innensechskantschraube bei angezogener
Kontermutter auf ein Maf von ca. 4mm einzustellen.

Zu beachten ist, dass sich die Verkehrssicherungs-
leiste beim Ausklappen so schnell nach unten be-
wegt, dass sie nicht mit den beiden Maschinenaus-
legern in Berlhrung kommt.
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18.8.6 Grundeinstellung des
Senkbremsventils der Achse

Zum Transport wird die Maschine von den Hydrau-
likzylindern der schwenkbaren Achse angehoben.
Die Geschwindigkeit, mit der die Maschine wieder in
Arbeitsstellung absinkt, ist am Senkbremsventil (Fig.
129) einzustellen. Das Senkbremsventil ist unter
dem Mittelrahmen in H6he der Achse befestigt.

Das Senkbremsventil ist mit einer Absperrfunktion
ausgerustet, die auf den wirkt auf den Hydraulikzy-
linder wirkt und unkontrolliertes Absenken der Ma-
schine im Stillstand verhindert.

Wird der Hydraulikzylinder zum Anheben oder
Senken der Maschine betatigt, muss die eine Seite
des Senkbremsventils mit Druck beaufschlagt wer-
den damit die Gegenseite des Ventils 6ffnet und das
Ol der zweiten Zylinderseite in den Tank zuriickflie-
Ben kann.

Das einstellbare Senkbremsventil ist symmetrisch
aufgebaut und hat fir Vor- und Rucklauf jeweils eine
Stellschraube, d.h. beide Innensechskantschrauben
bekommen die gleiche Einstellung.

Wird die Stellschraube herausgedreht, sinkt der
Offnungsdruck fiir die Gegenseite, gleichzeitig aber
auch der Haltedruck, mit dem der Hydraulikzylinder
vorgespannt wird.

Werden die Stellschrauben vollkommen herausge-
dreht, so kann kein Haltedruck mehr aufgebaut
werden, die Maschine sinkt nach unten.

Werden die Stellschrauben weiter hineingedreht,
steigen der Haltedruck und der Offnungsdruck fir
die Gegenseite.

Zur Grundeinstellung des Senkbremsventils miissen
die Hutmuttern entfernt werden. Die Innensechs-
kantschrauben 12,5mm herausdrehen und mit den
Hutmuttern kontern.
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18.8.7 Grundeinstellung des
Senkbremsventils fiir die
Hydraulikzylinder der
Maschinenausleger
vorn und hinten

Die Maschinenausleger werden von vier Hydraulik-
zylindern ein- und ausgeklappt. Die beiden Hydrau-
likzylinder, die die vorderen Maschinenausleger
betatigen sind an einem Senkbremsventil ange-
schlossen. Die beiden Hydraulikzylinder, die die
hinteren Maschinenausleger betatigen sind am
zweiten Senkbremsventil angeschlossen.

Zur Grundeinstellung sind die beide Innensechs-
kantschrauben eines Senkbremsventils 13,5mm
herauszudrehen (siehe Fig. 130).

Die zuvor geldsten Kontermuttern anschlieBend
wieder anziehen.

Die Senkbremsventile sind symmetrisch aufgebaut.
Alle Innensechskantschrauben erhalten die gleiche
Einstellung.

Ist es erforderlich, z.B. vor dem Ausbau eines Hyd-
raulikzylinder diesen drucklos zu machen, sind die
Innensechskantschrauben bis auf 1-2 Gewindegén-
ge herauszudrehen. Dadurch werden die Ventile
gedffnet und der Oldruck in den Hydraulikzylindern
wird abgebaut.

Nach der Druckentlastung mussen die Innensechs-
kantschrauben wieder auf das vorher eingestellte
Maf gebracht werden.

18.8.8 Grundeinstellung des
Druckbegrenzungsventils fir die
SpuranreiBeriiberlastsicherung

Die Druckbegrenzungsventile (Fig. 131/1) der Spur-
anreiBerlberlastsicherung werden bei der Montage
auf 160 bar Uberdruck eingestellt.

Das entspricht einer Abscherlast bei Cirrus 8000
und Cirrus 9000 von ca. 300 kg.

Zur Einstellung des Druckbegrenzungsventils ist die
Innensechskantschraube 7,5mm herauszudrehen.

25¢155
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18.9 Hydraulische Schlauchleitungen

18.9.1 Priifung bei Inbetriebnahme und
wiéhrend des Betriebes

Bei der Inbetriebnahme und wéhrend des Betriebes
ist der arbeitssichere Zustand der Schlauchleitungen
von einem Fachmann zu prufen.

Werden bei der Prifung Mangel festgestellt, sind
diese sofort zu beseitigen.

Die Einhaltung der Prifungsintervalle sollte vom
Betreiber protokolliert werden.

Prifungsintervalle

- erstmalig bei der Inbetriebnahme
- danach mindestens 1 x jahrlich.
- Prifpunkte

- Schlauchmantel auf Beschadigungen prifen
(Risse, Schnitte, Scheuerstellen)

Schlauchmantel auf Versprédung prifen

Schlauch auf Verformung prifen (Blasenbil-
dung, Knickung, Quetschung, Schichttrennung)

Prafung auf Undichtigkeit

sachgerechten Einbau der Schlauchleitungen
Uberprifen

festen Sitz des Schlauches in der Armatur
Uberpriifen

Anschlussarmatur auf Beschadigungen und
Verformungen Uberprifen

Prifung auf Korrosion zwischen Anschlussar-
matur und Schlauch

Einhaltung der zuldssigen Verwendungsdauer.

18.9.2 Austauschintervalle

Die hydraulischen Schlauchleitungen sind spates-
tens nach einer Verwendungszeit von 6 Jahren
(einschlieBlich einer Lagerzeit von maximal 2 Jah-
ren) auszutauschen.

18.9.3 Kennzeichnung

Hydraulische Schlauchleitungen sind wie folgt
gekennzeichnet:

- Name des Herstellers
- Herstelldatum
- hoéchstzulassiger dynamischer Betriebsdruck.
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A

18.9.4 Was beim

Ein- und Ausbau
zu beachten ist

Verlegen Sie die Hydraulikleitungen, an den vom
Herstellen vorgegeben Befestigungspunkten, d.h.:

es ist grundsatzlich auf Sauberkeit zu achten
die Schlauchleitungen missen so eingebaut
werden, dass ihre natlrliche Lage und Bewe-
gung nicht behindert wird

die Leitungen durfen beim Betrieb durch duB3ere
Einwirkungen grundsétzlich nicht auf Zug, Torsi-
on und Stauchung beansprucht werden.

die zuldssigen Biegeradien dirfen nicht unter-
schritten werden

die Schlauchleitungen sollten nicht Gberlackiert
werden.

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage,
A Kap. ,,Sicherheit beim Betrieb einer
Hydraulikanlage“ beachten!
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