Navod na obsluhu

AMAZIONIE
SX 4000

Samochodny postrikovaé

Pred prvnim uvedenim stroje
do provozu si proctéte a

MG3858 dodrzujte ustanoveni navodu
BAG0029.7 10.09 na obsluhu!
Printed in Germany Uschovejte jej pro pozdé;jsi

pouziti!

CzZ




Nesmime

shleddvat Cetbu a jedndni dle ndvodu na obsluhu
nepohodinym a nadbytecnym; nebot nepostaci
pouze vyslechnout si od ostatnich, Ze je urcity
stroj dobry, nato se zvednout a jit jej Roupit a
pritom véfit, Ze nyni jiZ bude vSe fungovat
automaticky. Prislusny uZivatel stroje by pak,
privodil Skodu nejen sdm sobé, nybrz by se také
dopustil té chyby, Ze by pricinu eventudiniho
nevispéchu pricital na vrub stroji namisto na vrub
své nediislednosti. Abychom si byli jisti iispéchem
svého Cinéni, musime zabrednout do poslednich
podrobnosti, popi- se informovat na ucel
RonKRrétniho zafizeni na strofi a zisRat zrucnost
pii manipulaci s nim. Teprve poté nabudeme
pocitu spoRojenosti jak, se strojem tak, se sebou
samym. A prdvé naplnéni tohoto zdméru je cilem
predRlddaného ndvodu na obsluhu.
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Identifikaéni udaje

Adresa vyrobce

Objednavani nahradnich dil

Identifika€ni udaje

Sem zapiste identifikaéni udaje svého stroje. Identifikaéni udaje jsou
uvedeny na typovém Stitku.

Ident. €. stroje:
(desetimistné)

Typ: SX

Rok vyroby:

Zakladni hmotnost kg:

Pfipustna celkova hmotnost kg:

Maximalni uZite€¢ny naklad kg:

Cislo motoru:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postbox 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234
E-mail: amazone@amazone.de

Seznamy nahradnich dild najdete volné pfistupné na portali
nahradnich dild na adrese www.amazone.de.

Objednavky smérujte svym specializovanym prodejcam AMAZONE.

Specifikace navodu na obsluhu

MG3858
Datum vydani: 10.09
© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2009

VSechna prava vyhrazena.

Cislo dokumentu:

Dotisk, byt jen ¢asti dokumentu, je pfipustny pouze se souhlasem
spole¢nosti AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Predmluva

Predmluva

Hodnoceni uzivatelu

L

VézZeny zékazniku,

rozhodl jste se pro jeden z nasich kvalitnich vyrobkd z nepfeberné
palety vyrobkil spole¢nosti AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH
& Co. KG. Dékujeme Vam za Vasi divéru.

Po dodani stroje se prosim presvédcte, zda pfi pfepravé nedoslo k
poskozeni stroje a jeho komponent a zda nékteré dily nechybéji!
Zkontrolujte kompletni vybaveni dodaného stroje v€etné objednaného
nadstandardniho pfislusenstvi na zakladé dodaciho listu. Pouze
okamzita reklamace Vam zajisti ndhradu vzniklé Skody!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu si proc¢téte a dodrzujte tento
navod na obsluhu a dodrZujte ustanoveni v ném uvedend, zvlasté pak
bezpecnostni pokyny. Po peclivém pfecteni mizete plné vyuzivat
prednosti Vaseho nové pofizeného stroje.

Zajistéte prosim, aby se s timto navodem na obsluhu seznamily
veskeré osoby se strojem pracujici, dfive nez stroj uvedou do
provozu.

V pfipadé eventualnich otazek ¢i vyskytnuvSich se problému se
informujte v tomto navodu na obsluhu nebo nam prosté zatelefonujte.

Pravidelnou udrzbou a v€asnou vymeénou opotfebenych popf.
poskozenych dild zvysite Zivotnost svého stroje.

Vazena &tenarko, vazeny étenafi,
nase navody na obsluhu se pravidelné aktualizuji. Prostfednictvim

svych zlepSovacich navrh(l pomUzete vytvaret stale kvalitnéj$i navod
na obsluhu. Své navrhy nam prosim zasilejte faxem.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postbox 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

SX BAG0029.7 10.09



1.2
1.3

2.1
22
23
24
25
2.6
2.7
2.8
2.9
2.10
2.10.1
2.11
2.12
213
2.13.1
2.14
2.15
2.16
2.16.1
2.16.2
2.16.3
2.16.4
2.16.5
2.16.6
2.16.7

3

4
4.1
4.2
421
422
423
424
425
426
43
4.4
45
4.6
4.7
471
4.8
4.9
4.10

Obsah
POKYNY PRO UZIVATELE .....cviiiiecereceeess e ess s s sssssssssss s ssesssssssesssanas 10
UBEI AOKUMENTU ... sttt n s e n s enenenaneees 10
Smérové Udaje v NAvodu Na ODSIUNU ........oceiiiiii e 10
P OUZIVANY POPIS. ... iitiiiiiiie e e ettt e e e e e e e e e et e e e e e e ss e s aeeeeeeeeesantsreeeaeeeeesanrnranaaeas 10
OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY .....ccooiururirirereeessrssesesesessssssssesesens 11
Povinnosti @ 0dpovednost Za StrOj........ccuuiiiiiiiei e 11
Prezentace bezpe€nostnich SYMbOIU ..o 13
Organizalni OPAIFENIT .......ooi i 14
Bezpe€nostni ZaFiZeni @ Kty .. .. ..o 14
Neformalni bezpelnostni OpatFeni..........ccooi i 14
Kvalifikace obSIUNY STrOJE..........uuiiiiiieie e 15
Bezpednostni opatfeni v nOrmalnim provOZUu ..............eeiiiiiiiiiiiiiee e 16
Rizika zplsobena zbytkOVou ENergii ............ueeiiiiiiiiiiie e 16
Udrzba a pé&e 0 stroj, 0dstrafoVANT POTUCH .............ovoveeeeeeeeeeceeeeeeeeee vt 16
KONSITUKENT ZMENY ..ottt e e e e e e e e e e 16
Nahradni a opotfebitelné dily i pomocny material ... 17
Cist&ni a depOoNOVANT MALEIIAIU ............c.oveveeeeeeeeeeee et s ee e 17
PracoviSt€ ObsIUNY STrOJe ...........uiiiiiiii e 17
Vystrazné Stitky a ostatni oznaceni Na Stroji ............ooviiiiiiiii 18
Umisténi vystraznych znacek a ostatnich identifikacnich StitkQ...............ccocoeeiiiiiiinncee, 19
Rizika pfi nedodrzovani bezpe€nostnich pokynU ...........cccueveiiiiiiiiiie e 25
Prace v souladu s bezpeCnostnimi predpiSy .. ....ooiiieeiiireeeee e 25
Bezpecnostni pokyny pro 0bSIUNU............euviiiiii e 26
Obecné bezpec€nostni a preventivni POKYNY ........coooi e 26
Hydraulickd SouStava SIrOJe .........oouuiiiiii e 28
Elektricka SOUSTava SIrOJE ...... ... 29
=] 40 Y PSR RP 30
PREUMALKY .eeeiieiii et e e e e e e e e e e e e e e e e et r e e e e e e e e e annraraaaaeas 30
Provoz POSHAKOVACGE.......coeiiie et e e e e e eas 31
CiSt&NT, UArZDA @ PEEE O SITO] ...ttt ettt e e s en e en e 32
PREKLADKA STROUJE .......coiiieeiiisrcnsessessssssesssssssesssssssssssssssssssssssssssanas 33
POPIS PRODUKTU......cceecciieiirrrecmescss s s e s s s sssmssss s s s s s e s e s nnmmsssssssss s s s e e nnmnnnns 34
Piehled KOMPONENL ..o 35
Prehled ovladacich prvkd v Kabing ..o 37
Palubni deska ... 37
RIGICT KONZOIE ...ttt e et en et ae e e e e e neenneneeas 37
Ovladani pojezdu SPEedCONTIOL..........coiiiiiiiiiiieiie e e e e e e e e ennnnes 38
5] (0] o1 = o | SRR 38
VNItINT CAST STFECNY .o 39
Odkladaci skfinka a nadrzka na vodu do OStHKOVACU .........c.eeeeiiiiiieiiiiiiie e 40
Navod na obsluhu a externi doOKUMENtace ...........occoeiiiiiiiiiiii e 40
Cirkulace Kapaliny ..........ceeeiiiiiiieciiieee et e e e e e e e e e e e e e e se b ae e e e e e e e e e nnnneees 41
BezpeCnostni ZaFiZeni @ KIYtY ... 42
Dopravn@-teChniCKé VYDaVENI...........uiiiii e 43
NAIEZIt& POUZIVANT SIOJE.... et e e e reeee s 44
NaleZité vybaveni POSIFKOVACE ..........oiiiiiiii e 45
Dusledky pfi aplikaci ur€ityCh pPOStFKU ...........eeeiiieiiiiiiiiieee e 45
Nebezpecéna oblast a nebezpena mista na Stroji........ccccoviiiiiiii i 46
Shoda s mezinarodnimi SMEMMICEMI.........oiiiiiiiiiiie e e et e e e saeeea e 46

SX BAG0029.7 10.09 5



Obsah T
4.11 Typovy Stitek @ ZNacka CE ...t 47
412 Technické Gdaje SXADDII ...............coccooiiiiiiiii et st be e st e saaeesneean 48
4121 Zakladni (prazdnd) hMOTNOST .........oiiiiiii e s 48
4.12.2  Pripustna celkova hmotnost a pneumatiky ...........ccceeeiiiiiiiiiiiiiiie e 49
4.12.3  Technické udaje - postiikovaci teChniKa ..o 50
4.12.4  Technické Udaje - NOSNE VOZIAIO........ccoiuuiiiiiiiii e e 51
5 KONSTRUKCE A FUNKCE STROUJE .......cooeeciiiiirrrrreeess s 52
51 FUunkeni princCip POSIAKOVACE........ooueiiii i 52
5.2 Prehled ovIAdaciCh PrvKU.........ccuuiiiiiiie e a e e e e 54
53 Vysvetlivky pro oVIAdANT armatury ...........cooouiiiiiiiii e 55
54 REZIM POIE / SIINICE ..o 57
5.5 Nastaveni reZIiMU JIZAY ........ooo e e e e 58
5.6 Hydraulické sefizovani rozchodu KOl.............c.ooiiiiiiii e 59
5.6.1 Dvojstupriové sefizeni rozChodu KOl .............uviiiiiiiiiieec e 60
5.6.2 Plynulé sefizovani rozchodu Kol............oouiiiiiiii e 60
5.7 RIZENT ..ottt ettt a et e et n ettt nen e s enas 61
571 Automaticky SYSIEM FIZENT ... 61
5.7.2 OdvzduSnéni FidiCICh OKIUNU .......ccieiiiiee et e e 63
5.8 HIQVNT VYPINAC ... et e e e e e e e et e e e e e e e e e s nnbaeeeeaeens 64
59 [T T (o =3 [ o = T PR PPR PSP 65
5.9.1 L= 1ot o)V I o [] o) [ PP EEPR 65
59.2 Funkéni tlagitka na prepinacdi ..........oooo e 66
5.9.3 POUZIVANT MENU ..o e e e e e e e e e e e e e e e st nreeeeeeeeesnnsnneeas 67
594 VYSIraZNA NIASENT ..ottt e e e e e e e e e e e eanee 68
5.10 AMATRON ..ot s s s s s 69
511 T g = L 72= Vo7 S 70
512 Pneumaticke Drzdy ... s 73
513 [Tt (o )Y AV 4T ] (o] TR 73
5.13.1 - o 1= o 1 4T (o U [ PR 73
5.13.2  PalivOVy SYSEM MOLOIU .....uiiiiiiiecii e e e e e e e e e e e e e e searnreeeeaaeeeanns 74
5.14 Hydraulicky SYStEM SIrOJ& .......eeiiiiiiii e s 75
5.14 1 Hydraulicka €erpadla..............ouviiiiiiiii e a e e 75
5.14.2 Hydraulické kolové motory a pfevodovKa ..........ocueiiiiiiiiii e 77
5.14.3 o] T o TN (o SRR 78
5.14.4  Chladi€ hydraulick€No Ol€JE ...........oiiiiiiiiie it e e s 78
5.15 Podvozek s hydropneumatickym odpruZenim ...........ooooiiiiiiiiine e 79
5.16 L= Tot o)V TN o] (oY1 o - T PPRPPR 80
517 Tazné zaliZeNT Pro PIIVESY ... o ittt e e e e e e e e e e s e e e e e e e e e annns 81
5171 PHPOJENT PFIVESU ..t et enb e e e e st e e e e nees 82
Tt I 0 @ To | o To] 1= g T o Ty A== U SR 83
5.18 Filtr - voda / poStiiKOVACH JICNA .....c.eeiiiieee e s 84
5.19 NAdrz s proplachOVacCi VOOU.........cc.ciiiiiiiiiiiiie e e e e e e e e e 87
5.20 Déavkovaci nadrz s plnici pfipojkou ECOFILL a kanistrovym proplachovanim.................... 88
5.21 NAAIZ N OMYVANT TUKOU ..ottt ettt ettt e et e e et e e e e e e e nnneas 89
5.22 Saci pfipojka pro plnéni nadrze na postfik (volitelny dopIn€k) ..........ccccevviiiieiiiiiieeiiiieeens 89
5.23 POSHHKOVACT Eerpadla.........cooiiiiiie e 90
5.24 Y ot = Te =T | Yo = | S PP EPPR 91
5.25 Indikace NapIN@NEN0 MNOZSVI.......ooiiii e 91
5.26 RamMENa POSIIKOVACE ......coiiiiiiiiiiieiie ettt e e e e e et e e e e e e e eenrnaeees 92
5.26.1 Ramena SUPIBE=L ....... ... e e 96
6 SX BAG0029.7 10.09



5.26.2
5.26.3
5.27
5.27.1
5.27.2
5.27.3
5.27.4
5.27.5
5.27.6
5.28
5.28.1
5.28.2
5.28.3
5.29
5.30
5.31
5.32
5.32.1

6
6.1

7
71

8

8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.6.1
8.6.2
8.7
8.7.1
8.7.2
8.8
8.9
8.9.1
8.9.2
8.9.3
8.9.4
8.9.5
8.10
8.10.1
8.10.2
8.11
8.11.1
8.11.2
8.11.3
8.12

Obsah
SEFIZOVANT SKIONU ...ttt ettt e e et e e e sttt e e s st e e e e sbeeeeeaseeeeesanseeaans 97
D15 = Tox Rl @0 | o SRS 97
Postfikovaci potrubi @ trySKY .........oei oo 98
TEChNICKE UA@JE ... et 98
1= To [ oTe (U Ted g 1= d V] PRSPPI 100
Vicenasobné trysky (volitelny dopINEK) .........cc.eeviiiiiiiiiiiiiee e 100
Hraniéni trysky, elektrické (volitelny dopIN€K)..........c.coeiiiiiiiiiiiiiie e 102
Spinani koncovych trysek, elektrické (volitelny dopInék) ..........coocveviiiiiiiie e, 102
Spinani dalSich trysek, elektrické (volitelny dopIn&K) ..........cceeviiiiiiiiiiiiiiiee e, 102
Nadstandardni vybaveni pro postfikovani kapalnym hnojivem .............cccccccevveeiiiiciiineen.n. 103
3-PAPISKOVE TrYSKY ...ttt ettt e s e e 103
7mi otvorové trysky / trysky FD (volitelny dopIn€k)...........cooouiiiiiiiiii e, 104
Svazek vle€nych hadic pro ramena SUPIEE=L ...............cocooiiiiiiiie e 105
Vysoce vykonné hnojeni kapalnymi hnojivy High-Flow ............cccccooiiiiiiiieeeee, 106
Cistici pistole s ostfikovaci trubkou o délce 0,9 m, bez tlakové hadice.........c.ccccvveevennn..... 109
= 10N <Y 4 = Vo= o | SRS 110
Systém regulace trvalého tlaku v ramenech (DUS)..........coooiiiiiiiiiieiiiee e 111
Potrubni filtr pro postiikovaci potrubi.............oceiii i 112
UVADENI STROJE DO PROVOZU .......coeueerrirrecnsissesnssesssssssessessssessssnns 113
Zajisténi stroje proti neumysinému spusténi a neumysinému pojezdu ...........cocecceeeee.... 113
JiZDA PO VEREJNYCH KOMUNIKACICH .......ccoeeeeeerrirrerseenensesneenns 114
Opatfeni pfed jizdou po vefejnych komunikaciCh...........cccooeiiiii, 115
PROVOZ STROUJE ... s s n s 116
N F= ] e= T (o) V7= T 11 4 T ] (o] U S 117
VYPNULT MOTOTU. .ttt e e ettt e e e et e e e e nbeeeeenees 118
JIZAA S SHOJEM ...ttt e e e e e et e e e e e e e e eeeaeeeann 118
Provoz stroje s baliCkem Comfort...........cuoiii e 119
Priprava pred poStiiKOVANIM ..........ooii i e e e e e e 120
e T U= T I oY1= £y | S 121
Vypocet pInéného popf. doplfiovaného MNOZStVi..........coooecuiiiiiiiiiiiicccee e, 123
Tabulka pro plnéni — zbyvajiCi PIOCHY .......c.ccoiii e 124
e T2 T T[T 125
PInéni nadrze na postfikovaci jichu pfes pInici otvor ..., 127
PInéni nadrze na postfik pfes saci pfipojku na ovladacim panelu ...........ccccccoiiiiiiiienn. 128
PINéni nadrze Na CiStOU VOUU. ........ocuuiiiiiiiiie et 129
DAVKOVANT PIrEPATALU. .....eeiiiiiiiiiitiieee ettt e e e e e e e e et e e e e e e e e e aareaeeeas 129
Davkovani kapalnych preparatil ...........coooeeeiii e 130
Davkovani praskovych preparatli @ MOCOVINY ........cueviiiiiiiiiiie e 131
Davkovani pomoci pFipojKy ECOFILL ........ooiiiiee e 132
Hrubé vycisténi kanistru postfikovaci jiChOU...........cc.vviiiiiei i 133
CiSt&NT KaniStru GISTOU VOUOU .........cueeeceieeeeeeeeee et s en e 134
REZIM POSTFKOVANT .....oiiieiiiie e ee e 135
ROZVAAENT POSHIIKU ... 137
Opatfeni zabrariujici roznaseni kapének postiiku ...........coooiiiiiiiiiii e, 138
ZbytkOVE MNOZSIVI POSTIKU .....vviiiiiiiieiiieeeee e e ea e e 139
Odstranéni zbytkoVENO MNOZSIVI .........eiiiiiiii e 139
Vypousténi technického zbytkového mnozstvi..........ccccoeiiiiiiiiiii e, 140
Vypousténi nadrze na postfik pfes Cerpadlo (volitelny dopInék) ..........cccvveviiiviiiiineennee 141
Cisténi postfikovade v pfipadé prazdné &i naplnéné nadrze na postfik.............cccccveveuenne.. 141

SX BAG0029.7 10.09 7



Obsah T
9 0T 20 103 & I 142
9.1.1 (00} F= V2T o111 o)=Y SRS 142
9.2 Poruchy pri POSHIKOVANT........ooiiiii e 143
10 CISTENI, UDRZBA A PECE O STROUJ .....covirerrireensessesnssessesnsesssnsns 144
10.1 (0313 C=1 T[S 146
10.1.1 Cisténi postfikovade v pripadé prazdné NAAIZE..........cccovevieeeeeeeeeeeeeeeee e 148
10.1.2 Cisténi postfikovade v pfipadé NapINENé NAAIZE..........ccooveeueeeeeeeeeeeeeeeeee e 149
10.1.3  CiStBNI SACTNO fIIU . ...ttt en e 152
10.2 Pfezimovani popf. delSi uvedeni stroje mimo ProvozZ...........cccuueeeiiieiiiiiiiieeeee e 153
10.3 PFedPiS PrO MAZANT ....cooiiiiieie ettt e e et e e e e sbeeeeeaa 154
10.3.1 CentraAlNT MAZANT ...ttt 156
10.4 Plan UdrZby — pOSHIKOVAC .........eeiiiiiiiie e 157
10.5 Plan Udrzby — NOSNE VOZIAIO ........coiiieiiieiiiieeee e a e e e 159
10.6 Udrzba NOSNEN0 VOZIAIA.........c.cveeeeeeeeeeeeee oo n e s e en e 161
10.6.1 1T o<1 o] a1 011 o] YU PR 161
10.6.2  Olgje, filtry, FEMENY ..ccoiiieie et et e e e et e e e et e e e e ntee e e enees 162
(O TR B = 111V 01V L PR 164
10.6.4  Palivovy predfiltr / odIuCOVAaC VOAY ..........oeeiiiiiiiieiiieee e 164
10.6.5  ROZSIAKOVAC ... et e e e e e e e et e e e e e e e e e e nneeeneeeaens 165
10.6.6  OdvzdusSnéni palivoveho systému pomoci palivového predfiltru ...........ccccoooiiiiiinn. 165
10.6.7  Kontrola napInéni oleje a vyména oleje dieselového motoru ..., 166
10.6.8 PFivod vZAUCHhU K MOLOIU ... 168
10.6.9  ChladiCi ZaliZeni MOTOIU .......cocuiiieice e 170
10.6.10  KoNtrola VUIE VENTIU ........veiieiiiiiee ettt e et e et e e e e enree e e nees 172
10.6.11  Elektrick€ ZaliZeni MOLOIU........coiiiiiiiiiiiiieee et r e e e e e e s nnreeeeeaee s 173
O T D = 2= (=4 = USSR 173
10.6.13 R0zvad@cl, relé @ POjiStKY .......eeiiiiiiii e 175
10.6.14  ZASUVNE KAITY ...eiiiiiiiie ittt ettt e e et e e e ettt e e e sttt e e e s ste e e e e anteeeeeanbeeeeeanteeeeeneeas 178
10.6.15  OZUDENE SOUKOIT KOL.....oieieeeeee ettt e e e e e e e e e e e e e neeaeeas 178
10.6.16  VYTOVNAVANT STOPY ...uviiiiieiiiiiiiiiiiiee e et e ettt e e e e e et e e e e e e e e e st e aeeeaaeesesnantaseeeaaeeesannnsraneeeaeas 179
10.6.17  Sefizeni automatiKy FIZENT ........oooiiiiiie e 180
10.6.18  Pneumatiky / KOIa .......coo e e 181
LG R T =] o YRS 182
10.6.20 Hydraulicka SoUSTaVa SrOJE .........ueiiiiiiiie s 183
10.6.21 Kontrola a vyména hydraulick€ho Ol€je ............ccccurriiiiiiei i 187
10.6.22  Filtr hydrauliCKENO Ol€JE ..........eeeiiiiiiieie e 188
10.6.23  Vzduchovy filtr KlIMatiZace ............cueeiiiiiiie e 188
10.7 UArZDa POSHAKOVAEGE. ...ttt ettt e et ee et ee e ee e en e 189
10.7.1 Sefizeni hydraulickych Skrticich ventill ..o 189
10.7.2  POSIHKOVACT CEIrPaIO ...t e e e e aaa s 191
10.7.3  Kontrola a vyména sacich a tlakovych ventill ............cocoiiiiiiiiii e 192
10.7.4  Kontrola a vymeéna piStoveé MembBrany ...........ccooiiiiiiiiiiie e 193
10.7.5 Kalibrace profoKOMIEIU .........cooiiiiieeee e e e e et e e e e e e e anares 195
(O Y I 071 < PR 195
10.7.7  Demontaz membranového ventilu u prokapavajicich trysek ..........ccccovveeviiiiiiiiii 196
(O T o i ¥ o o 1 SR 196
10.7.9  Doporuceni pro kontrolu poStiiKOVACE .........ccceiieiiiiiiiiie e 197
10.8 Schéma hydraulick€ho ZapOJENT .........eiiiiiiiie e 199
10.9 Schéma pneumatiCkENO ZaPOJENI .........ciiiiiiiie e 201
10.10 Utahovaci momenty SrOUDU ..........coociiiiiiiiee e e e e sneaeeeens 203
8 SX BAG0029.7 10.09



11
11.1

11.2
11.2.1
11.2.2
11.2.3
11.2.4
11.3

12

Obsah
POSTRIKOVACIH TABULKA ......ooociceeceececes s eess s sssssessssessssssennas 204
Trysky s plochym paprskem, antidriftové, injektorové trysky a trysky airmix, postfikovaci
ATAVE] = T 0o o PR UT SRR 204
Postfikovaci trysky pro hnojeni kapalnymi hnojivy ..o 208
Postfikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky, postfikovaci vyska 120 cm...........ccccvveeeeeenn. 208
Postfikovaci tabulka pro 7mi otvorové trysky ... 210
Postfikovaci tabulka pro trysky FD ........c.eeoiiiiii e 211
Postfikovaci tabulka pro svazek vle€nych hadiC..........ccccooiiiiiiiiiiii e 212
Pfepocitaci tabulka pro postfikovani kapalnym hnojivem - roztok dusi¢hanu amonného s
MOCOVINOU (AHL) ..ttt e b et s e e e s anneee s 214
KOMBINACNI MATICE .......cciiereeererneeesesscsessessessssessessssessssssssssssssssssasans 215
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Pokyny pro uzivatele

1 Pokyny pro uzivatele

1.1 Uéel dokumentu

1.2 Smérové udaje v

1.3 Pouzivany popis

Jednani obsluhy a reakce

Kapitola "Pokyny pro uzivatele" obsahuje informace pro praci s
navodem na obsluhu.

Pfedkladany navod na obsluhu
. popisuje obsluhu a udrzbu stroje.

e Vam skyta dllezité informace o bezpecné a Uc¢inné manipulaci
se strojem.

e  je soucasti stroje a musi byt na stroji popf. v traktoru vzdy k
dispozici.

. uschovejte pro budouci pouziti.

navodu na obsluhu

Veskeré smérové udaje obsazené v tomto navodu na obsluhu se
rozumi vzdy po sméru jizdy.

Priibéh jednani obsluhy stroje znazornujeme jako Cislovany seznam.
Sled pracovnich operaci se musi dodrzovat. Reakce na konkrétni
instrukci pro manipulaci je eventualné oznacena Sipkou.
Priklad:

1. Instrukce pro jednani 1
— Reakce stroje na instrukci pro jednani 1

2. Instrukce pro jednani 2

VycCet bez nutného sledu se prezentuje jako seznam se
zaznamenanymi body.

Priklad:
. bod 1
. bod 2

Odkaz na ¢isla polozek na obrazcich

Cislice v kulatych zavorkach poukazuiji na gisla poloZek v obrazcich.
Prvni Cislice odkazuje na obrazek, druh4 Cislice na €islo poloZky na
obrazku.

Piklad (obr. 3/6)

. Obrazek 3
. Polozka 6

10

SX BAG0029.7 10.09



L

Obecné bezpecnostni pokyny

2 Obecné bezpeénostni pokyny
Tato kapitola obsahuje dllezité pokyny pro nalezity bezpeény provoz
stroje.

21 Povinnosti a odpovédnost za stroj

Dodrzujte pokyny uvedené v navodu na obsluhu

Znalost zakladnich bezpecénostnich pokynu a bezpecénostnich
predpisl je zakladnim pfedpokladem pro nalezZitou bezpecnou
manipulaci se strojem a pro jeho bezporuchovy provoz.

Povinnosti provozovatele stroje

Provozovatel se zavazuje, Ze se strojem/na stroji necha pracovat
pouze osoby, které

e  jsou seznameny se zdkladnimi pfedpisy tykajicimi se
bezpecnosti prace a prevence pred urazy.

o  byly zaSkoleny do problematiky prace se strojem/na stroji.
. si procetly tento navod na obsluhu a porozumély mu.

Provozovatel se zavazuje, ze

e  bude udrzovat veskereé vystrazné znacky na stroji v Citelném
stavu.

. obnovi podkozené vystrazné znacky.

Se svymi otazkami se prosim obracejte na vyrobce.

Povinnosti obsluhy stroje

Veskeré osoby, které jsou povéreny praci se strojem/na stroji, se
zavazuiji, ze pred zacatkem pracovni ¢innosti

. budou dodrzovat zakladni predpisy bezpecnosti prace a
preventivni pfedpisy,

. prostuduji a budou dodrzovat kapitolu "Obecné bezpecnostni
pokyny" v tomto navodu na obsluhu.

. prostuduji kapitolu "Vystrazné Stitky a ostatni oznaceni na stroji"
(strana 18) v tomto navodu na obsluhu a Ze budou pfi provozu
stroje dodrZovat bezpecnostni pokyny uvedené na vystraznych
Stitcich.

. se seznami se strojem.

. prostuduji kapitoly v tomto navodu na obsluhu, které jsou
dllezité pro provadéni delegovanych pracovnich ukolu.

Pokud obsluha stroje zjisti, Ze urcité zafizeni neni v bezvadném
technickém stavu, pak musi tento nedostatek neprodlené odstranit.
Pokud tato ¢innost nepatfi do pracovni napiné obsluhy stroje &i pokud
obsluha nedisponuje patficnymi znalostmi, tento nedostatek musi
oznamit svému nadfizenému (provozovateli stroje).
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L

Rizika pfi manipulaci se strojem

Stroj je konstruovan na zakladé nejnovéjSich technickych poznatku a
uznavanych bezpeénostné-technickych pravidel. Pfesto mohou
vznikat pfi pouzivani stroje rizika a dochazet k ohroZeni

e  zdravi a zivota obsluhy nebo tfetich osob,
. stroje samotného,

e  jinych vécnych hodnot.

Stroj pouzivejte pouze

. pro vykonavani naleZité Cinnosti.

e v bezvadném technickém stavu.

Neprodlené odstrante poruchy, které by mohly negativné ovlivnit
pracovni bezpecnost.

Zaruka a odpovédnost za stroj

V zasadé plati nase "Obecné prodejni a dodaci podminky". Ty ma

uzivatel k dispozici nejpozdéji v okamziku uzavieni smlouvy. Zaruéni

pozadavky a pozZadavky na poskytnuti odpovédnosti v pfipadé

zranéni osob a poskozeni majetku jsou vylou€eny v pfipadé, pokud

souvisi s jednou nebo s nékolika z nize uvedenych pficin.:

. NenaleZité pouzivani stroje.

o Neodborné provadéna montaz, uvedeni do provozu, obsluha a
udrzba stroje.

. Provoz stroje s vadnym bezpecnostnim zafizenim nebo s
nespravné umisténym nebo nefunkénim bezpecénostnim
zarizenim a kryty.

. Nedodrzovani pokyn(i uvedenych v navodu na obsluhu
tykajicich se uvadéni stroje do provozu, jeho provozu a udrzby.

. Svévolné provadéné konstrukéni zmény na stroji.

o Nedostate€na kontrola komponent stroje, které podléhaiji
opotrebeni.

. Neodborné provadéné opravy.

. Katastrofické situace vyvolané plsobenim cizich téles a vy$si
moci.

12
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Obecné bezpecnostni pokyny
2.2 Prezentace bezpecnostnich symbolu

Bezpecnostni pokyny jsou oznaéeny trojuhelnikovym bezpeénostnim
symbolem a slovni vystrahou. Slovni vystraha (NEBEZPECI,
VYSTRAHA, POZOR) popisuje miru hroziciho rizika a ma nasledujici
vyznam:

NEBEZPECI
oznacuje vysoké riziko bezprostredniho ohrozeni, v jehoz

dasledku mulize dojit k usmrceni ¢i k téZzkému poranéni osob
(ztrata ¢asti téla nebo dlouhodobé Ié¢eni), pokud se nezajisti
ucinna prevence.

Nedodrzovani téchto pokyna bude mit za nasledek tézké
ohroZeni zdravi, které mtize vést az k ohrozeni Zivota.

VYSTRAHA

oznacuje stiedné vysoké riziko mozného ohrozeni, v jehoz
dasledku miize dojit k usmrceni ¢i k velmi tézkému poranéni

osob, pokud se nezajisti ué¢inna prevence.

>

Nedodrzovani téchto pokyna bude mit za nasledek (za urcitych
okolnosti) tézké ohrozeni zdravi, které mize vést az k ohrozeni
zivota.

POZOR

oznacuje nizké riziko ohrozeni, v jehoz disledku mtize dojit k
lehkému ¢€i stiedné tézkému poranéni osob &i k hmotnym
Skodam, pokud se nezajisti uc¢inna prevence.

DULEZITE

oznacuje povinnost smérujici ke specifickému chovani nebo
¢innosti zamérené na odbornou manipulaci se strojem.

@ P>

Nedodrzovani téchto pokynii mtize vést k porucham stroje €i k
ohrozeni osob v jeho okoli.

® INFORMACE
l oznacuje tipy pro pouzivani stroje a zvlast' uzitecné informace.

Tyto informace Vam pomohou optimalnim zpisobem vyuzivat
vS§echny funkce Vaseho stroje.
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Obecné bezpecnostni pokyny
2.3 Organizaéni opatreni

Provozovatel musi poskytnout k dispozici potfebné osobni ochranné
prostfedky, jako napf¥.:

. ochranné bryle
. pracovni obuv
. pracovni odév
. prostfedky na preventivni péci o pokozku, atd.

Navod na obsluhu
. uchovavejte neustale v misté pouzivani stroje!

e  musi mit obsluha a personal provadéjici udrzbu kdykoliv k
dispozici!

V pravidelnych intervalech kontrolujte veSkera bezpecnostni zafizeni!

24 Bezpecénostni zafizeni a kryty

Pfed kazdym uvedenim stroje do provozu musi byt veskera
bezpecnostni a ochranna zafizeni odborné pfipojena a musi byt plné
funkéni. V pravidelnych intervalech kontrolujte veSkera bezpecnostni
zarizeni a kryty.

Neshodna bezpecnostni zarizeni

Neshodna ¢i demontovana bezpecnostni a ochranna zafizeni mohou
zapficinit vznik nebezpecnych situaci.

25 Neformalni bezpecnostni opatreni

Vedle veskerych bezpecnostnich pokynu uvedenych v tomto navodu
na obsluhu zohlednéte také obecné platné i mistni bezpe¢nostni
predpisy a smérnice pro ochranu Zivotniho prostredi.

P¥i provozu po vefejnych komunikacich a cestach dodrZujte zdkonné
predpisy silni¢niho provozu.
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Obecné bezpecnostni pokyny

2.6 Kvalifikace obsluhy stroje

Se strojem smi pracovat pouze vysSkoleny a pouceny personal.
Provozovatel musi jednoznacné stanovit kompetence osob pro
obsluhu, provadéni udrzby a péce o stroj.

Zaskolovana osoba smi se strojem / na stroji pracovat pouze pod
dohledem zkuSené osoby.

Osoby Specialni Poucena Osoby se specialnim
3 vyskolena osoba? odbornym vzdélanim
Cinnost osoba" (mechanik)
Prekladka/preprava X X X
Uvadéni stroje do provozu -- X --
Sefizovani, pfiprava k praci - -~ X
Provoz -- X --
Udrzba - - X
Vyhledavani a odstrafovani poruch -- X X
Deponovani provoznich prostredku X - --
Legenda: X..povoleno --..nepovoleno

Osoba, ktera mlze prevzit specificky ukol a ten smi provadét
pro patfi¢né kvalifikovanou firmu.

Za poucéenou osobu se povaZuje osoba, ktera byla informovana
0 Ukolech na ni delegovanych a mozZnych rizicich v pfipadé
neadekvatniho postupu a v pfipadé potfeby zaskolena a
poucena o nutném bezpecnostnim zafizeni a o nutnych
bezpeénostnich opatienich.

Osoby se specifickym odbornym vzdélanim se povazuji za
kvalifikované pracovniky. Na zakaldé svého odborného vzdélani
a znalosti pFislusnych ustanoveni mohou posoudit delegované
pracovni ukoly a identifikovat mozna rizika.

Poznamka:

Kvalifikaci odpovidajici odbornému vzdélani Ize ziskat i
viceletou praktickou €innosti v pfislusné pracovni oblasti.

pokud jsou tyto prace oznaceny dovétkem "odborny servis".
Personal odborného servisu disponuje potfebnymi znalostmi i
vhodnymi pracovnimi pomuckami (nastroje, zvedaky a podpéry) pro
odborné a bezpe€né provadéni udrzby a oprav.

o Udrzbu a opravy stroje smi provadét pouze odborny servis tehdy,

SX BAG0029.7 10.09
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Obecné bezpecnostni pokyny

2.7

2.8

2.9

2.10

L

Bezpecénostni opatieni v normalnim provozu

Se strojem pracujte pouze v pfipadé, jsou-li veSkera bezpecnostni a
ochranna zafizeni pIné funkéni.

Minimalné jednou denné kontrolujte, zda stroj nevykazuje vnéjsi
poskozeni a zda jsou bezpeénostni a ochranna zafizeni funkéni.

Rizika zpUsobena zbytkovou energii

Uvédomte si, Ze se ze stroje uvolfiuje zbytkova mechanicka, hydraulicka,
pneumaticka a elektricka/elektronické zbytkova energie.

Ucinte pfitom pfislusna opatfeni pfi zadkolovani obsluhy stroje.
Detailni pokyny naleznete také v jednotlivych kapitolach tohoto
navodu na obsluhu.

Udrzba a péée o stroj, odstrafiovani poruch

V pfedepsanych €asovych intervalech provadéjte pfislusné
sefizovani, udrZzbu a inspekce stroje.

Veskera provozni média, jako je napf. stlaceny vzduch a hydraulika,
zajistéte proti neumysinému uvedeni do provozu.

Pfi vymeéné peclivé zajistéte vétsSi komponenty na zvedacim zafizeni.

Zkontrolujte pevné dotazZeni Sroubovanych spojl. Po ukonéeni udrzby
zkontrolujte funk&nost bezpeénostniho zafizeni.

Konstrukéni zmény

Bez schvaleni spoleénosti AMAZONEN-WERKE nesmite na stroji
provadét Zadné zmény ani nastavby a prestavby. To plati také pro
svafovani na nosnych ¢astech stroje.

Veskeré €innosti spojené s provadénim nastaveb &i pfestaveb na
stroji si vyZzaduji pisemné schvaleni vystavené spolecnosti
AMAZONEN-WERKE. Pouzivejte pouze komponenty na pfestavbu a
prislusenstvi schvalené spolecnosti AMAZONEN-WERKE, pouze tak
zUstane v platnosti napf. povoleni k provozu dle narodnich i
mezinarodnich pfedpisa.

Vozidla vybavena oficiadlnim schvélenim provozu nebo zafizeni a
vybaveni spojena s vozidlem disponujici platnym schvalenim pro
provoz nebo povolenim pro pfepravu po vefejnych komunikacich dle
predpisu silni¢niho provozu se musi nachazet v fadném provoznim
stavu.

VYSTRAHA

Nebezpedi pfimacknuti, stiihu, zachyceni, vtazeni a narazu pfi
zlomeni nosnych éasti stroje.

Zasadné je zakazano

e vrtani na rdmu popf. na podvozku.

. rozSifovani stavajicich otvori na ramu popf¥. na podvozku vrtanim.
. svarovani na nosnych ¢astech stroje.

16
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Obecné bezpecnostni pokyny
2.10.1 Nahradni a opotrebitelné dily i pomocny material

Komponenty stroje, které nevykazuji bezvadny stav, okamzité
vymérnte.

Pouzivejte pouze originalni nahradni a opotfebitelné dily
AMAZDNE nebo dily schvalené spole¢nosti AMAZONEN-
WERKE, pouze tak zustane v platnosti povoleni k provozu dle
narodnich i mezinarodnich pfedpisl. V pfipadé pouzivani nahradnich
a opotfebitelnych dilt od tfetich vyrobcl neni zaru€eno, Ze tyto dily
splnuji technické a bezpeénostni poZzadavky.

Spole¢nost AMAZONEN-WERKE nepfebira odpovédnost za Skody,
které vznikly v dusledku pouzivani neschvalenych nahradnich a
opotrebitelnych dili nebo pomocnych materiald.

211 Cisténi a deponovani materiald

S pouzivanymi latkami a materialy manipulujte odborné a provadéjte
jejich fadné deponovani, zvlasté

. pfi praci na mazacich systémech a zafizeni a

e  pfi CiSténi za pouzivani rozpoustédel.

212 Pracovisté obsluhy stroje

Stroj smi obsluhovat vyluéné pouze osoba nachazejici se na sedadle
pro fidiCe traktoru.
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213

L

Vystrazné stitky a ostatni oznaéeni na stroji

O

Veskeré vystrazné Stitky udrZujte vzdy v Cistoté a zabezpedte jejich
dobrou Citelnost! Necitelné vystrazné Stitky obnovte. Vystrazné &titky
si objednavejte u svého obchodnika na zakladé objednaciho E&isla
(napf. MD 075).

Struktura vystraznych znaéek

Vystrazné znacky oznacuji nebezpecné oblasti na stroji a varuji pred
zbytkovymi riziky. V téchto oblastech Ize neustale pocitat s vyskytem
kontinualnich €i neocekavanych nebezpecnych situaci.

Vystrazna znacka se sklada ze 2 policek:

1( {.‘x |,
!
STOP

LMD 075

Pole 1

zobrazuje popis rizika formou piktogramu. Piktogram je obklopeny
trojuhelnikovym bezpe&nostnim symbolem.

Pole 2

zobrazuje pokyn pro vyvarovani se vznikajiciho rizika v podobé
piktogramu.

Vysvétlivka k vystrazné znaéce

Sloupec objednaci €islo a vysvétlivka predklada popis vystrazné
znacky nachéazejici se vedle. Popis vystrazné znacky je vzdy stejny a
uvadi v nasledujicim pofadi:
1. Popis hroziciho nebezpeci.
Napfiklad: Nebezpedi pofezani nebo odfiznuti prstul!
2. Dusledky nedodrzovani doporuceni k vyvarovani se vyskytu
nebezpedi.
Napfiklad: Zplsobuje tézka poranéni na prstech nebo rukou.
3. Doporuceni k vyvarovani se nebezpedi.
Naptiklad: Casti stroje se dotykejte aZ poté, co se zcela zastavi.

18
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2.13.1 Umisténi vystraznych znacek a ostatnich identifikacnich Stitka

Obecné bezpecnostni pokyny

Vystrazna znacka
Nasledujici obrazky zobrazuji umisténi vystraznych znacek na stroji.

MD 082
MD 103 MD 085

i) MD 090
: >
/
MD 095 [/ _
MD 096
MD 102 / SN @M 078
MD 156 MD 099
MD 139
Obr. 1

Obr. 2
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Objednaci €islo a vysvétlivka

MD 078

Nebezpeci pohmozdéni prsta ¢i ruky pro
kontaktu s pohyblivymi, pfistupnymi ¢astmi
stroje!

Muze dojit k velmi t&ézkému poranéni, které mize
skoncit ztratou Casti téla, a to prstl &i ruky.

Nikdy nesahejte do nebezpeénych oblasti stroje,

dokud motor traktoru, pfi pfipojeném
hydraulickém / elektronickém zafizeni pracuje.

MD 082
Nebezpeci padu osob ze stupacek a plosin
pii jizdé na stroji!

poranéni, ktera mohou kongit i smrti.

Plati zakaz jizdy osob na stroji a/nebo
nastupovani na jedouci stroje. Tento zékaz se
vztahuje i na stroje se stupackami nebo
ploSinami.

Dbejte na to, aby se pfi jizdé na stroji
nezdrzovaly zadné osoby.

MD 084

Nebezpedi pohmozdéni celého téla v pripadé

pobytu ve sklopné oblasti ¢asti stroje

spusténych na zem!

Maze dojit k velmi t&ézkému poranéni, které maze

skongit i smrti.

. Pobyt osob ve sklopné oblasti ¢asti stroje
spousténych na zem je zakazany.

. Pfed spusténim ¢asti stroje doll vykazte
osoby z nebezpecéné sklopné oblasti
spousténych &asti stroje.

MD 085

Nebezpedi otravy plisobenim jedovatych par
unikajicich z nadrze na postfrik!

poranéni, ktera mohou kondit i smrti.

Nikdy nevstupujte do nadrze na postfik.

Vystrazna znacka

d

YEN

—MD 082

20

SX BAG0029.7 10.09



L

Obecné bezpecnostni pokyny

MD 086

V pripadé pobytu pod zvednutymi,
neumysliné klesajicimi €¢astmi stroje hrozi
nebezpeci pohmozdéni celého téla!

poranéni, ktera mohou kongit i smrti.

Zvednuté Casti stroje zajistéte proti
neumysinému spusténi dolu, dfive nez zaCnete
pracovat v nebezpecné oblasti pod zvednutymi
¢astmi stroje.

Pouzijte k tomu mechanickou vzpéru nebo
hydraulické zafizeni.

MD 089

Nebezpeci pohmozdéni celého téla v pripadé [ ]

pobytu pod zavéSenymi bifemeny ¢&i
zdvizenymi €astmi stroje!
Muze dojit k velmi téZkému poranéni, které maze 0

skonéit i smrti.

—MD 089

. Pobyt osob pod zavéSenymi bfemeny nebo
zdviZzenymi ¢astmi stroje je zakazany.
. DodrZujte dostateénou bezpecnou

vzdalenost od zavéSenych bifemen Ci
zdvizenych &asti stroje.

. Dbejte na to, aby nezu€astnéné osoby
udrzovaly dostate¢nou bezpecnou
vzdalenost od zavéSenych bfemen ¢i
zdvizenych &asti stroje.

MD 090

Nebezpeci prejeti celého téla v pripadé
neumysiného rozjeti odstaveného,
nezajisténého stroje!

Mize dojit k velmi t&éZkému poranéni, které mize
skon it i smrti.

 —

—MD 090

Zajistéte stroj proti neumysinému pojezdu, dfive
nez stroj odpojite &i odstavite od traktoru.
Pouzijte k tomu ruéni brzdu a/nebo zakladaci

klin(y).
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MD 094

Nebezpedi urazu elektrickym proudem ¢i
popaleni pfi neimysiném kontaktu s
elektrickym dalkovym vedenim nebo pfi
nepripustném pfriblizeni se dalkovému vedeni
pod vysokym napétim!

Maze dojit k velmi t&éZzkému poranéni, které muze
skongit i smrti.

Dodrzujte dostate¢nou bezpeénou vzdalenost od
dalkoveho vedeni vysokého napéti.

Jmenovité napéti Bezpecna vzdalenost od
vedeni vysokého napéti

do 1 kV Tm
od 1do 110 kV 2m
od 110 do 220 kV 3m
od 220 do 380 kV 4m
MD 095

Pfed uvedenim stroje do provozu si proctéte
navod na obsluhu a dodrZujte bezpe&nostni

pokyny!

MD 096

Nebezpeci zplisobené hydraulickym olejem
vytékajicim pod vysokym tlakem vyvolané
netésnosti hydraulickych hadic!

Toto ohrozeni mlze zapfiCinit velmi zavazné
poranéni se smrtelnymi nasledky, pokud
hydraulicky olej vytékajici pod vysokym tlakem
pronikne pres pokozku do téla.

° Nikdy nezkousejte ucpavat netésnici
hydraulické hadice rukou ¢i prsty.

. Dfive nez se pustite do provadéni udrzby
hydraulickych hadic, proctéte si a dodrzujte
informace uvedené v navodu na obsluhu.

eV pfipadé poranéni hydraulickym olejem
okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

MD 099

Nebezpedi pii kontaktu se zdravi Skodlivymi
latkami, ke kterému muze dojit pfi neodborné
manipulaci se zdravi Skodlivymi latkami!

Muze dojit k velmi tézkému poranéni, které mize
skongit i smrti.
Dfive neZ budete pracovat se zdravi Skodlivymi

latkami si obléknéte pracovni odév. DodrZujte
bezpecnostni pokyny pfedepsané vyrobcem.

—MD 094

=

—MD 095

— MD096
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MD 101

Tento piktogram oznacuje body pro umisténi
zvedaku (zvedak na auto).

MD 102

Nebezpeci pii provadéni praci na stroji, jako
je napf. montaz, sefizovani, odstrafiovani
poruch, €isténi, udrzba a péce o stroj, které
muze nastat pfi neimysiném nastartovani a
rozjeti traktoru a stroje!

Mlze dojit k velmi téZkému poranéni, které mize
skongit i smrti.

e  Zajistéte traktor a stroj proti neumysinému
nastartovani a nezamérnému pojezdu,
dfive nez zaCnete pracovat na stroji!

eV zavislosti na druhu provadéné Cinnosti si
proc¢téte a nasledné dodrzujte pokyny
uvedené v pfislusné kapitole ndvodu na
obsluhu.

MD 103

Nebezpeci pri kontaktu se zdravi Skodlivymi
latkami, ke kterému muze dojit pFi
neodborném pouzivani ¢isté vody z nadrze
na omyvani rukou.

Muze dojit k velmi tézkému poranéni, které maze
skondit i smrti!

Vodu z nadrze na omyvani rukou nikdy
nepouzivejte jako pitnou vodu.

Obecné bezpecnostni pokyny

- MD101

@

L— MD102

MD103
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Obecné bezpecnostni pokyny

MD 108

Nebezpedi vybuchu €i stran hydraulického
oleje vytékajiciho pod vysokym tlakem.
Zdrojem nebezpedi jsou tlakové nadrze na
plyn €i olej!

Toto ohrozeni mlze zapfiCinit velmi zavazné
poranéni se smrtelnymi nasledky, pokud
hydraulicky olej vytékajici pod vysokym tlakem
pronikne pfes pokozku do téla.

. Dfive nez se pustite do provadéni udrzby,
proctéte si a dodrzujte informace uvedené v
navodu na obsluhu.

'—MD108

eV pfipadé poranéni hydraulickym olejem
okamzité vyhledejte Iékafskou pomoc.

MD 114

Tento piktogram oznaduje mazaci misto
MD114

MD139 (

Kroutici moment Sroubového spoje €ini 450 Nm.

450 Nm

912410

MD 145
Znacka CE signalizuje, Ze stroj splfuje
pozadavky zakladnich bezpecnostnich a
hygienickych pfedpisu.

L MD 145
MD 150
Nebezpeci porezani ¢i odfiznuti prsta a ruky <. >
zpusobené pristupnymi ¢astmi stroje, které v
se pohybuji v pracovni oblasti stroje! ’Aé
Muze dojit k velmi t&ézkému poranéni, které maze <I >
skondit ztratou casti téla. MD 150

Nikdy neotevirejte ¢i neodstrariujte bezpe€nostni
kryty pohyblivych &asti stroje, dokud motor
traktoru s pfipojenym hydraulickym /
elektronickym zafizenim pracuje.
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Obecné bezpecnostni pokyny

MD 155

Tento piktogram oznacuje mista pro upevnéni
stroje naloZeného na pfepravnim vozidle, coz
zajisti jeho bezpecnou pfepravu.

.= MD155

e oL EEE O
1
-

e

ME772
Hlavni vypinag vypnéte nejdfive 18 sekund po ]
vypnuti motoru, protoZe se provozni Udaje jesté H @
musi uloZit do paméti.
18s
ME772

214 Rizika pfi nedodrzovani bezpecnostnich pokynu

Nedodrzovani bezpecnostnich pokynt maze

. mit za nasledek jak ohrozeni osob, tak i zivotniho prostfedi a
stroje samotného.
e  vést ke ztraté narok(i na nahradu Skody.

Konkrétné s sebou miize nedodrzovani bezpec€nostnich pokynl nést
nasledujici rizika:

. OhroZeni osob stran nezajisténych pracovnich oblasti stroje.

. Selhani dullezitych funkci stroje.

. Selhani pfedepsanych metod pro provadéni udrzby a péce o
stro;j.

. Ohrozeni osob stran mechanickych a chemickych vliva.
e  Ohrozeni zivotniho prostfedi prasaky hydraulického oleje.

2.15 Prace v souladu s bezpeénostnimi predpisy

Vedle bezpecnostnich pokynu uvedenych v tomto navodu na obsluhu
jsou zavazné narodni, obecné platné bezpecnostni a preventivni
predpisy.

Je nutno dodrzovat bezpecénostni pokyny uvedené na nalepkach.

PFi provozu po vefejnych komunikacich a cestach dodrzujte konkrétni
zdkonné predpisy silni¢niho provozu.
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Obecné bezpecnostni pokyny

L

2.16 Bezpecnostni pokyny pro obsluhu

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi pohmozdéni, stfihu, zachyceni, vtazeni a narazu v
pripadé chybéjicich bezpecnostnich zarizeni a krytu!

Pfed kazdym zprovoznénim stroje pfezkousSejte dopravni a provozni
bezpecnost funkci!

2.16.1 Obecné bezpecénostni a preventivni pokyny

Provoz stroje

Vedle pokynd v navodu na obsluhu se také fidte obecné
platnymi narodnimi bezpe&nostnimi a preventivnimi pfedpisy!

Vystrazné a informacni Stitky pfipevnéné na stroji i ostatni
oznaceni Vam pfinaseji dulezité pokyny pro bezpecny provoz
stroje. Jejich dodrzovani zajisti Vasi bezpecnost!

Pfed rozjetim a pfed spusténim stroje zkontrolujte bezprostfedni
oblast stroje (déti)! Zajistéte dostateény rozhled!

P¥i jizdé si po€inejte tak, abyste mohli kdykoliv bezpe¢né ovladat
pfislusny stroj.
Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, vlastnosti vozovky,

dopravni situaci, vyhled z vozidla i povétrnostni podminky a
rovnéz jizdni vlastnosti stroje.

Pfed spusténim motoru se pfesvédcte o tom, Ze jsou veskeré
pohony vypnuté.

Pfed praci se seznamte s veSkerym zafizenim a ovladacimi
prvky i jejich funkcemi. V prabéhu prace je na to jiz pfilis pozdé!
Pouzivejte tésné priléhavy odév! Volné obleceni zvySuje
nebezpedi zachyceni nebo navinuti na hnaci hfidele stroje!

Stroj uvadéjte do provozu pouze v pfipadé, jsou-li nainstalované
veskeré kryty a nachazi-li se v patfi¢né poloze!

Pfed vlastni praci zkontrolujte, zda stroj neni poSkozeny Ci
opotfebeny a zda z n&j neunika chladici nebo postfikové
médium. Pravidelné kontrolujte pevné utazeni matic a Sroubu,
eventualné je dotahnéte!

Dodrzujte maximalni nalozeni stroje! Eventualné pracujte pouze
s Castecné naplnénym zasobnikem.

Hmotnost kapaliny v nadrzi ovliviuje jizdni vlastnosti stroje.
Pobyt osob v pracovni oblasti stroje je zakazany!
Pobyt osob v oto€né a vybocovaci oblasti stroje je zakazany!

Vedle Fidice stroje se smi v kabiné stroje zdrZzovat jedna dalSi
osoba.

Na externé ovladanych ¢astech stroje (napf. hydraulicky) maze
dojit k pfiskfipnuti strojem (nabezpedi stfihu)!

Externé ovladané &asti stroje se smi aktivovat pouze v pfipadé,
pokud osoby dodrzuji dostate¢nou bezpecnou vzdalenost od
stroje!

PFi provozu nesmi byt minimalni otacky motoru niz§i nez 1500
ot./min., protoZe jinak muze dojit k vypadku Fizeni hydrauliky.

26
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Jizda po verejnych komunikacich

Obecné bezpecnostni pokyny

P¥i jizdé se strojem dbejte na pracovni zabér, zvlasté pfi jizdé na
souvrati s rozlozenymi postfikovacimi rameny by se v cesté
nemély nachazet Zadné prekazky.

Zaijistéte stroj proti neumysInému nastartovani a nezamérnému
pojezdu, dfive nez stroj opustite.

Dfive nez opustite traktor, musite

o  zatadhnout ruéni brzdu

o  vypnout motor

o vyjmout kli¢ek ze zapalovani.

Stroj se ovlada vyluéné z polohy v sedé.

Pouzivejte pouze pfedepsané typy paliva dle
DIN / EN 590.

PFi pouzivani vefejnych komunikaci dodrZujte konkrétni narodni
dopravni pfedpisy!

Pfed jizdou po vefejnych komunikacich se musi:

o  obrys vozidla zepfedu a zezadu oznacit Cervenobilymi
vystraznymi tabulemi.

o v pripadé trojdilnych postfikovacich ramen, provérit
provozni pohotovost dodate¢né Cervené odrazky.

o  pracovni nafadi (postfikovaci ramena) sloZit, uvést do
pfepravni polohy a mechanicky zajistit.

o  odpojit pracovni svétlomety.
pfipevnit tfi Stitky s uvedenim rychlosti ,40 dle § 59 StVZO

(podminky provozu silniénich vozidel po pozemnich
komunikacich).

schidky do kabiny zvednout smérem nahoru.

vyrovnat kola zadni napravy do pfimého sméru a zapnout
fizeni pfednich kol.

o  pracovni hydraulika a fizeni vS8ech kol/otoCeni vSech kol do
stejného sméru elektricky/hydraulicky zablokovat.

o  napravy pro sefizeni stopy nastavit na maximalni rozchod
kol.

o v pripadé pneumatik 20,8 R38153 A8 pop¥. 520/85 R38
153 A8 zablokovat napravy pro sefizeni stopy na vnitfnim
dorazu.

o  pfepinace rychlosti nastavit na "rychly chod".

o Pfi plnéni nadrze postfikovaci jichou se musi dbat na
pfipustnou celkovou hmotnost popf. na pfipustné zatizeni
kol a naprav.

Pojezdovou rychlost pfizpusobte konkrétnim podminkam!

Jizda ve svahu je pfipustna az do uréitého pripustného
uhlu! Jizda by méla dle moznosti probihat svisle k
vrstevnici. Zvlast opatrné je tfreba pracovat za mokra

PFi parkovani ve svahu musite pouzit zakladaci kliny.

V pfipadé uzkého rozchodu kol pracujte se zvySenou opatrnosti!
Eventualné, coby protiopatfeni, rozsifte stopu. Pokud stroj
nedisponuje volitelnym monitorovanim rozchodu kol, pak se smi
pouzivat pouze bud minimalni & maximalni rozchod kol. V
opacném pripadé dojde eventualné k nekontrolovanému plavani
stroje na hrideli stabilizatoru.

SX BAG0029.7 10.09
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Obecné bezpecnostni pokyny
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Pfed kazdym zprovoznénim stroje pfezkouSejte dopravni a
provozni bezpecénost funkci.

V pfipadé odstaveného stroje vzdy zatahnéte ruéni brzdu.

2.16.2 Hydraulicka soustava stroje

Hydraulicka soustava stroje je pod vysokym tlakem!
Pfed praci na hydraulice

odtlakujte hydraulickou soustavu

vypnéte motor

zatahnéte rucni brzdu

o  klicek vyjméte ze zapalovani

Minimalné jednou ro&né& povéite odbornika kontrolou
hydraulickych hadic, aby zjistil, zdali hadice splfuji bezpe&nostni
predpisy!

© O ©

V pfipadé poskozeni i zestarnuti hydraulické hadice vymérnte!
Pouzivejte pouze originaini hydraulické hadice
AMAZONE!

Doba pouzivani hydraulickych hadic by neméla pfesahnout Sest
let, v€etné pfipadné doby skladovani, ktera nesmi pfesahnout
dva roky. | v pfipadé spravného skladovani a pfipustného
namahani podléhaji hadice a hadicové spojky pfirozenému
starnuti, ¢imz je omezena doba jejich skladovani i pouzivani.
OdliSné od téchto pravidel Ize stanovit dobu pouzivani na
zakladé empirickych hodnot, zvlasté pfi zohlednéni miry rizika.
Pro hadice a hadicova vedeni z termoplasti mohou byt
smérodatné jiné orientaCni hodnoty.

Nikdy nezkouSejte ucpavat netésnici hydraulické hadice rukou &i
prsty.

Kapalina (hydraulicky olej) vytékajici pod vysokym tlakem muze
proniknout pfes pokozku do téla a zpUsobit t&ézké poranéni!

V pfipadé poranéni hydraulickym olejem okamzité vyhledejte
Iékafskou pomoc! Nebezpedi infekce.

PFi vyhledavani mist mozného priisaku pouzivejte vhodné
poml(icky, abyste zabranili Sifeni mozné infekce.

Tlakové nadoby v zafizeni jsou neustale pod tlakem (plyn nebo
olej). Dbejte na to, aby se tyto nadoby nikdy neposkodily Ci
abyste je nevystavili teploté vy3si nez 150°C.

Po pfipojeni hydraulickych hadic vzdy zkontrolujte, zdali jsou
jesté spravné funkéni smér a tim i smér ota€eni motoru nebo
smér pohybu valce.

28
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Obecné bezpecnostni pokyny

2.16.3 Elektricka soustava stroje

Pfi praci na elektrickém zafizeni stroje vZdy odpojte baterii
(minusovy pol)!

Pouzivejte pouze pfedepsané pojistky. Pfi pouZiti pfili§ silnych
pojistek dojde ke zni€eni elektrické soustavy - nebezpedi
pozaru!

PFi nabijeni baterie vznika plyn. Sejméte kryt baterie. Nebezpeci
vybuchu!

Nebezpedi vybuchu! V blizkost baterie zabrarite jiskfeni a praci
s otevfenym plamenem!

Dbejte na spravné pfipojeni baterie - pfipojte nejprve plusovy pél
a az poté minusovy pol! Pfi odpojovani nejprve odpojte
minusovy pol a poté plusovy pol!

Na plusovy pdl baterie vZzdy pouzijte pfislusnou krytku. PFi zkratu na
kostru hrozi nebezpeci vybuchu

Stroj muze byt vybaven elektronickymi komponentami a dily,
jejichz funkci mlze ovliviiovat elektromagnetické pole jinych
pFistroji. Takové rusivé vlivy mohou vést k ohrozeni osob,
pokud se nebudou dodrzovat nasledujici bezpecnostni pokyny.

o V pripadé dodatec¢né instalace elektrickych pfistrojii a/nebo
komponent na stroj, s pfipojenim na elektrickou sit' vozidla
,musi uzivatel na vlastni odpovédnost zkontrolovat, zdali
instalace nezpusobuje poruchy elektroniky vozidla ¢i jinych
komponent.

o Dbejte na to, aby dodate¢né nainstalované elektrické a
elektronické komponenty splfiovaly poZadavky smérnice o
elektromagnetické kompatibilité 2004/108/EHS v konkrétné
platném znéni a aby byly opatfeny znackou CE.

Pravidelné se musi kontrolovat pevné usazeni kabelovych
svorek. Koroze na kabelovych spojich vede k Ubytku napéti.
Tyto spoje vycistéte a promazte vazelinou bez kyselin.

Kyselina v bateriich je silné leptava, proto byste méli zabranit
jejimu kontaktu s pokozkou. Pokud se ovsem pfesto dostane
kyselina do oci, pak je musite okamzité zacit vyvyvat pod
tekouci vodou (10-15 minut) a okamZité pfivolat Iékafskou
pomoc.

Poskozené kabely se musi okamzZité vyménit.

Staré baterie se musi likvidovat dle pfedpisu.

Pres zimu skladujte baterie v suchém prostiedi (koroze).
POZOR: Po ukon&eni pouzivani nastavte hlavni vypina¢ do

nulové polohy. Nékteré komponenty odebiraji v pohotovostnim
rezimu proud.

Vypnuti hlavniho vypinaée provedte az 18 sekund poté, co
jste vyjmuli kli€¢ek ze zapalovani; protoze by jinak doSlo ke ztraté
dat.
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Obecné bezpecnostni pokyny

2.16.4 Brzdy

Pneumatické brzdy

2.16.5 Pneumatiky

L

Pouze odborny servis &i autorizované firmy sméji provadét
sefizovani a opravy brzd!

V pravidelnych intervalech nechejte zkontrolovat funkénost brzd!

V pfipadé jakékoliv funk&ni poruchy brzdy stroj okamzité
zastavte. Funkéni poruchu nechejte neprodlené odstranit!

Dfive nez se pustite do opravy brzd, stroj bezpeé&né odstavte a
zajistéte jej proti neumysinému pojezdu (zakladaci kliny)!

Pfi svafovani, fezani plamenem a vrtani v blizkosti brzd si
pocinejte zvlast opatrné!

Po sefizovani a udrzbé& brzd zédsadné provadéjte zkoudku brzd!

Smite se rozjet az poté, co se na manometru objevi hodnota 5,0
bar!

Kazdodenné zajistéte odvodnéni vzduchojemu!

Opravy pneumatik a kol sméji provadét pouze odbornici pomoci
vhodného naradi!

Pravidelné kontrolujte tlak v pneumatikach!

Dodrzujte pfedepsany tlak vzduchu v pneumatikach! V pfipadé
pfilis vysokého tlaku vzduchu v pneumatikach hrozi nebezpedi
vybuchu!

Dfive nez se pustite do prace na pneumatikach, stroj bezpecné
odstavte a zajistéte jej proti neumysinému pojezdu (ruéni brzda,
zakladaci kliny)!

Veskeré uchycovaci Srouby a matice se musi dotahnout i
pfitdhnout dle zadani spoleénosti AMAZONEN-WERKE!

30

SX BAG0029.7 10.09



2.16.6 Provoz postrikovace

Obecné bezpecnostni pokyny

Postupujte dle doporuceni vyrobcu prostfedkd pro ochranu
rostlin s ohledem na

o ochranny odév

o  vystrazné pokyny pro manipulaci s postfiky

o  pfedpisy pro davkovani, pouzivani a Cisténi

Postupujte dle pokynd uvedenych v zakoné na ochranu rostlin!

Neotevirejte nikdy potrubi, ktera jsou pod tlakem!

Jako nahradni hadice se smi pouzivat pouze originalni hadice
firmy AMAZONE, které jsou odolné proti chemickym,
mechanickym a tepelnym vlivim. Pfi montazi zasadné
pouzivejte svorky hadic z V2A!

Opravy v nadrzi na postfik se sméji provadét pouze po
dikladném vycisténi a pfi pouzivani ochranné masky. Z
bezpecénostnich davodi musi byt pfi opravé pfitomna druha
osoba zdrzujici se vné nadrze!

PFi opravé postfikovacu, které se pouzivaji k postfikovani
tekutym hnojivem roztoku dusi¢nanu amonného s mocovinou,
dodrzujte nasledujici pokyny:

Zbytky roztoku dusi€nanu amonného s mo¢ovinou mohou pfi
odparovani vody vytvaret solny povlak na nebo v nadrzi na
postfik. Timto zplsobem vznika €isty dusi¢nan amonny a
mocovina. V Cisté podobé je dusiCnan amonny ve spojeni s
organickymi latkami, napf. mocovinou, vybusny, kdyz se pfi
opravach (napf. svafovani, brouseni, pilovani) dosahne kritické
teploty.

Tomuto nebezpeci zamezite dikladnym omytim nadrze na
postfik popf. opravovanych dilt vodou, protoze je roztok
dusi¢nanu amonného a mocoviny ve vodé rozpustny. Pfed
opravou stroje proto provadéjte dukladné procisténi stroje
vodou!

Pfi plnéni nadrze se nesmi prekrocit jeji jmenovity objem!
Uvédomte si, Ze v pfipadé jemnych kapi¢ek a silného vétru

muze dochazet k unaseni postfiku a tim ke zplsobeni poskozeni
jiného porostu!

o  Je-li puda velmi sucha, miize se postfik roznaset prachem i
na jina pole a tam pusobit Skody. VyCkejte vzdy prosim, az
bude plGda dostatecné vihka!

o  Cas od &asu doporudujeme zkontrolovat G&innost postfiku,
jako napf.: davkované mnozZstvi, ucpané trysky, poskozeni
Casti stroje, prosakovani a Cistota stroje

PFi otaceni snizte rychlost.

Na za¢atku a na konci zata€ky musite volantem otacet
pomalu, jinak dojde k pFiliShému zatizeni ramen.

P¥i jizdé po souvrati vypnéte postiikovani.

Vozte vZzdy s sebou dostate&né mnoZstvi vody, abyste v
nouzovem pfipadé mohli oplachnout postfikovaci médium. V
pfipadé kontaktu téla s postfikem event. vyhledejte 1ékaiskou
pomoc! Nebezpeci infekce.
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Obecné bezpecnostni pokyny
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Pfi manipulaci s postfiky pouzivejte spravny ochranny odév, jako
napf. pracovni rukavice, overal, pracovni bryle atd.!

Zohlednéte udaje popisujici vzajemné plsobeni postfiku a
materialovych komponent postfikovace!

Neaplikujte takové postfiky, které zplsobuji zalepeni ¢i ztuhnuti
komponent stroje!

Stroje pro péci o rostliny se nesmi z divodu ochrany lidského
zdravi, zvifat a zivotniho prostfedi plnit z vefejnych vodnich
zdroja!

PInéni postfikovacl provadéjte

o pouze s vyuzitim volného padu vodu z vodovodu!

o pouze pfes originalni plnici zafizeni AMAAZONE!

2.16.7 Cisténi, udrzba a péée o stroj

Cisténi, adrzbu a pégi o stroj provadéijte zasadné pouze pfi
o  vypnutém pohonu
o  kli€ku vyjmutého ze zapalovani

V pfipadé provadéni opravy musi byt stroj stabilné odstaven. Ve
svahu musite pouZzit zakladaci kliny.

Zajistéte zvednuty stroj popf. zvednuté Easti stroje proti
neumysinému spusténi, dfive nez zanete provadét Cisténi,
udrzbu, nebo opravu stroje!

PFed opravou nadrze ji nejprve diikladné vycistéte! Pouziveijte
vhodny ochranny odév! Z bezpecnostnich divodu musi byt pfi
opravé pfitomna druha osoba zdrZujici se vné nadrze!

Pravidelné kontrolujte pevné utaZeni matic a Sroubu, eventualné
je dotahnéte!

PFi vyméné pracovniho nafadi s bfity pouzivejte vhodné naradi a
pracovni rukavice!

Likvidaci oleja, tuk( a filtrd provadéjte dle predpisu!

PFi vyméné oleje ¢i demontazi hydraulickych komponent se musi
ucinit opatfeni proti popaleni horkym olejem.

Pravidelné by se méla Cistit chladici soustava motoru, zbytky
oleje a rostlin pfedstavuji nebezpedi pozaru.

Pfi svafovani bezpodminecné pouzivejte ochranny odév!

Pozor: Pokud jste stroj pfed svafovanim pouZivali pro
postfikovani tekutym hnojivem (dusi€nan amonny), pfi svafovani
hrozi nebezpec¢i vybuchu! Pfed praci vycistéte patficnou
pracovni oblast stroje!

Néhradni dily musi miniméalné splfiovat technické pozadavky
stanovené spolecnosti AMAZONEN-WERKE! To je zajisténo
pouzivanim originalnich nahradnich dili AMAZONE-!

Ochrana proti zamrznuti: Ze v8ech hadic, ¢erpadel a nadrzi se
musi vypustit kapalina.

32
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Prekladka stroje

3 Prekladka stroje

NEBEZPECI

A Za ucelem zajisténi stroje na prepravnim vozidlu se musi pouzit
oznacené 3 vazaci body.

. 1 vazaci bod vepfedu (Obr. 3/1)

e 2 vazaci body vzadu (Obr. 4/1)

Obr. 4

PFi prekladce spustte stroj doll

o pomoci hydropneumatického
odpruzeni. Pfed pouzitim stroje opét
aktivujte hydropneumatické odpruzeni,
viz strana 79.
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Popis produktu

4

Popis produktu

Tato kapitola

Vam pfinasi rozsahly prehled o konstrukci stroje.

Vam nabizi oznaceni jednotlivych konstrukénich skupin a
komponent.

Proctéte si tuto kapitolu dle mozZnosti pfimo u stroje. Tak se
seznamite optimalnim zplsobem se strojem.

Die Maschine besteht aus den Haupt-Baugruppen:

Hydropneumaticky odpruzeny tandemovy podvozek s centralnim
sefizovanim rozchodu kol.

Hydraulické fizeni pfedni napravy, Fizeni vSech kol a otoCeni
v8ech kol do stejného sméru

Rizeni pfedni napravy pro pfepravu po silnici

Plynuly, hydrostaticky pohon jednotlivych kol s bubnovymi
brzdami a pneumatickym brzdovym systémem (pojezdova
rychlost 40km/h, na prani 20 km/h)

Dieselovy motor DEUTZ-Turbo se 6ti valci

Komfortni kabina CLAAS, topeni, vzduchem odpruzené
komfortni sedadlo, nastavitelny sloupek fizeni, radio CD,
klimatizace, hodiny

Vstfikovaci ¢erpadlo AR280 a michaci ¢erpadlo AR250
Ridici armatura pro ovladani postfikovacich funkci

Ramena Super-L s postfikovacimi hadicemi, vyrovnavanim
vykyvl, hydraulickym pfizplisobenim pro praci ve svahu a
sklapénim Profi | (jednostrané sklapéni)

Nadrz na postfik s michacim agregatem, stavoznak, nadrz s
proplachovaci vodou
Davkovaci zafizeni, trysky na Cisténi nadrze

Elektrické dalkové ovladani s poditatem AMATRON" v¢.
multifunkéniho joysticku s paméti na pracovni rezimy a sériovym
rozhranim pro aplikace GPS

Kryt proti vniknuti fepkového kvétu do kanalu nasavani
chladiciho vzduchu

34
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Popis produktu

4.1 Prehled komponent

Obr. 5

Obr. 5/... (8) Ovladaci panel

(1) Kabina pro fidice (9) Oto€na davkovaci nadrz

(2) Vysouvaci schadky (10) Nadrz na postfik

(3) Pracovni ploSina (11) Servisni kryt - motor

(4) Plnici otvor nadrze na postrik (12) Servisni kryt - baterie

(5) Na&drz na omyvani rukou (13) Pracovni reflektory

(6) Predni svétla (14) Kryt proti vniknuti Fepkového kvétu
(7) Postfikovaci ramena (15) Hasici pfistroj
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Popis produktu

Obr. 6

Obr. 6/... (6) Distancni konzoly

(1) Nadrz na hydraulicky olej (7) Hadice pro vnéjsi Cisténi

(2) Palivova nadrz na naftu (8) Armatura postfikovacich ramen
(3) Kola s hydrostatickym pohonem (9) Zajisténi postfikovacich ramen
(4) Postfikovaci €erpadlo (10) Pracovni reflektory

(5) Na&drz s proplachovaci vodou (11) Pénové znaceni

(12) Vzduchovy filtr
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4.2
4.21

Palubni deska

Popis produktu

Prehled ovladacich prvki v kabiné

18

e

£
o O=r \____J

FL Y-
e I

Obr. 7

Pfepina€ - pojezdova rychlost, rezim
‘silnice / pole” (dioda sviti v reZzimu pole)

(2) Nastaveni otacek motoru
(3) Nouzoveé vypnuti - jizda
(4) Prepinac - schadky zvednuti/spusténi

Pohon &erpadla zap. / vyp.

Prepinac - Fizeni

Pracovni svétlo na stroji

Pfepinac - vystrazna svétla

Prepinac - zadni mlhové svétlo (10)
Vyhfivani zrcatka

(11) Uzavérka diferencialu

(7)
(8)
9

4.2.2
(1)

Ridici konzole

Manometr - brzdovy tlak pfedni a zadni
brzdové soustavy se dvéma ukazateli:

— Cerny ukazatel - pfedni brzdovy systém,
—  Cerveny ukazatel - zadni brzdovy systém
(2) Monitor stroje
(3) Potitat AMATRON?*

(4 ) Multifunkeni joystick

® Postupujte rovnéz dle navodu na

obsluhu pro poéitac AMATRON™!

(12) Sefizeni rozchodu kol (volitelny doplnék)
R - vpravo
L - vlevo

(13) Dvojstupriové sefizeni rozchodu kol
(14) Oprava stopy (S 44)

(15) Zasuvka 12 Volt

(16) Auto zasuvka (zapalovac) 12 Volt
(17) Ruéni brzda

(

(

18) Popelnik

19) Indikace vymeény filtru hydraulického oleje

SX BAG0029.7 10.09

37



Popis produktu
4.2.3 Ovladani pojezdu Speedcontrol

Ovladani pojezdu se nachazi vpravo od sedadla
fidice.

Speedcontrol Obr. 9/...

(1) Prepinaé: Rizeni zadnich kol vlevo nebo
vpravo

(2) Prepinac: Speedcontrol (funkce tempomat)
zap./vyp.

(3) Tlacitko: Nastaveni prevzeti rychlosti pfes
oto¢ny prepinac (4)

(4) Otocny prepinac: Nastaveni pojezdové
rychlosti, je-li zapnuty tempomat.

(5) Prepinac: Volba sméru jizdy

o  Couvani/ neutral / jizda vpred

424 Sloupek fizeni

Na sloupku fizeni (Obr. 10) jsou nasledujici
funkce:

(1) Volant
(2) Prepinac - houkacka, svétla, smér jizdy,

ostfikovac okenniho skla a stéracCe
Zamacknuti: houkacka
Nahoru: dalkova svétla
Dold: thumena svétla
Dopfedu: smér jizdy vpravo
Dozadu: smér jizdy vlevo
Zatlac¢eni krouzku:
—ostfikova¢ okenniho skla

o  Otoceni krouzkem:

—zapnuti stéracd / rychlé stirani

(3) Spinaci skfinka

© O O O ©O

(4) Sefizeni volantu
(5) Plynovy pedal
(6) Brzdovy pedal

(7) Informacni jednotka stroje

Spinaci skfinka (Obr. 11):
(1) Vypnuti motoru
(2) Napdjeni zapnuto

(3) Spusténi motoru

Obr. 9

Obr. 11

38
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Popis produktu

Informacni jednotka stroje (Obr. 12): 1
(1) Zadna funkce 4
2) Kontrolka nabiti baterie e e
( ) ? '.\\ A q.__ﬁ_‘\“‘\1
(3) Smérovka stroje 2 nf E’l //)\ @J\ “q_f.i &
: . . . A \<::q>,f__\_ W T/ |
(4) Indikace dalkovych svétel \ q%si@_.@ﬁ; 37\/
(5) Smérovka pfivésu ><S Top )
(6) Zadna funkce s
L 5
(7) Hlavni vystrazna kontrolka ,
7

Obr. 12

4.2.5  Vnitini ¢ast stirechy

pro ventilator, topeni, klimatizaci, pracovni
svétla, sefizovani zrcatek a radio.

Obr. 13/...

(1) Klimatizace

(2) Prepinac pro sefizovani zrcatek
(3) Radio

Obr. 13
Obr. 14/...

(1) Otocny pfepinac pro parkovaci a potkavaci
svétla

(2) Pracovni svétla
(3) Majacek (neni nainstalovany)
(4) Odkladaci skfifika pod stfechou

Vlevo pod stfechou se nachazi filtr s aktivnim
uhlim.

Obr. 14
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Popis produktu
4.2.6 Odkladaci skfinka a nadrzka na vodu do ostfikovacu

V kabiné jsou umisténé
(1) odkladaci skfifnka na malé soucastky.

(2) nadrzka na vodu do ostfikovacu.

Obr. 15

4.3 Navod na obsluhu a externi dokumentace

Navod na obsluhu postfikovace SX 4000 a externi dokumentace
pro nékteré komponenty jsou uloZené v kuffiku pod sedadlem.

O Dodrzujte prosim ustanoveni uvedena v externi dokumentaci!
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Popis produktu

44 Cirkulace kapaliny
r
I
37 -
|
|
39
|
|
364
Obr. 16
(1) Nadrz na postfik (16) Plovak (30) Tlakovy filtr
(2) Nadrz s proplachovaci vodou (17) Saci filtr (31) Indikace naplnéného mnozstvi
(3) Kohout - plnéni (18) Postfikovaci Cerpadlo (32) Dalkove fizena saci armatura
(4) Automaticka regulace hlavniho  (19) Bezpecnostni ventil - postfikovaci (33) Pfepinaci kohout
michaciho agregatu Eerpadlo (34) Postiikovaci potrubi
(5) Michaci agregat (20) Cestny ventil - tlakova armatura  (35) AMATRON*
(6) Podtlakovy senzor - saci vétev ~ (21) Prepinaci kohout - vnitfni ¢isténi (36) Prutokomeér (zpétny prutok)
(7) Cerpadlo michaciho agregatu (22) Prepinaci kohout - vnéjsi ¢isténi (37) Senzor postfikovaciho tlaku
(8) Plnici kohout - proplachovaci (23) Davkovaci nadrz (38) Ventily jednotlivych ¢asti ramen
voda (24) Prepinaci kohout - kruhova (39) Obtokovy ventil
(9) Rychlé vypousténi (volitelny cirkulace / kanistrové ¢isténi (40) Pratokomér
doplnék) (25) Cistici hadice - davkovaci (41) Pocitac stroje
(10) Sefizovaci kohout - injektor zafizeni (42) Motorovy ventil - pfidavny
(11) Vypoustéci kohout - nadrz na (26) Plnici sitko michaci agregat
postfik (27) Cistici trysky (43) Motorovy ventil - vnitfni ¢isténi
(12) Indikace tlaku - michaci agregat (28) Tlakovy regulaéni ventil
(volitelny doplnék) (29) Sefizovaci kohout - pfidavny
(13) Rychlospojka - saci hadice michaci agregat / vypousténi
(14) Saci hadice zbytkového mnozstvi
(15) Filtr v saci hadici

SX BAG0029.7 10.09

41



Popis produktu
4.5 Bezpecnostni zarizeni a kryty

Obr. 17:

(1) Prepravni zajisténi na ramenech
Super-L proti neimysinému rozloZeni

Obr. 18:
(1) Zabradli coby ochrana pfed padem
(2) Hasici pfistroj

Obr. 19:

(1) Kladivko pro rozbiti okna - opusténi kabiny
stroje v pfipadé nouze.

42
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4.6 Dopravné-technické vybaveni

(1) 2 koncova svétla / 2 brzdova svétla
(2) 2 smérovky

(3) 4 vystrazné tabule (Etvercoveé)

(4) 2 Cervené odrazky (kulaté)

(5) 1 drzak poznavaci znacky s osvétlenim

(1) 2x3svétla, zluta
(na boku ve vzdalenosti max. 3m)

(2) 2 smérovky

Popis produktu

Obr. 20

SX BAG0029.7 10.09
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4.7

L

Nalezité pouzivani stroje

Samochodny postiikova¢ SX 4000

je uréen pro pouziti na zemédélskych plochach a slouzi pro
prepravu a aplikaci prostfedkd na ochranu rostlin (insekticidu,
fungicidd, herbicidu aj.) v podobé suspenzi, emulzi a smési i
kapalného hnojiva.

ovlada jedna osoba pfimo z kabiny stroje.

Vyrobce nekoncipuje stroj pro kombinaci s jinymi stroji, narfadim
a nastavbami.

Ve svahu Ize jezdit

po vrstevnici

Smeér pojezdu vlevo 15 %
Smér pojezdu vpravo 15 %
po spadnici

Do svahu 15 %

ze svahu 15 %

K nalezitému pouzivani stroje patfi také:

dodrzovani veskerych pokyn( uvedenych v tomto navodu na
obsluhu.

provadéni kontrol a udrzby stroje.

vyluéné pouzivani originalnich nahradnich dili AMAZONE.

Kazdé jiné pouzivani stroje mimo tento ramec je zakazano a je
nahlizeno jako nenalezité.

Za Skody vzniklé na zakladé nenalezZitého pouzivani stroje

je odpovédny sam provozovatel.
nepiebira spolenost AMAZONEN-WERKE odpovédnost.

44
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Popis produktu

4.71 Nalezité vybaveni postifikovace

Nalezité vybaveni postfikovace vznikne kombinaci

o z&kladniho stroje

. pneumatik

o tlakové armatury

. Cerpadel

. postfikovacich ramen

. postfikovaciho potrubi s ventily jednotlivych &asti ramen a
e nadstandardniho vybaveni

Jednotlivé typy vznikajici kombinaci téchto jednotlivych komponent
(stavebnicovy systém) jsou uvedeny v Tabulce kombinaci (viz
kapitola "Kombinacéni matice"). Jednotlivé typy splfiuji pozadavky
zadané BBA -

viz vlastnosti postfikovaciho a rozstfikovaciho nafadi pro zemédélské
kultury -

smérnice BBA VII 1-1.1.1.

Pokud urc¢ity prodejce vytvofi dalsi, neuvedené jednotlivy typy, pak
musi prodejce pfedloZit BBA prohlaseni poZzadované dle § 25 zakona
o ochrané polnich kultur z 15.09.1986.

Formulare k tomu potfebné si mizete objednat na adrese:

Biologische Bundesanstalt
Messeweg 11/12
D-38104 Braunschweig

4.8 Dusledky pri aplikaci urcitych postrik

V okamziku vyroby stroje je vyrobci znamo pouze nékolik prostfedku
na ochranu rostlin schvalenych BBA, které mohou mit Skodlivy vliv na
materialy pouzité pfi vyrobé postfikovacu.

Poukazujeme na skuteénost, Ze napf. nam znamé prostfedky na
ochranu rostlin jako Lasso, Betanal a Tramat, Stomp, lloxan,
Mudecan, Elancolan a Teridox mohou zapfi€init v pfipadé delSiho
pusobeni (20 hodin) poskozeni membran Cerpadel, hadic, tryskového
potrubi a nadrzi. Uvedené pfiklady nepfedstavuji zaklad pro
uplatfiovani narokud na Uplnost téchto informaci.

Varujeme predevsim pred nepfipustnymi smésmi ze 2 nebo nékolika
riznych prostfedkd na ochranu rostlin.

Pro postfikovani se nesmi pouzivat materialy majici sklon ke
slepovani nebo tuhnuti.

PFi pouziti takovych agresivnich prostfedkd na ochranu rostlin
doporucujeme neprodlené vydavkovani po pouZiti postfiku a nasledné
dikladné procisténi vodou.

Jako nahradu dodavame pro &erpadla membrany z vitonu. Ty jsou
odolné vuci pusobeni postfik(l obsahujicich rozpoustédla. Jejich
Zivotnost je ovdem negativné ovlivnéna pfi aplikaci za nizkych teplot
(napf. AHL aplikovany za mrazu).

Materialy a komponenty pouzivané u postfikovact AMAZONIE
jsou odolné vici kapalnym hnojivam.
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4.9

410

L

Nebezpecna oblast a nebezpeéna mista na stroji

Nebezpec¢nou oblasti je okoli stroje, v némz muze dojit k zachyceni
osob

. strojem a jeho pracovnim nafadim pfi praci

. materidlem &i cizimi télesy odletujicimi ze stroje

. pfi neumysiném spousténi, zvedani pracovniho naradi
. pfi neumysiném rozjeti stroje

V nebezpec€né oblasti stroje se nachazeji nebezpeéna mista, ktera

predstavuji permanentni a neocekavané se vyskytujici ohrozeni. Tyto

nebezpecné oblasti jsou oznaceny vystraznymi Stitky, které varuji

pred zbytkovymi riziky, jez nelze konstrukéné odstranit. Zde plati

specialni bezpecnostni pfedpisy pfislusné kapitoly.

V nebezpecné oblasti stroje se nesmi zdrzovat Zadné osoby,

e  dokud motor bé&zi.

. dokud traktor a stroj nejsou zaji$tény proti neumysinému
spusténi a neumysinému pojezdu.

Obsluha stroje smi se strojem pohybovat nebo uvadét pracovni
naradi z pfepravni do pracovni polohy a z pracovni do pfepravni
polohy nebo jej pfevazet pouze tehdy, kdyZ se v nebezpelné oblasti
stroje nenachazeji Zadné osoby.

Nebezpeéna mista vznikaji:
. v oblasti pohyblivych komponent
. na jedoucim stroji

. v oblasti natageni postfikovacich ramen
e v nadrzi na postfik pfi plisobeni jedovatych par
. pod zvednutymi, nezajisténymi &astmi stroje

e  pfi rozkladani a sklddani ramen postfikovace v oblasti
elektrického vedeni pfi kontaktu s vysokym napétim

Shoda s mezinarodnimi smérnicemi

Oznaceni smérnice / normy

Stroj splhuje: e smérnici pro stroje
2006/42/ES

e EN9O7
e EN1276-1
e EN1276-2

e smérnici EMV
(elektromagneticka
kompatibilita) 2004/108/EHS
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411 Typovy stitek a znac¢ka CE

Popis produktu

Z nasledujicich obrazkua vyplyva umisténi typového stitku (Obr. 22/1)
a znacky CE (Obr. 22/2).

Udaje na typovém &titku:

o Ident. €. stroje:

e Typ

e  P¥ip. tlak v systému bar

e  Rok vyroby
e Zavod
e  Vykon kW

e  Zakladni hmotnost kg

e  P¥ip. celkova hmotnost kg Obr. 2
e  ZatiZzeni zadni napravy kg

. Opér. zatizeni pfedni napravy kg
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412 Technické udaje SX4000

SX4000
Celkova délka [mm] 7500
Celkova vyska [mm] 3650
Celkova Sitka [mm] 2900
4121 Zakladni (prazdna) hmotnost
o Zakladni (prazdna) hmotnost vyplyva ze soudtu jednotlivych
l hmotnosti:
e  z&kladniho stroje
. pneumatik
. postfikovacich ramen
e nadstandardniho vybaveni
Hmotnost
Zakladni stroj [kq] 6900
Pneumatiky, 4 kola
300/95 R 52 148 A8 [kg] 1020
340/85 R48 151 A8 [kg] 972
380/90 R 46 151 A8 [kg] 1080
420/80 R 46 151 A8 [kg] 940
460/85 R 38 149 A8 [kg] 1108
520/85 R 38 153 A8 [kg] 1248
DalSi nadstandardni vybaveni [ka] Max. 100
Hmotnost postFikovacich ramen
Pracovni [m] 24 27 2715 28 28/15 | 30/15 32 33 36
zabér
Hmotnost [kgl | 760 764 932 765 936 964 1008 | 1012 | 1032
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4.12.2 Pripustna celkova hmotnost a pneumatiky

Popis produktu

O

Pfipustna celkova hmotnost stroje zavisi na

pfipustné unosnosti pneumatik na par kol.

A

Kolo kompl. Rozméry celk:\ig)r\f'r:gfnost Unosnost pneumatik | Rozchod kol pnelTrI:]a:ti\I/(a'ch
K 4%z;m 2ﬂgﬂm ] tbar]
LE09g+165| 0¥ ?f;_{fé 512458 A8 12500 6300 | 7749 | 1800 - 2250 3,6
LE224+165| 340/ ?st.{eA'F? 418‘?1 A8 13500 6900 | 8487 | 1800 - 2250 3,6
LE223+165| 380/90 R 46 151 A8 13500 6900 | 8487 | 1800 - 2250 2,8
LE215+165 4zwi?éifg4éf1A8 13500 6900 | 8487 | 1800 - 2250 2,0
LE216+110| 460/ ?158341? 318‘;9 A8 13000 6500 | 7995 | 1800 - 2360 16
LEos7+90 | 22¥ ?250%?;85)3 A8 13500 7300 | 8979 | 1800 - 2400 16
VYSTRAHA

Z bezpecénostnich dliivodu jsou pro rafky pfipustné pouze piné
disky svarené po celém obvodu.

Uzitecné zatizeni = pripustna celkova hmotnost - zakladni hmotnost

A\

NEBEZPECI

Nesmi se prekrodit pripustné uzite¢né zatizeni.

Nebezpedi Grazu z divodu nestability stroje!

Peclivé stanovte uzite€né zatizeni a tim pfipustné naplnéni svého

stroje. Ne vSechna plnéna média umoziuji kompletni naplnéni

nadrze.

SX BAG0029.7 10.09
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Popis produktu

412.3 Technické udaje - postfikovaci technika

Nadrz na postfik

. Skute¢ny objem [1 4150
e Jmenovity objem 3950
Objem néadrze s proplachovaci vodou [1 395
Vys&ka plnéni
o zezemé [mm] 3300
ez pracovni ploSiny 1000
Objem nadrze na omyvani rukou [ 18
Pfipustny tlak v systému 10
Technické zbytkové mnozstvi vE.
Cerpadla
o na roviné 24
e  vrstevnice
o 15% smér pojezdu vlevo 1] 27
o 15% smér pojezdu vpravo 21
. Spadnice
o 15% smérem do svahu 32
o 15% smérem ze svahu 32
Centralni pfepinani elektrické, propojeni ventill jednotlivych ramen
Sefizeni postfikovaciho tlaku elektrické
Rozsah sefizeni postfikovaciho tlaku [bar] 0,8-10
Indikace postfikovaciho tlaku manometr v rozsahu 0-8 / 25 bar
& 100 mm, odolny proti kapalnému hnojivu a
digitalni indikace postfikovaciho tlaku
Tlakovy filtr 50 (80) ok
Hlavni michaci agregat Regulace zavisla na stavu naplnéni
Pfidavny michaci agregat Plynulé nastaveni
Regulace davkovani zavisla na rychlosti, pfes pracovni poéitad
Vyska trysek [mm] 500 - 2500
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4.12.4 Technické udaje - nosné vozidlo

Popis produktu

Ram:

Systém Kyvadlova naprava s pruzinami a tlumici
Rozvor 3100 mm

Rozchod kol 1800 - 2250 mm

Polomér otaceni 4500 mm

Rizeni o  hydraulika Eaton 186 ccm Orbitrol
o  standardni Elektronické fizeni
(3 moznosti)
Pohon Hydraulicky pohon vSech kol

Pistové Cerpadlo

Vyrobce/typ/pracovni tlak

LINDE/HPV 135/420 bar

Kolovy motor

Vyrobce/typ/pracovni tlak

LINDE/HMV 75/420 bar

Ozubena prevodovka

vyrobce/typ/
zpomaleni vepfedu/vzadu

BREVINI/CWD 2050/
i=17,8/i=22,6

Pridavné Cerpadlo

Vyrobce/typ/pracovni tlak
(pohon, postfikovaci Eerpadlo)

LINDE/HPR 55 RLS/55 ccm/ot./180 bar

Pfidavné Cerpadlo

Vyrobce/typ/pracovni tlak
(valceffizeni)

EATON/70122/19 ccm/ot./210 bar

Pojezdova rychlost o  Prace na poli 0-17 km/h
o Preprava 0-40km/h
Svétla vySka 1200mm

(v zavislosti na pneumatikach)

Dieselovy motor:

Vyrobce KHD DEUTZ
Typ motoru TCD 2012 L04/06 2V, Ctyftaktni dieselovy
motor s pfimym vstfikovanim a
turbodmychadlem / Intercooler
Pocet valcu 6 v fade
Vrtani valce/zdvih pistu 101 x 126 mm
Zdvihovy objem 6060 ccm
Max. vykon 147 kW
PFi ota¢kach maximum / nastaveni od 2300 ot./min
vyrobce
Max. kroutici moment 770 Nm
PFi otackach 1600 ot./min
Chlazeni chladici kapalina
Elektricka soustava 12 Volt

stroje

Baterie

12 Volt 165 Ah

Palivova nadrz

cca 240 |

SX BAG0029.7 10.09
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Konstrukce a funkce stroje

5 Konstrukce a funkce stroje

Nasledujici kapitola Vam poskytuje informace o konstrukci a o
funkcich jednotlivych komponent.

51 Funkéni princip postrikovace
r———"~>"~>"~"="777 A
! ! 20
Ao ——b====1 99
(Rt e - 00
1 __a
! s o0
I
I
I
| ho 8
I
H- " = ! 1 1
ECOFILL

Obr. 23

52 SX BAG0029.7 10.09



Konstrukce a funkce stroje

Postfikovaci ¢erpadlo (4) nasava pfes saci armaturu (B), saci potrubi
(5) a saci filtr (6)

postfikovaci jichu z nadrze na postfik (1).
Cistou vodu z nadrze na proplachovaci vodu (2).

Proplachovaci voda z nadrze na proplachovaci vodu (2) slouzi
pro Cisténi postfikovaciho systému.

Cistou vodu pres externi saci pfipojku (3).

Nasata kapalina se odvadi pfes tlakové potrubi (7) k pfepinadi tlakové
armatury (A) a dostava se tak

pres samogistici tlakovy filtr k ventilim jednotlivych ¢asti ramen
postfikovace (8). Ventily jednotlivych ¢asti ramen postfikovace
rozvadéji kapalinu do postfikovaciho potrubi.

Pomoci sefizovaciho kohoutu pfidavného michaciho agregatu (1)
na tlakovém filtru Ize zvy3it michaci vykon pfi promichavani
postfikovaci jichy.

k injektoru a davkovaci nadrzi.

Pro aplikaci postfikovaci jichy napliite do davkovaci nadrze (9)
mnozstvi preparatu odpovidajici naplni nadrze na postfikovaci
jichu a tuto davku nasajte do nadrze na postfikovaci jichu.

pfimo do nadrze na postfikovaci jichu (1).

do okruhu vnitfniho (F) nebo vné&jsiho Cisténi (G).

Cerpadlo michaciho agregéatu (10) pfivadi kapalinu k hlavnimu
michacimu agregatu (11) v nadrzi na postfikovaci jichu.
Automaticka regulace (12) hlavniho michaciho agregatu zavisla na
stavu naplnéni nadrze zajistuje homogennost postfikovaci jichy v
nadrzi.

SX BAG0029.7 10.09
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Konstrukce a funkce stroje

5.2

Obr.

Prehled ovladacich prvkii

24

Paka tlakové armatury (1)

Tlagitko pro ovladani saci armatury (2)

Prepinaci kohout - injektor (3)

Pfepinaci kohout - rychlé vypousténi

Pfepinaci kohout - pInéni “)

Pfepinaci kohout - vnitfni €isténi ©)
ivr wix (6)

Pfepinaci kohout - vné&jsi Cisténi

Sefizovaci kohout - michaci agregat /
vypousténi zbytkového mnozstvi

Vypoustéci kohout - nadrz na postfikovaci
jichu

)
8)
9)

Saci filtr

Tlakovy filtr

Plnici pfipojka - nadrZ na proplachovaci
vodu

Plnici pfipojka saci armatury pro saci hadici
Vypust - tlakovy filtr

Rychlé vypousténi pres Cerpadlo

Vypust - saci filtr / postfikovaci jicha
Zarfizeni na omyvani rukou

Davkova¢ mydla

(10) Indikace naplnéného mnozstvi

(11) Indikace polohy saci armatury

54

SX BAG0029.7 10.09



Konstrukce a funkce stroje

5.3 Vysvétlivky pro ovladani armatury

e A -Tlakova armatura - prepinani
F G
0 Postfikovani
?—[l 9 S
o N2 Cisteni Ho =
am)
THO Ny
) Provoz injektoru UUNAHO
@ R ” , Obr. 25
o PInéni nadrze na postfikovaci
jichu

e C - Prepinaci kohout - injektor

e D - Prepinaci kohout - rychlé

vypousténi

e E -Pfepinaci kohout - pInéni

e F - Pfepinaci kohout - vnitini

cisténi

e G - Pfepinaci kohout - vnéjsi ¢isténi

F—

HO

o B - Tlagitko pro ovladani saci armatury

o) Nasavani z nadrze na
chovaci vodu
o Nasavani z nadrze na
postfikovaci jichu
—_—
o Nasavani pres saci hadici

Obr. 26
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Konstrukce a funkce stroje

H - Sefizovaci kohout - pfidavny michaci
agregat

o 8 Vypousténi zbytkového
mnozstvi
o _%5 Michaci agregat

| - Vypoustéci kohout - nadrz na
postiikovaci jichu

J - Pfepinaci kohout - odsavani z
davkovaci nadrze
/| ECOFILL

o 0 Nulové poloha

o Odsavani z davkovaci nadrze

o  ECOFILL PlInici pfipojka pro nadrz na
postfikovaci jichu

K - Pfepinaci kohout - kruhova cirkulace
| kanistrové cisténi

o 0 Nulova poloha

i
o Kanistrové proplachovani
.
(6]

Kruhova cirkulace

Obr. 27

Obr. 28

ECO-FILL ki
0

Obr. 29
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Konstrukce a funkce stroje

5.4 Rezim pole / silnice

Rezim pole:

o  Stisknéte prepinac (Obr. 30/1)

—  Kontrolni dioda sviti (Obr. 30/2)
pro praci na poli (Zelva)
(pomalu — 0 az 17 km/h).

. Pomoci otocného pfepinate nastavte
otacky motoru (Obr. 30/3):
o Provozni otacky cca 1800 min™
o Minimalni otacky 1500 min”

o  Maximalni otagky 2000 min’* Obr. 30
. Nastaveni pojezdové rychlosti pfes

o plynovy pedal

o  Speedcontrol
. mozné je fizeni 2, 4 kol & manualni fizeni

zadnich kol
Rezim silnice:
. Stisknéte prepinac (Obr. 30/1)
—  Kontrolni dioda nesviti (Obr. 30/2).
. pro pfepravu / jizda po silnici (zajic)

(rychle— 0 az 40 km/h).
. Rizeni pojezdové rychlosti pfes plynovy

pedal.
. Otacky motoru se reguluji pfes automaticky

pojezd.
o mozné je pouze fizeni 2 kol

f POZOR
Po nastartovani stroje je vzdy zapnuty rezim "silnice" (fizeni 2

kol).
Pfed jizdou zkontrolujte polohu zadnich kol vzhledem k podélné ose.

Nebezpedi urazu v pfipadé zatoCenych zadnich kol v provoznim
reZimu fizeni 2 kol.

POZOR
Prepina¢ pole / silnice v zadném pripadé neprepinejte béhem
jizdy.
Nebezpecéi urazu! Mlze to vést ke znaénému poskozeni motoru a
hydrauliky!

o V rezimu "pole" Ize zapnout Speedcontrol (tempomat), viz strana 58.
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Konstrukce a funkce stroje

5.5 Nastaveni rezimu jizdy

Nastaveni sméru jizdy (v rezimu "silnice™ a "pole"):

Pfepinac (Obr. 31/5) pfepinejte pouze v klidovém stavu stroje.

e T -jizda vpred

e NEUTRAL

e ! -couvani

Speedcontrol
Speedcontrol (tempomat) - jizda konstantni
rychlosti v rezimu "pole™:
V klidovém stavu stroje:
Prepinac (Obr. 31/2) na ON
2. Otocny prepinac (Obr. 31/4) otocte az po

levy doraz.

3. Plynovy pedal proslapnéte az po spodni
doraz.

4. Pomoci tlacitka (Obr. 31/3) zapnéte
tempomat.

5. Pomoci oto¢ného prepinace (Obr. 31/4)
nastavte pojezdovou rychlost.

0 Po sméru otaceni hodinovych rucicek:
rychleji
o  Proti sméru ota€eni hodinovych
rucicek: pomaleji
—  Stroj se rozjizdi.
Pro pferuSeni funkce tempomatu proslapnéte
plynovy pedal az po doraz.

— Pojezdova rychlost se opét fidi pfes
plynovy pedal. Maximalni rychlosti je
rychlost nastavena na oto&ném prepinadi
(Obr. 31/4).

Opétovna aktivace tempomatu.
1. Plynovy pedal proslapnéte az po doraz.

2. Pomoci tlacitka (Obr. 31/3) zapnéte
tempomat.

Vypnuti funkce Speedcontrol:

V klidovém stavu nastavte prepinac (Obr. 31/2)
na OFF.

Obr. 31

o Podstatny rozdil mezi jizdou v rezimu "silnice" (Obr. 32/1) av
® rezimu "pole" (Obr. 32/2) spociva v moznosti manuaini regulace
l pojezdové rychlosti v rezimu "pole", a to pomoci oto¢ného
prepinace (Obr. 31/4).

e  Vrezimu "silnice"
o je funkce Speedcontrol zablokovana.

o  se rychlost nastavuje pfes automaticky pojezd.

58
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Konstrukce a funkce stroje
5.6 Hydraulické sefizovani rozchodu kol

Stroj disponuje sériovym sefizovanim rozchodu kol.

Rozchod kol stroje Ize v zavislosti na instalovanych kolech nastavit
mezi 1800 mm a 2240 mm / 2360 mm / 2400 mm, viz strana 49.

Pro kola s rznou hloubkou prolisu se instaluji rizna dorazova
pouzdra v hydraulickych valcich pro sefizovani rozchodu kol. Timto
zpusobem se dosahne pozadovaného rozchodu kol.

POZOR
e  Pred jizdou po silnici vzdy nastavte maximalni rozchod kol.

e Systém se smi sefizovat pouze tehdy, pokud stroj jede
pomalu (cca 3 km/h)!

V opacném pripadé dojde k poskozeni stroje z divodu pretizeni
naprav, kol, pneumatik a loZisek.

Obr. 33

Kyvna vidlice

3
(4

)
(2 ) Valec pro sefizovani rozchodu kol
) Kyvny ram

)

Kyvnéa naprava
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Konstrukce a funkce stroje
5.6.1

Sefizeni rozchodu kol (Obr. 34/1) provedte na
palubni desce nasledujicim zplsobem:
. Piepinaé prepnéte nahoru :

—  Stopu nastavte az po vnéjsi koncovou
polohu.

e  Prepinaé prepnéte doli :

—  Stopu nastavte az po vnitini koncovou
polohu.

POZOR

Jizda je povolena pouze s
maximalnim €i minimalnim
rozchodem kol (zadné mezipolohy).
Nebezpeéi Grazu z divodu
nestability stroje!

Dvojstuprfiové sefizeni rozchodu kol

Obr. 34

o

Drzte pfepinaé tak dlouho, nez hydraulicky valec dosahne
koncové polohy.

5.6.2 Plynulé sefizovani rozchodu kol

(volitelny dopInék)

Rozchod kol Ize nastavit na pozadovanou Siiku.
Nastaveni rozchodu kol Ize vycitat z monitoru na
stroji (Obr. 35/1) .

Sefizeni rozchodu kol provedte na palubni desce
nasledujicim zplsobem:

o Prepinac (Obr. 36/1) pro sefizeni levého
kyvného ramu.

. Prepinac (Obr. 36/2) pro sefizeni pravého
kyvného ramu.

. Prepina¢ prepnéte nahoru :

—  ZvétSeni rozchodu.

e  Prepinac pirepnéte doll :

— ZmensSeni rozchodu.

NEBEZPECI
Kyvny ram nastavte vlevo a vpravo

na stejny rozchod!

V opacném pripadé hrozi nebezpeci
urazu!

8:10
21312007
—110 75

o 775 RPM
—90 50
70 I25 @ 6.4 km/h

0

)

¥ ®

—130 —100

+g]=|ﬂ1aoo cm g]=[:+ 1800 cm

Obr. 36
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Konstrukce a funkce stroje

Rizeni stroje SX4000 se sklada ze dvou &asti. Jedna &ast se
ovlada pfimo a reguluje pfedni kola. Druha &ast reguluje zadni kola.

Predni kola:

Prioritni ventil pfivadi hydraulicky olej nejprve k fizeni (Orbitrol) a az
poté k ostatnim hydraulickym funkcim. Orbitrol zajiStuje, pfi zatoCeni
volantem, ovladani valce pfednich kol. VZdy dva fidici valce jsou
stran pistnice navzajem spojeny v uzavieném okruhu.

Zadni kola:

Proporcionalni ventil pfivadi olej k Fidicim valcim zadnich kol (pouze
tehdy, je-li pfepinac v poloze "pole" nebo se provadi manualni
dodatecna regulace).

5.71 Automaticky systém fizeni
Pomoci pfepinace pro fizeni (Obr. 37) na

palubni desce si mlzete vybrat ze 3 systému
fizeni.

Obr. 37

Rizeni 2 kol (Obr. 38):

v rezimu "silnice" a "pole"!
. Pfepinac Obr. 37/1:

Rizeni prebiraji pouze ptedni kola
prostfednictvim zafizeni Orbitrol ve sloupku
fizeni.

Automaticky systém fizeni udrzujte zadni kola Obr. 38
paralelné k podélné ose.
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Konstrukce a funkce stroje

Manualni fizeni zadnich kol (Obr. 39):

pouze v reZzimu "pole"!

. Pfepinac Obr. 37/2:

Za u€elem manualniho fizeni zadnich kol (napf.

vSechna kola ve stejném sméru) pifepnéte
prepinac (Obr. 40/1) na zafizeni Speedcontrol
vlevo ¢&i vpravo, a to v zavislosti na
pozadovaném rejdu.

Po uvolnéni pfepinace zustane fizeni zadnich
kol v navolené poloze.

Rizeni prednich kol se provadi prostfednictvim
zafrizeni Orbitrol ve sloupku fizeni.

Rizeni 4 kol (Obr. 41):

Pouze v rezimu "pole™
. Prepinac Obr. 37/3:

Rizeni v8ech 4 kol se provadi pomoci volantu.

Obr. 39

Obr. 40
’ Il
/J——— Ly )
\\ \\\ »O { I ]
Obr. 41

Pokud jste stroj vypnuli v reZimu Fizeni v8ech kol, zadni kola nejsou
obyc€ejné nastavena paralelné k podélné ose stroje.
o V pfipadé nasledujiciho nastartovani stroje je i nadale aktivni rezim
"silnice" a zadni kola se musi vyrovnat.
1. Pouze ve stacionarni poloze: Stroj uvedte do rezimu "pole".
Zapnéte fizeni 2 kol.

2.
—  Zadni kola se automaticky vyrovnaji k podélné ose.
3.

Pro jizdu po silnici zvolte rezim "silnice".

POZOR
P¥i pfepnuti z rezimu "pole" s manualnim Fizenim zadnich kol

nebo Fizenim 4 kol do rezimu "silnice" postupujte nasledujicim

zptusobem:

1. Zvolte fizeni 2 kol.
— Zadni kola se automaticky vyrovnaiji (viz na strani 61).
2. Teprve po vyrovnani zadnich kol pfepnéte do rezimu "silnice".

V opacném pripadé hrozi nebezpeci Urazu stran zadnich kol
nevyrovnanych po sméru jizdy

62
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5.7.2 Odvzdusnéni fidicich okruht

Konstrukce a funkce stroje

e Ve stacionarni poloze stroje a pfi bézicim motoru odvzdusnéte

o Fidici okruhy!
e OdvzdusSnovani fidicich okruht provadéjte kazdy den!

V pfipadé Eastého prepinani z fizeni 2 kol na Fizeni 4 kol nebo
na manualni fizeni zadnich kol provadéjte odvzdusriovani
fidicich okruhu Castéiji.

Pfitom se kalibruje stopa kol.

Odvzdusnéni predniho Fidiciho okruhu

1. Prepinac (Obr. 42) nastavte na Fizeni 2 kol
(poloha 1).

2. Volantem zatocte do levé krajni polohy a
zatahnéte jej po doraz.

3. Prepinac "oprava stopy" (Obr. 43) pfepnéte
vlevo a pfidrzte jej na 3 sekundy.

4. Volantem zatoCte do pravé krajni polohy a
zatahnéte jej po doraz.

5. PrfepinaC "oprava stopy" (Obr. 43) opét
pfepnéte vlevo a pfidrzte jej na 3 sekundy.

— Predni fidici okruh se odvzdusni.

Tento postup nékolikrat opakujte, az se Fidici
okruh zcela odvzdusni.

Odvzdusnéni zadniho ridiciho okruhu

1. Prepinac (Obr. 42) nastavte na manualni
fizeni zadnich kol (poloha 2). Obr. 43

2. Prepinac (Obr. 44/1) pfepnéte vlevo, az
zadni kola dosahnou maximalniho rejdu.

3. Prepinac "oprava stopy" (Obr. 43) pfepnéte
vpravo a pfidrzte jej na 3 sekundy.

4. Prepinac (Obr. 44/1) pfepnéte vpravo, az
zadni kola dosahnou maximalniho rejdu.

5. Prepinac "oprava stopy" (Obr. 43) opét
pfepnéte vpravo a pfidrzte jejna 3
sekundy. Obr. 44

—  Zadni fidici okruh se odvzdusni.

Tento postup nékolikrat opakujte, az se Fidici
okruh zcela odvzdu$ni.
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Konstrukce a funkce stroje

5.8 Hlavni vypinaé

Hlavni vypina¢ (Obr. 45/1) se nachazi vpravo
vedle dvefi kabiny.

. Pfed uvedenim stroje do provozu zapnéte
hlavni vypinac, poloha A.

. Po odstaveni stroje vypnéte hlavni vypinac,
poloha B.

Hlavni vypinac vypnéte nejdfive 30
o sekund po vypnuti motoru, protoze se

provozni Udaje jesté musi ulozit do
paméti.

Obr. 45

64
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5.9 Monitor stroje
Monitor stroje slouZi v fidici konzole kabiny pro
pfenos udaju dulezitych pro praci stroje.

Udaje a nastaveni dulezZita pro postfikovani se
zobrazuji na fidicim termindlu AMATRON".

Monitor stroje se ovlada pomoci:
o tlaCitek F1, F2, F3, F4, F4, F5, F6.

. prepinace.

5.9.1 Pracovni displej

Konstrukce a funkce stroje

Stav motoru - Seda: motor je vypnuty
nebo neni spojeny s EMR

Stav motoru - zelena: Motor bézi
bezvadné.

Stav motoru - oranzova: EMR hlasi
mensi chybu.

Stav motoru - Cervena: EMR hlasi
chybu.

Smeér jizdy vpred - Seda: Neni aktivni.

Smér jizdy vpred - zelena: Aktivni
(blika, je-li zatazena rucni brzda).

Obr. 46

* (®) 2;2}21307
—130 —100
—110 —75 775 RPM
—90 =50
Iro Izs %
50 Hp -
L B
|

6.4 km/h

+g]=|ﬂ1aoo cm g]=[:+ 1800 cm

Couvani - €ervena: Aktivni (blika, je-li
zatazena rucni brzda).

Rucéni brzda - ¢ervena: Zatazena.

Tempomat - Seda: Neni aktivni;
zvolend rychlost (v km/h) vpravo.

Tempomat - zelena: Aktivni; zvolena
rychlost (v km/h) vpravo.

O

O

A

* Couvani - Seda: Neni aktivni.
<

16:52 Datum a Cas.
21111200

Obr. 47
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q__F___ Teplota motoru: Od 50°C do 130°C.

* (®) 2f:;21307

Teplota motoru: Vystraha nad 100°C.

—130 —100
Stav paliva: Od 0 do 100%. 110 —7 775 RPM

5
. —90 o0
Stav paliva: Pod 10% (pod 20% %
ukazatel zCervend). 70 25
P E edkmh

Otacky motoru.

L B

Rychlost.

+g]=|ﬂ1aoo cm g]=[:+ 1800 cm

Rozchod kol vlevo (volitelny doplné&k).

Obr. 48

Eertfca Bl

Rozchod kol vpravo (volitelny
doplnék).

5.9.2 Funkéni tlac¢itka na prepinaci

Pfepinag: Otevreni a listovani v menu.

Pomoci pfepinace Ize volit a pfizplsobovat i nastaveni na
kalibragnich a konfiguragnich strankach.

Tladitko Home: Navrat na hlavni obrazovku.

ﬁ F1 Pomoci F1 Ize i v pfipadé vystrahy vypnout bzu¢ak.
X Provadi zpétné zmény v nastaveni; pouze pro zmény, které se dosud
F2 neaktivovaly.
\/ Aktivuje zmény; poté se pozZaduje uloZeni nastaveni pomoci F4 . Za
F3 ucelem testovani Ize nastaveni aktivovat. Zmény pak jesté nejsou
uloZené; po vypnuti se tyto zmény ztrati.
n Trvale uklada zménéna nastaveni do paméti.
F4
‘ Na pfedchozi stranu.
F5
’ Na nasleduijici stranu.
F6

66
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5.9.3 Pouzivani menu

¥ @R
Vedle pracovniho menu je k dispozici 6 dal$ich 2/3/2007
submenu:
Ssub "Svstém” —130 —100
ubmenu "Systém": - -
y 110 75 E 775 RPM
. Nastaveni displeje - -
—90 o0
Dalsi submenu: I;ro Izs % 6 4 kmlh
. Udaje o stroji (nejsou nutné pro obsluhu; 50 0 ; .
pouze pro zakaznicky servis) F Ei]
Pro vyvolani submenu pro préaci +g]=[ﬂ1800 cm RH:* 1800 cm
zakaznického servisu se musi zadat |
| R
Obr. 49
Obr. 50: Zobrazeni submenu: * (@) 310
1. Stisknéte prepinad . 2/3/2007
—  Objevi se submenu. —130 —100
2. Otacenim prepinace zvolte submenu. :110 ;75 775 RPM
3. Opét stisknéte prepinac . Propulsion
—  Objevi se zvolené submenu. Diesel - 6.4 km/h
4. Stisknéte tlagitko F1. Machine  |*= '
—  Zpét do pracovniho menu. _Q_glibrq_t_ion
Configuration 1800 ecm g]=[:+ 1800 cm
System
Obr. 50
Obr. 51: Submenu "Systém":
1. Otagenim pfepinace zvolte nastaveni System (1/1)

parametru.
2. Otacenim a stisknutim prepinaCe nastavte Display: Agrlf.ac 263400 Display v0.1

parametry. Controller: Agrifac Za3400 v0.2
Stisknéte tlacitko F3. Language: GERMAN ~ A|[V]

Brightness Day: 95%
Brightness Night: 80%

Date {d/m/fy): 10/04/2007
—  Zru8eni zadani. Time (h:m): 13:34

Stisknéte tlacitko F1. ﬁ x \/

—  Zpét do pracovniho menu.

w

—  Prevzeti zadani.
Stisknéte tlacitko F2.

B

Obr. 51

SX BAG0029.7 10.09 67



L

Konstrukce a funkce stroje

Funkce menu: Vyvola se otocenim ¢&i stisknutim pfepinace. Pro vybér otolte
prepinacem; pro vyvolani zvoleného prvku stisknéte prepinac.

Propulsion Menu ,Propulsion®: Zobrazuje veskeré dilezité informace pro pohon.

Menu ,Diesel“: Zobrazuje veskeré (diagnostické) informace pro motor.

Machine Menu ,Stroj“: Zobrazuje vesSkeré (diagnostické) informace pro stro;.

Calibration Menu ,Kalibrace": Zobrazuje nastaveni senzor(l a ventild a umoznuje jejich
zZménu.

Configuration Menu ,Konfigurace®: Pro veSkera dalSi nastaveni.

THHE

System Menu ,Systém*: Softwarova verze, vybér jazyka, jas displeje, datum a &as.

594 Vystrazna hlaseni

Vystraha se zobrazi ve velkém Cerveném N 17:58
polll'(T:ku. .To_t.o hl_ééenl' za chvili_ zrr'1i_2|', ab¥ se_opét O * * (@) {: 0.0 9/6/2008
zviditelnily jiné informace. Objevi-li se nékolik

vystrah, pak se po zmizeni jednoho vystrazného
hiaseni objevi dalsi vystraha.

V piipadé vystrahy se aktivuje | bzucak. Bzucak ACHTUNG:
Ize vypnout pfes F1. Po zobrazeni dalSi vystrahy
se ovSem bzucak opét aktivuje. Treppe!

Obr. 52

F1 BzuCék Ize vypnout pfes F1. Po zobrazeni dalSi vystrahy se oviem
bzu€ak opét aktivuje.

Cisla v hornim pravém rohu uvadsji pocet aktivnich vystrah (vpravo)
a pofadové Cislo pravé zobrazeného hlaseni (vlevo).

1/

N
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Ridici terminal AMATRON"
(Obr. 53) slouzi k:

. zadavani dat specifickych pro stroj. _ AMATRER * O O
e  zadavani dat specifickych pro dané B Go- 122 ke B,
pracovni zadani. e e L O O
, - v . N , B T o B0 Wmin o B
e  nastaveni postiikovaCe na zménu mnoZstvi | | ate ) -
davkovaného pfi postfikovani. - f—— (2oL w =;:,§1%\q>. Cliniak O O
ovladani veskerych funkci na B o e X0,
postfikovacich ramenech. ; VAAAAARAZAT "

2 dAAT ' A s I | 4 Fac FI @ &t
e  ovladani specialnich funkci. Odracht 2 A & @G@@

. monitorovani postfikovace pfi postfikovani. i i

Obr. 53

AMATRON fidi pogita¢ stroje. Pogitac stroje pfitom ziskava
veskeré potfebné informace a pfebira celoploSnou regulaci
davkovaného mnozstvi [I/ha] v zavislosti na zadaném davkovaném
mnoZstvi (poZadované mnozstvi) a momentalni pojezdové rychlosti
[km/h].

AMATRON" vyhodnocuje:

¢  momentalni pojezdovou rychlost v [km/h].
. momentalni davkované mnozstvi v [I/ha] popF. [I/min].

e  vzdalenost v [m], kterou zbyva ujet, nez se vyprazdni nadrz s
postfikovaci jichou.

. skute&ny objem nadrZe na postfikovaci jichu v [I].
° postfikovaci tlak.

AMATRON" uklada, pro spusténé pracovni zadani, do paméti:

o vydavkované denni a celkové mnozZstvi postfiku v [I].
. obdélanou denni a celkovou plochu v [ha].
e denni a celkovy Cas postfikovani v [h].

primérny pracovni vykon v [ha/h].
AMATRON' se sklada z hlavniho menu a dalSich 4 submenu
Pracovni zadani, Udaje o stroji, Setup a Prace

o Viz navod na obsluhu AMATRON"!
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5.11 Klimatizace

3 4 3 9 10 11 12

T+

1 2 5 6 7 13 14

Obr. 54
Obr. 54/...

(1) Zapnuti a vypnuti / funkce REHEAT (8) 3mistny sedmisegmentovy displej pro
zobrazeni pozadované teploty v kabiné /
venkovni teploty / chybového kodu v
pfipadé poruch.

(2) Prepnuti zobrazeni poZzadované teploty /
zobrazeni venkovni teploty.

(3) Svitici dioda: sviti, je-li funkce REHEAT

Zapnuta. (9) Zobrazeni jednotky ve stupnich Celsia i

Fahrenheita
(4) Svitici dioda: sviti, zobrazi-li se venkovni

teplota na displej (10 ) Svitici dioda: indikuje plnéautomaticky

provoz.
(5) Nastaveni pozadované teploty v kabiné

sestupnd popf. otadek ventiltoru. (11 ) Svitici dioda: sviti, jsou-li otacky

ventilatoru odpafovace nastavené
(6) Sloupcové diodové zobrazeni indikuje manualné.

otacky ventilatoru odpafovace od 0 - 100%. - 45) syjtici dioda, sviti, kdyz je zapnuty provoz

(7) Nastaveni pozadované teploty v kabiné ECON.
vzestupné popf. otacek ventilatoru, pokud

jste zvolili manualni ota&ky ventilatoru. (13) Prepinaci tlacitko otaek ventilatoru

odpafovace Manualné / automaticky

(14) Zapnuti provozu ECON (vypnuti
kompresoru)

Zapnuti automatické klimatizace

P¥i zastaveni motoru a zapnutém zapalovani se ota¢ky ventilatoru
odparovace snizi po 10 minutach na 30% jmenovitych otacek. K tomu
dochazi za u€elem zabranéni rychlému vybiti baterie.

Po zapnuti zapalovani se na 3 sekundy zobrazi softwarova verze.
Ovladac¢ provede automaticky test. Automaticky test potrva cca 20
sekund.

Aby se zabranilo chybné regulaci teploty v automatickém rezimu, kryt
chladiciho systému okamzité po pouziti opét uzavrete.

Nastaveni teploty v kabiné
V indikaénim poli 8 se zobrazi teplota v kabiné. Stisknutim tlacitek 5 a
7 |ze sefizovat teplotu v kabiné.
e  Snizeniteploty: 1 x stisknéte tlaCitko 5 (-)=-1°C
e  ZvySeni teploty: 1 x stisknéte tlaCitko 7 (-)=+1°C
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Nastaveni otacek ventilatoru odparovace

e  Automaticky: tlagitko 13; dioda 10 sviti.

. Manualné: Stisknéte pfepinaci tlagitko 13; dioda 11 sviti.
Zobrazi se manualni otacky ventilatoru. Pomoci tlacitka 5 (-) a 7
(+) Ize nastavovat pozadované otacky.

Zapnuti rezimu ECON
V rezimu ECON je kompresor klimatizace vypnuty.
. Zapnuti rezimu ECON: stisknéte tlaCitko 14; dioda 12 sviti.

Otacky ventilatoru odpafovace se nyni zobrazi na svételném
pruhu (6) jako 40%. Ventilator odpafovace a topeni se reguluji
automaticky i v rezimu ECON.

e  Vypnuti rezimu ECON: Zvolte tlacitko 14.

Rezim REHEAT
(vysusené oken kabiny)

. Zapnuti rezimu REHEAT: tlacitko 1; dioda 3 sviti. Rezim
REHEAT je aktivovan.

Otacky ventilatoru €ini 100% a po prepnuti tlacitka 13 na
manualni rezim lze provadét dalsi regulaci tlaitkem 5 (-) a7 (+).

V rezimu REHEAT je kompresor trvale zapnuty, aby se vysusil
vzduch v kabiné.

e  Vypnuti rezimu REHEAT: Stisknéte jesté jednou tlacitko 1

Prepinani °C/°F
. Stisknéte a na dobu cca 3 sekund soucasné pfidrzte tlacitka 2 a
5.

Opétovnym stisknutim tlaCitek 2 a 5 se displej pfepne opét na
°Celsia.

Poruchy / chyby (zobrazi se blikanim)
FO Porucha - ¢idlo teploty interiéru
Modra Vystupy sepnuti se vypnou.
F1 Porucha - ¢idlo vyfukované teploty.
Zlutd  Vystupy sepnuti se vypnou.
F2 Porucha - &idlo venkovni teploty.

Cervena Vystupy sepnuti jsou nadale zapnuté.
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Dulezité informace o klimatizaci

Pouzivejte rukavice a ochranné bryle!
Vyhledejte Iékaifskou pomoc!
zaméfeny na chladici techniku.

nesmi svarovat - nebezpeci otravy!

POZOR
1. Vyvarujte se jakéhokoliv dotyku chladiciho média.

2. V pripadé potfisnéni zraku oci okamzité vyplachnéte vodou.
3. Udrzbu a opravy smi provadét pouze autorizovany servis
4. Na dilech chladiciho okruhu a v bezprostredni blizkosti se

5. Maximalni teplota okoli pro chladici médium: 80° C

72
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5.12 Pneumatické brzdy

5.13 Dieselovy motor

5.13.1 Zabéh motoru

Brzdy se skladaji z kompresoru, tlakového regulatoru vysousece
vzduchu a ¢tyfokruhového ventilu. Poté se systém déli na 3 Casti:

1. 30 litrovy zasobnik s brzdovym okruhem pro 2 brzdy pfednich
kol

2. 30 litrovy z&sobnik s brzdovym okruhem pro 2 brzdy zadnich kol
3. Vzduchem odpruzené sedadlo fidice

Samochodny postfikovac je vybaveny 4 brzdovymi bubny, které se
ovladaji pneumaticky pomoci nozniho pedalu z kabiny stroje.
Brzdové bubny jsou opatfeny samoregulaénimi brzdovymi pakami,
které zajistuji kompenzaci opotiebeni brzdového obloZeni.

Motor s hydraulickymi Cerpadly pfipevnénymi pfirubami se nachazi v
predni ¢asti stroje.
Dieselovy motor DEUTZ, typ TDC 2012 L06 2V:

6valec, pfimé vstfikovani, vodou chlazeny, maximalni vykon: 147 KW
pfi 2300 ot./min (nastaveni od vyrobce).

Doporucujeme, abyste motor béhem prvnich 50 provoznich hodin
pFilis nezatézovali. To znamend, Ze se motor musi b&hem tohoto
obdobi nejprve zahfat, dfive nez bude moci pracovat na plny vykon
(maximalni otaCky az po zahrati).

Po ukon&eni prace s maximalnim zatiZenim motoru nechejte motor
béZet chvili na volnobé&h, aby teplota motoru poklesla na normaini
hodnotu a aby se zabranilo akumulaci tepla, kdyZ by se motor
okamZité vypnul.

Po prvnich 50 aZz 150 provoznich hodinach se musi vymeénit olej
(dokud je motor jesté teply!) a vyménit se rovnéz musi olejovy a
palivovy filtr. Pfi provadéni udrzby postupujte dle udaju od vyrobce
motoru.

SX BAG0029.7 10.09
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5.13.2 Palivovy systém motoru

Palivova nadrz (Obr. 55/1) se nachazi na pravé
strané stroje. . : W

Budete-li pInit palivovou nadrz, pak musite
peclivé dodrzovat bezpecnostni opatfeni.

POZOR
A . Pred pInénim palivové nadrze vypnéte motor.
. Kdyz budete plnit palivovou nadrz, nekuite!

e Dbejte na to, aby padu nekontaminoval olej /benzin —»
Znecisténi zivotniho prostredi!

e  Zajistéte rovnéz, aby se do palivové nadrZze nedostaly nedistoty.

. Pfed otevienim nadrze byste nejprve méli dobfe odistit kryt a
plnici otvor.

—  Malé necistoty mohou vazné poskodit palivovy systém.

. Nadrz se musi plnit pfednostné ve€er okamzité po praci, aby se
tak zabranilo kondenzaci vody v nadrzi.

— Voda muze zapfi€init poSkozeni palivového systému a
zpusobuje korozi.

Pokuste se zabranit uplnému vyprazdnéni palivové nadrze.

o — Vzduch a necistoty ve zbytkovém benzinu se mohou dostat do
zarizeni a zkratit jeho Zivotnost popf. ucpat palivové Eerpadlo.

Kvalita paliva

O Dbejte na to, abyste €erpali palivo odpovidajici ro€nimu obdobi.

Zimni palivo obsahuje aditiva, ktera zabranuji vytvareni parafinu a
ledovych krystall pfi nizSich teplotach. V opacném pfipadé mlze
dojit k ucpani palivového systému.

Jelikoz se stroj pouziva i v pfechodném obdobi, méli byste Cerpat
palivo dle normy DIN/EN 590.
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5.14 Hydraulicky systém stroje

Stroj ma

. hydrostaticky pohon kol,

. hydraulicky pohon postfikovaciho ¢erpadla,
. hydraulické Fizeni,

. hydraulicky valec pro sefizovani stopy stroje, pro sefizovani
vySky a pro skladani postfikovacich ramen

. hydro-pneumatické odpruzeni.

Stroj disponuje 3 hydraulickymi ¢erpadly, ktera jsou pomoci pfirub
pfimo pfipevnéna na dieselovém motoru. Hydraulické komponenty
jsou namontovany na rdznych mistech na stroji.

5.14.1 Hydraulicka ¢erpadla

Obr. 56/...

(1) Cerpadlo Linde HPV 135
(2) Cerpadlo Linde HPR 55

(3) Filtr

(4) Cerpadlo konstantniho tlaku
(5) Davkovaci Cerpadlo

(6) Uzavérka diferencialu

Dieselovy motor pfimo pohani 3 nastavitelna
pistova Cerpadia.

e  Cerpadlo Linde HPV 135 (Obr. 56/1) je
pomoci pFirub pfimo pfimontované na krytu
setrvacniku a slouzi pro pohon pojezdu.

. Cerpadlo Linde HPR 55 (Obr. 56/2) slouzi
pro hydraulicky pohon postfikovaciho
Cerpadla.

. Treti Cerpadlo se pouziva pro fizeni a
veskeré dalsi hydraulické valce.

Cerpadlo pojezdu pohani 4 paralelné& kolové

motory zapojené v uzavieném systému. Dvé

davkovaci ¢erpadla (Obr. 56/5), ktera jsou

namontovana mezi ¢erpadlem HPR 55 a

Cerpadlem s konstantnim tlakem, dodavaji do

systému prosaknuty a proplachovaci olej.

Pojezdova rychlost se ovlada elektronicky z

kabiny, v kombinaci s regulaci ota€ek motoru. Do

tohoto Cerpadla je zakomponovany filtr (Obr.

56/3).

Cerpadlo pro pohon postfikovaciho &erpadla je

takzvané Cerpadlo LS (Load Sensing). V

zavislosti na pozadovaném vykonu

postfikovaciho ¢erpdla se automaticky nastavuje
pracovni tlak tohoto Cerpadla. Otacky
postfikovaciho ¢erpadla se nastavuji ve vyrobé
na 500 ot./min.

Regulovatelné pistové Cerpadlo (Obr. 56/4) se
pouziva jako Eerpadlo s konstantnim tlakem a
privadi olej k fizeni a hydraulickym valcim. V
zavislosti na potfebném objemu reguluje
Cerpadlo zdvihovy objem. Pretlakovy ventil
omezuje tlak v systému.
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Systém se sefizuje a kontroluje ve vyrobé&. V normalnim pfipadé
nemusite nastaveni ménit!

Pro nastaveni maximalniho tlaku, pracovniho tlaku a otacek se
musi pouzivat specialni naradi a musite znat bezvadné kompletni
systém. Nastaveni se proto sméji provadét pouze ve vyrobnim
zavodeé!

O

Sefizovani a kontrolu zafizeni provadi vyrobce. V normalnim pfipadé
nemusite nastaveni ménit.

Pro nastaveni maximalniho tlaku, pracovniho tlaku a otacek se musi
pouzivat specialni naradi a musite znat bezvadné kompletni systém.
Proto smi nastaveni provadét pouze vyrobce.

76
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5.14.2 Hydraulické kolové motory a prevodovka

Obr. 57/...
A + B = hlavni pfipojeni
E = fidici tlak z niz8i na vysokou

rychlost
F = vyrovnavani tlaku (nepouziva se)
L(U) = prosakujici a proplachovaci olej
S = kolovy senzor (1x na stroj, na

levém zadnim kole)

X = napajeci tlak [
Kolovy motor (LINDE HMV 75) je provedeny jako
motor s Sikmou kotou€ovou vackou. Tato vacka A

[ww)

pfimo pohani koncovy pohon. Zdvihovy objem
kolového motoru se hydraulicky plynule sefizuje:

e pomalu (prace na poli, maximaini Obr. 57

zdvihovy objem)

. rychle (jizda po silnici, menSi zdvihovy
objem)

Pojezdovou rychlost Ize plynule sefizovat na
zafizeni Speedcontrol. Kolové motory pohani
fidici tlak ¢erpadla HPV 135.

Bé&hem pFepravy po silnici Ize motory regulovat.

L-- 'E"__ W ris——— min
V pfipadé Fidiciho tlaku
A B
e od0do 10 bar, je zajiSténa maximalni #- _
regulace pojezdového Cerpadla. @/ »)
o od 10 do 16 bar se kolové motory reguluji
od maximalniho po minimalni zdvihovy Fahrantrieh
objem.

PFipojka pro prosaknuty a proplachovaci olej

bloku motoru se nachazi vzdy na horni strang, Obr. 58
takze muaze unikat eventualni vzduch. Omezeni

tlaku pro prosaknuty a proplachovaci olej je

nastaveny na 10 bar. BEhem jizdy nesmi

mnozstvi prosaknutého a proplachovaciho oleje

(L/S) prekrodit 5 - 6 I/min..

e 4 motory a pojezdové Cerpadlo HPV 135 musi byt pfesné
o navzajem vyladény.

° Opravy nebo nastaveni musi provadét autorizovany servis.

POZOR

Sefizovaci €epy pro maximalni rychlost (nejmensi zdvihovy

objem) se peceti ve vyrobnim zavodé. Cepy se nesmi svévolné
sefizovat, mohlo by dojit ke znaénému poskozeni hydraulického
systému.
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5.14.3 Pohon kol

Kolové motory jsou pomoci adaptéru namontované pfimo na
redukéni pfevodovce BREVINI CWD 2050.1. Planetovy pohon je
kombinovany s bubnovou brzdou na vnéjsi strané. Bubnové brzdy se
ovladaji pneumaticky pfes membranovy valec a dodate¢né se
pouzivaji jako ruéni brzda.

Obr. 59
Obr. 59/... (6) Cep napravy
(1) Cep napravy (7) Redukeéni pfevodovka
(2) Hydromotor (8) Bubnova brzda
(3) Brzdovy valec (9) Brzdovy valec
(4) Bubnova brzda
(

5) Redukéni pfevodovka

5.14.4 Chladi¢ hydraulického oleje

V hydraulickém systému vznika teplo. Proto je stroj vybaveny

chladi¢em hydraulického oleje. Ten je umistény vepfedu vpravo pod
kabinou.

Proud vzduchu, ktery prochazi chladi¢em, nechladi pouze chladici
systém motoru, nybrz i hydraulicky systém.

o Proud vzduchu prochazejici chladiéem se nesmi blokovat.
l Chladi¢ se proto musi pravidelné kontrolovat a Cistit.

V pfipadé potfeby mlzete chladi¢ procistit tlakovym vzduchem.
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5.15 Podvozek s hydropneumatickym odpruzenim

Konstrukce a funkce stroje

Hydropneumatické odpruzeni obsahuje
automatickou uroviiovou regulaci nezavislou na
stavu nalozeni stroje.

Obr. 60/...
(1) Hydraulicky vélec
(2 ) Tlakova nadoba

PFi pfekladce stroje muzete z valcu odpruzeni
vypustit olej.

—  To zabrani kyvani ukotveného stroje.

e  Oteviete kulové kohouty na hydraulickém
bloku.
—  Stroj klesne dol(.

Uzavfete kulové kohouty:
—  Spusti-li se motor, stroj se opét zvedne do
standardni vysky.

Kulové kohouty se nachazeji na hydraulickém
bloku vpravo pred dieselovym motorem.

Obr. 61/1: Kulové kohout jsou uzaviené.

NEBEZPECI
Nebezpeci pohmozdéni casti téla

mezi podvozek a nastavbu pri
spousténi stroje dolu!

Obr. 61

o Pozor: Vélce pro odpruzeni jsou vybavené dusikovou nadrzkou!
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5.16 Pracovni plosina

Pracovni ploSina s vysouvacimi schiidky pro vystup do kabiny a k
plnicimu otvoru.

e  Schudky se vysouvaiji i zvedaji pomoci pfikazu na palubni
desce v kabiné.

NEBEZPECI
Nikdy nevstupujte do nadrze na postrik.

— Jedovaté pary mohou zpUsobit poranéni!

e  Obecné plati zakaz jizdy na postiikovaci!

— Nebezpeci padu pfi jizdé na postfikovacil

Dbejte prosim bezpodminec¢né na to, aby se schudky nachazely v
pfepravni poloze.

Obr. 62/...

(1) Elektricky vysouvané schiidky pomoci
spinace na palubni desce

(2 ) Uchyty

(3) Pracovni ploSina coby vstupni prah pfed
kabinou

(4) Zabradli coby ochrana pfed padem

(5) Pracovni ploSina

Obr. 62
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5.17 Tazné zarizeni pro privésy

Samocdinné tazné zafrizeni slouzi pro tazeni

brzdénych prfivésl

. s pFipustnou celkovou hmotnosti 12000 kg
a pneumatickymi brzdami.

. s pFipustnou celkovou hmotnosti 8000 kg a
najezdovou brzdou.

. bez opérného zatizeni.

e s taznym okem 40 DIN 74054.

(1) Tazné zarizeni

(2) Pripojka pro svétla pFivésu

(3) Pfipojka pro brzdu pfivésu.

Pro odjisténi tazného zafizeni vytahnéte otocné
tlacitko (Obr. 64/1) a otacejte jim tak dlouho, nez
se zajisti horni drazka (Obr. 64/2). Poté paku
(Obr. 64/3) otocte nahoru, az se Cep odjisti.

VYSTRAHA

Nebezpedi pfimacknuti, stfihu, zachyceni, vtazeni a narazu v
pripadé neiumysiného rozjeti stroje v pripadé uvolnéni nozni
brzdy!

Pripojte vZdy nejprve spojovaci hlavu brzdové vétve (Zluté) a
poté spojovaci hlavu plnici vétve (Cervena).

Nozni brzda stroje se vypne okamZité poté, co se zapoji Cervena
pfipojovaci hlava.

Odpojujte vzdy nejprve spojovaci hlavu plnici vétve (Cervend) a
poté spojovaci hlavu brzdové vétve (zluta).

Nozni brzda stroje se zajisti az poté, co se odpoji ervena
pfipojovaci hlava.

Bezpodminecné dodrzujte toto pofadi pfipojovani/odpojovani,
protoZe se jinak nozni brzda uvolni a nezabrzdény stroj se mlize
uvést do pohybu.

SX BAG0029.7 10.09
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L

A\

VYSTRAHA

Nebezpecni pfimacknuti pfi nedmysiném nastartovani a
neumysiném pojezdu stroje a privésu pfi jeho pFipojovani nebo
odpojovani!

Zajistéte traktor a pfivés proti neumysinému nastartovani a
nezamérnému pojezdu, dfive nez za ucelem pfipojeni ¢i odpojeni
stroje vstoupite do nebezpecné oblasti mezi traktorem a strojem.

A\

VYSTRAHA

Nebezpeci primacknuti mezi stroj a privés pfi pripojovani stroje!
Pfed najetim na pfivés vykazte osoby z nebezpecéné oblasti mezi
strojem a pfivésem.

PFipojovani pfivésu pomoci samocinného tazného zafizeni zvladne
jeden Clovék.

Pomocnik coby navadéjici osoba neni nutny.

5.17.1 Pripojeni privésu
1. Odjistéte tazné zafizeni.
2. Pred najetim na pfivés vykazte osoby z nebezpeéné oblasti
mezi strojem a pfivésem.
3. Strojem nacouvejte na pfivés, tak aby se spojovaci zafizeni
samocinné pfipojilo.
4. Stroj zajistéte proti neumysinému spusténi a neumysinému
pojezdu.
5. Napdjeci hadice spojte s pfivésem.
5.1 Pfipojovaci hlavu brzdové vétve (zluta) pfipevnéte dle
predpisl do Zluté oznacené spojky na stroji.
5.2 Pfipojovaci hlavu napajeci vétve (Cervena) pfipevnéte dle
predpist do ¢ervené oznacené spojky na stroji.
5.3 ZastrCku pro svétla pfivésu zasunite do zasuvky na stroji.
6. Pfivés uvedte do pfepravni polohy.
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5.17.2 Odpojeni privésu

Konstrukce a funkce stroje

PFivés odstavte na vodorovnou plochu s pevnym podkladem.

Stroj zajistéte proti neimysinému spusténi a neimysinému
pojezdu.

Privés uvedte do parkovaci polohy.

Odpojte pfipojené hadice.

4.1 Odpojte pfipojovaci hlavu napajeci vétve (Eervena).
4.2 Odpojte pfipojovaci hlavu brzdové vétve (zluta).
4.3 Vytahnéte zastrcku pro svétla pfivésu.

Odpojte pfipojovaci zafizeni.

SX BAG0029.7 10.09
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5.18 Filtr - voda / postiikovaci jicha

P

e  Pouzivejte veskeré filtry uvazované pro aplikaci. Filtry pravidelné
gistéte (viz kapitola "Cisténi"). Pouze bezvadna filtrace postfiku
zajistuje bezporuchovou praci postfikovace. Bezvadné filtrovani
ovliviuje v podstatné mife uspéch pfi aplikaci postfiku.

. Dodrzujte pfipustné kombinace filtrG popF. velikosti ok. Velikosti
ok u samo¢isticich tlakovych filtrd a tryskovych filtrd musi byt
vzdy menSi neZ otvor pouzivanych trysek.

. Uvédomte si, ze pouzivani vliozek tlakovych filtr s 80 popf. 100
oky/coul mlze u nékterych postfik{ ovlivnit profiltrovani acinné
latky. V konkrétnim pripadé se informuijte u vyrobce postfik

Plnici sitko

Plnici sitko (/1) zabranuje zneciStovani postfiku
pfi plnéni nadrze na postfik pfes plnici otvor.
Velikost ok: 1,00 mm

Saci filtr

Saci filtr (Obr. 66/1) filtruje
. postfik pfi postfikovani.

e  vodu pfi pInéni nadrze na postfik pfes saci
hadici.

Velikost ok: 0,60 mm

Obr. 65

84
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Samodistici tlakovy filtr

Samodistici tlakovy filtr (Obr. 67/1)

e  zamezuje ucpavani tryskového filtru pred

postfikovacimi tryskami.

disponuje vétSim poctem ok/coul nez saci
filtr.

V pfipadé zapnutého pfidavného michaciho
agregatu se pribézné proplachuje vnitini plocha
vlozky tlakového filtru a rozpusténé Castice
postfiku a necistot se odvadéji zpét do nadrze na
postfik

Prehled vlozek tlakovych filtra

Konstrukce a funkce stroje

Obr. 67

Vlozka tlakového filtru s 50 oky/coul (sériové),

pocinaje velikosti trysky '03' a vétsi

Filtracni plocha:

Velikost ok:
Obj. €.: ZF 150

216 mm?
0,35 mm

Vlozka tlakového filtru s 80 oky/coul,

pro velikost trysek '03'

Filtrani plocha:

Velikost ok:
Obj. €.: ZF 151

216 mm?
0,20 mm

Vlozka tlakového filtru se 100 oky/coul

pro velikost trysek '015 a mensi,'

Filtracni plocha:

Velikost ok:
Obj. ¢.: ZF 152

Filtr trysek

Filtry trysek (Obr. 68/1) zamezuji ucpavani
postfikovacich trysek.

216 mm?
0,175 mm

Obr. 68
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Prehled filtri trysek

Filtr trysky s 24 oky/coul,

pocinaje velikosti trysky '06' a v&tsi

Filtracni plocha:

Velikost ok:
Obj. ¢.: ZF 091

5,00 mm?
0,50 mm

Filtr trysky s 50 oky/coul (sériové),

pro velikost trysek '02' az 05"

Filtracni plocha:

Velikost ok:
Ob;j. &.: ZF 091

Velikost ok:

5,07 mm?
0,35 mm

Filtr trysky se 100 oky/coul,
Filtracni plocha:

5,07 mm?
0,15 mm

pro velikost trysky '015' a mensi

Obj. €.: ZF 169

Sito dna v davkovaci nadrzi

Sito dna (Obr. 69/1) v davkovaci nadrzi
zamezuje nasavani hrud a cizich téles.

Obr. 69
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5.19 Nadrz s proplachovaci vodou

V nadrzi s proplachovaci vodou (Obr. 70/1) je
k dispozici Cista voda. Tato voda slouzi k

. fedéni zbytkového mnozstvi v nadrzi na
postfik po ukonéeni postfikovani.

o  CiSténi (proplachovani) celého systému
postfikovace na poli.

o  (Cisténi saci armatury i postfikovaciho
potrubi v pfipadé naplnéné nadrze.

Do nadrze na proplachovaci vodu
naplfiujte pouze Cistou vodu.

PInéni pres plnici pripojku (Obr. 71/1):
1. Pfipojte plnici hadici.
2. Naplrite nadrz na proplachovaci vodu
—. Sledujte vodoznak (Obr. 72/1).
3.

Na plnici pfipojku namontujte vi¢ko.

Konstrukce a funkce stroje

Obr. 72
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5.20 Davkovaci nadrz s plnici pripojkou ECOFILL a kanistrovym
proplachovanim

Obr. 73/...

(1) Otoc€na davkovaci nadrz pro vsypavani,
rozpousténi a nasavani postfiki a
mocoviny.

()
©)
(4)
(5)

(6)

Sklopné viko.
Madlo pro otoeni davkovaci nadrze.

Paralelogramové rameno pro otoceni
davkovaci nadrze z prepravni do plnici
polohy.

Pfepinaci kohout - kruhova cirkulace /
kanistrové proplachovani.

Zajisténi pro pfepravni polohu.

Pfepravni pojistka pro zajisténi davkovaci nadrze
vytaZzené nahofe v pfepravni poloze proti
neumysinému sklopeni davkovaci nadrze
smérem dold.

Obr.

(1)
()

Obr.

(1)
()

©)
(4)

Pro staZeni davkovaci nadrze do polohy pro
pinéni:

Levou rukou uchopte madlo.
Odjistéte pojistku.

Davkovaci nadrz sklopte smérem dolu.

T4/...

Plnici pfipojka ECOFILL.

Pfepinaci kohout - odsavani z davkovaci
nadrze / plnici pfipojka ECOFILL.

75/...

Sito dna

Rotacni kanistrova proplachovaci tryska pro
proplachovani kanistr(i nebo ostatnich
nadob.

Desticka.

Cirkulaéni potrubi pro rozpousténi a
davkovani postfiku a mocoviny.

Voda vytéka z kanistrové

proplachovaci trysky v pfipadé, pokud

se desticka zatlaci smérem dold.

uzaviené sklopné viko zatlaci

kanistrovou proplachovaci trysku
dolu.

VYSTRAHA

Uzavrete sklopné viko, dfive nez
zacnete proplachovat davkovaci
nadrz.

88

SX BAG0029.7 10.09



o

Konstrukce a funkce stroje

5.21 Nadrz na omyvani rukou

Nadrz na oplachovani rukou (Obr. 76/1) na
Cistou vodu pro omyvani rukou s hadici a
vypoustécim kohoutem.

Do nadrze na omyvani rukou
napoustéjte pouze Cistou vodu.

VYSTRAHA
Vodu z nadrze na omyvani rukou

nikdy nepouzivejte jako pitnou Obr. 76
vodu! Materialy, z nichz je vyrobena
nadrz na omyvani rukou, nespliuji
normy pro materialy nezavadné pro
potraviny

5.22 Saci pripojka pro pIlnéni nadrze na postrik (volitelny doplnék)

Obr. 77/...

(1) Saci hadice (8m, 3%).

(2) Rychlospojka.

(3) Saci filtr pro filtrovani nasaté vody.

(4) Zpétny ventil. Zabrani vytékani kapaliny,
ktera je jiz v nadrzi na postfik, pokud se pfi
plnéni nahle porusi podtlak.

Obr. 77
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5.23 Postrikovaci ¢erpadla

Postfikova¢ SX4000 ma 2 membranova
¢erpadla uréena pro pouzivani postfik(. Obé
Cerpadla jsou navzajem spojena spojkou a jejich
pohon zajistuje hydromotor. Cerpadla jsou
namontovana mezi zadnimi koly na ramu.

Otacky Cerpadel se nastavuji ve vyrobnim
zavodeé na 470 az 500 ot./min..

Postfikovaci ¢erpadla se zapinaji a vypinaji
pomoci prepinace na palubni desce, viz strana
37.

Technické udaje - €erpadia

Typ SX 4000
Provedeni AR 250 AR 280
Cerpaci vykon pFi jmen. pri 0 bar 250 280
otackach Wminl | par - -
Pikon [kW] 4.6 51

Konstrukéni typ

6valcove, pistové, membranové ¢erpadlo

Tlumeni pulzaci

Tlakova nadoba

90
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5.24  Michaci agregat

Postfikova€ je vybaveny hlavnim a pfidavnym
michacim agregatem. Oba michaci agregaty
jsou koncipované jako hydraulické michaci
agregaty. Pridavny michaci agregat je
soucasné kombinovany s proplachovanim
samodisticiho tlakového filtru.

Hlavni michaci agregat je vybaveny vlastnim
Cerpadlem. Pfivadéni kapaliny do pfidavného
michaciho agregatu zajistuje pracovni
Cerpadlo.

Zapnuté michaci agregaty promichavaji postfik
v nadrzi na postfik a zajistuji homogenni
promichani postfikovaci jichy.

. Hlavni michaci agregat se reguluje
automaticky v zavislosti na stavu napInéni
nadrze postfikovaci jichou.

. Pfidavny michaci agregat se musi
sefizovat na sefizovacim kohoutu (Obr.
79/1) .

PFfidavny michaci agregat je vypnuty v
poloze kohoutu 0. Maximalni michaci
vykon je nastaveny v poloze (Obr. 79/2).

Zajisténi funkce vypousténi tlakového filtru
(Obr. 79/3).

5.25 Indikace naplnéného mnozstvi

Digitalni indikace naplnéného mnoZstvi
zobrazuje stav naplnéni nadrze postfikovaci
jichou (Obr. 80/1).

Konstrukce a funkce stroje

Obr. 79

Obr. 80
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5.26 Ramena postiikovace

Nalezity stav ramen postiikovace i jejich zavédeni znacnym
zpusobem ovliviuji pfesnost rozvadéni postfiku. Komplexniho
prekryvani dosahnete pfi spravném sefizeni postfikovaci vysky
ramen postfikovace vzhledem k porostu. Trysky jsou na ramenech
umistény ve vzdalenosti 50 cm od sebe.

. Postfikovaci vysku (vzdalenost mezi tryskami a porostem)

o nastavte dle postfikovaci tabulky.
. Ramena postfikovace vzdy nastavte paralelné vzhledem k zemi,
pouze v této poloze Ize dosahnout pfedepsané postfikovaci

vySKy u vSech trysek.

e  Veskera sefizovani na ramenech postfikovace provadéjte
svédomité.

- Postfikovaci ramena se ovladaji pres pfistrojf AMATRON®.
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Skladani Profi

Skladani Profi obsahuje nasledujici funkce:

e  skladani a rozkladani ramen postfikovace,
. hydraulické nastaveni vysky,

e  hydraulické nastaveni sklonu,

e jednostranné sklapéni ramen postfikovace

e  jednostranné, nezavislé naklonéni ramen postfikovace nahoru a
dolt (pouze sklapéni profi II).

. Viz navod na obsluhu AMATRON"

Pojistka proti najeti na prekazku

Pojistky proti najeti na pfekazku chrani ramena
postfikovace pfed poskozenim, pokud vnéjsi
ramena narazi na pevné prekazky. Pfislusny
plastovy zub (Obr. 81/1) umoznuje vychylovani
vnéjSiho ramena kolem osy kloubu (Obr. 81/2)
ve sméru a proti sméru pojezdu — pfi
automatickém zpétném navedeni do pracovni
polohy.

Obr. 81
Nastaveni postfikovaci vysky
VYSTRAHA
Osoby mohou byt vystaveny nebezpedéi pfimaéknuti a narazu v
pripadé, ze je zachyti ramena postiikovace pri sefizovani jejich

vysky.
Pfed zvedanim a spousténim ramen pomoci zafizeni na sefizovani
vysky vykazte osoby z nebezpelné oblasti stroje.

1. VykaZzte osoby z nebezpeclné oblasti stroje.
2. Aktivujte ovladag 1 (pénové znaleni - Zluté) na traktoru.

— Postfikovaci vySku nastavte dle tabulky.

pouze v této poloze Ize dosahnout pfedepsané postfikovaci vysky u

Ramena postfikovace vzdy nastavte paralelné vzhledem k zemi,
vSech trysek.
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Rozkladani a skladani ramen

POZOR

Béhem jizdy plati zakaz skladani a rozkladani ramen
postfikovace.

>|| >

NEBEZPECi

P¥i rozkladani a skladani ramen postiikovaée vzdy dodrzujte
dostate¢nou vzdalenost od sloupu elektrického vedeni! Kontakt
s elektrickym vedenim miiZze zpusobit smrtelné poranéni.

>

VYSTRAHA

Nebezpeci pohmozdéni a poranéni celého téla mize vzniknout v
pripadé, pokud casti stroje sklapéné do boku zachyti pritomné
osoby!

Muze dojit k velmi téZkému poranéni, které maze skongit i smrti.
DodrZujte dostateénou bezpeénou vzdalenost od pohyblivych Easti
stroje, dokud motor traktoru bézi.

Dbejte na to, aby osoby udrZzovaly dostatecnou bezpe&nou
vzdalenost od pohyblivych &asti stroje.

Pfed skladanim ¢&i rozkladanim €asti stroje vykazte osoby z
nebezpeclné oblasti stroje.

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi pfimaéknuta, zatazeni, zachyceni nebo narazu pro
treti osoby, pokud se tieti osoby zdrzuji pfi rozkladani a skladani
ramen postfikovaée v nebezpeéné oblasti a dojde k jejich
zachyceni pohyblivymi ¢astmi stroje.

. Pfed rozkladanim nebo skladanim ramen postfikovace vykazte
osoby z nebezpecéné oblasti stroje.

. Ovladag pro rozkladani a skladani ramen okamzité vypnéte,
pokud se urcita osoba dostane do oblasti rozkladani ramen
postfikovace.

L

Ve sloZzeném a rozlozeném stavu ramen postfikovace udrzuji
hydraulické valce jednotlivd ramena v koncovych polohach (pfepravni
a pracovni poloha).

Prace s jednostranné rozlozenymi rameny postrikovace

Prace s jednostranné rozloZzenymi rameny postfikovace je pfipustna
. pouze se zajisténym vyrovnavanim vykyva.

. pouze za UCelem kratkodobého prfekonavani piekazek (strom,
sloup elektrického vedeni atd.).

94
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Odjisténi vyrovnavani vykyvua (Obr. 82/1):

. Rovnomérného pfi¢ného rozvadéni postfiku se dosahne pouze v,
pfipadé odjisténého vyrovnavani vykyva.

e Vyrovnavani vykyvu je odjisténé v pripadé (Obr. 82/1), kdyz se
na displeji potitate AMATRON* objevi symbol otevieného
zamku.

Vyrovnavani vykyvl odjistéte pres funkéni

polic¢ko

— V menu prace se objevi symbol otevieného

zamku.

—  Vyrovnavani vykyva (Obr. 82/1) je odjisténé
a rozlozena ramena postfikovace se mohou
volné vychylovat vzhledem k uchyceni. Kryt
zafizeni na vyrovnavani vykyvl jsme zde
za ucelem nazornéjsiho zobrazeni

odstranili.

Zajisténi vyrovnavani vykyva (Obr. 82/2):

A\

POZOR
e. Zarizeni na vyrovnavani vykyvul vzdy zajist'ujte v prepravni
poloze

o  prijizdé po vefejnych komunikacich!

o  prorozkladani a skladani ramen!

Vyrovnavani vykyvl je zajisténé v pfipadé (Obr. 82/2), kdyz se na
displeji po¢itate AMATRON* objevi symbol uzavieného zamku.

)
Vyrovnavani vykyvl zajistéte pres funkeni policko .
— V. menu prace se objevi symbol uzavieného zamku

— Je-li vyrovnavani vykyva zajisténé, ramena postfikovace se
nemohou volné vychylovat vzhledem k uchyceni.

SX BAG0029.7 10.09
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5.26.1 Ramena Super-L

Obr. 83
Obr. 83/...

(1) Postfikovaci ramena s postfikovacim
potrubim (zde sloZzené svazky ramen).

(2) Prepravni drzaky
Pfepravni drzaky slouzi pro zajisténi
slozenych ramen postfikovace proti
neumyslnému rozloZeni.

(3) Paralelogramovy ram pro vyskové sefizeni
ramen postfikovace.

(4
(5
(6)

) Ram pro ochranu trysek
) Distan&ni konzoly.

Pojistka proti najeti na pfekazku, viz na
strani 93

Vyrovnavani vykyvd, viz na strani 95.

Ventil a pfepinaci kohout pro systém DUS
(regulace trvalého tlaku v ramenech)

Armatura ramen, viz Obr. 84.

96
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Obr. 84/...

(1) Tlakova pfipojka pro manometr
postfikovaciho tlaku

(2) Pratokomér pro zjisténi vydavkovaného
mnozstvi [I/ha]

(3) Pratokomér (zpétna vétev) pro zjisténi
mnozstvi postfiku vracejiciho se do nadrze
na postfikovaci jichu

(4) Motorové ventily pro zapnuti a vypnuti
jednotlivych &asti ramen

(5) Obtokovy ventil
(6) Redukce tlaku

(7) Tlakovy senzor

Konstrukce a funkce stroje

SX BAG0029.7 10.09

97



L
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5.26.2 Serizovani sklonu

(volitelny doplné&k)

Ramena postfikovace |ze vyrovnat paralelné vzhledem k povrchu
zemeé popf. k cilové ploSe pomoci sefizeni sklonu, a sice za
nepfiznivych terénnich podminek, napf. v pfipadé rizné hlubokych
stop popf. pfi jizdé po jedné strané brazdy.

Sefizeni pomoci positate AMATRON".

5.26.3 Distance-Control

(volitelny doplné&k)

Regulaéni zafizeni ramen postfikovace
Distance-Control drzi ramena automaticky
paralelné v pozadované vzdalenosti vzhledem k
cilové plose.

Dva ultrazvukové senzory (Obr. 85/1) monitoruji
vzdalenost od zemé popf. porostu. V pfipadé
jednostranného vychyleni od poZzadované vysky
fidi zafizeni Distance-Control sefizeni sklonu za
ucelem vyskového pfizplsobeni. Pokud stoupa
terén na obou stranach, vySkové sefizeni zvedne
cela ramena postfikovace.

Pfi odpojeni ramen postfikovade na souvrati se
ramena automaticky zvednou o ca. 50 cm. V
pfipadé zapnuti klesnou ramena postfikovace
zpét na kalibrovanou vysku.

. Viz navod na obsluhu
l AMATRON".

° Nastaveni ultrazvukovych senzor(:

- viz Obr. 85.
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5.27 Postrikovaci potrubi a trysky

Ramena postfikovace Ize vybavit rdiznym postfikovacim potrubim
Postfikovaci potrubi Ize rovnéz osadit jednoduchymi ¢i vicenasobnymi
tryskami, v zavislosti na panujicich pracovnich podminkach.
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2 F.__.-_—.-_—.-_—{DEJ): qn'——-'——-'——‘ﬁ: Eﬁ;z-:-:-:-:;ﬁb
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=% =5+ F Fr Ty Y T8 a: - RU:

Obr. 86

5.27.1 Technické udaje

rozvadi jeté v nezfedéné koncentraci Toto zbytkové mnozZstvi
postfiku rozvadéjte bezpodmine&né na neobdélanou plochu.
Zbytkové mnozstvi postfiku v postfikovacim potrubi je zavislé na
pracovnim zabéru ramen postfikovace.

o Uvédomte si, Ze se zbytkové mnozZstvi v postfikovacim potrubi

Potiebna vzdalenost v [m] pro vydavkovani neroziedéného
zbytkového mnozstvi z potrubi pro veskeré pracovni zabéry:

100 I/ha: 45 m 250 1/ha: 18 m
150 I/ha: 30 m 300 I/ha: 15 m
200 I/ha: 23 m 400 I/ha: 11 m
Priklad:

V pripadé spotfebovaného mnozstvi 200 I/ha &ini usek na poli
potfebny pro vyprazdnéni pfislusného postfikovaciho potrubi ca. 23
m.
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bnymi tryskami

ymil a vicenaso

Postrikovaci potrubi ramen Super L s jednoduch
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5.27.2 Jednoduché trysky

Obr. 87/...
(1) Télo trysky s bajonetovym uzavérem
(sériove).

(2) Membrana. Poklesne-li tlak v postfikovacim
potrubi pod ca. 0,5 baru, pak pruzina (3)
zatla¢i membranu do sedla membrany (4) v
téle trysky. Tim se docili odpojeni trysek
bez prokapavani, pfiemz jsou ramena
postfikovace odpojena.

(3) Pruzina.
(4) Sedlo membrany.

(5) Soupatko; drzi kompletni ventil membrany v
téle trysky.

(6) Filtr trysky; sériové s 50 oky/coul, do téla
trysky je vlozeny zespod. Viz kapitola ,Filtr
trysky*.

(7) Gumové tésnéni.

(8) Tryska; sériové LU-K 120-05.

(9) Bajonetovy uzaveér.

(10) Bajonetova Cepitka barevna.

(11) Pruzina — pouzdro.

Konstrukce a funkce stroje

Obr. 87

5.27.3 Vicenasobné trysky (volitelny dopinék)

Vyhodou je pouzivani vicenasobnych trysek
provedenych jako triplety (Obr. 88) pfi vyuZiti
riznych typUl trysek. Napajena je vzdy tryska ve
svislé poloze.

PretoCenim tripletu (Obr. 88/1) po sméru otaceni
hodinovych rucic¢ek se za¢ne vyuZivat jina tryska.

Triplet je odpojeny v mezipolohach. Tak mate
moznost snizovat pracovni zabér ramen
postfikovace.

Postfikovaci potrubi proplachnéte,
dfive nez triplet pretoCite na jiny typ
trysky.

Obr. 88

SX BAG0029.7 10.09
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Obr.

(1
e
(3

(4)
(®)
(6)

(7)
(8)
©)
(10)
(11)
(12)
(13)
(14)
(15)

89/...
) Drzak trysky.
) Triplet.

) Membrana. Poklesne-li tlak v
postfikovacim potrubi pod ca. 0,5 baru, pak
pruzina (4) zatla¢i membranu do sedla
membrany (5) v 3cestném drzaku trysky.
Tim se docili odpojeni trysek bez
prokapavani, pfiéemz jsou ramena
postfikovace odpojena.

Pruzina.
Sedlo membrany.

Pfevle¢na matice; drzi kompletni ventil
membrany v 3cestném drzaku trysky.

Filtr trysky, sériové s 50 oky/coul.
Gumové tésnéni.

Bajonetovy uzavér.

Bajonetova Cepitka Cervena.
Bajonetova Cepitka zelena.
Bajonetova Cepictka Cerna.
Bajonetova Cepicka Zluta.
O-krouzek.

O-krouzek.

102
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5.27.5

5.27.6

Konstrukce a funkce stroje

Hraniéni trysky, elektrické (volitelny doplnék)

Pomoci spinani hrani€nich trysek se pfimo z traktoru elektricky
vypina posledni tryska a zapina jedna krajni tryska, umisténa 25 cm
smérem ven (pfesné na hrané pole).

=

S

Obr. 90

Spinani koncovych trysek, elektrické (volitelny doplnék)

Pomoci spinani koncovych trysek se z traktoru elektricky zapinaji az
tfi vnéjsi trysky na okrajich pole v blizkosti vodni plochy.

Obr. 91

Spinani dalSich trysek, elektrické (volitelny doplnék)

Pomoci spinani dalSich trysek se pfimo z traktoru zapina jedna dalSi
vnéjsi tryska a tim se zvétsi pracovni zabér o jeden metr.

=" BNNT 5

Obr. 92

SX BAG0029.7 10.09
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L

5.28 Nadstandardni vybaveni pro postrikovani kapalnym hnojivem

Pro pfipad postfikovani kapalnym hnojivem mame v sou¢asné dobé k
dispozici dva razné druhy kapalného hnojiva:

. Roztok dusi¢nanu amonného s moc€ovinou (AHL) s 28 kg N na
100 kg AHL.

. Roztok NP 10-34-0 s 10 kg N a 34 kg P,O, na 100 kg roztoku
NP.

!

Provadime-li postfikovani kapalnym hnojivem prostfednictvim trysek
s plochym rozstfikem, musime pfislusné hodnoty z postfikovaci
tabulky nasobit pro davkované mnozstvi I/ha u AHL koeficientem 0,88
a u roztoku NP koeficientem 0,85, protoze uvedené davkované
mnozstvi I/ha plati pouze pro vodu.

V zasadé plati:

Kapalna hnojiva davkujte ve vétSich kapkach, abyste zabranili
naleptani rostlin. Pfili§ velké kapky skapavaji z listu na zem a pfilis
malé zpusobuiji propalovani listh (chovaji se jako lupa). Prilis velké
davky hnojiva mohou vést k poleptani listkd - na zakladé koncentrace
soli v hnojivu.

Zasadné nedavkujte vy$8i mnozstvi kapalného hnojiva nez napf. 40
kg N (viz také ,Pfepocitaci tabulka pro postfikovani kapalnym
hnojivem®). Pfihnojovani AHL prostfednictvim trysek v zadném
pfripadé neprovadéijte ve stadiu porostu 39, protoze by mohlo dojit ke
zvlast citelnému poleptani klasa.

5.28.1 3-paprskové trysky

(volitelny doplnék)

Ma-li rostlina vstfebavat kapalné hnojivo vice kofenem nez listy, je
vhodné pro davkovani kapalného hnojiva pouzivat 3-paprskové

trysky.

Davkovaci clona zabudovana v trysce zajiStuje témer beztlaké
davkovani vétsich kapek kapalného hnojiva prostfednictvim tfi otvoru.
Tim zamezime pfi postfikovani vytvareni mlhy a tvorb& malych
kapének. Velké kapky rozpraSované 3-paprskovou tryskou dopadaji
na rostliny pomalu a po jejich povrchu sklouzavaiji dold. | kdyz pfi
tomto zplisobu hnojeni nedochazi k poleptani rostlin, musime pfi
pozdnim hnojeni od 3-paprskovych trysek upustit a pouzivat
vle€né hadice.

Pro veskeré nasledné uvedené 3-paprskové trysky pouzivejte vyluéné
cerné bajonetové matice.

RGzné 3-paprskové trysky a jejich oblasti vyuziti
(pri 8 km/h)

o Zluta, 50 - 801 AHL/ha

e Cervena, 80- 1261AHL/ha

e modra, 115-1801AHL/ha

e  bila, 155 - 267 | AHL/ha

104

SX BAG0029.7 10.09



o

5.28.2 7mi otvorové trysky / trysky FD (volitelny doplnék)

7mi otvorové trysky / trysky FD se pouzivaji za
stejnych podminek jako 3-paprskové trysky.
Oproti 3-paprskové trysce nejsou vystupni otvory
u 7mi otvorove trysky / trysky FD orientovany
smérem dolu, nybrz na bok. Timto zplsobem Ize

Konstrukce a funkce stroje

aplikovat velmi velké kapky dopadajici na rostliny -~
S nizkou energii. ',
Obr. 93:— 7mi otvorova tryska ! ‘ -
Obr. 94:— Tryska FD '
Obr. 93 Obr. 94

Dodavame nasledujici 7mi otvorové trysky

e SJ7-02-CE 74 — 1201 AHL (pfi 8 km/h)

e SJ7-03-CE 110 — 1801 AHL

o SJ7-04-CE 148 — 2401 AHL

e  SJ7-05-CE 184 — 300! AHL

e SJ7-06-CE 222 — 4111 AHL

e SJ7-08-CE 295 — 4801 AHL
Dodavame nasledujici trysky FD

e FDO06  230-360IAHL/ha (pfi 8 km/h)

e FDO8 300 - 480 | AHL/ha

e FD10 370 - 600 | AHL/ha
SX BAG0029.7 10.09 105
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5.28.3 Svazek vleénych hadic pro ramena Super-L

(volitelny doplInék) s davkovacimi krouzky pro pozdni prihnojovani kapalnym hnojivem
Obr. 95/...

(1) Vle€né hadice se vzdalenosti hadic 25 cm
pfi montazi 2. postfikovaciho potrubi.

(2) Bajonetovy uzavér s davkovacimi krouzky.

(3) Kovova zavazi; stabilizace polohy hadic
bé&hem prace.

Obr. 96/...
(1) Ram pro prepravni polohu.

(2) ZvySena prepravni poloha diky nizSimu
umisténi prepravniho haku

(3) Distanéni konzoly

Pro provoz s vle¢nymi hadicemi
demontujte obé distan¢ni konzoly
(Obr. 96/3)!

Obr. 97/...

(1) jeden sefizovaci kohout pro kazdou ¢ast
ramen:

a Postfikovani s vle€nymi hadicemi pfes
obé postfikovaci potrubi

b Postfikovani pfes standardni
postfikovaci potrubi

¢ Postfikovani pouze pfes 2.
postfikovaci potrubi

Obr. 97

Pfed normalnim postfikovanim

o demontujte vlie¢né hadice.

Po demontazi vleCnych hadic uzaviete
téla trysek zaslepkami!
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5.29  Vysoce vykonné hnojeni kapalnymi hnojivy High-Flow

Konstrukce a funkce stroje

. Volitelné zvySeni davkovaného mnoZstvi pro aplikaci kapalnych
hnojiv. Maximalni davkované mnozstvi se zvysi az na 400 I/min..

. Cerpadlo michaciho agregéatu se pfitom pouzije pro zvyseni
davkovaného mnoZstvi. Poté jiZ neslouZi jako pohon michaciho
agregatu Ci tak slouzi pouze ¢astec¢né.

e  Vysoce vykonné hnojeni kapalnym hnojivem se zapina a vypina
pres poditac AMATRON".

Prepinaci kohout High-Flow

n

Prepinaci kohout - michaci agregat / vypousténi zbytkového
mnozstvi

Pfepinaci kohout - zablokovani vratného odtoku
Postfikovaci ¢erpadlo

Cerpadlo michaciho agregétu

Pretlakovy ventil

Regulaéni ventil ddvkovaného mnozstvi - michaci ¢erpadlo
PFidavny tlakovy filtr

Vypoustéci hadice

© © ® N o o~ W

—_

Spinaci skfinka
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Prepinaci kohouty

Obr.

Obr.

99: Pfepinaci kohout High-Flow

Pozice A: Postfikovaci potrubi High-Flow
zapnuto

Pozice B: Postfikovaci potrubi High-Flow
vypnuto (hlavni michaci agregat je zapnuty)

100: Pirepinaci kohout - michaci agregat

Pozice A: Hlavni michaci agregat je zapnut
na max.

Pozice B: Hlavni michaci agregat je
kompletné vypnuty, maximalni davkované
mnozstvi.

o Pfepinaci kohout rozdéluje objemovy

l proud do michaciho agregatu a High-

Flow. Lze jej libovolné nastavit mezi
pozicemi A a B.

Obr.

Pozice C: Odvodnéni armatury High-Flow.

101: Pfepinaci kohout - zablokovani
vratného odtoku

Pozice A: Postfikovaci potrubi High-Flow je
oteviené (pro provoz High-Flow)

Pozice B: Postfikovaci potrubi High-Flow je
uzavieno

Obr. 101

108
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Spinaci skfifika s prepinaem
. Pozice A: High-Flow zapnuto

. Pozice B: High-Flow vypnuto

Pouziti v praxi

Konstrukce a funkce stroje

Obr. 102

Pfi zapinani High-Flow za ucelem zvySeni maximalniho davkovaného
mnozstvi postupuijte nasledujicim zplsobem.

1.

o0k w

V poéitatéi AMATRON": Menu "Udaje o stroji":
o  Hnojeni High-Flow zap..

V poditati AMATRON": Menu ,Prace*:

0 Pfepnuti michaciho agregatu na manual a

o  kompletni sniZeni intenzity michani.
PfepinaC na spinaci skfifice do polohy A.
Pfepinaci kohout Higt-Flow do polohy A.

Pfepinaci kohout zablokovani zpétného odtoku otevfit, pozice A.

Pfepinaci kohout pro michaci agregat nastavit do libovolné
polohy mezi pozice A a B.

Pfepinaci kohout "Postfikovaci potrubi” - zvolte obé potrubi,
pozice A..

Pro normalni postfikovani:

1.

V potitaéi AMATRON' High-Flow vyp..
Prepinac na spinaci skfifice do polohy B.

Pfepinaci kohout zablokovani zpétného odtoku uzavfit,
poloha B

Pfepinaci kohout Higt-Flow do polohy B.

AMATRON' zobrazi nespravné davkované mnozZstvi v pfipadé
High-Flow tehdy, pokud se

v po¢itati AMATRON" zapnulo/vypnulo High-Flow.

prepinaC na spinaci skfifice v poloze A/B .

SX BAG0029.7 10.09
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Udrzba
Odvodnéni armatury High-Flow

. pred ¢isténim tlakového filtru,

. pred zimou / delSi pracovni pfestavkou.

PFepinaci kohout "Michaci agregat" do polohy C.
—  Zbytkové mnoZstvi vyte€e (Obr. 103/1).

Obr. 103

5.30 Cistici pistole s ostfikovaci trubkou o délce 0,9 m, bez tlakové hadice

(volitelny dopinék)

Cistici pistoli pouzivejte pouze pro &i§téni. Pfesné rozdéleni
prostfedk(l na ochranu rostlin neni z divodu individualniho pfistupu
mozné
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5.31 Pénové znaceni

(volitelny doplnék)

Pénové znaceni, které si mizete kdykoliv
dodatecné nainstalovat, umoznuje pfesnou
naslednou jizdu pfi postfikovani polnich ploch
bez oznacenych kolejovych fadk.

Znaceni se provadi prostfednictvim pénovych
bublin. Znageni pénovymi bublinami se na poli
provadi v nastavitelnych vzdalenostech po ca. 10
— 15 metrech, takze Ize vizualné identifikovat
zfetelnou orientani ¢aru. Pénové bubliny se po
urcité dobé rozpusti, aniz by po sobé
zanechavaly zbytky.

Vzdalenost jednotlivych pénovych bublin
navzajem sefidte pomoci Sroubu s drazkou (Obr.
104/2) nasledujicim zpUusobem:

o pravotodéivé otaceni -
vzdalenost se zvétsi,

o levotocivé otaceni -
vzdalenost se zmensi.

. Pénové znaceni
Ramena Super-L Obr. 104/...

(1 ) Nadrz

(2 ) Sroub
. Kompresor (Obr. 105/1)
Obr. 1086/...

(1) Misi¢ vzduchu a kapaliny

(2) Ohebna plastova tryska

Konstrukce a funkce stroje

. Viz navod na obsluhu
l AMATRON"

Obr. 106

SX BAG0029.7 10.09
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5.32

Systém regulace trvalého tlaku v ramenech (DUS)

eV normalnim postfikovacim rezimu vzdy zapnéte systém
regulace trvalého tlaku v ramenech.

. Pfi pouzivani vleCenych hadic vzdy vypnéte systém regulace
trvalého tlaku v ramenech.

(volitelny doplnék)
Systém regulace trvalého tlaku v ramenech

umozriuje v pfipadé zapnutého systému
regulace trvalého tlaku v ramenech
neustalou cirkulaci kapaliny v postfikovacim
potrubi. Za timto u€elem je kazdé &asti
postfikovacich ramen pfifazena pfipojka
hadice na proplachovani (Obr. 107/1).

Ize dle volby provozovat s postfikem &i s
proplachovaci vodou.

shizuje nerozifedéné zbytkové mnozstvi na
2 | pro veskera postfikovaci potrubi.

Neustala cirkulace kapaliny

umozriuje dosazeni rovnomérného
postfikovaciho obrazu jiz od samého
zacCatku pracovni &innosti, protoze
bezprostfedné po zapnuti ramen maji
veskeré trysky k dispozici vlastni postfik, a
sice bez ¢asového zpozdéni.

zamezuje ucpavani postfikovaciho potrubi.

Hlavni komponenty systému regulace
trvalého tlaku v ramenech jsou:

pfipojka pro proplachovani hadic (Obr.
107/1) u kazdé jednotlivé asti ramena
postfikovace.

prepinaci kohout DUS (Obr. 108/1).

tlakovy omezovaci ventil DUS

(Obr. 108/2). Tlakovy omezovaci ventil DUS
je fixné sefizeny z vyrobniho zavodu a
sniZuje tlak v systému regulace trvalého
tlaku na 1 bar.

Nachazi-li se pfepinaci kohout DUS v
poloze (Obr. 108/A), pak je systém
regulace trvalého tlaku zapnuty.

Nachazi-li se pfepinaci kohout DUS v
poloze (Obr. 108/B), pak je systém regulace
trvalého tlaku vypnuty.

Nachazi-li se pfepinaci kohout DUS v
poloze (Obr. 108/C), Ize z postfikovace
vypoustét kapalinu.

Obr. 107
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Konstrukce a funkce stroje

(1)
)
(3) Tlakovy omezovaci ventil DUS
(4) Zpétny ventil DUS

Systém regulace trvalého tlaku v ramenech (DUS)
Pfepinaci kohout DUS

5.32.1 Potrubni filtr pro postiikovaci potrubi

(volitelny doplnék)
Potrubni filtr (Obr. 109/1)

e se montuje na kazdou jednotlivou ¢ast
ramen postfikovace do postfikovaciho
potrubi.

. predstavuje dodate¢né opatfeni pro
zamezeni znecistovani postfikovacich
trysek.

Piehled vlozek filtri

e  Viozka filtru s 50 oky/coul (sériové, modra) Obr. 109
e  Vlozka filtru s 80 oky/coul (Seda)

e  Vlozka filtru se 100 oky/coul (Cervena)
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6

L

Uvadeéni stroje do provozu

O

Pfed uvedenim stroje do provozu si musi obsluha pfeéist a
porozumét navodu na obsluhu.

Dodrzujte ustanoveni kapitoly "Bezpecnostni pokyny pro
obsluhu", od strany 26 pfi

Stroj musi splfiovat poZadavky narodnich pfedpisu silniéniho
provozu.

Drzitel (provozovatel) i Fidi¢ (obsluha) jsou odpovédni za
dodrzovani zakonnych ustanoveni narodnich dopravnich
pfedpist silniéniho provozu.

6.1

Zajisténi stroje proti neumysinému spusténi a neumysinému pojezdu

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi pfimacknuti, stfihu, fezného poranéni, zachyceni,
navinuti, vtazeni, zachyceni a narazu v pfripadé prace na stroji

pfi neimysiném spusténi zvednutych, nezajisténych casti
stroje.

pfi neiumysiném nastartovani a neimysiném pojezdu stroje.

Zajistéte stroj proti neumysinému nastartovani a nezamérnému
pojezdu, dfive nez na ném zaénete pracovat.

Plati zdkaz provadéni veskerych praci na stroji, jako je napf.

montaz, sefizovani, odstrafiovani poruch, €isténi, udrzba a péce

o stroj,

o v pfipadé béZiciho stroje.

o je-liklice v zapalovani.

o neni-li stroj zajistén pomoci ruéni brzdy proti neimysinému
pojezdu.

ZvIasté pfi provadéni téchto praci hrozi nebezpedi kontaktu s
nezajisténymi ¢astmi stroje.
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Jizda po verejnych komunikacich

7 Jizda po verejnych komunikacich

. PFi jizdé po vefejnych komunikacich dodrzujte ustanoveni
uvedena v kapitole "Bezpecénostni pokyny pro obsluhu", strana
27.

o Jizda se strojem: Viz na strani 117

. Pfed jizdou po verejnych komunikacich zkontrolujte,
o bezvadny stav svétel, jejich funk&nosti a Cistotu,
o  brzdy a hydraulicky systém (napadné nedostatky).
o  funkénost brzd.

VYSTRAHA
Nebezpeci primacknuti, stfihu, zachyceni, vtazeni a narazu v

pripadé zajisténi nedostatecné stability a pfi preklopeni.

° P¥i jizdé si pocinejte tak, abyste mohli kdykoliv bezpeéné
ovladat pfisludny stroj.
Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, vlastnosti vozovky,

dopravni situaci, vyhled z vozidla i povétrnostni podminky a
rovnéz jizdni vlastnosti stroje.

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pri rozlomeni komponent za provozu, pfi

nezajisténi dostatecné stability a dostatecné riditelnosti a
brzdovych vilastnosti stroje v pripadé jeho nepredpisového
pouzivani!

kongit i smrti.

Jizdu eventualné realizujte pouze s ¢astecné naplnénou nadrzi.

VYSTRAHA
Nebezpedi padu v pripadé nepovolené jizdy na stroji!

Plati zakaz jizdy osob na stroji a/nebo nastupovani na jedouci stroje.

DFive neZ se se strojem rozjedete, vykaZte osoby z mista nakladky.
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L

71 Opatreni pred jizdou po verejnych komunikacich

V pfipadé trojdilnych postfikovacich ramen zkontrolujte
funk&nost dodateéného koncového svétla a dodateéné Cervené
odrazky.

Ramena postfikovace uvedte do prepravni polohy a mechanicky
je zajistéte.

Pracovni reflektory musi byt vypnuté.

Schiidky do kabiny musi byt vyzvednuté smérem nahoru.

Kola zadni napravy vyrovnejte do pfimého sméru a zapnéte
fizeni pfednich kol.

Zablokujte pacovni hydrauliku a fizeni v8ech kol/otoeni vSech
kol do stejného sméru.

Vysuvny podvozek se musi nastavit na maximalni rozchod kol.

U pneumatik 520/85 (20,8) R38 153 A8 se musi rozchod kol
nastavit tak, aby nedoslo k prekro€eni Sifky 2900 mm.

Pfepinac rychlosti musi byt v poloze "rychly chod".

PFi plnéni nadrze postfikovaci jichou se musi dbat na pfipustnou
celkovou hmotnost popf. na pfipustné zatizeni kol a naprav.

Kvuli nedostate€nému zakryti kol se musi v pfipadé
znecisténych pneumatik a / nebo mokré vozovky dodrzovat
rychlost 30 km/h.

Davkovaci nadrz se musi zasunout do pfepravni polohy a
mechanicky zajistit.

Schiidky u palivové nadrze se musi zasunout do pfepravni
polohy a mechanicky zajistit.
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Provoz stroje

8 Provoz stroje
PFi praci se strojem dodrzujte pokyny uvedené v kapitole
. "Vystrazné Stitky a ostatni oznaceni na stroji", od strany 18 a
. "Bezpecnostni pokyny pro obsluhu", od strany 26

Jejich dodrzovani zaijisti Vasi bezpecnost!

VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni pfi roziomeni komponent za provozu, pfi

nezajisténi dostatecné stability a dostatecné riditelnosti a
brzdovych vilastnosti stroje v pripadé jeho nepredpisového
pouzivani!

Dodrzujte maximalni nalozeni stroje! Jizdu eventualné realizujte
pouze s ¢aste¢né naplnénou nadrzi.

VYSTRAHA
Nebezpedi pfimacknuti, stfihu, zachyceni, vtazeni a narazu v

pripadé nezajisténi dostatecné stability a pri preklopeni stroje!

Pfi jizdé si poCinejte tak, abyste mohli kdykoliv bezpecné ovladat Vas
stroj.

Zohlednéte pfitom své osobni schopnosti, vlastnosti vozovky,
dopravni situaci, vyhled z vozidla i povétrnostni podminky a rovnéz
jizdni vlastnosti stroje.

VYSTRAHA
Nebezpedi pfimaéknuti, vtazeni a zachyceni pfi provozu stroje

bez namontovanych krytu!

Se strojem pracujte pouze v pfipadé, ze jste namontovali veSkeré
potfebné kryty.
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Provoz stroje

8.1

L

Nastartovani motoru

Na zacatku kazdého pracovniho dne se musi zkontrolovat dopravni a
provozni bezpecénost funkci stroje! Zkontrolovat se musi:

. naplfi motorového oleje

. mnozstvi paliva

. naplfi hydraulického oleje
. palivovy filtr

. nahusténi pneumatik

. kolové Srouby

e svétla
. brzdy
e  prusaky

. poskozeni, opotfebeni a vady
1. Zkontrolujte, zdali je zatazena ru¢ni brzda (paka smérem
nahoru).
Zkontrolujte, zdali jsou vypnuta postfikovaci Cerpadla.
Vypnéte svétla, ventilator, topeni, stérace a klimatizaci.

Zkontrolujte, zdali je pfepina€ sméru jizdy na zafizeni
Speedcontrol v neutralu

— v opacném piipadé nelze motor nastartovat.

o

Lehce seS$lapnéte plynovy pedal.

Kli¢ek otocte do polohy startovani. Pokud motor naskoci, kli¢
muzete zase pustit.

7. Drive nez se rozjedete, nechejte motor zahfat. (nerozjizdéjte se
na plny plyn — poskozeni motoru!

Po oto€eni klicku do polohy "startovani" uplyne Sest sekund, nez se
motor protoéi!

—  Kligek pfidrzte v poloze "startovani" dle potfeby.

Dieselovy motor nedisponuje funkci Zhaveni.

ZA

POZOR

Motor nelze nastartovat roztazenim stroje. Budete-li to zkouset,
dojde k poSkozeni pohonu!

Pouzijte vzdy pomocnou baterii, pokud je baterie stroje vybita.
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8.2 Vypnuti motoru

Provoz stroje

1. V zavislosti na pfedchozim zatiZeni nechejte motor nékolik
minut bézet na neutral.

Nastavte ovladaci paku do neutralu.

Zatahnéte rucni brzdu.

Otocte klicek zpét a vytahnéte jej ze zapalovani.
—  Motor je vypnuty.

5. Po vypnuti motoru vyCkejte minimalné 30 sekund, poté vypnéte
hlavni vypinag€.

O

Ochlazeni béziciho motoru je zvlast dulezité pro loziska
turbodmychadla. Dokud motor bé&Zi, turbodmychadlo se chladi
olejem.

Okamzité vypnuti motoru po praci muze v turbodmychadlu vyvolat
priliS vysoké teploty. To by podstatnym zplsobem zkratilo zivotnost
turbodmychadla.

8.3 Jizda se strojem

1. Nastartujte motor.
Posurite paku ruéni brzdy smérem dold.

Pomoci pfepinace zvolte pozadovany rychlostni rezim (pole /
silnice).

O

P¥i jizdé se strojem bezpodmine&né postupuijte dle kapitoly
3 rezim pole / silnice, viz na strani 57.

. Ovladani pojezdu, viz na strani 58.

3 Hydraulické sefizovani rozchodu kol, viz na strani 59.
e  Rizeni, viz na strani 61.

. Hlavni vypinag, viz na strani 64.

. Monitor stroje, viz na strani 65.

POZOR
Po zapnuti stroje je vzdy zapnuty rezim "silnice" (fizeni 2 kol).
Pfed jizdou zkontrolujte polohu zadnich kol vzhledem k podélné ose.

Nebezpedi urazu v pfipadé zato€enych zadnich kol v provoznim
reZimu Fizeni 2 kol.

POZOR
Odvzdusinovani fidicich okruht provadéjte kazdy den!

V opaéném pfipadé hrozi nebezpedi Urazu kvili nespravné
nastavené stopé! Viz strana 63.
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L

8.4 Provoz stroje s balickem Comfort

Balicek Comfort se sklada z dalkového ovladani okruhu postfikové
kapaliny. Umoznuje zapinani saci strany pres

e« AMATRON"

. tladitko B na ovladacim panelu.

Funkce balicku Comfort:
Pfed postfikovanim:

. PInéni nadrze postfikovaci jichou pfes saci pfipojku s
automatickym zastavenim pinéni.

Bé&hem postfikovani:

¢  Automaticka regulace hlavniho michaciho agregatu zavisla na
stavu naplnéni nadrze.

Po postfikovani:
o Dalkové ovlddané fedéni zbytkového mnozstvi.
o Dalkové ovladané Cisténi stroje (naplnény ¢i prazdny stroj).

o  Cisténi saciho filtru v pfipadé& naplnéného stroje.

Pouzivani bali¢ku Comfort viz navod na obsluhu pocitace
AMATRON" kapitola "Bali¢ek Comfort".
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Provoz stroje

8.5 Priprava pred postrikovanim

Zakladnim pfedpokladem odborného rozvadéni latek na
ochranu rostlin je bezvadna funkénost postfikovace. V
pravidelnych intervalech nechavejte postfikovac testovat na
zkudebné. Eventualné se vyskytnuvsi nedostatky okamzité
odstrarite.

Pouzivejte veskeré filtry uvaZzované pro aplikaci. Provadéjte
pravidelné gisténi filtrd. Pouze bezvadna filtrace postfiku
zajistuje bezporuchovou praci postfikovace. Bezvadné filtrovani
ovliviuje v podstatné mife uspéch pfi aplikaci postfiku.

Dodrzujte pfipustné kombinace filtrG popF. velikosti ok. Velikosti
ok u samogisticich tlakovych filtra a tryskovych filtrd musi byt
vzdy mensi nez otvor pouzivanych trysek.

Sériove instalovana vlozka samocisticiho tlakového filtru
disponuje velikosti ok 0,3 mm pfi hustoté 50 ok/coul. Tato viozka
tlakového filtru je vhodna pro trysky poc€inaje velikosti ,,03“.

o  Protrysky o velikosti ,02“ je nutna viozka tlakového filtru s
80 oky/coul (nadstandardni vybaveni).

o  Protrysky o velikosti ,015“ a ,,01“ je nutna vlozka tlakového
filtru se 100 oky/coul (nadstandardni vybaveni).

o Uvédomte si, Ze pouzivani vlozek tlakovych filtri s 80 popf.
100 oky/coul muze u nékterych postfika ovlivnit profiltrovani
ucinné latky. V konkrétnim pfipadé se informujte u vyrobce
postrika.

Viz kapitola ,Vybaveni filtrd", strana 84.

Cisténi postfikovade provadéjte zasadné pred aplikaci jiného
postfiku.

Tryskové potrubi proplachujte

o  pfi kazdé vyméné trysky.

o  pfed instalaci jinych trysek.

o  pfed pfetoCenim tripletu na jinou trysku.

Viz kapitola "Citéni*, na strani 146.
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8.6

Plnéni postriku

L

A\

NEBEZPECi

Bezpodmineéné noste ochranné rukavice a pfislusny ochranny
odév! P¥i pouzivani postiiku hrozi vysoké riziko kontaktu s timto
produktem.

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni v pfipadé neiumysiného kontaktu s latkami
na ochranu rostlin a / nebo postfikovaci jichou!

Latku na ochranu rostlin davkujte do nadrze na postfikovaci
jichu zasadné pres davkovaci nadrz.

Davkovaci nadrz posurite do polohy pro pInéni, dfive nez do
davkovaci nadrze naplnite latku na ochranu rostlin.

Pfi manipulaci s latkami na ochranu rostlin a pfi plnéni
postfikovaci jichy dodrzujte bezpec€nostni pfedpisy pro ochranu
zdravi a dychacich cest.

Postfikovaci jichu nenaplriujte v blizkosti studni & povrchové
vody.

Zamezte prosakovani a kontaminaci latkami na ochranu rostlin a
/ nebo postfikovaci jichou odbornou manipulaci a pouzivanim
prislusnych ochrannych pomucek.

Pouzivanou postfikovaci jichu, nespotfebované latky na ochranu
rostlin ani nevycisténé kanistry od latek na ochranu rostlin a
nevycistény postfikovac nikdy nenechavejte bez dozoru, &imz
odvratite nebezpedi hrozici tfetim osobam.

Nevycisténé kanistry na latky pro ochranu rostlin a neumyty
postfikova¢ chranite pfed srazkami.

Dbejte na dostate€nou Cistotu pfi a po ukonéeni plnéni
postfikovaci jichy, abyste minimalizovali mozna rizika na
minimum (napf. pfed stazenim ddkladné omyjte pouzité rukavice
a vodu nalezité zlikvidujte coby Cistici kapalinu).
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postupy popsané v navodu na aplikaci postfiku, které jsou

o e Vedle zde uvedenych, obecné platnych pokynt dodrzujte také
specifické pro dany produkt.

. Pfedepsané spotiebovavané mnozstvi vody a preparatu si
vyhledejte v navodu na aplikaci postfiku.

. Proctéte si navod na aplikaci preparatu a dodrzujte uvadéna
bezpelnostni opatfeni!

. Doporucujeme Vam navstivit nasi webovou stranku
www.Wirkstoffmanager.de. Zde si mlzete nechat pfisluSnym
programem spocitat pfislusné mnozstvi pro plnéni a doplhovani
postfiku.

. Peclivé stanovte potifebné pinéné popf. doplfiované mnozstvi,
¢imzZ se vyvarujete zbytkového mnozstvi na konci pracovni
¢innosti, protoze ekologicka likvidace zbytkového mnozstvi je
obtizna.

o  Privypoctu potfebného doplfiovaného mnozstvi pro
posledni plnéni nadrze na postfik pouzijte ,Tabulku pro
plnéni - zbyvajici plochy“. Odectéte pfitom technické,
nerozfedéné zbytkové mnozstvi z ramen postfikovace od
vypocitaného doplfiovaného mnozstvi!

— Viz kapitola ,Tabulka pro pInéni - zbyvajici plochy"
strana 124.

e  Vyprazdnéné nadoby od preparatu peclivé vyplachnéte (napf.
kanistrové proplachovani) a do postfiku pfimichejte
proplachovaci vodu!

Vlastni postup

1. Stanovte pozadované spotfebovavané mnozstvi vody a
preparatu na zakladé navodu na aplikaci postfiku.

2. Vypocitejte plnéné popf. doplfiované mnoZstvi pro plochu
uréenou k postfikovani.

Naplfite nadrz na postfik do poloviny vodou.
Zapnéte michaci agregat.
Pridejte vypocCitané mnozstvi preparatu.

Doplnite chybéjici objem vody.

N o o ko

Pred vlastni praci promichejte postfik dle pokyn(i od vyrobce
postfiku.
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8.6.1 Vypocet plnéného popi. dopliiovaného mnozstvi

O

PFi vypoctu potfebného doplfiovaného mnozstvi pro posledni plnéni
nadrze na postiik pouZijte ,Tabulku pro plnéni - zbyvajici plochy*,
strana 124.

Priklad 1:

Zadané jsou:

Jmenovity objem nadrze 1000 I
Zbytkové mnozstvi v nadrzi 0l
Spotfeba vody 400 I/ha
Spotfeba preparatu na ha

Preparat typu A 1,5 kg
Preparat typu B 1,01
Otazka:

Kolik | vody, kolik kg preparatu typu A a kolik | preparatu typu B
musite doplnit, €ini-li vymeéra plochy uréené k obdélavani 2,5 ha?

Odpoveéd

Voda: 400 I/ha X 25ha = 10001
Preparat typu A: 1,5 kg/ha X 25ha = 3,75kg
Preparat typu B: 1,0 I/ha x 25ha = 2,51
Priklad 2:

Zadané jsou:

Jmenovity objem nadrze 1000 |

Zbytkové mnozstvi v nadrzi 200 |

Spotfeba vody 500 I/ha

Doporuéena koncentrace 0,15 %

Otazka 1:

Kolik | popf. kg preparatu je nutno pouzit pro jedno naplnéni nadrze?
Otazka 2:

Jak velka je plocha uréena k obdélavani v ha, kterou Ize obdélat
prostfednictvim jednoho naplnéni nadrze, je-li nadrz vyprazdnéna az
na zbytkové mnozstvi ¢inici 20 1?

Vzorecek pro vypocet a odpovéd na otazku 1:

Doplriované mnozstvi vody [I] x koncentrace [%]

Pfidani preparatu [l popf. kg]

100

(1000 —200) [1] x 0,15 [%]

1,2 [l popf. kg]

100
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Vzoreéek pro vypocet a odpovéd’ na otazku 2:

Provoz stroje

Aktualni mnozstvi postfiku [I] — zbytkové mnozstvi [I]

Spotfeba vody [I/ha]

plocha uréena k obdélani [ha]

1000 [I] (jmenovity objem nadrze) — 20 [] (zbytkové mn.)

500 [I/ha] spotfeba vody

1,96 [ha]

8.6.2 Tabulka pro plnéni — zbyvajici plochy

PFi vypoctu potfebného doplfiovaného mnozstvi pro posledni pInéni
nadrze na postiik pouZijte ,Tabulku pro plnéni - zbyvajici plochy*.
Odectéte pfitom od vypoditaného doplfiovaného mnozstvi zbytkové
mnozstvi z postfikovaciho potrubi! Viz kapitola ,Postfikovaci potrubi”,

strana 98.

Uvadéné doplhované mnozstvi je platné pro spotfebovavané
mnozstvi 100 I/ha. V pfipadé jiného spotfebovavaného mnozstvi se

zvySi doplfiované mnozstvi o nékolikanasobek.

Draha [m] Dopliiované mnozstvi [I] pro ramena postrikovace pfi pracovnim zabéru
18 m 20 m 21 m 24 m 27m 28m 30m 32m 33m 36m
10 2 2 2 2 3 3 3 3 3 4
20 4 4 4 5 5 6 6 6 7 7
30 5 6 6 7 8 8 9 10 10 11
40 7 8 8 10 11 11 12 13 13 14
50 9 10 11 12 14 14 15 16 17 18
60 11 12 13 14 16 17 18 19 20 22
70 13 14 15 17 19 20 21 22 23 25
80 14 16 17 19 22 22 24 26 26 29
i 16 18 ﬁ-g\ 22 24 25 27 29 30 32
100) 18 20 [(21)] 24 27 28 30 32 33 36
200 36 40 42 48 54 56 60 64 66 72
300 54 60 63 72 81 84 90 96 99 108
400 72 80 84 96 108 112 120 128 132 144
500 90 100 105 120 135 140 150 160 165 180
Obr. 110
Priklad:
Zbyvajici Usek (vzdalenost): 100 m
Spotfebovavané mnozstvi: 100 I/ha
Pracovni zabér: 21m
Pocet ¢asti ramen: 5
Zbytkové mnozstvi v potrubi: 5,21

Vypocitejte doplfiované mnozstvi pomoci tabulky pro plnéni. Pro
tento pfiklad ¢ini doplfiované mnozstvi 21 1.

Odectéte pfitom od vypocitaného doplfiovaného mnozstvi
zbytkové mnozstvi z postfikovaciho potrubi.

211-5,21=9,81

Potiebné doplihované mnozstvi:

SX BAG0029.7 10.09
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Provoz stroje

8.7

PInéni vodou

L

VAN

VYSTRAHA

Hrozi nebezpeé€i poranéni pro osoby / zvifata pfi neimysiném
kontaktu s postfikovaci jichou pfi plnéni nadrze na postiik!

Pokud zpracovavate latku na ochranu rostlin / vypoustite
postfikovaci jichu z nadrze na postfik, pouzivejte osobni
ochranné pomdcky. Potfebné osobni ochranné pomucky uvadéji
vyrobce, informace o produktu, navodu na pouziti, bezpe€nostni
list nebo provozni pokyn pro zpracovani konkrétni latky na
ochranu rostlin.

PFi plnéni postfikova¢ nikdy nenechavejte bez dohledu

o. Nadrz na postfik nikdy nepfeplfiujte nad jmenovity objem.

o  P¥ipInéni nadrze na postfik nikdy neprekracujte pfipustné
vyuzité zatizeni Vaseho postfikovace! Zohlednéte
konkrétni mérnou hmotnost plnéné kapaliny.

o  P¥iplnéni neustale sledujte vodoznak, abyste tak zamezili
preplnéni nadrze na postfik.

o  Pfiplnéni nadrze na postfik na nepropustnych plochach
dbejte na to, aby se postfikovaci jicha nedostala do
systému odpadnich vod.

PFi plnéni nesmi z nadrze na postfik vyvérat péna.

o  Trychtyf s velkym primérem, ktery saha az na dno nadrze
na postfik, i€inné zamezi vytvareni pény.

o  PFidani antipéniciho preparatu rovnéz zamezi pfepé&néni
nadrze na postfik.

PFi pInéni nadrze na postfik z potrubi pitné vody nikdy
nevytvarejte pfimé spojeni mezi plnici hadici a obsahem nadrze
na postfik. Pouze tak zamezite zpétnému nasati nebo zpétnému
vytlaCeni postfikovaci jichy do potrubi pitné vody.

Konec plnici hadice zafixujte minimalné 10 cm nad plnicim
otvorem nadrze na postfik. Takto vytvofeny volny vytok skyta
maximalni bezpec€nost proti zpétnému protékani postfiku do
potrubi pitné vody.

e

Pfi pInéni dodrZujte pfipustné uziteCné zatiZzeni Vaseho postfikovace!
PFi plnéni postfikovace bezpodmine¢né zohlednéte rizné mérné
hmotnosti [kg/l] jednotlivych kapalin.

>

VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni pfi kontaktu s postfikovaci jichou muze
nastat v pfipadé, pokud pfi prepravé vytéka postrikovaci jicha z
pIniciho otvoru nadrze na postrik, ktery neni fadné uzavieny!

Pfed kazdou pfepravni jizdou s napIlnénou nadrzi na postfik
zkontrolujte, zda je sklopny a Sroubovaci kryt plniciho otvoru
nadrze na postfik pfedpisové uzavieny.

Neprodlené vymérite poskozené Ci opotfebené tésnéni
sklopného a Sroubovaciho krytu plniciho otvoru, pokud zjistite,
Ze pfi uzavieném sklopném a Sroubovacim krytu vytéké z
plniciho otvoru postfikovaci jicha.
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Mérné hmotnosti riiznych kapalin

Provoz stroje

Kapalina

Voda

Mocovina AHL Roztok NP

Hustota [kg/I]

1

1,11 1,28 1,38

O

Pfed kazdym plnénim zkontrolujte, zda je postfikovac
neposkozeny, napf. netésnost nadrze nebo hadic, a zda jsou
vSechna ovladaci zafizeni ve spravné poloze.

PFi pInéni postfikovaC nikdy nenechaveijte bez dohledu.

Nikdy nevytvarejte pevné spojeni mezi plnici hadici a obsahem
nadrze na postfik, ¢imz zamezite zpétnému nasani postfiku do
vodovodni sité.

Konec plnici hadice zafixujte minimalné 20 cm nad plnicim
otvorem nadrze na postfik. Takto vytvofeny volny vytok skyta
maximalni bezpec€nost proti zpétnému protékani postfiku do
vodovodni sité.

Zamezte vytvareni pény. Pfi pInéni nesmi z nadrZze na postiik
vyveérat péna Trychtyf s velkym pramérem, ktery saha az na dno
nadrze na postfik, u¢inné zamezi vytvareni pény.

Nadrz na postfik vZdy pliite pouze pfi pouZiti plniciho sitka.

Nejbezpecnéjsi je pInéni na okraji pole z cisterny s vodou (dle
moznosti vyuzijte pfirozeného spadu). Tento zpusob plnéni neni
dovoleny, v zavislosti na pouzivaném postfiku, v chranénych
oblastech vodnich zdrojl. V kazdém pfipadé se informujte na
pfislusném ufadé zivotniho prostredi.

AMATRON":

V poéitatii AMATRON' vyvolejte z menu "Prace" indikaci
pinéni.

SX BAG0029.7 10.09
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Provoz stroje

8.71

L

PInéni nadrze na postrikovaci jichu pres plnici otvor

1.

Stanovte pfesné plnéné mnozZstvi vody
Otevrete sklopny/Sroubovaci kryt plniciho otvoru.

Nadrz na postfik naplrite pfes plnici otvor "volnym vytokem" z
potrubi pitné vody.

PFi plnéni neustale sledujte vodoznak.
PInéni nadrze na postfik zastavte nejpozdéji v okamziku,

o kdyz ukazatel na vodoznaku dosahne znacky oznacujici
mez naplnéni.

° nez dojde k pfekro¢eni pfipustného vyuzitého zatizeni
postfikovace naplnénim urcitého mnozstvi kapaliny.

Plnici otvor uzavrete dle predpisti pomoci
sklopného/Sroubovaciho krytu.
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Provoz stroje

8.7.2 PInéni nadrze na postiik pies saci pripojku na ovladacim panelu
PInéni stroje se automaticky zastavi po dosazeni meze signalizace.
Za timto ugelem zadejte na po&itatéi AMATRON" spravnou mez
signalizace.
PFi plnéni nadrze na postfik pfes saci hadici z vefejného vodovodu
dodrzujte prislusné predpisy.

AMATRON" musi pfitom zobrazit

l menu plnéni!

o

Saci hadici spojte s plnici pfipojkou.

Saci hadici viozte do mista Cerpani vody.

Stisknéte tlacitko B , saci armatura v

poloze .

Pfepinaci kohout - tlakova armatura A.v

poloze

Otevrete pfepinaci kohout E.
Aktivujte Cerpadlo.

Nadrz se automaticky naplni az po mez
signalizace.

Po naplnéni se saci strana opét
automaticky pfepne na postfikovani.

Opétovnym stisknutim tlacitka B se plnéni
prfed¢asné ukonci.

O Naplnéni nadrze oznami signaini ton.

v -
Pfevezméte hodnotu pro aktualni
stav naplnéni.

Je-li nadrz pIna, saci hadici vyjméte z mista
Cerpani, aby Eerpadlo mohlo zcela vysat
saci hadici.

Uzavrete prepinaci kohout E .

Obr. 111
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L

8.8 PInéni nadrze na c¢istou vodu

VYSTRAHA

Nepfipustna kontaminace nadrze na ¢istou vodu latkami na
ochranu rostlin ¢i postfikovaci jichou!

Do nadrze na cistou vodu napliujte pouze €istou vodu, nikdy
latky na ochranu rostlin €i postfikovaci jichu.

A\
O

Dbejte na to, abyste pfi pouzivani postfikovace méli s sebou vzdy
dostatecné mnozstvi Cisté vody. Kontrolujte a naplriujte i nadrz na
Cistou vodu, kdyZ plnite nadrz na postfik.

8.9 Davkovani preparatt

NEBEZPECI

PFi davkovani preparatii pouzivejte pfislusny ochranny odév, dle
predpist od vyrobce postrikii!

A\
O

Bé&hem prace michaciho agregatu viozte pfimo do nadrze na postfik
féliovy sacek rozpustny ve vodé.

Prazdné obaly od preparatu

Konkrétni preparat nadavkujte pres davkovaci nadrz do vody
nadrze na postfik. RozliSujeme pfitom mezi davkovanim kapalnych a
praskovych preparatli popf. mocoviny.

O

. Prazdné obaly od preparatu peclivé vyplachnéte, znehodnotte,
shromazdéte je na jedno misto a dle pfedpisu zlikvidujte.
Nepouzivejte je jiz za jinym ucelem.

e  Je-li pfi proplachovani nadob od preparatt k dispozici pouze
postfikovaci jicha, provedte nejprve zakladni vycisténi. Peclivé
proplachnuti oball provedte az v pfipadé, kdy budete mit k
dispozici Cistou vodu, napf. pfed pouzitim dalSi napiné nadrze
na postfik popF. pfi fedéni zbytkového mnoZstvi posledni naplné
v nadrzi na postfik.
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11.

12.
13.

Davkovani kapalnych preparatt

Nadrz na postfik napliite z poloviny vodou.

Otevrete viko davkovaci nadrze.

Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

poloze .

Prepinaci kohout - tlakova armatura A. v

)
®
poloze .

Prepinaci kohout K v poloze .

Pfepinaci kohout J v poloze .

Saci vykon Ize pfizptsobit mezi 0 a
maximalnim otevienim.

Aktivujte Cerpadlo.

MnozZstvi preparatu vypocitané a odmérené
pro naplnéni nadrze naplite do davkovaci
nadrze (max. 60 I).

Otevrete prepinaci kohout C a zcela
odsajte obsah z davkovaci nadrze.

Prepinaci kohout C opét uzaviete.
Prepinaci kohout K v poloze 0.

Piepinaci kohout J v poloze 0.

Doplnte chybéjici mnozstvi vody.

Provoz stroje

@-
k=
0 % N
@%L
H
|
\

Obr. 112
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Provoz stroje

8.9.2

L

Davkovani praskovych preparati a mocoviny

pre€erpanim kapaliny. Pfi rozpousténi vétSiho mnozstvi moCoviny
dojde ke zna&nému poklesu teploty postfiku, proto se mocovina
rozpousti pouze velmi pomalu. Cim teplejsi je voda, tim rychleji a lépe
se rozpusti mocovina.

o Pfed vlastnim postfikovanim zcela rozpustte moc€ovinu, a sice

Nadrz na postfik naplrite z poloviny vodou.

2. Otevrete viko davkovaci nadrze. C O
3. Stisknéte tlacitko B , saci armatura v @@ @ F G
poloze . @ )
4. Piepinaci kohout - tlakova armatura A. v .
G::) D E @
poloze .
5. Prepinaci kohout K v poloze .
6. PFepinaci kohout J v poloze
(Saci vykon Ize pfizpUsobit mezi 0 a
maximalnim otevienim).
Aktivujte Cerpadlo
Mnozstvi preparatu popf. mocoviny
vypocitané a odmeérfené pro naplnéni
nadrze napliite do davkovaci nadrze (max.
60 1).
9. Otevrete prepinaci kohout C a zcela
odsajte obsah z davkovaci nadrze.
10. PFepinaci kohout C uzavfete tehdy, je-li
naplnény obsah zcela rozpustény.
11. Prepinaci kohout J v poloze 0.
12. Prepinaci kohout K v poloze 0.
13. Dopliite chybéjici mnozstvi vody.
Obr. 113
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8.9.3 Davkovani pomoci pfipojky ECOFILL

1. Nadrz na postfik naplrite z poloviny vodou.

2. Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

| G, g

/6w

3. Piepinaci kohout - tlakova armatura A v H H @
)
poloze . D E

Otevrete prepinaci kohout C.

Prepinaci kohout K v poloze 0.

Prepinaci kohout J v poloze ECO-Fill. i-l,o

Aktivujte Cerpadlo

© N o g
o]
£
a?

Ed
I

Prepinaci kohout J v poloze 0, pokud se z
nadoby ECO-Fill odsalo pozadované
mnozstvi.

EeTte
A _
9. Piepinaci kohout K v poloze .
O

— Proplachnéte saci potrubi.

10. Prepinaci kohout K v poloze 0.

11. Uzavfete prepinaci kohout C.

12. Dopliite chybéjici mnozstvi vody. |

Obr. 114

@ Po naplnéni pomoci pipojky ECO-FILL vyplachnéte méfici hodinky
l proplachovaci vodou.

1. P¥epinaci kohout J v poloze ECO-Fill.
Otevrete prepinaci kohout C.

K proplachovaci paté pfipojte méfici hodinky.
Pripojku ECO-Fill pfipojte ke spojce ECO-Fill.

V pfipadé pohanéného Cerpadla se budou méfici hodinky
proplachovat.

Vs e

5. Prepinaci kohout J a C opét na 0 a odpojte méFici hodinky.
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8.9.4

Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

poloze .

Hrubé vycisténi kanistru postrikovaci jichou

M Y 1))

O
@
2. PFepinaci kohout - tlakova armatura A v H
Y,
® :
poloze .
3. Oteviete prepinaci kohout C. D E @ Ho
4. Prepinaci kohout K v poloze .
HIO
5. Prepinaci kohout J v poloze |_=__J. =
6. Aktivujte Cerpadlo. —
7. Oteviete viko davkovaci nadrze. %
8. Kanistr nebo dal$i nadoby ohrfite pfes — .
kanistrové proplachovani a na minimalné _
30 sek. zatlacte smérem dolu.
9. PFepinaci kohout J v poloze 0.
10. Prepinaci kohout K v poloze 0.
11. Uzavrete prepinaci kohout C.
Obr. 115
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8.9.5 Cisténi kanistru éistou vodou

® Pfi Cisténi kanistru Cistou vodou se zfedi koncentrace postfiku!

1. Stisknéte tladitko B , saci armatura v C
& O
@ nq
poloze .
2. PFepinaci kohout - tlakova armatura A. v @@ H H
Y,
“he
poloze .
= D E @ Hao
3. Prepinaci kohout K v poloze .

Pfepinaci kohout J v poloze .

Aktivujte Cerpadlo.

Otevrete viko davkovaci nadrze.

N o o A

Kanistr nebo dal3i nadoby ohriite pfes
kanistrové proplachovani a na minimalné
30 sek. zatlatte smérem dold.

Pokud jste pred tim pracovali s postfikovaci
jichou, pak to chvili potrva, nez se
proplachovaci voda dostane k trysce.

8. Stisknéte tlagitko B, saci armatura v poloze

9. Oteviete prepinaci kohout C a zcela
odsajte obsah z davkovaci nadrze.

10. PFepinaci kohout J v poloze 0.

11. Uzavrete prepinaci kohout C.

Obr. 116
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8.10

Rezim postrikovani

L

Specifické pokyny pro rezim postrikovani

O

Prostfednictvim zkousky postfikovani zkontrolujte postfikovac
o  pfed sezénou.

o v pfipadé odchylek mezi skute¢né indikovanym
postfikovacim tlakem a postfikovacim tlakem dle adaju v
postfikovaci tabulce.

Pfed zaCatkem postfikovani pfesné stanovte potfebné
spotfebovavané mnozstvi na zakladé navodu na aplikaci od
vyrobce postfiku.

o Pred zagatkem vlastniho postfikovani zadejte do pfistroje
AMATRON" pozadované spotfebovavané mnozstvi
(pldnované mnozstvi).

Pfi postfikovani pfesné dodrzujte pozadované spotfebovavané
mnozstvi [I/ha],

o  abyste tak dosahli optimalniho uspéchu pfi postfikovani
kultur.

o abyste zamezili zbyteCnému zatézovani zivotniho prostredi.

Pfed zaCatkem postfikovani vyberte z postfikovaci tabulky
potfebny typ trysky — pfi zohlednéni

o  planované pojezdové rychlosti,
o  potfebného spotfebovavaného mnozstvi a

o  potfebné charakteristiky rozpraSovani (jemné, stfedné
velké nebo velké kapky) postfiku pouzivaného pfi konkrétni
aplikaci.

Viz kapitola “Postfikovaci tabulky pro trysky s plochym
paprskem, antidriftové, injektorové trysky a trysky Air-mix", na
strani 204.

Pfed zaCatkem postfikovani vyberte z postfikovaci tabulky
potfebnou velikost trysky — pfi zohlednéni

o  planované pojezdové rychlosti,
o  potfebného spotiebovavaného mnozstvi a
o  pozadovaného postfikovaciho tlaku.

Viz kapitola “Postfikovaci tabulky pro trysky s plochym
paprskem, antidriftové, injektorové trysky a trysky Air-mix", na
strani 204.

Zvolte pomalou pojezdovou rychlost a nizky postfikovaci tlak,
¢imz se vyhnete ztratam zplisobenym roznasenim kapének
postfiku vétrem!

Viz kapitola “Postfikovaci tabulky pro trysky s plochym
paprskem, antidriftové, injektorové trysky a trysky Air-mix", na
strani 204.

Ucirite dodateéna opatfeni pro sniZeni miry snaseni kapének
postfiku pfi rychlosti vétru 3 m/s (viz kapitola ,Opatfeni ke
snizeni miry snaseni kapének postfiku", na strani 138)!
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Zastavte praci v pfipadé priimérné rychlosti vétru pfesahujici 5
m/s (listy a tenké vétvicky se pohybuji).

Ramena postfikovace zapinejte a vypinejte pouze béhem jizdy,
¢imzZ se vyvarujete pfedavkovani.

Zabrante pfedavkovani vzniklému piekryvanim postiikovacich
paprskl v pfipadé nepfesného nasledného prejizdéni z jedné
postfikovaci koleje do druhé a/nebo pfi jizdé v zataCkach na
souvrati se zapnutymi rameny postfikovace!

Pfi postfikovani neustale kontrolujte skute&nou spotfebu postfiku
s ohledem na obdélanou vyméru.

Kalibrujte pritokomér v pfipadé odchylek mezi skute¢nym a
zobrazenym spotiebovanym mnozZstvim.

V pfipadé odchylek mezi skute€nou a zaznamenanou ujetou
vzdalenosti kalibrujte senzor ujeté vzdalenosti (impulsy na
100m),

viz navod na obsluhu pro AMATRON".

V ptipadé preruseni postfikovani zplsobeného povétrnostnimi
vlivy bezpodmine&né vycistéte saci filtr, Cerpadlo, armaturu a
postfikovaci potrubi. Viz strana 149.

Postfikovaci tlak a velkosti trysek ovliviiuji velikost kapek a
davkovany objem kapaliny. Cim vy$§i je postfikovaci tlak, tim
menSi je primér kapiCek davkovaného postfiku. Malé kapicky
podléhaji intenzivné&jSimu, nezddoucimu snaseni kapének
postfiku!

Michaci agregat zGstava v bézném pfipadé az do konce
postfikovani zapnuty. Smérodatné zde jsou udaje od vyrobce
preparatu.

Nadrz na postfik je prazdna, pokud postfikovaci tlak nahle
poklesne.

Saci a tlakovy filtr jsou ucpané, pokud postfikovaci tlak poklesne
za jinak nezménénych podminek.

SX BAG0029.7 10.09
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8.10.1 Rozvadéni postiiku

Priklad

Potfebné spotfebovavané mnozstvi:

Planovana pojezdova rychlost:

Typ trysek:
Velikost trysek:

200 I/ha
8 km/h
Al /1D
03"

Pfipustny tlakovy rozsah instalovanych min. tlak 3bar

trysek

PoZadovany postfikovaci tlak:

Pfipustné postfikovaci tlaky: 3,7 bar

+25%
Postfik vliozte dle pfedpisu a udaju od
vyrobce postfiku a rozmichejte jej.

Zapnéte AMATRON".

Stisknéte tlacitko B, saci armatura v poloze

=)

Pfepinaci kohout - tlakova armatura A.

v poloze N/

Nastavte pFidavny michaci agregat H .
Michaci vykon Ize plynule nastavit.

max. tlak 8 bar
3,7 bar

min. 2,8 bar a max. 4,6 bar

. Pro dosazeni maximalniho

l rozvadéného mnozstvi postiiku

vypnéte pfidavny michaci agregat,
poloha 0.

@ Aktivuje se automaticka regulace

l hlavniho michaciho agregatu zavisla

na stavu naplnéni nadrze.

Rozlozte ramena postfikovace.

Nastavte postfikovaci vySku (vzdalenost
mezi tryskami a porostem) dle postfikovaci
tabulky v zavislosti na typu pouzivanych
trysek.

Do fidiciho terminalu zadejte hodnotu pro
poZzadované rozvadéné mnozstvi postfiku .

Spustte Cerpadlo na provozni otacky.

Pfi rozjeti zapnéte postfikovani pies
AMATRON".

Cc

Obr. 117
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Cesta na pole se zapnutym michacim agregatem

N

Vypnéte AMATRON" .
Aktivujte Cerpadlo.

Michaci agregat pracuje s intenzitou poplatnou stavu naplnéni
nadrze.

8.10.2 Opatieni zabranujici roznaseni kapének postriku

OSetfovani porostu presurite na ¢asné ranni popf. veCerni

Navolte vétsi trysky a vyssi spotfebu vody.

Pfesné dodrzujte pracovni vysku ramen, protoze pfi vzrustajici
vzdalenosti trysek znacné roste nebezpeci snaseni postfiku ve
formé mihy.

Snizte pojezdovou rychlost (pod 8 km/h).

Pouzijte takzvané antidrifttrysky (trysky AD) nebo injektor (trysky
ID) (trysky s vy8Sim podilem velkych kapek).

Dodrzujte pfedepsanou vzdalenost pro aplikaci pfislusného
druhu postfiku

SX BAG0029.7 10.09
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8.1 Zbytkové mnozstvi postriku

RozliSujeme mezi dvéma typy zbytkového mnozstvi:

. Prebytecné zbytkové mnozstvi, které v nadrzi na postfik zUstane
po ukoné&eni postfikovani.

e  Technické zbytkové mnozstvi, které jesté zistane v nadrzi na
postfik, v saci armatufe a v postfikovacim potrubi pfi znaéném
poklesu postfikovaciho tlaku. Saci armatura se sklada ze saciho
filtru, Cerpadel a tlakového regulatoru. Hodnoty technického
zbytkového mnozstvi jednotlivych komponent si vyctéte z
kapitoly ,Technické udaje", strana 98. Secltéte technicka
zbytkova mnozstvi jednotlivych komponent.

8.11.1 Odstranéni zbytkového mnozstvi

rozvadi jeSté v nezfedéné koncentraci. Toto zbytkové mnozstvi
postfiku rozvadéjte bezpodminecné na neobdélanou plochu. Z
kapitoly ,Technické Udaje — postfikovaci potrubi”, strana 98, si
vyctéte potfebnou vzdalenost pro spotfebovani tohoto
nezfedéného zbytkového mnozstvi postiiku. Zbytkové mnozstvi
postfiku v postfikovacim potrubi je zavislé na pracovnim zabéru
ramen postfikovace.

o . Uvédomte si, Ze se zbytkové mnozZstvi v postfikovacim potrubi

. PFi vypousténi zbytkového mnozstvi plati opatfeni pro ochranu
obsluhy stroje. Pocinejte si v souladu s poZadavky vyrobce
postfiku a pouzivejte vhodny ochranny odév.

e  Zachycené zbytkové mnozstvi postfiku deponujte dle
prisluSnych pravnich pfedpisu. Zbytkové mnozstvi postfiku
zachycujte do vhodnych nadob. Zbytkové mnoZstvi postfiku
nechejte zaschnout. Zajistéte deponovani zbytkového mnozstvi
postfiku v souladu s pfedepsanym odstrafiovanim odpad.

Redéni zbytkového mnozstvi v nadrzi na postik a vydavkovani ziedéného zbytkového
mnozstvi po ukonéeni postfikovani

Metodou usazovani provedte zfedéni a vydavkovani zbytkového
mnozstvi po ukonceni postfikovani.
PFitom postupujte nasledujicim zplisobem:

1. Zbytkové mnozstvi rozfedte v nadrzi na postfik pomoci 200 litrd
proplachovaci vody.

2. Z posttikovaciho potrubi nejprve vydavkujte nerozfedéné
zbytkové mnozstvi na neobdélanou zbytkovou vymeéru.

3. Poté vydavkujte rozfedéné zbytkové mnozstvi rovnéz na
neobdélanou zbytkovou vyméru.

4. Opét zfedte zbytkové mnoZstvi v nadrzi na postfik pomoci 200
litrd proplachovaci vody.

5. Toto rozfedéné mnozstvi opét vydavkujte na neobdélanou
zbytkovou vyméru.
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Provoz stroje

Odstranovani zbytkového mnozZstvi viz navod na obsluhu pocitace
AMATRON" kapitola "Bali¢ek Comfort".

8.11.2 Vypousténi technického zbytkového mnozstvi

1. Pod vypoustéci otvor saci strany postavte
vhodnou zachycovaci nadobu. C

2. Stisknéte tlacitko B , saci armatura v @@ F G
poloze . @ —ﬁg‘ H ]:l

b H H e
3. Prepinaci kohout H v poloze . D E @ HO

Otevrete uzaviraci kohout |

—  Technické zbytkové mnoZstvi vypustte do _
vhodné nadoby. e}

4. Prepinaci kohout H a uzaviraci kohout |
opét uzavrete.

Obr. 118
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Provoz stroje

8.11.3 Vypousténi nadrze na postiik pres ¢erpadlo (volitelny dopinék)

1. Pfipojte vypoustéci hadici s 2coulovou
spojkou Cam-Lock.

2. Prepinaci kohout - tlakova armatura A.v

poloze @
2.1 Otevrete prepinaci kohout D @

(volitelny doplnék).

D E '"*zﬂ

3. Stisknéte tlacitko B , saci armatura v I

gzé""&
poloze . HO

4. Sefizovaci kohout pfidavného michaciho % e
agregatu H nastavte do stredové polohy. —
5. Aktivujte ¢erpadlo. %

% al
H
I
‘\/

Obr. 119

8.12 Cisténi postfikovaée v pripadé prazdné &i naplnéné nadrze na postrik

Kazdy den provadéjte €isténi nadrze na postfik, michacich agregatd,
sacich filtr(l a postfikovaciho potrubi!

o Cisténi pomoci AMATRON™:
Cisténi postfikovace viz navod na obsluhu poéitate AMATRON",

kapitola "Bali¢ek Comfort".
Cisténi na ovladacim panelu:

Cisténi posttikovade viz kapitola "Citéni, udrzba a pé&e o stroj".
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Poruchy

Poruchy

f VYSTRAHA

Nebezpeci primacknuti, stfihu, fezného poranéni, zachyceni,
navinuti, vtazeni, zachyceni a narazu pfi

. neumysiném spusténi zvednutych, nezajisténych casti

stroje.

e neumysiném nastartovani a neumysiném pojezdu stroje.

Zajistéte stroj proti neimysinému nastartovani a nezamérnému
pojezdu, dfive nez odstranite poruchy zjisténé na stroji, viz strana

113.

Dfive nez vstoupite do nebezpelné oblasti stroje, vyCkejte, az se stroj

zastavi.

9.1.1

Odtazeni stroje

Musi-li se stroj odtahnout, pak Ize otogit kryty

(Obr. 120/1).

1. Povolte Srouby (Obr. 120/2).
2. Sejméte kryty.

3. Otocte kryt vyvySenym mistem k pohonu

kola.

4. Srouby opét dotahnéte.

Stfedové ozubené kolo se odtladi od krytu a
pohon mezi koly a kolovymi motory se pfitom

vypne.

O

V pfipadé poruchy motoru
a/nebo hydrauliky neni k
dispozici tlak oleje pro fizeni.
Otaceni Fizenim tak pujde velmi
ztuha.

Stroj odtahujte pfi nizké
pojezdové rychlosti.

Na manometru zkontrolujte, zda
je pro uvolnéni brzd k dispozici
dostateCny tlak vzduchu.

Nebézi-li motor, pak se stroj
musi v kazdém pfipadé
odtahnout pomoci tazné tyce.
Taznou ty€ pfipevnéte do
tazného oka (Obr. 121/1).

Obr. 121
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Poruchy
9.2 Poruchy pri postrikovani
Porucha Pri¢ina Odstranéni

Cerpadlo nenasava

Ucpani na saci strané (saci filtr,
vlozka filtru, saci hadice).

Odstrarite ucpani.

Cerpadlo nasava vzduch.

Zkontrolujte spojku saci hadice
(nadstandardni vybaveni) u saci
pFipojky, zda tésni.

Vykon ¢erpadla je nulovy

Saci filtr, vlozka filtru jsou
znecisténé.

Vydcistéte saci filtr, vioZku filtru.

Zaseknuté nebo poskozené
ventily.

Vymérite ventily.

Cerpadlo nasava vzduch, protoze
se v nadrzi na postfik tvofi
vzduchové bubliny.

Zkontrolujte spojku saci hadice u
saci pfipojky, zda tésni.

Kolisani postfikovaciho kuzele

MnoZstvi €erpané Cerpadlem je
nepravidelné.

Zkontrolujte popf. vymérite saci a
tlakové ventily (viz na strani 192).

V hrdle pro pInéni oleje je
smés oleje a postiiku popf.
dochazi ke zvysSené spotiebé
oleje

Membrana Cerpadla je vadna.

Vymeéiite v8ech 6 pistovych
membran (viz strana 194).

AMATRON":

Nedosahne se potirebného,
zadaného spotiebovavaného
mnozstvi postiiku

Vysoka pojezdova rychlost

Snizujte pojezdovou rychlost a
zvySuijte otacky Cerpadla tak
dlouho, nez zmizi chybové
hiaseni a utichne akusticky
vystrazny signal

AMATRON":

Postrikovaci tlak v tryskach
instalovanych v postiikovacich
ramenech je mimo pfipustnou
oblast

Zménte pfedem zadanou
pojezdovou rychlost, ktera ma
vliv na postiikovaci tlak

Zménte svou pojezdovou rychlost
tak, ze se vratite opét zpét do
pfedem zadané oblasti pojezdové
rychlosti, kterou jste stanovili pro
postfikovani

144
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

10  Cisténi, adrzba a péée o stroj

A

VYSTRAHA
Nebezpeci primacknuti, stfihu, fezného poranéni, zachyceni,
navinuti, vtazeni, zachyceni a narazu pfri

. neumysiném spusténi zvednutych, nezajisténych casti
stroje.

e  pfi neumysiném nastartovani a neumysiném pojezdu stroje.
Zajistéte stroj proti neimysinému nastartovani a nezamérnému

pojezdu, dfive nez se pustite do ¢€isténi, udrzby a dalSich praci na
stroji, viz kapitola 113.

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi pfimacknuti, stfihu, fezného poranéni, zachyceni,
navinuti, vtazeni a zachyceni stran nechranénych nebezpeénych
oblasti stroje!

. Namontujte bezpenostni kryty, které jste pfed Cisténim a
udrzbou stroje odstranili.

. Vyménte vadné bezpecénostni kryty za nové.

NEBEZPECI

. Pfi provadéni udrzby, oprav a ¢isténi stroje postupujte v
souladu s bezpeénostnimi predpisy, zvlasté viz kapitola
"Provoz postiikovace", na strani 31!

. Udrzba se smi provadét pod pohyblivymi komponentami
stroje, které jsou zvednuté, pouze v pripadé, jsou-li tyto
komponenty stroje zajiSténé proti neimysinému spusténi
dolti prostrednictvim vhodnych zajist'ovacich vzpér.
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

L

o

Provadénim pravidelné a odborné udrzby zajistite dlouhou
zivotnost Vaseho stroje a zamezite jeho pred€asnému
opotfebeni. Pravidelné a odborné provadéna udrzba je
predpokladem pro spinéni nasich zaruénich podminek.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily AMAZONE (viz
kapitola "Nahradni a opotfebitelné dily a pomocny material”,
strana 17).

Pouzivejte pouze originalni nahradni hadice AMAZONE a pfi
montazi vyluéné svorky hadic z V2A.

Specialni odborné znalosti jsou pfedpokladem pro provadeéni
kontrol a udrzby stroje. Tyto odborné znalosti nenacerpate z
tohoto navodu na obsluhu.

Pfi provadeéni ¢isténi a udrzby zohledriujte opatfeni pro ochranu
Zivotniho prostfedi.

Postupujte dle zakonnych predpisu pro likvidaci provoznich
materiald, jako jsou napf. oleje a tuky. Tyto zakonné predpisy
se rovnéz vztahuji na &asti stroje, které jsou v kontaktu s
provoznimi latkami.

Nesmi se prekroCit mazaci tlak 400 baru pfi promazavani
vysokotlakymi maznicemi.

Zasadné je zakdzano

o vrtani na podvozku.

o  rozSifovani stavajicich otvort na ramu.
o  svafovani na nosnych Castech stroje.

Nutnd jsou preventivni opatieni jako je zakryvani hadic nebo
demontaz hadic na zvlast kritickych mistech

o  pfi svafovani, vrtani a brouseni.

o  pfipraci s uhlovou bruskou v blizkosti plastového potrubi a
elektrickych kabelu.

Pred kazdou opravou postfikova¢ dlikladné umyjte vodou.

Pfi provadéni oprav postfikovaCe musi byt obecné vypnuté
Cerpadlo.

Opravy uvnitf nddrze na postfik se sméji provadét az po jejim
dikladném vycisténi! Nevstupujte do nadrze na postfik!

Pfi svafovani na stroji:
e  zasadné odpojte palubni pocitad

od napajeni.

e vypnéte hlavni vypinac.
e odpojte kabel od baterie.

o Vytdhnéte zastrcku EMR (Obr.
122/1) z ovladacle ve spinaci
skfifice vpravo vedle kabiny.

Obr. 122
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

Zvlastni pozornost vénujte brzdovym, pneumatickym a
hydraulickym hadicim!

Brzdové, pneumatické a hydraulické hadice nikdy necistéte
benzinem, petrolejem nebo mineralnimi oleji.

Po vycisténi stroj promazte, zvlasté po Cisténi provadéném
vysokotlakym Cisticim zafizeni / vysokym tlakem pary nebo
prostfedky, které rozpoustéji tuky.

Dodrzujte zakonné pfedpisy pro manipulaci s Cisticimi
prostfedky a jejich likvidaci.

Cisténi pomoci vysokotlakého / parniho é&istice

O

Pokud budete pfi Cisténi pouzivat vysokotlaké / parni CistiCe, pak

bezpodmine¢né dodrzujte nasledujici ustanoveni:
o  Neprovadéijte €isténi elektrickych komponent.
o  Neprovadéjte Cisténi pochromovanych komponent.

o  Cisticim paprskem Gistici trysky vysokotlakého zafizeni
nikdy nemifte pfimo na mazaci mista a loziska.

o  VZdy dodrZujte minimalni vzdalenost trysek €inici 300 mm
mezi tryskou vysokotlakého zafizeni popf. tryskou parniho

paprsku a strojem.
o  PFimanipulaci s vysokotlakymi Cisticimi prostfedky
dodrzujte bezpe&nostni ustanoveni.
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

Cisténi postiikovade

L

O

Pravidelné &isténi tazeného postfikovace je pfedpoklad pro
provadéni odborné udrzby a usnadfiuje obsluhu taZzeného
postfikovace.

Dobu plsobeni postfiku na nadrz zkratte na minimum, napf.
kaZdodennim ¢&isténim po ukonéeni prace. Postfik nikdy
neponechavejte v nadrzi zbyte¢né dlouho, napfiklad pfes noc.

Zivotnost a spolehlivost posttikovade zavisi v podstaté na dobé
pusobeni komponent postfiku na materialy postfikovace.
Cisténi postfikovade provadséijte zasadné pied aplikaci jiného
postfiku.

Zfedte zbytkové mnozstvi v nadrzi na postfik a zfredéné

zbytkové mnozstvi nasledné vydavkujte (viz kapitola ,,Zbytkové
mnozstvi ", strana 139).

Provedte prfedbézné vycisténi postfikovace na poli, dfive nez se
pustite do vlastniho Cisténi.

Po kazdém ¢isténi postfikovaCe ekologicky zlikvidujte zachycené
necistoty.

Minimalné jednou za sezénu demontujte postfikovaci trysky.
Zkontrolujte, zda nejsou demontované trysky znecisténé, event.
trysky progistéte jemnym kartackem (viz kapitola ,Udrzba“). Bez
namontovanych postfikovacich trysek proplachnéte postfikovaci
potrubi.

148
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

10.1.1  Cisténi postiikovade v pfipadé prazdné nadrze

1. Do nadrzZe na postfik naplfite ca. 400 | vody.

2. Aktivujte €erpadlo. |C: F G
3. Zapnéte pfidavny michaci agregat H. —~
CON

4. Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

poloze

5. Prepinaci kohout - tlakova armatura A. v

Tam
H,

poloze .
(i ;
& i
6. Oteviete prepinaci kohout F .

7. Prepinaci kohout F po 15 sekundach opét
uzaviete.

8. Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

poloze .

9. Prepinaci kohout - tlakova armatura A. v

womm K-
E@

poloze N2/

10. Z postfikovaciho potrubi nejprve vydavkuijte |
neroziedéné zbytkové mnoZstvi na
neobdélanou zbytkovou vyméru. Viz na
strani 140. ~—

11. Poté vydavkujte roziedéné zbytkové Obr. 123
mnozstvi rovnéz na neobdélanou zbytkovou
vymeru.

12. Zopakujte kroky 1 az 11 podruhé (event. i
potieti).

13. Vydistéte saci filtr. Viz na strani 152.
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

L

10.1.2 Cisténi postfikovace v pfipadé naplnéné nadrze

o

V pfipadé preruseni postfikovani z ddvodu nepfiznivych
povétrnostnich podminek bezpodminecné vycistéte saci
armaturu (saci filtr, Cerpadla, tlakovy regulator) a postfikovaci
potrubi.

Cisténi provedte na poli s vyuzitim vody z nadrze na
proplachovaci vodu.

Uvédomte si, ze se zbytkové mnozstvi v postfikovacim potrubi
rozvadi jesté v nezfedéné koncentraci. Toto zbytkové mnozstvi
postfiku rozvadéjte bezpodminecné na neobdélanou plochu. Z
kapitoly ,Technické udaje — postfikovaci potrubi, strana 98", si
vycCtéte potfebnou vzdalenost pro spotfebovani tohoto
nezfedéného zbytkového mnozZstvi postfiku.

Vypnéte postfikovani na pocitaci

AMATRON".

Vypnéte michaci agregat H.

poloze ...

Aktivujte Eerpadlo.

Z postfikovacich ramen nejprve vydavkuijte
nerozfedéné zbytkové mnozstvi na
neobdé&lanou zbytkovou vyméru.

Nasledné vydavkuijte zbytkové mnozstvi ze
saciho filtru, Cerpadla, armatury a
postfikovaciho potrubi roziedéné vodou z
nadrze na proplachovaci vodu, a sice
rovnéz na neobdélanou zbyvajici vyméru.

Stisknéte tlagitko B, saci armatura v poloze

Obr. 124
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

Cisténi nadrze zvenéi

1. Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

. -

® %

2. Prepinaci kohout A v poloze H H HO
. Otevrete pfepinaci kohout F D E

Aktivujte Cerpadlo.
Postfikovac a postfikovaci ramena vycistéte _—

pomoci stfikaci pistole. w“%

Obr. 125
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

Vnitini ¢iSténi nadrze

Stisknéte tlacitko B , saci armatura v

poloze

Otevrete prepinaci kohout F v

Aktivujte Cerpadlo.

Pfepinaci kohout F po 15 sekundach opét
uzavfete.

Obr. 126
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10.1.3 Cisténi saciho filtru

Cisténi, udrzba a péée o stroj

o Saci filtr (Obr. 128) Cistéte denné&, po ukon&eni postfikovani.

1. Aktivujte Cerpadlo.

2. Stisknéte tlagitko B , saci armatura v

poloze .

Pozor: Spojka Kamlock musi byt pfipevnéna k
saci pFipojce.

3. Prepinaci kohout - tlakova armatura A. v

poloze

4. Vypnéte pfidavny michaci agregat H
(poloha 0).
Povolte kryt saciho filtru (Obr. 128/2).

Aktivujte pretlakovy ventil na sacim filtru
(Obr. 128/1).

7. Sejméte kryt se sacim filtrem (Obr. 128/3) a
vycistéte jej vodou.

8. Zkontrolujte o-krouzky, zda nejsou
poSkozené.

9. Montaz saciho filtru provadéjte v opacném
poradi pracovnich operaci.

e. Promazte o-krouzek dole na
sacim filtru (Obr. 128/4).

. Dbejte na spravné pfipojeni o-
krouzku.

D E

Obr. 127

Obr. 128
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

L

10.2 Prezimovani popr. delSi uvedeni stroje mimo provoz

1.
2.

w

o

~

Pred pfezimovanim stroj dikladné vycistéte.

Zapnéte postfikovaci Cerpadla a nechejte "napumpovat vzduch",
pokud jste ukongili proplachovani a z postfikovacich trysek jiz
nevytéka kapalina.

Na pfepinani sani nékolikrat pfepnéte mezi polohami
"Vypousténi nadrze na postiik" a "Postrikovani".

Na prepinani tlakové armatury nekolikrat prepnéte mezi
polohami "Cisténi nadrze" a "PostFikovani".

U kazdé &asti postfikovacich ramen demontujte z téla trysky
membranovy ventil, aby trysky protékaly naprazdno.

Vypnéte postfikovaci ¢erpadlo, kdyZ po nékolikerém pfepnuti na
saci armature a tlakové armature jiz z trysek nevytéka zadna
kapalina.

Demontujte a vy&istéte saci filtr. Viz kapitola "Cisténi saciho
filtru®.

Demontovany saci filtr ulozte az do okamziku dalSiho pouziti do
plniciho sita postfikovace.

Tlakovou hadici namontujte az pfi dalSim pouziti postfikovace

®

©

11.
12.

Demontujte tlakovou hadici postfikovaciho ¢erpadla, tak aby
mohlo z tlakové hadice a tlakové armatury vytékat zbyvajici
mnozstvi kapaliny.

Jesté jednou piepnéte tlakovou armaturu do vSech poloh.
Zhruba na 2 minuty zapnéte postfikovaci ¢erpadlo, az z tlakové
pfipojky Cerpadla prestane vytékat kapalina.

Tlakovou pfipojku Eerpadla zakryjte proti znecisténi.

Pfed pfezimovanim vymeérite v Cerpadlech olej.

0

Pistova, membranova Cerpadla nejprve protocte rukou pred
jejich uvedenim do provozu pfi teplotach pod 0°C, ¢imz
zamezite poSkozeni pistl a pistovych membran plsobenim
zbytkd krystalek ledu.

Manometr a dalSi elektroniku skladujte v temperovaném
prostredi!

Vypusténi nadrze s proplachovaci vodou

1.
2.

_)

3.

4.

_)

Stisknéte tlacitko B , saci armatura v poloze
Oteviete plnici pfipojku.
Nadrz s proplachovaci vodou se vypousti pfes plnici pfipojku.

Oteviete uzaviraci kohout | a technické zbytkové mnozZstvi
vypustte do vhodné nadoby.

Otevrete vypoustéci kohout pod armaturou.

Proplachovaci voda vytéka z armatury.
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10.3 Predpis pro mazani

mista!

. Promazte vesSkeré maznicky (t€snéni musi byt Cista).

. Pravidelné promazavejte veskeré pohyblivé dily jako jsou
Srouby, Cepy a loZiska.

o o Po 10 provoznich hodinach poprvé promazte veSkerd mazaci

Promazavani stroje provadéjte ve stanovenych
intervalech.

Mazaci mista na stroji jsou oznacena folii (Obr.

129). =4

Mazaci mista a maznici pfed promazavanim
peclivé vycistéte, aby se do loZisek nedostaly

necistoty. Znecistény tuk v loziscich zcela L MD114
vytlaéte ven a loziska promazte novym tukem! Obr. 129
Maziva
o Pro promazavani pouzivejte viceucelovy tuk na bazi lithiovych mydel

l s EP aditivy:

Vyrobce Oznaceni maziva
Normalni pracovni Extrémni pracovni podminky
podminky

ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2

FINA Marson L2 Marson EPL-2

ESSO Beacon 2 Beacon EP 2

SHELL Ratinax A Tetinax AM

SX BAG0029.7 10.09
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Prehled mazacich mist

L

Obr. 1301... Mazaci misto Interval [Poéet mazacich Druh mazani
[h] mist
(1) Valec fizeni 100 8 maznicka
(2) Kyvna vidlice 100 4 maznicka
(3) Vaélec pro sefizovani rozchodu kol 100 4 maznicka
(4) Kyvna naprava 100 4 maznicka
(5) Brzda - ovlada¢ ramen 100 4 maznitka
(6)  |Cep napravy 100 4 maznicka
(7) Hydropneumatické odpruzeni 100 8 maznicka
Obr. 131/...
(1) Valec pro zdvih ramen 100 4 maznicka

Obr. 130

Obr. 131
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10.3.1 Centralni mazani

(volitelny doplnék)

Obr. 132/...
(1) Nadrzka s mazivem
(2) Pripojka pro doplfovani

(3) Maximalni stav naplnéni

Ridici jednotka s diodovou indikaci

Obr. 133/...

(1) vydej malého mnozstvi maziva
(2) vydej stfedné velkého mnoZstvi maziva
(3) vydej maximalniho mnozstvi maziva

(4) Spinac pro nastaveni mnozstvi vydavaného

maziva
(5) Porucha

(6) Doplnéni maziva

Obr. 133

Cisténi, udrzba a péée o stroj

SX BAG0029.7 10.09
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10.4 Plan udrzby - postfikovaé
. Udrzbu provadsijte v pofadi dle intervalu, ktery nastane nejdfive.
e  Prednost maji Casové intervaly, provozni stav &i intervaly pro
udrzbu eventualné dodané externi dokumentace.
Denné
Komponenta Cinnost viz Prace
strana |y, djlné
Postiikovaci éerpadla e  Kontrola hladiny oleje 191 X
Nadrz na postfik 147
Saci filtr 152
Samodistici tlakovy filtr o  Cisténi popt. proplachnuti 85
Potrubni filtr v tryskovém potrubi 196
(je-li k dispozici)
Postiikovaci trysky 195
Hydraulické hadice . Kontrola - event. poskozeni 183 X
o Kontrola tésnosti
Mésicné / 50 provoznich hodin
Komponenta Cinnost viz Prace
strana |y dilné
Cerpadla - tlakovy zasobnik e Kontrola vykonu ¢erpadel 197 X
Ctvrtletné / kazdych 200 provoznich hodin
Komponenta Cinnost viz Prace
strana |y dilné
Potrubni filtr o Cisténi 196
. Vyménte poSkozené viozky filtru

158
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Roéné / kazdych 1000 provoznich hodin

Komponenta Cinnost viz Prace
strana |y dilné

Postfikovaci &erpadia o ?]/c))'/(rjr;sna oleje kazdych 500 provoznich 191
. Kontrola, event. vyména ventill 192
. Kontrola, event. vyména pistovych
- 193
membran
Trysky . Zkouska davky postiiku postfikovace a 195

pfiéného rozvadéni postfiku a event.
vyména opotfebenych trysek

Pritokomér/pratokomér (zpétny ¢  Kalibrace 195

prutok)

V pfipadé potieby

Komponenta Cinnost viz Prace

strana | v dilné

Hydraulické $krtici ventily e Sefizeni 189
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

10.5 Plan udrzby — nosné vozidlo

Casovy interval /
provozni hodiny

ro¢né /1000 h

rocné /500 h

v pripadé potreby /
pravidelné

v pripadé potieby /
pravidelné

pulroéné / 500 h

ro¢né /1000 h

Kazdé 2 roky / 2000 h

kazdé 2 roky / 2000 h @
ro¢né /1000 h Il_g_l A L‘I_i|
pulroéné / 500 h @
v pripadé potll"eby vl @ Z 3\ 70 10
pravidelné

v pripadé potreby /
pravidelné
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Cinnost viz strana Prace v
dilné
1. Napln baterie 173 X
A 2. Hydraulicky olej v nadrzi 78 X
. .| 3. Olejozubeného soukoli 178 X
Kontrola mnozstvi —
kapaliny 4. Motorovy olej 166 X
5. Chladici kapalina chladiciho zafizeni motoru 170
6. Nahusténi pneumatik 181
7. Kolové Srouby ** 181
8a. Klinovy femen vodniho a palivového Eerpadla X
Kontrola 8b. Klinovy femen dynama 163 X
8c. Klinovy femen lamel chladice X
9. Vdle ventilt 172 X
10. Kulovy Cep fizeni X
11. Brzdové oblozeni 182 X
12. Vlozka z mék&ené pryze v uhlikovém filtru 188
13. Chladi¢ - klimatizace 70
14. Vzduchovy filtr - vnéjsi jednotka 163
. 15. Chladi¢ Intercooler - dieselovy motor 170
Cisténi
16. Chladi¢ - hydraulika 78
17. Palivovy predfiltr / odlu€ovac¢ vody 164 X
18. Hydraulicky olej **** 78 X
19. Ozubena prevodovka* 178 X
20. Chladici kapalina - dieselovy motor 170 X
Vyména —
kapaliny 21. Motorovy olej*
22. Zpétny hydraulicky filtr (2x)* 188 X
: ; 23. Tlakovy hydraulicky filtr* 188 X
. 24. Filtr motorového oleje* 167 X
Vymeéna filtru — — —
25. Vzduchovy filtr vnitini / vnéjsi 169
26. Palivovy filtr a piedfiltr 164 X
27. Uhlikovy filtr*** 188 X
O 28. Vyrovnani stopy systému fizeni 179 X
Obecna
udrzba
* Vyména po prvnich 50 provoznich hodinach.
Motorovy olej a filtr vyménuijte pouze spolecné.
*x Srouby kol dotahujte po 10 provoznich hodinach.
*kk Namontujte nové filtry, na za¢atku sezény, kazdych 250 provoznich hodin,
ovSem minimalné 2krat za sezonu.
b Doplnujte pouze vyc€istény hydraulicky olej. Pozadovana tfida Cistoty:
e  Trida Cistoty 9 dle NAS 1638
. T¥ida Cistoty 18 /16/ 13 dle ISO 4406/1999
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10.6  Udrzba nosného vozidla

0O

Udrzbu provadsijte v pofadi dle intervalu, ktery nastane nejdfive.

Pfednost maji Casové intervaly, provozni stav &i intervaly pro
udrzbu eventualné dodané externi dokumentace.

O

S kazdym strojem dodavame samolepici Stitky upozoriujici na
udrzbu dieselového motoru. Nalepte je na dobfe viditeIné misto
na stroji.

Postupujte prosim rovnéz dle navodu na obsluhu motoru Deutz,
typ TCD 2012 L04/06 2V.

Provadénim udrzby motoru provéite autorizovany servis firmy
Deutz.

Po prvni zatézové jizdé provedte nasledujici udrzbu:

Kontrola matic kol

Kontrola chladici kapaliny (koncentrace aditiv) a stav naplnéni
chladici kapaliny v chladicim zafizeni motoru

Odvzdusnéni palivového systému

Vizualni kontrola - prisaky na motoru

10.6.1 Inspekcni otvory

Na postfikovadi

SX 4000 jsou dva inspekéni otvory, které Ize
otevrit ¢tyfhrannym klicem Obr. 134/2 .
(Ctyrhranny kli¢ se nachazi v odkladaci skfince v

kabiné stroje.)

. Obr. 134/1: Inspekéni otvor - motor

. Obr. 135/1: Inspekéni otvor - baterie

Obr. 135
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10.6.2 Oleje, filtry, Femeny

Oleje

e  Stroj dodavame s nasledujicimi typy oleji:

Cisténi, udrzba a péée o stroj

Hydraulicky olej (cca 120
litra)

BP Batran HV 68
(olej HPVL dle DIN 51524, ¢ast
3)

Motorovy olej (cca 25 litru)

BP SAE 10W/40

Olej pro postiikovaci
Cerpadlo
(cca 2,5 litru)

BP SAE 15W/40

Olej do prevodové skfiné
(pfi vyméné oleje:
prevodovku napliite pouze
z poloviny)

BP Enersyn — EP — XF220

e  Alternativni hydraulické oleje:

o

Doplfujte pouze vycidtény hydraulicky olej. PoZzadovana tfida Cistoty:

e  Tfida Cistoty 9 dle NAS 1638

e  Tfida Cistoty 18 /16/ 13 dle ISO 4406/1999

Castrol Hyspin AWH 68
ELF Hydrelf 68

ESSO Univis N+ ISO VG68
FINA Hydran HV 68
Mobil DTE 10M / DTE 30
OK Hovis 68

Q8 Handel 68

Shell Tellus T68
Texaco Rando HD-Z 68
Total Equivis ZS 68
Valvoline Ultramax HVLP 68

O

Jiné znacky pouze na pozadani. Pisemné potvrzeni dodavatele pfi
pouzivani jinych oleju je nutné, aby se zajistilo, Ze nedojde k Zadné

poruse.

PFi pouzivani jinych nez predepsanych oleji okamzité zanika
narok na poskytnuti zaruky na stroj!

° Alternativni motorové
oleje:

Vyrobce Oznaceni mazaciho oleje Trida SAE
DEUTZ TLX 10W-40FE Europa 10W-40
ARAL Aral Mega Tuboral 10W-40
CASTROL Castrol Enduron 10W-40
ESSO Essolube XTS 501 10W-40
SHELL Shell Rimula Ultra 10W-40
TOTAL FINA ELF |[TOTAL RUBIA TIR 8600 10W-40

SX BAG0029.7 10.09
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Filtry

Klinovy femen

Filtr AMAZONE Motrac
Cislo nahr. d.

Palivovy filtr SF7236469

Olejovy filtr SF7234300

VnéjSi €ast vzduchového filtru SF7236331

Vnitini ¢ast vzduchového filtru SF7236341

Palivovy predfiltr SF7236471

Filtr hydraulického oleje

Tlakovy filtr - Cerpadlo HPV 135 |SF7250180 000 983 0615

Filtr v nadrzi na olej GD555

Filtr kabiny

Filtracni rohoz (2x) SF8250850

Filtr aktivniho uhli (2x) SF8250860

Filtr HTA

Vzduchovy filtr SF8254553

Pneumaticky filtr

Filtr vysouSec€e vzduchu SF8254464 432 410 020 2

Klinovy femen AMAZONE

Cislo nahr. d.

Dynamo SF7236458
Palivo/chladici systém SF7236459
Klimatizace SF7236378

164
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10.6.3 Palivovy filtr

Motor ma jeden palivovy filtr (Obr. 136/1).
Palivovy filtr ma vyménitelnou viozku.

1.
2.

Uzavfete uzaviraci kohout paliva.

Pomoci bézného nafadi povolte a
vySroubujte patronu palivového filtru.
Zachytte vytékajici palivo.

Tésnici plochu drzaku filtru ocCistéte od
eventualnich necistot.

Gumové tésnéni nové patrony palivového
filtru lehce naolejujte popf. na n&j naneste
naftu.

Rukou nasroubujte patronu tak, az pfilehne
k tésnéni.

Patronu palivového filtru dotahnéte o dalsi

pulotacku. Obr. 136
Otevrete uzaviraci kohout paliva.

Provedte kontrolu tésnosti.

NEBEZPECI
Pri praci na palivovém zafizeni nemanipulujte s otevienym

ohném!
Nekurite!

. Po 30 minutach pouzivani zkontrolujte jesté jednou tésnost
® patrony filtru mazaciho oleje.

l e Vlozky filtru jsou materialem na jedno pouziti a patfi do
chemického odpadu!

. Palivovy filtr se musi vyménit po prvnich 50 az 150 hodinach a

poté kazdy rok.

10.6.4 Palivovy predfiltr / odluéovaé vody

Po kazdych 50 provoznich hodinach nebo kazdy
tyden se musi vypustit voda, ktera se
nashromazdila v odluovaci.

Za timto ucelem povolujte vypoustéci kohout pod
filtrem tak dlouho, nez zacne vytékat Cisté palivo.

Odtékajici smés paliva s vodou zachytte a
ekologicky zlikvidujte.

Obr. 137
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10.6.5 Rozstrikovac

Rozstfikovace rozstfikuji palivo a vstfikuji jej do valce. MnoZstvi a
kvalita jsou zavislé na regulatoru, vstfikovacim Eerpadle a regulaénim
tlaku. Pro sefizovani je k dispozici specialni nafadi a nutné jsou
odborné zkudenosti. Kontrolou, ¢isténim a, bude-li to nutné, novym
sefizenim rozstfikovacu povérujte tedy vzdy pouze odborniky.

10.6.6 Odvzdusnéni palivového systému pomoci palivového predfiltru

O V pfipadé nového uvedeni do provozu, po udrzbé popf. v pfipadé
zcela prazdné nadrze se musi provést odvzdusnéni palivového
l systému.
Odvzdusnéni:

1. Pod palivovy predfiltr postavte nadobu na zachyceni paliva.
2. Regulator motoru nastavte do polohy "Stop".
3. Pod téleso filtru postavte nddobu na zachyceni paliva.
4. Oteviete uzaviraci kohout paliva, tlakovy ventil, odvzdusnovaci

Sroub.

5. Pres startér protocte motor (max. 20 sek.), nez z
odvzdusnovaciho Sroubu a tlakového ventilu za&ne vytékat
palivo bez bublin.

Pevné dotahnéte odvzdushovaci Sroub a tlakovy ventil.
Regulator motoru nastavte do polohy "Start" a nastartujte.

Po nastartovani motoru zkontrolujte tésnost.

NEBEZPECI
Pri praci na palivovém zafizeni nemanipulujte s otevienym
ohném!
Nekurte!
o Staré palivo ekologicky zlikviduijte!
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10.6.7 Kontrola naplnéni oleje a vyména oleje dieselového motoru

Pomoci mérky na olej se musi kazdy den
kontrolovat stav naplnéni oleje. Mé&rku najdete na
pravé strané motoru. Stav naplnéni oleje
doporucujeme kontrolovat vzdy rano, jesté pred
tim, nez nastartujete motor.

1. Stroj musi byt odstaveny na rovné ploSe.
2. Vytahnéte mérku oleje (Obr. 138/1) a
vycistéte ji Cistym hadiikem.
3. Mérku zasurite jesté jednou do otvoru a
opét ji vytahnéte.
—  Spravnou hladinu oleje oznacuje otisk mezi
znaCkami na mérce.

4. Bude-li to nutné, pres plnici otvor (Obr.
138/2,3) se musi doplnit pfislusné mnozstvi
predepsaného typu oleje.

— Nejprve dobfe vycistéte plnici otvor.

5. Zkontrolujt Inéni olej ét uzavret
kry(’z.n route napineni oleje a opet tzavrete Obr. 138

V pripadé béziciho motoru
nedopliujte olej!

Vymeéna oleje

Zahtejte motor.

n

Vozidlo odstavte na vodorovnou plochu. Teplota mazaciho oleje
cca 80°C.

Vypnéte motor.
Pod motor postavte misku na zachyceni oleje.
VySroubujte vypoustéci Sroub (Obr. 138/4).

Vypustte olej a event. i obsah olejového chladice.

N o o ko

Na vypoustéci Sroub nasadte novy tésnici krouzek a Sroub
pevné dotahnéte.

8. Dopliite mazaci ole;.
o  Udaje o kvalité/viskozité oleje, viz na strani 162.
o Prvni plnéné mnozstvi 23,5 — 26 litra.

o Pro plnéné mnozstvi je smérodatna znacka "maximum" na
mérce oleje.

9. Zkontrolujte stav oleje.

POZOR
Nebezpedi opareni pfi vypousténi horkého oleje!
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i . Stroj vzdy odstavte takovym zplsobem, aby mohl vytéci veskery

l olej.

. Stary olej vzdy skladujte oddéleng, jedna se o chemicky odpad!
e  Olej likvidujte v souladu s narodnimi pfedpisy.

. Olejoveé filtry jsou produkty na jedno pouziti. Uvédomte si
prosim, Ze olejové filtry jsou chemicky odpad! Dodrzujte prosim
rovnéz oficialni vyhlasky.

. Po 30 minutach pouzivani zkontrolujte jesté jednou t&€snost
patrony filtru mazaciho oleje.

o Po kazdych 500 provoznich hodinach vyménujte olej v€etné

filtru.

. Novy motor: Po 50 az 150 hodinach provedte prvni vyménu
oleje v&etné filtru.

Vyména olejového filtru

10.
11.

Vypnéte motor.

V pfipadé instalované pojistky proti
pretoceni:

povolte upinaci Srouby a poté dole sejméte
upinaci svorky.

Pomoci bézného nafadi povolte a
vySroubujte patronu palivového filtru (Obr.
139/5) .

Zachytte eventualné vytékajici olej.
Tésnici plochu drzaku filtru ocistéte od
eventualnich necistot.

Gumové tésnéni nové patrony palivového
filtru lehce naolejujte.

Rukou naSroubujte patronu tak, aZ pfilehne
k tésnéni.

Patronu palivového filtru dotahnéte o dalsi
puUlotacku.

Je-li k dispozici pojistka proti pfetoCeni:
Upinaci svorky umistéte do spravné polohy
a dotahnéte je pomoci upinacich Sroubu.
Zkontrolujte stav a tlak oleje.

Zkontrolujte t&snost patrony filtru mazaciho
oleje.

Obr. 139

POZOR
Pozor - horky olej: Nebezpeci opareni!
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10.6.8 Privod vzduchu k motoru

Pravideln& se musi &istit vzduchovy filtr. Casovy
interval pro ¢isténi filtru je zavisly na pracovnich
podminkach.

Obr. 140/...
(1 ) Filtr suchého vzduchu
2 )
)
(4 ) Prachovy ventil
6 )

Indikator udrzby

Regulaéni Sroub na indikatoru udrzbu

Hruby odlu¢ovac (cyklon)

Indikator udrzby

. Znecisténi vzduchového filtru zavisi na obsahu prachu ve
vzduchu a na zvolené velikosti filtru. Lze-li oCekavat znacné
znecisténi, pak je mozné pied vzduchovy filtr nainstalovat
cyklonovy odlu€ovac.

e Udrzba filtru je nutna, pokud na:

o indikatoru udrzby (Obr. 140/2)
v pfipadé vypnutého motoru jasné sviti Cervené servisni
policko.

o  regulaénim spinaci (Obr. 140/3)
sviti, pfi bézicim motoru, Zluta kontrolka.

0 Po ukoné&eni udrzby zatlaéte regulaéni spina¢ na indikatoru
udrzby.

— Indikator udrzby je opét v pohotovostnim rezimu.

Prachovy ventil
. Prachovy ventil (Obr. 140/4) vyprazdnéte stlacenim vynaseciho
otvoru.
e Cas od &asu vygistéte vynaseci otvor.

. Eventualné speceny prach odstrarite stlacenim horni ¢asti
ventilu.
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Filtraéni patrona

1.

Povolte motylovy Sroub na télesu filtru (Obr.
141/1).

Sejméte téleso filtru a vytahnéte filtracni
patronu (Obr. 141/2).

Vycistéte filtracni patronu a nejpozdéji za

rok ji vyménte.

Cisténi filtradni patrony:

o  Profouknéte ji suchym, tlakovym
vzduchem (max. 5 bar) zevnitf
smérem ven,

o  vyklepejte ji (pouze v nouzovém
pripadé).

Patronu pfitom neposkodte, nebo

o  vyperte dle pfedpist od vyrobce.

Zkontrolujte, zda neni poskozeny filtraéni
papir (prosviceni) a tésnéni. Eventualné
patronu vyménte.

Po paté udrzbé filtru, nejpozdéji po 2 letech,
vymeéfite bezpecnostni patronu (Obr. 141/3)
(nikdy ji necistéte!).

Pfitom:

o  povolte Sestihrannou matici (Obr.
141/4) a vytahnéte bezpecnostni
patronu.

o  Vlozte novou patronu.

o  Opét namontujte a dotdhnéte
Sestihrannou matici.

Vlozte filtraéni patronu, uzavrete téleso filtru
a zajistéte jej motylovou matici.

Xk

Obr. 141

POZOR
Filtraéni patronu nikdy neéistéte benzinem €i horkymi

kapalinami!

Vyprazdnéni hrubého odlué¢ovace (cyklon)

1.

Povolte motylovou matici (Obr. 142/1) a
sejméte kryt (Obr. 142/2).

Ze spodni €asti cyklonu (Obr. 142/4)
sejméte nadobu na prach (Obr. 142/3) a
vyprazdnéte ji. Spodni ¢ast cyklonu odistéte
od listi, slamy apod..

Nadobu na prach vlozte coby spodni ¢ast a
kryt pevné dotahnéte pomoci motylové
matice.

Béhem pracovniho dne pravidelné
kontrolujte hruby odlu¢ovac (cyklon) a

o v pfipadé potfeby jej vyCistéte.

Do nadoby na prach nikdy nenaplfiujte
olej!

Poskozenou nadobu vymérite!

©]25 886 |0

Obr. 142
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10.6.9 Chladici zarizeni motoru

Motor se chladi vodou. Chladi€ pohani hydromotor. V pfipadé
normalniho chlazeni pracuje motor chladi€e na polovi¢ni otacky. Pfi
vy8Si intenzité chlazeni se pohon piepne elektricky na maximaini
otacky.

Nebezpeci znecisténi se zvySuje v pfipadé zbytkl oleje a paliva v
motoru. Lze-li pfi praci pocitat s vysokym stupném znecisténi, dbejte
obzvlast na utésnéni systému.

Vypousténi chladiciho systému dieselového motoru:

1. Pod vypoustéci Sroub (Obr. 143/1) postavte
zachycovaci misku.

2. Na klikové skfini odstrarite vypoustéci
Sroub.

Vypustte chladici kapalinu.
Opét pevné utahnéte vypoustéci Sroub.

Neni-li vypoustéci Sroub pfistupny, pak Ize
kapalinu vypustit pfes chladi¢ motoru (kanal
chladiciho média).

6. Naplnte/odvzdusnéte chladici systém.

Obr. 143

POZOR
Pfi vypousténi horké chladici kapaliny: Nebezpecéi opareni!

Chladici kapalinu pfi vypousténi zachycujte!

Jeji likvidaci provedte dle predpisti!

Naplrite/odvzdusnéte chladici systém dieselového motoru.

Otevrete kryt vyrovnavaci nadrzky (pod inspekénim otvorem).
Pfes vyrovnavaci nadrzku napliite chladici kapalinu.
Uzavrete kryt vyrovnavaci nadrzky.

Nastartujte motor a zahfivejte jej, nez se otevie termostat.

Vypnéte motor.

o o~ wDd -

Je-li motor studeny, zkontrolujte stav naplnéni chladiciho média.
A eventudlné jej doplrite.

7. Uzavrete kryt chladiCe.
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Chladici médium

U motora chlazenych kapalinou je tfeba zvlast dbat na Upravu a
@ kontrolu chladici kapaliny, protoZe by jinak koroze, kavitace a
l zamrznuti mohly zpUsobit poSkozeni motoru.

Uprava chladici kapaliny se provadi pfimichanim ochranné latky do
chladici vody.

Proto se musi pravidelné kontrolovat napl# chladiciho média i
koncentrace ochranné latky.

o Ochranné latky pouzivané v chladicim systému musi byt mozné
l ekologicky likvidovat.
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10.6.10 Kontrola vile ventilt

Kazdych 2000 provoznich hodin se musi
kontrolovat vile ventil(.

0,30 mm
0,50 mm

Vle ventild - vstup

Vile ventild - vystup

Cisténi, udrzba a péée o stroj

Vuli ventilt kontrolujte v pfipadé
studeného motoru.

Minimalné 6 hodin nechejte
zchladnout motor.

Motor rukou otocte vzdy do stejného sméru,
kterym se normalné otaci.

1. Motorem nyni rukou otacejte dal, az se
prekryji vstupni ventil a vystupni ventil
prvniho valce (vystupni ventil je tésné pred
zavienim, vstupni ventil se pravé otevird).

2. Nyni Ize zkontrolovat vili ventil( pro ventily,
které jsou na vySe uvedeném obrazku
oznaceny Cerné.

3. Poté muzete dal otacet klikovym hfidelem
360°. Nyni se prekryvaji vstupni a vystupni
ventil Sestého valce.

Vuli ventilt u ostatnich ventilt Ize nyni
zkontrolovat dle schématu.

Vule ventill se ma nastavit nasledujicim
zpusobem:

1. Vdli ventilu 1 mezi vahadlem 2 a 3
zkontrolujte pomoci mérky 6 (mérku musi
byt mozné s nepatrnym odporem zasunout
smérem dovnitF).

2. Nastavte eventualni vuli ventilu, pFitom:
2.1

2.2 Pomoci Sroubovaku 7 mlzete
sefizovaci Sroub 5 regulovat tak,
abyste, poté co jste dotahli zajistovaci
matici 4, dosahli spravné vule ventilu.

Povolte zajistovaci matici 4.

3. Kontrolu / nastaveni provedte u kazdého
valce.

i

LA (Rl

12 3 a

Obr. 144

i
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Obr. 145
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10.6.11 Elektrické zarizeni motoru

L

Mezi motorem a kostfici svorkou baterie musi byt neustale zajisténo
vodiveé spojeni. VeSkereé dily zafizeni jako jsou kabely, zastrcky atd.
musi byt dobfe pfipevnéné. Izolace kabell nesmi byt poSkozena.

POZOR
Poskozené kabely se musi okamzité opravit.

10.6.12 Baterie

Baterie se nachazi vpravo vedle motoru. Baterie
se musi pravidelné kontrolovat. Horni strana
baterie musi byt neustale Cista (tuk, olej, pisek).
Necistoty mohou zpUsobit vybijeni (prazdna
baterie).

1. Zkontrolujte pfipevnéni svorek poll a, bude-
li to nutné, odstrarite korozi.

2. Poté musite uchyceni promazat vazelinou
neobsahujici kyseliny.

3. Pravidelné se musi kontrolovat rovnéz
vyska kapaliny, a lIze ji, bude-li to nutné,
doplnit destilovanou vodou (1 cm nad desku
akumulatoru).

4. Musi-li se baterie nabijet pomoci
rychlonabije¢ky, méli byste nejprve
odstranit svorky pold.

Obr. 147]...
(1) Vigko

(2) Kontrolni viozka

Obr. 147

Obr. 148

VYSTRAHA

e  Pri kontaktu kyseliny baterie s
pokozkou dochazi k
popaleninam!

e  Castitéla, které byly
potrisnény kyselinou z baterie,
se musi okamzité omyt vodou!

e  Zvlast dobfre si chraiite svij
zrak!

e  Pouzivejte ochranné bryle!

Obr. 149
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POZOR

V krytech plnicich otvora baterie jsou odvzdusnovaci otvory pro
odvadéni vybusnych plynd.

Dbejte na to,

e aby byly otvory vzdy oteviené,
e  aby byly namontované kryty,

e aby byla mistnost vétrana a

e aby se v blizkosti nemanipulovalo s otevienym ohném!

SX BAG0029.7 10.09
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10.6.13 Rozvadég, relé a pojistky

Elektrické zafizeni je jiSténé nékolika pojistkami, které jsou
instalované na nosné desce a na kartach zasunutych v palubni

L

desce. Pokud neni urcita funkce aktivni, doporu¢ujeme Vam nejprve
provefit pojistky, a to pomoci tohoto schématu. Na nosné desce
8252845.3 a 8252885 nejsou osazené pouze pojistky, nybrz i diody,

které sviti, kdyz se aktivuje urcita funkce a pfislusna pojistka je

prepalena. Timto zpisobem mizeme snadno konstatovat, které

pojistky jsou v pofadku a které jsou vadné.

Pfi vyméné pojistek bezpodmineéné dbejte na proudovou
hodnotu (A).

Pii vyméné elektrickych tavnych pojistek pouzivejte pouze
pojistky s oznaéenim 80 V.

Nespravné pojistky mohou nevratné poskodit elektrické zarizeni.
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Pojistky

(1)C50505 vystupy, 20A
(2)CR0505 elektro, CR2014/3, 10A
(3) Ventilator, 20A

(4) Rizeni ,15A

(5) Schidky, 15A

(6) Smérovky, napajeci proud, vySka sedadla,

20A
(7) Displej, 5A
(8) Hydraulika podvozku, 20A
(9) volny, 20A
(10) volny, 20A
(11) Zapalovac, 15A
(12) Sefizeni rozchodu kol, 20A
(13) Klimatizace, 25A
(14) Radio / Start, 15A

(15) Pracovni reflektory - kabina vlevo, 20A

Rozvadéc/relé

(K3) hydraulika

(K16) sefizeni rozchodu kol

(K19) Startovaci relé

(K20) Uvolnéni startu

(K21) kompresor, senzor klimatizace
(K23) pracovni reflektory vepiedu
(K24) dalkova svétla

(K25) tlumena svétla

(K27) brzdové svétlo

(K30) pracovni reflektor vzadu

(K31) dalkové svétlo - stfecha

Cisténi, udrzba a péée o stroj

(16) Hlavni relé, startovaci relé, houkacka, 5A
(17) Vystrazna kontrolka, 10A
(18) Brzdova svétla, 5A

(19) Dalkova svétla, dalkova svétla - kabina
vpravo, 15A

(20) Dalkova svétla - kabina vlevo, pracovni
reflektory - kabina vpravo, 20A

(21) Tlumena svétla vlevo, 10A
(22) Tlumena svétla vpravo, 10A
(23) Parkovaci svétla, koncoveé svétlo vlevo, 10A

(24) Parkovaci svétla, koncové svétlo vpravo,
noc¢ni osvétleni, 10A.

(25) Svétla, 20A

(26) Pracovni svétla vzadu, 20A
(27) Amatron+, 30A

(28) EMR, 25 A

(K32) chladi€ rychle / pomalu Obr. 151
(K33) Amatron+
(K34) EMR
Na pravé vnéjsi strané kabiny najdete kryt rozvadéce. Relé na nosné
o desce 8252845.3 maji Cisla 1 az 29. Napajeci napéti ma Cinit 10,5 —
15 Volt.
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10.6.14 Zasuvné karty

Na nosné desce 8252846.1 jsou namontované
zasuvne desky. Tyto karty obsahuiji elektroniku
rdznych funkci postfikovace. Pfipadné poruchy
Ize zcela jednodu$e odstranit tim, Ze zasuvné
karty vymeénite. Existuje 5 raznych mist, kde se
mulze nachazet zasuvna karta. Zasuvné karty:

1. Speedcontrol 8252893

2. Rizeni 8252851.1

3.

4. Tlakovy regulator - voda, vzduch
8252861.2

5. Napajeni 8252852.1

el

<, e

Cisténi, udrzba a péée o stroj

Na téchto zasuvnych kartach jsou pojistky. NiZe uvadime jejich pocet
a proudovou hodnotu:

Pripojeni Zasuvna karta | Pocet pojistek Proudova
hodnota
1 8252893 - -
2 252881 - -
3 - - -
4 8252861.2 2 10A
5 8252852.1 - -
10.6.15 Ozubené soukoli kol
Redukéni pfevodovka, planetova pfevodovka, je
pomoci spojky spojena s kolovymi motory. = ’
Udrzba se omezuje na vyménu oleje, poprvé po
g

50- 100 provoznich hodinach a poté kazdych
1200 provoznich hodin!

Pravidelné se musi kontrolovat stav oleje.

Za ucelem kontroly nastavte kolo tak, aby byly
Srouby (Obr. 154/6 a Obr. 154/7) ve vodorovné

poloze. Obr. 154
Prevodovka musi byt zpoloviny zaplnéna olejem.
Druh oleje: BP Enersyn - XF 220
o V pfipadé poruch pohon( kol se musite vzdy spoijit se specialistou.

SX BAG0029.7 10.09
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10.6.16 Vyrovnavani stopy

O Nastaveni musi provadét zédkaznicky Ci autorizovany servis!

Opravy systému fizeni mohou vyvolat potfebu
sefizeni rozchodu kol.

Sefizovani by se mélo provadeét v nasledujicim
poradi:

1. Vyrovnani kol k podéiné ose stroje.

2. Stroj zvednéte tak, aby se kola zvedla ze
zeme.

3. 4 fidici valce nastavte pfesné na polovi¢ni
délku zdvihu (100mm).

4. Namontujte valec. Celkova délka valcl se
nastavi pomoci vietena "A".

Obr. 155

5. Nastaveni potenciometru na ¢epech
napravy.

Je-li nastavena stopa kol pfedni a zadni
napravy, musi se zkontrolovat
potenciometry na ¢epech napravy a v
pfipadé potfeby

se musi nastavit.

5.1 Potenciometry se musi nastavit na 5
Volt. Toto napéti Ize zméfit digitdlnim
potenciometrem na polech 1 a 2
potenciometru.
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10.6.17 Sefizeni automatiky fizeni

Pokud automatika fizeni nefunguje bezvadné nebo pokud se systém
fizeni sefizoval znovu, musi se rovnéz sefidit automatika fizeni.

Pro sefizeni automatiky fizeni je na zasuvné karté 8252851.1 (zamek
2) k dispozici 8 potenciometri. Nepouzivaji se vSechny potenciometry
a vSechny také nelze nastavit. Potenciometry:

PO. Potenciometr - nastaveni stfedu u fizeni 2 kol.

P1. Nepouziva se.

P2. Nepouziva se.

P3. Nepouziva se.

P4. Potenciometr - poloha zadnich kol vzhledem k
pfednim koliim u fizeni 4 kol.

P5. Nedotykejte se prosim, moznost nastaveni pouze pomoci
oscilografu!

P6. Nedotykejte se prosim, moznost nastaveni pouze pomoci
oscilografu!

P7. Potenciometr - posileni reakéni rychlosti
zadnich kol pfi korektufe volantu.

POZOR

Pouze potenciometry PO, P4 a P7 jsou vhodné pro sefizovani,
ostatnich potenciometrii se nesmite dotykat!

Postup pfi odpojovani:

1.

Motor se musi otacet, takze hydraulicky systém funguje
optimalné.

Pfepinac B3 pro pojezdovou rychlost se musi nachazet v poloze
llpolell.

Nastavte pfedni kola do pfimého sméru.

Prepinac B4 pro automatiku fizeni nastavte na rezim fizeni 4
kol.

Odpojte potenciometr P7. Na zakladé zkuSenosti otacejte
potenciometrem, aZ se zacnou zadni kola pohybovat kolem
stfedové polohy. Nato otocCte potenciometr zpét natolik, az se
zadni kola prestanou pohybovat kolem stfedové polohy. To je
spravna poloha. Je-li potenciometer P7 pfili§ vzdalen od této
polohy, pak je ponékud nepfesny.

Odpojte potenciometr P4. Kdyz otocCite potenciometrem P4,
muzete v pfipadé Fizeni 4 kol nastavit zadni kola jako pfedni
kola.

Prepinac B4 pro automatiku fizeni nastavte na rezim fizeni 2
kol.

Odpoijte potenciometr PO. Kdyz oto€ite potenciometrem PO,
muzete v pfipadé fizeni 2 kol nastavit zadni kola jako pfedni
kola.
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10.6.17.1 Korektura stopy

10.6.18 Pneumatiky / kola

L

Kvuli uzavienému systému fidiciho obvodu se mize stét, ze v
dlsledku priisaku na valcich uvnitf nebo opotfebovanim jiz nebude
stopa presna.

Na napravu Ize tuto nepfesnost korigovat, pfi¢emz po dosazeni
maximalni vné&jsi polohy fizeni stisknete tlaitko pro opravu stopy a
soucCasné stisknete a pfidrzite toto tlacitko a volant/tlagitko Fizeni. Do
dobihajiciho valce se poté z pistnice opét doplni olej.

Pozadovany dotahovaci moment matic/Sroubt kol:
450 Nm

Tlak v pneumatikach viz na strani 49

Pravidelné kontrolujte
o pevné dotazeni matic kol.
o tlak v pneumatikach.

Pouzivejte pouze pneumatiky a rafky, které jsme predepsali, viz
na strani 49.

Opravy pneumatik sméji provadét pouze odbornici pomoci
vhodného montazniho naradi!

Chcete-li provadét montaz pneumatik, pak musite mit
dostate€né zkusenosti a pfedpisové naradi!

. P¥i praci na podvozku se smi
zvedak pripeviovat pouze na
oznacéenych mistech (MD101).

) Minimalni dnosnost musi Cinit

5 tun.

° Je treba dbat na to, aby zvedak
bezpecné sedél v pouzdru
(Obr. 156/1).

Obr. 156
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Vymeéna kol s jinym prolisem

Cisténi, udrzba a péée o stroj

O

Prolis kola ovliviiuje rozchod kol stroje.

PFi vyméné kol s jinym prolisem se musi vyménit dorazova pouzdra v
hydraulickych valcich pro sefizovani rozchodu kol (prace v dilng), viz
strana 59.

— Nesmi se prekroc€it minimalni rozchod kol &inici 1800 mm. V
opacném pfipadé hrozi nebezpedi pfeklopeni.

Tlak v pneumatikach

. PoZadovany tlak v pneumatikach zavisi na
o  velikosti pneumatik.
o  Unosnosti pneumatik.
o  pojezdové rychlosti.

. Kilometrovy vykon pneumatik se snizi
o) pretizenim.
o podhusténim pneumatik.
o  pfehusténim pneumatik.

O

e  Zastudena, tedy pfed jizdou, pravidelné kontrolujte tlak v
pneumatikach.

. Rozdil tlaku v pneumatikach jedné napravy nesmi byt vyssi nez
0,1 bar.

. Po rychlé jizdé nebo za teplého pocasi se mlze zvysit tlak v
pneumatikach az o 1 bar. Tlak v pneumatikach v Zadném
pfipadé nesnizujte, protoze by byl tlak po ochlazeni pfilis nizky.

Montaz pneumatik

O

. Pred montazi nové / jiné pneumatiky odstrarite korozi v mistech
dosedani pneumatiky na rafek. PFi jizdé mlze koroze zpUsobit
poskozeni rafkd.

. Pfi montazi novych pneumatik vzdy pouZivejte bezdudové ventily|
popf. duse.

. Na ventily vzdy naSroubujte Cepicky s tésnénim.

10.6.19 Brzdy

Zkontrolujte brzdové oblozeni.

Na kotevni desce brzdového bubnu na ¢epech naprav je kontrolni
okénko slouzici pro kontrolu opotfebeni brzdového oblozeni.
Montazni tloustka brzdového oblozeni €ini 14 mm. Snizi-li se
tloustka brzdového obloZeni na 7-6 mm, musi se provést kontrola
brzdového bubnu. Doporudujeme v kazdém pfipadé zkontrolovat
jednou za rok brzdovy buben - opotfebeni a vady.

SX BAG0029.7 10.09
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L

10.6.20 Hydraulicka soustava stroje

A\

VYSTRAHA

Nebezpedi infekce pri proniknuti hydraulického oleje, ktery je
pod vysokym tlakem, do téla!

Praci na hydraulické soustavé stroje smi provadét pouze
autorizovany servis!

Pfed praci na hydraulice odtlakujte hydraulickou soustavu stroje!

PFi vyhledavani netésnosti bezpodmine&né pouzivejte vhodné
pomicky!

Nikdy nezkouSejte ucpavat netésnici hydraulické hadice rukou &i
prsty.

Kapalina (hydraulicky olej) vytékajici pod vysokym tlakem muze
proniknout pfes pokozku do téla a zpUsobit téZké poranéni!

V pfipadé poranéni hydraulickym olejem okamzité vyhledejte
Iékafskou pomoc! Nebezpedi infekce!

Pfi pfipojovani hydraulickych hadic k hydraulice traktoru dbejte
na to, aby hydraulicka soustava u traktoru i u stroje nebyla pod
tlakem!

Dbejte na spravné pfipojeni hydraulickych hadic.

Pravidelné kontrolujte hydraulické hadice a spojky, zdali nedoslo
k jejich poSkozeni &i znecisténi.

Minimalné jednou ro¢né povérte odbornika kontrolou
hydraulickych hadic, aby zjistil, zdali hadice splfiuji bezpe¢nostni
predpisy!

V pfipadé poskozeni Ci zestarnuti hydraulické hadice vymérite!
Pouzivejte pouze originaini hydraulické hadice
AMAZONE!

Doba pouzivani hydraulickych hadic by neméla pfesahnout Sest
let, v€etné pfipadné doby skladovani, ktera nesmi pfesahnout
dva roky. | v pfipadé spravného skladovani a pfipustného
namahani podléhaji hadice a hadicové spojky pfirozenému
starnuti, ¢imz je omezena doba jejich skladovani i pouzivani.
Odlisné od téchto pravidel Ize stanovit dobu pouzivani na
zakladé empirickych hodnot, zvlasté pfi zohlednéni miry rizika.
Pro hadice a hadicova vedeni z termoplastd mohou byt
smérodatné jiné orientacni hodnoty.

Likvidaci starého oleje provadéjte dle predpisu. Budete-li mit s
likvidaci oleje problémy, kontaktujte svého dodavatele!

Hydraulicky olej skladujte v mistech nepfistupnych détem!

Dbejte na to, aby se hydraulicky olej nedostal do pady ¢i do
vody!

184
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Oznaceni hydraulickych hadic

Z oznaceni armatury lze vycist nasledujici
informace:

Obr. 157/...

(1) Oznaceni vyrobce hydraulickych hadic
(A1THF)

(2) Datum vyroby hydraulické hadice
(04 /02 = rok / mésic = unor 2004)

(3) Maximalni pfipustny provozni tlak
(210 BAR).

Obr. 157

Intervaly pro provadéni udrzby
Po prvnich 10 provoznich hodinach a nasledné kazdych 50
provoznich hodin
1. Zkontrolujte tésnost veSkerych komponent hydraulické soustavy.

2. Eventualné dotahnéte Sroubeni.

Pied kazdym uvedenim do provozu

1. Zkontrolujte hydraulické hadice, zdali nevykazuji napadné
nedostatky.

Zabrarite odirani hydraulickych hadic a trubek o &asti stroje.

Okamzité vyménte opotfebené nebo poskozené hydraulické
hadice.
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L

Kritéria pro kontrolu hydraulickych hadic

Pro svoji vlastni bezpe€nost dodrzujte nasledujici kritéria pro kontrolu
hydraulickych hadic!

Hydraulické hadice vyméiite v pripadé, pokud pfi kontrole zjistite
nasledujici nedostatky:

PosSkozeni vnéjsi vrstvy az po vlozku (napf. odfena mista, fezy,
trhliny).

Zkfehnuti vnéjsi vrstvy (trhliny v materialu hadice).

Deformace, které neodpovidaji pfirozenému tvaru hadice nebo
vedeni. Jak v hadicich bez tlaku tak i pod tlakem nebo pfi ohybu
(napf. oddélovani vrstev, vytvareni bublin, skfipnuti, zlomeni
hadice).

Netésna mista.

Poskozeni nebo deformace armatury hadice (poSkozeni tésnici
funkce); mensi poskozeni povrchu neni divodem pro vymeénu
hadice.

Vyjeti hadice z armatury.

Koroze armatury, ktera omezi funkénost a pevnost.
Nedodrzeni pozadavk( kladenych na montaz.

Pfekro€eni doby pouzivani €inici 6 let.

Rozhodujici je datum vyroby hydraulické hadice vyzna&ené na
armatufe plus 6 let. Je-li na armatufe uvedeno datum vyroby

"2004", doba pouzivani kon¢&i v unoru 2010. Viz "Oznaceni
hydraulickych hadic".
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Montaz a demontaz hydraulickych hadic

Pfi montazi a demontazi hydraulickych hadic bezpodmine¢né
dodrzujte nasledujici pokyny:

PouZzivejte pouze originainl AMIAZIINIE hydraulické
hadice!

Zasadné dbejte na Cistotu.

Hydraulické hadice musite zasadné& montovat tak, aby v
jakémkoliv provoznim stavu

o nedochazelo k namahani hadice v tahu, vyjma pusobenim
vlastni hmotnosti.

o Vv pfipadé malé délky nedochazelo k dynamickému
zatiZeni.

o doslo k potlaceni vnéjsich mechanickych vlivii na
hydraulické hadice.
Zabranite odirani hadic o ¢asti stroje &i vzajemnému odirani
hadic, a to jejich u€elnym polozenim a pfipevnénim.
Hydraulické hadice eventualné zajistéte prostfednictvim
ochrannych navlek(. Zakryjte pfedméty s ostrymi hranami.

o nedoslo ke zmenSeni pfipustnych polomérd ohybu.

P¥i pfipojeni hydraulické hadice na pohybujici se dily se musi
délka hadice dimenzovat tak, aby se v celé oblasti pohybu
nezmensil nejmensi pfipustny polomér ohybu a/nebo nedoslo k
dodate&nému namahani hydraulické hadice tahem.

Hydraulické hadice pfipevriujte k pfipravenym pfipeviiovacim
bodlm. Drzaky hadic neinstalujte tam, kde zabranuji
pfirozenému pohybu a délkovym zménam hadice.

Hydraulické hadice se nesmi pfelakovavat!

SX BAG0029.7 10.09
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10.6.21 Kontrola a vyména hydraulického oleje

Obr. 158/...
(1 ) Nadrz na hydraulicky olej
(2) Kontrolni okénko

(3) PlInici otvor se zaintegrovanym olejovym
filtrem

(4) elektricky senzor pro méreni hladiny oleje

Mnozstvi oleje je v pofadku, pokud se hladina
oleje nachazi ve spodni poloviné kontrolniho
okénka.

V pfipadé potieby Ize pfes plnici otvor na horni
stran& nadrze olej doplnit.

Poklesne-li hladina oleje pod minimalni uroveri

nebo bude-li teplota oleje pfilis vysoka, v kabiné Obr. 158
zazni vystrazny signal.
Vyména oleje:

1. Vypnéte motor, hydraulicky olej nechejte
ochladit natolik, ze jiz nehrozi nebezpedi
opareni.

2. Pod nadrz na hydraulicky olej postavte
misku na zachyceni oleje.

3. VySroubujte vypoustéci Sroub na spodni
strané nadrze.

Vypustte ole;.
Na vypoustéci Sroub nasadte novy tésnici
krouzek a Sroub pevné dotahnéte.

6. Dopliite mazaci ole;.

o  Udaje o kvalité/viskozit& oleje, viz na
strani 162.

0 PInéné mnozstvi - 120 litrd.

0 Pro plnéné mnozstvi je smérodatné
kontrolni okénko.

7. Zkontrolujte stav oleje.

POZOR
Nebezpedi opareni pfi vypousténi horkého oleje!
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10.6.22 Filtr hydraulického oleje

Cisténi, udrzba a péée o stroj

e  Zachytte eventualné vytékajici ole;.

e V pfipadé horkého oleje hrozi nebezpeci opareni!

Vyména filtru hydraulického oleje se smi provadét pfi naplnéné
l nadrzi na hydraulicky ole;.

Olejovy filtr v nadrzi na olej

Sviti-li indikace znecisténi na palubni desce, pak
se musi vyménit olejovy filtr v nadrzi na
hydraulicky ole;.

Olejovy filtr se nachazi v plnicim otvoru nadrze
na hydraulicky olej.

Tlakovy filtr hydraulického ¢erpadla

Tlakovy filtr je namontovany na hydraulickych
Cerpadlech (Obr. 159/1).

Vymeéna filtru:
1. Vypnéte motor.

2. Pomoci bézného naradi povolte a
vySroubujte patronu filtru mazaciho oleje.

Zachytte eventualné vytékajici ole;j.

4. Tésnici plochu drzaku filtru ocistéte od
eventualnich necistot.

5. Gumové tésnéni nové patrony palivového
filtru lehce naolejujte.

6. Rukou nasroubujte patronu tak, az pfilehne
k t&snéni.

7. Patronu palivového filtru dotahnéte o dalSi
pulotacku.

8. Zkontrolujte tésnost patrony filtru mazaciho
oleje.

10.6.23 Vzduchovy filtr klimatizace

Vzduch v kabiné se filtruje pfes uhlikovy filtr a
vloZku z mékcené pryze.

e VloZzku z mék&ené pryzZe v pfipadé potfeby
vyCistéte.

e  Uhlikovy filtr vyméniujte jednou za rok

1. Odjistéte packu (Obr. 160/1) a stfechu
kabiny vyklopte smérem nahoru.

—  Filtry jsou pfistupné ze schadkd.

n

Vyménte / vycistéte filtry.

Zavrete stfechu kabiny a zajistéte packu.

Obr. 159

Obr. 160
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10.7  Udrzba postiikovaée

10.7.1  Sef¥izeni hydraulickych skrticich ventilt

Z vyrobniho zavodu jsou nastaveny rychlosti pro ovladani
jednotlivych hydraulickych funkci na prislusnych hydraulickych
Skrticich ventilech bloku ventilti (skladani a rozkladani ramen
postfikovace, zajisténi a odjisténi vyrovnavani vykyvu atd.). V
zavislosti na typu stroje mize byt ovSem nutné provést opravu téchto
nastavenych rychlosti.

Sefidit Ize rychlost pro ovladani hydraulické funkce pfifazené
jednomu paru Skrticich ventild dotazenim ¢i povolenim imbusového
Sroubu na pfislusném hydraulickém Skrticim ventilu.

. Snizeni rychlosti = dotazeni imbusového Sroubu.

e  ZvySeni rychlosti = povoleni imbusového Sroubu.

O

Sefizeni obou Skrticich ventild jednoho paru Skrticich ventild
provadéjte rovnomérné, pokud upravujete rychlost ovladani urcité
hydraulické funkce.

Skladani Profi |

Obr. 161/... _

(1) Skrtici ventil — sloZeni pravého ramena. R Y S
(2) Skrtici ventil — rozlozeni pravého ramena. — e
(3) Skrtici ventil — zablokovani vyrovnavani a o o o

vykyvu.

(4) Skrtici ventil — prepravni poloha.

(5) Hydraulické pfipojky — sefizeni sklonu
(Skrtici ventily se nachazeji na hydraulickém
valci pro sefizovani sklonu).

(6) Skrtici ventil — sloZeni levého ramena.

(7) Skrtici ventil — rozloZeni levého ramena.

Obr. 161
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Skladani Profi

Obr. 162/...

(1)

()

@)
(4)
®)

(6)
(7)

(8)
9)
(10)

(11)

Skrtici ventil — naklopeni pravého ramena
smérem ven.

Skrtici ventil — naklopeni pravého ramena
smérem dovnitf.

Skrtici ventil — sloZeni pravého ramena.
Skrtici ventil — rozloZeni pravého ramena.

Skrtici ventil — zablokovani vyrovnavani
vykyva.

Skrtici ventil — pfepravni poloha.

Hydraulické pfipojky — sefizeni sklonu
(Skrtici ventily se nachazeji na hydraulickém
valci pro sefizovani sklonu).

Skrtici ventil — sloZeni levého ramena.
Skrtici ventil — rozloZzeni levého ramena.

Skrtici ventil — naklopeni levého ramena
smérem ven.

Skrtici ventil — naklopeni levého ramena
smérem dovnitf.

Cisténi, udrzba a péée o stroj

Obr. 162
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10.7.2 Postfikovaci ¢erpadlo

10.7.2.1 Kontrola hladiny oleje

° Pouzivejte pouze znackovy olej
20W30 nebo vicelucelovy olej
15W40!

. Dbejte na spravné pinéné
mnozstvi oleje! Poskozeni mlze
zapficinit jak pfili§ malé tak i pFilis
velké mnozstvi oleje.

e  Z davodu jiné nez horizontalni
polohy &erpadla u oje hitch se
musi vy&tené mnoZstvi oleje
zprimérovat.

1. Zkontrolujte, zdali je v klidovém stavu
vodorovné odstaveného &erpadla na ’
znacce (Obr. 163/1) viditelna hladina oleje. Obr. 163

2. Sejméte kryt (Obr. 163/2) a doplrite olej,
pokud neni hladina oleje na znacce (Obr.
163/1) vidét.

10.7.2.2 Vymeéna oleje

Po nékolika provoznich hodinach zkontrolujte stav naplnéni oleje, v
pfipadé potfeby olej doplrite.

1. Demontujte Cerpadlo.
Sejmeéte kryt (Obr. 163/2).
Vypustte olej.
3.1 Cerpadlo otoéte ,vzhliru nohama*.

3.2 Hnaci hfideli otacejte rukou tak dlouho, aZ stary olej zcela
vytece.

Kromé toho mate moZnost vypoustét olej pfes vypoustéci
Sroub. V pfipadé této varianty vypousténi zlistavaji ovsem v
Cerpadle mensi zbytky oleje, proto doporuujeme zvolit
prvni variantu.

Cerpadlo odstavte na rovnou plochu.

Hnaci hfideli otacejte stfidavé doprava a doleva a pomalu
naplfiujte novy olej. Spravné mnozstvi oleje je naplnéné v
pfipadé, kdyz je na znacce (Obr. 163/1) vidét ole;j.
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10.7.3 Kontrola a vyména sacich a tlakovych ventilt

dfive nez vytahnete jednotlivé ventily (Obr. 164/5).

. PFi montazi dbejte na to, aby se neposkodilo vedeni ventilu (Obr.
164/9). PosSkozeni mlze zpUsobit zablokovani ventilU.

. Srouby (Obr. 164/1) dotahujte bezpodmine&né do kfize na
stanoveny kroutici moment. Neodborné dotahovani Sroubl vede
k deformaci a tim k vzniku netésnosti.

o . Dbejte na konkrétni montazni polohu sacich a tlakovych ventil(,

Obr. 164

Demontujte Cerpadlo, bude-li to nutné.

Odstrarite matice (Obr. 164/1,2).

Odstrarite saci a tlakovy kanal (Obr. 164/3 a Obr. 164/4).
Vyjméte ventily (Obr. 164/5).

Zkontrolujte sedlo ventilu (Obr. 164/6), ventil (Obr. 164/7),
pruzinu ventilu (Obr. 164/8) a vedeni ventilu (Obr. 164/9), zda
nejsou poskozené popf. opotfebované.

Odstrarite o-krouzek (Obr. 164/10).

Vyménte poskozené dily.

Po kontrole a vyc&isténi namontujte ventily (Obr. 164/5).
Vlozte nové o-krouzky (Obr. 164/10).

K télesu Cerpadla pfisroubujte saci (Obr. 164/3) a tlakovy kanal
(Obr. 164/4).

11. Dotahnéte matice (Obr. 164/1,2) do kFize na kroutici moment
11 Nm..

a kw2

©c o0 x N
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10.7.4 Kontrola a vyména pistové membrany

O

Minimalné jedou ro¢né kontrolujte bezvadny stav pistové
membrany (Obr. 165/1) tak, Ze ji demontujete.

Dbejte na konkrétni ulozeni sacich a tlakovych ventill, dfive nez
vyjmete jednotlivé ventily
(Obr. 165/5).

Kontrolu a vyménu pistové membrany provedte pro kazdy pist
zvlast. S demontazi nasledujiciho pistu zaénéte az poté, co jste
zkontrolovany pist kompletn& namontovali.

Kontrolovany pist otocte vzdy smérem nahoru tak, aby nevytékal
olej, ktery je v Cerpadle.

Zasadné vyménujte vSechny pistové membrany (Obr. 165/6), i
kdyZ je pouze jedna pistova membrana nabobtnana, zlomena
nebo porézni.

Obr. 165

Kontrola pistové membrany

© Noaks~oDN=~

Demontujte erpadlo, bude-li to nutné.

Odstrarite matice (Obr. 165/1).

Odstrarite saci a tlakovy kanal (Obr. 165/3 a Obr. 165/4).
Vyjméte ventily (Obr. 165/5).

Odstrarte matice (Obr. 165/6).

Sejméte hlavu valce (Obr. 165/7).

Zkontrolujte pistovou membranu (Obr. 165/8).

Vyménte poSkozenou pistovou membranu (Obr. 165/8).
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Vyména pistové membrany

Cisténi, udrzba a péée o stroj

O

Dbejte na spravnou polohu vyhloubeni popf. otvor( valca.
Pistovou membranu (Obr. 165/8) pfipevnéte pomoci podlozky a
Sroubu (Obr. 165/11) na pistu (Obr. 165/9) tak, aby okraj
sméroval ke strané hlavy valce (Obr. 165/7).

Matice (Obr. 165/1,2) dotahujte bezpodminecné do kfize na
uvedeny dotahovaci moment. Neodborné dotahovani Sroubu
vede k deformaci a tim k vzniku netésnosti.

E

©No o

11.

12.

Povolte Sroub (Obr. 165/11) a sejméte pistovou membranu (Obr.
165/8) spole¢né s podlozkou z pistu (Obr. 165/9).

Z Cerpadla vypustte smés oleje a postfiku, je-li pistova
membrana zlomena.

Vyjméte valec (Obr. 165/10) z télesa Cerpadla.

Téleso Cerpadla dikladné proplachnéte motorovou naftou nebo
petrolejem.

Vydcistéte veskeré tésnici plochy.
Valec (Obr. 165/10) opét vlozte do télesa Cerpadla.
Namontujte pistovou membranu (Obr. 165/8).

Hlavu valce (Obr. 165/7) pfiSroubujte k télesu Cerpadla a
rovnomeérné do kfize dotahnéte Srouby (Obr. 165/6).

Po kontrole a vyc€isténi namontujte ventily (Obr. 165/5).

VloZte nové o-krouzky.

K télesu Cerpadla pfisroubujte saci (Obr. 165/3) a tlakovy kanal
(Obr. 165/4).

Dotahnéte matice (Obr. 165/1,2) do kfize na kroutici moment
11 Nm.
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10.7.5 Kalibrace pratokoméru

O

Pritokomér kalibrujte minimalné jednou ro¢né.
Pritokomér(y) kalibrujte:
o po demontazi pritokoméru.

o po déletrvalejSim provozu, protoze se v pritokoméru
mohou tvofit usazeniny zbytkd postrikové latky.

o v pripadé vyskytu rozdili mezi pozadovanym a
skuteéné vydavkovanym mnozstvim postfiku.

Poznamenejte si zobrazenou hodnotu "Impulsy”, pokud
vyjizdite s postiikovaéem za Uu€elem stanoveni
vydavkovaného mnozstvi vody. P¥i pirepravé postrikovace
zobrazena hodnota impulsti zmizi.

Pritokomér zpétného odtoku vylad'te minimainé jednou
ro¢né s pratokomérem.

Sladéni pritokoméru zpétného odtoku s pritokomérem:
o po kalibraci pratokoméru.

o po demontazi pratokoméru zpétného odtoku.

V pracovnim menu zastavte ‘Postfikovani’. Sladéni se mlze
provadét pouze tehdy, kdyz z ramen nevytéka zadna
kapalina.

o Postupujte zde dle navodu na obsluhu pro pocitaé
l AMATRON"; kap. Impulsy na litr.
10.7.6 Trysky

Cas od &asu zkontrolujte usazeni Soupéatka (Obr.

166/7).

o  Soupatko zatlaéte do téla trysky (Obr.
166/2) pfiméfenou silou tlaku palce.

V pfipadé nového Soupatka jej v zadném pfipadé

nezasunujte az po doraz.
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10.7.6.1 Montaz trysky

Cisténi, udrzba a péée o stroj

1. Filtr trysky (Obr. 166/1) vloZte zespod do téla trysky

(Obr. 166/2).

2. Trysku (Obr. 166/3) vlozte do bajonetové matice (Obr. 166/4)

Pro rizné trysky nabizime bajonetové matice s riznou barvou.

o0k w

Nad trysku vliozte gumové tésnéni (Obr. 166/5).
Gumové tésnéni zatlacte do sedla bajonetové matice.
Bajonetovou matici viozte na bajonetovy uzavér.
Bajonetovou matici zatoCte aZz po doraz.

10.7.7 Demontaz membranového ventilu u prokapavajicich trysek

Usazeniny v sedle membrany (Obr. 166/6) jsou pfiCinou prokapavani
trysek, i kdyz jsou postfikovaci ramena odpojena. Poté vy istéte
pFislusnou membranu nasledujicim zplsobem:

1. Soupatko (Obr. 166/7) vyjméte z téla trysky (Obr. 166/2) ve

sméru bajonetové matice.

2. Vyjméte pruzinu (Obr. 166/8) a membranu (Obr. 166/9).

3. Vycistéte sedlo membrany (Obr. 166/6).

4. Montaz se provadi v opacném porfadi pracovnich operaci.

L

Dbejte na spravny montazni smér pruziny. Vpravo a vlevo odsazené,
stoupajici hrany pouzdra pruziny (Obr. 166/10) musi pfi montazi
stoupat ve sméru profilu ramen.

10.7.8 Potrubni filtr

o  Cisténi potrubniho filtru
(Obr. 167/1) provadéjte v zavislosti na
pracovnich podminkach kazdé 3 - 4

mésice.

e Vyménte poSkozené vlozky filtru.

Uzavér stlacte na obou spojkach.

1.
o 2. Vyjméte uzavér s o-krouzkem,

pruzinou a vlozkou filtru.

Vlozku filtru vycCistéte (vymyijte)
benzinem nebo fedidlem a
vysuste (profouknéte) tlakovym
vzduchem.

Pfi montazi provadéné v
opacném poradi pracovnich
operaci dbejte na to, aby se o-
krouzek nezpficil ve vodici
drazce.

Obr. 167
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

10.7.9 Doporuceni pro kontrolu postiikovace

o

o  nejpozdéji 6 mésicll po uvedeni do provozu (pokud se to
neprovede pfi zakoupeni), poté

o kazda 4 pololeti.

Pouze autorizované opravny sméji provadét kontrolu
postfikovace.

e  Zakonné intervaly pro kontrolu postfikovacu:

Kontrolni sada — postrikova€ (nadstandardni vybaveni), obj. ¢.: 930 420

. PFipojka pro hadici (obj. ¢.: GE 112)

. Ohrnovaci Cepicka (obj. €.: 913 954) a
zastrcka (obj. €.: ZF 195)

o PFipojka pro pratokomér (obj. ¢.: 919 967)

) PFipojka pro manometr (obj. €.: 710 7000)
) PFipojka pro hadici (obj. €.: GE 095)
e  O-krouzek (obj. €.: FC 122)

. Pfevlecna matice (obj. ¢.: GE 021)
. Hadicova sponka (obj. ¢.: KE 006)

Kontrola ¢erpadla — kontrola vykonu cerpadla (¢erpaci vykon, tlak)

Kontrolni sadu pfipojte k tlakové pfipojce (Obr.
168/1) Cerpadla.

Obr. 168
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Kontrola pritokoméru

Kontrola manometru

Cisténi, udrzba a péée o stroj

Z ventil(l jednotlivych ¢asti ramen vyjméte vSechna postfikovaci
vedeni.

PFipojku pritokoméru spojte s ventilem jednotlivych ¢asti ramen
a pfipojte ji ke kontrolnimu pfistroji.

PFipojky zbyvajicich ventill jednotlivych €asti ramen uzaviete
zaslepkami .

Zapnéte postfikovani.

Z jednoho ventilu jednotlivé ¢asti ramen vyjméte jedno
postfikovaci vedeni.

PFipojku manometru spojte pomoci ohrnovaci prachodky s
ventilem jednotlivé ¢asti ramen.

Kontrolni manometr zaSroubujte do vnitiniho zavitu 1/4 coulu.

SX BAG0029.7 10.09
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

Schéma hydraulického zapojeni

10.8
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Obr. 169
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Obr. 169/...
(1) Ridici valec vepredu
(2) Korektura stopy vepredu
(3 ) Hlavni hydraulicky fidici blok
(4) Pr¥ipojky - plynulé sefizovani rozchodu kol
(5) Ridici valec vzadu
(6) Korektura stopy vzadu
(7 ) Pruzinovy valec
(8) Valec - rozchod kol
(9) Motor chladi€e - chladi¢ plniciho vzduchu
(10) Motor chladiCe - olejovy chladi¢
(11) Chladi¢ hydraulického oleje
(12) Pohon vepredu

Cisténi, udrzba a péée o stroj
(13) Pohon vzadu
(14) Diferencial hydraulického bloku
(15) Dieselovy motor
(16) Zubovy hydrogenerator (Bucher AP200)
(17) Cerpadlo
(18) Regulace pohonu
(19) Cerpadlo (Linde HPV 135)
(20) Cerpadlo Load-Sensing (Linde HPR 55)
(21) Napédjeci Cerpadla (2 x 16cc)
(22) Cerpadlo konstantniho tlaku (Eaton 70122)
(

23) Hnaci motor pro postfikovaci a michaci
Cerpadlo

(24) Nadrz na hydraulicky olej
(25) Valec

SX BAG0029.7 10.09
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Cisténi, udrzba a péce o stroj

Schéma pneumatického zapojeni

10.9

Obr. 170
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Obr. 170/...

(1) Kompresor

(2) Vysousec€ vzduchu

(3) Tlakovy zasobnik - 5 litr(i

(4) Viceokruhovy ochranny ventil
(5) Dvojity manometr

(6) Tlakovy zasobnik - 30 litrG
(7) Ventil nozni brzdy

Cisténi, udrzba a péée o stroj
(8) Ventil ruéni brzdy
(9) Senzor/spina¢ brzdového tlaku
(10) Regulator ALB vepiedu
(11) Tristop-valec
(12) Regulator ALB vzadu
(13) Hydraulicka pruzina
(

14) Ridici ventil pFivésu

SX BAG0029.7 10.09
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Cisténi, udrzba a péée o stroj

10.10 Utahovaci momenty Sroubi

8.8 S“"_ |
10.9 ) | =
12.9 3
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M8 i3 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 ”o 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 ,r 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 20 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 2 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 a6 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 . 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
i
é
A2-70 ¢ Y
A4-70 \(“ N “E
M M4 M5 M6 M8 [ M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,3 4.6 79 | 19,3 39 66 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
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11 Postrikovaci tabulka

Postrikovaci tabulka

111 Trysky s plochym paprskem, antidriftové, injektorové trysky a trysky

airmix, postrikovaci vyska 50 cm

e  VeSkeré spotiebovavané mnozstvi [I/ha] uvadéné v

® postfikovacich tabulkach plati pro vodu. Za ucelem prepoctu na
l AHL nasobte uvadéné spotfebovavané mnozstvi koeficientem
0,88 a pro prepocet na roztoky NP koeficientem 0,85.

. Obr. 171 slouZi pro vybér vhodného typu trysky. Pfislusny typ
trysky se stanovi na zakladé

o planované pojezdové rychlosti,

o potfebného spotfebovavaného mnozstvi a

o  potiebné charakteristiky rozpraSovani (jemné, stfedné
velké nebo velké kapky) postfiku pouzivaného pfi konkrétni

aplikaci.
. Obr. 172 slouzi pro

stanoveni velikosti trysky.

stanoveni potfebného postfikovaciho tlaku.

stanoveni potfebného vytoku z jednotlivé trysky pro

zkousku postfikovani postfikovace.

Pripustné tlaky raznych typt trysek a velikosti trysek

Typ trysek Vyrobce Pfripustny rozsah
tlaku [bar]
min. tlak | max. tlak
XRC Teeldet 1 5
AD Lechler 1,5 5
Air Mix agrotop 1 6
IDK / IDKN 1 6
ID/IS Lechler 2 8
IDN 2 8
Al 2 8
Teedet
TTI 1 7
AVI Twin agrotop 2 8
TD Hi Speed agrotop 2 10
o Dalsi informace o parametrech trysek viz webova adresa vyrobce

l trysek.

www.agrotop.com / www.lechler-agri.de / www.teejet.com

SX BAG0029.7 10.09
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Postrikovaci tabulka

Vybér prislusného typu trysky

50 cm
e
e
[Mha] © 100
1
4 k
5 kimvh
. 8 km/ \
nA B
e 7 kvh
™ gkmn
9 kimvh
10 km/h

015 |-

1,5bar N 3,0 bar

4,0 bar 5,0 bar

2,0 bar 08
[Vmin] o 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Obr. 171
Priklad:

potfebné spotfebovavané mnozstvi: 200 I/ha

planovana pojezdova rychlost: 8 km/h

potfebna charakteristika rozprachu pro

aplikovany postfik: velké kapky (jemny snos)

potfebny typ trysky: ?

potfebna velikost trysky: ?

potfebny postfikovaci tlak: ? bar

potfebny vytok z jednotlivé trysky pro
zkousku davky postfiku: ? I/min
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Postiikovaci tabulka
Stanoveni typu trysky, velikosti trysky, postiikovaciho tlaku a vytoku z jednotlivé trysky

1. Stanovte provozni bod pro potfebné spotfebovavané mnozstvi
(200 I/ha) a planovanou pojezdovou rychlost (8 km/h).

2. V provoznim bodé polozte svislici. V zavislosti na umisténi
provozniho bodu prochazi tato svislice identifikacénimi poli
rdznych typu trysek.

w

Zvolte optimalni typ trysky na zakladé potfebné charakteristiky
rozprachu (jemné, stfedné velké nebo velké kapky) pro
aplikovany postfik.

Vybér pro vySe uvadény priklad:
Typ trysky: Al nebo ID
Preskocte do postfikovaci tabulky (Obr. 172).

o s b

Ve sloupci pro planovanou pojezdovou rychlost (8 km/h)
vyhledejte potfebné spotfebovavané mnozstvi (200 I/ha) popf.
spotfebovavané mnozstvi, které se nejvice blizi potfebnému
spotfebovavanému mnoZstvi (zde napf. 195 I/ha).

6. V fadku s potfebnym spotifebovavanym mnozstvim (195 I/ha)

o vyctéte velikosti trysek, které pfichazeji v uvahu. Zvolte
vhodnou velikost trysek (napf. '03").

o Vv pruseciku se zvolenou velikosti trysek vyctéte potfebny
postfikovaci tlak (napf. 3,7 bar).

o  vycCtéte potfebny vytok z jednotlivé trysky (1,3 I/min) pro
zkousku davky postfiku.

potiebny typ trysky: Al /ID
potiebna velikost trysky: '03'
potfebny postfikovaci tlak: 3,7 bar

potfebny vytok z jednotlivé trysky pro
zkous$ku davky postfiku: 1,3 I/min
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Postrikovaci tabulka

B0 em
P eSS S o
H20 Vo Y fﬁ\
6 |65 7 [750 8 )es|[ 9 1011 [12][14] 16 bar
’1’. y I/min
o m/h 015 08
80 | 74 | 69 | 64 | 60 | 56 | 53 04 |14
100| 92 |86 |80 |75 | 71 | 67 | 60 | 55 05 2212
120 (111|103 | 96 | 90 | 85 | 80 | 72 | 65 | 60 | 51 06 [3,1]1,8]1,1
140 [ 128|120 [ 112|105 | 99 |93 (84 [ 76 | 70 |60 [ 53 | 07 |4,2]|24[1,5] 1,1
160 | 148 | 137 [ 128|120 [ 113|107 | 96 |87 [ 80 [ 60 [ 60 | 0.8 |55(3.1[20]14
180 | 166 | 154 [ 144 | 135 [127 [ 120 108 | 98 |80 | 77 [ 68 | 09 |7,0(40]|25]18]1,0
200 | 185 | 171 | 160 | 150 | 141 | 133 | 120 | 109 | 100 | 86 | 75 | 1,0 49381 22|12
220 | 203 | 189 | 176 | 165 | 155 | 147 | 132 | 120 | 110 | 94 | 83 | 1,1 5937271510
240 | 222 | 206 | 102 169 | 160 | 144 | 131 | 120 [ 103 | 90 | 7,0 |44 1,811
260 | 240 | 223 | 208{ 195 }184 | 173 | 156 | 142 | 130 | 111 | %8 (1,3ﬂ 52{ 37 11,3 (1,0
280 | 259 | 240 | 224 198 | 187 | 168 | 153 | 140 | 120 | 105 | X 6,0 ] 2,4 1,6 1,1
300 | 277 | 257 | 240 | 225 | 212 | 200 | 180 | 164 | 150 [ 129 [ 113]| 1,5 69|50|28[18[1,2
320 | 295 | 274 | 256 | 240 | 226 | 213 | 192 | 175 | 160 | 137 | 120| 1,6 5732|2014
340 | 314 | 291 | 272 | 255 | 240 | 227 | 204 | 185 | 170 [ 148 [ 128 1.7 84 36|23[16
360 | 332 | 309 | 288 | 270 | 254 | 240 | 216 | 196 | 180 | 154 | 135| 1,8 72|40]26]18[1,0
380 | 351 | 326 | 304 | 285 | 268 | 253 | 228 | 207 | 190 | 163 | 143| 1,9 452920 |11
400 | 369 | 343 | 320 | 300 | 282 | 267 | 240 [ 218 | 200 [ 171 [ 150 2,0 493222 1,2
420 | 388 | 360 | 336 | 315 | 297 | 280 | 252 | 229 | 210 | 180 | 158 | 2,1 543524 |14
440 | 406 | 377 | 362 | 330 | 311 | 203 | 264 | 240 | 220 | 189 | 165 | 2,2 60|38 |27 |15
460 | 425 | 304 | 368 | 245 | 325 | 307 | 276 | 251 | 230 | 197 | 173| 23 65 422916
480 | 443 | 411 | 384 | 360 | 339 | 320 | 288 | 262 | 240 | 206 | 180 | 2,4 71|46 (3218
500 | 462 | 429 | 400 | 375 | 353 | 333 | 300 | 273 | 250 | 214 | 188| 2,5 50|34 | 1,8
520 | 480 | 446 | 416 | 390 | 367 | 347 | 312 | 284 | 260 | 223 | 195| 2,6 54 3,7 | 2.1
540 | 499 | 463 | 432 | 405 | 381 | 360 | 324 | 295 | 270 | 231 | 203| 2,7 58|40 |23
560 | 517 | 480 | 448 | 420 | 395 | 373 | 336 | 305 | 280 | 240 | 210| 2,8 6,243 |24
580 | 535 | 497 | 464 | 435 | 409 | 387 | 348 | 316 | 200 | 249 | 218| 29 6.7 |46 | 2,6
600 | 554 | 514 | 480 | 450 | 424 | 400 | 360 | 327 | 300 | 257 | 225| 3,0 71|50 |28
620 | 572 | 531 | 496 | 465 | 438 | 413 | 372 | 338 | 310 | 266 | 233 | 3.1 3,0
640 | 591 | 549 | 512 | 480 | 452 | 427 | 384 | 349 | 320 | 274 | 240| 32 3.2
660 | 609 | 566 | 528 | 495 | 466 | 440 | 396 | 360 | 330 | 263 | 248 | 3,3 34
680 | 628 | 583 | 544 | 510 | 480 | 453 | 408 | 371 | 340 | 291 | 255 | 3,4 o oo 3,6
700 | 646 | 600 | 560 | 525 | 494 | 467 | 420 | 382 | 350 [ 300 [ 263 3.5 AD: 1,5 - 6 bar 3,8
720 | 865 | 617 | 576 | 540 | 508 | 480 | 432 | 393 | 360 | 309 | 270 | 3,6 ID / Al: 2 -8 bar 4,0
740 | 883 | 634 | 502 | 555 | 522 | 498 | 444 | 404 | 370 | 318 | 278| 3,7 .'I'_Jr'ﬁ‘;f';mf"'s"” 43
0,88 608 | 570 [ 537 [ 507 [ 456 | 415 | 380 [ 326 [285| 3.8 45
H,0 =—" AHL| 624 | 585 | 551 | 520 | 468 | 425 | 390 [ 335 [ 203 30 47
X114 640 | 600 | 565 | 533 [ 480 | 436 | 400 [ 343 [300| 4,0 50|
ME 735
Obr. 172
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Postrikovaci tabulka

11.2 Postrikovaci trysky pro hnojeni kapalnymi hnojivy
Typ trysek Vyrobce Pripustny rozsah
tlaku [bar]
min. tlak | max. tlak
3-paprskova agrotop 2 8
tryska
7mi Teelet 1,5 4
otvorova
tryska
FD Lechler 1,5 4
Vle€na hadice AMAZONE 1 4
11.2.1 Postrikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky, postiikovaci vySka 120 cm

Postfikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky (zluté) AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnoZstvi (I/ha)
/ km/h
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,36 0,32 64 55 48 43 39 35 32 28 24
1,2 0,39 0,35 69 60 52 47 42 38 35 30 26
1,5 0,44 0,39 78 67 59 53 47 43 39 34 30
1,8 0,48 042 85 73 64 57 51 47 43 37 32
2,0 0,50 0,44 88 75 66 59 53 48 44 38 33
2,2 0,52 0,46 92 78 69 62 55 50 46 39 35
2,5 0,55 049 98 84 74 66 57 54 49 52 37
2,8 0,58 0,52 103 88 77 69 62 56 52 44 39
3,0 0,60 0,53 106 91 80 71 64 58 53 46 40
Postrikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky (cervené) AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,0 0,61 0,54 108 93 81 72 65 59 54 47 41
1,2 0,67 0,59 118 101 88 78 70 64 59 51 44
1,5 0,75 0,66 132 114 99 88 79 72 66 57 50
1,8 0,79 0,69 138 119 104 92 83 76 69 60 52
2,0 0,81 0,71 142 122 107 95 85 78 71 61 54
2,2 0,84 0,74 147 126 111 98 88 80 74 63 56
2,5 0,89 0,78 155 133 117 104 93 84 78 67 59
2,8 0,93 0,82 163 140 122 109 98 87 82 70 61
3,0 0,96 0,84 168 144 126 112 101 92 84 72 63
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Postiikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky (modré) AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi AHL (I/ha)
/ km/h
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)

1,0 0,86 0,76 152 130 114 101 91 83 76 65 57
1,2 0,94 0,83 166 142 124 110 99 91 83 71 62
1,5 1,05 0,93 186 159 140 124 112 102 93 80 70
1,8 1,11 0,98 196 167 147 131 117 107 98 84 74
2,0 1,15 1,01 202 173 152 135 121 110 101 87 76
2,2 1,20 1,06 212 182 159 141 127 116 106 91 80
2,5 1,26 1,12 224 192 168 149 135 122 112 96 84
2,8 1,32 1,17 234 201 176 156 141 128 117 101 88
3,0 1,36 1,20 240 206 180 160 144 131 120 103 90

Postiikovaci tabulka pro 3-paprskové trysky (bilé¢) AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)

1,0 1,16 1,03 206 177 155 137 124 213 103 89 78
1,2 1,27 1,12 224 192 168 149 134 222 112 96 84
1,5 1,42 1,26 252 217 190 168 151 138 126 109 95
1,8 1,56 1,38 277 237 207 184 166 151 139 119 104
2,0 1,64 1,45 290 249 217 193 174 158 145 125 109
2,2 1,73 1,54 307 263 230 204 185 168 154 132 115
2,5 1,84 1,62 325 279 244 216 195 178 163 140 122
2,8 1,93 1,71 342 293 256 228 205 187 171 147 128
3,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
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Postrikovaci tabulka

11.2.2 Postrikovaci tabulka pro 7mi otvorové trysky

Postfikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-02VP (zlutd) AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 0,55 0,49 98 84 74 65 59 53 49 42 37
2,0 0,64 0,57 114 98 86 76 68 62 57 49 43
2,5 0,72 0,64 128 110 96 85 77 70 64 55 48
3,0 0,80 0,71 142 122 107 95 85 77 71 61 53
3,5 0,85 0,75 150 129 113 100 90 82 75 64 56
4,0 0,93 0,82 164 141 123 109 98 89 82 70 62
Postiikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-03VP (modra) AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 0,87 0,77 154 132 116 103 92 84 77 66 58
2,0 1,00 0,88 176 151 132 117 106 96 88 75 66
2,5 1,10 0,97 194 166 146 129 116 106 97 83 73
3,0 1,18 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
3,5 1,27 1,12 224 192 168 149 134 122 112 96 84
4,0 1,31 1,16 232 199 174 155 139 127 116 99 87
Postrikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-04VP (cervena) AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnoZstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 1,17 1,04 208 178 156 139 125 113 104 89 78
2,0 1,33 1,18 236 202 177 157 142 129 118 101 89
2,5 1,45 1,28 256 219 192 171 154 140 128 110 96
3,0 1,55 1,37 274 235 206 183 164 149 137 117 103
3,5 1,66 1,47 295 253 221 196 177 161 147 126 110
4,0 1,72 1,52 304 261 228 203 182 166 152 130 114
Postfikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-05VP (hnédd) AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnoZstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 1,49 1,32 264 226 198 176 158 144 132 113 99
2,0 1,68 1,49 208 255 224 199 179 163 149 128 112
2,5 1,83 1,62 324 278 243 216 194 177 162 139 122
3,0 1,95 1,73 346 297 260 231 208 189 173 148 130
3,5 2,11 1,87 374 321 281 249 224 204 187 160 140
4,0 2,16 1,91 382 327 287 255 229 208 191 164 143
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Postrikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-06VP (Seda) AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 1,77 1,57 314 269 236 209 188 171 157 135 118
2,0 2,01 1,78 356 305 267 237 214 194 178 153 134
2,5 2,19 1,94 388 333 291 259 233 212 194 166 146
3,0 235 2,08 416 357 312 277 250 227 208 178 156
4,0 2,61 2,31 562 396 347 308 277 252 231 198 173
Postfikovaci tabulka pro 7mi otvorovou trysku SJ7-08VP (bild) AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 228 2,02 404 346 303 269 242 220 202 173 152
2,0 266 2,35 470 403 353 313 282 256 235 201 176
2,5 294 260 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,0 3,15 2,79 558 478 419 372 335 304 279 239 209
4,0 346 3,06 612 525 459 408 367 334 306 262 230
11.2.3 Postfikovaci tabulka pro trysky FD
Postiikovaci tabulka pro trysku FD-06 AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 1,70 1,49 298 255 224 199 179 163 149 128 112
2,0 1,96 1,72 344 295 258 229 206 188 172 147 129
2,5 2,19 1,93 386 331 290 257 232 211 193 165 145
3,0 240 2,11 422 362 317 282 253 230 211 181 158
4,0 277 244 488 418 366 325 293 266 244 209 183
Postrikovaci tabulka pro trysku FD-08 AMAZONE
Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)
1,5 2,26 1,99 398 341 299 265 239 217 199 171 149
2,0 2,61 2,30 460 394 345 307 276 251 230 197 173
2,5 292 257 514 441 386 343 308 280 257 220 193
3,0 3,20 2,82 563 483 422 375 338 307 282 241 211
4,0 3,70 3,25 650 557 488 433 390 355 325 279 244
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Postiikovaci tabulka pro trysku FD-10 AMAZONE

Tlak  Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
/ km/h
na trysku
Voda  AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)

1,5 283 249 498 427 374 332 299 272 249 214 187
2,0 3,27 2,88 576 494 432 384 345 314 288 246 216
2,5 3,65 3,21 642 551 482 429 385 350 321 275 241
3,0 4,00 3,52 704 604 528 469 422 384 352 302 264
4,0 4,62 4,07 813 697 610 542 488 444 407 348 305

11.2.4 Postrikovaci tabulka pro svazek vleénych hadic

Postiikovaci tabulka pro davkovaci krouzek 4916-26, (¢ 0,65 mm) AMAZONE

Tlak Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
na davkov. / km/h
krouzek
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)

1,0 0,20 0,18 71 61 53 47 43 37 36 31 27
1,2 0,22 0,19 78 67 58 52 47 43 39 34 29
1,5 024 0,21 85 73 64 57 51 47 43 37 32
1,8 026 0,23 92 79 69 61 55 50 46 40 35
2,0 0,28 0,25 99 85 74 66 60 54 50 43 37
2,2 0,29 0,26 103 88 77 68 62 56 52 44 39
2,5 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
2,8 032 0,28 113 97 85 76 68 62 57 49 43
3,0 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
3,5 0,36 0,32 127 109 96 85 77 70 64 55 48
4,0 0,39 0,35 138 118 104 92 83 76 69 59 52

Postfikovaci tabulka pro davkovaci krouzek 4916-32, (¢ 0,8 mm) AMAZONE

Tlak Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
na davkov. / km/h
krouzek
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16
(bar) (I/min)

1,0 0,31 0,27 110 94 82 73 66 60 55 47 41
1,2 0,34 0,30 120 103 90 80 72 66 60 52 45
1,5 0,38 0,34 135 115 101 90 81 74 68 58 51
1,8 0,41 0,36 145 124 109 97 87 79 73 62 55
2,0 0,43 0,38 152 130 114 101 92 83 76 65 57
2,2 0,45 0440 159 137 119 106 96 87 80 69 60
2,5 048 042 170 146 127 113 102 93 85 73 64
2,8 0,51 0,45 181 155 135 120 109 98 91 78 68
3,0 053 047 188 161 141 125 113 103 94 81 71
3,5 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
4,0 0,61 0,54 216 185 162 144 130 118 108 93 81
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Postiikovaci tabulka pro davkovaci krouzek 4916-39, (g 1,0 mm) AMAZONE (sériové)

Tlak Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
na davkov. / km/h
krouzek
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)

1,0 0,43 0,38 153 131 114 101 92 84 77 66 57
1,2 0,47 0,41 167 143 124 110 100 91 84 72 62
1,5 0,53 0,47 187 160 141 126 112 102 94 80 71
1,8 0,58 0,51 204 175 154 137 122 112 102 88 77
2,0 0,61 0,53 216 185 162 144 130 118 108 93 81
2,2 0,64 0,56 227 194 170 151 136 124 114 97 85
25 0,68 0,59 240 206 180 160 142 132 120 103 90
2,8 0,71 0,62 251 215 189 168 151 137 126 108 95
3,0 0,74 0,64 262 224 197 175 158 143 131 112 99
3,5 0,79 0,69 280 236 210 186 168 153 140 118 105
4,0 0,85 0,74 302 259 226 201 181 165 151 130 113

Postrikovaci tabulka pro davkovaci krouzek 4916-45, (2 1,2 mm) AMAZONE

Tlak Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
na davkov. / km/h
krouzek
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)

1,0 0,57 0,50 202 173 151 135 121 110 101 87 76
1,2 0,62 0,55 219 188 165 146 132 120 110 94 83
1,5 0,70 0,62 248 212 186 165 149 135 124 106 93
1,8 0,77 0,68 273 234 204 182 164 148 137 117 102
2,0 0,81 0,72 287 246 215 192 172 157 144 123 108
2,2 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
25 0,92 0,81 326 279 244 217 196 178 163 140 122
2,8 0,96 0,85 340 291 255 227 204 186 170 146 128
3,0 1,00 0,89 354 303 266 236 213 193 177 152 133
3,5 1,10 0,97 389 334 292 260 234 213 195 167 146
4,0 1,16 1,03 411 352 308 274 246 224 206 176 154

Postrikovaci tabulka pro davkovaci krouzek 4916-55, (2 1,4 mm) AMAZONE

Tlak Vytok z trysky Spotfebovavané mnozstvi (I/ha)
na davkov. / km/h
krouzek
Voda AHL 6 7 8 9 10 11 12 14 16

(bar) (I/min)
1,0 0,86 0,76 304 261 228 203 183 166 152 131 114
1,2 0,93 0,82 329 282 247 219 198 180 165 141 124
1,5 1,05 0,93 372 319 278 248 223 203 186 160 139
1,8 1,15 1,02 407 349 305 271 245 222 204 175 153
2,0 1,22 1,08 432 370 324 288 259 236 216 185 162
2,2 1,27 1,12 450 385 337 300 270 245 225 163 168
2,5 1,35 1,19 478 410 358 319 287 261 239 205 179
2,8 1,43 1,27 506 434 380 337 304 276 253 217 190
3,0 1,47 1,30 520 446 390 347 312 284 260 223 195
3,5 1,59 1,41 563 482 422 375 338 307 282 241 211
4,0 1,69 1,50 598 513 449 399 359 327 299 257 225
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Popis trysek SX 4000

Kombina¢ni matice

1) Trysky s plochym paprskem L|

z plastu a zvnéjsku plast - jadro

keramika

(Lechler)

-015 -05
-02 -06
-03 -08
-04

z plastu

(Teejet)

-025 -05
-03 -06
04

5) Trysky s plochym paprskem AIR 6) Trysky s plochym paprskem ID

MIX

z plastu
(Agrotop)

-015 -05

z plastu a zvnéjsku plast - jadro

keramika

(Lechler)

-015 -04
-02 05
-025 -06
-03

9) Trysky s plochym paprskem IDN 10) Trysky s plochym paprskem

z plastu
(Lechler)

-025

-03

IDKN

z plastu

(Lechler)

-04

U 2) Trysky s plochym paprskem XRC 3) Dvaojité trysky s plochym

paprskem  AVI-TWIN

vné z plastu - jadro keramika

(Agrotop)

-015 -04
-02 -05
-025

-03

7) Trysky s plochym paprskem IDK 8) Trysky s plochym paprskem Al

z plastu
(Lechler)

-015 -04

11) Trysky s plochym paprskem TTI

z plastu

(Teejet)

-015 -04
-02 -05
-025 -06
-03

4) Trysky s plochym paprskem AD

z plastu
(Lechler)

-015

z plastu - jadro V2A

(Teejet)

-015
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