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Onsoz

Onsoz

Kullanici degerlendirmesi

L

Sayin misterimiz,

AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG'nin genig Urtn
yelpazesi kapsamindaki kaliteli arinimuazi segmekte karar kildiniz.
Bize gostermis oldugunuz guven icin tesekkur ederiz.

ilk isletime almadan 6nce bu kullanim kilavuzunu, dzellikle burada
guvenlik uyarilarini okuyunuz ve bunlari dikkate aliniz.

Sayin okuyucu,

kullanimiz kilavuzlarimiz dizenli olarak guncellenir. Yapacaginiz
oOneriler ile kullanici dostu bir kilavuzun olusmasi i¢in katkida
bulunabilirsiniz. Onerilerinizi bir faks ile bize iletiniz.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Faks.:  +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Kullanici bilgileri

1 Kullanici bilgileri

Kullanici bilgileri bélimu kullanim kilavuzu hakkinda bilgiler igerir.

1.1 Dokiimanin amaci

Bu kullanim kilavuzu
. arag bilgisayarinin kullanimini tarif etmektedir

. guvenlik talimatlarina uygun ve etkin bir calisma icin dnemli
bilgiler verir

. arag bilgisayarinin ayrilmaz bir pargasidir ve her zaman makina
Uzerinde veya ¢ekme aracinda bulunmahdir

e daha sonra tekrar kullanmak icin muhafaza edilmelidir.

1.2 Kullanim kilavuzundaki yer bilgileri

Bu kullanim kilavuzundaki batin yon verileri strds yonuni gosterir.

11 Kullanilan gosterim sekilleri
islem talimatlan ve reaksiyonlar

Kullanici tarafindan yapilacak islemler numaralanmig islem talimatlari
olarak gosterilmistir. islemler igin belirtilen siralamaya uyunuz. ilgili
islem talimatina ait reaksiyon gerekli oldugu durumda bir ok ile
isaretlenmistir.

Ornek:
1. Iglem talimati 1

— Iglem talimati 1 icin makinanin reaksiyonu
2. lIslem talimati 2.

Sayimlar

Sirasi dnemli olmayan sayimlar liste halinde sayim noktalari olarak
belirtilmigtir.

Ornek:

o Nokta 1

. Nokta 2

Resimlerdeki pozisyon sayilari

Yuvarlak parantezler igindeki rakamlar resimlerdeki pozisyon
sayilarini belirtir. Ilk rakam resmin kendisini, ikinci rakam resimdeki
pozisyon sayisi gosterir.

Ornek (Fig. 3/6)
. Figur 3
o Pozisyon 6

AMALOG BAH0017.2 08.10. 7



Genel giivenlik uyarilari

2 Genel guivenlik uyarilari
Bu bélim, arag bilgisayarini glvenli bir sekilde isletmek igin énemli
bilgileri igerir.

21 Sorumluluklar ve yiikumlulukler

Bu kullanim kilavuzundaki bilgiler dikkate alinmalidir

Temel glvenlik uyarilari ve guvenlik talimatlarinin bilinmesi ara¢
bilgisayarinin giivenlik uyarilarina uygun ve arizasiz igletimi igin temel
kosuldur.

Garanti ve yiikiimliliik

Esas olarak firmamizin "Genel satis ve teslimat sartlan" gecerlidir.
Bunlar en ge¢ sézlesmeyi imzalanmasindan itibaren isletmecinin eline
geger.

Personel ve maddi hasarlar i¢in garanti ve ylikimlulik talepleri,
bunlarin asagidaki sebeplerden birinden veya bir kagindan
kaynaklanmasi durumunda gegersizdir:

e  arac bilgisayarinin usuline uygun olmayan kullanimi.

e  arac bilgisayarinin usuline uygun olmayan montaji, isletime
alinmasi ve kullanimi.

o kullanim kilavuzunda belirtilen igletime alma, igletim ve bakim ile
ilgili uyarilarin dikkate alinmamasi.

e  arac bilgisayarinda kullanici tarafindan usulline uygun olmayan
degisikliklerin yapiimasi.

2.2 Diger guvenlik onlemleri

Bu kullanim kilavuzundaki gtivenlik uyarilarinin yaninda, kaza énleme
ve gevre koruma konusunda genel gecerliligi olan ulusal kurallari
dikkate aliniz.

23 Kullanicinin galigma bolgesi

Arag bilgisayarini sadece traktorin siricu koltugundaki bir kisi
kullanabilir.

8 AMALOG BAH0017.2 08.10.



Genel giivenlik uyarilari
24 Guvenlik bilingli calisma

Bu kullanim kilavuzundaki guvenlik uyarilari yaninda ulusal ve genel
gecerliligi olan is koruma ve kaza dnleme talimatlari da baglayicidir.

2.5 Uriin kullanimi

o  AMALOGH+ arag bilgisayarini mekanik titresimlere veya darbelere
maruz birakmayiniz.

e  AMALOGH+ arag bilgisayarini diistirmeyiniz.

e  Arag bilgisayarinin ekranina keskin cisimlerle dokunmayiniz,
¢linki bu ekrana hasar verebilir.

e  AMALOGH+ arag bilgisayarini i1slaklik ve neme karsi koruyunuz.

e  AMALOGH+ arag bilgisayarini radyator veya firin gibi isi
kaynaklarinin yakinina koymayiniz.

e Asla arag bilgisayarinin gévdesini agmayiniz.
Onarim gerekirse kalifiyeli bir uzman atdlyeye bagvurunuz.

AMALOG BAH0017.2 08.10. 9



Genel giivenlik uyarilari

2.6

L

Guvenlik sembollerinin gosterimi

Givenlik uyarilari Gggen seklindeki giivenlik semboli ve bunun 6niine
gelen anahtar kelimesi ile isaretlenmistir. Anahtar kelime (TEHLIKE,
UYARI, DIKKAT) olusabilecek tehlikenin derecesini tanimlar
asagidaki anlama sahiptir:

TEHLIKE

onlenmedigi durumda yiiksek risk tasiyan, 6liim veya agir
yaralanmalara (organ kaybi veya kalici sakathklar) neden olan
tehlikeleri isaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda dogrudan 6liim veya
agir yaralanma tehlikesi vardir.

UYARI

onlenmedigi durumda orta seviyede risk tasiyan, 6liim veya
(agir) yaralanmalara neden olan olasi tehlikeleri igaret eder.

Bu uyarilara dikkat edilmemesi durumunda sartlara bagl olarak
olim veya agir yaralanma tehlikesi vardir.

DIKKAT

onlenmedigi durumda diisiik seviyede risk tasiyan, hafif veya
orta dereceli yaralanmalara veya maddi hasarlara neden
olabilecek tehlikeleri igsaret eder.

S|> B P

ONEMLI

makinanin usuline uygun kullaniimasi igin 6zel bir davranig veya
islemin yapilmasi zorunlulugunu isaret eder.

Bu uyarilara uyulmamasi durumunda makinada veya makina
cevresinde hasarlar meydana gelebilir.

BILGI
kullanim icin ip uglari ve 6zellikle yararh bilgileri isaret eder.

Bu bilgiler makinanin bitln fonksiyonlarini optimum kullanmaniz igin
yardimcidir.

10
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3 Uriin tanimi

Uriin tanimi

Bu bolim,

. yapisi konusunda kapsamli genel bilgiler verir.

e yapi gruplarinin isimlerini verir.

Arag bilgisayarinin ana yapi gruplari

I : T

AMALDG *

km 9 iiﬁii (f )
_o I (/A) @

w

28¢190-7
Fig. 1

Fig. 1/...

(1) Sabitleme konsollu bilgisayar
(2) Priz baglantis1 12V

(3) Kablo gruplu 20 kutuplu soket

AMALOG BAH0017.2 08.10. 11
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Uriin tanimi
3.1 Usuliine uygun kullanim

AMALOGH+ 0zellikle tarim iglerinde gOsterge ve denetim cihazi olarak
alisilagelmis bilindik kullanim igin yapilmigtir.

Usuliine uygun diger kullanim sekilleri:
. bu kullanim kilavuzundaki butun uyarilarin dikkate alinmasi

Yukarida belirtilenler disinda kullanimlar yasaktir ve usuliine uygun
olarak kabul edilmez.

Usuliine uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan hasarlar igin
e sorumluluk sadece isleticiye aittir

¢  AMAZONEN-WERKE firmasi hicbir sekilde garanti taleplerini
kabul etmez.

3.2 CE isareti

CE isareti (Fig. 2) arag bilgisayarinin gecgerli AB
yénetmeliklerine uygun oldugunu gdsterir.

1911888
Fig. 2

3.3 Uyumluluk

Direktif / Standart isareti

Arag bilgisayari Elektromanyetik uygunlukla ilgili
EMC ydnetmeligi
2004/108/EEC'ye uygundur.

Elektrik

AkUmulator gerilimi: 12V (Volt)

12 AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Yapi ve fonksiyon
4 Yap1 ve fonksiyon

Asagidaki bolim arag bilgisayarinin yapisi ve munferit yapi
elemanlarinin fonksiyonlari konusunda sizi bilgilendirir.

AMALOGH+ 6 haneli bir ekrana sahiptir (Fig. 3/1).

1
AMALOGH+ bir lityum pil ve bir veri hafizasi ile AMALDS *
donatiimigtir. kmih i

Veriler bir sonraki kullanimda, arag bilgisayari
uzun slre kapatilsa dahi, tekrar kullanima
hazirdir.

28c190-8

Fig. 3

4.1 Ekim makinalariyla igletim

AMALOG+

. islenen kismi alani [ha] tespit eder
. islenen toplam alani [ha] kaydeder
. surds hizini [km/h] gosterir

. surme izi kapatma sistemini ve
surme izi isaretleme cihazini kumanda eder

. hidrolik
olarak galisan iz birakma disklerinin konumunu gosterir

e ayarlanan asgari stok tanki tohum miktarina ulagildiginda alarm
verir.

411 Supap carki ekim makinalariyla igletim

AMALOG+

. ara milin tahrikini denetler
(sirme izi kapatma sistemi)

AMALOG BAH0017.2 08.10. 13



Yapi ve fonksiyon
41.2 Pnomatik ekim makinalarniyla igletim

AMALOG+

. dagitici bagliktaki siirme izi kapatma sistemini denetler.
Sirgllerin yanlis konumunda akustik alarm verir.

e fan devir sayisini denetler.

Gergek devir sayisi nominal devir sayisindan
%10'dan fazla sapiyorsa, akustik bir sinyal km/h BN
duyulur ve ekranda devir sayisi semboliinin
(Fig. 4/2) Uzerinde kontrol isareti (Fig. 4/1) yanip
soner.

Devir sayisi denetimi sadece ekim makinasi
calisirken etkindir.

X Q1 haz/@ . 2?:170

Fig. 4

41.3 Dogrudan ekim makinalari DMC Primera ile igletim

AMALOG+

. ayarlanan asgari gubre stok tanki gubre miktarina ulasildiginda
alarm verir.

4.2 Agir tip toprak mikseri igletimi

AMALOG+

. asir1 yik kavramasinin fonksiyonunu denetler.
Takim tasiyicilari durdugunda akustik alarm verir.

14 AMALOG BAH0017.2 08.10.



4.3 Calisma gostergesi

Yapi ve fonksiyon

Galisma gostergesi (Fig. 5) ilk sanziman sensori
palsinda goriintlenir.

Calisma sirasinda yanip sénen daire semboli
(Fig. 5/1)

e  AMALOG+ sanziman sensorinden palslar
aliyor

e  AMALOG+ dogru calisiyor demektir.

Calisma gostergesi ¢alisma durumuna baglidir
[bkz. tablo (Fig. 6)].

28c¢190-9

Fig. 5

5 7 6 8 4 25¢159-1

Fig. 6/... | Gosterge vel/veya kontrol isareti Sensor
1 Suirds hizi [km/h] Sanziman sensoriinden palslar
2 Slrme izi kapatma sayaci konumu Bilgisayar verileri
. . Sol iz birakma diski
3 Kontrol igareti calisma konumunda Pals
veya . L -
_ _ Sag iz birakma diski orn. iz birakma diski sensoriinden
4 Kontrol isareti

¢alisma konumunda

Sistem hatalarinda otomatik olarak goriintiilenen gosterge:

Dolum seviyesi sensoriinden

5 Kontrol isareti Stok tankinin doldurulmasi
palslar
6 Kontrol isareti Fan devir sayisi sapmasi Fan sensoriinden palslar
s %10'un Uzerinde (pn6matik ekim makinalari)
Fonksiyon tuslari lizerinden agilan gostergeler:
7 Kontrol isareti islenen alan [ha] Sanziman sensoériinden palslar
. . Sirme izi kapatma sayacinin L
8 Kontrol isareti bloke edilmesi Manuiel girig
Fig. 6

AMALOG BAH0017.2 08.10. 15



Yapi ve fonksiyon

4.4 Tus dosenisi

Tus

Tus dosenisi

Tus

Tus dosenisi

b6 6

Imp.
11 00m

©v

1/min

Sari tus

Ac¢ma/ kapama AMALOG+

Duzeltme tusu

Gosterilen degerin
arttiriimasi

Gdsterilen degerin
azaltiimasi

Veri giris onayi

100 m uzunlugundaki

bir 6lciim mesafesinin
zemine bagh pals
sayisinin girisi/gostergesi

Fan nominal devir sayisi
girisi/gostergesi [d/dak.]

Fan devir sayisi gostergesi

Asagidakilerin gésterimi

e islenen kismi alan [ha]

e islenen toplam alan [ha]

ve calisma gostergesine donls

Surme izi kapatma sayacinin bloke
edilmesi

Slrme izi kapatma sayacinin
calismaya devam etmesi

is genisligi girisi/gdstergesi [m]

Sirme izi kapatma hizi girisi

Fig. 7

16
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4.5 Siirme izleri

Ornek:

Yapi ve fonksiyon

AMALOGH+ siirme izi kapatma sayacinda siirme izlerinin sayisini (bkz.
Fig. 8, alt) asagidaki durumlarda arttirmaktadir

. iz birakma diskleri ¢alistirildiktan sonra, 6rn. tarla sonunda

doénisten 6nce

o iz birakma diskleri olmayan makina durduktan sonra.

Siurme izi kapatma sayaci asagidaki durumlarda bloke edilebilir (bkz.
bdlim "Sdrme izi kapatma sayacinin bloke edilmesi", 36 Sayfadaki)

° iz birakma diski kaldiriimadan énce, érn. bir engelden énce

. makina durmadan énce, 6rn. bir tarlada ¢alismaya ara

verildiginde.

Calisma icin gerekli siirme izi kapatma hizi igin ekim makinalari
kullanim kilavuzuna bakiniz.

28c215

[ I | I
v v v l
[ 4]
oml2am| 8 6 2 3 4 5 6
3,0 24
4,0 m | 32m Ea
A Ekim makinasi 3 mis genisligi
b Giibre serpme 24 m is genisligi =
makinasi 24 m sirme izi kapatma mesafesi
Siirme izi kapatma
c hizi 8
Fig. 8

Sirme izi kapatma hizint AMALOG+ arag bilgisayarina giriniz (bkz.
bolim "Sirme izi kapatma hizinin girilmesi", 26 Sayfadaki).

AMALOG BAH0017.2 08.10.

17




Yapi ve fonksiyon

Ayarlanabilir siirme izi kapatma hizlari

451

Siirme izi kapatma hizlar

14

13

12

11

10

Jiug|nuniob an
JIjipa epuewny uepuijele) Liekesibjiq Sele
‘1oeAes ewjedey 1zI swINg

Fig. 9

Siirme izi kapatma hizlar

32

26

23

22

21

20

17

16

15*

Jius|NunJoB aA Jijips epuewny uepuljese) LieAesibjiq Sele
‘ioeAes ewjedey 1zI swIng

* Herhangi bir stirme izi belirlenmiyor

Fig. 10

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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igletime alma

5 isletime alma
Bu bélimde AMALOGH+ arag bilgisayarinin isletime alinmasina iligkin
bilgileri bulacaksiniz.

5.1 Terminalin takilmasi

1. Konsolu (Fig. 11/1) traktor kabini iginde
sUrtctnin sag tarafinda terminalin (Fig.
11/2) gérme ve tutma alanina salinimsiz ve
elektrigi iletir konumda vidalayiniz.

Telsiz ve telsiz antenine olan mesafe en az
1 m olmalidir.

Terminal, konsol Gizerinden traktor
sasesine iletken bir baglantiya sahip

olmalidir!

Bunun i¢in konsolu takmadan 6nce 280217
montaj yerlerindeki boyay:i ¢ikariniz! Fig. 11

2. Terminali karsi pargayla (Fig. 11/3)
donatiniz.

5.2 Terminalin baglanmasi

1. Karsi pargayi (Fig. 12/1) konsola gegiriniz
ve kelebek vidayi (Fig. 12/2) sikiniz.

28c218

AMALOG BAH0017.2 08.10. 19



isletime alma

3.

Elektrik kablosunu (Fig. 13/1) konsola ve
12V traktor prizine takiniz.

Konsolu ve terminali elektrik kablosuna (Fig.
13/2) baglayiniz.

Ekim makinasini veya zemin igleme
makinasini traktére baglayiniz (bkz. ekim
makinasi veya zemin igsleme makinasi
kullanim kilavuzu).

Kabloyu makina soketi (Fig. 13/3) ile traktor
kabinine getiriniz ve makina soketini
terminale takiniz. ~1

28c218-1

l ¢ozulmeye karsi yay yukli bir kol ile

@  Makina soketi, terminalden istem disi Fig. 13

emniyete alinmistir.
Kolu, makina soketini gdzmeden énce
devreye aliniz.

5.3

Terminalin acilmasi / kapatiimasi

AMALOGH+ arag bilgisayarini @ tusuna basarak agip kapatiniz.

Makinaya 6zgu verileri giriniz (bkz. bdlum "Ayarlar", 21 Sayfadaki).
Bilgisayari tekrar devreye aldiktan sonra veriler tekrar kullanima
hazirdir.

Baska bir ekim makinasi tipi kullanmadan énce makinaya 6zgu verileri
AMALOGH+ arag bilgisayarina giriniz.

Arac bilgisayari devreye alinirken kisa sureligine bilgisayarin yazilim
surima gorantalenir.

Besleme gerilimi, 6rn. traktor ¢alistirildiginda 10 Volt'un altina
digerse, bilgisayar kapanir.

20
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Ayarlar
6 Ayarlar
6.1 Makina verilerinin girilmesi
1 ile 6 arasindaki modlari aginiz ve makina verilerini kodlanmig
sekilde giriniz.
1. rakam (1) modu g0sterir km/h 1 2 T

2. rakam (2) kodlamay! gosterir.

1: 1

N ® oo @ Y

25c160-1

Fig. 14

tusuna basiniz ve basili tutunuz.

@
, &

— Mod 1'i aginiz (bkz. Fig. 14).

Slop
3. ‘ tusuna basiniz.

— istenen modu [bkz. tablo (Fig. 15), 22 Sayfadaki] seginiz.

- o

4. Kodu [bkz. tablo (Fig. 15), 22 Sayfadaki] ve
tuslariyla ayarlayiniz.

5. @ tusuna basiniz.

— Kodu kaydediniz.

tusuna basiniz.

o Degistirilen kodu bir sonraki moda gecmeden énce kaydediniz.
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Ayarlar
Mod 1 Arag bilgisayari fonksiyonlarinin etkinlestirilmesi
Kod 1 tim arag bilgisayari fonksiyonlarini etkinlestirme
Kod 2 sadece arag bilgisayarinin hektar sayacini etkinlestirme
Mod 2 iz birakma diski sensérlerinin sayisi
2 iz birakma diski sensdrine sahip makinalar,
Kod 0 orn. 2 iz birakma diski sensérli 6n tohum tankli pnématik
ekim makinasi kombinasyonu (bkz. Fig. 16).
Asagida yer alan noktada 1 iz birakma diski sensériine sahip makinalar
Kod 1 e hidrolik valfta (bkz. Fig. 17)
e devre degistirme otomatiginde (bkz. Fig. 18).
Kod iz birakma diski ve iz birakma diski sensorii
2-99 olmayan makinalar [bkz. uyari Fig. 19, 23 Sayfadaki)].
Mod 3 Makina tipi
Kod 0 Supap carki ekim makinasi
Kod 1 Pndématik ekim makinasi
Kod 2 Dogrudan ekim makinasi Primera
Kam c¢arkli ekme makinesi -
Kod 3 L . . . .
tohum seviyesini ve ekim mili denetleme sistemi olan
Pnématik ekme makinesi -
Kod 4 S ; - . .
tohum seviyesini ve ekim mili denetleme sistemi olan
Mod 4 Bir siirme izi kapatma sistemi hatasinin meydana gelmesi ve alarm verilmesi
arasindaki sure.
Kod 00 Alarm kapali (fabrika ayari)
Kod 10 Pnématik ekim makinalari ile ilgili ayar (10 saniye)
Kod 22 Supap carki ekim makinalari ile ilgili ayar (22 saniye)
Mod 5 Alarmin devreye girmemesi gerektigi zaman
e  Supap c¢arki ekim makinalarinda
surme izlerinin belirlenmesiyle ilgili komut ile ara milin durmasi arasinda
e  Pndm. ekim makinalarinda
strme izlerinin belirlenmesiyle ilgili komut ile dagitici baslktaki dallanmalarin
kapatilmasi arasinda.
Kod 00 Bu ayari yapmayiniz (0 saniye)
Kod 10 Pnématik ekim makinalari ile ilgili ayar (10 saniye)
Kod 22 Supap carki ekim makinalari ile ilgili ayar (22 saniye)
Mod 6 Agir tip toprak mikseri denetimi
Kod 0 AQgir tip toprak mikseri denetimi olmayan ayar
Kod 1 AQdir tip toprak mikseri denetimli ayar
Fig. 15
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iki iz birakma diski sensériine sahip
ekim makinasi (Fig. 16/1).

Ayarlar

Hidrolik valfta bir iz birakma diski sensoriine
sahip ekim makinasi (Fig. 17/1).

Devre degistirme otomatiginde bir iz birakma
diski sensoriine sahip ekim makinasi (Fig. 18/1).

Fig. 18
o Mod 2, kod 2 - 99 ile ilgili uyan [bkz. (Fig. 15), 22 Sayfadaki]
l iz birakma diski ve iz birakma diski sensérlerine sahip olmayan ekim

makinalarinda 2 ile 99 arasindaki sayilar sirme izi kapatma
sayacinin durmasi (sanzimanin durmasi) ve saymaya devam etmesi
arasindaki suredir (saniye).

iz birakma diski sensériine sahip olmayan ekim makinalarinda
surme izi kapatma sayaci, sanziman durduktan sonra ayarlanan
sure dolar dolmaz ¢aligmaya devam eder, 6rn. tarla sonunda yapilan
donuste ekim makinasinin kaldiriilmasindan sonra.

Ayarlanan sire igerisinde kisa sireligine duruldugunda strme izi
kapatma sayaci ¢alismaya devam etmez.

Fig. 19
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Ayarlar

6.1.1 is genigliginin girilmesi

3.

_)

!
== | tusuna basiniz.

Gosterge: kaydedilen is genisligi

[m].

- o

is genisligini [m] ve

tuglariyla ayarlayiniz

(6rn. 3 mis genisligi icin 3.00).

@ tusuna basiniz.

Secilen degeri kaydediniz.

® Gosterge (Fig. 20/1):
l is genisligi, 6rn. 3,0 m

¥ 9

kmh 1 SR

3.00

" @ . 2>8,010

Fig. 20

24
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Ayarlar

6.1.2 Nominal fan devir sayisinin girilmesi

v

1/min

1. Tusa (san) basilmalidir.

—  Gosterge: Nominal fan devir sayisi [d/dak.].

- o

2. Nominal fan devir sayisini ve tuslariyla degistiriniz

3. @ tusuna basiniz.

—  Segcilen degeri kaydediniz.

6.1.3 Fan devir sayisi denetiminin kapatiimasi

v

1/min

1. Tusa (sari) basiimalidir.

—  Gosterge: Nominal fan devir sayisi [d/dak.].

n

tusuna basiniz.

— Nominal fan devir sayisini 0 olarak ayarlayiniz.

3. @ tusuna basiniz.

—  Segilen degeri kaydediniz.

Fan devir sayisi denetimi kapalidir.
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Ayarlar

6.1.4 Siirme izi kapatma hizinin girilmesi

§

1. tusuna basiniz.

—  Gosterge: kaydedilen siirme izi kapatma hizi.

- o

2. Surme izi kapatma hizini ve tuslariyla ayarlayiniz
(6rn. sirme izi kapatma hizi 8).

3. @ tusuna basiniz.

—  Segcilen degeri kaydediniz.

Gosterge (Fig. 21): km/h B
Sirme izi kapatma hizi, 6rn. 8

( Q " @ . 2>5:166

Fig. 21
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7 Kullanim

Kullanim

71 Kalibrasyon degeri

AMALOG+ asagidakilerin belirlenmesine iliskin olarak "Her 100 m i¢in
pals" kalibrasyon degerine ihtiya¢ duyar

o Gergek surus hizi [km/h]
e glenen alan.

Eger kalibrasyon degeri bilinmiyorsa, kalibrasyon surisi aracihdiyla
"Her 100 m i¢in pals" kalibrasyon degerini belirleyiniz (bkz. bdlim
"Her 100 m igin palsin belirlenmesi", 30 Sayfadaki).

Kalibrasyon degeri tam biliniyorsa "Her 100 m i¢in pals" kalibrasyon
degerini manuel olarak AMALOGH+ arag bilgisayarina girebilirsiniz
(bkz. bolim "Kalibrasyon degerinin (pals/100 m) girilmesi", 29
Sayfadaki).

Tablolardaki (Fig. 22 - Fig. 25) degerler itibari degerlerdir. Gergek
palslar tablodaki degerlerden farkli olabilir. Agir zeminden hafif
zemine gecgerken olgim veya tahrik dislisinin kaymasi degisebilir, bu
nedenle palslar da degisebilir (pals/100 m). Bunun sonucunda yanhs
hiz bilgileri ve alan él¢imleri meydana gelir.

Kalibrasyon degeri (pals/100 m) ekim makinasi tipine ve zemin
ozelliklerine baghdir.

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Kullanim

D9 Super / D9 Special asilir tip ekim makinalan

. 180/90 — 16 .
Lastik (6.00 — 16)" 10.0/75 - 15 31x15.5 — 15 Mitas
Kalibrasyon degeri
(pals/100 m) 740 711 711
is genisligi Cevirme kolu tur sayisi, 1/40 ha
25m 46,0 — _
3,0m 38,5 37,0 37,0
40m — 28,0 28,0
Fig. 22 " eski tanim

is genisligi 2,5m 3,0 m 3,5m 40m

Askili ekim makinalari
(pn6matik)

Kalibrasyon degeri
(pals/100 m)

Cevirme kolu tur sayisi, 1/40 ha

AD-P 03 Super 1575 — 29,5 — 22,0

AD-P 03 Special 1409 — 38,5 33,0 29,0

AD-P 02" 1053 27,0 225 — 17,0

RPAD-P 02 1175 59,0 49,0 — 37,0

Fig. 23 Ykuyruk takimi & 1,18 ile
is genisligi 2,5m 3,0m 4,0 m

Askili ekim makinalari - —
(supap ekim garklari ile) | Kalibrasyon degeri

(pals/100 m) Cevirme kolu tur sayisi, 1/40 ha

AD 03 617 27,0 22,5 17,0
RP-AD 03 672 59,0 49,0 37,0
Fig. 24

is genisligi 6,0m 9,0m
Dogrudan ekim
makinasi Kalibrasyon degeri

(pals/100 m) Cevirme kolu tur sayisi, 1/40 ha
DMC Primera 1023 34,0 22,7
Fig. 25
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711 Kalibrasyon degerinin (pals/100 m) girilmesi

1. Makinayi durdurunuz.

Imp.
I100m
tusuna basiniz.

n

Kullanim

— Gosterge: kaydedilen kalibrasyon degeri (pals/100 m).

3. Kalibrasyon degerini (pals/100 m)

A

ve

v

ayarlayiniz.

4. @ tusuna basiniz.

—  Secilen degeri kaydediniz.

tuslariyla

km/h

o Gdsterge (Fig. 26):

l Kalibrasyon degeri (pals/100 m), 6rn.

{ Q " @ . 21163

Fig. 26

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Kullanim

71.2 Her 100 m igin palsin belirlenmesi
Bir kalibrasyon surtsu araciligiyla "Her 100 m igin pals" esin
kalibrasyon degerini belirleyiniz
e Ik isletime almadan énce

. Belirlenen ve gergeklesen sirus hizi / kat edilen sirme mesafesi
arasinda farklarda

. Belirlenen ve gerceklesen isleme alani arasinda farklarda
. Farkli zemin sartlari durumunda.

"Her 100 m" i¢in pals" kalibrasyon dedgerini tarlada mevcut kullanim
kosullari altinda belirlemeniz gereklidir.

1. Tarlada tam olarak 100 metrelik bir 6lgim
mesafesi 6lgliniz.

Olgiim béliimiiniin baslangig ve bitis > m}
noktasini isaretleyiniz. U

2. Traktérl start pozisyonuna (Fig. 27) ve D O O
ekim makinasini ¢alisma konumuna

getiriniz (tohum dozajini gerekirse kesiniz).
P g
®|*

28c214
Fig. 27
3. . tusuna basiniz ve basili tutunuz.
IJIJL’;

4. tusuna basiniz.
—  Ekran "0" degerini gosterir.

5. Sirdsu baslatiniz.
—  Ekran palslari gésterir.

o Kalibrasyon sirusu sirasinda higbir tusa basmayiniz.
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— Ekran (Fig. 28) kalibrasyon degerini
(6rn. 1005 pals/100 m) gosterir.

N

g tusuna basiniz.

— Kalibrasyon degerini (pals/100 m)

kaydediniz.

8. Belirlenen kalibrasyon degerini tabloya (Fig.

29) giriniz (tavsiye).

Tam olarak 100 m sonra durunuz.

Kullanim

km/h EYHYE

1005

( Q " @ . 21164

Fig. 28

Imp.
I100m

Kaydedilen degeri gdsterme: tusuna basiniz.

O

Kalibrasyon degeri (pals/100 m) 250'nin altinda olmamalidir.

Aksi takdirde AMALOG+ usuliine uygun olarak ¢alismaz.

Kalibrasyon degeri tablo degerlerinden (Fig. 22 - Fig. 25) farkli ise

. Kesme numunesi ile ilgili cevirme kolu tur sayisini yeniden
hesaplayiniz (bkz. bélim 7.1.2.1, 32 Sayfadaki)

e Cevirme kolu tur sayisini tabloya (Fig. 29) giriniz

° Hesaplanan ¢evirme kolu tur sayisi ile bir kesme numunesi aliniz
(bkz. ekim makinalari kullanim kilavuzu).

Kalibrasyon degeri Cevirme kolu tur

Alan pals/100 m sayisli

Fig. 29

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Kullanim

7.1.21 Kesme numunesiyle ilgili gevirme kolu tur sayisinin hesaplanmasi

Doniistiirme faktori =

Pals/100 m (gergek)

Pals/100 m (tablo degeri) "

Ytablolara bakiniz (Fig. 22 - Fig. 25)

Cevirme kolu tur sayisi (gergek)

= Cevirme kolu tur sayisi (tablo degeri) R Doéniistiirme faktori

Ytablolara bakiniz (Fig. 22 - Fig. 25)

Ornek:
EKim makKinasi: ......ccoocoeeeeiiiiieiiiiieeeee AD-PO03 Special
IS QENISIFi:......cveveeeeeeeeeeeeieee e 3,00m
Pals/100 m (Slgllen):.......cccoceeeiiienennnnn 1339
Pals/100 m
(tablolara gore (Fig. 22 - Fig. 25): .......... 1409
Cevirme kolu tur sayisi
(tablolara gore (Fig. 22 - Fig. 25): .......... 38,5
1339
Doénustirme faktord = = 0,95
1409
Cevirme kolu tur sayisi (gergek) = 385 x 095 = 36,6

32
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Kullanim

71.3 Kesme numunesiyle ilgili uyari

AMALOGH+ sizi kesme numunesi sirasinda destekleyebilir. Cevirme
kolunu sinyal sesi duyulana kadar geviriniz. 1/40 ha'ya keserseniz ve
daha dnce asagida yer alan ayarlari gerceklestirdiyseniz ¢evirme kolu
turlar sayllmaz:

1. . tusuna basiniz ve basil tutunuz.

2. g tusuna basiniz.
3

Her iki tusu birakiniz ve 1/40 ha'ya kesme numunesiyle ilgili
cevirme Kolu turlarina basglayiniz.

— 1/40 ha'ya ulasir ulagsmaz, sinyal sesi duyulur.

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Calismaya baslama
8 Calismaya baslama

1. Makinayi start pozisyonuna (durma) getiriniz.
2. Dogru iz birakma diskini indiriniz (bkz. ekim makinalari kullanim

kilavuzu).
- Dogru iz birakma diski inmezse iz birakma diski sistemini kumanda
l etmeye devam ediniz.
Slrme izi kapatma sistemi iz birakma diski sistemine baghdir.

3. @ tusuna basiniz.

— Surme izi kapatma sayacinin ayarlanmasi [6rn.: sUrme izi
kapatma sayaci 4, bkz. (Fig. 8, 17 Sayfadaki) "START" yazisi

altindal.

O Dururken gosterge: km/h 1 2 EYHYE

l Rakam 1 (Fig. 30/1)
surds hizini (km/h) gosterir.

Rakam 2 (Fig. 30/2)
surme izi kapatma sayaci 4'U
gOstermektedir.

( Q " @ . 21171

Fig. 30

4. . tusuna basiniz ve basili tutunuz.

5. @ tusuna basiniz.

—  Kismi alan sayaci 0 [ha] olur.

6. Sdrusu baslatiniz.
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8.1 Calisma esnasinda gosterge

Calisirken AMALOG+ arag bilgisayari
asagidakileri gostermektedir:

e slUrls hizi (Fig. 31/1),
orn. 6,9 km/h

e suUrme izi kapatma sayacinin
kumanda konumu (Fig. 31/2),
orn. kumanda konumu 3

e  sol iz birakma diski (Fig. 31/3)

Calismaya baslama

km/h

N ® o @,y

calisma konumunda 3 4 25c024
e sag iz birakma diski (Fig. 31/4) Fig. 31
kaldiriimis.
l Slrme izi kapatma sayaci sayarken akustik bir sinyal duyulur.

Fonksiyon tusglari

Asagida yer alan fonksiyon tuslarina basarak ekim sirasinda yakl. 10

saniye i¢in baska veriler goriintilenebilir.

‘ tusuna basiniz.

—  Gosterge (Fig. 32):
start fonksiyonu devreye alindigindan beri
islenen kismi alan (6rn. 10,5 ha).

@® \Verileri sime
l (bkz. béliim "Calismaya baslama”, 34
Sayfadaki).

km/h

10.5116

( Q " @ . 21167

Fig. 32

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Calismaya baslama

' tusuna iki kez basiniz.

— Gosterge (Fig. 33):
islenen toplam alan (6rn. 105,1 ha).

l Veriler silinemiyor.

L

105.11

{ Q " @ . 21168

km/h

' tusuna basiniz

— Calisma g0stergesine geri.

Tusa (mavi)' basiimahdir.

— Gosterge (Fig. 34):
glncel fan devir sayisi
(6rn. 3600 [d/dak.]).

Fig. 33

3600

km/h

{ Q " @ . 21169

Fig. 34

8.2 Surme izi kapatma sayacinin bloke edilmesi

Slop
‘ tusuna basiniz.

—  Siurme izi kapatma sayacinin devam etmesi
bloke edilmistir.

— Ekranda sirme izi kapatma sayacinin
rakami (Fig. 35/1) yanip s6ner

— Kontrol isareti (Fig. 35/2) stop isaretini
isaretlemektedir.

Slop
‘ tusuna basiniz.

—  SlUrme izi kapatma sayaci tekrar etkindir.

{ Q " @ . 28324-2

Fig. 35

36
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9 Anzalar

9.1 Surus izi hata mesaji

Bir stirme izi hatasi sonucunda
. Gosterge (Fig. 36) goruntdlenir

e  Akustik sinyal verilir.

9.2 Agir tip toprak mikseri igsletiminde hata mesaiji (opsiyon)

Kardan mili durdugunda alarm mesaji

AMALOGH+, agir tip toprak mikserinin kardan mili
asir yuk kavramasi devreye girer girmez alarm
verir.

Kardan milleri durdugunda
e  Gosterge (Fig. 37) gorintulenir

e  Akustik sinyal verilir.

Anzalar

km/h

A

( Q " @ . 21003

3

Fig. 36

km/h

A

( Q " @ . zSSS

Fig. 37

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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Anzalar

9.3 Dolum seviyesi ¢ok dluisuk hata mesaiji

Tohum yetersizliginde alarm mesaji

Dolum seviyesi senséru devreye girdiginde
. Gosterge (Fig. 38) goruntulenir

. Bir akustik sinyal verilir (Ug sinyal sesi).

km/h

A: b5

Gosterge gecis yapar.

Kontrol isareti (Fig. 39/1) dolum seviyesi
sembolinu isaretler.

Alarm, 6rn. tarla sonunda dénisten sonra ekim
makinasi tekrar kullanilirsa tekrarlanir.

l goérandr

. DMC Primera igin

olan makineler igin.

o Ayni gbsterge, tohum ekim miline yonelik hatali fonksiyonlarda da

. Kombine dolum seviyesi ve ekim mili denetlemesi

38
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Giibre yetersizliginde alarm mesaji (sadece DMC Primera)

Anzalar

o DMC Primera dogrudan ekim makinasi
l . tohum igin bir stok tankina

. gubre icin bir stok tankina sahiptir.

Dolum seviyesi sensoéri devreye girdiginde

km/h
. Gosterge (Fig. 40) goérantilenir /

. Bir akustik sinyal verilir (g sinyal sesi).

A

Gosterge gecis yapar.

Kontrol isareti (Fig. 41/1) dolum seviyesi
sembollnu isaretler.

Alarm, orn. tarla sonunda doénisten sonra DMC
Primera tekrar kullanilirsa tekrarlanir.

Alarm mesajinin devre digi birakiimasi

1. Tusa (mavi) ' basiimali ve basili

sekilde tutulmalidir

. tusuna basiniz.

—  Uyari mesaji kapall.

N

Ayni gosterge DMC Primera'da, glbre ekim piminin hatali

®
l fonksiyonlarinda da goéruntulenir.

Alarm mesaji ancak alarmin tetiklenmesinden sonra devre digi

i birakilabilir.

Alarmin devre disi birakilmasi sadece bilgisayarin kapatiimasina

kadar gecerlidir.

AMALOG BAH0017.2 08.10.
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