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Die AMAZONE -Aufbau-Drillmaschine AD ist eine nach den neuesten Erkenntnissen des
Pflanzenbaues entwickelte Drillmaschine aus der umfangreichen Produktpalette der
AMAZONE-Landmaschinen.

Machen Sie sich mitder richtigen Bedienung undden Bedienungseinrichtungenvertraut.
Lassen Sie die Maschine nie von ungeschulten Personen bedienen.

Halten Sie lhre Maschine in gutem Betriebszustand. Unerlaubte Anderungen an der
Maschine kénnen Funktionsfahigkeit und/oder Sicherheit gefahrden und die Lebensdauer
der Maschine verkirzen. Ersatzanspriiche bei Bedienungsfehlern werden abgelehnt.

Lesen Sie bitte alle Sicherheitsinformationen in dieser Betriebsanieitung und auf den
Sicherheitsschildern Inrer Maschine aufmerksam durch. Die Schilder sollten in gutem
Zustand gehaiten werden. Fehiende oder beschédigte Schilder sollten ersetzt werden.

Tragen Sie bitte die Maschinen-Nr. in das daftir vorgesehene Feld ein. Die Maschinen-
Nr. befindet sich auf dem Typenschild vorne unter dem Saatkasten an der rechten
AuBenwand. Zusatzlich steht die Maschinen-Nr. vorne am Saatkasten.

Aufbau-Drillmaschine AD .........ccoovereimieeciisiennens

Maschinen-Nr. ...

Bei Nachbestellungen und Beanstandungen geben Sie bitte immer den Maschinentyp
und die Maschinen-Nr. an.

Gewdhrleistungsanspriiche kdnnen nur gestellt werden, wenn ausschlielich Original-
Ersatz- und Verschleif3teile verwendet werden.

& Verletzungsgefahr an rotierender Riihrwelle!
Nicht mit den Handen in den Saatkasten greifen!
Das Sporenrad treibt die Rihrwelle auch bei Getriebestellung “O" mit an.

Keine Teile in den Saatkasten legen.
Die Ruhrwelle kénnte dadurch beschédigt werden!
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Dieses Zeichen macht auf die an der Drillmaschine oder
in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheits-
hinweise aufmerksam. Es bedeutet, daB Verletzungs-
gefahr besteht!

Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise sowie die allge-
meinen Unfallverhiitungsvorschriften!

Geben Sie alle Sicherheitsanweisungen auch an ande-
re Benutzer weiter!

& Wichtige Hinweise

1. Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine istausschlieBlich fir den tiblichen Einsatz bei
landwirtschaftlichen Arbeiten gebaut (bestimmungsgeméaBer Gebrauch).

2. Jeder dariber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaB. Far
hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfir tragt
allein der Benutzer.

3. Zur bestimmungsgemaBen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom
Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

4. Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und Gber die Gefahren unterrichtet sind.

5. Dieeinschiagigen Unfailverhitungsvorschriften sowie die sonstigen aligemein aner-
kannten sicherheitstechnischen, arbeitsmedizinischen und straBenverkehrsrechtli-
chen Regeln sind einzuhalten.

6. Eigenmichtige Veranderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers flr daraus resultierende Schaden aus.
Hinweise fiir die Ubernahme

Beim Emptang der Maschine stellen Sie bitte sofort fest, ob Transportschaden aufgetreten
sind oder Teile fehlen. Nursofertige Reklamation beim Transportunternehmen ermoglicht
Schadenersatz.

Wartungshinweis!

Alle Schraubverbindungen sind nach den ersten 10 Betriebsstunden zu prifen und
gegebenenfails nachzuziehen.
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1.0 Angaben uber die Maschine

1.1 Hersteller

AMAZONEN-Werke H. Dreyer GmbH & Co.KG, Postfach 51, 49202 Hasbergen-Gaste

1.2 Technische Daten

Aufbau-Drillmaschine AD 252 AD 302 AD 402 AD 452
Arbeitsbreite / Transportbreite 2,50m 3.00m 4.00m 4,50 m
Schare K-Schare oder Rollschare
groBte Reihenzahl 24 30 40 44
kleinster Reihenabstand 10.4cm 10,0cm 10.0cm 10,0cm
Befullhohe

{aufgebaut auf Zahnpackerwalze) 1,45m
Saatkasten-Nutzinhalt 4801 5601 J 7601 8601
Spornrad-Durchmesser 1.02m oder 1,18m

Gewicht mit Kupplungsteilen

und groBter Reihenzahi ca: 473 kg 526 kg 642 kg 707 kg

Hinweis zu dieser Betriebsanleitung

Die Beschreibung des elektronischen Zubehdrs ist in dieser Betriebsanleitung nicht
enthalten. Daliir stehen separate Betriebsanleitungen zur Verfligung. Zum elektroni-
schen Zubehdr zahlen:

AMAZONE - AMTICO -
AMAZONE - AMFACO -
AMAZONE - AMFARE -
AMAZONE - AMFUME -
AMAZONE - AMERE -
AMAZONE - AMEHAN -

elektronische Schartiefgangskontrolle

elektr. Schaltung fir Fahrgassen

elektr. Schaltung fir Fahrgassen und SpuranreiBer
elektr. Flllstandsmelder

elektr. Saatmengenverstellung

elektr. Hektarzahler



2.0 Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhiitungs-
vorschriften

Grundregel:
Vor jeder Inbetriebnahme das Gerat und den Traktor auf Verkehrs- und
Betriebssicherheit iberpriifen!

1. Beachten Sie neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung die allgemein

glltigen Sicherheits- und Unfallvorschritten!

2. Die angebrachten Warn- und Hinweisschilder geben wichtige Hinweise fir den

gefahrlcsen Betrieb. Die Beachtung dient Ihrer Sicherheitt

(o8]

S

Bei Benutzung offentlicher Verkehrswege die jeweiligen Bestimmungen beachten!

Vor Arbeitsbeginn sich mit allen Einrichtungen und Betatigungselementen sowie mit

deren Funktionen vertraut machen. Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es dazu zu

spat!

5. Die Bekleidung des Benutzers soll eng anliegen. Locker getragene Kleidung

vermeiden!

6. Zur Vermeidung von Brandgefahr Maschine sauber halten!

7. Vor dem Anfahren und vor der Inbetriebnahme Nahbereich kontrollieren (Kinder).

Auf ausreichende Sicht achtent!

8. Das Mitfahren wahrend der Arbeit und der Transport auf dem Arbeitsgerat sind nicht

gestattet!

9. Gerate vorschriftsmaBRig ankoppeln und nuran den vorgeschriebenen Vorrichtungen

befestigen!

10. Beim An- und Abkoppeln von Geraten an oder von dem Traktor ist besondere

Vorsicht nétig!

11. Beim An- und Abbauen die Stitzeinrichtungen in die jeweilige Stellung bringen

{Standsicherheit)!

12. Gewichte immer vorschriftsmaBig an dendaflur vorgesehenen Befestigungspunkten

anbringen!

13. Zulassige Achslasten, Gesamtgewichte und Transportabmessungen beachten!

14. Transportausristung, wie z. B. Beleuchtung, Warneinrichtungen und evtl.

Schutzeinrichtungen Uberpriten und anbauen!



15.

16.

17.

18.

19.

23.

24.

25.

26.

Ausloseseile tir Schnellkupplungen miissen lose hangen und diirfen in der Tieflage
nicht selbst ausldsen!

Wahrend der Fahrt den Fahrerstand niemals verlassen!
Fahrverhaiten, Lenk- und Bremsfahigkeit werden durch angebaute und angehangte
Gerate und Ballastgewichte beeinfiuBt. Daher auf ausreichende Lenk- und

Bremstahigkeit achten!

Bei Kurventahrt die weite Ausladung und/oder die Schwungmasse des Gerates
berlcksichtigen!

Gerate nur in Betrieb nehmen, wenn alle Schutzvorrichtungen angebracht und in
Schutzstellung sind!

. Der Aufenthalt im Arbeitsbereich ist verboten!
. Nichtim Dreh- und Schwenkbereich des Gerates authalten!

. Hydraulische Klapprahmen diirfen nur betatigt werden, wenn sich keine Personen

im Schwenkbereich aufhaltent

An fremdkraftbetatigten Teilen (z. B. hydraulisch) befinden sich Quetsch- und
Scherstellen!

Vor dem Verlassen des Traktors Gerat auf dem Boden absetzen, Motor abstellen
und ZindschilUssel abziehen!

Zwischen Traktor und Gerat darf sich niemand aufhalten, ohne daB das Fahrzeug
gegen Wegrollen durch die Feststellbremse und/oder Unterlegkeile gesichert ist!

SpuranreiBer in Transportstellung verriegeln!



A Sicherheitsvorschriften fiir angebaute Geréate an der

Schlepperdreipunkthydraulik

Vordem An- und Abbau von Geréaten an die Dreipunktaufhdngung Bedienungsein-
richtung in die Steliung bringen, bei der unbeabsichtigtes Heben oder Senken
ausgeschlossen sind!

Beim Dreipunktanbau miissen die Anbaukategorien beim Schlepper und Gerat
unbedingt Ubereinstimmen oder abgestimmt werden!

im Bereich des Dreipunktgestanges besteht Verletzungsgefahr durch Quetsch-
oder Scherstellen!

Bei Betatigung der AuBenbedienung flir den Dreipunktanbau nicht zwischen
Traktor und Gerat treten!

In der Transportsteiiung des Gerates immer auf ausreichende seitliche Arretierung
des Trakter-Dreipunktgestanges achten!

Bei StraBenfahrt mit ausgehobenem Gerat muB der Bedienungshebel gegen
Senken verriegelt sein!

& Sicherheitsvorschriften beim Betrieb

10

einer Hydraulikanlage
Hydraulikanlage steht unter hohem Druck!

Beim AnschlieBen von Hydraulikzylindern und -motoren ist auf vorgeschriebenen
AnschluB der Hydraulikschlduche zu achten!

Beim AnschluB der Hydraulikschlauche an die Traktor-Hydraulikist daraufzu achten,
daB die Hydraulik sowohl traktor- als auch gerateseitig drucklos ist!

Bei hydraulischen Funktionsverbindungen zwischen Traktor und Geréat sollen Kup-
plungsmuffenund -stecker gekennzeichnetwerden, damit Fehlbedienungen ausge-
schlossen werden!

Bei Vertauschen der Anschlisse umgekehrte Funktion, z.B. Heben/Senken.
Unfallgefahr!

Hydraulikschlauchleitungen regelmaBig kontrollieren und bei Beschadigungen und
Alterung austauschen! Die Austauschleitungen missen den technischen Anferde-
rungen des Gerateherstellers entsprechen!



6. Bei der Suche nach Leckstellen wegen Verletzungsgefahr geeignete Hilfsmittel

verwenden!

Unter hohem Druck austretende Fllssigkeiten (Hydraulikdl) kénnen die Maut
durchdringen und schwere Verletzungen verursachen!
Bei Verletzungen sofort einen Arzt aufsuchen! {nfektionsgefahrt

Vor Arbeiten an der Hydraulikanlage Geréate absetzen, Anlage drucklos machenund
Motor abstellen!

A Sicherheitsvorschriften beim Betrieb von Drillmaschinen

1.

Wahrend der Abdrehprobe auf Gefahrstellen durch rotierende und oszillierende
Maschinenteile achten!

Trittflachen nur beim Beflllen benutzen. Wahrend des Betriebes ist das Mitfahren
verboten!

Beim StraBentransport sind die Spurscheiben und Trager der Vorauflaufmarkierung
abzunehmen!

Beim Beflllen des Saatkastens Hinweise des Gerateherstellers beachten!
SpuranreiBer in Transportsteliung verriegein!
Keine Teile in den Saatkasten legen - auch beim Rangieren rotiert die Rihrwelle!

Zulassige Fillmenge beachten!

11
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Fig.5

Fig.6
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3.0 AMAZONE-Bestell-Kombinationen

Zur Vorbereitung des Saatbettes und zur Bestellung wird in zunehmendem MaBe die
Bestell-Kombination eingesetzt. Bodenbearbeitung und Aussaat in einem Arbeitsgang
sparen nicht nur Arbeitszeit und Treibstoff, sondern verbessern wesentlich die
Aussaatbedingungen und ergeben somit hdhere Ertrage.

Bie AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine AD istvorrangig fur den Einsatz in Kombination mit
sinem Bodenbearbeitungsgerdt mit Packerwalze entwickelt. Der weit nach vorne
gereigte Saatkasten der AD ist Ober der Packerwalze befestigt. Dies ermdglicht
Bodenbearbeitung, Rickverfestigung und Aussaat in einem Arbeitsgang bei kleinstem
Ledstungs- und Hubkraftbedarf. Mit den Kupplungsteilen ist der Anbau der AMAZONE-
Auloau-Orillmaschine AD sowohl an AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen ais auch
an Kreiseleggen anderer Hersteller moglich.

Die Kupplungsteile sind so konstruiert, daf sich die Aufbau-Drillmaschine bei der
Arteitaufder Packerwaize abstiitzt und nichtauf der Bodenbearbeitungsmaschine. Dies
hal den Vorteil. daB die Bodenbearbeitungsmaschine bei der Arbeit nicht durch das
Gewicht der Aufbau-Drillmaschine belastet wird. Die Bodenbearbeitungsmaschine
kann Steinen oder einem anderen Hindernis ungehindert nach oben hin ausweichen.
Schaden an Zinken und Getriebeelementen werden dadurch vermieden.
Kombinationen von AMAZONE-Autbau-Drillmaschinen und AMAZONE-Bodenbearbei-
tungsmaschinen sind fir folgende Einsatzbereiche vorgesehen:

AMAZONE-Voregge mit Aufbau-Drillmaschine mit K-Scharen (Schlepparen) auf leichten
Bdden nach dem Pflug.

AMAZONE-Ritteleqgge mit Aufbau-Drillmaschine mit K-Scharen (Fig. 4) auf leichten bis
mittelschweren Béden nach dem Plug.

AMAZONE-Kreiselegge mit Aufbau-Crillmaschine mit K-Scharen aut allen Béden nach dem
Pflug.

mit oder ohne organischer Masse an der Oberflache auf allen Boden

AMAZONE-Kreiselgrubber mit Aufbau-Drillmaschine mit K-Scharen (Fig. 5) auf allen Boden
{auch extrem tonig oder steinig) mit oder ohne Vorarbeit durch Schwergrubber oder Pfiug, ohne
oder mit wenig organischer Masse an der Oberflache.

AMAZONE-Kreiselgrubber mit Aufbau-Drillmaschine mit Rollscharen{Fig. 6) auf allen Boden
{auch extrem tonig oder steinig) mitoder ohne Vorarbeitdurch Schwergrubber oder Pflug, mitoder
ohne arganischer Masse an der Oberflache.

Die “auf Griff stehenden Zinken”der AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen Rittelegge
und Kreiselgrubber haben einen Entmischungseffekt. Die groben Erdteilchen werden
weiter befordert als die feinen. Hierdurch konzentriert sich die Feinerde im unteren
Bereich der bearbeiteten Zone bzw. im Bereich der Saatgutablage, wahrend die groben
Teile an der Oberflache bleiben und somit vor Verschlammung schitzen.

Dervonden Zinken aufgeworfene Erdwall fillt gleichzeitig Unebenheiten aus und schafft
ideale Bedingungen fUr eine gleichmaBige Einhaltung der Ablagetiefe des Saatgutes.

13



Fig. 7

Fig.8



4.0 Kupplungsteile (Ubersicht)
Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine ist mit Kupplungsteilen an der Bodenbearbei-

tungsmaschine zu befestigen. Die Kupplungsteile sind auf die jeweilige Bodenbearbei-
tungsmaschine abzustimmen. Unterteilt sind die Kupplungsteile in drei Hauptgruppen:

Kupplungsteile flir
AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen mit Zahnpackerwalze PW 500
AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen mit Zahnpackerwalze PW 420
Kreiseleggen anderer Hersteller

4.1 Ausridstung der Aufbau-Drillmaschine

An den SaatkastenauBenwanden der Aufbau-Drillmaschine sind zwei Anlenkplatten

(Fig. 7/1), bzw. zwei Auflagestiitzen mit Skt.-Schrauben M 12 x 30 DIN 933 (Fig. 8/4)

anzuschrauben.

Je nach Hersteller der Bodenbearbeitungsmaschine sind zu montieren:

Anlenkplatte
fur Kombinationen mit
AMAZONE-Zahnpackerwalze PW 500
(siehe Fig. 8/1)

Anlenkplatte
fir Kombinationen mit
AMAZONE-Zahnpackerwalze PW 420

(siehe Fig. 8/2)

Auflagestutze
fir Kombinationen mit
Kreiseleggen anderer Hersteller
{stehea Fig B2

Hinweis: An Autbau-Drillmaschinen AD 452 sind statt der in Figur 8 gezeigten Platten,

zwei Anlenkplatien unterhalb des Saatkastens an beiden Rahmenhauptrohren mit
Bilgelschrauben zu betestigen.



Fig. 10
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5.0 Kupplungsteile fir
AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen

Vor dem Ankoppeln der Aufbau-Drillmaschine AD an eine AMAZONE-Bodenbearbei-
tungsmaschine ist zuvor die Zahnpackerwalze mit zwei Lagerkonsolen (Fig. 9/1)
auszurusten.

Beide Lagerkonsolen (Fig. 10/1) am Rahmen der Zahnpackerwalze mit Bugelschrauben
{Fig. 10/2) im richtigen Abstand fest anschrauben (siehe Fig. 11):

AD 252 ... Abstand A = 2270 mm
AD302.......coeeeee Abstand A = 2770 mm
AD402.......ceeeee. Abstand A = 3770 mm
AD 452 . ... Abstand A = 4270 mm

Die Lagerkonsolen kénnen sowohl auf Packerwaizen PW 420 als auch auf Packerwalzen
PW 500 montiert werden.

17



Fig.12

Fig.13
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5.1 Ankoppeln der Aufbau-Drillmaschine
an eine AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschine

Zum Ankoppein der Aufbau-Drillmaschine sind Bodenbearbeitungsmaschine und
Packerwalze mit der Schlepperhydraulik anzuheben.

- Mit der Kombination riickwérts an die auf den Abstellstiitzen stehende Aufbau-
Drillmaschine heranfahren (Fig. 12).

Lagerwellen (Fig. 13/1) und Fangtaschen (Fig. 13/2) zusammenfihren, mit zwei
Bolzen (Fig. 14/1) abstecken und mit Federvorsteckern sichern.

Spannschlof (Fig. 15/1) an der AD und an der Bodenbearbeitungsmaschine mit
Bolzen abstecken und mit je einem Klappsplint sichern.

Gesamt-Kombination anheben und Abstellstitzen (Fig. 12/1) entfernen.

Die Oberlenkerlange (Fig. 15/1) so einstellen, daB die Drillmaschinen-Ruckwand im
Bereich B (Fig.15) etwa senkrecht steht.

eln der Aufbau-Drillmaschine erfol

ppeln der Aufb rfolgt in umgekehrter Reihenfoige,
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6.0 Kupplungsteile fiir Kreiseleggen anderer Hersteller

Vor dem Ankoppeln der Aufbau-Drillmaschine AD an einer Kreiselegge eines anderen
Herstellers sind Drillmaschine, Bodenbearbeitungsgerat und Packerwalze mit

Kupplungsteilen auszuriisten. Die Kupplungsteile bestehen im wesentlichen aus:

Fig. 16
Nr.:

Benennung

Stiick

D Oy w0

O 0~

Auflagestitze (siehe Fig. 8/3)

Kupplungsrahmen

Anlenkplatte

Buchse” mit 2 Sicherungsringen
Ausgleichsplatte

SpannschloB mit Kette und Zuglasche
Verlangerungslasche

Gelenklasche

SpannschloB M27 ** far Oberlenker

QW NN [h]

—_ NN

* Innendurchmesser der Buchse dem Befestigungsbolzen bzw. der Befestigungs-
schraube anpassen!

= Auf die richtige Lange des SpannschloBes achten (siehe Tabelle Seite 25)!

6.1 Ausriistung der Aufbau-Drillmaschine

Die Aufbau-Drillmaschine AD ist, wie unter Pkt. 4.1 beschrieben, mit zwei Auflagestitzen
(Fig. 8/3) mit Kunststoffauflagen auszuristen.
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6.2 Kupplungsrahmen montieren

Um den Kupplungsrahmen {Fig. 17/1) monlieren zu konnen, ist es erforderlich, zuvor die
Abstande "B" und "C" zu ermitteln (siehe Figuren 17 und 18).

Ermittlung des Abstandes "B" (siehe Fig. 17):
Abstand "A" (Fig. 17) der hinteren unteren Anlenkpunkie lhres Bodenbearbeitungs-
gerates ausmessen.

Abstand A = ... mm

Abstand "B" entspricht dem gemessenen Abstand "A"

Ermittlung des Abstandes "C" (siehe Fig. 18):
Abstand "C" der Tabelle auf der folgenden Seite entnehmen.
Falls dieser Wert fir Ihr Bodenbearbeitungsgerat aus der Tabelle nicht hervorgehen
sollte, ist der Abstand "C", wie auf der folgenden Seite beschrieben zu ermitieln.

Abstand C = .................... mm

Kupplungsrahmen montieren:
Kupplungsrahmen (Fig. 17/1), Anlenkplatten (Fig. 17/2) und Ausgleichsplatten
(Fig. 17/3) an jeder Seite des Kupplungsrahmens mit mindestens zwei Skt.-
Schrauben (Fig. 19/6) zusammenschrauben.

Abstand "B" durch Umlegen der Ausgleichsplatien (Fig. 17/3) einstelien.
In der Regel! 1aBt sich der ermittelte Abstand "C" nicht ganz genau einstellen. Bedingt

durch die Lochgruppen im Kupplungsrahmen (Fig. 17/1) und in den Anlenkplatten (Fig.
17/2) lassen sich nur Langen in Spriingen von ca. 50 mm einstellen.

LLaBt sich der ermittelte Abstand "C" nicht genau einstellen, ist der nachst gréBere
Abstand "C" zu wahlen.
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EBERHARDT KE 550 390
FROST-FERABOLI 600 590
HOWARD 550 675
KRONE KES 500 520
KUHN HR 550 850
LANDSBERG-SICMA 550 640
LEMKEN-LELY 750 580
MASCHIO DS-DC 650 850
MASCHIO DM 750 800
NIEMEYER 600 415
RABE MKE 550 450
RABE WMKE 550 520
RABE PKE 500 420
VIGOLO 600 440

Falls der Abstand "C" fiir [hr Bodenbearbeitungsgerat aus der Tabelle nicht
hervorgeht, laBt sich der Wert wie folgt bestimmen:

Das MafB "C" {Fig. 18) ist der Abstand zwischen unterem Anlenkpunkt des Bodenbear-
beitungsgerates und theoretischem Kupplungspunkt "P," der Drillmaschine. Deshalb ist
zuerst der theoretische Kupplungspunkt "P " wie folgt zu ermitteln:

Bodenbearbeitungsgerat mit Packerwalze auf einer ebenen Flache abstellen.

Der Punkt “P " liegt 800 mm Uber der Abstellfliche und 150 mm vor der hinteren
AuBenkante des Walzenrahmens (Fig. 18/1).

Dies ist die Stellung, die der Punkt "P " spater bei der Arbeit auf dem Feld einnimmt. Als
Hilfsmittel zur Ermittlung des Punktes "P ", kénnen z.B. zwei Holzlatten (Fig. 18/2) mitden
angegebenen Langen und ein Winkel benutzt werden.

Der Abstand "C" ergibt sich dann aus dem Abstand des Punktes "P " zum unteren
Anlenkpunki.

Mit den ermittelten MaBen "B" und "C" {siehe Seite zuvor) kann der Kupplungsrahmen
komplett montiert werden.
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6.3 Kupplungsrahmen am Bodenbearbeitungsgerat befestigen

Kupplungsrahmen (Fig. 19/1) mittig an den hinteren unteren Anlenkpunkien des
Bodenbearbeitungsgerates befestigen. Der Kupplungsrahmen ist { je nach Hersteller ),
wie in den Figuren 19 und 20 gezeigt, entweder mit Schrauben (Fig. 19/7) oder Bolzen
(Fig. 20/1) gelenkig, d.h. nicht starr an den Unterlenkern zu befestigen.

Zwei Ketten (Fig. 19/2) zusammen mit dem Spannschlof3 (Fig. 19/3) am Oberlenker
befestigen. Die Kettenenden sind mit Schakel ausgerlstet. An jedem Sckkel ist jeweils
ein SpannschloB (Fig. 19/4) zu befestigen. Die Spannschldsser sind am Kupplungsrahmen
moglichst weit auBen an der Lochleiste (Fig. 19/5) mit Hilfe der Zuglaschen (Fig. 19/8)
anzuschrauben. Die Zuglaschen sollten nur dann mehr zur Mitte hin befestigt werden,
wenn storende Maschinenteile die Befestigung im AuBenbereich unmaoglich machen.



Fig.22
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6.4  Stiitzstreben an der Packerwalze befestigen

Die Packerwalze ist mit Stitzstreben (Fig. 22/1) auszurtsten. Die Aufbau-Drilimaschine
stitzt sich spater wahrend der Arbeit darauf ab.

Vor der Montage der Stitzstreben (Fig. 21/1) ist der Auflagepunkt "P." zu ermitteln. Der
Auflagepunkt'P." hat wiederum einen bestimmten Abstand zum Kupplungspunkt "P " am
Kupplungsrahmen. Deshalb ist es erforderlich, zuerst den Kupplungspunkt "P." genau
einzustellen. Dazu ist der Kupplungsrahmen (Fig. 21/2) anzuheben und maBlich genau
(800 mm uber dem Boden) festzusetzen (siehe Fig. 21). In dieser Stellung ist der
Kuppiungsrahrmen z. B. durch Spannen der Ketten (Fig. 21/3) zu fixieren.

Der Auflagepunkt "P," liegt 600 mm Uber dem Boden und 160 mm vor dem
Kupplungspunkt "P ” (siehe Figur 21 ).

Stdtzstreben (Fig. 21/1) anschrauben.

Achtung!

Jie breite Stitzstrebe mit der doppelten Lochreihe ist mit mindestens zwei Skt.-
Schrauben (Fig. 21/4) an der Packerwalze zu befestigen.

6.5 Kettenlange auf das endgtitige MaB einstellen

Naih der Montage aller Kuppiungsteile am Bodenbearbeitungsgerat, ist die Lange der
Ketten (Fig. 21/3) auf das endglltige MaB einzustellen. Die Kettenlange ist so einzustellen,
daB3 das MaB vom Boden bis zum Punkt "P " nurnoch 700 mm , statt anfanglich 800 mm
betrégt (siehe KlammermaBin Figur 21). Dadurch hangen die Ketten spéter beider Arbeit
aul dem Feld leicht durch und gew&hrleisten so die optimale Steinsicherung fir hr
Bodenbearbeitungsgerat. Die genaue Funktionsbeschreibung hierzu finden Sie unter
Punkt 7.
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6.6 Ankoppeln der Aufhau-Drilimaschine am Bodenbearbeitungsgerat
eines anderen Herstellers

Zum Ankoppeln der Aufbau-Drilimaschine sind Bodenbearbeitungsgerat und
Fackerwalze mit der Schlepperhydraulik anzuheben.

Mit der Kombination rlckwarts an die aut den Abstellstitzen stehende Aufbau-
Drillmaschine herantahren {siehe Fig. 12).

Mit dem Kupplungsrahmen ist die Kupplungswelie (Fig. 23/1) der Drillmaschine
unterhalb des Saatkastens aufzunehmen und mit zwei Bolzen (Fig. 23/2) mit

Federvorsteckern zu sichern.

Spannschlof (Fig. 24/1) an der Drilimaschine und am Bodenbearbeitungsgerat mit
Bolzen abstecken und mit je sinem Klappsplint sichern.

Gesamt-Kombination anheben und Abstellstitzen (Fig. 12/1) entfernen.

Die Oberlenkerlange (Fig. 25/1) so einstellen. daB die Drillmaschinen-Rickwand im
Bereich "B" (Fig. 25) etwa senkrecht steht.

Das Abkoppeln der Aufbau-Drillmaschine erfoigt in umgekehrter Reihenfolige.
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7.0 Funktion der Kupplungsteile

(Allgemeine Beschreibung fiir alle Typen)

in Kombination mit AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen stiitzt sich die Aufbau-
Drilimaschine sowohi in Arbeitsstellung (Fig. 26) als auch in Transportstellung auf dem
stabilen Rahmen der AMAZONE-Zahnpackerwalze ab.

Die AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine stiitzt sich wahrend der Arbeit, auf Kreiseleggen
anderer Hersteller, ebenfalls auf der Packerwalze ab. Allerdings reicht die Stabilitat der
Packerwalze anderer Hersteller in der Regel nicht aus, der Belastung durch das Gewicht
der Aufbau-Drillmaschine in Transportsteilung standzuhalten. Deshalb ist es bei
Bodenbearbeitungsgeraten anderer Hersteller erforderlich, die Krafte derangehobenen
Aufbau-Drillmaschine in den stabileren Rahmen der Kreiselegge einzuleiten. Dazu haben
die AMAZONEN-Werke fir Kreiseleggen anderer Hersteller ein neues Kupplungssystem
entwickelt, deren Funktion nachfolgend erldutert werden soll.

7.1 Steinsicherung

In Arbeitsstellung (Fig. 26) stiitzt sich die Bodenbearbeitungsmaschine aufder Packerwalze
ab und halt dadurch die Arbeitstiefe immer exakt sein.

Trifft die Bodenbearbeitungsmaschine wahrend der Arbeit auf dem Felid auf Steine (Fig.
27/1) oder andere starre Hindernisse im Boden, kann die Bodenbearbeitungsmaschine
nur nach oben hin ausweichen, um das Hindernis zu tiberwinden. Dabei ruht die volle
Lastder Bodenbearbeitungsmaschine auf dem Zinken, der aut das Hindernis aufgetroffen
ist. Die Elastizitat und die elastische Befestigung des Zinkens reicht in der Regel gerade
aus, das Eigengewicht der Bodenbearbeitungsmaschine zu tragen, ohne den Zinken
abzubrechen. Die Bodenbearbeitungsmaschine darf beim Uberwinden des Hindernisses
also nicht zusatzlich mit dem Gewicht der Aufbau-Drilimaschine belastet werden.
Zinkenbruch ware sonstvorprogrammiert. Daher ist die Aufbau-Drillmaschine, weder mit
AMAZONE-Bodenbearbeitungsmaschinen noch mit Fabrikaten anderer Hersteller, starr
verbunden.

Fur Fabrikate anderer Hersteller muBte deshalb ein Kupplungssystem entwickelt wer-
den, das den Anforderungen an die Steinsicherung entspricht und zusétzlich das Gewicht
der Autbau-Drillmaschine beim Transport in den stabileren Rahmen des Bodenbearbei-
tungsgerates einleitet. Deshalb besteht das Kupplungssystem flr Fabrikate anderer
Herstellerim wesentlichen aus einem Kupplungsrahmen (Fig. 28/1), der an den unteren
Anlenkpunkten des Bodenbearbeitungsgerdtes befestigt ist. Zusétzlich ist der
Kupplungsrahmen dber Ketten (Fig. 28/2} mit dem oberen Anlenkpunkt des Bodenbe-
arbeitungsgerates verbunden. In Arbeitsstellung (Fig. 28) hangen diese Ketten leicht
durch. Dadurch ruht das Gewicht der Autbau-Drillmaschine auf der Packerwalze. Beim
Uberwinden eines Hindernisses kann das Bodenbearbeitungsgerat unbelastet so weit
nach oben hin ausweichen, bis die Ketten gespannt sind.
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7.2 Transport der Aufbau-Drillmaschine in Kombination mit
Bodenbearbeitungsgeraten anderer Hersteller

Bei Bodenbearbertungsgerdten anderer Hersteller ist es erforderlich, die Kréfte der
angehobenen Autbau-Drilimaschine inden stabileren Rahmen des Bodenbearbeitungs-
gerates einzuleiten. Die Stabilitat der Packerwalze anderer Hersteller reichtin der Rege!
nichlaus, der Belastung durch das Gewicht der Aufbau-Drillmaschine in Transportstellung
{Fig. 29) standzuhalten. Deshalb muB die Packerwalze in Transportstellung entlastet
werden,

RBeirm Wenden am Feldende oder zum Transport hebt die Schlepperhydraulik zuerst das
Bodenbearbeitungsgerit an. Die Ketten (Fig. 29/1) werden mit zunehmender Hubhohe
gespannt. Sind die Ketten volistandig gespannt. wird die Aufbau-Drillmaschine vom
Kupplungsrahmen angehoben und die Packerwalze vom Gewichtder Aufbau-Drillmaschine
entlasiet. Erst bei deutlich sichtbarem Abstand "D" (Fig. 29) zwischen Packerwalze und
Aufbau-Drillmaschine wird auch die Packerwalze angehoben.

Nachdern Transport hzw. nach dem Wenden am Feldrand kommen die einzelnen Geréte
der Bestell-Kombination in umgekehrter Heihenfolge wieder zum Einsatz.

7.3 Bodenbearbeitungsgerate mit starr befestigter Packerwalze

Das unter Pkt. 7.1 beschriebene Prinzip zur Verhinderung von Schaden an Zinken und
Getriebeelementen des Bodenbearbeitungsgerdtes funktioniert nur dann. wenn
Bodenbearbeitungsgerat und Packerwalze nicht starr miteinander verbunden sind.

Ber einigen Herstellern ist die Packerwalze starr an dem Bodenbearbeitungsgeréat
befestigt. Das bedeutet, daB auch die starrbefestigte Packerwalze und damit die Aufbau-
Drillmaschine zusammen mit dem Bodenbearbeitungsgerat zum Uberwinden des Hin-
dernisses angehobenwerden. Die unter Pkt. 7.1 beschriebene Steinsicherung spricht bei
Bodenbearbeitungsgeraten dieser Bauart nicht an.

Aus diesem Grundkann die Aufbau-Drillmaschine in Transpotistellung auch nicht von der

Packerwalze abgehoben werden. Es entsteht kein sichtbarer Abstand "D" (Fig. 29)
zwischen Packerwalze und Aufbau-Drillmaschine.
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8.0 Befiillen des Saatkastens

Z2um Otfnen des Saatkastens ist der Klappdeckel mit beiden Handen an der Gritfleiste
(Fig. 30/1) bzw. an den Handgriffen (Fig. 30/2) der AD 402 nach hinten aufzuziehen.

Vor dem Befiillen des Saatkastens,
Aufbau-Drillmaschine an der Bodenbearbeitungsmaschine ankoppeln.

Das Betillen des relativ tiefiegenden Saatkastens erfolgt von der Rickseite der Autbau-
Drilimaschine. Bequemer taBt sich der Saatkasten von einem Ladesteg, wie in Fig. 31
gezeigt, beftllen. Méglich ist auch der Anbau eines Einfllltrichters mit Fillschnecke zum
seitlichen Beladen von einem nebenstehenden Anhanger aus (siehe Zubehdr).

Achtung!

Der Schwimmer des Flllstandanzeigers (Fig. 32/1) wird beim Offnen des Saatkasten-
deckels automatisch angehoben. Beim Flllen des Saatkastens istdarauf zu achten, daB3
keine schweren Gegenstande auf den Schwimmer des Flllstandanzeigers gelegt
werden.

Hinweis!

Nahert sich der Zeiger (Fig. 32/2) an der Vorderwand des Saatkastens der “O"-Marke,
muB der Saatkasten nachgefilit werden. Der Saatkasten sollte nie leergefahren werden,
da es sonst zu unterschiedlichen Aussaatmengen durch ungleichmdBige Verteilung im
Saatkasten kommen kann.
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9.0 Einstellen der Aussaatmenge

Zur Einstellung der Aussaatmenge sind an lhrer Aufbau-Drillmaschine folgende
Einstellungen vorzunehmen:

Pkt. 9.1: Einstellen der Aussaatmenge am Stellhebel des Getriebes
Pkt. 9.2: Einstellen der Absperrschieber
Pkt. 9.3: Einstellen der Bodenklappen

In der Satabelle sind alle Einsteliwerte fur das jeweilige Saatgut angegeben.

9.1 Einsteilen der Aussaatmenge am Stellhebel des Getriebes

Zur Einstellung der Aussaatmenge ist am Getriebe (Fig. 33/1) der Drehknopf (Fig. 33/2)
des Getriebestellhebels (Fig. 33/3) durch Linksdrehen zu I6sen und von unten in dic
Position lt. Satabelle zu schieben. AnschlieBendistder Drehknopfwieder fest anzuziehen.

Achtung!

Die Angaben in der Satabelle sind nur Richtwerte. Es kann zu Abweichungen vondiesen
Richtwerten durch KorngréBe, Kornform, spezifisches Gewicht und Beizmittel kommen.
Deshalb ist die Abdrehprobe vor der Aussaat einer neuen Saatgutpartie immer
durchzufihren.

Mit dem stufenlos einstelloaren Freilaufgetriebe (Fig. 33/1) wirddie Drehzahl der Sawelle
und damit die Aussaatmenge stufenlos eingestelit. Je hher die Zaht auf der Skala (Fig.
33/4) mit dem Getriebestellhebel gewahlt wird, desto gréBer wird die Aussaatmenge.

Hinweis!

Im Freilaufgetriebe (Fig. 33/1) ist ein Zahnradgetriebe eingebaut. Durch Umdrehen eines
Zahnradesim Getriebe kann ein langsamer Gang oder ein schneller Gang eingeschaltet
werden. Werksseitig ist das Getriebe auf den langsamen Gang eingestellt. Die
Getriebeeinstellwerte in der Satabelle sind Richtwerte fir die Abdrehprobe im langsamen
Gang. Bei auBerordentlich groBen Saatgutmengen und greBen Reihenabstanden
kdnnte es gelegentlich vorkommen, daf3 bei Getriebe-Einstell-Nr. “100" die gewlnschte
Aussaatmenge noch nicht erreicht wird. Nur dann muf3 der schnelie Gang eingestellt
werden. Dazu finden Sie eine genaue Beschreibung unter Pkt. 11.1. Es wird jedoch
empfohlen, moglichst immer im langsamen Gang zu séen.
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9.2 Einstellen der Absperrschieber

Die Absperrschieber (Fig. 34/1) an den Sagehausenin eine derdrei Positionen einrasten:

Fig. 34/A Fig. 34/B Fig. 34/C
geschlossen 3/4-offen often

In der Satabelie ist die Position der Absperrschieberstellung flr das jeweilige Saatgut
angegeben.

9.3 Einstellen der Bodenklappen

Den Hebel (Fig. 35/1) zum Einstellen der Bodenklappen in eine der acht verschiedenen
Positionen am Rastenblech {Fig. 35/2) einstellen. Der Hebel {Fig. 35/1) befindet sich an
der gegeniber liegenden Seite des Getriebes.

Der Einsteliwert des Bodenklappenhebels richtet sich nach dem Saatgut und ist den
Satabellen zu entnehmen. Bei einigen Saatgitern sind zwei Werte angegeben. Der erste
Wert gilt dann fiir Saatgiter mit einem 1000-Korn-Gewicht (TKG) von lber 40 g, der
zweite Wert fur ein TKG von unter 40 g.

10.0 Abdrehprobe

Mit der Abdrehprobe wird Uberprift, ob bei der spateren Aussaat die gewinschie
Aussaatmenge ausgebracht wird.

Die Abdrehprobe ist immer vor der Aussaat
einer neuen Saatgutpartie durchzufiihren.

Die Drillmaschine kann im Stand abgedreht werden. Dazu sind foigende Arbeiten
durchzufuhren:

Saatkasten zur Abdrehprobe mindestens bis zur Halfte mit Saatgut befillen.

Trichterschiene (Fig. 36/1), wiein Fig. 37 gezeigtinden Flhrungsschienen absenken.
Dazu sind die Hebel (Fig.36/2) an den Fihrungsschienen kurz anzuheben.
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Abdrehmulden {Fig. 39/1) auf die Trichterschiene (Fig. 39/2) stellen.
Absperrschieber (Fig. 34) zu den Sagehausen, die nicht bendtigt werden, schliefen.

Die Zahl (Fig. 84/3)im Schaltkasten der Sarad-Fahrgassenschaltung (falls vorhanden)
darf wahrend der Abdrehprobe nichtauf “0” stehen, da sonst kein Saatgut von den
Fahrgassensadern geférdert wird.

Anhand der Satabelle die drei Grundeinstellungen vornehmen, siehe:
Pkt 9.1: Einstellung der Aussaatmenge am Stellhebel des Getriebes
Pkt. 9.2: Einstellung der Absperrschieber

Pkt. 8.3: Einstellung der Bodenklappen.

Fdr Saatguter, die nichtin der Satabelle aufgeflhrt sind, richtet man sich nach den Werten
eines anderen Saatgutes dhnlicher KorngréBe.

Abdrehkurbel (Fig. 38/1) in die Aufnahme am Sporenrad stecken und rechts herum
drehen, bis Saatgut aus allen Sagehausen (Fig. 39/3) in die Abdrehmulden falit.
Abdrehmulden vor der Abdrehprobe durch Drehen der Abdrehkurbel einmal
fiillen und anschilieBend in den Saatkasten entleeren. Bei Feinsdmereien
brauchen die Abdrehmulden nicht ganz gefiillt werden; es reichen ca. 200
Kurbelumdrehungen.

Die Abdrehkurbel (Fig. 40/1) steckt zum schnellen Zugriff vorn unter dem Saatkasten
hinter dem Getriebe der Drillmaschine.

Abdrehprobe mit den unter Pkt. 10.1 angegebenen Kurbelumdrehungen durchfih-
ren.

Ublich ist die Abdrehprobe auf 1/40 ha. Nur bei sehr kieinen Aussaatmengen, z. B. bei
Raps. und bei Verwendung von ungenauen Waagen hat die Abdrehprobe auf 1/10 ha
Vorteile.

Die Saatgutmenge wiegen (Fig. 39), die wahrend der Abdrehprobe von den
Abdrehmulden aufgefangen wird.

Mit der nach Pkt. 10.2 Dberechneten Aussaatmenge (kg/ha) aus der ersten
Abdrehprobe und der beiliegenden Rechenscheibe 148t sich die richtige Getriebe-
Einstell-Nr. flr die zweite Abdrehprobe leicht ermitteln (siehe Pkt. 10.4}).
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Hinweise, die Sie beachten sollten!

Beim Ersteinsatz der Aufbau-Drillmaschine ist die Abdrehprobe nach ca. 1 haerneut
durchzufihren, dasich bei neuen Maschinen durch Beizmittelablagerungen an den
Sagehausen die Oberflachen verandern und hierdurch das FlieBverhalten des
Saatgutes bzw. die Aussaatmenge beeinfluBBt werden.

Bei trockengebeizten Saatgutern ist die Abdrehprobe nach zwei bis drei
Saatkastentillungen zu wiederholen.

Bei fehlerhaft eingesteliten Bodenklappen kann es zu unkontrolliertem AusfluB3 von
Saatgut (Mehrmengen) wihrend der Aussaat kommen. Die Grundeinstellung der
Bodenklappen ist deshalb halbjdhrlich bzw. vor jeder Saperiode bei entleertem
Saatkasten und entleerten Sagehausen zu tberprifen.

1] Bodenkiappenstelihebel (Fig. 41:1) am Rastenblech [Fig. 412y in Steliung 1
bringen

2} Uberpriifen, ob der vorgeschriebene Abstand von 0.1 mm bis 0,5 mm

(siehe Fig. 42) zwischen Bodenklappe (Fig. 42/3) und Sarad (Fig. 42/2) in jedem
SJGUL hause t‘mycua}u— nwird. Dabeiistdas zu pru‘fende Sérad von Hand auf det

Sawelle zu drehen.

o

Vorgeschriebenen Abstand bei Abweichungen mit der Federspannschraube
(Fig. 42/4) einstellen.
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10.1 Anzahl der Handkurbelumdrehungen zur Abdrehprobe

Die Anzahl der auszufiihrenden Handkurbelumdrehungen bezieht sich auf eine Flache
von 1/40 ha (250 m?) bzw. 1/10 ha (1000 m*}.

In der nachfolgenden Tabelle sind zu den Arbeitsbreiten die entsprechenden Handkur-
belumdrehungen angegeben.

Kurbelumdrehungen Kurbelumdrehungen
am Spornrad am Spornrad
mit Durchmesser mit Durchmesser
D=1,02m D=118m

Arbeitsbreite 1/40 ha 1/10 ha 1/40 ha 1/10 ha

2,50 m 31.0 125,0 26,5 105,5

3.00m 26,0 104.0 22,0 88,0

4,00 m 195 78,0 16,5 66,0

450m 17.5 69.5 14,5 58,5
Urrrechinungsfaklor 78 312 66 264

10.1.1Berechnung der Kurbelumdrehungen fir andere Arbeitsbreiten

Mit dem Umrechnungsfaktor aus der oberen Tabelle errechnet sich die Anzahl der
Handkurbelumdrehungen flr andere Arbeitsbreiten wie folgt:

Umrechnungsfaktor
Arbeitsbreite (m)

Handkurbelumdrehungen auf 1/40 ha (250 m?) =

Umrechnungsfaktor
Arbeitsbreite {m)

Handkurbelumdrehungen auf 1/10 ha (1000 m?)

it

10.2 Berechnung der aufgefangenen Saatgutmenge in kg/ha

Dieinden Abdrehmuliden aufgefangene Saatgutmengeist zu wiegen, und mitdem Faktor
*40" (bei 1/40 ha) bzw. Faktor “10” (bei 1/10 ha) zu multiplizieren. Diese errechnete
Aussaatmenge entspricht der Aussaatmenge in kg/ha.

Abgedrehte Saatgutmenge fir 1/40 ha x 40 = Aussaatmenge in kg/ha.

Abgedrehte Saatgutmenge fir 1/10 ha x 10 = Aussaatmenge in kg/ha.

Die erste Abdrehprobe ergibtin der Regel noch nichtdie gewiinschte Aussaatmenge. Mit
den Werten der ersten Abdrehprobe kann jedoch die richtige Getriebe-Einstell-Nr. leicht
mit Hilfe der beiliegenden Rechenscheibe ermittelt werden (siehe Pkt. 10.4).
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10.3 Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aussaatmenge

1 Die haufigste Ursache flr Abweichungen zwischen Abdrehprobe und Aussaat-
menge sind Verdnderungen im FlieBverhalten des Getreides wahrend der Aussaat.
Diese Anderungen im FlieBverhalten ergeben sichim allgemeinen durch Reaktionen des
Beizmittels auf Umweltbedingungen, wie Temperatur, Luitfeuchtigkeit oder Abrieb.
Solche Anderungen im FlieBverhalten des Saatgutes wirken sich besonders stark bei
schiechteingesteliten Bodenklappen aus. Bei zu weit aufstehenden Bodenklappen kann
es dann leicht zu unkontrolliertem zusétzlichen AusfluBl von Getreide wahrend der
Aussaat kommen, insbesondere wenn dies durch Fahrerschitierungen, die bei der
Abdrehprobe nicht auftreten, begiinstigt wird. Die Grundeinstellung der Bodenklappen
ist also in regeimaBigen Abstanden zu kontrollieren. Dazu finden Sie eine genaue
Beschreibung unter Pkt. 33.

2. Ablagerungen von Beizmittel auf Bodenklappen und Saradern konnen das
FFlieBverhalten des Saatgutes und damit die Aussaatmenge ebentfalls beeinflussen.
Deshalb ist es sinnvoll, die Abdrehprobe nach 2 bis 3 Saatkastenflllungen zu wiederho-
len, wenn sich die Beizmittelablagerungen auf Bodenklappen und Saradern festgesetzt
haben. Es hat sich dann ein Gleichgewichtszustand eingestellt und die Aussaatmenge
varandert sich nicht mehr.

3. Dasichdas Sporenrad auf dem saatfertigen Feld weniger oftdreht als bei gleicher
Fahristrecke auf einer befestigten Fahrbahn, ist man bei der Festlegung der Anzahl der
Radumdrehungen davon ausgegangen, dafB das Sporenrad auf dem Feld 5 % Schlupf
hat. Dies ist ein Erfahrungswert, der in der Mehrzahl der Falle stimmt.

Auf sehr leichten und lockeren Béden kann der Schiupf am Sporenrad aber auch héher
werden. Auf sehr festen, klutigen Boden kann der Schiupf geringer sein als 5%. Darin
kénnte ebenfalls die Ursache liegen, daB Abweichungen zwischen Abdrehprobe und
Aussaatmenge auftreten. In diesem Fall ist es erforderlich. die Anzahl der Rad-
umdrehungen zur Abdrehprobe neu festzulegen.

Hierzu mit man auf dem Feld 250 m? ab. Das entspricht bei einer Maschine mit:

2,50 m Arbeitsbreite = 100,0 m Fahrstrecke
3.00 m Arbeitsbreite 83,3 m Fahrstrecke
4.00 m Arbeitsbreite = 62.5 m Fahrstrecke
4,50 m Arbeitsbreite = 555 m Fahrstrecke

i

Die Anzahl der Radumdrehungen wird beim Abfahren der vermessenen Fahrstrecke
gezahlt. Mit dieser Anzahl von Radumdrehungen wird nun die Abdrehprobe durchge-
fuhrt.
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10.4 Ermittlung der Getriebe-Einstell-Nummer mit Hilfe der Rechen-
scheibe

Die erste Abdrehprobe ergibt in der Regel noch nicht die gewlinschte Aussaatmenge.
Mit den Werten der ersten Abdrehprobe kann jedoch die richtige Getriebe-Einsteli-Nr.
leicht mit Hilfe der beiliegenden Rechenscheibe (Fig. 43) ermittelt werden. Die
Rechenscheibe besteht aus drei Skalen. Eine duBere weiBe Skala (Fig. 43/1) fur alle
Aussaatmengen Uber 30 kg/ha und eine innere weifle Skala (Fig. 43/2) fir alle
Aussaatmengen unter 30 kg/ha. Auf der mittleren farbigen Skala (Fig. 43/3) sind die
Getriebe-Einstell-Nummer von 1 bis 100 angegeben.

Beispiel:
Gewinscht wird eine Aussaatmenge von 125 kg/ha.
Mit der ersten Abdrehprobe ist bei Getriebestellung “70" (es kann auch eine beliebig

andere Getriebestellung gewahit werden) eine Aussaatmenge von 175 kg/ha
abgedreht worden.

Die Aussaatmenge 175 kg/ha (Fig. 43/A) und die Getriebe-Einstell-Nr. “70"
(Fig. 43/B) auf der Rechenscheibe Ubereinander stellen.

Lesen Sie nun auf der Rechenscheibe die Getriebe-Einstell-Nr. fir die gewlnschte
Aussaatmenge von 125 kg/ha ab (Fig. 43/C). In unserem Beispiel ist das die
Getriebe-Einstell-Nr. "50" (Fig. 43/D).

Fahren Sie zur Kontrolle die Abdrehprobe noch einmal mit der Getriebe-Einstell-Nr.
durch, die Sie mit der Rechenscheibe ermittelt haben.
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11.0 Hinweise zur Aussaat im langsamen und schnellen Gang

Mitdem Getriebe kann die Drehzahl der Sawelle und damit die Aussaatmenge stufenlos
eingestelit werden. Im Getriebe ist zusatzlich ein Zahnradgetriebe eingebaut. Durch
Umdrehen eines Zahnrades im Zahnradgetriebe lassen sich zwei Gange einstellen:

langsamer Gang schneller Gang
(siehe Fig. 44) (siehe Fig. 45)

Werksseitig ist das Getriebe auf den langsamen Gang eingestelit. Durch Umstellen des
Getriebes vom langsamen Gang in den schnellen Gang wird der Einstelibereich an der
Einsteliskala (Fig. 33/4) erweitert. Der schnelle Gang sollte aber nur dann eingestelit
werden, wenn bei Getriebe-Einstell-Nr. 100" auf der Einstellskala im langsamen Gang
die gewlnschte Aussaatmenge noch nicht erreicht ist.

Es wird empfohlen, immer im langsamen Gang zu sden.

11.1 Einstellung des Getriebes in den schnellen Gang

Ist es erforderlich, das Getriebe vom langsamen Gang in den schnellen Gang einzustel-
len. offnen Sie den Deckel (Fig. 44/2) seitlich am Getriebe durch Lésen der Flligelschraube
{Fig. 44/3) und der beiden Fligelmuttern.

Ziehen Sie das untere Zahnrad (Fig. 44/1) von der Welle und stecken Sie das Zahnrad
(Fig. 45/1)umgedreht wieder drauf. Solite sich das Zahnrad von Hand nicht vonder Welle
abziehenlassen. bewegen Sie die Sawelle ein wenig mitHilfe einer Zange in Drehrichtung
der Sawelle, bis Sie das Zahnrad leicht von der Welle abziehen kénnen.

Wahrenddas Zahnradim langsamen Gang (Fig. 44) mitdemdartberliegenden Zahnrad
im Eingriffist, lauttdas Zahnrad im schnellen Gang (Fig. 45) frei mit. Nach dem Umr{sten
wird der Deckel wieder verschlossen.

Achtung!
Sien Sie méglichst nur im langsamen Gang. Stellen Sie deshalb nach der Aussaat
im schnellen Gang das Getriebe Ihrer Drillmaschine wieder auf den langsamen Gang.

11.2 Ermittlung der Getriebe-Einstell-Nummer
nach dem Umstellen in den schnellen Gang

Zur Ermittlung der richtigen Getriebe-Einstell-Nummer nach Umstellunginden schnellen
Gang iuhren Sie die erste Abdrehprobe, z. B. mit Getriebe-Einstell-Nr. “50” durch. Die
endglitige Einstellung entnehmen Sie dann der Rechenscheibe (siehe Pkt. 10.4).

Far die erste Abdrehprobe 148t sich die Getriebe-Einstell-Nummer auch anhand der
Séatabelle berechnen:
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Teilen Sie die von thnen gew{inschte Saatgutmenge (kg/ha) durch 3 und entnehmen Sie
der Satabelle die Getriebe-Einstell-Nr., die der errechneten Saatgutmenge zugeordnet
ist. Mit dieser Getriebe-Einstell-Nr. fihren Sie die erste Abdrehprobe durch.

12.0 Feinsarad: Sien von Feinsamereien

Zum Saenvon Feinsamereienistdie AMAZONE-Aufbau-Drilimaschine AD serienmaBig
mit dem kombinierten Normalsarad und Feinséarad (Elite-Sarad, Fig. 46/1) ausgestattet.

Bei der Getreidesaat sind Normal- und Feinsarad gekoppeit und drehen sich beide.

Soll das Saatgut nur mit dem Feinsérad ausgebracht werden, ist die Verbindung von
Normal- und Feinsdrad zuldsen. Dazuistder Getriebestellhebel (Fig. 48/2) so oftaufund
ab zu bewegen, bis die Bohrungen (Fig. 46/2) der Feinsdrader sichtbar werden. Mitdem
mitgelieferten Schilssel (Fig. 47/1) drucken Sie den Stift hinter der Bohrung bis zum
Anschlag in das Normalsarad hinein, so dafB sich das Normalsérad frei auf der Sawelle
drehenkann. SchlieBen Sie auch gleich die Absperrschieber, die Sie beim Feinsaen nicht
bendtigen. Soll das Saatgut wieder mitdem Normalsarad ausgebracht werden, dricken
Sie den Stift mit dem Schlissel gegen das Feinsarad.

12.1 Riihrwelle stillegen:  Abdrehprobe und Aussaat mit stillstehender
Rahrwelle, z.B. bei der Rapssaat

Dasin AMAZONE-Drillmaschinen verwendete Feinsadradistbesonders gut zur Rapssaat
geeignel. Bei der Saarbeit kann es allerdings durch die intensive Ruhrwirkung der
Ruhrwelle zu gewissen Verklebungen des Rapssaatgutes kommen. Wir empfehlen
darum, bei der Rapssaat den Antrieb der Riihrwelle stillzulegen. Hierzu wird am
Getriebe die Verbindung von Antrieb und Ruhrwelle durch Herausnehmen des
Klappsplintes (Fig. 48/1) gelost.

Hinweis zur Abdrehprobe: Ablagerungen von Beizmittel auf Bodenklappen und
Saradern konnen das FlieBverbalien des Saatgutes und damit die Aussaatmenge
beeinflussen. Deshalb ist es sinnvoll, vor Beginn der eigentlichen Abdrehprobe eine
Abdrehmulde durch Abdrehen mit einer hohen Getriebestellung (ca. "80") zu fullen. Die
Ablagerungen auf Bodenklappen und Saradern bilden sich sofort und es stelit sich ein
Gleichgewichtszustand ein. Der Inhalt der Abdrehmulden wird zurlickgeschittet und die
Abdrehprobe kann beginnen. Die Abdrehprobe wird durch die Ablagerungen unter den
gleichen Bedingungen durchgefihrt wie spater die Aussaat. Abweichungen zwischen
abgedrehter und ausgesater Menge treten dann nicht mehr auf.

Um Wiegefehler bei kleinen Aussaatmengen zu vermeiden, fihren Sie die Abdrehprobe
fiir 1710 ha (1000 m?) durch. Benutzen Sie eine geeignete Waage (keine Federwaage).

Achtung! Bitte vergessen Sie nicht, nach Beendigung der Aussaat mit stillstehender
Ruhrwelle, die RUhrwelle wieder mit dem Antrieb zu verbinden. Insbesondere bei der
Aussaat von spelzigen Saatgitern mit stilistehender Rihrwelle wiirde es sonst zu
Saatgutstauungen im Saatkasten und zu fehlerhafter Aussaat kommen.
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12.2 Rapseinsatz (Zubehér)

Zur AMAZONE-Aufbau-Drillmaschine AD ist ein Rapseinsatz (Fig. 49) lieferbar. Der
Rapseinsatz reduziert das Fassungsvermoégen des Saatkastens sehr stark und teueres
Saatgut kann bis auf ganz geringe Restmengen ausgesat werden.

Der Rapseinsatz I&Bt sich selbstverstandlich auch fir andere leicht flieBende Saatguter
verwenden, die mit kleinen Aussaatstarken (bei ausgeschalteter Riihrwelle) ausgesat
werden sollen, z. B. fir Stoppelriben.

Vor der Montage des Rapseinsatzes ist die Rihrwelle abzuschalten und die Ruhrstifte
der Ruhrwelle senkrecht zu stelien. Dazu ist der Klappsplint, der die Verbindung von
Antrieb und Riihrwelle herstelit, wie in Fig. 48 gezeigt, herauszuziehen.

Achtung, Bruchgefahr!
Die Ruhrwelle muB sowohl bei der Abdrehprobe als auch bei der Aussaat auBer Betrieb
nleiben.

Montage:
Mittelseitenteile (Fig. 51/1) am Saatkastenmittelblech des Saatkastens anschrauben.

rechten Rapseinsatzkasten (Fig. 51/2) an der rechten SaatkastenauBenwand
anschrauben. Zu benutzen ist die Bohrung (Fig. 51/3).

linken Rapseinsatzkasten (Fig. 51/4) in gleicher Weise an der linken Saatkastenau-
Benwand anschrauben. Zu benutzen ist die Bohrung (Fig. 51/5).

Rapseinsatzkasten in Saatkastenmitte mit je einer Klemmlasche (Fig. 51/6)
festklemmen.

je 2 Hakenschrauben (Fig. 50/1, 51/7} in der Mitte jedes Rapseinsatzkastens
zwischen Rlhrwelle und Rapseinsatzkasten montieren und mit Fligelmuttern
{Fig. 50/2. 51/8) anziehen.

Teile des Rapseinsatzes sind mit Dichtstreifen beklebt. Nach der Montage ist zu
Uberprifen, ob die Dichtstreifen richtig anliegen, damitder Rapseinsatz verschlossenist
und Saatgut nicht austreten kann.

Achtung!

Bitte vergessen Sie nicht, nach beendeter Rapsaussaatund Ausbau des Rapseinsatzes
die Ruhrwelle wieder mit dem Antrieb zu verbinden. Insbesondere bei der Aussaat von
spelzigen Saatgutern mit stehender Rilhrwelle wirde es sonst zu Saatgutstauungen im

Saatkasten und zu fehlerhafter Aussaat kommen.

Nach Entnahme des Rapseinsatzes sind die Schrauben wieder in die Rahmenseitenteile
der Drillmaschine einzuschrauben, damit der Saatkasten verschlossen bleibt.
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13.0 Hochstellstitze

Soll mit groBen Reihenabstanden, d.h. mit weniger Scharen als an lhrer Drillmaschine
vorhanden gearbeitetwerden, kdnnen die nicht erferderlichen Schare beim Ausséen aus
dem Boden herausgehoben und durch die Hochstellstiitze gehalten werden (Fig. 53).
Jede Scharlagerhalterung (Fig. 52/1) ist mit einer Hochstellstitze (Fig. 52/2) aus
Kunststoff ausgeristet, die nach dem Anheben des Scharkdrpers nach hinten geklappt
werden kann {Fig. 53). Das Schar wird dadurch in angehobener Stellung festgehalten.
Solldas Schar wieder in Arbeitsstellung gebracht werden (Fig. 52), heben Sie das Schar
kurz an, klappen die Hochstellstitze nach vorne und senken das Schar nach unten.

14.0 Auf dem Feld

Auf dem Feld sind folgende Einstellungen vorzunehmen:

1. Sporenrad(Fig. 54/1) aus der Auinahme des schwenkbaren Antriebes herausziehen
und mit einem Klappstecker (Fig. 54/2) in der zweiten oder dritten Bohrung mit der
Aufnahme abstecken.

2. Schwenkbaren Antrieb festhalten, am Hebel (Fig. 55/1) ziehen und das Sporenrad
in Arbeitsstellung absenken.

A Vor dem Transport auf éffentlichen StraBen beachten:
Schwenkbaren Antrieb anheben und mit dem Hebel (Fig. 55/1) befestigen.
Sporenrad ganz in die Aufnahme des schwenkbaren Antriebes einstecken und
mit dem Klappstecker (Fig. 54/2) sichern.

3. SpuranreiBer (falls vorhanden) in Arbeitsstellung bringen und Schaitautomaten so
einstellen, daB auf der richtigen Seite markiert wird.

4. Mitder Drillmaschine etwa 30 m auf dem Feld mit der spateren Arbeitsgeschwindig-
keit fahren. AnschlieBend ist zu tberprdfen:
die Ablagetiefe des Saatgutes. Schardruck eventuell, wie unter Pkt. 15 beschrie-
ben, zental verstellen.
- die Arbeitsintensitat des Exaktstriegels {vergl. Pkt.16).
5 Sérad-Fahrgassenschaltung auf die richtige Zahl einstellen.

5 Hektarzahler auf "Null" steilen.
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15.0 Schardruck

Eine der wichtigsten Voraussetzungen fur hohe Ertrage ist die prazise Einhaltung der
gewlinschten Ablagetiefe des Saatgutes. Die Ablagetiefe bestimmt der Schardruck.

Zentral mit einer Handkurbel (Fig. 56/1) 1&Bt sich der Schardruck aller Schare stufenlos
einstellen. Die Handkurbel {Fig. 57/1) steckt zum schnellen Zugriff am linken Seitenteil
der Drillmaschine oberhalb der Verstellspindel.

Einzelne Schare, z.B. Schare mit Einzel-Exaktstriegeln, kdnnen durch Umhangen der
Feder (Fig. 57/1) mit erhdhtem Schardruck arbeiten.

15.1 Hydraulische Schardruckverstellung (Zubehér)
Durch Einsteckenvon zwei Bolzen (Fig. 59/1)indie Fihrungsschiene des Zylinderkelbens
ist der obere und untere Schardruck vorzuwdhlen. Erforderlich ist der Anschiuf3 an ein

einfach wirkendes Steuergerat am Schlepper. Damit 146t sich bei entsprechender
Ausristung auch die Saatgutmenge und der Druck des Exaktstriegels verstellen.

15.2 Kontrolle der Ablagetiefe

Zur Kontrolle der Ablagetiefe etwa 30 m auf dem Feld mit der spateren Arbeitsgeschwin-
digkeit fahren. Ablagetiefe prifen und den Schardruck eventuell nachstelien.

Wird das Saatgut bei geringstem Schardruck zu tief abgelegt, sind Tiefenbegrenzer cder
Bandsaatschuhe (siehe Zubehor) zu verwenden.
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16.0 Exaktstriegel

Nach der Aussaat wird das Saatgut gleichmaBig vom Exaktstriege! (Fig. 60/1) mit Erde
bedeckt. Der Exakistriegel arbeitet, wie die Rollschare, auch beim Vorhandensein von
viel organischer Masse absolut verstopfungsfrei.

Montage:
Taschen (Fig. 60/2) in entsprechender Anzahl am Saatkasten betfestigen.
Schwingmetallpuffer (Fig. 60/3) in den Bohrungen (Fig. 60/4) der Halterungen
anschrauben.
Halterohre (Fig. 60/5) mit Bolzen an den Halterungen des Exakistriegels in den
Bohrungen (Fig. 60/6) und an den Taschen (Fig. 60/2) abstecken und sichern.

Arbeitsstellung:

Vor dem Einsatz sind zwei Einstellungen vorzunehmen:

1) Die V-formigen Enden des Exaktstriegels sind so einzustellen, daB sie etwa
waagerecht auf dem Boden liegen und nach unten 5 bis 8 cm Tiefgang haben. Dies
erfolgt durch Verstellen der oberen Halterohre mit Hilfe der Kontermuttern (Fig. 80/7).

2) DerDruck mitdemdie V-férmigen Enden des Exaktstriegels auf den Boden driicken
istso einzustellen, daB nach der Saatgutbedeckung kein Erdwall auf dem Feld zuriick
bleibt. Die Veranderung des Exakistriegeldrucks erfolgt mit Hilfe eines Bolzens, der,
wie in Fig. 61 gezeigt. in das Verstellsegment einzustecken und zu sichern ist.
Abdrehkurbel (Fig. 61/1) benutzen. Zur Kontrolle etwa 30 m mit der spateren
Arbeitsgeschwindigkeit auf dem Feld fahren.

& Achtung, beim StraBentransport beachten!

Zum StraBentransport sind die &uBeren Striegelelemente (Fig. 60/1) durch
Losender Ringschraube (Fig. 61/2) vom Quadratrohr abzunehmen (Abdrehkurbel
benutzen), damit die zulassige Transportbreite nicht (berschritten wird.
Exaktstriegel danach mit der Verkehrssicherungsleiste (siehe Pki. 31} ausristen.

16.1 Hydraulische Exaktstriegeldruckverstellung

Damit nach der Saatgutbedeckung kein Erdwall auf dem Feld zurlick bleibt, kann der
Exaktstriegeldruck auf stark wechselnden Béden mit Hilfe eines Hydraulikzylinders (Fig.
62/1) dem Boden wahrend der Fahrt angepaBt werden. Durch Einstecken von zwei
Bolzen (Fig. 62/2) ist der obere und untere Exaktstriegeldruck vorzuwéhlen. Erforderlich
ist der AnschluB an ein einfach wirkendes Steuergerat am Schiepper.

DamitlaBt sich bei entsprechender Ausriistung auch der Schardruck und die Saatgutmenge
verstellen.

Hinweis: Verlegen Sie den Hydraulikschlauch (Fig. 62/3) an den Gelenkpunktender
Halterohre des Exaktstriegels in ausreichend groem Bogen, damit der Schlauch durch
die Bewegung des Exaktstriegels nicht abreiBt.
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16.2 Einzel-Exaktistriegel

Die Einzel-Exakistriegel (Fig. 63/1) zeichnen sich bei der Saatgutbedeckung durch die
gleichen hervorragenden Eigenschaften aus, wie der Exaktstriegel.

Montieren lassen sich die Einzel-Exakistriegel an den Scharen der hinteren Scharreihe
(siehe Fig. 64). Jeder Einzel-Exaktstriegel ist mit einem Verstellsegment ausgeristet.
Der Striegeldruck ist an jedem Striegel mit einem Hebel (Fig. 63/2) einzustellen. Mit der
Einstellhdhe des Hebels nimmt der Striegeldruck zu und kann so den Bodenverhaltnissen
angepafBt werden.

Eine Erhdéhung des Exaktstriegeldruckes bewirkt am betreffenden Schar nur eine sehr
unbedeutende Veranderung der Ablagetiefe. Sollte in Ausnahmeféllen eine Exaktstrie-
geldruckerhdhung eine deutliche Verringerung der Ablagetiefe am betreffenden Schar
bewirken. istdie Scharzugfeder (Fig. 58/1) entsprechend umzuhangen, umden Schardruck
des langen Schares mit Einzel-Exakistriegel zu erhdhen.

Zur Kontrolle etwa 30 m auf dem Feld mit der spateren Arbeitsgeschwindigkeit fahren.
Ablagetiefe des Saatgutes und Arbeitsintensitat der Einzel-Exakistriegel prifen und
gegebenenfalls nachstellen.
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17.0 SpuranreiBer

Fir die Aufbau-Drillmaschine sind SpuranreiSer zum Markieren einer Spur in
Schleppermitte lieferbar.

SpuranreiBer in die Halterungen (Fig. 65/1) einstecken. Dabei ist der SpuranreiBer zu-
erstin die vordere danach in die hintere Bohrung der Halterungen einzustecken und mit
einer Skt.- Schraube (Fig. 65/2) zu sichern.

Drahtseile am SpuranreiBer (Fig.66/1) und am Schaltautomaten (siehe Pkt. 17.2)
befestigen und sichern. Am SpuranreiBer ist die Kette des Drahtseils so zu befestigen,
daB die SpuranreiBerscheibe auf eine Arbeitstiefe von 60 bis 80 mm begrenzt wird.
Die SpuranreiBerlange ist, wie unter Pki. 17.4 beschrieben, zu berechnen und
einzustellen. Gleichzeitig sind die SpuranreiBerscheiben so einzustelien, da sie auf
feichten Béden etwa parallel zur Fabrtrichtung verlaufen und auf schweren Béden mehr
auf Griff stehen. Einstellungen mit Schrauben (Fig. 66/2) sichern.

Trifft der SpuranreiBer wihrend der Arbeit auf ein Hindernis kann der Spuranrei3er dem
Hindernis nach hinten ausweichen. Dabei schert eine Skt.-Schraube M 6 x 90 , 8.8
DIN 931 (Fig. 65/A,) ab. Die Scherschraube ist wie folgt zu befestigen:

Bohrung ( Fig. 65/A ). fur Aufbau-Drillmaschinen bis 3 m Arbeitsbreite
Bohrung ( Fig. 65/A,): fur Aufbau-Drillmaschinen ab 3 m Arbeitsbreite

Wenn lhre Drillmaschine mit einer Fllischnecke mit Einfulltrichter ausgeristet ist, sind
entsprechend die Bohrungen B, und B, zu benutzen.

& Achtung, vor dem Transport beachten!
Zum Transport sind die SpuranreiBer, wie in Fig. 67 gezeigt, hochzuklappen und
mit mit je einem Klappsplint (Fig. 65/3) zu sichern. Der Gummipuffer
{Fig. 65/4) verhindert, daB die Sicherung durch den Kiappsplint vergessen wird.

Achtung! Beim Anheben der Aufbau-Drillmaschine zum Transport besteht bei einigen
Schieppertypen die Gefahr, dafB die Spuranrei3er die gedifnete Schlepperheckscheibe
eindricken. Heckscheibe vor dem Transport schlief3en.

17.1 Hydraulisches Ein- und Ausklappen einzelner SpuranreiBer

Die SpuranreiBer konnen auch zusatzlich mit je einem Hydraulikzylinder (Fig. 68/1)
(Zubehor) ein-bzw. ausgeklapptwerden. Dazu sind die Hydraulikzylinder an zwei einfach
wirkende Steuerventile am Schlepper anzuschlieBen. Das Umschalten der SpuranreifBer
am Feldende erfolgt weiterhin durch den hydraulisch betatigten Schaltautomaten.

c Verietzungsgefahr!
Beim Betéatigen der hydraulisch schwenkbaren SpuranreiBeristder Aufenthaltim
Schwenkbereich der Spurscheiben verboten. Verletzungsgefahr anbeweglichen
Teilen!
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Vor Hindernissen auf dem Feld kénnen die hydraulisch schwenkbaren Spuranreifier
einfach einzeln eingeklappt werden. Starke Rickholfedern bringen den SpuranreiBer
nach dem Offnen des jeweiligen Steuerventiles in Arbeitsstellung zurtick. Uber ein
Drantseil (Fig. 89/1) ist jeder SpuranreiBer mit dem Hydraulikzylinder verbunden.

17.2 Hydraulischer Schaltautomat flir SpuranreiBer

Das Umschalten der SpuranreiBererfolgt mitdem hydraulisch betatigten Schaltautomaten
(Fig. 70/1), der am Schlepper an ein einfach wirkendes Steuerventil anzuschlieBen ist.
Zum Umschalten der Spuranreifer wird am Feldende das Steuerventil auf "Heben”
gestellt. Beide SpuranreiBer sind dann beim Wendevorgang nach oben geschwenkt.
Nach dem Wenden wird das Steuergerat auf "Senken” gestellt, damit sich dann
automatisch die richtige Spuranreiferscheibe absenkt.

Quetschstelle!

& Beim Betatigen des Schaltautomaten ist der Aufenthalt im Arbeitsbereich
von Schaltautomat und SpuranreiBern verboten. Verletzungsgefahr an
beweglichen Teilen!

Hinweis:

Die Seile. die vom Spuranreif3er zum Schaltautomaten fihren, sind jeweils mit einer
Schraube in der obersten Bohrung der Schaltplatie (Fig. 72/1) des Schaltautomaten
befestigt. Bei der Aufbau-Drillmaschine AD 402 werden die Seile (Fig. 73/1) jeweils Uber
eine Distanzhiilse (Fig. 73/2) geschoben und mit der Schraube (Fig. 73/3) fir die
Schaltklinke (Fig. 73/4) befestigt.

17.3 Nachstellen des Schaltautomaten flr Spuranreif3er

[Der Schaltautomatist bei Lieferung so eingestellt, daB er einwandfrei schaltet. Nach den
ersten Betriebsstunden ist es unter Umstanden erforderlich, den Schaltautomaten
geringfigig nachzustellen, wenn die Schaltung nicht mehr regelmaBig und ordnungsge-
maf ertolgt. Hierzu wird der Hydraulikzylinder (Fig. 71/1) mit Druck beaufschlagt. Die
Kontermutter (Fig. 71/2) auf der Blgelschraube 16sen und den Kolben (Fig. 71/3) des
Hydraulikzylinders mit einem Gabelschlissel so lange drehen. bis die Blattfeder
tFig. 71/4) am Schaltautomaten einrastetund zwischen Blattfeder und Zahn ein Spiel von
I bis 2 mm eingestellt ist.

Durch Probeschaltung Gberprifen. ob der Schaltautomat wieder ordnungsgemas arbei-

tet. Kontermutter anschlieBend auf der Bigelschraube des Hydraulikzylinders wieder
anziehen.
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17.4 Berechnung der Langeneinsteilung der SpuranreiBBer

Die Lange. nach der die Spuranreifier einzustellen sind, richtet sich nach der Arbeitsbreite
und der Reihenzahl! der Drillmaschine. Die Spuranreif3er sind zum AnreiBen in der
Schleppermitte ausgelegt.

a) Berechnung der SpuranreiBerldnge, gemessen vom duBeren sdenden Schar

Nach folgender Formel kann das richtige SpuranreiBermaf A (Fig. 74) bei symmetri-
scher Anordnung der Schare errechnet werden:

. Abstand B der aiBeren sdenden Schar
SpuranreiBermal A = bstan P ° + Reihenabstand

Abstand B = Arbeitsbreite - Reihenabstand

Beispiel 1: Saen alle in Fig. 74 gezeigten Schare

Arbeitsbreite: 3,0 m Reihenabstand a: 12,5 cm
Reihenzahl: 24

Abstand B = 300 cm - 12,5 cm = 287,5 cm

287,5cm

SpuranreiBerman A = +12,5¢cm =156,3cm

Beispiel 2: Saen nur die in Fig. 74 schwarz gekennzeichneten Schare:

Arbeitsbreite: 3,0m Reihenabstand b: 37,5 cm
Reihenzahl: 8

Abstand B, = 300 cm - 37,5 cm = 262,5 cm

SpuranreiBermal A, = 3%2—?—9—[1 +37,5¢cm = 168,8 cm

b) Berechnung der Spuranreif3erlinge, gemessen von der Maschinenmitte

Das SpuranreiBermaf3. A (Fig. 75). gemessen von der SpuranreiBerscheibe zur
Maschinenmitte, betragt bei Drilimaschinen mit symmetrischer Anoranung der Schare:

AD 252: ., SpuranreiBermaB A = 2,50 m
AD302: ... SpuranreiBermaB A = 3,00 m
AD402:................... SpuranreifBermaB A = 4,00 m
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18.0 Tiefenbegrenzer zum Rollschar

Rolischare sind serienmafig mit Tiefenbegrenzern ausgeristet. In Verbindung mit der
zentralen Schardruckverstellung wird die gewtinschte Ablagetiefe immer exakt eingehal-
ten.

Aut klebrigen Béden ist es zweckméaBig, mit hohem Schardruck zu arbeiten. Die
Ablagetiefe bieibt immer gleich. auch wenn an der Vorderseite der Scheibe Erde haftet.

Insbesondere bei stark wechselnden Bodenverhaltnissen wird durch die Verwendung
des Tietenbegrenzers eine sehr gleichmaBige Ablagetiefe erreicht.

Einstellung der Ablagetiefe:

Zur Ermittiung der Ablagetiefe des Saatgutes ist mitder Drillmaschine aufdem Feld etwa
30 m mit der Geschwindigkeit zu fahren, mitder die Drillmaschine auch spater eingesetzt
wird. Danach ist die Ablagetiefe zu priten. Um geringflgig tiefer abzulegen, reichtes in
der Regel aus, den Schardruck zu erhéhen.

Ist es erforderlich, die Ablagetiefe neu einzustellen, sind die Rollscharscheiben auf dem
ebenen Boden abzustellen, und die Schrauben (Fig. 76/2) zu I6sen. Unter die Gleitkufe
(Fig. 76/1) des ersten Tielenbegrenzers ist ein entsprechend starkes Brett (Fig. 76/3) zu
legen unddie Schrauben (Fig. 76/2), die die Gleitkufe mitdem Oberteil des Tiefenbegrenzers
verbinden wieder anzuziehen. Mitdem gleichen Distanzbrett sind alle anderen Gleitkufen
ebenfalls einzustellen.

Werksseitig sind die Tiefenbegrenzer mit einem 1,2 cm starken Distanzbrett eingestellt,
was in etwa einer Ablagetiefe von 2,5 cm auf mittleren Béden entspricht. Auf schwereren
Béden sind die Tiefenbegrenzer mit einem starkeren Brett, z.B. von 2 cm Dicke,

einzustellen.

Bei einer sehr flachen Ablagetiefe auf extrem leichten Bdden missen Gleitkufe und
Rollscharscheibe auf die gleiche Hohe eingestelit werden. In Extremféllen kann die
Gleitkufe sogar tiefer stehen als die Rollscharscheibe. Dazu muB die kleinere Skt.-
Schraube (Fig. 76/4) im zweiten Loch im Oberteil des Tiefenbegrenzers befestigt
werden.

19.0 Tiefenbegrenzer zum K-Schar

Auf besonders leichten Boden ist es moglich, daB die K-Schare auch ohne Federdruck
zu tiefim Boden arbeiten. Dies wird durch die Verwendung von Tiefenbegrenzern (Fig.
77/1) verhindert.

Auch bei oft wechselnden Bodenverhaltnissen ist der Einsatz von Tiefenbegrenzern in
Verbindung mit der zentralen hydraulischen Schardruckverstellung sinnvoll. Auf schwe-
rem Boden wird die erfarderliche Schartiefe durch einen erhéhten Schardruck erreicht,
wahrend der Schardruck bei leichten Boden zuriickgenommen wird.

Wichtig! Die Ablagetiefe ist nach ca. 30 m Arbeitseinsatz zu kontrollieren.
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20.0 Bandsaatschuh zum K-Schar

Die Bandsaat verbessert die Standraumverhaltnisse der Getreidepflanzen. Hierdurch
ergeben sich Mehrertrage gegenlber der Reihensaat. Langjahrige Vergieichsversuche
bei verschiedenen Landwirtschaftskammern, Instituten und Beratungsringen haben
Mehrertrage zwischen 4 und 8 % gegenlber der Reihensaat ergeben.

Voraussetzung ist ein gut gekrimeltes Saatbett. In solchen Fallen kénnen die
Bandsaatschuhe (Fig. 78/1) mit Hilfe des Bolzens (Fig. 78/2) und eines Klappsplintes
{Fig. 78/3) in einfacher Weise an den K-Scharen befestigt werden. Zur Saatgutbedeckung
bei der Bandsaat ist der Exakistriegel bzw. Einzel-Exakistriegel wegen der guten
Saatgutbedeckung unbedingt erforderlich.

Sind die Voraussetzungen nicht gegeben, z. B. auf schweren, klebrigen Béden bei der
Wintergetreidesaat, kénnen die Bandsaatschuhe mit wenigen Handgriffen wieder abge-
nommen werden.

20.1 Bandsaatschuh |

Der Bandsaatschuh | (Fig. 78/1) arbeitet besonders gut auf schwerem Boden. Der
keilférmige Schuh 6ffnet die Bandfurche.

20.2 Bandsaatschuh i

Der Bandsaatschuh Il (Fig. 79) arbeitet besonders gut auf leichten und mittelschweren
Bdden. Die schrage Gleitsohle verdichtet die Ablageflache und reduziert die Ablagetiefe.
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21.0 Griinlandnachsaat mit dem Grasschlitzschuh

RegelmaBige Nachsaat leistungsfahiger Grassorten ist die Voraussetzung fiir hohe
Grunlandertrage. Experten empfehlen Ubereinstimmend, diese Nachsaat alle zwei bis
dreiJahre durchzufiihren. Da Umbruch und Neuansaat riskant sind und die Tragféhigkeit
der Grasnarbe bei Neuansaaten nicht erhalten bleibt, wirdin der Praxis die Grasschlitzsaat
in zunehmenden MaBe angewendet.

Die betriebseigene AMAZONE-Drilimaschine wird nun durch einfaches Aufstecken der
Grasschlitzschuhe (Fig. 80, 81) zur Nachsaat in die vorhandene Grasnarbe umgeristet.
Der Grasschiitzschuh wird, wie der Bandsaatschuh (Fig. 78}, mit einem Bolzen am K-
Schar befestigt und mit einem Klappsplint gesichert.

Zur Nachsaat muB die Grasnarbe kurz abgemaht oder abgeweidet sein. Langes Gras,
abgemahte Grasreste oder totgespritzte Grasnarbe ftihren haufig zu Verstopfungspro-
blemen. Treten solche Verstopfungenim Scharbereich auf, istes sinnvoll, mitdoppeltem
Reihenabstand nachzusaen.

21.1 Grasschlitzschuh |

Der Grasschlitzschuh | (Fig. 80/1) eignet sich mit Ausnahme von Moorbdden auf allen
Boden. Das kurz abgemahte Gras darf nicht verfilzt und mit totem Gras bedeckt sein.

21.2 Grasschlitzschuh Il

Der Grasschlitzschuh Il (Fig. 81/1) eignet sich insbesondere fir Moorbdden und leichte
Boden. Auf verfilzter Grasnarbe mit totem Gras an der Oberflache zieht der
Grasschlitzschuh 1l keine Grasreste zusammen.
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22.0 Saatkastenaufsatz

Der Saatkastenaufsatz (Fig.82/1) vergréBertden Inhalt des Saatkastens bei der Aufbau-
Drillmaschine

AD 302 : von 560 Liter auf 750 Liter
AD 402 : von 760 Liter auf 1050 Liter
AD 452 . von 860 Liter auf 1200 Liter

221 Saatkastenaufsatz mit Einfilltrichter und Einfiilischnecke

Der Saatkastenauisatz (Fig. 82/1) ist auch lieferbar mit einer Einfilischnecke (Fig. 82/2)
zur zentralen Beschickung des Saatkastens mit Saatgut durch einen Einflltrichter
(Fig. 82/3). Dadurch ist es m&glich, von der Ladeflache eines Transportfahrzeuges das
SaatgutgleichmaBig in den Saatkasten zu beférdern. Angetriebenwird die Einfllschnecke
von einem Hydraulikmotor, der am Schlepper anzuschlieBen ist. Der Hydraulikmotor ist
mit einem Steuerventil (Fig. 83/1) ein- bzw. auszuschalten.

Zum Transport auf offentlichen StraBen ist der schwenkbar gelagerte
Einfilitrichter (Fig. 82/3) einzuklappen und zu sichern.
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23.0 Hydraulische Sarad-Fahrgassenschaltung

Mit Hilfe der Fahrgassenschaltung lassen sich auf dem Feld in bestimmten Abstanden
Fahrgassen anlegen, in denen zu einem spateren Zeitpunkt eingesetzte Maschinen
{(Dungerstreuer, Spritze usw.) hindurchfahren kdnnen. Unter Pkt. 23.2 sind dafur
Beispiele angegeben.

fahrgassenentstehen, wenninder Spur fur die nachfolgenden Maschinen kein Saatgut
ausgebracht wird. Dazu lassen sich auf beiden Seite der Drillmaschine bis zu 3, in
Ausnahmefallen bis 4 oder 5 Séarader im gewinschten Rhythmus und in der
gewunschten Spurweite abschalten.

Der Rhythmus wird vom Schaltkasten (Fig. 84/1) gesteuertder mitdem Schaltautomaten
{Fig. 84:2) fir die SpuranreiBer (falls vorhanden) gekoppeltist, so daB beim Umschalten
der SpuranreilBer auch die Fahrgassenschaltung weiterschaltet. Der HydraulikanschluBB
der Sarad-Fahrgassenschaltungistam Schlepper an ein einfach wirkendes Steuerventil
anzuschlieBen.

Uber ein Anzeigerad (Fig. 84/3) im Schaltkasten ist vom Schleppersitz aus zu erkennen,
inwelcher Schaltstellung sich die Fahrgassenschaltung befindet. Sobald die Anzeige “0"
zu sehenist, bleiben die Antriebsritzel (Fig. 85/1) der Fahrgassensarader stehen, sodal3
vondiesen Saradern kein Saatgut mehr gefdrdert wird, damit die Fahrgassen entstehen.

Die Sagehause zu den abschaltbaren Saradern sind mit Feinsaradbliirsten {Fig. 86/1)
ausgerustet. Wahrend der Aussaat reinigen die Blrsten das Feinsérad, so daf3 es
inshesondere bei der Rapssaat nicht zu Verklebungen zwischen Antriebsritzel und
Feinsédrad kommen kann.

Arbeitsbeginn:

Zu Beginn der Arbeit ist die Fahrgassenschaltung von Hand durch Ziehen am
Bedienungshebel (Fig. 84/4) aufdie richtige Zahl (Fig. 84/3)im Schaltkasten einzustellen.
Diese kénnen Sie anhand der Beispiele fir das Anlegen von Fahrgassen unter Pkt. 23.2
ersehen. Weiterhin ist darauf zu achten, daB der Schaltautomat fiir die SpuranreiBer die
gewlinschte Spuranreifierscheibe absenkt.

Fahrgassenschaltung abschalten:

Sollen keine Fahrgassen angelegt werden, aber mit den SpuranreiBern gearbeitet
werden, istdie Fahrgassenschaltung zu blockieren. Die Kiemmschraube (Fig. 84/5) wird
indem Langloch so weit nach unten geschoben, bis das Schalten am Bedienungshebel
{Fig. 84/4) nicht mehr maglich ist.

Achtung!

Jetzt darf die Zahl (Fig. 84/3) im Schaltkasten nicht auf “0” stehen, da sonst sténdig
Fahrgassen angelegt werden.
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23.1 Funktion und Wartung der Fahrgassenschaltung

Die Sarader zum Anlegen der Fahrgassen, werden voen Antriebsritzeln (Fig. 85/1)
angetrieben, die auf einer Vorgelegewelle befestigt sind. Auf der Sawelle kdnnen sich die
FFahrgassensardder frei drehen. Der Schaltkasten (Fig. 84/1) betéatigt im gewdnschten
Rhythmus eine Kupplung, die die Vorgelegewelle zu- bzw. abschaltet. Die Kupplung wird
wiederum von einem Kupplungshebel (Fig. 88/1) betatigt. Sobald der Kupplungshebelin
eine Aussparung der Kupplung eingreift, bleibt die Vorgelegewelle stehen und von den
Fahrgassensdradern wird kein Saatgut mehr gefordert. Im Sichtfenster (Fig. 84/3) des
Schaltkastens wird die Schaltstellung "0" angezeigt.

Uberprifen [aBt sich die Fahrgassenschaltung, indem der Bedienungshebel
{Fig. 84/4) am Schaltkasten mehrmals angezogen und wieder losgelassen wird. In
Schaltstellung "0” greift der Kupplungshebel (Fig. 88/1) in die Aussparung der Kupplung,
umden Antrieb der Fahrgassensérader abzuschaiten. Nach dem Umschalten von “0” auf
“1"16st sich der Kupplungshebel von der Kupplung und die Fahrgassensarader werden
durch die Antriebsritzel auf der Vorgelegewelle mitgenommen.

Beider Uberprifung der Fahrgassenschaliung solite auch anstelle des Bedienungshebels
(Fig.84/4) der Hydraulikzylinder (Fig. 87/1) im Schaltkasten betatigt werden. Sollte der
Hydraulikzylinder den Schaltkasten nicht umschalten. sind folgende Einstellungen bei
ausgefahrenem Zylinder vorzunehmen:

Kontermutter (Fig. 87/2) losen.

Mutter (Fig. 87/3) so weit nach links drehen, bis der Schaltkasten horbar umschaltet.
Die Mutter danach noch zwei Umdrehungen weiter drehen und Kontermuiter (Fig.
87/2) wieder festziehen.

Wenn die Drillmaschine Uber einen langeren Zeitraum gestanden hat, istzu Uberprifen,
ob die abschaltbaren Sarader, die zum Anlegen von Fahrgassen benutzt werden, sich
leicht auf der Sawelle drehen lassen. Durch Ablagerungen von Beizmittel kann es unter
Umstanden zum Festsetzen der abschaltbaren Sarader auf der Sawelle kommen. Die
Fahrgassenschaltungistdann nicht mehr funktionsfahig. Abschaltbare Sarader, die sich
durch Beizmittelablagerungen auf der Sawelle festgesetzt haben, lassen sich durch
Drehen dieser Saradervon Hand wieder gangigmachen. Aufkeinen Fall 6len, sonst setzt
sich das Beizmittel erst recht in diesem Bereich fest.
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23.2 Ubersicht mit Beispielen fiir das Anlegen von Fahrgassen

- . Arbeitsbreite "A " der Drillmaschine
Ubersicht i
2,5m 3.0m 40m 45m| 48m 6,0 m
Schaltrhrythmus Streu- bzw. Spritzbreite "B."
2 -fach Schaltung 10.0m | 120m | 16,0 m | 18,0 m
3-fach Schaltung 90m | 12,0 m 18,0 m
4-fach Schaltung 100m [ 120m [ 16,0 m | 18,0 m 240m
| 5ach Schaltung 15,0m | 20,0 m 240m | 30,0 m
6-fach Schaltung 150m [ 18,0m | 240m | 27,0 m
7-fach Schaltung 21.0m | 28,0 m
8-fach Schaltung 2000m | 240 m
9-fach Schaltung 270m
Beispiel 1, siehe Abbildung links oben und Hinweis unter Pkt. 23.5:
2 -fach Arbeitsbreite "A " der Sdmaschine 25m [30m |40m| 45m
Schaltung Arbeitsbreiten B," von Dungerstreuer | 15 | 12m l16m | 18m
und Feldspritzen

A = Fahrstrecke der S&maschine auf dem Feld
B = Fahrstrecke von Dlngerstreuer oder Feldspritze auf dem Feld

D = Anzeige im Schalikasten. Bei Anzeige "0" werden Fahrgassen angelegt

Beispiel 2, siche Abbildung links unten:

3 -fach Arbeitsbreite "A " der Samaschine 30m|333m]| 40m|6.0m
Schaltun Arbeitsbreiten "B von Diingerstreuer
g und Feldéprllzen om 10m 12m 18 m
A - Fahrstrecke der Samaschine auf dem Feld

B = Fahrstrecke von Dungersireuer oder Feldspritze auf dem Feld

D = Anzeige im Schaltkasten. Bei Anzeige "0" werden Fahrgassen angelegt
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Beispie! 3, siehe Abbildungen links oben und links unten:

4 -fach Arbeitsbreite "A " der Samaschine 25m |30m | 40m|45m
Schaltung Arbeitsbrerten "B," von Dungerstrever | 50 1 1om | 16m |18 m
und Feldspritzen
i, f ke dar Sdmaschine auf dem Feld
& IFahrsirecke von Dangerstreuer oder Feldspntze auf dem Feld

D Anzelge im Schalt

kasten Bei Anzeige "0

Hinweis zur Abbildung oben:

tsbreite

schaltet

Aineis zur Abbildung unten:

Ahnoarrsehieber der Samaschine sind halbseitig geschlossen

werstreger und Feldspritze arbeiten mit voller Arbeitsbreite

werden Fahrgassen angelegt

nit Grenzstreuschelben oder Grenzstreuvorrichtung)
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23.3 Anlegen von 18 m Fahrgassen mit 4 m Arbeitsbreite

( mit zwei 18-fach Schaltungen )

Mit der hydraulischen Doppel-Fahrgassenschaltung werden bei 4,0 m Arbeitsbreite in
18 m Abstanden Fahrgassen angelegt. Voraussetzungistdie Ausriistung der Drillmaschine
mitzwei Schaltkasten und zwei Vorgelegewellen mit Antriebsradern flir die abschaltbaren
Sarader, jeweils an derrechten undlinken Saatkastenhalfte der Drillmaschine. Zeigt einer
der Schaltkadsten die Zahl “0” an, werden in Schiepperspurweite die Fahrgassensarader

abgeschaltet.

Zu beachten ist:

1) Arbeitsbeginn nur am linken Feldrand.

2) Bei Arbeitsbeginn milssen beide Schaltkdsten die Zahl “17 anzeigen.
3) Wahrend der Arbeit zeigen die beiden Schaltkasten den Schaltrhythmus wie folgt an

(vergl. Fig. 89):

Schaltkasten rechts
Schaltkasten links

—
N
w
B
v
(<)
(0]
w

1011 13
10|11 12|13

N
)
i
o
o
~
©
©
=)

14

15
15

17
17

18
18
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23.4 Fahrgassenabstand auf die erforderliche Schlepperspur einstelien

Werksseitig wird die Spurweite der Fahrgassen nach [hren Vorgaben eingestelit. Sollte
es z. B. durch Neuanschaffung eines Schleppers erforderlich werden, den Abstand der
Fahrgassen auf die neue Spur des Schieppers einzustellen, so sind folgende Arbeiten
durchzuflhren:

- Zugfedern (Fig. 90/1) zwischen Sageh&dusen und Schwenklagern (Fig. 90/2) ldsen
und die Vorgelegewelle nach hinten abklappen {Fig. 91).

Fine Halterung (Fig. 90/3), die die Vorgelegewelle axial sichert, greift in eine
Aussparungam Sagehause. Diese Halterung wirdbeim Abklappen der Vorgelegewelle
aus der Aussparung herausgezogen und ist nach erfolgter Montage in der gleichen
oder in einer Aussparung der nebenliegenden S&agehause zu befestigen. Die
Halterung (Fig. 90/3) ist axial durch Steliringe (Fig. 90/4) auf der Vorgelegewelle
gesichert.

Neue Fahrgassensarader bzw. die dazugehérige Sagehause markieren.

Die von der Sawelle angetriebenen Sarader sind mit Gewindestiften, die in den
Feinsaradern stecken, auf der Sawelle befestigt. Gewindestifte (Fig. 91/4) der
neuen Fahrgassenséaraderlésen, bis sich die neuen Fahrgassensarader frei aufder
Sawelle drehen lassen.

Skt.-Schrauben (Fig. 91/1), mit denen die Schwenklager an den alten Fahrgassen-
sagehdusen befestigt sind, I6sen.

Schwenklager (Fig. 91/3) und Kunststoffantriebsritzet (Fig. 91/2) auf der Vorgelege-
welle verschieben.

Schwenklager (Fig. 91/3) an den neuen Fahrgassenségehausen befestigen,
Vorgelegewelle hochklappen und Zugfedern (Fig.90/1) zwischen Schwenklagern
und S&gehausen einhangen.

Die Zahne der Kunststoffantriebsritzel (Fig. 90/5), mit denen der Feinsarader in
Eingriff bringen und Antriebsritzel auf der Vorgelegewelle befestigen.

Alte Fahrgassenfeinsarader mit der Sawelle wieder verbinden. Dazu wird der
Gewindestift (Fig.891/4) so weit in das Feinsérad eingedreht, bis das Sérad von der
Séawelle mit leichtem Verdrehspiel mitgenommen wird. Zu fest angezogene
Gewindestifte verspannen die Sarader.
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23.5 Anlegen von Fahrgassen mit der 2-fach Schaltung

Drillmaschinen mit 2-fach Schaltung sind nur auf der rechten Drillmaschinenseite mit
abschaltbaren Saradern zum Anlegen der Fahrgassen ausgeriistet. Die gew(linschte
Spur wird jewsils auf einer Hin- und einer Rickfahrt auf dem Feld angelegt (vergl. Pkt.
23.2, Beispiel 1). Die Yorgelegewelle ist deshalb nur auf der rechten Drillmaschinenseite
mit Kunststoffantriebsritzeln (Fig. 90/5) zu bestlcken. Die Antriebsritzel sind auf der
Vorgelegewelle so zu montieren. daf3 der Abstand der Fahrgassensdrader, gemessen
von der rechten auBeren Maschinenseite, eine halbe Schlepperspur betragt. Die
Montage der Antriebsritzel erfolgt nach Pkt. 23.4. die Umristung des Schaltkastens nach
Pkt.23.6. Bei Arbeiten mitdem Vorauflaufmarkiergeratistdie linke SpuranreiBerscheibe
zu demontieren.

Arbeitsbeginn ist am rechten Feldrand (siehe Fahrgassenfahrplan Pkt. 23.2).

23.6 Umristen des Schaltkastens auf eine andere Schaltfolge

Das Umstellen der Schaltung. z.B von einer 3-fach Schaltung auf eine 4-fach Schaltung
erfordert das Umrlsten des Schaltkastens {Fig. 92). Im Schaltkasten befindet sich ein
Teilungsrad (Fig. 92/1), das die Reihen steuert, die die Fahrgassen anlegen. Nachfolgen-
de Tabelle gibt die zu den Arbeitsbreiten und Abstanden der Fahrgassen erforderlichen
Teilungsrader an:

Arbeitsbreite 2,5m 3,0m 4,0m 4,8 m 6,0 m
Teilungsrad flir: Fahrgassenabstand

2-fach Schaltung ] 10,0 m 12,0 m 16,0 m

3-fach Schaltung 9.0 m 12,0 m 18,0 m
4-fach Schaltung [ 10,0 m 12,0 m 16,0 m 240m
5-fach Schaltung 15,0 m 20,0 m 240m 30,0 m
6-fach Schaltung | 15,0 m 18,0 m 240 m

7-fach Schaltung 21,0m 28.0m

8-fach Schaltung | 20,0 m 240 m

9-tach Schaltung 27,0 m

Das Teilungsrad (Fig. 92/1) ist fir die 2-. 3-. 4- und 6-fach Schaltung gleich. Soll die
Schaltung geéndert werden, brauchen lediglich die Schaltrollen (Fig. 92/2), wie unter Pkt.
23.6.1 dargestellt, am Teilungsrad umgesteck! bzw. erganzt werden.

Far die 5-, 7-, 8- und 9-fache Schaltung ist ein anderes, fiir die gewlinschte Schaltung
entsprechendes Teilungsrad einzubauen.

Grundsatzlich ist bei jedem Wechsel auf eine andere Schaltung auch der richtige
Kontrollstreifen auf dem Anzeigerad (Fig. 92/3) anzubringen.
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23.6.1 Umbau einer 2-, 3-, 4- oder 6-fach Schaltung auf eine andere
Schaltung dieser Gruppe

ZumUmristendes Schaltkastens sind lediglich die Schaltrolien (Fig. 83/2) umzustecken
bzw. zu erganzen. Dies ist auch bei angebautemn Schaltkasten an der Drillmaschine
moglich.

Schutzdeckel (Fig. 93/4) nach dem Losen der zwei Blechschrauben (Fig. 93/5)
abnehmen.

Schelle {Fig. 93/6) 1osen und zusammen mit dem Anzeigerad {Fig. 93/3) abziehen.

Die Sicherungsscheibe (Fig. 93/7) ist nach dem Entfernen des Sicherungsringes
24 x 1.2 {Fig. 93/8) abzunehmen.

Die freiliegenden Schaltrollen (Fig. 93/2) lassen sich nun, nach dem Herausziehen
der Bolzen (Fig. 93/9), anhand der Fig. 94 umsetzen.

Der Zusammenbau des Schaltkastens erfolgt in umgekehrter Reihenfolge:
Sicherungsscheibe (Fig. 33/7) und Sicherungsring (Fig. 93/8) montieren.

Anzeigerad (Fig. 83/3) mit neuem Kontrellstreifen (Fig. 94) versehen und auf dem
Teilungsrad mit Hilfe der Schelle (Fig. 93/6) vorerst locker befestigen.

Schaltkasten an der Bedienungsfeder (Fig. 93/10) durchschalten, bis das Klemmrohr
(Fig. 93/11) von einer Schaltrolie (Fig. 93/2) angezogen und gehalten wird. Der
Schutzdecke! (Fig. 93/4) wird an den Schaltkasten gehalten und das Anzeigerad (Fig.
93/3) so weit verdreht, bis die Zahl “0” am Fenster des Schutzdeckels zu sehenist.

Bei der 2-fach Schaltung muB3 nach dem Weiterschalten, bedingt durch die zwei
hintereinander angeordneten Schaltrollen, wieder eine “0” erscheinen und das Klemmrohr
durch die Schaltrolle angezogen sein.

Anzeigerad (Fig. 93/3) mitder Schelle (Fig. 93/6) festklemmen und den Schutzdeckel
(Fig. 93/4) montieren.

Schaltkasten an der Bedienungsfeder (Fig. 93/10) durchschalten, bis sich das
Anzeigerad (Fig. 93/3) mindestens dreimal vollstandig gedreht hat und Uberprifen,
ob der Schaltkasten ordnungsgemé&B arbeitet, d.h. in jeder “0”-Stellung das
Klemmrohr (Fig. 93/11) anzieht.
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Teilungsrader und Kontrollstreifen sind in Figur 94 dargestellt:

Figur 94/A:

Figur 94/8;

Figur 94/C:

Figur 94/D:

Teilungsrad fur 2-fach-Schaltung:
Teilung 12, 6 Schaltrollen

Teilungsrad kpl.
Teilungsrad
Schaltrolle
Bolzen
Bundbuchse

Kaontrollstreifen fur 2-fach-Schaltung

Teilungsrad fir 3-fach-Schaltung:
Teilung 12. 4 Schaltrollen

Tetlungsrad kpl.
Teilungsrad

Kontrollstreifen fur 3-fach-Schaltung

Teilungsrad fur 4-fach-Schaltung:
Fellung 12, 3 Schaltrollen

Teilungsrad kp!
Teilungsrad

Kontrollstreifen fur 4-fach-Schaltung

Teilungsrad far 6-fach-Schaltung:
Teilung 12. 2 Schaltrollen

Teilungsrad kpl
Teilungsrad

Kontrollstreifen fiir 6-fach-Schaitung

Best.-Nr. 30574
Best.-Nr. 30734
Best.-Nr. 3074
Best.-Nr. 30804
Best.-Nr. 34931

Best.-Nr. 30654

Best.-Nr. 30584
Best.-Nr 30734

Best.-Nr. 30664

Best Nr. 30594
Best.-Nr 30734

Best.-Nr. 30674

Best.-Nr. 30614
Best.-Nr. 30734

Best.-Nr. 30694
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24.0 Hydraulisches Vorauflaufmarkiergerat

Mit der hydraulischen Sérad-Fahrgassenschaltung a8t sich auch ein hydraulisches
Vorauflaufmarkiergerat (Fig. 96/1) kombinieren. Wird der Antrieb der Saréder zum
Anlegen von Fahrgassen abgeschaltet, senken sich die beiden Spurscheiben
(Fig. 96/2) des hydraulischen Vorauflaufmarkiergerates ab ur- markieren die von der
Fahrgassenschaltung angelegten Fahrgassen, so daf3 diese sichtbar sind, bevor das
Saatgut aufgelaufen ist.

Nach der Aussaat ist es dann maoglich, in den noch nicht durch die Saat sichtbaren
Fahrgassen bei der Vorauflaufspritzung entiang zu fahren. Die Spuranreifierscheiben
(Fig. 96/2) sind auf die richtige Fahrgassenweite einzustellen. Auf leichten Béden sind
die Scheiben so einzustelien, daB sie etwa parallel zur Fahrtrichtung laufen und auf
schwereren Boden mehr auf Griff stehen. Einstellungen mit Schraube (Fig.96/3) sichern.
Die Scheiben sind angehoben, wenn alle Saréder arbeiten, d.h. wenn keine Fahrgasse
angelegt wird.

Das Vorauflaufmarkiergerat kann nur an Drilimaschinen mit Exaktstriegel nach Figur 97

montiertwerden. Am Exakistriegelistdas Vorauflaufmarkiergerat mit Klemmleisten (Fig.
97:/1) zu befestigen.

Quetschsteile
Beim Betatigen des Vorauflaufmarkiergerates ist der Aufenthalt im Schwenk-
bereich der Spurscheiben verboten. Verletzungsgefahr an beweglichen Teilen.

Hinweise zur 2-fach Schaltung:

Wird eine Sarad-Fahrgassenschaltung mit 2-fach Schaltung verwendet, ist nur eine
Spuranreifierscheibe zu montieren. Diese SpuranreiBerscheibe ist so einzustellen, daB
bei einer Hin- und Herfahrt auf dem Feld die Spurweite des Pflegeschleppers angerissen
wird (siehe Pkt. 23.5).

Der AnreiBertrager (Fig. 99/1) ist nach dem Lésen des Sicherungsbolzens (Fig. 99/3) zu
der Seite zu neigen, auf der die SpuranreiBerscheibe befestigt ist, und wie foigt
abzustecken:

Absteckbohrung unten (Fig. 99/4) fir einseitiges Anreif3en rechts
Absteckbohrung cben (Fig. 89/5) fur einseitiges Anreif3en links.
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24.1 Transportstellung

In Transportstellung sind Anbautrager (Fig. 99/2) und Tragarm (Fig. 99/6) mitdem Bolzen
(Fig. 99/3) abzustecken und zu sichern. Das Vorauflaufmarkiergerat ist nun ganz
hochgeklappt und der AntreiBertrager (Fig. 98/1) steht mit den SpuranreiBerscheiben
langs tber dem Exaktstriegel.

Auf offentlichen StraBen ist der AnreiBertrager (Fig. 98/1) mit den
A SpuranreiBerscheiben abzunehmen.

24.2 Einstellung des Steuerventiles

Der Hydraulikzylinder des Vorauflaufmarkiergerdtes zum Heben und Senken der
purecheiben wird von einem Ventil (Fig. 100/1) gesteuert, das wiederum iber eine

<
Schaltstange mit der Sdrad- Fahrgassenschaltung verbunden ist.

In Stellung "0" des Schaltkastens wird die Zugstange (Fig. 100/2) angezogen, der Hebel
des Steuerventiles nach vorne geschaltet und die Spurscheiben senken sich. Nach dem
Weiterschalten des Schaltkastens auf Stellung “1" schwenkt der Hebel des Steuerventiles
nach hinten und die Spurscheiben heben sich.

in dieser Schaltstellung “1" erfolgt die Einstellung des Steuerventiles. Den Hebel (Fig.

100/3) des Steuerventiles von Hand ganz nach hinten driicken und den zuvor gelésten
Steliring {Fig. 100/4) fest anziehen.
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25.0 Hydraulische Saatmengenfernverstellung

Auf Feldern mit stark wechselnden Bodenverhdltnissen kann vom Schieppersitz aus an
Stellen mit schwererem Boden eine héhere Saatmenge eingestellt werden. Méglich ist
dies ist mit Hilfe der Saatmengenfernverstellung (Fig. 101).

Nach dem Uberfahren des schwereren Bodens, aui dem die erhdhte Saatmenge
gewiinscht wird, ist der Druck am Hydraulikzylinder zuriickzunehmen und die geringere
Saatmenge stellt sich automatisch wieder ein.

Erforderlich ist der AnschluB an ein einfach wirkendes Steuerventil. Die hydraulische
Saatmengenfernverstellung ist mit der hydraulischen Schardruckverstellung und der
hydraulischen Druckversiellung des Exaktstriegels (falls vorhanden} gekoppelt. Wird
also mehr Schardruck gegeben, erhdht sich automatisch auch die Aussaatmenge.

25.1 Einstellung der Aussaatmenge

Zur Einstellung der normalen Aussaatmenge sind die beiden Sterngriffe (Fig. 101/1, 2)
zu Idsen und der Zeiger (Fig. 101/3) auf die gewlinschte Getriebestellung einzustellen.
Sterngriffe festziehen und die Abdrehprobe durchfiihren.

Die héhere Ausaatmenge fir den schwereren Boden istfolgendermaBeneinzustellen:

Den Hydraulikzylinder (Fig. 101/4) mit Druck beaufschlagen und die Einstellschraube
{Fig. 101/5) in das Gewinde hineindrehen. Hierdurch wird der Getriebeeinstellhebel iber
den Hebelmechanismus nach unten gedriickt. Die Einstelischraube so lange drehen, bis
die gewlinschte héhere Saatmenge an der Skala eingestelltist. Durch eine Abdrehprobe
indieser Stellung, d.h. mitdruckbelastetem Hydraulikzylinder, wird nun tberpraft, ob die
gew(inschte hdhere Saatmenge erreicht ist.

Soll bei Fahrten auf schwererem Boden der Schardruck erhdht werden, aber nicht die
Aussaatmenge, ist die Einstellschraube (Fig. 101/5) ganz nach oben zu drehen. Dann
verandert sich. auch beim Erhohen des Schardruckes, die Ausssatmenge nicht.
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26.0 Hektarzahler

Der Hektarzahler (Fig. 102/1} ist am schwenkbaren Antrieb, unmittelbar neben dem
Sporenrad befestigt.

Anhand der Figur 104 ist der Rundschnurriemen (Fig. 104/1) Gber die Riemenscheiben
zu legen. Der Rundschnurriemen wird auf der Riemenscheibe mit dem kleinen Durch-
measser {Fig. 104/2) nicht verandert. Auf der Riemenscheibe mit dem grof3en Durchmes-
ser (Fig. 104/3) ist der Rundschnurriemen je nach Arbeitshreite wie folgt zu legen:

Fig. 104/A = Arbeitsbreite 2,50 m
Fig. 104/B = Arbeitsbreite 3,00 m
Fig. 104/C = Arbeitsbreite 3,33 m
Fig. 104/D = Arbeitsbreite 4,00 m

Vor Arbeitsbeginn ist der Hektarzdhler durch Drehen an der Verstellschraube
(Fig. 103/1) auf Null einzustelien.

Der Hektarzahler zeigt die bearbeitete Flache bis zu einer Stelle hinter dem Komma an:

0 0 0,1]|ha entspricht 0,1 ha = 10 a = 1000 m?

Montage:

Der Hektarzahler wird komplett montiert mit Konsole geliefert. Zu prifen ist, ob der
Rundschnurriemen (Fig. 104/1) entsprechend der Arbeitsbreite der Drillmaschine in
den richtigen Rillen der Riemenscheiben eingelegt ist.

Kettenschutz (Fig. 103/2) des schwenkbaren Antriebes entfernen.

Befestigungslasche (Fig. 104/4) am Bolzen des Kettenrades (Fig. 127/1) an-
schrauben.

Hektarzahler mit Kupplungsmuffe (fFig. 104/5) auf das Wellenende des Lagers
schieben und mit Gewindestiften (Fig. 104/6) festklemmen.

Konsole (Fig. 104/7) an der Befestigungslasche (Fig. 104/4) anschrauben.

Kettenschutz (Fig. 103/2) montieren.
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27.0 Ladesteg

Zur leichten Beflllung des Saatkastens von der Riickseite 1aBt sich die Drillmaschine mit
einem Ladesteg ausrusten. Drilimaschinen mit Exaktstriege! kdnnenmiteinem Ladesteg
mit zwei Treppenstufen, Drillmaschinen mit Einzel-Exaktstriegeln, mit einem Ladesteg
mit einer Treppenstufe ausgerlstet werden.

2 Der Ladesteg dient nur zum Befullen der Drillmaschine.
Der Aufenthalt auf dem Ladesteg wéihrend der Fahrt ist nicht gestattet!

27.1 Montage des Ladesteges am Exaktstriegel

Der Ladesteg (Fig.105/1) ist am Rahmen der Aufbau-Drillmaschine, die beiden
Treppenstufen (Fig. 105/2) am Exakistriegeltragerrohr zu befestigen. Die Treppenstufen
sind mittig, wie in Fig. 105 gezeigt, am Exaktstriegel zu montieren. Wird der Exakistriegel
mit einem Vorauflaufmarkiergerat ausgeristet, sind die Treppenstufen, wie in Fig. 96
gezeigt, rechts auBen am Exaktstriegel zu befestigen.

Wird kein Vorauflaufmarkiergerdt montiert, kbnnendie Stitzen flr das Sicherheitstrittbrett
(Fig. 106/14) um 77 mm gekilrzt werden.

Die Montage des Ladesteges erfolgt nach Fig. 106. In der folgenden Tabelle sind
Einzelteile und Stickzahlen des Ladesteges fur alle Arbeitsbreiten aufgelistet:

AD AD AD
Fig. 106 252 302 402
Nr.: Stlck Stick Stick | Benennung
G 1 Sicherheitsrost =2050, AD 252
1 Sicherheitsrast 1=2550, AD 302
i 2 Sicherheitsrost 1=1710, AD 402
02 2 3 4 Trager fur Sicherheitsrost, AD
03 4 6 8 Anschraubplatte 80x6x115
04 8 12 16 Skt.-Schraube DIN 931, M10x150 8.8 A2G
05 8 12 16 Scheibe DIN 125,105 x 21 x 2
06 8 12 16 Federring DIN 127, B 10 A2G
07 8 12 16 Skt.-Mutter, DIN 934, M 10 8 A2G
08 6 7 12 Spannblech fir Ladesteg
09 4 6 8 Skt.-Schraube DIN 931, M8x60 8.8 A210
10 2 2 4 Sicherheitstrittrost 600x180x40x2
B 2 2 4 Auflagewinkel 110x175x4 fir Ladesteg
12 2 2 4 Stegstutze 40x8x305 fir Ladesteg
77777 13 2 2 4 Segmentbugel fir Ladesteg
14 2 2 4 Stiitze fur Sicherheitstrittrost
15 4 4 8 Skt.-Schraube DIN 933, M8x50 8.8 A2G
16 16 16 32 Skt.-Schraube DIN 933, M8x25 8.8 A2G
17 20 22 40 Scheibe DIN 125, 8,4x17x1,6 A2G
18 12 12 24 Federring DIN 127, B 8 A2G
19 24 26 48 Skt.-Mutter DIN 934, M8 8 A2G
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27.2 Montage des Ladesteges an Drillmaschinen
mit Einzel-Exaktstriegeln

Der Ladesteg (Fig. 107/1) mit einer Treppenstufe ist am Rahmen der Drillmaschine zu
befestigen. Die Montage erfolgt nach Fig. 108. In der folgenden Tabelle sind Einzelteile
und Stlickzahlen des Ladesteges fur alle Arbeitsbreiten aufgelistet:

AD AD AD
Fig.108 252 302 402
Nr.: Stick Stiick Stick Benennung

01 1 Sicherheitsrost 1=2050, AD 252

1 Sicherheitsrost 1=2550, AD 302

2 Sicherheitsrost I=1710, AD 402

02 3 4 6 Trager fur Sicherheitsrost, AD
03 6 8 12 Anschraubplatte 80x6x115
04 12 16 24 Skt.-Schraube DIN 931, M10x150 8.8 A2G
05 12 16 24 Scheibe DIN 125, 10,5x21x2
06 12 16 24 Federring DIN 127, B10 A2G
07 12 16 24 Skt.-Mutter DIN 934, M10 A2G
08 5 6 10 Spannblech fir Ladesteg
09 6 8 12 Skt.-Schraube DIN 931, M8x60 8.8 A2G
10 1 1 2 Sicherheitstrittrost 600x180x40x2
11 1 1 2 Verstarkungsleiste f. Sicherheitstrittrost
12 2 2 4 Trager f. Sicherh.-Rost AD, Einzel-Exakt.
13 4 4 8 Flachrundschraube DIN 603 M8x30 A2G
14 2 2 4 Flachrundschraube DIN 603 M8x20 A2G
15 2 2 4 Spannscheibe f. Trittrost AD-Einzel-Exakt.
16 6 6 12 Skt.-Schraube DIN 933, M 8x25 8.8 A2G
17 20 22 40 Scheibe DIN 125, 8,4x17x1,6 A2G
18 4 4 8 Federring DIN 127, B 8 A2G
19 20 22 40 Skt.-Mutter DIN 934, M8 8 A2G
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28.0 Aussaat von Bohnen

Bohnen bis zu einem 1000-Korn-Gewicht (TKG) von ca. 600 g, die die Form und Gré Be,
wie in Fig. 109 gezeigt, haben, lassen sich problemios mit dem Normalsérad ausséen.
Die Ruhrwelle muB bei der Aussaat dieser Bohnen mitlaufen, wobei in Kauf genommen
werden muB, daB ein gewisser Anteil der Bohnen (weniger als 1 %) zerstért wird. Sollen
diese Zerstérungen des geringen Bohnenanteiles vermieden werden, mufBl die
Drillmaschine mit einer speziellen Bohnenruhrwelle (Fig. 112) mit elastischen
Ruhrelementen ausgeristet werden.

Selbstverstandlich kénnen diese Bohnen auch mit dem speziellen Bohnensérad (Fig.
111) problemlos ausgeséat werden.

Besonders groBe Bohnen (TKG uber 600 g), wie sie in Fig. 110 gezeigt sind, erfordern
den Einsatz eines speziellen Bohnensarades (Fig. 111) und den Einsatz der
Bohnenruhrwelle (Fig. 112). Sowohldas Bohnensdrad als auch die Bohnenriihrwelle sind
mitelastischen Fligeln aus hochwertigem Kunststoff ausgeristet. Hierdurch werden die
Bohnen sehr schonend geférdert bzw. ausgesat.

Die elastischen Nocken der Bohnensarader sind so lang, dafB sie bis auf die Bodenklappen
durchgreifen und damit eine gleichmaBige Saatgutzufuhr garantieren. Der
Bodenklappenstellhebel ist, wie in der Satabelle angegeben, auf Stellung “8” einzustel-
len.

Der Umbau von Normalsarddern auf Bohnensarader |48t sich bei AMAZONE-

Drilimaschinen besonders leicht durchfihren (siehe Pkt. 28.2). Auch lassen sich bei der
Aussaat von Bohnen Fahrgassen problemlos anlegen.
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28.1 Tiefsaatschuh zum K-Schar

Das AMAZONE-K-Schar ist so ausgefuhrt, daB flache Ablagetieten erreicht werden
konnen. Deshalb ist das AMAZONE-K-Schar mit einer lang gezogenen Scharspitze mit
flachem Gleitwinkel ausgerustet. Die Form der Scharspitze hat dartber hinaus den
Vorteil, daf Stroh und Unkrautreste leicht von der Scharspitze abrutschen und dadurch
das AMAZONE-K-Schar verstopfungsunanfallig machen.

Insbesondere auf schweren. trockenen Bdden ist es jedoch mitdem K-Schar haufig nicht
moglich, nurdurch Erhéhen des Schardruckes die flr die Saat von Bohnen gewlinschte
axtrem groBe Ablagetiefe zu erreichen. Zur Erzielung der extrem grofien Saatgutabla-

getiefen von 6 - 10 cm wurde der AMAZONE-Tiefsaatschuh (Fig. 113/1) entwickelt.

Der Tiefsaatschuh wird ebenso wie der AMAZONE-Bandsaatschuh von vorne Uber das
K-Schar geschoben und mit Niet (Fig. 113/2) und Klappsplint (Fig. 113/3) gesichert.

Die Spitze des Tietsaatschuhes steht auf Gritf und ist schmal und scharf, so daB sich das
Schar leicht in den Boden hineinzieht. Zusatzlich steht die Spitze des Tiefsaatschuhes
ca. 3.5 cm tiefer als die Spitze des K-Schares, so daB die gewlnschten groBen
Abiagetiefen auch in Bodensenken erreicht werden kénnen.

Aufschweren, feuchten Boden. wie sie bei der Bohnensaat auch vorliegen kénnen, hat
sich der Tiefsaatschuh nicht bewé&hrt. Wir empfehlen dann die Arbeit nur mit den
K-Scharen der vorderen Scharreihe ohne Einsatz des Exaktstriegels. Die hinteren
Schare haufeln dann zuséatzlich Erde auf die Bohnenreihen und vergréBern so die
Ablagetiefe. (Dies gilt auch fir Rollschare).
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28.2 Einbau der Bohnensawelle

Die Bohnensarader kénnen einzeln gegen die Normalsarader oder zusammen mit einer
zweiten Sawelle ausgetauschtwerden. Einfacheristdie Montage, wenndie Bohnenséarader
auf einer zweiten Sawelle vormontiert sind. Dann sind nur die Sawellen gegeneinander
auszutauschen. Die Sawellen sind in der Mitte geteilt und ermdglichen so eine schnelle
Montage:

- Die Vorgelegewelle der Sarad-Fahrgassenschaltung (falls vorhanden) wird nach
dem Losen der Zugfedern (Fig. 114/1) mit den Schwenklagern heruntergeklappt.

- Eine Halterung (Fig. 116/1), die die Vorgelegewelle axial sichert, greift in eine
Aussparung am Sagehause. Diese Halterung wird beim Abklappen der Vorgelegewelle
aus der Aussparung herausgezogen und ist nach erfolgter Montage wieder zu
befestigen. Die Halterung (Fig. 116/1) wird axial durch Stellringe (Fig. 116/2) auf der
Vorgelegewelle gesichert.

Die Drucklager (Fig. 114/2) nach dem Entspannen der Zugfedern abnehmen.
Verbindungsbuchsen (Fig. 115/1) nach dem Losen der Skt.-Schrauben auf der
Sawelle verschieben und die Sawelle mit Saradern nach hinten herausnehmen und

gegen die Bohnensawelle austauschen.

Der Einbau der Bohnensawelle erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
Fig. 116 zeigt die Bohnensawelle in eingebautem Zustand.
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28.3 Einbau der Bohnenriihrwelle

Zur Montage der Bohnenrthrwelle (Fig. 112) ist die serienmaBig gelieferte Ruhrwelle
(Fig. 117/1} zuerst auszubauen. Dazuistdas Rihrwellenlager (Fig. 117/2) ander linken
SaatkastenauBenwand und das Ruhrwelleniager (Fig. 117/3) in der Saatkastenmitte zu
entfernen. Die Riuhrwelle ist auf der rechten Maschinenseite mit einer Muffe mit dem
Antrieb verbunden. Skt.-Schraube (Fig. 117/4) i6sen und Rihrwelle aus der linken
SaatkastenauBenwandder Drilimaschine herausziehen. Der Einbau der Bohnenrihrwelle
erfolgt in umgekehrter Richtung.

Die Verwendung der Bohnenrihrwelle bei anderen Saatgiter hat keinerlei Nachteile.
Deshalb braucht die Bohnenruhrwelle nicht wieder ausgetauscht zu werden.

29.0 Zur Saat von Erbsen

Erbsen von der Form und der GroBe, wie in Fig. 118 und Fig. 119 gezeigt, kénnen
problemlos mit dem Normalsérad ausgeséat werden.

Erbsenvonder Formundder GréBe, wie in Fig. 118 gezeigt, flieBeninder Regel gutnach.
Deshalb empfiehlt es sich, die Rihrwelle stillzulegen, um auch geringe Beschédigungen
des Saatgutes zu vermeiden. Die Aussaat mit laufender Ruhrwelle ist nur bei schiecht
nachflieBenden Erbsen erforderlich.

Generell erforderlich ist die Aussaat mit laufender Rihrwelle bei Erbsen von Form und
GréBe. wie in Fig. 119 gezeigt. Diese eckigen Erbsen flief3en schlecht nach, und neigen
zum Einklemmen zwischen Sarad und Bodenklappe sowie zur Brickenbildung im
Saatkasten.

Durch Einbauder speziellen Bohnenrihrwelle (Fig. 112) mitelastischen Rihrelementen
werden die geringen Beschadigungen der Erbsen, die von der normale Ruhrwelle in den
beidengenannten Fallen ausgeldst werdenkdnnen, véilig vermieden. Die Bohnenriihrwelle
wird auch beider Gelreidesaat benutztund braucht nicht wieder ausgetauschtzu werden.
Die Montage erfolgt nach Pkt. 28.3.
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30.0 Einsatzkasten

Sollen nur kleine Saatgutmengen bei groBem Reihenabstand ausgesat werden, ist es
zweckmaBig das Volumen des Saatkastens zu reduzieren, um die Restmenge moglichst
gering zu halten. Der Einbau von Einsatzkasten (Fig. 120/1) reduziert die Restmenge,
die nicht ausgesat werden kann, bis auf ein Minimum.

Montage:

Finsatzkastenim Saatkasten unmitteloar vor den Sagehausen mantieren, die beim
Saan der Feinsamereien zum Einsatz kommen (S&gehause markieren).

Hinweis: Vor den beiden duBeren Sagehdusen lassen sich keine Einsatzkasten
mantieren. Wird das dazugehorige Schar bendtigt, ist es erforderlich, das zweite
Sagehduse von auBen zu benutzen. Dazu ist das Saatleitungsrohr vom zweiten
Sagehiduse abzuziehen um dort das Saatieitungsrohr vom AuBenschar zu befestigen.
Ein Anwarmen der Faltenbalge mit heiBem Wasser oder HeiBluft (z.B. aus einem Fén)
erginhternt diese Arbeit.

Beider Aussaat von schlecht flie Bendem Saatgut sind vor dem Einbau des Einsatz-
kastens die Rihrgummi nach Fig. 120/2 bzw. 120/3 zu montieren, um auch die
letzten Reste von Saatgut aus dem Einsatzkasten zu entfernen.

Finsatzkasten (Fig. 120/1) im Saatkasien positionieren.
Dichiung {Fig. 120/4) mit Abdeckblech (Fig. 120/5) innerhalb und Befestigungs-
haken (Fig. 120/6) auBerhalb des Einsatzkastens mit Flachrundschraube M6

[Fig. 120/7) und Flagelmutter (Fig. 120/8) befestigen. Beide Befestigungshaken
greifen unter die RUhrwelle.
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31.0 Transport auf éffentlichen StraBen

Benutzen Sie auf dem Weg zum Feld offentliche Straien, missen Schlepper und
Maschinen den Vorschriften der STVZO entsprechen. Im einzelnen heiBt dies:

Die Transportbreite von 3 m darf nicht Uberschritten werden.

Schwenkbaren Antrieb anheben und mit dem Hebel (Fig. 55/1) arretieren.
Sporenrad ganz in die Aufnahme des schwenkbaren Antriebes einstecken und mit
dem Klappstecker (Fig. 54/2) sichern.

Die SpuranreiBer nach Fig. 67 in Transportstellung bringen.

Die Spurscheiben des Vorauflaufmarkiergerates sind nach dem Losen des Bolzens
(Fig. 99/3) zusammen mit dem Anreiiertréager (Fig. 98/1) abzunehmen.
Warntafeln vorn {Fig. 121/1) und hinten (Fig.122/1) bis max. 10 cm Abstand zur
MaschinenauBenkante in max. 150 cm Hdhe anbringen.

Die gesetzlich zugelassene Aufsteck-Beleuchtung auf die seitlich befestigten
Leuchtentrager der Drillmaschine aufstecken, und zwar oben flir die Beleuchtung in
Fahrtrichtung und unten fir die Beleuchtung nach hinten. Die Fig. 122 zeigt die fest
montierte Beleuchtung (Fig. 122/2) (Bestell-Nr.30690), die auch auf dem Feld nicht
abgenommen wird.

Die nach hinten ragenden Zinken des Exaktstriegels miissen mitder Verkehrssiche-
rungsleiste (Fig. 122/3) abgedeckt werden (Zubehdr). Zuvor sind die auBeren
Striegelelemente des Exaktstriegels vom Quadratrohrabzunehmen (zum Lésen der
Ringmutter [Fig. 61/2] Abdrehkurbel benutzen). Ein zweiter Satz Beleuchtungskér-
per (Fig.122/4) ist am Quadratrohr des Exaktstriegels zu montieren.
Drillmaschine zum Transport nur so weit anheben, daB folgende Abstinde

nicht tiberschritten werden:

Riickleuchtencberkante zur Fahrbahn ............ max. 1550 mm,
Ruckstrahler zur Fahrbahn ........ccccoooiiniiniinnns max. 900 mm.

Vergessen Sie bitte nicht, die Beleuchtung auf Funktion zu Uberpriifen!

Auch die Bodenbearbeitungsmaschine muB den Vorschriften der STVZO entsprechen.
Nahere Angaben dazu finden Sie in der dazugehérigen Betriebsanleitung.

AuBerdem ist darauf zu achten, daB die zulassige Schilepperhinterachslast nicht
(berschritten wird. Auf keinen Fall darf die Drillmaschine, in Kombination mit einem
Bodenbearbeitungsgerat mit vollem Saatkasten transportiert werden, dadanndie fur den
dffentichen StraBenverkehr zuldssigen Achslasten fast immer Uberschritten werden.
Zusatzlich st auf die Einhaltung des zulassigen Gesamtgewichtes des Schleppers zu
achten.

Bitte beachten Sie diese Hinweise. Sie tragen dazu bei, Unfélle im éffentlichen
StraBenverkehr zu verhiiten.
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32.0 Nach dem Einsatz - Entleeren des Saatkastens

Zum Entleeren des Saatkastens, Trichterschiene (Fig.123/1) in den Fihrungsschienen
absenken (Fig. 124). Dazu sind die Hebel (Fig. 123/2) auf beiden Seiten kurz anzuheben
unddie Trichterschiene abzusenken. Abdrehmulden (Fig. 125/1) autdie Trichterschiene
stelien

Afle Absperrschieber (Fig. 125/2) 6finen und den Bodenklappenstellhebel (Fig. 125/3)
Uber das Rastenblech (Fig. 125/4) hinweg nach hinten ziehen. Das restliche Saatgut lauft
dannindie Abdrehmulden. Sind die Abdrehmulden gefillt, Bodenklappen (Fig. 125/5) mit
dein Bodendklappenstelthebel (Fig. 125/3) wieder schlieBen und die Abdrehmulden
entleeren. Dieser Vorgang ist so lange zu wiederhalen, bis der Saatkasten leer und
gereinigt ist.

i\- Die Maschine kann mit einem Wasserstrahl oder einem Hochdruckreiniger
gereinigt werden. Falls Sie den Saatkasten mit PreBluft ausblasen, denken Sie
bitte daran, daB Beizmittelstaub giftig ist und atmen Sie diesen Staub nicht ein.

Hinweis:

Lassen Sie die Bodenklappen (Fig.125/5) ganz gedffnet, wenn Sie die Drillmaschine
Uber einen langeren Zeitraum nicht bendtigen. Bei geschlossenen Bodenklappen
besteht, insbesondere im Winter die Gefahr, da3 Mause versuchen, in den Saatkasten
zu gelangen, da es auch im leeren Saatkasten nach Getreide riecht. Bei geschlossenen
Bodenklappen fressen die Tiere unter Umstanden Bodenklappen und Sarader an.
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A Allgemeine Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
bei Pflege- und Wartungsarbeiten.

1. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten sowie die Beseitung von

Funktionsstérungen grundsétzlich nur bei ausgeschaltetem Antrieb und stilistehendem

Motor vornehmen! ZiindschlUssel abziehen!

Muttern und Schrauben rege!maBig auf festen Sitz priifen und gegebenentalls

nachziehen!

3. Bei Wartungsarbeiten am angehobenen Gerat stets Sicherung durch geeignete
Abstiitzelemente vornehmen!

4. Beim Auswechseln von Arbeitswerkzeugen mit Schneiden geeignetes Werkzeug
und Handschuhe benutzen!

5. Ole, Fette und Filter ordnungsgeméas entsorgen!

6. Vor Arbeiten an der elektrischen Anlage stets Stromzufuhr trennen!

7. Bei Ausfiihrung von elektrischen SchweiBarbeiten am Traktor und angebauten
Geraten Kabel am Generator und der Batterie abklemment!

8. Ersatzteile missen mindestens den vom Geratehersteller festgelegten technischen
Anforderungen entsprechen! Dies ist z. B. durch die Verwendung von Original-
Ersatzteilen gegeben!

no

33.0 Wartungs- und Pflegeplan

1. Schraubenverbindungen
Alle Schraubenverbindungen der Drillmaschine sind nach den ersten 30 Betriebsstunden
zu priifen und gegebenenfalls nachzuziehen.

2. Zweibereichsgetriebe

Der Olstand im Zweibereichsgetriebe wird am Olauge (Fig. 126/1) kontrolliert. Olwechsel
istnicht erforderlich. Zum Nachfiilien des Oles muB der Deckel des Getriebes abgeschraubt,
und Hydraulikol WTL 16,5 CST/50° C oder Motorendl SAE 10 W nachgetillt werden. Die
Flllmenge betragt 1,8 Liter.

" 3. Rollenketten

Die Saorgane der Drillmaschine werden vom Sporenrad Uber zwei Rollenketten
angetrieben. Die Rollenketten werden von zwei Kettenspannern automatisch gespannt.
Ein Kettenspanner (Fig. 126/2) ist an der SaatkastenauBenwand hinter dem Getriebe
befestigt, der zweite Kettenspanner (Fig. 127/1) befindet sich im schwenkbaren Kettentrieb.

Fir die Rollenkettenpflege empfiehlt es sich, wahrend einer langeren Betriebspause die
Ketten abzunehmen, in Petroleum zu waschen und dann in angewarmtes Fett bzw. Ol
zu tauchen.
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4. Scharlagerung
Alle Scharlagerungen sind wartungsfrei.

5. Rollscharabstreifer

Zum Reinigen der Rollscharscheibe von anhaftender Erde ist das Rolischar mit zwei
Abstreifern (Fig. 128/1) ausgeristet, die werksseitig so eingestelit sind, daB sie gerade
an dem AuBenrand der Scheibe schleifen. ohne diese merklich abzubremsen. Nach
lAngerem Gebrauch der Rollschare kann an den Abstreifern ein gewisser Verschleif3
auftreten. An den Schrauben (Fig. 128/2) werden die Abstreifer bei Bedarf so eingestellt,
dal sie wieder, wie oben beschrieben, gerade die Scheiben berihren.

6. Bodenklappen

Bei fehierhaft eingestellten Bodenklappen kann es zu unkontrolliertem AusfluB3 von
Saatgut (Mehrmengen) wahrend der Aussaat kommen. Die Grundeinstellung der
Bodenklappen istdeshalb halbjéhrlich bzw. vor jeder S&periode bei entleertem Saatka-
sten und entleerten Sagehausen zu liberpriifen:

1) Bodenklappenstelihebel (Figt. 129/1) am Rastenblech (Fig. 129/2) in Stellung “1”
bringen.

2)  Uberprlifen, ob der vorgeschriebene Abstand von 0,1 mm bis 0,5 mm {siehe Fig. 130)
zwischen Bodenklappe (Fig. 130/3) und Sarad (Fig. 130/2) in jedem Sagehause
eingehalten wird. Dabei ist das zu prifende Séarad von Hand auf der Sawelle zu
drehen.

3) Vorgeschriebenen Abstand bei Abweichungen mit der Federspannschraube
(Fig. 130/4) einstellen.
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Werksvertretungen und
Werksbeauftragte

Maschinen-Auslieferungs-
und Ersatzteillager

Telefen, Telefax,
Autotelefon

Gebiet Schleswig-Holstein

Herr Gerhard Wulf (29)
thlendisk 34
22145 Hamburq (Braak)

24

AMAZONE-Werksniederlassung
und Zentrallager NORD
Otto-tHahn-StraBe 2

24537 Neumdnster
(Gewerbegebiet Holstenhalle)

Lager:

Tel.: (043 21) 50 43/4
Fax: (04321} 53521
Hetr Gerhard Wulf

Tel.. (040) 6775368

Werksvertretung
Fa Franz-J. Voibert {09)

Oberneulander Heerstr. 30
28355 Bremen-Cherneuland

Fax. (040) 6 779047
Autotel.: (0161)2 41 00 98
Gebiet Bremen 09 | Lager: Bremen-Obermeuland Lager:

Tel.: (04 21) 2510 27
Fax:: (04 21) 2510 28
Herr A. Volbert

Autotel.: (01 61)2 4143 30
Herr F.-J. Volbert

Autotel.: (01 61) 1 44 53 54

Gebiet Weser-Ems

Werksvertretung
Fa. Diednch Jungeblut (04)

04

Lager: thrhove
GroBwaolder Str. 28
26810 Westaverledingen-lhrhove

AMAZONEN-WERK Hude
Postfach 1154
27794 Hude/Oldenburg

Lager:
Tel.: (0 49 55) 5209
Fax: (0 49 55) 43 84

AMAZONEN-WERKE
lel.: (0 44 08) 927-0
Fax: (0 44 08) 92 73 89/398

Gebiet Hannover/Magdeburg

AMAZONE-Werksniederlassung

Lager:

Herr Heinrich Kampmeyer {11)

Posttach 51
49202 Hasbergen-Gaste

Am Amazonenwerk 9-13
49205 Hashergen-Gaste

05 und Zentrallager Tel: (0 50 66) 30 84/5
HANNOVER/MAGDEBURG Fax: (0 50 66) 30 86
Giesener Str. 4 a Herr Uwe Hahner
Herr Uwe Hanner (Nord) (84} 31157 Sarstedt (Hann.) Tel.: (051 41) 9073 11
Herr Michael Hager (Shd) (85) Fax: (0 5141) 907312
Herr Peter Worbs (86) Autotel.: (01 61) 5 314310
Herr Michael Hager
Tel.: (055 34) 21 67
Fax: (055 34} 38 33
Autotel.: (01 61) 3 40 36 59
Gebiet Osnabriick-Minster 11 | AMAZONEN-WERK Gaste AMAZONEN-WERKE

Tel.: {0 54 05) 50 1-0

Fax: (054 05) 50 11 47
Herr Heinrich Kampmeyer
Tel.: (054 05) 50 11 22
Autatel.: (01 72) 5 2763 44

Gebiet Westfalen

Herr Rolf Tempe! (12)
Schwarzbachtal 21
33824 Werther b. Bielefeld

12

Lager: Roper
59609 Anréchte-Altengoeseke

Herr Rolf Tempel

Tel.: (05203) 3585

Fax: (0 52 03) 64 39
Autotel.: (0161) 1513899

Gebiet Rheinland

Herr Hartrmut Terjung (30}
Herr Frank Kruse (31}

06

AMAZONE-Werksniederlassung
und Zentrallager WEST

Am Giiterbahnhof Mehien
GalileistraBe

53177 Bonn-Bad Godesberg

Herr Anton Geers (264

Lager:

Tel.: (02 28) 33 20 34/5
Fax: (02 28) 3327 19

Herr Hartmut Terjung
Autotel.. (0161) 2227339
Herr Frank Kruse

Autotel.: (0172) 517 66 83
Herr Anton Geers

Autotel.: (0161) 7227017

Gebiet Hessen
Herr friedh
Steinbinge 27
34560 Fritzlar Werkoel

Herr Willy Bach (Sud) (23}
Obergasse 23
63667 Nidda 24

Krause (Nord} (25)

AMAZONE-Werksniederlassung
und Zenttrallager
HESSEN/THURINGEN
LadestraBe’Lindenweg 22

34369 Hofgeismar

Herr Klaus Meier
Herr Volker Piller

Lager

Tel: (05671) 2071
Fax : (0 56 71) 67 38
Herr Friedh. Krause
Tel.: (056 22) 3381
Fax: (0 56 22) 56 01
Herr Willy Bach

Tel.: (06043) 16 N1

Fax. {(06043) 40833




Werksvertretungen und

Maschinen-Auslieferungs-

Telefon, Telefax,

Werksbeauftragte und Ersatzteillager Autotelefon
Gebiet Franken 03 |Lager: Niurnberg Lager:
Werksvertretung BruneckerstraBe 60 b Herr Klaus Eger
Fa. Joset Eger KG (03) 90461 Nirnberg Tel.: (09 11) 44 32 66
Fax: (09 11) 45 87 48
Gebiet Bayern (13) 13 | AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
Herr Franz Xaver Karg LANDSHUT Tel.: (08 71) 719 42
Or. Buchnerstr. 14 Oberndoerter Str. 26 a Fax: (08 71) 7 67 37
B4051 Altheim 84032 Landshut
Herr Wihelm Schatz
Gebiet Bayrisch Schwaben- 08 |[AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
Westliches Oberbayern und Zentrallager-SUD Tel: (08230) 1517
Am Bahnhof Fax: (0 82 30) 16 31
Herr Jirgen Sommerkamp (07} 86456 Gablingen Herr Jlrgen Sommerkamp
Gablonzer Str. 1 Tel.: (08342) 2210
87616 Markioberdorf Autotel.: (01 61) 151 30 44
Gebiet Baden-Wirttemberg 10 |Lager: Um Lager:
Guterbahnhof Tel.: (07 31) 37413/4
Fa. Walker + Haug 89077 Uim Fax: (07 31) 34098
Inh. Themas Haug (10}
Gebiet Mecklenburg 79 | AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
MECKLENBURG Tel. und Fax:
Herr Fritz Beu (74} Dorfstr. Gr. Biitzin (039976) 204
Parumer Str. 4 17168 Gottin Herr Fritz Beu
18276 Parum Autotel.: (01 61) 14474 10
Herr Gunter Assmann Herr Dirk Pliquett
Herr Dirk Pliquett {75) Autotel.: (01 61) 144 60 47
Ringstr. 16 Herr Giinter Assmann
18276 Gllzow Autotel.2(01 61) 14474 11
Gebiet Brandenburg 65 | AMAZONE-Werksniederlassung Lager:
und Auslieferungslager OST Tel.: Lehnin
Herr Artur Mébius (73) Beriiner Str. 17 (0 33 82) 325
Dorfstr. 1 14797 Damsdorf {(03382)700212
06895 Zallmsdort Fax: {03382} 7002 11
Herr Ernst Eger Herr Artur Mébius
Autotel.: (01 61) 53143 08
Herr Ernst Eger
Autotel.: (01 61) 142 32 51
Fax: (030) 3651331
Gebiet Thuringen 77 | AMAZONE-Auslieferungslager Lager
THURINGEN Tel.: und Fax:
Herr Jirgen Mannich (77) Am Obertor Berlstedt
Am Wege nach Thalbormn 119 99438 Neumark {03 64 52) 4 15/4 16
99439 Vippachedelhausen Herr Jirgen Minnich
Tel. und Fax:
(03 64 52) 5 76
Autotel.: (01 61) 53143 11
Gebiet Sachsen 76 |AMAZONE -Auslieferungslager Lager:

Herr Rainer Meyer (76)
Furtweg 28 a
01936 Konigsbrick

SACHSEN
GroBhainer Str. 25
01936 LauBnitz

Tel.: Kénigsbrick

(03 57 95) 23 80

Herr Rainer Meyer

Tel. und Fax:

(03 57 95) 20 98

Autotel.. (D1 61) 531 43 09
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