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Predmluva

Vazeny zakazniku,

palubni pogitat AMATRON" je jakostnim vyrobkem z nepfeberné palety vyrobkii spoleénosti AMAZONEN-
WERKE, H. Dreyer GmbH & Co. KG.

Abyste mohl plné vyuzit vyhod svého nové nabytého palubniho pocitate ve spojeni s rozmetadly ZA-M a ZG-
B, pfed uvedenim zafizeni do provozu si pro¢téte tento navod na obsluhu a Fidte se pfesné dle informaci v
ném uvedenych.

Zajistéte prosim, aby se s timto navodem na obsluhu seznamily veskeré osoby se strojem pracujici, dfive nez
stroj uvedou do provozu.

Tento navod na obsluhu je platny pro palubni pogitaée konstrukéni fady AMATRON®.

AMAZONEN-WERKE
H.DREYER GmbH & Co. KG

Copyright © 2006 AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
D-49502 Hasbergen-Gaste
Germany
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Udaje o pristroji a aéel vyuziti 5
1. Udaje o pfistroji a iéel vyuziti 1.5  Nalezité pouzivani stroje

Pocita¢ je indikacni, fidici a monitorovaci pfistroj pro
nesené nafadi Amazone.

1.1 Vyrobce

AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Postbox 51, D-49202 Hasbergen-Gaste

1.2 Prohlaseni o shodé

Pocitat  splhuje  poZzadavky smérnice EMV
89/336/EHS.

1.3 Udaje uvadéné v poptavkach a

objednavkach

Pfi objednavani
pocitace.

&

nahradnich dild uvadéjte Cislo

Bezpecnostné-technické pozadavky jsou
splnény pouze tehdy, pokud se
v pfipadé oprav pouzivaji originalni
nahradni dily AMAZONE. Pouzivani
jinych dillk muze vyloucit ruceni za
Skody plynouci z pouzivani takovych
dila!

1.4 Identifikace stroje

Typovy stitek na pfistroji.
@ Celkové oznaceni pfistroje ma platnost

ufedni listiny a nesmi se ménit ani
znehodnocovat!

Pocitat je urCen vyluéné pro bé&zné pouzivani v
zemédélstvi jako indikacni, monitorovaci a Fidici
pfistroj v kombinaci srozmetady AMAZONE
ZA-M a2 ZG-B.

Kazdé jiné pouzivani mimo tento ramec je pokladano
za nepfiméfené. Vyrobce nerui za poranéni osob a
8kody zplUsobené timto neadekvatnim pouzivanim
pfistroje. Riziko nese sam uzivatel.

K fadnému pouzivani pfistroje patfi také dodrzovani
podminek pro provoz, udrzbu a pécli o stroj, které
pfedepsal vyrobce. Smi se pouZivat vyluéné
originalni nahradni dily, které urg€il vyrobce.

Pfistroje sméji pouzivat a udrZovat pouze osoby,
které s nim byly seznameny a byly poudeny o
mozném nebezpedi pfi manipulaci.

Je nutno dodrzovat pfislusné bezpe€nostni pfedpisy i
ostatni obecné& uznavana bezpecénostné-technicka,
pracovné& zdravotni pravidla a pravidla silni¢niho
provozu.

Pfes velkou pozornost vé&novanou vyrobé& nasich
stroju nelze vyloucit odchylky pfi rozmetani ani pfi
fadném pouzivani stroje. To muze byt zpusobeno
napft.:

ucpanim (napf. cizi télesa, zbytky pytlli, usazeniny
atd.).

- opotfebenim opotiebitelnych dild.

- poskozenim stran vnéj$iho plsobeni.

- nespravnymi otackami pohonu a pojezdovou
rychlosti.

- nespravnym nastavenim stroje (neodborné
pfipojeni).

Pfed kazdym pouzitim stroje a b&hem provozu
kontrolujte spravnou funkénost stroje a jeho
dostatecnou pfesnost vysevu.

Narok na nahradu Skod, které nevznikly na pfistroji
samotném je vylou€en. Sem patfi také ru€eni za
nasledné $kody zplsobené chybnym rozmetanim.
Svévolné provadéné zmény na pfistroji mohou
zpUsobit nasledné skody a vyluéuji tak ruceni
dodavatele stroje za poSkozeni tohoto druhu.

DB 564.8(CZ) 03.06



6 Bezpecnost
2. Bezpeénost 23 Oznaceni pokynii v navodu na

Tento navod na obsluhu obsahuje zasadni pokyny,
kterymi je nutno se fidit pfi pfipojovani, provozu a
udrzbé pfistroje. Proto si obsluha musi tento navod
na obsluhu bezpodmineéné prostudovat pfed vlastni
praci a musi jej mit k dispozici.

Je nutno dodrZovat veSkeré bezpecnostni pokyny
uvedené v tomto navodu na obsluhu.

21 Rizika pri nedodrzovani

bezpecnostnich pokynu
Nedodrzovani bezpecnostnich pokynl

e milze mit za nasledek ohrozeni osob, ale i

Zivotniho prostfedni a stroje.
e muze vést ke ztraté jakéhokoliv naroku na
nahradu skody.

V konkrétnim pfipadé muize s sebou nedodrzovani
pokyni nést napfiklad nasledujici rizika:

e OhroZeni osob stran nezajisténého pracovniho
zabéru stroje.

e Selhani dllezitych funkci stroje.

e Selhani
opravy.

pfedepsanych metod pro udrzbu a

e OhrozZeni osob stran mechanickych a chemickych
vlivQ.

e OhroZeni Zivotniho
hydraulického oleje.

prostfedi  prosakovanim

2.2 Kvalifikace obsluhy pristroje

Pristroj sméji pouzivat, opravovat a provadét na ném
udrzbu pouze osoby, které se s nim seznamily a byly
pouceny o rizicich spojenych s jeho provozem.

obsluhu

2.3.1 Obecny symbol oznacujici nebezpedi
V pfipadé nedodrzovani bezpecnostnich pokynl
uvedenych vtomto navodu na obsluhu mulze dojit
k ohroZeni osob. Tyto bezpeénostni pokyny jsou
ozna¢eny nasledujicim symbolem (bezpeénostni
znacka dle DIN 4844-W9)

A

2.3.2 Symbol ,Pozor“

Bezpecnostni pokyny, jejichz nedodrzovani muze
vyvolat poskozeni stroje a jeho funkci, jsou oznaceny

symbolem ,pozor*

2.3.3 Symbol ,,Upozornéni

Upozornéni na specifické zviadtnosti stroje, pfi jejichz
dodrZzeni bude zajistén fadny provoz stroje, jsou
oznaceny symbolem ,upozornéni*

&
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Bezpecénost

24 Bezpecénostni pokyny pro
dodate¢nou instalaci elektrickych
a elektronickych pfistroju a / nebo
komponent

Stroj je vybaven elektronickymi komponentami a
konstrukénimi dily, jejichz funkce mlize byt ovlivnéna
elektromagnetickym polem jinych pfistroj. Vlivy
tohoto razu mohou vést k ohroZzeni zdravi osob,
pokud nebudou dodrZeny nasledujici bezpecnostni
pokyny.

V pfipadé dodate¢né instalace elektrickych a
elektronickych pfistroji a / nebo komponent do stroje,
s pfipojenim na palubni sit, musi uzivatel na vlastni
zodpovédnost provéfit, zda instalace nezapfi€ini
poruchy elektroniky vozidla nebo jinych komponent.

Musite dbat zvlasté na to, aby dodate¢né instalované
elektrické a elektronické  konstruk&ni  prvky
odpovidaly smérnici EMV 89/336/EHS v platném
znéni a byly oznaceny stitkem CE.

Pfi dodate¢né vestavbé mobilnich komunikaénich
systému (napf. radio, telefon) musi byt navic spinény
zvlasté nasledujici poZzadavky:

Instalovany mohou byt pouze pfistroje s registraci dle
predpisl platnych v Ceské republice.

PFistroj musi byt po instalaci pevné zafixovan.

Pfi zapojovani kabelll a instalaci i pfi max.
pfipustném pfikonu se fidte dle navodu pro montaz
od vyrobce stroje.

2.5

%

Bezpecénostni pokyny pro
provadéni oprav

Pfed praci na elektrickém zafizeni i
pfed svafovanim na traktoru nebo na
nesenych strojich odpojte vSechny
zastrcky od pfistroje.

DB 564.8(CZ) 03.06



8 Navod na pfipojeni pristroje
3. Navod na pfipojeni pfistroje
3.1 Konzola a pocéitac

Zakladni vybaveni traktoru (Obr. 1/1)
(konzola s rozdélovacem) musi byt
nainstalované na kabiné stroje v zorném
poli a vdosahu fidice tak, aby byla
zajisténa elektricka vodivost a
nedochazelo k chvéni. Vzdalenost
vysilaéky popf. vysilaci antény by méla
Cinit minimalné 1 m.

Drzak pocitate (Obr. 1/2) se nasune na trubku
konzoly.

Optimalni zorny uhel displeje Ize nastavit otocenim
pocitace.
Bezpodmine¢né zajistéte, aby bylo
% vytvoieno vodivé spojeni obalu pocitace
pfes konzolu s Sasi traktoru. Na
montaznich mistech odstraiite barvu,
¢imz zamezite vytvorieni
elektrostatického naboje.

3.2 Pfipojeni stroje

Rozmetadlo pfipojené k traktoru
konektor stroje (Obr. 1/3).

Signalni kabel (Obr. 1/4) od signalni zasuvky traktoru
nebo od senzoru X pfipojte k zakladnimu vybaveni
traktoru (pouze ZA-M).

Kabel pro pfipojeni k baterii (Obr. 1/5) pfipojte k
baterii traktoru.

pfipojte pfes

Konektor spojovaciho kabelu (Obr. 1/6) zasunte do
9pdlove zdifky Sub-D (Obr. 2/1) umisténé uprostfed.
Sériové rozhrani (Obr. 2/2 ) umozfiuje napojeni
terminalu GPS.

Obr. 1

Obr. 2

DB 564.8(CZ) 03.06
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Navod na pfipojeni pFistroje 9

3.3 Kabel pro pripojeni k baterii

Potfebné provozni napéti &ini 12 Va musi se
odebirat pfimo z baterie nebo ze startéru 12 V.

Kabel pro pfipojeni k baterii natahnéte z kabiny
traktoru k baterii traktoru a zafixujte jej. Pfi
natahovani kabelu pro pfipojeni k baterii jej
nepokladejte na ostré hrany.

Kabel pro pfipojeni k baterii pfislusnym zplsobem
zkratte.

Z konce kabelu odstrafte plast v délce ca. 250 az
300 mm.

Konce kabelu jednotlivé odizolujte — ca. 5 mm.

Modrou Zilu (kostra) zavedte na volny jazylek
(Obr. 4/1).

Pomoci klesti spoj zajistéte.

Hnédou zilu (+ 12V) zavedte do volného konce
stykové spojky (Obr. 4/2).

Pomoci klesti spoj zajistéte.

Spojku (Obr. 4/2) po zahfati (zapalova¢ nebo
horkovzdusna pistole) nasunte, az zacne vytékat
lepidlo.

Kabel pro pfipojeni k baterii pfipojte k baterii
traktoru:

- Hnédou zilu na +.

- Modrou zZilu na -.

Pfed pfipojenim pocitace AMA-

w TRON" k traktoru s nékolika bateriemi
si musite zjistit, na zakladé navodu na
obsluhu traktoru nebo oslovenim
vyrobce traktoru, ke které baterii se ma
pocitac pfipojit!

Obr. 3

Obr. 4
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10 Popis produktu

4. Popis produktu

Pomoci termindlu AMATRON"' |ze komfortné
monitorovat, ovladat a Fidit rozmetadla
AMAZONE ZA-M a velkoplosna rozmetadla
ZG-B.

AMATRON"G2e pracovat s nasledujicimi
rozmetadly AMAZONE:

Rozmetadla ZA-M:
- ZA-M Tronic s pohonem pfes vyvodovy hfidel.

- ZA-M Comfort s hydraulickym ovladacim blokem
pro fizeni hydraulickych hraditek a clony Limiter.

- ZA-M Hydro s hydraulickym  pohonem
rozmetacich kotou¢l (hrani¢ni rozmetani a
spinani  &asti zabéru snizovanim  otacek
rozmetacich kotou¢li a rozmetaného mnozstvi).

- ZA-M profiS s vahou (kalibrace hnojiva b&hem
rozmetani).

Velkoplo$na rozmetadla ZG-B:

- ZG-B drive s elektrohydraulicky regulovatelnym
dopravnikem dna.

- ZG-B preciS s rozmetacim agregatem ZA-M.

AMATRON" reguluje rozmetané mnozstvi v
zavislosti na pojezdové rychlosti. Stisknutim tlacitka
Ize v zavislosti na stroji a vybaveni provést

- zménu rozmetaného mnozstvi v pfedem
zadanych krocich (napf. +/- 10%).

- kalibraci hnojiva béhem jizdy (pouze rozmetadla s
vahou).

- komfortni hrani¢ni rozmetani.
- komfortni hnojeni dilct pole (pouze ZA-M Hydro).
- komfortni ovladani kryci plachty (ZG-B).

- shadné vyprazdnéni zasobniku v klidové poloze
rozmetadla

Pred zaatkem pracovni &innosti zadejte pozadované
Udaje do ¢tyf submenu hlavniho menu (Obr. 5).

Auftrag

e V menu zadani se vkladaji pracovni
zadani a ukladaji do paméti zjisténé udaje az 20
zpracovanych pracovnich zadani.

e V menu kalibrace | ®!- | |ze zjistovat viastnosti
hnojiva.

Abyste mohli vyhovét specialnim pozadavkim pfi
rozmetani schneckenkornu, mate k dispozici
RS
menu kalibrace schneckenkornu [5in=!-

Haschinentyp:

Auftrags-Hr. :

Sol lmenge:

Cal.- Faktor:
Arbei tsbreite:

varg. Geschu. :

ZA-H Tronic

Auftrag
ka/ha g
Cal.
Maschi .
km/h
Hilfe Setup

Obr. 5
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Popis produktu

11

Pii rozmetani schneckenkornu pracujte
s konstantni rychlosti traktoru (dle
zadani na pfistroji AMATRON")!

A

o Nastaveni specificka pro rozmetadlo se zadavaji v

Maschi .

menu udaje o stroji

e
7
P . . . .
e Menu Setup L*u:l obsahuje zakladni nastaveni,
které je vyhrazeno prevazné sluzbé zakaznikam.

§
e Pomoci menu mobilni zkuSebni stav 74 lze

kontrolovat pfi¢né rozmetani hnojiva.

e Béhem pracovni C&innosti zobrazuje pracovni
menu (Obr. 6) veSkeré nutné rozmetaci udaje.
Odsud se ovlada rozmetadlo ve fazi rozmetani.

e Tento navod na obsluhu je platny poc€inaje
softwarovou verzi:
- Stroj:
- Terminal:

verze MHX: 2.14
verze |IOP: 3.3.2
verze BIN: 3.14

B 8.5 kmh ==
L—3lokg 2354 m e
Fldache: 23.65ha @
o 548 Usmin £
—
| ZA-H Comfort profiS | 2
25®ksfha Esmksfha @
108 3 kg 108 ¥ e L
2354 kg
| =Sy |
i, R mlaeer—tpee
Lo
Auftrag: 2
Obr. 6
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Popis produktu

41 Popis tlacitek

Funkce, které jsou naznaCené na pravém okraji
displeje prostfednictvim funk&niho poli¢ka (Etvercové
policko Obr. 7/1 nebo C&tvercového policka
s diagonalnim pfedélem Obr. 7/2) se ovladaji pomoci
obou tlagitkovych fad vpravo vedle displeje.

Jsou-li poli¢ka diagonalné rozdélena:

- pak je levé tlacitko pfirazeno funk&énimu poli
nahofe vlievo (Obr. 8/1).

- pak je pravé tlagitko pfirazeno funkénimu poli dole
vpravo (Obr. 8/2).

Objevi-li se na displeji ¢tvercova policka, pak je

funk&nimu poli pfifazeno pouze pravé tlacitko (Obr.
8/3).

- Zapnuto / vypnuto

@ (v2dy  pfi  jizd& po  vefejnych

komunikacich vypnéte pfistroj
AMATRON")

Zpét do posledniho nahledu na menu

®

- Prepnuti pracovni menu  hlavni menu
- Ukonégeni zadavani

- Do pracovniho menu (tlaitko pfidrzte
min. na 1 vtefinu)

Listovani na dal8i listy menu (mozné
pouze v pfipadg, pokud se na displeji
objevi symbol listovani (Obr. 9/1)

- Menu ,Napovéda“ mozné pouze
z hlavniho menu (Obr. 17).

- Kurzor na displeji doprava

- Kurzor na displeji doleva

Prevzeti vybranych Cislic a pismen
Potvrzeni kritické vystrahy (alarmu)
- 100% mnozstvi v pracovnim menu

- Kurzor na displeji nahoru

H O

- ZvySovani vysévaného mnozstvi béhem
vysevu v mnoZstevnich krocich
(napf.:-+10%) (nastaveni mnozstevniho
kroku viz kap. 5.2.1.)

Kurzor na displeji dolil

:

- Snizovani vysévaného mnozstvi béhem
vysevu v mnozstevnich krocich (napf.: -
10%) (nastaveni mnozstevniho kroku viz
kap. 5.2.1))

ARETTRORN ¥
FaTs 8.5 knth o2
L k= T
= 1Y B
fel 540 U/min

ZR-H Confort prefis ”/_l,""
S 250ums . 25@uems | e

T teen kg™ tmen .
. A 28
2354 2
[ St [}
I,
Auftrag: 2

Obr.7
|.‘_H'|.l "
e AMATREN® _~3
@4—* B.5 knrh E * | Ob
::?::;: gg;?ﬁ:n i s 1
B40 Wmin
[ ZA-H Confort profiS ] z; @ Q
S 250 kams 250ama |
s 'wbz/‘!\\ mux/ [__‘k\-z
NLeEsan | O
———— T
Auftrag: 2 O O

Obr. 8
el AMATRON® 2
.mcu? 8.5 kmeh E 5’_‘1.‘, - O
Fiahd: 33 eshe s
548 Ulmin d
? 2R-H Hudro profis ] ../_'I O O
‘ 250 :;.-‘-a _.\2'5[&..94.}/ ,IL
N s & =10 O
72aU/min 7200/min o O
Auftras: 4 @ I //-L—~ O
<A
a
Obr. 9
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411 Tlacitko Shift
Je aktivni v pracovnim menu a v menu pracovni
zadani!

Stisknete-li tlacitko Shift l na zadni strané

pfistroje (Obr. 10/1), objevi se v pracovnim menu /
menu pracovni zadani dalsi funkéni tlacitka (Obr.
11) a patfiéné se zméni obsazeni funkénich tlagitek
(Obr. 9/3).

1
Obr. 10
shift
B 8.5 km/h E/
e m ks &
Fli-.i:h':: gg?gsm i e, —
o] 5408 U/min S e
| ZA-N Comfort profis | =2 S/
zsgksfha 250k3:’ha Il. %
1087 ka 100 % L B
2354~ s Lindter
————mES. T
x
ks
Auftrag: 2 -
Obr. 11
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Popis produktu

4.2

Hierarchie pristroje AMATRON"

Hiavni menu —((z==)—>

Pracovni menu

*

Auftrag

|

Menu zadani
e Zadani nazvu
e Zadani poznamky

e Spusténi / pokracovani
v zadani

o Vymazani zadani

e Zadani rozmetaného
mnozstvi

e \/ymazani dennich udajl

*

Menu kalibrace hnojiva (v klidovém

stavu stroje)

Zadani pracovniho zabéru
Zadani mnozZstvi na hektar
Zadani planované rychlosti

Manualni zadani kalibra¢niho koe-
ficientu

Provedeni kalibrace hnojiva.

Nastaveni schneckenkornu.

*

Maschi .

}

Menu udaje o stroji

Stav napInéni hnojiva
Doplnéni hnojiva

Mezni hodn. napInéni hnojiva
Cisténi zasobniku

Nastaveni mnozZst. tla€itka
Kalibrace impulst na 100m

Zména planovanych otacek
vyvodového hfidele

Snizeni mnozstvi pfi hra-
niénim rozmetani

Pocitadlo ujeté vzdalenosti na
souvrati

Schneckenkorn zap./vyp.
VyvazZeni rozmetadla
Kalibrace online zap./vyp.
Planované otacky kotoucl

Otacky kotoucd, hrani¢ni
rozmetani vl./vpr.

Kalibrace Trail-Tron

*

Menu mobilni
zkusebni stav

P
| ®

Menu Service Setup (pouze
pro servisni techniky)

o Vstup diagnozy

o Vystup diagnozy

e Simulovana rychlost

e \/ybér zakladnich udaju

- Typ stroje?

- OdvazZ. bunka je k dispozi-
Ci?

- Kalibrace odvaz. buriky

- Zakladni nastaveni — pra-
vé/levé hraditko

- Limiter je k dispozici?

- Regulaéni koeficient

- Senzor stavu naplnéni je k
dispozici?

- Indikace rychlosti doprav-
niku

- Trail-Tron je k dispozici?,
koeficient odchylky, regu-
laéni koeficient

- RESET

o Setup: nastaveni displeje

DB 564.8(CZ) 03.06
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Za ucelem obsluhy pfistroje
AMATRON" se objevi v tomto navodu
na obsluhu funkéni poli¢ka; slouzi to pro
zvyraznéni skutec¢nosti, ze se musi
aktivovat tlaCitko pfinalezejici tomuto
funkénimu poli.

S
L
Piiklad: funkéni pole /=2l

Popis:
/]
//
/=% snizeni rozmetaného mnozZstvi
vpravo o mnozstevni krok.
Akce:
Obsluha stiskne tlagitko (Obr. 12/2)
///
prislusejici  funkénimu  poli /=&
(Obr. 12/1), €&imzZ sniZi rozmetané mnozZstvi
vpravo.
4.3.1 Zadavani textu a cislic
Je-li nutné zadavani textl a Cislic na pfistroji

AMATRON" objevi se menu zadavani (Obr. 13).

Ve spodni €asti displeje se objevi poli¢ko pro vybér
(Obr. 13/1) s pismeny, &islicemi a Sipkami, z néhoz
se vytvofi zadavaci fadek (Obr. 13/2) (text nebo
Cislice).

- @ @ , Vybér pismen nebo

Cislic v menu pro vybér (Obr. 13/3).

@ Prevzeti vybéru (Obr. 13/3).

CE

Vymazani zadavaciho fadku

A{->a

Zména psani velkych/malych pismen

\/ Po ukonéeni zadavaciho fadku stisknéte
toto tlacitko.

Sipky «——» v poli pro vybér (Obr. 13/4) umoznuji
pohyb kurzoru v ramci textového Fadku.

Sipka <= vpoli pro vybér (Obr. 13/4) vymaze
posledni zadani.

Zadavani na pfistroji AMATRON"

) ARMETTROR * 1
B~ 12.8 keh -
2y 3E5B H ? O
Fliche: 0.B0ha /

o] 540 Usmin = - 2
| ZR-N Tronic profis ] ? v O’
S 20@kate . 200k S | A
\ wen o k;“"‘-\\ wan -

.~ 1568 O O

=SS [ === |

00

Aufterag: 1 / %

Obr. 12
El::}{-—ﬁ
R ARNMATRORN * O O
MR o0

abedefghi j—"
kL mnnpgrs]
Cvuge 1234
SE7O9A. . :;

di,_ J—

o — \/

:
3

Obr. 13
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AAAAAAA

4.3.2 Vybér moznosti

Sipku pro vyb&r (Obr. 14/1) nastavte pomoci

a do prislugné polohy.

@ Prevezméte vyber (Obr. 14/2).

4.3.3 Funkce Toggle

Zapnuti/vypnuti  funkci, napf. zap./vyp. odvazovaci
burnky:

Jednou stisknéte funkéni tlacitko (Obr. 15/2)
[futhkce zap. (Obr. 15/1).

Jesté jednou stisknéte funkeni tlacitko
[fuhkce vyp.

BRAETTTROR] +

Haschinentyp auswihlen und
und mit Eingabetaste

Gbernshmen

Obr. 14

el

ARETTROR] T

Haschinentup: ZA-H Confort
Uiegezelle:

Ein_\_\_\_\_\_\_1

Uiegezelle kalibriesren

[ 2t en

00 O

B3

5 O O—,
XD,

T 00

Obr. 15
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5. Uvedeni do provozu

51 Spoustéci obrazovka

Po zapnuti pristroje AMATRON" se v pfipadé
pfipojeného pocitale stroje objevi startovaci menu a

znazorni €. softwarové verze terminalu. Ca. po 2
vtefinach preskoCi pfistroj AMATRON"
automaticky do hlavniho menu.

Pokud budete po zapnuti pfistroje AMATRON"
do né&j pfenaset udaje zpocitate stroje, napf.
v pfipadé

- pouzivani nového pocitace stroje,
- pouzivani nového terminadlu AMATRON",
- po resetovani termindlu AMATRON",

pak se tato skute€nost zobrazi na spoustéci
obrazovce.

5.2 Hlavni menu

Auftrag
D Menu ,Zadani“: Zadavani dat pro noveé
pracovni zadani. Pfed zalatkem rozmetani
spustte zadani (viz kap. 5.2.2.).

?
e | B | Menu kalibrace hnojiva: Pred kazdou praci
stanovte kalibraéni koeficient pro hnojivo uréené k
rozmetani (kap. 5.2.3.).

Opétovné stanoveni kalibra¢niho koeficientu pro
hnojivo, pokud se vyskytnou odchylky mezi
teoretickym a skute€nym rozmetanym mnozstvim.

U rozmetadla ZA-M profiS Ize

- bé&hem kalibraéni jizdy stanovit kalibraéni
koeficient (kap. 0).

- prostfednictvim kalibrace online kontinualné
vypoCitdvat b&hem rozmetani kalibrani
hodnotu (kap. 5.2.4.3).

R

o [Eirsk Menu kalibrace schneckenkornu:
Nahrazuje menu kalibrace hnojiva pfi rozmetani
schneckenkornu (kap. 5.2.3.6).

Maschi .
. Menu ,Udaje o stroji*: Zadavani udajl
specifickych pro stroj nebo individualnich Gdajl
(kap. 5.2.1.).

7
4

e /=iuw| Menu Service-Setup: Zadavani nebo
vycitani udajl pro sluzbu zakaznikiim v pfipadé
provadéni udrzby nebo pfi poruchach (kap. 5.2.5).

Setup
i
MERZIOH
Version
BIN-Version: 3.14
I0P-Version: 3.3.2
AWU-Gaste/AG-429
Obr. 16
Haschinentyp: ZA-H Tronic Auftrag
Auftrags-HNr. : 1
Sol lmenge: 208 kg ha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.868
Arbei tsbreite: 128.8 m Maschi .
vorg. Beschuw. : 16 kmsh
Hilfe Setup
Obr. 17
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&
& Menu mobilni zkuSebni stav: Kontrola

pficného  rozvadéni  hnojiva pomoci 16
zachycovacich misek mobilniho zkuSebniho
stavu. (Viz NA — mobilni zkuSebni stav).

5.21 Zadavani udaja o stroji

Strana jedna ‘ @"”"" vmenu ,Udaje o stroji*

(Obr. 18):

- k2 | Zadani mnozstvi naplnéného hnojiva v kg
(nikoliv pro ZA-M profiS).

M —
A

- ¥2 | Doplnéni hnojiva (viz kap. 6.6).

Alarm
1

S s Zadani meze vystrahy pro zbytkové
mnozstvi v kg.

- ZA-M: Otevreni / zavfeni davkovacich hraditek
(za ucelem vyprazdnéni zasobniku):
=

7 Davkovaci hraditko vlevo

v
o
- 2 %’ Davkovaci hraditko vpravo

- Pozor: Hydraulické otevirani hydraulickych
hraditek!

- ZG-B drive: (Obr. 19) Zapnuti dopravniku dna (za
Ucelem vyprazdnéni zasobniku).

- |®*' | Zap./vyp. dopravniku dna

zap.: dvojitda hraditka se oteviraji
automaticky.

- vyp.: dvojitd hraditka zUstavaji z bezpecnostnich
divodl oteviena.

Dingerfillstand: 1568 kg

Streuer befillen

Alarmgrenze: 2008 kg

Imp.Schieber: links 321 Imp.
rechts 322 Imp.

kg

Rara

kg

Alarmn

@ a1./64

Obr. 18
Dingerful lstand: Bkg Iﬁl
kg
i
ka
Hlatm
Alarmgrenze: Bkg Eiiz%
kg
e : o=
Bandgeschuindigkeit: Bemds
@awm B8-1
Obr. 19
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- ZG-B precis:
—

O

- Vyprazdnéni zasobniku (Obr. 20).

- e
YT/ y
7 &¥| otevienilzavieni davkovacich

hraditek vlevo/vpravo.

/—/I// //
7 /B] Otevteni hydraulickych

hraditek vlevo/vpravo

otevieni il h-,
uzavieni =1 I\l*.

81 |zap./vyp. dopravniku dna.

. Zvolte stranu dvé ‘ | v menu ,Udaje o

stroji“ (Obr. 21).

Henge
L Zadani mnozZstevniho kroku (hodnota pro

procentualni zmé&nu mnoZstvi hnojiva b&hem

prace pomoci , ).
§0

- ™% Zadani impulsi na 100m (kalibrace
senzoru ujeté vzdalenosti, kap. 5.2.1.1.).

7
- Zadani planovanych otacek vyvodoveho
hfidele (kap. 5.2.1.2.).

- ﬁ ZA-M Hydro, ZA-M/ZG-B se clonou
Limiter: PoZzadované snizovani mnozstvi v % pfi
hrani¢nim rozmetani (pfi hraniénim rozmetani na
poloving pracovniho zabéru ¢&ini standardni
hodnota 10%, okrajové rozmetani bez snizovani
mnozZstvi rozmetaného hnojiva).

Zvolte stranu ffi ‘@ v menu ,Udaje o

stroji“ (Obr. 22).

LR
I zap./vyp. pocitadla ujeté vzdalenosti: Pro
nalezeni kolejovych Fadki se zobrazi ujeta
vzdalenost na  souvrati.  Pocitadlo  ujeté
vzdalenosti zatne se zaznamem ujeté vzdalenosti

po uzavieni hydraulickych hraditek.

il
- zap./vyp. rozmetani schneckenkornu. Po

zapnuti se obsadi kalibracni tlagitko povelem
,Kalibrace schneckenkornu“ (Kap. 5.2.3.6.).

Behidl ter leeren:

3 Inmp.
2Imp.

]

=X

VB

o=
PUM-5ignal Bandboden: 100 % OO
6-s1
Obr. 20
Hengenschritt: 18 % ?ﬁ"%e
il
i
Impulse pro 188m: 13088 v
IrF 188
Zapfuel lensoll by ~
drehzahl : 540U/min| Tt 7
Hengenreduzierung beim
Grenzst reuven: 154 -
@ A2 84
Obr. 21
Streckenzidhler: Aus iiﬂnd
—
m
Schheckenkorn: Aus }ﬂgﬁp
Streuver tarieren W Eiiiii;
8 kg
Onl i ne-Waage: Ein Online
Cal.

@l B3 Bt

Obr. 22
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Nebezpedi poranéni v oblasti
A davkovacich  hraditek pfi zapnuti
»Rozmetani schneckenkornu®“, protoze

dojde k automatickému uzavieni
davkovacich hraditek.

- Vyvazeni rozmetadla. napf. po pfipojeni
specialniho pfislusenstvi (kap 5.2.5.1)

- Rozmetadlo zcela vyprazdnéte, vyckejte, az

Zmizi symbol .

R
8 kg/

- LTera [—3 potvrdte.

Online
Cal.

- Vaha online (kalibrace hnojiva online)
zap./vyp. (viz kap. 5.2.4.3).

Zvolte stranu &tyfi @’ v menu ,Udaje o

stroji“ (Obr. 23).
) o
42| ZA-M Hydro: Zadejte planované otacky

kotou€e (hodnotu si vyhledejte v rozmetaci
tabulce, standard 720 "/in)

=
B
-7 ZA-M Hydro: Zadejte otacky levého
rozmetaciho kotou€e pro hraniéni rozmetani
(hodnotu si vyhledejte v rozmetaci tabulce).

|
/HE.
ald zA-m Hydro: Zadejte otacky pravého
rozmetaciho kotou€e pro hraniéni rozmetani
(hodnotu si vyhledejte v rozmetaci tabulce).

23 S

ZG-B: Kalibrace oje Trail-Tron (viz
kap.5.2.1.2).

Scheibensol ldreh-
zahl : T20U min

Orehzahl bei
Grenzstreuven: links 308U min
rechts 388Umin

Trail Tron kalibrieren

@l et Bt

Obr. 23

DB 564.8(CZ) 03.06




Uvedeni do provozu

21

5.2.1.1 Kalibrace senzoru ujetého tseku

Za ucelem stanoveni skute¢né rychlosti musi znat
pfistroj AMATRON'  kalibra¢ni  hodnotu

Imp/100m.
w byt nizSi nez "250", jinak by pfistroj
AMATRON" pracoval nepiedpisové.

Maschi .
Menu ,Udaje o stroji* , Strana dvé

Pro zadavani
moznosti:

Kalibraéni hodnota "Imp./100m" nesmi

Imp./100m mame k dispozici ffi

man.
Eingabe

. Hodnota je znama a zadava se manualné
na pfistroji AMATRON®*. Hodnota neni znama

a stanovi se ujetim useku dlouhého 100m.

- Na poli vyméfte usek méfici pfesné 100m.
Oznacte pocate¢ni a koncovy bod (Obr. 25).

Start

- Zacnéte s kalibraci.

- Vyméfeny usek projedte pfesné od
pogateéniho po koncovy bod (pfi rozjeti
pfeskoli pocitadlo na 0). Displej zobrazuje
prab&zné zaznamenavané impulsy.

- Po 100m =zastavte. Na displeji
zobrazeny pocet zjisténych impulsu.

- @ Pfevezméte hodnotu

je nyni

Imp./100m.

Hodnota se pfifadi zvoleného

traktoru.

- Zamitnéte hodnotu Imp./100m.

w Pokud projizdite po poli v rezimu

pohonu vsech kol, musi se pfi kalibraci
senzoru ujetého useku rovnéz zapnout
pohon vsech kol.

e |*=T | Hodnotu Imp/100m Ize ulozit pro 3 traktory:

- , Zvolte typ traktoru —»

Bulilereer
Srdemn

do paméti

Zadejte / zménte nazev.

cue Ime.

Zadejte Imp/100m pro zvoleny

traktor.

Zvolite-li zde traktor ulozeny v paméti,
pak se pfevezme pfislusna hodnota pro
Imp/100m a otacky vyvodového hfidele.

1V

man.
Ei ngabe
Wert fir Impulses188m =ingeben
oder automatisch kalibrieren
Start
aktuell: 12608 Imp~188m -
o]
Sreicher
Obr. 24
o=
Obr. 25
Schlerrer
ander n

Bitte Schlepper uwihlen:

—3*5chlepperl : 130088 Imp/188m ./
Schlepperz : 5488Imp/108m reue IFF.
Schlepperld : 258 Imp/100m

Obr. 26
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5.2.1.2 Zadani planovanych otacek vyvodového hfidele

Maschi .

Zadejte menu ,Udaje o stroji* , strana dvé

-

o]
- | Ymin | planované otacky vyvodového hfidele,
napf.:

- 540/720"/n : standardni otagky.

- 0w : senzor pro vyvodovy hfidel neni k
dispozici. Monitorovani vyvodového
hfidele neni Zadouci.

!
- |1 | Zadejte impulsy na otacku vyvodového
hfidele (imp/ot.) ( informujte se u obchodnika ).

[Sreicher

3
- Pamét na 3 traktory s pfislusnymi otackami
vyvodového hfidele ot./min.

- , zvolte typ traktoru —».

- Zadejte / zménte nazev.

nnnnn

- Zadejte otacky vyvodoveho hfidele.

- Pamét’ na 3 traktory s pfisluSnou hodnotou

imp/ot..

- , zvolte typ traktoru —».

i Lerrer
Srdeen

Zadejte / zméhite nazev

eue Ire.

Zadejte imp./ot. vyvodového hfidele

- i Zadejte horni hranici vystrahy v %.

(standardni hodnota 10%)

- Zadejte dolni hranici vystrahy v %.

(standardni hodnota 10%)

pak se pfevezme pfislusna hodnota pro
Imp/100m a planované otacky
vyvodového hfidele.

w Zvolite-li zde traktor uloZzeny v paméti,

Zapfuellensoll- a
drehzahl : S548U/min
U/min
Impulse pro Zapf- ﬁ
wellenunmdrehung: 2 Impulse 1./U.
SFeicher
o
Sreicher
+3
Alarmarenze: + 18# Alatm
- 58%* :
—
Alarm
Obr. 27
Schlerrer
anderm
Bitte Schlepper uwihlen:
—3*5chlepperl : 548U min
Schlepper2z : 528U min U
Schlepper3 : au/min
Obr. 28
Schlerrer
Andern
Bitte Schlepper wdhlen:
—3*5Schlepperl : 2 Imp./Undr. A
Schlepperd : & Imp./Undr. |neve Ire.
Schlepper3 : 18 Imp./Undr.

Obr. 29
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5.21.3 Kalibrace oje Trail-Tron

Maschi .
Menu ,Udaje o stroji* , strana dvé‘ [l o2ve

S traktorem se strojem ZG-B projedte kratky usek
v pfimém sméru a soupravu vyrovnejte pomoci

A tak, az se traktor a ZG-B vyrovnaji

1

do jedné stopy.

<T\.—
Traktor stote do maximalniho pravého rejdu a

pomoci tlagitka zajedte s valcem Trail-Tron

dovnitf.

Stanovte stfedovou polohu.

TR
£

Stanovte doraz vpravo.

Traktor stote do maximalniho levého rejdu a

pomoci tlacitka I vyjedte s valcem Trail-Tron

ven.

iy
~,
B

Stanovte doraz vlevo.

(il
‘ﬁr
Deichselanschldage kalibrieren
1.Hittelstellung anfahren LT T,
2.Hittelstellung festlegen
3.Rechtsanschlag anfahren
4.Rechtsanschlag festlegen
S5.Linksanschlag anfahren
B.Linksanschlag festlegen A
aktuelle Rohuert ¥ B e
des Trail Trons: 885 ~,

Obr. 30
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5.2.2 Vlozeni ,pracovniho zadani*

Pokud otevfete menu ,Pracovni zadani, objevi se
spusténé (naposled zpracované) pracovni zadani.

Do paméti Ize uloZit maximalné 20 pracovnich zadani
(€. zadani 1-20).

Za ucelem vytvofeni nového pracovniho

zadani zvolte &islo pracovniho zadani (Obr. 31/1).

21 Vymazte udaje zvoleného zadani

Halle/
e
- :/ Zadejte nazev

|
7
// i 5
- etz Zadejte pOZnamku

ksita

- Zadejte planované mnozstvi

- i Spustte pracovni zadani, aby se mohly
ukladat nabihajici udaje ktomuto pracovnimu
zadani.

Tages-
daten
loschen

- Vymazte denni udaje

- obdélana plocha (ha/den)
- rozmetané mnozstvi hnojiva (mnozZstvi/den)
- pracovni doba (hodiny/den)

@ Jiz ulozena pracovni zadani Ize vyvolat

pomoci a opét spustit pomoci

tlacitka i .

Stisknuté tlacitko Shift I (Obr. 32):

Auflras
nor

- Listovani v zadani vpred.

Furlras
zur Gk

- Listovani v zadani zpét.

Auftrags-Nr. : 2 gestartet Hric
Mames: cordee st s e e e
HoakiEs::  pocaese i sm e diei st
%ol lnenge: 208 kg ha ka/ha
fertige Fldche: a.886 ha
Stunden: 8.8 h Futiras
Durchschni tt 8.80 hash FARSe
ausgeb. Henge: a kg
hasTag: g.00ha 4 et e
Menge/Tag: 2 kg
StundensTag: 8.8 h / Thses—
daten
/Iﬁl 1d=chen
2720
Obr. 31
Auftrags-Nr.: 2 gestartet
Auftras
Hame's: | cosaeeesaaaarearaaaaas e
HetiEs:  cocoeescenanmn
Sollmenge: 200 kg/ha @ﬂ&ﬁf
fertige Flidche: 8.88ha
Stunden: 8.8 h
Durchschnitt 8.08hah
ausgeb. Menge: a kg
ha/Tag: 8.88ha
Henge/Tag: a kg
S5tunden/Tag: 8.8 h
@ 2728
Obr. 32
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5.2.3 Externi zadani

Pfes pocita PDA Ize do termindu AMATRON"
pfenaset externi pracovni zadani a spoustét je.
Toto zadani ma vzdy Cislo zadani 21.

Pfenos dat probiha pfes sériové rozhrani.

externen
Aufiras
beenden

- ukoné&eni externiho zadani.

1/ha

Zadani pozadovaného mnozstvi

5.24 Kalibrace hnojiva

Kalibraéni koeficient pro hnojivo uréuje pribéh

regulace poditate AMATRON" a je zavisly

e na sypnych vlastnostech rozmetaného hnojiva.

e nazadaném rozmetaném mnozZstvi hnojiva.

e nazadaném pracovnim zabéru.

Sypné vlastnosti rozmetaného hnojiva jsou zase

zavislé

e na zplsobu skladovani hnojiva, dobé skladovani
hnojiva a na klimatickych podminkach.

e na pracovnich podminkach.

Kalibraéni hodnota se stanovi rozdilné dle druhu
rozmetadla a jeho vybaveni.

Kalibraéni metody pfifazené rozmetadlim v tabulce
1 jsou popsané v pfisludné uvedenych kapitolach.

Stunden:

Sollmenge:

Auftrags-Hr. :

fertige ha:

ausgeb. Henge:

258

20051

1/ha
8. 80 ha
8.8 h

5] Li.

externen
Auftr as
beenden

1/ha

Fig. 33

ZA-M ZA-M profiS

ZA-M Hydro

ZA-M Hydro
profiS

ZG-B preciS

ZG-B preciS
s vahou

ZG-B drive

ZG-B drive s
vahou

Kalibrace v klidovém stavu

kap.5.2.4.1

kap.5.2.4.1

kap. 5.2.4.1

kap. 5.2.4.1

kap.5.2.4.4

kap.5.2.4.4

Automaticky b&hem
kalibraéni jizdy

kap.5.2.4.2

kap. 5.2.4.2

kap.5.2.4.5

Kalibrace online

/
/

kap.5.2.4.3

Kalibrace schneckenkornu

kap.5.2.3.6.

kap.5.2.3.6.

A\

/
/

VW

/
/

Tabulka 1
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AAAAAAA

zménit jiz po kratké dobé uskladnéni

w Sypné vlastnosti hnojiva se mohou
hnojiva.

Proto provadéjte pfed kazdym zacatkem
pracovni ¢innosti stanoveni kalibraéniho
koeficientu rozmetaného hnojiva.

Opétovné stanoveni kalibraéniho
w koeficientu hnojiva provadéjte vzdy v
pfipadé, pokud se vyskytnou odchylky
mezi teoretickym a skuteénym
rozmetanym mnozstvim hnojiva.

hnojiva nesmi rozmetané mnozstvi
zadané na pfistroji AMATRON"
prekro€it hodnotu "max. zadavaného
rozmetaného mnozstvi " tabulky 2
(hodnoty pro kalibraéni koeficient 1).

w Pri stanoveni kalibracniho koeficientu

Pracovni max. zadéyané rozmgtan_é mrvlo’25tvi
. [kg/hg]_pn stano_\_/em kahbracmhp
[m] koeficientu hnojiva pro pracovni
rychlost
6 km/h 8 km/h 10 km/h
10 3000 2400 1800
12 2500 2000 1500
15 2000 1600 1200
16 1900 1520 1140
18 1688 1350 1013
20 1525 1220 915
21 1450 1160 870
24 1263 1010 758
27 1125 900 675
28 1088 870 653
30 1013 810 608
32 950 760 570
36 850 680 510
Tabulka 2
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5.241

Do zasobniku
hnojiva.

napliite dostate€né mnozZstvi

Sejméte levy rozmetaci kotou€.

Pod vypoustéci otvor postavte zachycovaci
nadobu (fidte se dle navodu na obsluhu pro
ZA-M 2 ZG-B!).

s
g
& Zkontrolujte / zadejte pracovni zabér.

d
£
bl
Q Zkontrolujte / zadejte rozmetané mnoZstvi.

[ Zkontrolujte / zadejte planovanou rychlost..

Zadejte kalibra¢ni koeficient pro stanoveni

pfesného kalibraéniho koeficientu, napf.: 1.00.

Pro zadani kalibra¢niho koeficientu Ize

- vyhledat kalibracni koeficient (mnoZstevni
koeficient) v rozmetaci tabulce.
- Cerpat z vlastnich zkuSenosti.
Realistické kalibraéni koeficienty
(0.7-1.4):

1V

ca. 0.7 pro mocovinu
ca. 1.0 pro ledek vapenaty (KAS)
ca. 1.4 pro jemna, tézka hnojiva PK

B/1

ZG-B preciS: (Obr. 35)

- Zapnéte dopravnik dna a tim naplfte propust
pro hnojivo. Dopravnik dna se automaticky
zastavi v okamziku, kdy se propust pro hnojivo
zaplni (nezapinejte vyvodovy hfidel).

ZA-M Tronic: Nastavte vyvodovy hfidel traktoru
dle rozmetaci tabulky.

|
Usmin

ZA-M Hydro: Zapnéte rozmetaci kotouce.

Otevrete hydraulické hraditko vlevo

- ZA-M Tronic: Aktivujte ovladaci jednotku
traktoru.

]

- ZA-M Hydro/Comfort, ZG-B preciS:

Jakmile se zaplni zachycovaci nadoba, uzaviete
hydraulické hraditko.

- ZA-M Tronic:
traktoru.

Aktivujte ovladaci jednotku

]

- ZA-M Hydro/Comfort, ZG-B preciS:

Stanoveni kalibracniho koeficientu hnojiv v klidovém stavu stroje

=Scheibennenndrehzahl einstellen i
=1 inken Hyd.Schieber &affnen
~warten bis Auffangbehdlter woll kavha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben ] kit
ﬂ aus/min
Zeit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: m giiiii]
Ausbr i ngmenge: 8 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kal ibrierungsfaktor: 8.88
e 1]
U/min
Obr. 34
M
=Scheibennenndrehzahl einstellen
=1inken Hyd.Schieber affnen
~uarten bis Auffangbehdltier woll Karha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben . ket
ﬂ S48 U min
Zeit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 20 m A
Ausbr i ngmenge: 2508 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kalibrierungsfaktor: 1.88
o=
6-1

Obr. 35
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- Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

- ZA-M Tronic: Vypnéte vyvodovy hfidel.

- ZA-M

Hydro: Rozmetaci kotouce se

automaticky vypnou.

Zvazte zachycené mnozstvi

hnojiva (zohlednéte

hmotnost kbeliku).

%

Pouzivana vaha musi byt pfesna.
Nepfesnosti mohou zpusobit odchylky
ve skute€ném rozmetaném mnozstvi
hnojiva.

- Zadejte hodnotu v kg pro zvazené mnoZstvi
hnojiva.

- Zobrazi se novy kalibracni koeficient a provedte

jeho potvrzeni pomoci

nebo zamitnuti

pomoci (Obr. 36).

M
-?:heibennenndrehzuhl einstellen
L7 jpal Med Sobiol o
rwa neuer Cal .- Faktor: 11 s
~au
=i 1.87 krih
Ca
Fak.
Ak
Ar
Au a
YOl mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
Ka abbrechen
Obr. 36
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5.2.4.2 Automatické stanoveni kalibra¢niho
koeficientu hnojiva pomoci rozmetadla s
vahou

Automaticka kalibrace hnojiva se provadi b&hem
rozmetani, pfi¢emz se musi vydavkovat

e 200 kg (u ZA-M)
e 500 kg (U ZG-B)

hnojiva.
Pfed automatickou kalibraci hnojiva

- | B! |provedte v menu ,kalibrace hnojiva“:

T

kontrolu / zadani pracovniho zabéru.
//
bl

kS kontrolu /
mnozstvi.

sk

zadani rozmetaného

'
K

kontrolu / zadani planované rychlosti.

N

zadani kalibra¢niho koeficientu pro
stanoveni pfesného kalibracniho koeficientu,
napf.: 1.00.

e Pro zadani kalibraéniho koeficientu Ize

- vyhledat kalibraéni koeficient (mnozstevni
koeficient) v rozmetaci tabuice.
- Cerpat z vlastnich zkuSenosti.
Realistické kalibraéni koeficienty
(0.7-1.4):

%

nebo

ca. 0.7 pro mocovinu
ca. 1.0 ledek vapenaty (KAS)
ca. 1.4 pro jemna, tézka hnojiva PK

- provedte Kkalibraci v klidovem stavu

(kap. 5.2.4.1).

&

stroje

Traktor s rozmetadlem se musi na
zacatku a konci kalibrace nachazet ve
vodorovné poloze.

Zjistovani kalibracniho koeficientu lze
spustit a ukonéit pouze v klidové poloze
vah.

&

Objevi-li se na displeji symbol E, pak
se rozmetadlo nenachazi v klidové
poloze.

=Scheibennenndrehzahl einstellen i
=1 inken Hyd.Schieber &affnen
~warten bis Auffangbehdlter woll kavha
~aufgefangene Henge in kg
eingeben ] kit
ﬂ aus/min
Zeit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: Bm A
Ausbr i ngmenge: 8 kg/ha
vorg. Beschu. : 8 km/h
Kal ibrierungsfaktor: 8.88
e 1]
U/min
Obr. 37
B- 8.5 km/h &
T—oky 2354 m &

Fldche: 23.85ha

3 548 U/min ek
—
| ZA-M Comfort profiS | |2z
250 k2/ma 250 s/ma @
1@ ¥% kg 180 % 25 Lol
2354 o | T
. A i =
k=
Aufirag: 2 o

Obr. 38
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.
- ‘ Zvolte pracovni menu.

//
- ; Spust'te automatickou kalibraci |

Obvyklym zplsobem zacénéte s rozmetanim a

vydavkujte minimalné& 200 kg / 500 kg hnojiva.

- 'V pracovnim menu se zobrazi vydavkované
mnozstvi hnojiva (Obr. 38/1).

- Pokud jste vydavkovali minimalné& 200 kg / 500 kg
hnojiva, uzaviete hydraulicka hraditka a zastavte.

Lo
E
- 5~ Ukoncete automatickou kalibraci.

- Zobrazi se novy kalibraéni koeficient a provedte
potvrzeni pomoci @ nebo zamitnuti pomoci

(Obr. 39).

@ Kalibra¢ni jizdu lze provadét kdykoliv
béhem prace, ¢imz mizete optimalizovat
kalibraéni koeficient.

S

BH -~ 8.8 kmsh
e 321 m
Fliche: 1 2%bg
neuer Cal.- Faktor:
1.87

mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC

abbrechen

Auftrag: 3

Obr. 39
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Menu ,Udaje o stroji*

5.2.4.3 Kalibrace hnojiva online

Pouze pro ZA-M profiS.

Maschi .

stranka ffi ‘@

Online
Cal.

rezim kalibrace online. Ma-li se bé&hem

rozmetani
zapnout kalibraci hnojiva online (Obr. 40/1).

neustale kalibrovat hnojivo, musite

Rezim kalibrace online je zapnuty:

Cal.

g

Pfed za¢atkem rozmetani provedte v menu

kalibrace hnojiva:

T
3 kontrolu / zadani pracovniho zabéru.

//
// s .
£ +*| Kkontrolu / zadani rozmetaného
mnozstvi.

kontrolu / zadani planované rychlosti.

N

Zadejte kalibracni koeficient pro
stanoveni pfesného kalibracniho koeficientu,
napf.: 1.00.

Pro zadani kalibraéniho koeficientu Ize

vyhledat kalibragni koeficient (mnoZstevni
koeficient) v rozmetaci tabulce.
Cerpat z vlastnich zkusenosti.
Realistické kalibraéni koeficienty
(0.7-1.4):

1V

ca. 0.7 pro mocovinu

ca. 1.0 pro ledek vapenaty (KAS)

ca. 1.4 pro jemna, tézka hnojiva PK
Pfed zacatkem rozmetani stisknéte v
pracovnim menu

7
Vi

(Obr. 42) |~

Kalibraci online lze spustit pouze v
klidovém stavu vahy, pficemz musi byt
zasobnik naplnény vice nez 200kg
hnojiva.

a spustte kalibraci online.

5t reckenzidhler: Aus : “m:l
—
m
Schneckenkorn: Aus B
S5treuer tarieren W E w
8 kg
Onl i ne-Waage: Ein Online
Cal.
@931‘64
Obr. 40
=Schei bennenndrehzahl einstellen i
=1linken Hyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehidlter wvoll Harha
~aufgefangene Menge in kg
eingeben . kit
ﬂ BUmin
2eit: s Ca
Fak.
Aktuell eingestellte
Arbei tsbreite: Bm
Ausbr i ngmenge: B kg/ha
varg. Geschuw. : 8 km/h
Kalibrierungsfaktor: 8.0808
e 1
Us/min
Obr. 41
BLH - 8.5 km/h —
=—3kg 2354 m Es
Fldche: 23.65ha @
I3 548 Us/min =
—
| ZA-H Tronic profi$ | |2
25 kasha 25 kasha @
180 3% kg 168 X C5)
1.03 25
2354 kg
Bl = bf
/
1 2
ka
Aufirag: 1 =5
Obr. 42
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@ Objevi-li se na displeji symbol E,

rozmetadlo se nenachazi v klidovém
stavu.

Kalibraéni hodnota (Obr. 43/1) se kontinualné
vypocitava prostfednictvi vazeni online a teoreticky
rozmetaného mnoZstvii Pozadovana hodnota
hraditka se pfizpUsobi online.

Pfi kalibraci online se zobrazi v pracovnim menu:

momentalni  kalibraéni koeficient (Obr.
43/1).

rozmetané mnozstvi od posledni kalibrace
online (Obr. 43/2).

Prace v kopcovitém terénu nebo na
ploSe s nerovhym terénem:

Zde lze béhem jizdy vypnout kalibraci
P
online |~ (indikace Obr. 43/2 zmizi).

DalSi rozmetani se bude provadét s
poslednim kalibra¢nim koeficientem.

Béhem rozmetani se automaticky vypne

w kalibrace online v pfipadé, ze je v
zasobniku naplnéno mensi mnozstvi nez
200kg!

Po napinéni (objem zasobniku vétsSi nez
500kg) se kalibrace online opét
automaticky zapne!

e Rezim kalibrace online je vypnuty:
Kalibrujte hnojivo dle kap. 5.2.4.1 nebo 5.2.4.2

BIR— 8.5 km/h

=k 2354 m
Fldche: 23.65ha

3 548 U/min

| ZA-H Tronic profi$

25 kasha 25 kasha

188 3% 188 X
1,03 kg

25

2354 kg
_.Xr---llnl fr_“T“——7ZLﬂ_

1 2
ka
Aufirag: 1 %
Obr. 43

DB 564.8(CZ) 03.06




Uvedeni do provozu

33

5.2.4.4 Kalibrace stroje ZG-B drive v klidovém stavu

S @®

Sejméte oba rozmetaci kotouce.

Pod Zlaby na vypousténi hnojiva postavte velké
zachycovaci nadoby.

=
g
7 Zkontrolujte / zadejte pracovni zabé&r
d
e
bl
Pt

‘s | Zkontrolujte / zadejte planované mnozstvi.

Zkontrolujte / zadejte planovanou rychlost.

N

Zadejte sypnou hmotnost hnojiva (viz
rozmetaci tabulka).

potvrdte novou polohu hlavniho hraditka.

Po zadani pracovniho zabéru,
planovaného mnozstvi, planované
rychlosti a sypné hmotnosti nastavte na
stroji ZG-B  doporuc¢ené sefizeni
hlavniho hraditka (Obr. 45).

=

verdes.| Provedte pfeddavkovani, az se hnojivo
dostane na konec dopravniku dna. Dvojita
hraditka se oteviou automaticky.

zavirani dvojitych hraditek po ukonceni

2 Nebezpeci poranéni pfi automatickém

pfeddavkovani.

=

vardes. | | JkonCete prfeddavkovani.

Spustte kalibraci:

B s

Otevrete dvojita hraditka.

Béhem kalibrace zobrazuje AMATRON' dobu
kalibrace / €as [ s ].

B s

Uzaviete dvojita hraditka, jakmile se
zachycovaci kbelik zaplini.

Zachycené mnozstvi hnojiva zvaZte (zohlednéte
hmotnost kbeliku).

M
=Hauptschieber einstellen
=vardosieren
~Kalibrierung starten ko
~aufgefangene Menge in kg
eingeben krsh
Bandgeschwindigkeit: 8.8 cn/s e
3
7] Zeit: Bs [
:kLu?}Ibeip?esiellie -
rbeitsbreite: .8 m i:l:b
Ausbr i namenge: 15 ka/ha
vorg. Geschu. 18 kmsh
Schit tgewicht: 1.25kg”1
=
Hauptschieberstellung:25 (:E::I:)
Vardos.
Obr. 44
ul
-Hnugisghieher einstellen
:Eﬂ“ TR kasha
may heue Haupt- i
ei .
schieberstel lung:
Ba & k=as1
2
- 42
Ar giiIiZ;
Au mit Eingabetaste be- ::“
e stdtigen oder mit 1

Sc Blittern zur Hilfe

Hﬂ.lq—l—-mrrrl—-_

o — =

(ONNO;

Vordos.

Obr. 45
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Pouzivand vaha musi vazit presné.

w Nepfesnosti mohou zapfic¢init odchylky
skutecné vydavkovaného mnozstvi
hnojiva.

- Zadejte hodnotu v kg pro zvazené mnozstvi
hnojiva.

- Kalibrace je ukonéena! Pfi rozmetani budete
nyni pracovat s optimalni rychlosti dopravniku.

Je-li odchylka mezi teoretickym a
w vypocitanym kalibracnim koeficientem
pfiliS velka, zada se nova poloha

hlavniho hraditka. Po tomto nastaveni
se musi zopakovat cela kalibrace.
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5.2.4.5 Kalibrace stroje ZG-B drive b&hem jizdy

Pouze ZG-B drive s vahou!

=
7
- |/ Zkontrolujte / zadejte pracovni zab&r
|
i
7

- /x| Zkontrolujte / zadejte planované mnozstvi.

Zkontrolujte / zadejte planovanou rychlost.

N

Zadejte sypnou hmotnost hnojiva
rozmetaci tabulka).

(viz

potvrdte novou polohu hlavniho hraditka.

®

Po zadani pracovniho zabéru,
planovaného mnozstvi, planované
rychlosti a sypné hmotnosti nastavte na

stroji ZG-B  doporuéenou
hlavniho hraditka (Obr. 47).

polohu

- 81 | Pfeddavkovani provadéjte tak dlouho, az
se hnojivo dostane na konec dopravniku dna.
Dvojita hraditka se oteviou automaticky.

A

- |®' |Ukoncete preddavkovani.

Nebezpeci poranéni pfi automatickém
zavirani dvojitych hraditek po ukonéeni
pfeddavkovani.

Spust'te kalibraci:

Automaticka kalibrace hnojiva se provadi b&hem
rozmetani, pficemZ se musi vydavkovat minimalné
500 kg hnojiva.

Zapnéte pohon rozmetacich kotouc¢l: Nastavte
vyvodovy hfidel traktoru dle rozmetaci tabulky.

(Bes) ,
- Zvolte pracovni menu.

L
F 7
- Spustte automatickou kalibraci

LT
- Oteviete obé hydraulicka hraditka a

rozjedte se.

- Obvyklym zplisobem zac¢néte s rozmetanim.

- 'V pracovnim menu se zobrazi vydavkované
mnozstvi hnojiva (Obr. 48/1).

Bldttern zur Hilfe

Hﬂ.lq—l"mrrrl—'_

=Hauptschieber einstellen "
~vardosieren
~Kalibrierung starten ko
~aufgefangene Henge in kg
eingeben knsh
Bandgeschuindigkeit: 8.8 cm/'s Basg
7 Zeit: Bs [
Ekéugilheip?esiellie .
rbeitsbhreite: .8 m ifl:l
Ausbr i ngmenge: 15 kga/ha
vorg. Beschuw. 18 km/h
Schittgeuicht: 1.25kg”1
=
Hauptschieberstel lung:25 (:I::I:}
Vordos.
Obr. 46
M
~Hauptschieber einstellen
- g - Epg—
_Eu kasha
~ay heue Haupt- b
ei .
schieberstel lung:
Ba & kasl
2
Ak 42
il b | s
E: mii_FipgubeinsiE Pe- ;:“
Sc stdtigen oder mit 1
o — —

Auftrag: 4 Ei[:j:) 1

Vordos.
Obr. 47
BEHR— g.Skm/h )
W I
ache: . [-§
3 sap U/min oo Y10
! 1 s
|' ZG-B Drive '|
@kﬂfha ﬁ+
51
kg 25
Band: 2354 kg
5}3
[ = =1 B S |
] :

Obr. 48
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- Vydavkujte minimalné 500 kg hnojiva.

B s

Uzaviete obé dvojita hraditka a zastavte.

Kalibrace je ukonéena: Pfi rozmetani nyni
budete pracovat s optimalni rychlosti dopravniku.

Je-li odchylka mezi teoretickym a
vypocitanym kalibraénim koeficientem
prilis velka, zada se nova poloha
hlavniho hraditka. Po tomto nastaveni se
musi zopakovat cela kalibrace.

Traktor s rozmetadlem se musi na
zacatku a na konci kalibrace nachazet ve
vodorovné poloze.

Spusténi a ukon¢éeni stanoveni
kalibraéniho koeficientu lze provadét
pouze v klidovém stavu stroje.

Objevi-li se na displeji symbol E,
rozmetadlo se nenachazi v klidové
poloze.

EE & &
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5.2.4.6 Kalibrace schneckenkornu

Nikoliv pro ZG-B!

bezpodminecné provedte kontrolu

c Pred rozmetanim schneckenkornu

rozmetaného mnozstvi pro oba
vypoustéci otvory.

Za ucelem rozmetani schneckenkornu zapnéte v

fMaschi.
menu ,Udaje o stroji* stranu 3 ‘@

s

schneckenkorn (Obr. 49).

Kalibrujte schneckenkorn pro levy vypoustéci
otvor:

Do =zasobniku naplite dostate€né mnozZstvi
schneckenkornu.

Sejméte levy rozmetaci kotou€.

Pod levy vypoustéci otvor postavte zachycovaci
nadobu.

W8

Aktivujte hlavni menu [F™!-| abyste se dostali do
menu ,Kalibrace schneckenkornu®.

& Zkontrolujte / zadejte pracovni zabér..

£ t="| Zkontrolujte / zadejte planované mnoZstvi.

kn/h
Arbei b

Zkontrolujte / zadejte planovanou rychlost.

V rozmetaci tabulce vyhledejte poZzadovanou polohu
hraditka pro zadané hodnoty.

S5t reckenzihler: Aus iﬁﬂnﬂ
I m I
Schneckenkorn: Aus }ﬂ@ﬁP
Streuver tarieren W Qiiiii;
8 kg
Onl i ne-llaage: Ein Online
Cal.
@ B384
Obr. 49
Haschinentyp: ZA-HM Tronic Auftrag
Auftrags=Hr. : 1
Sol lmenge: 288 kg/ha g
Cal.
Cal.- Faktor: 1.886
Arbei tsbreite: 18.8 m MHaschi .
varg. Geschu. : 18 kms/h
Hilfe Setup
Obr. 50
M
=Schieber Uber die Tasten +18
Impulse und -18 Impulse auf
geuwiinschte Position fahren Kahs
~die ausgebrachte Henge kann mit
Hilfe des HA-Zdhlers dberpruft km/h
uspeen Arbei t
Qt@p‘ +10
.......... 1i.
Aktuell eingestellte +10
Arbei tsbreite: 18.8m re.
Ausbr i ngmenge: 15 kg/ha
km/h - Arbeit: 18. 8 km/h I?B
i
Impulse Schieber 1links: 321 -18
Impulse Schieber rechts: 322 re.

Obr. 51
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1

vy€itaci hrana (Obr. 52/1) levého davkovaciho
hraditka bude ukazovat na poZzadovanou polohu
hraditka.

- li i Aktivujte tlacitko tak dlouho, az

ot
- pfes hlavni menu

Auftrag
- pfeskolte do menu
(Obr. 53).

.pracovni zadani*

Tages-
daten
loschen

- Ve spusténém zadani vymazte denni
udaje (Obr. 53).

- pfeskoc¢te do ,pracovniho menu“ (Obr.

54).
- Zapnéte pohon rozmetacich kotoucu.
- ZA-M Tronic: Nastavte vyvodovy hfidel

traktoru dle rozmetaci tabulky.

|
Usmin

- ZA-M Hydro:

- Otevrete levé hydraulické hraditko:

- ZA-M Tronic: Aktivujte ovladaci jednotku

/_/I//
- ZA-M Hydro/Comfort: :/

V pracovnim menu se zobrazi teoreticky pohnojena
plocha. Je-li dle indikace teoreticky pohnojeny ca.
1ha, uzavfete levé hydraulické hraditko.

- ZA-M Tronic: Aktivujte ovladaci jednotku

/_/I//
- ZA-M Hydro/Comfort: :/

- Vypnéte pohon rozmetacich kotoucu.

Obr. 52
Auftrags-Hr. : 2 gestartet Name
Mames: oorooooninananananararararaaanag e
Mobiss: oo
Sol lmenge: 2080 kg/ha kasha
fertige Fldche: 8.88ha
Stunden: 8.8 h Auttras
Durchschni tt 8.088ha/h b
ausgeb. Henge: a kg
ha/Tag: 8.00ha Torihion
MengesTag: a kg
Stunden/Tag: 8.8 h S —
daten
ld=chen
@ 27,28
Obr. 53
Bn- 8.5 kmh
Sy 2365 m
Fldche: B.008ha Rl
ﬂ S48 U/min
| ZA-H Comfort profiS | |=
15ksfha 1.5ksfha I“*_-,,,__&
108 % kg 1608 %
1356 o
| | Limiter
SN N A
HlJf* r:lg:jff?:;;;:égéééégg;zt;;Ea

Obr. 54
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- Zvazte zachycené mnozstvi schneckenkornu
(zohlednéte hmotnost kbeliku)

Pouzivana vaha musi vazit presné.

w Nepfesnosti mohou zapfic¢init odchylky
skutecné vydavkovaného mnozstvi
hnojiva.

Auftrag

- Ze zadani vyctéte teoreticky vydavkované
mnozZstvi schneckenkornu a srovnejte jej se
zvazenym mnozstvim hnojiva.

- Vydavkované mnozstvi (ze zadani) je vy$Si nez
zvazené mnozstvi:

- i Stisknéte toto tlaCitko a zvyste

rozmetané mnozstvi.
- Vydavkované mnozstvi (ze zadani) je menSi nez
zvazené mnozstvi:

- i Stisknéte toto tlaCitko a snizte

rozmetané mnozstvi.

o Kalibrace schneckenkornu pro pravy
vypoustéci otvor:

Pravou stranu kalibrujte stejnym zplUsobem jako pfi
kalibraci schneckenkornu pro levy vypoustéci otvor.

Pfi rozmetani schneckenkornu
bezpodmineéné dbejte na konstantni
pojezdovou rychlost (dle zadani na
pfistroji AMATRON"), protoze
elektrické servomotory neprovadéji pfri
rozmetani schneckenkornu regulaci,
ktera je proporcionalni s rychlosti.

@ Snek v pracovnim menu zobrazuje, ze je
v menu stroje navoleno , Rozmetani
schneckenkornu¥.
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5.2.5

Service Setup

Strana 1 ‘@ menu setup (Obr. 55).

d
e
e
//<m| Diagnoéza — vystup poditate (Pouze pro
sluzbu zakazniklm).

7
7

—>|m/

knsh

Diagnéza - vstup pocitate (Pouze pro

sluzbu zakazniklim).

Zadejte simulovanou rychlost (umoZziuje

pokracovani v rozmetani, i kdyZ je vadny senzor
ujetého useku) (viz kap. 10.3).

.V Terminal Setup, viz kap.5.2.6

o
- /4/% Strana 1 ‘@ zakladni Udaje (Obr.

56):

=]

BLR | Vyber typu stroje.

ks
= Zap./lvyp. odvaZovaci bunky, ktera je

k dispozici (ZA-M profiS) .

0

Cal.

Kalibrace odvaZovaci buriky (viz kap.

5.2.5.1).

Gesamtdaten seit Inbetriebnabhme

Gesamt fldche: SE89 ha
Gesamtmenge: 124
Gesamtstreuzeit: SE8h
sim.km/h: 8.8kmh

MHE-Version: 1.13
I0P-ler=sion: 4.3.1
Al-Gaste AG-429

@ 1./82

Obr. 55

Maschinentyp: ZA-H Comfort
Ein

Wiegezelle:

Wiegezelle kalibrieren

@ 01/03

Obr. 56
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- Strana 2 ‘@ zakladni udaje (Obr.
57).

d
/(=) Zakladni nastaveni pravého hraditka
(viz kap. 8.2.).
L
7 Zakladni nastaveni levého hraditka
(viz kap.8.2.).

Linizer

Limiter je k dispozici — vlevo / vpravo
yp..

Wﬂ Regulaéni koeficient (pro sluzbu
zakaznikim, pouze ZA-M Hydro, ZG-B).

- Strana 3 ‘@ zakladni udaje (Obr.
58):

[~ ——

Anzeige
n Band

Zobrazeni rychlosti dopravniku v
pracovnim menu — zap./vyp..

M
@ Oj Trail-Tron pro ZG-B k dispozici —
zap./vyp..

Oj Trail-Tron: koeficient odchylky
(standardni hodnota: 8)

% Qj Trail-Tron: regulaéni koeficient
(standardni hodnota: 1.25).

Strana 2 menu Setup (Obr. 59):

EESET

Pocital stroje vratte na nastaveni z

vyrobniho zavodu. VeSkeré zadané a vytvofene
Udaje (zadani, udaje o stroji, kalibracni hodnoty,
Udaje setup) se ztrati.

PFedem si zapiste nasledujici udaje:

Parametr 1 a 2 vahy.

Impulsy zakladniho nastaveni hraditek vlevo a
vpravo.

Impulsy na 100 m

Impulsy na otacku vyvodového hfidele

elektr.Schiebergrund=-
einstel lung

Limiter: Aus Limiter
Regel faktor: 1.88 1[1J——1
@ B2/ 83
Obr. 57

Anzeige Bandge-

schwindigkeit: Ein
Trail Tron: Ein
Abweichungsfaktor

Trail Tron: 8

I
i
i

Regel faktor Trail Tron: 1.25
a@zsa82
Obr. 58
Achtung, der "RESET? | reser
des Rechhners léscht Haschinen-

alle Daten und setzt
ihn auf seine llerks-
einstellungen zurick

Bitte schreiben sie sich vor
dem "Reset” folgende Uerte auf:

-Parameter 1 und 2 der UWaage

=5Schiebergrundeinsiel lung
links und rechis

=Impulse pro 188m

=Impulse pro Umdr. Zapfuelle

@l Sy dgsr:

Obr. 59
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5.2.5.1 Vyvazeni/ kalibrace odvazovaci buiiky
Odvazovaci bunka se expeduje z vyrobniho zavodu
ve vyvazeném a kalibrovaném stavu. Vyskytnou-li se
ovSem odchylky mezi skuteCnym a zobrazenym
rozmetanym mnozZstvim nebo obsahem zasobniku,
pak se musi odvazovaci burika kalibrovat znovu.

e
7
Viz menu Service Setup Z=twe|, zakladni Udaje strana
jedna "]

Po nainstalovani specialniho
pfisluSenstvi se musi odvazovaci buiika
vyvazit.

- Rozmetadlo zcela vyprazdnéte (kap. 5.2.1., strana

jedna ‘ [ ooee ), vyckejte, az zhasne symbol

X

R
B kg/
- Tara

Potvrzeni.

- Traktor s nesenym rozmetadlem odstavte na

vodorovné plose, vyCkejte, az zhasne symb. E

@ Objevi-li se na displeji symbol E,

traktor se nenachazi v klidovém stavu.

R
B kg/
- Tara

Potvrzeni [CRdzmetadlo je vyvazené.

- Do zasobniku naplite pfesn& zvazené mnozstvi
hnojiva ¢inici min. 500 kg, vyCkejte, az zhasne

symbol E

R

- |s=exs | Potvrzeni.

- Zvazené mnozstvi hnojiva v kg zadejte na pfistroji
AMATRON" —Rozmetadlo je kalibrované.
w Za ucelem kontroly srovnejte zobrazeni
v

pracovnim menu s naplnénym
mnozstvim hnojiva.

Wiegezelle kalibrieren

=Streuver entleeren

=Streuer tarieren

=0inger einfillen (min.508kg)
=Fillmenge in kg eingeben

aktuelle Rohuert

der Wiegezelle: 3J0564

X

v

8 kg’

Tara

S88kg

man.
Eingabe

Obr. 60
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5.26 Terminal Setup

V menu Setup:

Abyste mohli ménit nastaveni na displeji, sou¢asné
stisknéte tlagitko:

- listovani

I Shift.

Pfes funkéni pole Setue vyvolejte zadani
,Nastaveni displeje.

l%:Elmsmn
VBN
uuuuuu

Mersion

Zobrazeni pfistroji na sbérnici.

Strana 1 ‘@ Terminal Setup

kontrast nastavte pfes funk&ni policka I
popf. A

jas nastavte pfes funkéni policka I popf.

displej invertujte ¢erno «——» bile pfes funkéni

-l
e
poliCko Zwert.| -

Kliknuti na tlacitko — zap./vyp. zvuku

N

< =
\?
kN

uloZzené Gdaje vymazte funkénim polickem

. (viz na strani 41).

jazyk uZivatelské masky nastavte pfes funk&ni

poliéko SPrache.

(@) -
Opustte menu Terminal Setup.

navrati vSechna data zpét na nastaveni

w Provedeni funkce Terminal-Reset

od vyrobce. Neztrati se zadné udaje o
stroji.

Setup
EUERSWH
MERZIOH
MERZIOH
Version
BIN-Version: 3.14
IOP-Version: 3.3.2
AlU-Gaste/AG-429
Obr. 62
Kon
Kont rast: =154 A
+
Helligkeit: =5k 4 C_. O
+
Tastenklick: Ein @DI
Invertierung: Aus
Invert.
Sprache: Deut sch EEHE
Srrache
Obr. 63
Kon.
Kontrast: =ik —
+
Wollen Sie wirklich alle O
HdDaten auf Werkseinstellung 5
zuridcksetzten? O
+
HEIN mit ESC
I JA mit Eingabetaste
Invert.
Sq EEHE
[ﬂﬂjaifBE Srrache

Obr. 64
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Strana 2 ‘@

. Zadani ¢asu Uhrzei t: 10: 12: 53

ETHTHETE
K RHED
A3 14]4E
i L G GEI P
] ) P I
T Py P

. Zadani data

il

|
-
B
b

5|
=

N N

= | . Tt

==

25 w

-

=
EEEE
3 i

Datum: 18. 11 . 2005

[
[

FFIFEIFE]

272323

5
-

x

e [ RS232 | Zadani rychlosti pfenosu dat.

R5232 : 57568 Baud
thicht Prog.-Modus)

R5232

@Eﬂf 83

Obr. 65

Strana 3 ‘@

Vymazani programu:

Bitte Programm Ober die Tasten

"hoch” und “runter” anuidhlen

lé=schen
1. @ , @ Zvolte program.

Programm: ZAMNSB0E
2. 1= |\/ymazani programu. Gréhke: 78kByte
freier Speicher: 448 kByte

@laama

Obr. 66
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5.2.7 Mobilni zkusebni stav

Mobilni zkuSebni stav pouZivejte dle navodu na
obsluhu pro mobilni zkuSebni stav a vyhodnotte
pficné rozmetani pomoci menu mobilni zkusebni
stav. (Viz navod na obsluhu pro mobilni zkuSebni
stav).

§
- A Z hlavniho menu spustte menu ,Mobilni

zkuSebni stav”.

Zadeijte pocet dilkl pro hladinu hnojiva l.

Zadejte pocet dilkd pro hladinu hnojiva ll.

Zadejte pocet dilkd pro hladinu hnojiva lil.

Zadejte pocet dilkd pro hladinu hnojiva IV.

- Zvolené polohy rozmetacich lopatek upravte o
vypolitané nastavitelné polohy rozmetacich
lopatek.

Haschinentyp: 2ZA=-H Tronic Auftrag
Auftrags=-Nr.: 1
Sollmenge: 2806 kg/ha g
Cal.

Cal.- Faktor: 1.86
Arbeitsbreite: 18.8 m Maschi .
varg.Geschu. : 18 km/h

Hilfe Setup

neue Schaufelstellung:

kurze Schaufel:
lange Schaufel:

5.0 4.0 4.0 5.0K3

Obr. 68
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AAAAAAA

6. Prace na poli

Rozmetadlo s vahou: Pfed prvnim pouzitim terminalu
AMATRON* a po pfipojeni specialniho
pfislusenstvi  provedte  vyvaZeni  rozmetadla

(kap.5.2.5.1).
Béhem jizdy na pole a po vefejnych
A komunikacich musi byt terminal
AMATRON" vzdy vypnuty!

e Pfed zadatkem rozmetani musi byt k dispozici

nasledujici udaje:

- Zadejte udaje o stroji (kap. 5.2.1.).

- VlozZte pracovni zadani a spustte zadani (kap.
5.2.2).

- Kalibrujte hnojivo v klidovém stavu stroje nebo
zadejte kalibracni hodnotu manualné (kap.
5.2.3)).

Stisknutim tlacitka 1ze béhem rozmetani libovolné
ménit rozmetané mnozstvi.

Pfi  kazdém  stisknuti  tlacitka se

oboustranné zvysi rozmetané mnozstvi o
mnozstevni krok (kap. 5.2.1.) (napf.:+10%).

Vraceni rozmetaného mnozstvi zpét na
100%.

Pfi  kazdem  stisknuti  tladitka se

oboustranné snizi rozmetané mnozstvi o
mnozstevni krok (kap. 5.2.1.) (napf.:-10%).

Pracovni menu zobrazuje pfi rozmetani ruzné
zpuisoby pracovni ¢innosti.

_— —.- Hydraulicka hraditka jsou uzaviena Hn‘* 8.5 km/h
[l
e - NOrmalni rozmetani ﬁﬂﬁg 2354 m
Fldche: 23.85ha
s - Hraniéni rozmetani ﬁ 548 U/min

| ZA-M Tronic profiS
ZA-M Hydro: 250 1aha 250 kaiha

e, - JE€deEN dilCi ZAbE&r je vypnuty

1868 X kg 186 X
y . o _ 25
_ —.- Pfedvolba: Vypnuti jednoho dil¢iho
zabéru 2354 kg
- - Dva dil&i zabéry jsou vypnuté s R ] =

_—. - Pfedvolba: Vypnuti dvou dil¢ich zabéri

Auftrag: 1

Obr. 69
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6.1 ZA-M Tronic

Vaha v klidu

6.1.1  Zobrazeni v pracovnim menu ZA-M Tronic
Rychlost— fi{H~+ 8.5 kmsh
Zbyvajici vzdalenost___—— Z—org 2354 m

do vyprazdneni Fliche: 23.65ha

Pohnojena pl. (v

k= (Evéha neni v Kli-
du)

948 U/min

zadani)

zasobniku / ﬂ'
|

£ZA=-M Tronic profis

Rozmet. mnoZstvi vpra-

Otacky vyvod. hfid.

25@ k=sha

Rozmet. mnozstvi
vlevo v kg/ha

Kalibr. koef. (pouze
pfi kalibraci online)

Rozmetané mn.
vlevo v %

Levé hydraul. hra-
ditko je oteviené

Auftrag:

(Cerné) \

Aktualni zadani

6.1.2 Postup pfi praci

AMATRON" - zapnout.

Zvolte pracovni menu.

o Nastavte otacky vyvodového hfidele (dle zadani v
rozmetaci tabulce).

e Rozjedte se a oteviete hydraulické hraditko
prostfednictvim ovladaci jednotky traktoru.

ol /

o | U rozmetadla s vahou
- mUzete zacit s kalibra¢ni jizdou
nebo

- praktikujte kalibraci online (spusténi v menu
,Jdaje o stroji“).

vo v kg/ha
Rozmetané mn.
vpravo v %

25@ k=asha

Vydavkované
mnozstvi béhem
automatické ka-

librace
(ZA-M profiS)

5 Pravé hydraulické
hraditko je uzaviené
(bilé)

Skutecny (ZA-M profiS) / teo-

reticky (nikoliv profiS) obsah

zasobniku v kg.

e Bé&hem rozmetani zobrazue AMATRON'
pracovni menu. Ztohoto termindlu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dulezité pro rozmetani.

e Stanovené Udaje se wulozi ke spust&nému

pracovnimu zadani.
Po ukonéeni pracovni €innosti:

Uzaviete hydraulicka hraditka prostfednictvim
hydraulické ovladaci jednotky traktoru.

o Vypnéte vyvodovy hfidel.

. AMATRON" - vypnout.
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e
{5

o
-
FN

Obsazeni tla€itek v pracovnim menu
ZA-M Tronic

Zvyseni rozmetaného mnozZstvi vlevo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

ZvySeni rozmetaného mnozstvi vpravo o

mnozstevni krok (napf.:
10%)
Snizeni rozmetaného mnozstvi vievo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

SniZzeni rozmetaného mnoZstvi vpravo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

Kalibrace hnojiva ZA-M profiS (kap.5.2.3.)
Bé&hem jizdy
Kalibrace hnojiva online

Doplnéni hnojiva (kap.6.6.)

Obsazeni joysticku

BH-  12.8 kmvh &

L5l 3658 m o

Fliche: 08.80ha QE;;

Lo 548 U/min =2
—

| ZA-H Tronic profis | |22

200 :2ms 200 -ms
W7\
———tETEE. AR
Auftrag: 1
OO O,
000
O®
00 ®)_
®0®
00
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6.2 ZA-M Comfort

6.2.1

Zobrazeni v pracovnim menu ZA-M Comfort

Rychlost=—"" fIn~ 8.5 kmsh — Vaha v kiidu (B
Zbyvajici vzdalenost——" Z—oky 2354 m
vaha neni v klidu)
do vyprazdnéni Fliche: 23.65ha
zasobniku / 548 U/min

Pohnojena pl. (v

zadani) |

£ZA=-H Comfort profis

Rozmet. mnozstvi
/ vpravo v kg/ha
Rozmetané mn. vpravo

25@ kasha

166 ¥

Rozmet. mnozstvi
vlevov kg/ha

C
Kalibr. koef. (pouze — 1?9?
pfi kalibraci online)

Rozmetané mn.
vlevo v %

Levé hydraul. hra-
ditko je oteviené
(Cerné)

Auftrag: 2

Aktualni zadani

6.2.2 Postup pfi praci

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
naplfite fidici blok hydraulickym olejem.

. AMATRON" - zapnout.

. Zvolte pracovni menu.

o Nastavte otaCky vyvodového hfidele (dle zadani v
rozmetaci tabulce).

e Rozjedte se a oteviete hydraulické hraditko

. U rozmetadla s vahou

- mUzete zacit s kalibra¢ni jizdou
nebo

- praktikujte kalibraci online (spusténi v menu
,Jdaje o stroji“).
o Pokud za¢nete s hraniénim rozmetanim:

—initer
- zapnéte clonu Limiter na terminalu
AMATRON".

25@ kasha v %
Vydavkované mnozstvi
25 —  béhem  automatické
kg kalibrace (ZA-M profiS)
2 R e ~~

\ Pravé hydraulické

hraditko je uzaviené
(bilé)

Skuteény (ZA-M profiS) / teore-
ticky (nikoliv profiS) obsah
zasobniku v kg

e Bé&hem rozmetani zobrazue AMATRON'
pracovni menu. Ztohoto termindlu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dulezité pro rozmetani.

e Stanovené udaje se ulozi

pracovnimu zadani.

ke spusténému

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

LT _
. Uzaviete hydraulicka hraditka.

o Vypnéte vyvodovy hfidel.

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
pferuste plnéni hydraulického oleje do Fidiciho
bloku.

AMATRON" - vypnout.

DB 564.8(CZ) 03.06



50

Prace na poli

6.2.3

B s

_imiter

Obsazeni tlacitek v pracovnim menu ZA-M Comfort

Obé hydraulicka hraditka otevF./zavr.

Hydraulické hraditko vlevo otevf./zavf.

Hydraulické hraditko vpravo otevf./zavr.

Zvedani/spousténi clony Limiter

Stisknuté tlacéitko Shift I

—
i

™
=
AN

[]
\%ﬂ
£
N

™.
=
A

NEH
N

N
52N

ZvySeni rozmetaného mnozZstvi vlevo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

ZvySeni rozmetaného mnozstvi vpravo o

mnozstevni krok (napf.:
10%)
Snizeni rozmetaného mnozstvi vievo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

SniZzeni rozmetaného mnoZstvi vpravo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

Kalibrace hnojiva ZA-M profis (kap.5.2.3.)
- béhem jizdy
- kalibrace hnojiva online

Doplnéni hnojiva (kap.6.6.)

Bn- 8.5 km/h
S—oky 2354 m
Fldiche: 23.65ha =T~
e 548 U/min
| ZA-M Comfort profis | =
25®k9fha 25@k9x’ha b‘
188 % k.g 1608 % o5
2354 kg .
[Com ] Limiter
_——L I e oA
Auftrag: 2
Obr. 72
BR- 8.5 kmsh 7
Loy 2354 m *E
Fldche: 23.E65ha QE%;
o) 540 U/min =
—
| ZA-N Comfort profiS | [~
25®ksfha 25®ksfha @
188 % kg L g . =
2354 kg
[ =1 | P T |
_——. T i
S
Auftrag: 2
Obr. 73
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6.3 ZA-M Hydro
6.3.1  Zobrazeni v pracovnim menu
Rychlost
Zbyvajici vz;IéIenost Em{ zg; kneh Vaha v Klidu
do vyprazdnent Fliche: 23.85ha g%"éha nenf v ki
Pohnojena pl. (v ﬂl 548 U/min

zadani) |

£ZA=-H Comfort profis

Rozmet. mnozstvi
vlevo v kg/haﬁ 250 1sma
Rozmetané mn. vle- 106 %

vov % ?.aa?
Kalibr. koef. (pouze —
pfi kalibraci online)

Zobrazeni hrani¢. ——
rozmetani /
Otacky rozmet.
kotoucl vlevo / Auftrag: 2

Aktualni zadani

Skuteény (ZA-M profiS) / teo-
reticky (nikoliv profiS) obsah

I/ Rozmet. mnozstvi
vpravo v kg/ha

Rozmetané mn. vpra-
vo Vv %

25@ k=sha

166

25

kg ——— Vydavkované

e mnozstvi béhem au-

T e tomatické kalibrace
(ZA-M profiS)

Zobrazeni dil¢iho

zabéru je vypnuté

Otacky rozmet.
kotouc€u vpravo

zasobniku v kg

6.3.2 Postup pf¥i praci

Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
naplfite fidici blok hydraulickym olejem.

. AMATRON" - zapnout.

. Zvolte pracovni menu.
Voreiny
// ~ ’ v
o f Zapnéte rozmetaci kotouce.

d
o
.
e Rozjedte se a oteviete hydraulicka hraditka ./~

i/

. % U rozmetadla s vahou

- muzete zacit s kalibra¢ni jizdou
nebo

- praktikujte kalibraci online (spusténi v menu
,Jdaje o stroji“).
e Pokud zacnete s hrani¢nim rozmetanim:

d
o A
7 //EE “ - L.
- 2 zapnéte hrani¢ni rozmetani vievo

[/ vpravo.

e Bé&hem rozmetani zobrazue AMATRON*
pracovni menu. Ztohoto terminalu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dlilezité pro rozmetani.

e Stanovené udaje se ulozi

pracovnimu zadani.

ke spusténému

Po ukonéeni pracovni €¢innosti:

A
e

.
e ™| Uzavtete hydraulicka hraditka.

S

i,

e |7 Vypnéte rozmetaci kotouce.

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
pferuste pIné&ni hydraulického oleje do fidiciho
bloku.

AMATRON" - vypnout.
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2]

3.3

Sl
X

B B B B

Obsazeni tla€itek v pracovnim menu
ZA-M Hydro

Pohon rozmetacich kotoucl zap./vyp..

Bezpeénostni pokyn: Tlagitko stisknéte na
3 vt., po zaznéni signalniho ténu se roztodi
rozmetaci kotouce.

Obé hydraulicka hraditka otevr./zavrf.

Hydraulické hraditko vlevo otevi./zavf.

Hydraulické hraditko vpravo otevf./zavf.

Zapnuti dil¢ich zabérl vlevo (ve 3 krocich)

Zapnuti dil¢ich zabérll vpravo (ve 3
krocich)
Vypnuti dil¢ich zabérl vlevo (ve 3 krocich)

Vypnuti dil¢ich zabérl vpravo (ve 3
krocich)

V pfipadé uzavienych hraditek Ize
pfedem zvolit snizeni diléiho zabéru.

Stisknuté tlac¢itko Shift I

=%
/

™.
¢
B

=
™
.

1
e ”ﬂ]
£
5

Zvyseni rozmetaného mnozZstvi vlevo o

mnozZstevni krok (napf.:
10%)
Zvyseni rozmetaného mnoZstvi vpravo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)
SniZzeni rozmetaného mnozZstvi vlevo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)
SniZzeni rozmetaného mnoZstvi vpravo o
mnozstevni krok (napf.:
10%)

Hrani€ni rozmetani vlievo zapn./vypn..

Otacky hraniéniho rozmetani lze ménit
béhem rozmetani. Stisknéte tlacgitko

listovani pro dodate¢né menu (kap.

6.3.3.1)

B 8.5 kmh

Loy 2354 m
Flache: 23.65ha

o) 548 U/min
| ZA-N Hudro profiS | |=
25@ksfha 25@ksfha b_
188 ¥ kg 188 X o5
2354 kg =
SN |
e
720U/min 720U min
il
—
Auftrag: 4 @awaz =
Obr. 75
BR- 8.5 km/h =
L—slokg 2354 m =
Fldche: 23.ES5ha @
L3 548 U/min =
|
| 2A-H Hudro profiS | |5~
zsmksfha zsgksfha @
108 % kg 1068 % - LT
2354 kg E
L
720U/min 7200/min
s
Auftrag: 4 @mﬂaz
Obr. 76
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b
AN

6.3.3.1

\@
Re

B
o
PN

F
RN

Hrani€ni rozmetani vlievo zapn./vypn..

Otacky hraniéniho rozmetani lze ménit
béhem rozmetani. Stisknéte tlacgitko

listovani pro dodate¢né menu (kap.

6.3.3.1)

Kalibrace hnojiva ZA-M profiS (kap.5.2.3.)
- béhem jizdy

- kalibrace hnojiva online

Doplnéni hnojiva (kap.6.6.)

Obsazeni tlacitek submenu pfi hraniénim
rozmetani ZA-M Hydro

Strana 2 @

Zvyseni otacek hraniéniho rozmetani vievo

Zvyseni otaCek hrani¢niho  rozmetani
vpravo

Snizeni ota¢ek hranié¢niho rozmetani vlevo

Snizeni otacek hraniéniho rozmetani
vpravo

Otacky hraniéniho rozmetani se po
kazdém stisknuti tlacitka zvysi popf.
snizi o 10 ot./min.

Zobrazeni nastavenych planovanych
otacek pfi hrani€énim rozmetani: kap.

5.2.1, strana 4 .

Brh- 8.5 km/h

oy 2354 m
Flache: 23.65ha

3 548 U/min

b A

£

|

| ZA-M Hydro profiS

25@ k=asha 25@ k=arsha

al

168 ¥ kg 108 ¥ -
2354 kg %]
L
T28U/min T28U/min
ey
Auftrag: 4 @mﬂaz
Obr. 77
BH- 8.5 kmsh R
Loy 2354 m Li.
Fldche: 23.85ha @’f
REe.
| ZA-H Hudro profiS | 'ﬁ?‘

25@ kasha 25@ kasha

1088 ¥ kg 188
25
2354 kg
[ =1
TZ8U min TZ28U min
Auftrag: 3 @' Az B2

Obr. 78
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6.3.4 Obsaze

8
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4
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6.4 ZG-B drive
6.4.1 Zobrazeni v pracovnim menu ZG-B drive
Rychlost EHH— g.5kmh AT __ Vaha v klidu

Zbyvajici vzdalenost 7 3 4 -

do vyprazdnéni —— ——okg 2354 m (£2\ vaha neni v klidu)

zasobniku Fliche: 23.85ha N uto
Pohnojena pl. (v / 548 U/min <2 L = Trail-Tron v automatickém
zadani) i '\ nebo manualnim rezimu
- i Poloha oje
Ot. vyvod. hiidele L Z6-B Drive | J
Rozmet. mn. v kg/ha @ ks/ha Smér aktivace valce Trail-
o 8 Tron.
Rychlost dopravniku k: Rozmetané mn. v %

Dvojité hraditko vlevo
oteviené (Cerné)

Aktualni zadani

Skute¢ny (s vahou) / teoreticky
(bez vahy) objem zasobniku v kg

6.4.2 Postup pfi praci

Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
naplfite fidici blok hydraulickym olejem.

. AMATRON" - zapnout.

. Zvolte pracovni menu.

o Nastavte otacky vyvodového hfidele (dle zadani v
rozmetaci tabulce).

T

e Rozjedte se a otevfete dvojité hraditko

e V pfipadé rozmetadla s vahou muizete zacit s
kalibraéni jizdou.

e Zacnete-li s hraniénim rozmetanim.

_imiter

- zapnéte clonu Limiter.

e Bé&hem rozmetani zobrazue AMATRON'
pracovni menu. Ztohoto terminadlu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dlilezité pro rozmetani.

ul

\Vyda'vkované mnozstvi

béhem automatické ka-
librace  (rozmetadlo s
vahou).

Dvojité hraditko vpra-

Dopravnik dna b&zi vo uzaviené (bile)

e Stanovené udaje se ulozi

pracovnimu zadani.

&

ke spusténému

Minimalni pracovni rychlost stroje ZG-B
drive ¢ini 4 km/h, aby tak byla zajisténa
bezvadna prace s terminalem
AMATRON".

Po ukonceni pracovni €innosti:

T
. Uzavfete dvojité hraditko.

e \ypnéte vyvodovy hfidel.

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
pferuste pInéni hydraulického oleje do fidiciho
bloku.

AMATRON" - zapnout.
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_imiter

Obsazeni tlacitek v pracovnim menu ZG-B drive

Dvojité hraditko otevf./zavr.

Dvojité hraditko vlevo otevf./zavf.

Dvojité hraditko vpravo otevf./zavi

Plachta odkryta

Plachta zakryta

Limiter zapnuty/vypnuty

Stisknuté tlacitko Shift I

i

T

X
L

Trail-Tron v manualnim / automatickém
rezimu

Automaticky rezim: ZG-B projizdi
automaticky ve stopé& traktoru ( napf.:
Bé&hem rozmetani na poli).

Manualni rezim: Pohyb oji pouze pomoci

5 A
, (pro posunovani)

Pocinaje pojezdovou rychlosti 15 km/h
se vypne Trail-Tron a oj se nastavi do
stfedové polohy.

Otoceni oji doleva
Otoceni oji doprava

Kalibrace hnojiva (ZG-B s vahou,
kap.5.2.3.)

béhem jizdy
Doplnéni hnojiva (kap.6.6.)

E=HR -

e 1]
Fldche:

L

8.5kmn/h KFTH
=2

2354m
23.65ha
548 U/min <20
f '
|' Z6-B Drive '|
mksfha
@ %

Auto

Limiter

Obr. 80
EHR— g8.5kmh <]
ks Bt |
ache: o a
3 si0 U/min G AUTO
f Yy :
|' 2G-B Drive '|
) karha ‘ﬁr
ax

Auftrag: 4 EEE::E)

Obr. 81
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ni joysticku

6.4.4 Obsaze
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6.5 ZG-B preciS
6.5.1 Zobrazeni v pracovnim menu ZG-B preciS
Rychlost
Zbyvajici vzdhlenost—=XTH~  B.5km/h <™ ~ Vaha v Kiidu (E vaha
do vyprazdnéni —— —yy; 2354 m = neni v klidu)
zasobniku Fldche: 23.65ha o
Pohnojend pl. (v /ﬂ. 548 U/min <20 ~~ Trail-Tron v automatickém
zadani) ! ! nebo manualnim rezimu
] 3 250 Z6-B Precis || 2 Poloha oje
Ot. vyvod. hrldele/ kasha karha
1@ Y 10E % Smér aktivace valce Trail-
Rozmet. mn. v kg/ha / Tron hat.
Y
Rozmetand mn. v % kg 25\ Rozmetané mn. v kg/ha
2354 kg , .
+ Rozmetané mn. v %
. . = L)
hﬁ:gi?g%ﬁ:gg: o s e ot Vydavkované mnozZstvi
(&erné) S béhem automatické ka-
: - librace (rozmetadlo s
_Puftras: 8/07 0 iecs

Aktualni zadani

Skuteény (s vahou) / teoreticky
(bez vahy) objem zasobniku
v kg

6.5.2 Postup pfi praci

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
naplite Fidici blok hydraulickym olejem.

. AMATRON" - zapnout.

. Zvolte pracovni menu.

o Nastavte otacky vyvodového hfidele (dle zadani v
rozmetaci tabulce).

T

e Rozjedte se a oteviete dvoijité hraditko

P
e v pfipadé rozmetadla s vahou mlzete zagit

s kalibraéni jizdou

e Zacnete-li s hraniénim rozmetanim:

- zapnéte clonu Limiter.

Pravé hydraulické hra-
ditko je uzaviené (bilé)

Dopravnik dna b&zi

e Bé&hem rozmetani zobrazue AMATRON'
pracovni menu. Ztohoto terminalu Ize ovladat
veskeré funkce stroje dlilezité pro rozmetani.

e Stanovené Uudaje se uloZi

pracovnimu zadani.

ke spusténému

Po ukonéeni pracovni ¢innosti:

LT _
. Uzaviete hydraulicka hraditka.

e Vypnéte vyvodovy hfidel.

e Aktivujte hydraulicky ventil na traktoru a tak
pferuste plnéni hydraulického oleje do fidiciho
bloku.

AMATRON" - vypnout
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6.56.3 Obsazeni tlacitek v pracovnim menu
ZG-B preciS

Obé hydraulicka hraditka otevF./zavr.

--1,7  Hydraulické hraditko vlevo otevF./zavi.

Hydraulické hraditko vpravo otevr./zavi

pd
Trail-Tron v manualnim/automatickém
rezimu

Automaticky rezim: ZG-B projizdi
automaticky ve stopé& traktoru ( napf.:
b&hem rozmetani na poli).

Manualni rezim: Pohyb oji pouze pomoci

5 A
, (pro posunovani)

Pocinaje pojezdovou rychlosti 15 km/h
se vypne Trail-Tron a oj se automaticky
nastavi do stfedové polohy.

Zvedani/spousténi clony Limiter
Otoceni oji doleva

Otoceni oji doprava

ENNIANY >

Stisknuté tlacéitko Shift I

= Zvyseni rozmetaného mnoZstvi vievo o
4 mnozstevni krok (napf.: 10%)
// ZvySeni rozmetaného mnozstvi vpravo o
//'“g+ mnozstevni krok (napf.: 10%)
e SniZeni rozmetaného mnozZstvi vlevo o
i 3 mnozstevni krok (napt.: 10%)
// SniZeni rozmetaného mnoZstvi vpravo o
= mnozstevni krok (napf.: 10%)
i
B Plachta oteviena
//
| Plachta zaviena
/Pl

H
(=

Kalibrace hnojiva (kap.5.2.3.)

= [~
NEH
™

V klidovém stavu

Béhem jizdy (rozmetadlo s vahou)

Doplnéni hnojiva (kap.6.6.)

b
AN

EH~-  g.5knvh T
m 2354 g P N
Flache: 23.68ha | Auto
% 548 U/min <3
/ ! w2
2k5ﬂ!2l|' 26-B PreciS | 259
1688 % 1686 ¥
kg 25 ‘fa
2354 ks
Limiter
[ 11
iy Y|
Auftrag: 5 @
Obr. 83
EHH— 8.S5km/h

HDHQ 354 m
Fldche: 23.65ha

<'*"’r|r"*'*-»

=

3 540 U/nin @ o W10 Z
{ ¥
EEf Z6-B Precis | %%!3 -E
166 % 166 % %
Fl.
kg 25 awuf
2354 kg P1
=u
[ =1
2 —— _J ks
Aufirag: S @ %
Obr. 84

DB 564.8(CZ) 03.06




61

poli

ni joysticku
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6.6 Doplnovani hnojiva

Lze jej provadét v

e pracovnim menu (Obr. 86).

e v menu ,Udaje o stroji‘, strana jedna ‘ [ ooee

(Obr. 87).

Rozmetadla bez vahy:

A —

A

“+ E._,'

- Doplite hnojivo.

- Zadejte doplnéné mnoZstvi hnojiva v kg.

Rozmetadla s vahou:

v
A
e

-~ == Doplnte hnojivo.

- Doplnéné mnozZstvi hnojiva se zobrazi v kg.

- @ potvrdte doplnéné mnozZstvi hnojiva
(Obr. 88).

B 8.5 kmh ==
Loy 2354 m o
Flache: 23.65ha EE;;
3 548 U/min =
—
| ZA-M Comfort profiS | |22
Esaksfha Esaksfha @
108 % kg 108 % i e
2354 ke
e ]
_—‘ P s e 2
Ly
Auftrag: 2 EEE;
Obr. 86
Dingerfillstand: 1568 kg E§E§%§;
kg
—,
S5treuer befillen Eiiiii;
kg
Alarmn
Alarmgrenze: 208 kg
kg
Imp.Schieber: links 321 Imp. Gg?;
rechts 322 Imp. i.
[ Bl S

Obr. 87
Diongerfil lstand: 23 kg E%E%%E;
kg
Machfil lvorgang lduft,
nachgefil lte Dlngermenge: e
=t 1354kg M | [N
Alarm
Al Hit Eingabetaste
bestdtigen
kg
Bel ng;
i.
@ Re.;
Obr. 88
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7. Multifunkéni ovladaé
71 Pripojeni
Multifunkéni ovlada¢ (Obr. 89/1) se pfipeviuje

pomoci 4 Sroubl ke kabiné traktoru tak, aby k nému
byl dobry pfistup.

PFi pfipojovani zasurte konektor zakladniho vybaveni
do 9pdblové zdifky Sub-D multifunkéniho ovladace
(Obr. 89/2).

Konektor (Obr. 89/3) multifunkéniho ovladace
zasuite do stfedni zdifky Sub-D pfistroje
AMATRON".
7.2 Funkce

Multifunkéni ovlada¢ je funkéni pouze v pracovnim
menu pfistroje  AMATRON* Umoznuje fiktivni
ovladani pristroje AMATRON" pfi praci na poli.

Za uéelem ovladani pfistroje AMATRON* ma
multifunk&ni ovlada¢ (Obr. 90) k dispozici 8 tlacitek (1
- 8). Dale Ize pomoci pfepinace (Obr. 91/2) 3krat
ménit obsazeni tlacitek.

PFfepina¢ se standardné nachazi ve
= stredove poloze (Obr. 91/A) a Ize jej pfepinat
= nahoru (Obr. 91/B) nebo
= dolu (Obr. 91/C).

Polohu pfepinace
(Obr. 91/1).

= zluta dioda
= gervena dioda
k= zelena dioda

indikuje pfislusna dioda LED

Obr. 90

Obr. 91
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Multifunkéni ovladac

7.3 Obsazeni tlacitek:
Tla¢ ZA-M tronic ZA-M comfort ZA-M hydro ZG-B precis ZG-B drive
= Pohon Trailtron zap./vyp. | Trailtron zap./vyp.
17 rozmetacich
kotoucl zap./vyp.

2
3> Zapnuti dilich

zabérl vievo
4 Vypnut!' dilgich

zabérl vlevo
5= Zr—:lprjuoti dil¢ich

zabérQ vpravo
6= Vyprju:u' dilgich

zabérQ vpravo
7 Oj ¢
8l 0j >
1 Obé hydraulicka hraditka oteviena
2} Obé hydraulicka hraditka zaviena
3= Levé hydraulické hraditko otevfené
4} Levé hydraulické hraditko zaviené
5= Pravé hydraulické hraditko oteviené
6= Pravé hydraulické hraditko zaviené
7> - mnozstevni krok [%]
8 + mnozstevni krok [%]
1} Start kalibrace (pouze s vahou).
2k Mnozstvi 100%
3 Vlevo + mnoZstevni krok [%]
4} Vlevo + mnoZstevni krok [%]
5} Vpravo + mnozstevni krok [%]
6= Vpravo + mnozstevni krok [%]
7k Limiter zap./vyp Hranicni Limiter zap./vyp | Limiter zap./vyp

rozmetani vlevo
8k Hrani¢ni rozmetani
vlevo
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8. Udrzba a ¢isténi stroje

Udrzbu a &isténi stroje provadéjte pouze
A pfi vypnutém pohonu rozmetacich
kotouc a ¢echrace.

8.1 Cisténi
Pro ZA-M, ZG-B preciS:

PFi Cisténi rozmetadla se musi otevfit hydraulicka
hraditka a elektricky ovladana davkovaci hraditka,
aby mohla odtékat voda a zbytky hnojiva.

Qteviréni/zaviréni davkovacich hraditek viz menu
,Udaje o stroji“ (Kap.5.2.1.)

Otevirani/zavirani  hydraulickych hraditek viz
pracovni menu (ZA-M Hydro/ZA-M Comfort/ZG-
B).

Pfi ovladani hraditek nesahejte do
A vypoustécich otvoru! Nebezpedci

priskfipnuti!
8.2 Zakladni nastaveni hraditek

Pro ZA-M, ZG-B preciS:

Prirez vypoustéciho otvoru, ktery vytvareji elektricka
davkovaci hraditka, je nastaveny z vyrobniho zavodu
(Obr. 92).

Zjistite-li ve stejné poloze hraditek nerovnomérné
vyprazdriovani obou $pi€ek trychtyfe, musite
zkontrolovat zakladni nastaveni hraditek.

Pii ovladani hraditek nesahejte do
A vypoustécich otvoru! Nebezpedi
pfiskfipnuti!

Zakladni nastaveni hraditek provedte pro obé
mnozstevni hraditka pfes Service Setup:

o, 2
e
- ?/ stisknéte toto tlagitko.
Strana dvé (Obr. 93):

s

(£7

i
i
- Provedte zakladni nastaveni hraditka na

evé strané.

A
o

SN
-~ )| Provedte zakladni nastaveni hraditka na
pravée strané.

Obr. 92

elektr.Schiebergrund=-
einstel lung

Limiter:

Regel faktor:

Aus

Limiter

BZ2/83

I |

Obr. 93
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// Schiebergrundeinstel lung: auf
< SHAAT - links: 15808
- =t 8] Vypoustéci otvor zcela uzavrete (0 Imp.).
-1588 Impulse anfahren o
1508, -mit Lehre Offnung priifen auf
- .:/ Vypousteci otvor otevfete az na 1500 _EE?EEE?E:'E:HS Mk RE S +5
impulsu. -mit Eingabetaste Position
bestdt igen -5
=zur Kontrolle 1588 Impulse
Nebezpeéi poranéni v oblasti erneut anfahren
A davkovacich hradltek pr| ovladam aktuelle Impulse: 1600 nan,
1W@/ gespeicherter Offset: 100 I ngabe
aktueller Offset: 185
tlacitek /nuf B s
protoze se davkovacl hradltka uzavrou Anzeige der Impulse im Impul s-
dfive nez hraditka najedou do zvolené |Arbeitsmend: Aus n"f?ége
polohy.

Prsty a sefizovaci kalibr nenechavejte v Obr. 94
otvoru.
- Nyni musi byt moZné lehce zasunout sefizovaci
kalibr (Obr. 95/1) (nadstandardni vybaveni, obj. €.
915018) do prlifezu vypoustéciho otvoru.

1- Neni-li mozné zasunout sefizovaci kalibr do
uvolnéného prifezu vypoustéciho otvoru:
+3 i
e
o Aktualni offset zvyste vzdy o 5
impulst, az kalibr pfesné zapadne do
otvoru (Obr. 96)

2 - Sefizovaci kalibr vykazuje pfiliSnou vuli:
///
/~ “5] Aktualni offset snizte vzdy o 5
impulst, az kalibr pfesné zapadne do

otvoru (Obr. 96).

- @ Polohu  potvrdte pomoci tlaCitka

,Eingabe*“.

Obr. 96
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Inpuls-
mnzeige
18

Impulsy (Obr. 97/1) servomotorl se mohou
zobrazovat v pracovnim menu.

9. Menu ,,Napoveéda“

Menu ,Napoveéda“ spustte z hlavniho menu.

Menu napovéda, strana jedna ‘@

- Néapovéda pro obsluhu.

- Napovéda pro chybova hlaseni.

- Napovéda pro nouzovy provoz.

- Napovéda pro pouzivani schneckenkornu,

Bn- 12.8 km/h
=

3oy 3658 m

Fliche: 0.88ha QE%;

o) 548 U/min o
—

| ZA-H Tronic profiS | |2

200 ksma 200 ks E

188 % kA =

Auftrag: 1 =4
Obr. 97
Hilfe
1
1.Hilfe zur Bedienung
2.Hilfe zu Fehlermel dungen 2
3.Hilfe zum Hotbetrieb 3
4.Hilfe bei der Verwendung wvon 4
Schneckenkorn

Obr. 98
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Poruchy

10. Poruchy

10.1  Alarm (signalizace)

Nekriticka signalizace:

Chybové hlaseni (Obr. 99) se objevi ve spodni &asti
displeje a zazni tfikrat signalni ton. Dle mozZnosti
odstrarite poruchu.

Priklad:

- Chybové hlaseni: PFili§ nizké otaCky rozmetacich
kotou¢u.

- Odstranéni poruchy: Zvyste otacky vyvodového
hfidele.

Kriticka signalizace:

Signalizace (Obr. 100) se objevi ve stfedové casti
displeje a zazni signaini ton.

- Na displeji si pfectéte text vystrahy.

- Vyvolejte si text napovédy.
- @ Potvrdte hlaseni vystrahy.

Haschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
Auftrags=Hr.: 5
Sollmenge: 258 kg”ha g
Cal.
Cal .- Faktor: 1.87
Arbei tsbreite: 24.8 m Hasehi .
varg. Geschuw. : 12 km#h
Sollwert kann nicht @
eingehalten werden S&tis
Obr. 99
Maschinentyp: ZA-H Comfort Auftrag
Au
= Stellmotor pe ?
< links il
reagiert nicht ok
Ca
Ar Maschi .
YO mit Eingabetaste be- vh
stdtigen oder mit
Bldttern zur Hilfe %
Arbei t s~ .
menl Hilfe Setup
Obr. 100
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10.2 Vypadek servomotoru

Pro ZA-M:

Vyskytnou-li se poruchy na pfistroji AMATRON"*
nebo na elektrickych servomotorech, které nelze
okamzité odstranit, Ize pfesto po vyjmuti
servomotord pokrac¢ovat dal v praci.

MnozZstevni nastaveni se poté provadi dle
rozmetaci tabulky prostfednictvim stavéci paky
(Obr. 101/1).

Uzaviete hydraulicka hraditka.
Povolte motylovou matici (Obr. 101/2).

Na stupnici si vyhledejte poZadovanou polohu
hraditka (Obr. 101/3).

Vyg¢itaci hranu (Obr. 101/4) ukazatele stavéci
paky (Obr. 101/5) nastavte na hodnotu na
stupnici.

Motylovou matici (Obr. 101/2) opét pevné
dotahnéte.

Vyjmuti servomotorti:

Pomoci klesti (Obr. 102/2) odstrante obé
zajistovaci sponky (Obr. 102/1).

Vyjméte oba kloubové &epy (Obr. 103/1).

Servomotor vyjméte z konzoly motoru.

Obr. 101

Obr. 102

Obr. 103
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Zvednéte servomotor (Obr. 104/1) a tahlo (Obr.
104/2) vyjméte ze zastréky davkovaciho hraditka.

Obr. 104

Poté pfipevnéte servomotor s vyjmutym tahlem
opét pfedpisové do motorové konzoly.

zajistéte proto zapadeni do pracovni
oblasti hydraulického valice.

w Vyjmuté tahlo (Obr. 105) patficné

Vytvorte pfipravek (Obr. 106/1) pro uchyceni
stavéci paky (Obr. 106/2), a sice nasledujicim
zplsobem:

- Odsroubujte motylovou matici (Obr. 106/3).

- Vyjméte Sroub a zaménte polohu obou
podloZzek (Obr. 106/4) zezadu (Obr. 106/5)
smérem dopFedu (Obr. 106/6).

Obr. 106
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10.3 Vypadek senzoru ujetého useku (Imp/100m)

Zadanim simulovaneé rychlosti v menu Service Setup
Ize nadale provadét rozmetani i po vypadku senzoru
ujetého useku.
Pfitom: Gesamtdaten seit Inbetriebnahme
- Signalni kabel odpojte od zakladniho vybaveni Gesamt fliche: 5689 ha km/h
traktoru. sim.
Gesamt menge: 124+
kns/h
- |77 |zadejte simulovanou rychlost. Besdntsimeuzeils B0k
- Béhem dalsiho rozmetani musite dodrzovat sim.kmsh: 8.8kmh
zadanou simulovanou rychlost. -
mu—p
@ Jakmile na senzoru ujetého uUseku G S
zaregistrujete impulsy, poéitac provede | loF-bersion: 4.3.1 @ a1./82 En

pfepnuti na skuteénou rychlost senzoru

ujetého useku. Obr. 107
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