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NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowal; nie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szkod nie tylRo dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Rtorej
przyczyng Zrzuci na maszyne zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem RaZdego z zespotow maszymny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy mozna
byé zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.
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Dane identyfikacyjne

Dane identyfikacyjne
Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG
Nr. ident. maszyny:
Typ: ZG-B Ultra Hydro
Rok budowy: Maximal 200 bar
Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowaé¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi
Numer dokumentu: MG3469

Data utworzenia: 02.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2014

Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciggow tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

L

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakdéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wiacznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegolnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczyé¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-
szyne przeczytaly niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub probleméw nalezy zapoznac sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsytaé nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax..  +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazowki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentéw

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciagniku.

e  chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkow w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.3 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka. Przykiad:

1. Czynnos$¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny ha czynnos¢ obstugowg 1

2. Czynnosc¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

) Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry pozycji w ilustracjach
Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.
Przyktad (Rys. 3/6):

. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyna i przy niej,
wylacznie personelu, ktory

e zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej.

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

¢ wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowaé¢ do producenta.

Osoby zatrudnione przy pracy z / ha maszynie, zobowigzuijg sie przed
rozpoczeciem pracy

e  przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

e  przeczytac i przestrzega¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

e  przeczytac rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie" w tej instrukcji obstugi a nastepnie, podczas pracy
maszyng przestrzegac¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa
podawanych przez znaki ostrzegawcze.

e  zapoznac sie z maszyna.

e  przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktérys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkoéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungg¢. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujacego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé¢ zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawacé zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujacego i 0séb trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczehstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwaé usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos$é

Obowigzujace sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najp6zniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody osoéb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

e uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e  nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajacymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajgq
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.
o  przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane sa tréjkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce

(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
$mierci lub ciezkich zranien ciala (utrata czesci ciata lub
dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegag.

e B> P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

e  okulary ochronne
o bezpieczne obuwie robocze
o ubranie ochronne
. srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

e musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzac¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

2.4 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajace i ostony muszg by¢ prawidiowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajace i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazdéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé¢ ogélnie obowigzujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

12 ZG- B BAG0051.5 02.14



Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyna moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
. specjalnie poinstruowanaz) wyksztatceniu fachowym
Czynnos¢é wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie b warsztat)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

Osoba, ktéra moze przejmowacé specyficzne zadania i
wykonywagé je poprzez odpowiednio wykwalifikowanag firme.

2 Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w

zakresie spoczywajacych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynnosci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztafcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenic
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggna¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wkasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byé wykonywane

ZG-B BAG0051.5 02.14 13
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2.7 Czynnosci zabezpieczajace w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzadzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamieta¢, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegoétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukgciji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé¢ we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Sprawdzac wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢
zabezpieczenia pod wzgledem ich funkcjonowania.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przer6bek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja,
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac wytacznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg,
waznosc.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami $wiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos¢, nalezy
uzywaé wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych i Scieralnych
AMAZDNE |ub dopuszczonych do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i $cieralnych . Przy
stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych pochodzgcych od
innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one skonstruowane bez
zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowag i utylizowa¢ umiejetnie, a
szczegOlnie
. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocag rozpuszczalnikow.

2.12 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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2.13 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie

O

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne strefy na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich strefach zawsze istniejg,
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sklada sie z 2 pél:

1, (;‘x |,
!
STOP

—MD 075

-

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przykiad: zagrozenia rozcieciem lub obcieciem palcéw lub
dtoni przez poruszajace sie elementy robocze!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przyktad: Takie zagrozenia mogq by¢é powodem najciezszych
obrazen tacznie z utratg czesci ciata na palcach lub dtoniach.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytaczony jest watek przekaznikowy / instalacja
hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotyka¢ dopiero wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.

16
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2.13.1 znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakdw ostrzegawczych
na maszynie.

MD100

m AR e LAURIIS
MD096 '
MD102
MD115

MD101

J T MD175

Rys. 1

Rys. 2
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Numer katalogowy i objasnienie Znak ostrzegawczy

MD 075 (| 1)

Zagrozenia rozcieciem lub obcieciem palcow ,“
lub dioni przez poruszajace sie elementy ) '
robocze \ ]

Takie zagrozenia moga by¢ powodem
najciezszych obrazen tacznie z utratg czesci - STOP
ciata na palcach lub dtoniach. (=MD 07 )

Nigdy nie siega¢ w miejsca zagrozenia gdy
pracuje silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotykac dopiero
wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja.

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku ludzi ze stopni
lub platform podczas jazdy na maszynie
wzglednie przy wchodzeniu na napedzane
maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac¢ najciezsze ¢ )
obrazenia ciata do $miertelnych wtacznie. —MD 082

Wchodzenie / jazda ludzi na pracujacej sie
maszynie sg zabronione. Zakaz ten dotyczy
réwniez maszyn wyposazonych w stopnie i
platformy.

Zwr0ci¢ uwage, aby nikt nie jezdzit na maszynie

MD 088 k

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia przez poruszajace sie czesci w
trakcje procesu pracy, spowodowane
wejsciem na platforme zatadowcza przy
uruchomionej maszynie!l

Takie zagrozenie moze powodowac najciezsze
obrazenia ciata do smiertelnych witgcznie.

Nigdy nie wchodzi¢ na platforme zatadowcza,
jesli przy dotgczonym watku przekaznikowym /
hydraulice / elektronice pracuje silnik ciggnika.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczyta¢ a
nastepnie przestrzegac¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa!

—MD 095
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MD 096 g \

Niebezpieczenstwo ze strony wydostajacego
sie pod wysokim cisnieniem oleju
hydraulicznego, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to moze powodowac najciezsze
obrazenia catego ciata za skutkiem $miertelnym \—MD 096 ,
wiacznie, gdy wydostajacy sie pod wysokim

cisnieniem olej hydrauliczny przebije skore i

whniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowac¢ uszczelniania
nieszczelnych wezy hydraulicznych za
pomoca dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem przegladow,
konserwacji i prac naprawczych na
przewodach instalacji hydraulicznej
przeczytaé i przestrzegac¢ wskazowki z
instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

MD 098
Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucanych &
czastek nawozu!
Uwazag, aby ludzie zachowywali wystarczajaco 0
bezpieczny odstep i przebywali poza strefg
zagrozenia.
L MD098
MD 100

Ten piktogram pokazuje punkty mocowania
urzadzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

= MD100

MD 101

Ten piktogram pokazuje punkty podstawiania
podnos$nika (w6zka podnos$nikowego).

= MD101
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MD 102 ‘
Sytuacje zagrozenia personelu 4
obstugujacego na skutek niezamierzonego @
uruchomienia/ przetoczenia maszyny

podczas wykonywania na niej prac

montazowych, ustawiania, usuwania usterek,

czyszczenia lub napraw. L MD102

Mozliwe zagrozenia mogg powodowaé bardzo
ciezkie obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

. Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére moga
powodowac niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

. Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynno$ci przeczytaé odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

MD 114

Punkt smarowania!

- MD114

MD 115

Dopuszczalne maksymalne hydrauliczne L
ci$nienie robocze wynosi 200 bar! : max.

200 bar

Lmp115

MD 174 f

Zagrozenie przez nieoczekiwane
przemieszczenie sie maszyny!

|
/

Powoduje ciezkie zranienia catego ciata az do
wypadkow smiertelnych.

Przed odtaczeniem maszyny od ciggnika nalezy mo17a )
zabezpieczy¢ jg przed nieoczekiwanym
przemieszczeniem. Uzywac do tego hamulca
postojowego i/ albo klinéw podktadanych pod
kota maszyny.
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Moment dociggania potgczenia Srubowego

wynosi 510 Nm.

MEG648
Szybko / powoli

Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

19510 Nm

L MD175

- =
-

hEGdE

2.14 Rozmieszczenie Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do
przepisdéw bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczehnstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczehnstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujagce zagrozenia:

2.15 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwaciji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukciji
obowiazujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac¢ sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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2.16 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciagnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogollne przepisy bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac réwniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

o Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazOwki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyna. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e  Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
. Sposéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuaciji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotaczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki
toru jazdy, ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, whasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Do- i odfaczanie maszyny

e  Laczyc¢itransportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

° Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny musza by¢ zgodne!

. Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

. Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone
o  dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o  dopuszczalne obcigzenie osi ciagnika
o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotaczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

o Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny

przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Praca maszyna

Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

DZzwignie sterujaca hydraulikg ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotaczona do trzypunktowego ukiadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtaczonal

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wiasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajacych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dofaczaniu i odigczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotaczone przewody zasilajgce

o  muszg bez naprezenh, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.
o  nie moga ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogq
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposéb gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sie i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujq sie
miejsca, ktorych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajduja sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wylaczyé¢ silnik ciggnika

o wyjac kluczyk ze stacyjki.
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o  prawidlowos$¢ dotaczenia przewodow zasilajagcych
o  sprawnosg, czystosc i dziatanie instalacji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwigaé¢ co najmniej 20% masy
wihasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe op6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
Zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystaé
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujaca hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomoca sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.
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Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujacych warunkdw!
Przed zjazdem z gory zawsze wigczaé nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczac
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracaé uwage na prawidtowe przytaczanie wezy
hydraulicznych!

Dotaczajac weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazag¢, by uktad nie byt pod cisnieniem
zar6éwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci skladowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  Sgstale, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

o  opusci¢ maszyne

o zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice

o  wylaczyé¢ silnik ciggnika

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginainych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. ROwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajac doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos$¢é potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatow termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikna¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczehstwa infekcji.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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2.16.3

2.16.4

Instalacja elektryczna

Maszyny zaczepiane

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi by¢ odtaczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytaczac¢ biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfaczaniu najpierw odtgczaé biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masa istnieje niebezpieczenstwo eksploz;ji!

W poblizu akumulatora nie uzywac urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i czesci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewlasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktécenia mogq
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepisow bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/ lub
ukladow w urzadzeniu, z przytaczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktdcen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2004/108/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Zwracac¢ uwage na dopuszczalne mozliwo$ci kombinaciji
zaczepu ciggnika i zaczepu maszyny!

Maszyne taczyc¢ z ciggnikiem tylko w dopuszczalnych
kombinacjach (ciggnik i dotgczona maszyna).

Przy maszynach jednoosiowych zwrdci¢ uwage na maksymalnie
dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu ciggnika!

Zawsze zwracac uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zawieszona na ciggniku lub zaczepiona do niego maszyna
wplywajg na wiasciwosci jezdne oraz na zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem a w szczegdlnosci dotyczy to maszyn
jednoosiowych pionowo obcigzajgcych zaczep ciggnika!

Wysokos¢ dyszla pociggowego przy zaczepach ciggnika
obcigzanych pionowo moze ustawiaé¢ jedynie wyspecjalizowany
warsztat!
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2.16.5 Ukiad hamulcowy

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Ogoblne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Ustawienia i naprawy uktadu hamulcowego powierza¢ do
wykonania tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

Regularnie dokonywac kontroli uktadu hamulcowego!

Przy wszelkich awariach uktadu hamulcowego natychmiast
zatrzymac ciggnik. Niezwtocznie dokonaé usuniecia przyczyny
usterki.

Maszyne odstawia¢ w sposéb bezpieczny i zabezpieczy¢ jg przed
nieprzewidzianym opuszczeniem i przemieszczeniem (kliny pod kofa) i
dopiero wtedy dokonywac prac na uktadzie hamulcowym!

Szczegoblng ostroznos¢ zachowacé przy spawaniu, wierceniu i
uzywaniu ptomienia w poblizu przewodéw hamulcowych!

Po dokonaniu ustawienia i napraw uktadu hamulcowego nalezy
przeprowadzi¢ prébe hamowania.

Przed dotgczeniem maszyny nalezy oczyscié pierscienie
uszczelniajgce przytaczy przewodu hamulcowego i zapasowego
z ewentualnych zabrudzen!

Z dotgczong maszyng mozna rozpocza¢ jazde, gdy na
manometrze w ciggniku bedzie cisnienie 5,0 bar!

Codziennie spuszczaé wode ze zbiornika powietrzal

Przy jezdzie ciggnikiem bez maszyny szczelnie zamkna¢
przytgcza pneumatyczne!

Koncowki pneumatycznych przewodéw hamulcowych maszyny
zawieszac w przewidzianych do tego pustych przytaczach.

Przy uzupetnianiu i napetnianiu ptynem uzywac tylko zalecanych
ptynéw hamulcowych Przy wymianie ptynu hamulcowego
stosowac sie do obowigzujgcych przepiséw!

Statych nastaw zawor6éw ukfadu hamulcowego nie wolho
zmieniac!

Zbiornik powietrza wymieniac¢, gdy
o  daje sie poruszaé¢ w tasmach mocujgcych
o  jestuszkodzony

o  tabliczka znamionowa zbiornika jest zardzewiafa lub
brakuije jej

Hydrauliczne uktady hamulcowe maszyn eksportowych

Hydrauliczne uktady hamulcowe sg w Niemczech zabronione!

Przy uzupetnianiu i napetnianiu olejem uzywac tylko zalecanych
olejow hydraulicznych. Przy wymianie oleju hydraulicznego
stosowac sie do obowigzujacych przepiséw!
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2.16.6 Opony

Prace naprawcze opon i kot dokonywac tylko sitami fachowymi i
przy uzyciu odpowiednich narzedzi montazowych!

Regularnie sprawdzac cisnienie powietrza!

Przestrzegaé utrzymania wtasciwego cisnienia w oponach. Zbyt
duze cisnienie grozi rozerwaniem opon!

Maszyne odstawia¢ w sposéb bezpieczny i zabezpieczy¢ jg przed
nieprzewidzianym opuszczeniem i przemieszczeniem (kliny pod kota) i
dopiero wtedy dokonywac prac na oponach i kotach!

Sruby i nakretki mocujace nalezy przykrecaé lub dociagaé
zgodnie z zaleceniami AMAZONEN-WERKE!

2.16.7 Pracarozsiewaczem nawozow

Przebywanie w strefie pracy jest zabronione! Niebezpieczenstwo
ze strony wyrzucanych czastek nawozu. Przed wigczeniem tarcz
wysiewajacych nalezy usung¢ ludzi ze strefy wyrzutu nawozu.
Nie zbliza¢ sie do wirujgcych tarcz wysiewajgcych

Rozsiewacz napetniaé nawozem tylko przy wytaczonym silniku
ciggnika, kluczyku wyjetym ze stacyjki i zamknietych zasuwach.

Do zbiornika nawozu nie wkfada¢ zadnych obcych czesci!

Podczas kontroli ilosci wysiewu uwazaé na miejsca zagrozenia
wirujgcymi czesciami maszyny!

Przy wysiewie krawedziowym na brzegach pola, przy
zbiornikach wodnych lub drogach nalezy uzywaé wyposazenia
do siewu krawedziowego!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ techniczny stan
elementdéw mocujgcych, szczegolnie przy tarczach
wysiewajacych itopatkach wysiewajgcych.
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2.16.8 Przeglady, naprawy, konserwacje

Przeglady, naprawy i czyszczenie wykonywaé zasadniczo tylko
przy

o  wylgczonym napedzie

o  wylaczonym silniku ciggnika

o  Kkluczyku wyjetym ze stacyjki

o odiagczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociagac nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem przegladow, konserwacji napraw i
czyszczenia maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne
wzglednie uniesione czes$ci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czeéci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane cze$ci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginaine AMAZONE
czesci zamienne!

ZG-B BAG0051.5 02.14
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Zatadunek

3

Zatadunek

Zatladunek i roztadunek za pomoca ciagnika

AN

OSTRZEZENIE

Istnieje niebezpieczenstwo wypadku, jesli ciagnik jest
niewystarczajgco mocny a uktad hamulcowy maszyny nie jest
przytaczony do ciggnika i nie jest napetiony!!

!

. Przed zatadowaniem maszyny na srodek transportowy i przed
jej roztadunkiem nalezy prawidtowo przytaczy¢ ja do ciagnika!

. Maszyne w celu jej zatadowania na pojazd transportowy lub jej
roztadowania taczy¢ tylko z ciggnikiem spetniajgcym wymagania
w zakresie mocy!

Pneumatyczny uktad hamulcowy:

e  Zdotgczong maszyng mozna rozpocza¢ jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika bedzie cisnienie 5,0 bar!

Przetadunek dzwigiem

Z przodu i z tytu zbiornika znajdujg sie po 2 Z w
punkty mocowania (Rys. 4, Rys. 5). — 2 .; N
b

AN

Niebezpieczenstwo!

Przy przetadunku maszyny za
pomoca dzwigu do zakladania
pasow nosnych uzywaé
oznakowanych punktéw

zaczepania.

A

Niebezpieczenstwo!

Minimalny udzwig kazdego pasa
nosnego musi wynosié1000 kg!

Rys. 5
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4.1

Opis produktu

Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

. zawiera oznaczenia poszczegoélnych zespotdw i czesci
ustawiajacych.

Rozdziat ten nalezy przeczyta¢ w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposéb optymalnie zapoznajg sie Panstwo z
maszyna.

Przeglad zespotow

Rys. 6

(i/) Wspornik postojowy (10) Zasuwa zamykajaca i zasuwa dozujaca

(2) Rozktadana drabinka do wchodzenia do (11) Rozktadana drabinka do celéw konserwacji
zbiornika wstepnej komory nawozu

(3) Rama (12) Sterowanie klapy

(4) Hamulec postojowy (13) Koncowka lejka z mieszadtem

Q)
(6)
@)
8)
©)

Tasma transportowa
Zbiornik
Sktadane plandeki

Blacha ekranujgca

Tarcze rozsiewajgce

(14) Wstepna komora nawozu

ZG-B BAG0051.5 02.14
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Rys. 7
(1) Ucho pociagowe (4) Filtr oleju
(2) Dyszel (5) Kliny pod kota
(3) Ostona bloku hydrauliki oraz komputera
maszyny
4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony
Rys. 8/...

(1) Rurowy kabtgk ochronny
(2) Tarcze rozsiewajgce

(3) Ostona tahcucha napedu watka
mieszajgcego

(4) Kotpak z odtaczaniem napedu watkdéw
mieszadta- / napedu tarcz rozsiewajacych
przy otwieraniu tylnej pokrywy

Bez ilustraciji:
e  Ostona watka atakujacego przekfadni
e  Znaki ostrzegawcze

Rys. 8
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4.3

Przewody zasilajgce w pozycji parkowania:

Rys.

1)

)
©)

(4)

(bez

4.4

Rys.

1)
@)
®)

(4)
©)

Opis produktu

Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyna

9/...

Weze — przewody hydrauliczne (zaleznie od
wyposazenia)

Przewdd elektryczny oswietlenia

Kabel maszyny z wtyczka maszyny do
terminalu obstugowego

Pneumatyczny uktad hamulcowy; Przewod
hamulcowy to ten z z6itg gtowiczkg

ilustracji):
przewdd hamulca z przytaczem do hamulca
hydraulicznego

Rys. 9

Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

10:
2 Swiatta pozycyjne
2 Swiatta hamowania

2 kierunkowskazy (wymagane, gdy
zastoniete sg kierunkowskazy ciggnika)

2 czerwone $wiatta odblaskowe (tréjkatne)

1 uchwyt tablicy rejestracyjnej z
oswietleniem (wymagane, gdy zastoniete sg
kierunkowskazy ciggnika)

(6) tablice ostrzegawcze (czworokatne)
Rys. 10
Instalacje oswietleniowg nalezy przytaczy¢ wtyczka do 7
biegunowego gniazda w ciggniku.
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4.5 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem
Maszyna
o zbudowany jest wytacznie do wykonywania zwyktych prac w
rolnictwie i przeznaczony jest do wysiewu nawozéw suchych,
granulowanych, brytkowanych oraz krystalicznych, materiatu
siewnego a takze srodkéw do zwalczania slimakow.
o dyszel dotaczany jest poprzez
o  sworzeh taczacy
o  zaczep Hitch
zaczep ze sworzniem
o  zaczep Hitch
o  zaczep z gtowicg kulistg
do ciggnika i obstugiwany przez jedng osobe.
Pokonywane moga by¢ pochytosci i zbocza o nachyleniu
e w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 5%
w kierunku jazdy w prawo 5%
e W linii opadania
w gore zbocza 15%
w doét zbocza 15%
DO zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
e  przestrzeganie wszystkich wskazowek instrukcji obstugi.
e  zachowanie czasu przegladow i konserwaciji.
e  stosowanie wylgcznie oryginalnych czesci
zamiennych-AMAZONE.
Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.
Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e odpowiedzialno$é ponosi wytgcznie jej uzytkownik,
e AMAZONEN-WERKE nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci.
4.6 Strefy niebezpieczenstwa
Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni
. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne
. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych
. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny
W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujace stale lub uwarunkowane funkcjami, wystepujgce
nieoczekiwanie. Znaki ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i
ostrzegajg przez niebezpieczenstwami, ktdrych konstrukcyjnie nie
mozna  zlikwidowaé.  Obowigzuja tu  specjalne  przepisy
bezpieczenstwa z odpowiednich rozdziatéw..
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W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,

e  tak dtugo, jak przy dotagczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujaca maszyne moze przemieszczac jg lub dokonywaé
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:
. miedzy ciggnikiem a maszyng przy jej do- i odtaczaniu.
e w strefie poruszajacych sie czesci sktadowych:
o  Obracajgcych sie tarcz wysiewajacych z topatkami
wysiewajacymi
o  Obracajgcego sie watka mieszajgcego i napedu tego watka
o hydraulicznego uruchamiania zasuw zamykajacych
o elektrycznego uruchamiania zasuw dozujgacych

. przy wchodzeniu na napedzang maszyne.

o pod uniesiong i niezabezpieczong maszyng wzglednie czesciami
maszyny.

o podczas wysiewu, w roboczej strefie tarcz wysiewajacych - ze
strony wyrzucanych ziaren nawozu.

4.7 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE
Na tabliczce znamionowej podano:

. . . AMAZONE
° Nr identyfikacyjny maszyny.: Amazonan-Wearke H. Dreyer GmbH&Co.KG

Am Amazonenwerk $-13 D-49206 Hasbergen

i Typ Fahrz.~(Masch.-ldent=hr. r
e  Dop. ci$nienie systemowe bar R

k b d Grundgewicht kg - zul. Gesamtgewicht kg - "
e Rokbudo
Wy ]

zul. Stitzlast kg Wark

L
° Zakiad zul. Achslast hinten kg - Modelljahr -
L

2ul. Systemdruck bar
e  Moc kW

e Mase wiasng kg B
e  Dop. mase catkowitg kg o rrorosmerien

° Obcigzenie osi tylnej kg Rys. 11

Obcigzenie osi przedniej / pionowe kg
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4.8 Dane techniczne
Rozsiewacz nawozu ZG-B 5500 ZG-B 8200
Pojemnos$é skrzyni n 5500 8200
Dop.obcigz. pionowe:
Dyszel pociggowy [kg] 2000
Dyszel Hitch [ka] 2000
Zapzep z uktadem k] 1600 i
najazdowym
Diugosé¢ catkowita: [m] 6,50
Szerokosé / wysokosé€ z
ogumieniem:
; Einpress- . R . R
Reifen
tiefe [mm] Breite Hohe Breite Hohe
550/60-22,5 0 2400 2260 2400 2590
600/55-26,5 0 2450 2300 2450 2630
700/50-26,5 0 2550 2300 2550 2630
23,01.2026 0 2437 2410 2437 2740
28L-26 -50 2664 2422 2664 2752
2560
300/95 R46 100 2517 - -
2110
2600
340/85 R48 100 2544 - -
2150
2700
460/85 R38 100 2523 - -
2250
460/85 R46 100 - - 2730 2854
2740 2740
520/85 R38 100 2540 2870
2320 2320
520/85 R42 100 - - 2750 2830
Hamulce Najazdowy z automatyka jazdy }
wstecz
Pneumatyczny
Hydrauliczny ukfad hamulcowy (tylko na eksport)
Liczba obrotéw tarcz rozsiewajacych
Naped Standardowa liczba obrotéw 720 min™.
Maksymalnie dopuszczalna liczba obrotéw 870 min™
- Ze wzgledu na gtebokos$¢ wprasowania mozna przez przetozenie kot
l uzyska¢ dwie szerokosci pojazdu dla niektorych opon egeben.

36

ZG- B BAG0051.5 02.14



L

48.1 Masa podstawowa (masa pustej maszyny)

Opis produktu

o Masa podstawowa (masa pustej maszyny) sktada sie z sumy mas
l poszczegolnych jej elementow.
ZG-B 5500 ZG-B 8200
[ka]
Maszyna podstawowa 1572 1672
Ogumienie
e  550/60-22,5, 8/10-cio otworowe 300
. 600/55-26,5, 8/10-cio otworowe 412
. 700/50-26,5, 10-cio otworowe 426
e  750/60-30,5, 10-cio otworowe 426
. 23,1-26, 10-cio otworowe 500
. 28 L-26, 10-cio otworowe 566
. 340/85 R 48, 10-cio otworowe 524
. 460/85 R38, 10-cio otworowe 582
. 460/85 R46, 10-cio otworowe 544
. 520/70 R38, 10-cio otworowe 602
. 520/85 R42, 10-cio otworowe 690
e  520/85 R46, 10-cio otworowe 730
(0]
. hamowana 397
. niehamowana 197
Pneumatyczny 50
Dyszel
. Dyszel (Standard) 145
e Dyszel kierujacy 175
Plandeka 80

Masa uzytkowa = dopuszczalna masa catkowita — masa wlasna

A\

Niebezpieczenstwo wypadku w wyniku niestabilnych sytuacji
jezdnych!

Starannie ustalié mase uzytkowa i tym samym dopuszczalne
napelnienie swojej maszyny. Nie wszystkie rodzaje materiatu

NIEBEZPIECZENSTWO

Przekraczanie dopuszczalnej masy uzytkowej jest zabronione.

pozwalajg na kompletne napehnienie zbiornika.

4.8.2 Dopuszczalne masy catkowite i obcigzenia osi i dopuszczalne ogumienie

ZG-B BAG0051.5 02.14
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ZG-B 8200

Obcigzenie osi w kg
dopuszczalna masa catkowita kg

Obcigzenie osi w kg
dopuszczalna masa catkowita kg

Ogumienie przy cisnieniu powietrza w bar przy cisnieniu powietrza w bar
<= <= <= <= <= <=
25 km/h 40 km/h 50 km/h 25 km/h 40 km/h 50 km/h
6300 5800
300/95 R 46 LI145A8 8300 7800 _ _ _ _
3.6 3.6
6730 6100
340/85 R 48 LI151A8 8730 8100 _ _ _ _
3.0 3.0
6600 6000 5400
460/85 R 38 LI146A8 8600 8000 7400 _ _ _
1.6 1.6 1.6
9100 8500 7750
460/85 R46 LI158A8/155B _ _ _ 11100 10500 9750
2.4 2.4 2.4
8300 7750 7100 8300 7750 7100
520/85 R 38 LI155A8/152B 10300 9750 9100 10300 9750 9100
1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
8300 7750 7100
520/85 R 42 LI155A8 _ _ _ 10300 9750 9100
1.6 1.6 1.6
1000 9500 87505
520/85 R 42 LI162A8 _ _ _ 12000 11500 10750
1.6 1.6 1.6
8000 80000 8000 10000 9000 8000
550/60-22.5 LI160A8 10000 10000 10000 12000 11000 10000
2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1
8000 8000 8000 10000 10000 9280
600/55-26.5 LI165A8 10000 10000 10000 12000 12000 11280
2.0 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
8000 8000 8000 10000 10000 10000
700/50-26.5 LI169A8 10000 10000 10000 12000 12000 12000
1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
8000 8000 8000 10000 4750 8640
23.1-26 LI162A8 10000 10000 10000 12000 11500 10640
1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7
8000 8000 8000 10000 10000 9920
28L-26 LI167A8 10000 10000 10000 12000 12000 11920
1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6

38
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4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Aby méc pracowac z maszyna, cigagnik musi spetnia¢ wymagania w
zakresie mocy, posiadac niezbedne przytacza elektryczne,
hydrauliczne i hamulcowe do hamulcéw maszyny.

Ciagnik — moc silnika

ZG-B 5500 od 60 kW

ZG-B 8200 od 75 kW

Elektryka

e  Napiecie akumulatora: 12 V (Volt)

e  Gniazdo oswietlenia: 7-biegunowe

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze: . 200 bar

wydatek pompy ciggnika: e  Co najmniej 80 I/min przy 150 bar

Olej hydrauliki maszyny:: e Olej przektadniowy / hydrauliczny Utto SAE 80W API
GL4
Olej hydrauliki / przektadni maszyny nadaje sie do
wszystkich kombinacji z olejem hydrauliki / przektadni
uzywanych ciggnikéw..

Hydrauliczne zespoty sterowania: Zaleznie od wyposazenia, na stronie 51.

Ukfad hamulcowy

Dwuobwodowy hamulec roboczy: o 1 ztacze (czerwone) do przewodu zapasu
. 1 zigcze (z6tte) do przewodu hamulcowego
Einleitungs-Betriebs-Bremsanlage: o 1 ztacze do przewodu hamulcowego
Hamulce hydrauliczne o 1 Zigcze hydrauliczne zgodne z ISO 5676
o Wskazowka!
l Hamulce hydrauliczne sg niedopuszczalne w Niemczech i niektorych
krajach UE!

4.10 Informacje dotyczace poziomy hatasu

Emisja halasu na miejscu pracy (poziom cisnienia akustycznego)
wynosi 74 dB (A), pomiar podczas pracy w zamknietej kabinie przy
uchu kierowcy ciggnika.

Urzadzenie pomiarowe: OPTAC SLM 5.

Poziom cisnienia akustycznego zalezy w najwiekszym stopniu od
uzywanego pojazdu.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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5 Budowa i dziatanie

51 Dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

Rys. 12

Rozsiewacz wielkopowierzchniowy AMAZONE ZG-B jest
rozsiewaczem nawozow ze zbiornikiem o pojemnosci od 5200 | do
8200 I.

Stosowany jest do rozsiewu hawozOw granulowanych.

Tasma transportowa (Rys. 12/1) dostarcza rozsiewany materiat (Rys.
12/3) ze zbiornika (Rys. 12/2) przez sterowanie klapg (Rys. 12/4) do
wstepnej komory nawozu (Rys. 12/5). Stad nawdz poprzez czubki
lejkéw dostaje sie na tarcze rozsiewajace (Rys. 12/6).

Tarcze rozsiewajgce wyposazone sa w diugie i krotkie topatki
rozsiewajgce.

Tasma transportowa, tarcze rozsiewajgce i mieszadta napedzane sg
hydraulicznie.

Szerokos¢ robocza wynosi zaleznie od tarcz wysiewajgcych, do
maksymalnie 48 m.
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Rozsiewacz ZG-B wyposazany jest w r6zne rodzaje osi i rozne
uktady hamulcowe.

e  O$ hamowana hamulcem najazdowym do 8000 kg,

do 25 km/h,

e  O$ hamowana do 10000 kg
e  Os$ najazdowa do 8000 kg, 25 km/h,

e  Dwuobwodowe hamulce pneumatyczne solo,

e  Hamulce hydrauliczne solo (tylko na eksport).

Warianty wyposazenia ZG-B Ultra Hydro:

o

Zalezne od drogi dozowanie przez regulowang elektro —
hydraulicznie tasme transportowa.

Hydrauliczny naped tarcz rozsiewajgcych
Terminal obstugowy AMATRON 3

Seryjnie z systemem podwajnych zasuw / odtgczanie
potowy strony..

Opcjonalnie dostarczany z zamontowang wagg

ZG-B BAG0051.5 02.14
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5.2 Pneumatyczny uktad hamulcowy
Zachowanie okresow przegladow i konserwaciji jest niezbedne dla
prawidtowego funkcjonowania dwuprzewodowego, pneumatycznego
hamulca roboczego.

Rys. 13/...
(1) Regulator sity hamowania

(2) Dzwignia do recznego ustawiania sity
hamowania

(3) Oznaczenie ustawionej pozycji

Ustawienie sity hamowania nastepuje w 4
stopniach, zaleznie od stanu zatadowania
zaczepionego opryskiwacza.

. Opryskiwacz napetniony - 11

e  Opryskiwacz czesciowo napetniony — 1/2

e  Opryskiwacz pusty - 0 Rys. 13

o Hamulec zwolniony - JZEC

Rys. 14/...
(1) Zbiornik sprezonego powietrza

(2) Zawor do spuszczania skondensowanej
wody.

(3) Przytacze kontrolne

e Dwuprzewodowy, pneumatyczny uklad
hamulcowy

Rys. 15/...

(1) Gtowiczka taczgca przewodu hamowania
(z6tta)

(2) Gtowiczka taczaca przewodu zapasu
(czerwona)

Bez ilustracji:

e Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad
hamulcowy

Gtowiczka taczaca (czarna)
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521 Automatyczny, zalezny od obcigzenia regulator sity hamowania (ALB)

Tylko dla maszyn z amortyzacja!

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przyghieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania ukfadu hamulcowego!

Nie wolno zmienia¢ miary ustawienia na automatycznym, zaleznym
od obcigzenia regulatorze sity hamowania. Miara ustawienia musi
odpowiadaé¢ wartosci podanej na tablicy Haldex-ALB.

5.2.2 Dotaczanie uktadu hamulcowego

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprawidtowego
funkcjonowania uktadu hamulcowego!

° Przy dofgczaniu przewodu hamowania i przewodu zapasu

pamieta¢, ze

o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek tgczgacych muszg by¢
czyste.

o  pierscienie uszczelniajgce gtowiczek taczacych muszg byé
szczelne.

. Uszkodzone pierscienie uszczelniajgce nalezy niezwtocznie
wymienic.

. Codziennie, przed rozpoczeciem jazdy, spusci¢ wode ze
zbiornika powietrza.

. Z dotgczong maszyng mozna rozpoczac jazde dopiero, gdy na
manometrze ciggnika pokazane bedzie cisnienie 5,0 bar!

OSTRZEZENIE
Niebezpieczehnstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagnieciai uderzenia przez przetaczajacq sie w niezamierzony
spos6b maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny uktad hamulcowy

. Zawsze najpierw dotagczaé gtowiczke przewodu hamowania
(z6tta) a nastepnie gtowiczke przewodu zapasu (czerwong).

. Hamulec roboczy maszyny zostaje zwolniony natychmiast po
dotaczeniu czerwonej gtowiczki taczacej.
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523

Otworzy¢ przykrywke przytacza hamulca w ciggniku.

Pneumatyczny uktad hamulcowy

Dwuprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 Zamocowac gtowiczke tgczacq przewodu hamowania
(z6ttg) w oznakowanym na z6tto przytgczu w ciggniku.

2.3 Zamocowac gtowiczke taczacq przewodu zapasu
(czerwong) w oznakowanym na czerwono przytaczu w
ciggniku.

—  Przy dotaczaniu przewodu zapasu (czerwonego), cishienie
zapasu przychodzace od ciggnika automatycznie wypycha
przycisk uruchamiajgcy zaworu zwalniajgcego hamulec

przyczepy
Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 W przepisowy spos6b zamocowac gtowiczke taczacq
(czarng) na ciggniku.

3. Zwolni¢ hamulec postojowy ciagnika i / lub wyja¢ kliny spod két.

Odfaczanie uktadu hamulcowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez przetaczajacq sie w niezamierzony
sposb6b maszyne przy zwolnionym hamulcu roboczym!

Dwuprzewodowy, pneumatyczny ukfad hamulcowy

Zawsze najpierw odtgczac gtowiczke przewodu zapasu
(czerwong) a nastepnie glowiczke przewodu hamowania (z6tta).

Hamulec roboczy maszyny zaczyna hamowac dopiero po
odfaczeniu czerwonej gtowiczki taczacej.

Nalezy bezwarunkowo przestrzega¢ kolejnosci czynnosci, gdyz
inaczej hamulec maszyny zostanie zwolniony a niechamowana
maszyna bedzie mogta znalez¢ sie w ruchu.

Przy odtgczeniu lub oderwaniu sie maszyny przewod zapasu do
zaworu hamulca przyczepy zostaje odpowietrzony. Zawér hamulca
przyczepy przetgcza sie automatycznie i uruchamia regulowany
zaleznie od obcigzenia uktad hamulca roboczego.

1. Zabezpieczyé maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.
Wykorzysta¢ w tym celu hamulec postojowy i/lub kliny
podktadane pod kota.

2. Pneumatyczny ukfad hamulcowy
. Dwuprzewodowy pneumatyczny ukfad hamulcowy:
2.1 Zwolni¢ glowiczke tgczaca przewodu zapasu (czerwong).
2.2 Zwolni¢ glowiczke taczaca przewodu hamowania (zéita).
e Jednoprzewodowy pneumatyczny uktad hamulcowy:

2.1 Zwolni¢ gtowiczke faczacy (czarng).

3. Zamknag¢ pokrywy przytaczy gtowiczek w ciggniku.

44
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5.3 Hydrauliczny hamulec roboczy

Do sterowania hydraulicznym hamulcem ciggnik potrzebuje
hydraulicznego uktadu hamulcowego.

53.1 Dotaczanie hydraulicznego roboczego uktadu hamulcowego

o Dotaczac jedynie czyste ztgcza hydrauliczne.

1. Zdja¢ kotpaki ochronne.

2. Jesli to konieczne, oczysci¢ wtyczke hydrauliki i gniazdo
hydrauliki.

3. Potaczy¢ wtyczke hydrauliki od strony maszyny z ghiazdem
hydrauliki po stronie ciggnika.

4. Dociggna¢ srubunek hydrauliczny (jesli jest).

5.3.2 Odtaczanie hydraulicznego roboczego uktadu hamulcowego

1. Zluzowac z sitg dtoni Srubowe ztgcze hydrauliki (jesli jest).

2. Wityczki szybkoztgczy hydraulicznych i gniazda szybkoztgczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

3. Weze hydrauliczne utozy¢ w przeznaczonych do tego celu
uchwytach.

5.3.3 Hamulec awaryjny

W wypadku odtaczenia sie maszyny od ciggnika
maszyna hamowana jest hamulcem awaryjnym.

Rys. 16/...
(1) Zrywana linka

(2) Zawor hamulcowy z akumulatorem
cisnieniowym

(3) Pompa reczna do odcigzania hamulca
(A) Hamulec zwolniony

(B) Hamulec uruchomiony

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed rozpoczeciem jazdy hamulec

nalezy ustawié w pozycji roboczej.
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W tym celu:

1. Zrywanag linke zamocowac¢ w statym

punkcie na ciggniku.

2. Przy pracujacym silniku ciggnika i
dotaczonym hamulcu hydraulicznym
uruchomi¢ hamulec ciggnika.
—  Zostanie natadowany akumulator
cisnieniowy hamulca awaryjnego.
NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo wypadku na skutek niedziatajacego hamulcal
Po wyciggnieciu sprezystej zawleczki (np. po zwolnieniu hamulca
awaryjnego) nalezy bezwarunkowo wtozy¢ sprezystg zawleczke z tej
samej strony do zaworu hamulcowego (Rys. 16). W innym wypadku
hamulec nie bedzie funkcjonowat.
Po wiozeniu sprezystej zawleczki nalezy wykonaé¢ probe hamowania
hamulcem roboczym oraz hamulcem awaryjnym.
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5.4 Hamulec postojowy
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Zaciagniety hamulec postojowy zabezpiecza odtaczong maszyne
przed niezamierzonym przetoczeniem. Hamulec postojowy uruchamia
sie trzpieniem i linkg pociagowa przez obrdcenie korbg

Rys. 17:

Korba w pozycji parkowania

Rys. 18:

Pozycja korby do zwalniania / zaciggania
hamulca postojowego w pozycji koncowe;.

(sita zaciggania hamulca postojowego wynosi ok.

20 kg sity reki).

Rys. 19:

Pozycja korby umozliwiajgca szybkie zwalnianie
/ zacigganie hamulca.

(A) Zaciggniecie hamulca postojowego.

(B) Zwolnienie hamulca postojowego.

Rys. 17

Rys. 19

niewystarczajgca, nalezy skorygowac¢ ustawienie hamulca

o e Jesli droga napinania trzpienia naciggajacego jest

. Zwrdci¢ uwage, aby linka pociagowa nie przylegata do innych
czesci pojazdu ani 0 nic nie ocierata.

postojowego.

o Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka pociggowa musi
lekko zwisac.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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55

Rys. 20/...

(1) Hamulec postojowy
o  zwolniony (A)
o  uruchomiony (B)

(2) Zrywana linka

Przy dotaczaniu maszyny:

— Linke zrywajgca hamulca postojowego
zamocowac w statym punkcie na ciggniku!!

5.6 Kliny do podktadania pod kota

Kliny do podktadania pod kota zabezpieczajgce
maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem.

Rys. 21/...
(1) Sktadane kliny do podktadania pod kota

(2) Uchwyt do przewozenia klinéw

Hamulec najazdowy z automatyka cofania

Rys. 21
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5.7 tancuch zabezpieczajacy w maszynach bez uktadu hamulcowego

W zaleznosci od obowigzujgcych w danym kraju przepiséw maszyny
bez uktadu hamulcowego / z jednoprzewodowym uktadem
hamulcowym sg wyposazone w fancuch zabezpieczajacy.

Przed rozpoczeciem jazdy fancuch zabezpieczajacy nalezy wiasciwie
zamontowaé¢ w odpowiednim miejscu ciggnika.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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5.8 Dyszle
Po zaczepieniu, przy samoczynnym zaczepie przyczepy, nalezy
sprawdzi¢ pewnos¢ potaczenia. Przy niesamoczynnym zaczepie
sworzen fgczacy nalezy zabezpieczyc¢.

ZG-B wyposazony jest w amortyzowany dyszel
pociagowy, ktory pozwala przestawiac sie
wysokosciowo.

Wielkopowierzchniowy rozsiewacz nawozéw
moze by¢ wyposazony w

o Prosty dyszel pociagowy (Rys. 23),
o Wygiety dyszel pociggowy (Rys. 24),

Dyszel z uchem pociggowym
mocowany sworzniem jest w
zaczepie przyczepy.

. Dyszel Hitch mocowany jest w
haku Hitch ciagnika

Zwroci¢ uwage na wystarczajaca
swobode ruchu w punkcie dotagczenial

Jesli ZG-B po dotaczeniu do ciggnika
nie jest ustawiony za ciggnikiem z
ramag poziomo przebiegajacg w
stosunku do podtoza, nalezy
przestawic¢ zaczep w ciggniku lub ucho
zaczepowe rozsiewacza.

Rys. 24
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5.9 Przytacza hydrauliki

o Wszystkie weze hydrauliczne sg wyposazone w uchwyty.

l Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub literowe
umozliwiajgce przyporzadkowanie odpowiednich funkcji

hydraulicznych przewodéw cisnieniowych do zespotéw sterujgcych
ciggnika!

Do oznaczen na maszynie sg przyklejone foliowe znaczniki
informujace o odpowiednich funkcjach hydraulicznych.

. . ; . : Oznakowanie
Ciagnik-zesp6t sterujacy Funkcja weza

dziatajacy plandek otwieranie 1 —naturalne
dwukierunkowo |(opcja)

zamykanie 2 - naturalne

jednokierunkowo wiaczane przez AMATRON 3. P —czerwone

&
P dziatajacy Obieg oleju: Wszystkie funkcje

Bezcisnieniowy powrot T — czerwone

Load Sensing- sterujacego
Ls _ o o LS - czerwone
\ (w zaleznosci od potrzeby / ustawienie na bloku hydrauliki)
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajac przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazag, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.
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L

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie na powrocie oleju: 10 bar

Przewodu powrotu oleju nie nalezy przytaczac¢ do zespotu sterujgcego
w ciggniku, lecz do bezcisnieniowego przytgcza powrotnego z
wiekszym ztaczem.

A\

OSTRZEZENIE

Dla powracajacego oleju nalezy stosowaé tylko przewody DN16 i
wybieraé krotka droge powrotu.

Instalacje hydrauliczng obcigzaé cisnieniem tylko wtedy, gdy
swobodny powr6t oleju jest prawidtowo przytaczony.

59.1

Dostarczong mufe taczacq zainstalowac¢ na bezcisnieniowym
powrocie oleju.

Dotaczanie wezy - przewodéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciggniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy
nieprawidtowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwraca¢ uwage na barwne
oznakowanie przytaczy hydrauliki.

o

Przed dotaczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos$¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

Nie mieszac¢ olejéw mineralnych z olejami Bio!

Pamietac, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 200 bar.

Dotaczane szybkoztgcza hydrauliki muszg byé czyste.
Wtyczki szybkoztaczy hydraulicznych wsuwaé w gniazda
szybkoztgczy tak az wtyczki wyczuwalnie sie zarygluja.
Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

59.2

Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji
ptywajacej (pozycji neutralnej).

Przed dotgczeniem szybkoztaczy hydraulicznych do ciagnika
nalezy dokfadnie oczyscic¢ przytacza.

Dotaczy¢ przewdd (-dy) hydrauliczne z zespotem (-mi)
sterowania w ciggniku.

Odtaczanie wezy - przewoddw hydraulicznych

1.

2.

Dzwignie uruchamiajgcg zaworu sterujgcego w ciggniku ustawic
w pozycji ptywajacej (pozycji neutralnej).

Odryglowac szybkoztacze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki
ciagnika.

Wtyczki szybkoztaczy hydraulicznych i gniazda szybkoztaczy
zabezpieczy¢ kotpakami ochronnymi przed zanieczyszczeniem.
Weze hydrauliczne utozy¢ w przeznaczonych do tego celu
uchwytach.
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5.10 Terminal obstugowy AMATRON 3

Budowa i dziatanie

Przy pomocy terminala obstugowy poktadowego
AMATRON 3 (Rys. 25) mozna wygodnie
sterowaé obstugiwac i kontrolowac rozsiewacz
nawozow ZG-B.

AMATRON 3

Funkcje hydrauliki obstugiwane przez
AMATRON 3.

o  Wiaczanie / wytgczanie napedu tarcz
rozsiewajacych

o  Otwieranie / zamykanie zasuw
zamykajgcych

o  otwieranie i zamykanie plandek.

Rys. 25

Do uruchomienia ZG-B Ultra Hydro nalezy
w AMATRON 3 w menu Setup, wybra¢ . .

bazowe dane odpowiedniego typu maszyny. E:Z‘:: ?EE’i‘ﬁ;uﬁgfzg?E" Hnd
(Rys. 26). ibernehmen

ZA-H Hydro

Z26-B SuPer

£6-B Spercial
—>Z6-B Orive

Z6-B Ultra Hydro

Rys. 26
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5.11  Tarcza wysiewajaca OM

Przy stosowaniu tarcz wysiewajacych OM
(Rys. 27/1) mozliwe jest bezstopniowe
ustawianie szerokosci roboczej poprzez
przestawienie fopatek wysiewajacych na
tarczach wysiewajgcych.

Tarcze wysiewajace @M 15-24 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 15-24 m.

Tarcze wysiewajgce @M 24-48 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 24-48 m.

Patrzac w kierunku jazdy:

. lewa tarcza wysiewajgca (Rys. 28/1) z
oznaczeniem L.

. prawa tarcza wysiewajgca z oznaczeniem
(Rys. 28/2).

topatka wysiewajaca:

. Dituga (Rys. 28/3) —

wartosci nastaw na skali od 35 do 55.
) Krotka (Rys. 28/4) —

wartosci nastaw na skali od 5 do 28.

Rys. 28
o topatki wysiewajace o profilu U zamontowane sg tak, ze otwarta
l strona pokazuje kierunek obrotéw i pobiera nawoz..

l Kontrole ustawionej szerokos$ci roboczej wykonuje sie w prosty
sposob z pomoca ruchomego stanowiska pomiarowego (opcja)..

Ustawienie nastepuje wedtug danych z tabeli wysiewu.

. Hydrauliczny naped tarcz
rozsiewajacych

Naped tarcz rozsiewajgcych odbywa sie poprzez
dwa silniki hydrauliczne (Rys. 29/1), ktére
napedzajq tarcze rozsiewajace z liczbg obrotéw
podangw AMATRON 3.

Standardowa liczba obrotéw wynosi 720 min™,
jesli w tabeli rozsiewu nie podano inaczej..

Rys. 29

54

ZG- B BAG0051.5 02.14



L

Budowa i dziatanie

5.12 Rozsiew graniczny

Liczbe obrotéw tarcz rozsiewajacych do rozsiewu granicznego
ustawia sie niezaleznie dla prawej i lewej tarczy rozsiewajace;j.

Takie dostosowanie liczby obrotow odbywa sie przez AMATRON
S na podstawie tabeli rozsiewu. Indywidualna zmiana liczby obrotéw
tarcz rozsiewajgcych pozwala na rozsiew nawozu wzdtuz granicy
pola tak, jak jest to okreslone w przepisach o nawozeniu

5.13 Zasuwa zamykajaca i zasuwa dozujaca

Rys. 30

Zasuwa dozujaca

Ustawianie dawki wysiewu nastepuje elektronicznie terminalom
obstugowy poktadowym AMATRON 3.

Silniki ustawiajgce (Rys. 30/1) ustawiajg wtedy zasuwy dozujgce
(Rys. 30/2) na r6zne wielkosci otwordw przelotowych (Rys. 30/3).

Zasuwa zamykajaca (Rys. 30/3)

Otwieranie i zamykanie otwordw przelotowych dokonywane jest przez
dwie kolejne zasuwy hydraulicznie (zamykanie) (Rys. 30/5) wzgl.
przez sprezyny naciggowe (otwieranie) (Rys. 30/6).
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5.14 Napedzana hydraulicznie tasma transportowa

Tasma transportowa dostarcza rozsiewany
materiat ze zbiornika, poprzez wstepng komore
nawozu ze sterowaniem klapy do zespotéw
rozsiewajgcych.

Rys. 31/...
(1) Tasma transportowa

(2) Sterowanie klapy

Tasma transportowa napedzana jest
hydraulicznie przez przektadnie.

Rys. 32/...
(1) Silnik hydrauliczny
(2) Przektadnia

Rys. 32 |
5.15 Spiralne mieszadta napedzane hydraulicznie

Spiralne mieszadta w czubkach lejkéw (Rys.
33/1) dbajg o réwnomierny doptyw nawozu na
tarcze wysiewajace.

Spiralne mieszadfa napedzane sag hydraulicznie
(Rys. 34/1).
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5.16 Technika wazenia

Maszyna moze by¢ wyposazona w ukfad
wazenia z 3 komdrkami wazacymi (Rys. 35/1
und Rys. 35/2) do

o  ustalenia zawartosci skrzyni (kontrola
stanu napetnienia) oraz

o kontroli ilosci wysiewu.

5.17 Sktadana drabinka

Sktadana drabinka (Rys. 36/1) umozliwia
wygodne wchodzenie do skrzyni fadunkowej w
celu jej oczyszczenia.

Ostrzezenie!
A Podczas jazdy drabinka musi byé
zlozonai zaryglowana (Rys. 36/2).

5.18 Ruszty sitowe

Sktadane ruszty sitowe (Rys. 37/1) przykrywajg
caly zbiornik i stuzg do ochrony przed ciatami
obcymi i brytami nawozu podczas napetniania
zbiornika.

Do czyszczenia wnetrza zbiornika mozna wejsc
na ruszty sitowe.

Budowa i dziatanie

Rys. 35

Rys. 37
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5.19  Wejscie z podestem

Wejscie z podestem do wstepnej komory
nawozu ze sterowaniem pokrywy, do
czyszczenia i celéw konserwacyjnych.

oAby wejs¢, nalezy pociggna¢ drabinke z
podestem do tytu i odchyli¢ drabinke na dé6t
(Rys. 38).

. Nieuzywang drabinke nalezy ztozy¢ do goéry
(Rys. 39) i wraz z podestem przesungc¢ do
przodu.

Bezwarunkowo zwréci¢ uwage na to,
ze by wsuniete wejscie zostato

zaryglowane w pozycji koncowej.

Rys. 39
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5.20  Wspornik postojowy

Wspornik postojowy nalezy podnosié po
dotaczeniu maszyny do ciagnika

1. Wspornik postojowy (Rys. 40/1) podniesé
reczng korbg (Rys. 40/2) az do oporu.

2. Wyciagnaé¢ sworzen (Rys. 40/3) ze
wspornika.

Podnies¢ wspornik.
4. Wiozy¢ sworzen w dolny otwér (Rys. 40/4) i
zabezpieczy¢.

Przed odtaczeniem maszyny od ciagnika
opuscié wspornik postojowy

1. Przytrzymac wewnetrzng czes¢ wspornika i
wyciggna¢ sworzen (Rys. 40/3) ze
wspornika.

2. Opuscic¢ wspornik.

3. Wiozy¢ sworzen w goérny otwor i
zabezpieczy¢.

4. Opusci¢ wspornik (Rys. 40/1) do oporu

reczng korbg (Rys. 40/2) tak, az odcigzone
zostanie ucho zaczepu.

o Wspornik z korbg posiada bieg lekki i
l bieg szybki. (Rys. 41).

e  Wysunieta korba —
szybki bieg wspornika.

e  Wsunieta korba —
spowolnienie ruchu wspornika
(wysokie ciezary).

@ Pouruchomieniu korby nalezy
odpowiednio ztozyé€ reczna
l dzwignie (Rys. 42) do gory!

Budowa i dziatanie

Rys. 42
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5.21 Skfadane plandeki (opcja)

Sktadana plandeka chroni rozsiewany materiat,
réwniez przy deszczowej pogodzie.
Sktadana plandeka jest opcjonalnie

e  uruchamiana hydraulicznie przez zesp6t

D

sterujgcy ciggnika

. uruchamiana recznie

5.22

Zawory bloku hydrauliki sterowane sg przez
AMATRON 3 i umozliwiajg wykonywanie
wszystkich funkcji hydraulicznych.

Zaleznie od wyposazenia, na bloku hydrauliki
znajduja sie ustawialne dtawiki hydrauliczne dla
sktadanych hydraulicznie plandek.

Filtr oleju (Rys. 44/1) wyposazony jest we
wskaznik konserwacji i nalezy go czyscic
odpowiednio do wskazan.

Rys. 44/...(ilustracja bez sktadanych plandek)
(1) Blok hydrauliki

(2) Filtr oleju

(3) Komputer maszyny |

(4) Komputer maszyny |l

(5) Wigzka kabli

Rys. 43

Blok sterowania i komputer maszyny
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6 Uruchomienie

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Parstwo informacje

dotyczace uruchomienia swojej maszyny

° o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy moga Panstwo dotaczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

O

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzegaé zalecen z rozdziatu
o  "Obowigzki uzytkownika", na stronie 9.
o  "Wyszkolenie personelu”, na stronie 13.
o  "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na
maszynie", od strony 16.
o "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22

Przestrzeganie tych rozdziatéw stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

o Maszyne taczy¢ i transportowac tylko z ciagnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

e  Ciagnik i maszyna musza odpowiadac¢ obowigzujacym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

o Posiadacz pojazdu (uzytkownik) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczacych poruszania sie po drogach publicznych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i
pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych
hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajacych w ciggniku, stuzacych
do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych
ruchéw czesci skladowych, np. sktadania, przechylania i
przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie
zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot sterujgcy tym ruchem.
Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

° sg state, lub
. regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

AN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatnos$¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciagnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowa¢, czy
ciggnik osiaga wymagane op6znienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajacymi przydatnosc¢ ciggnika sg w szczegolnosci:

. dopuszczalna masa catkowita

. dopuszczalne obcigzenia osi

. dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

. nosnos¢ zamontowanych w ciagniku opon

. dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacije te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia os ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wtasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciggnika, obciazenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jaka podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza niz suma

¢  masy wiasnej ciggnika
o masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiana.

Niniejsza wskaz6wka obowigzuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjatkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane wymagane do obliczen
Rys. 45
T. |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . T patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd

Ty |[kg] |Nacisk na przednig 0$ pustego ciggnika rejestracyjny

Ty |[kg] [Nacisk na tylng o$ pustego ciagnika

Gy |[kg] |Masa obcigznika przedniego (jesli jest) patrz dane techniczne obcigznika

przedniego, lub zwazy¢

Fn [[kg] [Maksymalne pionowe obcigzenie zaczepu |patrz dane techniczne maszyny

a |[[m] |Odlegtosé miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obciazenia z przodu a $rodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + a,)

a; |[m] |Odlegtosé od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢

a, |[m] |Odlegtosé od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezkosci)

b |[m] |Rozstaw osiciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd

rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢

¢ |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdéd

przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé

ZG-B BAG0051.5 02.14
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

F,ec—T,eb+0,2eT eb

vV min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy o, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty o

T _ G e(a+b)+T,eb—F, ec

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciagnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciagnika i maszyny

Gtat = Gv +TL + FH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na 0$ tylng Ty iz

Htat G _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi cigagnika nalezy
wpisac¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos$é ogumienia

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartosé (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Wartosé rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Minimalne balastowanie
przoéd / tyt

[

Wartos¢
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

Masa catkowita

Uruchomienie

Podwodjna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

Nacisk na 0$ przednig

Nacisk na o$ tylng

kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg

. Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia

osi i no$nosci ogumienia.

° Rzeczywiste warto$ci muszg by¢ mniejsze lub réwne

( <) wartosciom dopuszczalnym!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

ciagnika!

Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczeh jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciggniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-

O

. Nalezy stosowac takie obcigzniki przodu, ktére odpowiadajg
koniecznemu minimalnemu balastowaniu przodu ciggnika

(GV min)!
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6.1.2 Warunki pracy ciagnika z maszynami zawieszanymi

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ztamania czesci sktadowych przy pracy z
niedopuszczalnymi kombinacjami urzadzen taczacych!

. Uwazag, aby

o  urzadzenie taczace w ciggniku spetniato warunki w zakresieg|
rzeczywistego obcigzenia pionowego.

o  zmienione przez pionowe ohcigzenie zaczepu obcigzenie
0si oraz masa ciggnika znajdowaty sie w obrebie
dopuszczalnych granic. W razie watpliwosci, dokonacé
przewazenia.

o  statyczne, rzeczywiste obcigzenie osi tylnej nie
przekraczato dopuszczalnego obciazenia osi tylne;.

zachowana byta dopuszczalna catkowita masa ciggnika.

nie zostaty przekroczone dopuszczalne nosnosci
ogumienia ciggnika.

6.1.2.1 Mozliwosci kombinacji urzadzen taczacych i ucha pociggowego

Rys. 46 pokazuje dopuszczalne mozliwosci kombinacji zespotow
taczacych ciggnika i ucha pociggowego maszyny w zaleznosci od
maksymalnie dopuszczalnego pionowego obcigzenia zaczepu.

Dopuszczalne pionowe obcigzenie zaczepu znajdg Pahstwo w
dokumentach pojazdu lub na tabliczce znamionowej zaczepu swojego
ciggnika.

Maksymalnie dopuszczalne
pionowe obciazenie zaczepu

2000 kg

ZespoOttaczacy ciagnika Ucho pociagowe na dyszlu
sztywnym-przyczepy
Potaczenie sworzniem Ucho zaczepu 40 do dyszla
DIN 11028 / ISO 6489-2 famanego
DIN 11043

Niesamoczynne potaczenie
sworzniem DIN 11025

3000 kg - < 40 km/h
2000 kg - > 40 km/h

Hak pociggowy (hak Hitch) Ucho pociggowe (pierscien Hitch)
ISO 6489-1 ISO 5692-1

Czop pociggowy (Piton-fix)

ISO 6489-4

Zaczep kulowy 80 Panewka pociggowa 80

Rys. 46

6.1.2.2 Wyliczenie rzeczywistej wartosci Dc dla kombinacji potaczen

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zerwania zespotéw taczacych miedzy
ciagnikiem a maszyna przy niezgodnym z przeznaczeniem
wykorzystaniem ciggnikal

Nalezy wyliczy¢ rzeczywistg wartosé D¢ swojej kombinacji ciagnika i
maszyny po to, aby sprawdzi¢, czy zespoty taczace na swoim
ciggniku odpowiadajg wymaganej wartosci Dc. Rzeczywista,
wyliczona warto$¢ D¢ dla kombinacji musi by¢ mniejsza lub réwna
(<) podanej wartosci D¢ zespotu fgczacego stosowanego ciggnika.
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Rzeczywistg warto$¢ D¢ fgczonej kombinacji wylicza sie w
nastepujacy sposob:

TxC
T+C

Dc=gx

00— O
[ S—— (W
T C

Rys. 47

T: Dopuszczalna masa catkowita swojego ciggnika w [t] (patrz
instrukcja obstugi lub dokumenty pojazdu)

C:. Obcigzenie osi dopuszczalng masg (uzytkowa) zatadowanej
maszyny w [t] bez pionowego obcigzenia zaczepu

g: Przyspieszenie ziemskie (9,81 m/s?)

rzeczywista, wyliczona wartosé podawana warto$é D¢ zespotdéw taczacych

D¢ dla kombinacji

ciagnika

KN KN

IA

Wartosci D¢ dla zespotéw tgczacych ciggnika znajdg Panstwo
bezposrednio na zespotach taczacych / w instrukcji obstugi swojego
ciggnika.

6.1.3 Maszyny bez wiasnego uktadu hamulcowego AW

VA

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przyghieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem i uderzenie na skutek niewystarczajacej zdolnosci
hamowania ciggnika!

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong maszyna.
Jesli maszyna nie posiada wlasnego uktadu hamulcowego,

° rzeczywista masa ciggnika musi by¢ wieksza lub réwna (>)
rzeczywistej masie doczepionej maszyny.

W niektorych panstwach obowigzujg inne przepisy. Przyktadowo
w Ros;ji, masa ciggnika musi by¢ dwa razy wieksza od masy
doczepionej do niego maszyny.

o maksymalna dopuszczalna predkos¢ jazdy wynosi 25 km/h.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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6.2

Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynnosciami, ktére mogg powodowac¢ niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o tak dtugo, jak przy dotagczonym waitku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o gdy kluczyk wtozony jest do stacyijki i silnik ciggnika przy
doftaczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o  gdy ciggnik i maszyna nie sa zabezpieczone przed
przetoczeniem swoimi hamulcami postojowymi i / albo
podfozonymi pod kota klinami

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegdlnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

\

o M woDN

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu opuszczeniu.
Whytaczy¢ silnik ciggnika.

Wyjac kluczyk ze stacyjki.

Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym przetoczeniem
(tylko maszyny zaczepiane)

o hardéwnym terenie za pomocg hamulca postojowego (jesli
jest) i podtozonymi pod kota klinami.

o namocno nieréwnym terenie lub na zboczach za pomoca
hamulca postojowego i podtozonymi pod kotfa klinami.
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Uruchomienie

Jesli maszyna wyposazona jest w kota dojazdowe, to przed
rozpoczeciem pracy nalezy zamontowacé kota jezdne

OSTRZEZENIE

. Stosowaé mozna wytgcznie dopuszczone do tego celu
ogumienie, odpowiednio do danych technicznych (patrz
strona 36).

. Pasujace do ogumienia felgi musza mieé spawane wokot
tarcze felg!

e Dla ogumienia o $rednicy wiekszej, niz 1860 mm konieczne jest
zamontowanie przedtuzenie wspornika hydraulicznego i drabinki
wejsciowe;.

e  Zaleznie od rozstawu sladow kot, przy osi kierujacej musi byé
zamontowana $ruba oporowa, patrz strona 30.

1. Lekko uniesé maszyne dzwigiem.

i
A\
O
A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Do zaktadania pasow dzwigowych wykorzystywaé oznaczone
punkty ich mocowania.

Patrz takze rozdziat "Zatadunek", strona 30.

2. Odkreci¢ nakretki szpilek kot dojazdowych.
3. Zdja¢ kota dojazdowe.

>

OSTROZNIE

Przy zdejmowaniu két dojazdowych i zaktadaniu kot jezdnych
nalezy zachowaé ostroznosdé!

4. Zalozyc¢ kota jezdne na szpilki kot.

5. Dociggna¢ nakretki szpilek kot.

e

Wymagany moment dociggania nakretek szpilek k6t 510 Nm.

6. Opusci¢ maszyne i zdjaé pasy dzwigowe.

7. Po 10 godzinach pracy dociggna¢ nakretki szpilek két.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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6.4 Pierwsze uruchomienie roboczego uktadu hamulcowego
Wykona¢ prébe hamowania z pustym i zatadowanym opryskiwaczem
i w ten sposoOb sprawdzi¢ zachowanie sie ciggnika oraz dotgczonego
do niego opryskiwacza.

Zalecamy dokonanie w wyspecjalizowanym warsztacie dopasowania
uciggu miedzy ciggnikiem a zaczepionym opryskiwaczem w celu
osiggniecia optymalnych wiasciwosci hamowania oraz minimalnego
zuzycia oktadzin hamulcowych (patrz rozdziat "Konserwacja".).

6.5 Ustawienie wysokosci zaczepu

1. Odiaczy¢ maszyny od ciggnika (na stronie 3 4 3 3
74) i oprze¢ na kétku podporowym.

2. Dyszel oprze¢ na stabilnym kozle (Rys.
48/1) i poluzowac obie Sruby mocujace
(Rys. 48/2).

3. Dyszel mozna przestawi¢ rbwnomiernie
przektadajac podktadki dystansowe (Rys.
48/3) Nie wolno zdejmowac¢ zderzakow
(Rys. 48/4) Ttumig one przenoszone z
ciggnika na rozsiewacz uderzenia.

4. Mocno przykreci¢ dyszel (moment
dociggania 540 Nm).

Rys. 48
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6.6 Ustawienie sruby przestawiania systemu na bloku hydrauliki

Nalezy bezwzglednie dostosowaé
ustawienie sruby przestawiania do
uktadu hydraulicznego swojego
ciagnika. Zwiekszone temperatury
oleju hydraulicznego sg nastepstwem
nieprawidtowego ustawienia sruby
przestawiania systemu, powodujacej
state obcigzenie zaworu
nadcisnieniowego w hydraulice
ciagnika.

Rys. 49/...

(1) Sruba przestawiania systemu
(2) Tulejka dystansowa

(3) O-Ring

(4) Ostona

(LS) Przytacze LS do przytaczenia przewodu
sterujgcego Load-Sensing

Rys. 50/...

(1) Ciagnik-przytacze przewodu sterujgcego
Load-Sensing

(2) Ciagnik-przytacze przewodu cisnieniowego
Load-Sensing

(3) Ciagnik-przytacze bezcisnieniowego
powrotu

Ustawienie sruby przestawiania systemu na

bloku zawordw sterujacych zalezne jest od

systemu hydrauliki ciggnika. Zaleznie od

systemu hydrauliki ciggnika, srube przestawiania

systemu

e  Wykrecié¢ az do oporu (ustawienie
fabryczne) przy ciagnikach z

o  systemem hydraulicznym Open—
Center (system o stalym przeptywie,
zebata pompa hydrauliczna.

o  przestawialna pompa z ustawialnym
odbiorem oleju przez zespot sterujacy

e  Wkreci¢ az do oporu (ustawienie przeciwne
do fabrycznego) przy ciggnikach

o  systemem hydraulicznym Closed-
Center (system o statym cisnieniu,
regulowana cisnieniem pompa
przestawialna).

o  systemem hydraulicznym Load-
Sensing (regulowana cisnieniem i
wielkoscig przeptywu pompa
przestawialna) z bezposrednim
przytaczem pompy Load-Sensing i
przewodu sterujgcego.
Wymagana wielko$¢ strumienia
przeptywu regulowana jest przez
pompe hydrauliczng w ciggniku.
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0

Ustawiert mozna dokonywaé tylko w stanie bezcisnieniowym

Blok hydrauliki znajduje sie z przodu maszyny, za blachg ostony.

Ustawienie $ruby przestawiania systemu:

Odkrecic¢ ostone.
Srube przestawiania systemu, do oporu
o  wykreci¢ (ustawienie fabryczne

Zamontowac tulejke dystansowg
(Rys. 49/A)

Praca z Load-Sensing,
o  wkrecié

Nie montowac tulejki dystansowej
(Rys. 49/B)

Load-Sensing

Przykreci¢ ostone z O-ringiem.
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Do- i odlaczanie maszyny

7 Do- i odtaczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 22.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe
uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciagnika i maszyny
podczas do- i odtaczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odtaczenia nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz strona 68.

7.1 Dotaczanie maszyny

A

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczehAstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Maszyne moga Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadaja. Patrz rozdziat "Sprawdzenie przydatnosci ciggnika”,
strona 62.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a maszyna
przy dotaczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowacé sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

AN

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygniecenia, przyciecia, pochwycenia, wciggniecia
i uderzenia ludzi mogace powstaé, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposob od ciagnika!

Nalezy w przepisowy spos6b wykorzystywaé¢ do tgczenia ciggnika i
maszyny przewidziane do tego celu zespoly.

ZG-B BAG0051.5 02.14

73



Do- i odtaczanie maszyny

L

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania
miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodow zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajacych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodoéw. Przewody zasilajace

muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiega¢ bez naprezen, zataman lub
tarcia.

nie moga ocieraé o czesci obce.

7.2 Odtaczanie maszyny

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby

ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przed dotaczeniem maszyny do ciagnika nalezy najpierw

przytaczy¢ przewody faczace.

2.1 Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyna pozostato jeszcze nieco wolnej
przestrzeni (ok. 25 cm).

2.2 Zabezpieczyc ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem.

2.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wytgczony.

2.4 Dotaczanie przewody zasilajac.

Teraz cofnagé ciagnik dalej do maszyny tak, ze mozliwe bedzie
dotaczenie zaczepu.

Dotaczy¢ zaczep.

Podnies¢ wspornik postojowy do pozycji transportowe;.
Hamulec hydrauliczny: Na ciggniku zamocowac¢ linke zrywajaca
hamulca postojowego.

Wyjac kliny znajdujgce sie pod kotami, zwolni¢ hamulec
postojowy.

A\

Niebezpieczenstwo!

Przed do- i odtaczeniem maszyny zawsze zabezpieczaé ja
przez podtozenie pod kota 2 klinéw.

Przed odtaczeniem ZG-B rownomiernie roztozy¢ pozostaty
w skrzyni materiall Inaczej, niebezpieczenstwo wywrocenial

Niebezpieczenstwo wypadku uderzenia dyszlem do gory!

Rozsiewacza nie wolno odlaczaé, gdy jest on jednostronnie
zatladowany na tyle skrzyni! Jest on maszyna jednoosiowaq i
przy jednostronnym obcigzeniu skrzyni tadunkowej istnieje
niebezpieczenstwo, ze przewrdéci sie on do tytu.

74
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Do- i odlaczanie maszyny

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnosé¢ i
wywrocenie sie odtgczanej maszyny!

Maszyne odstawia¢ pusta, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

Przy odtgczaniu maszyny musi przed maszyng pozostac tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mégt do ponownego dofgczenia
swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.

1. Maszyne odstawiac pusta, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

2. Odtaczy¢ maszyne od ciggnika.

2.1

21
2.2

2.3
%

2.4

2.6
2.7

2.9

Zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym
przetoczeniem. Patrz strona 68.

Opusci¢ wspornik w pozycje postojowa.
Odtaczy¢ maszyne od zaczepu.

Przestawic ciggnik na ok. 25 cm do przodu.

Powstata miedzy ciggnikiem a maszyng przestrzen
umozliwia lepszy dostep w celu odtaczenia watka
przekaznikowego i przewodéw zasilajgcych.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem.

Odtaczy¢ przewody zasilajgce.

Zamocowac przewody zasilajace w odpowiednich
gniazdach parkowania.

Hamulec hydrauliczny: Na ciggniku zwolni¢ linke zrywajacq
hamulca postojowego.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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7.2.1

L

Manewrowanie odtgczong maszyna

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Przy pracach manewrowych ze zwolnionym uktadem hamulcow
roboczych zalecana jest szczeg6lna ostroznosé¢, gdyz
opryskiwacz hamowany jest tylko przez pojazd manewrujacy.

Przed uruchomieniem zaworu zwalniajacego na zaworze
hamulcowym przyczepy, maszyna musi byé polaczona z
pojazdem manewrujacym.

Pojazd manewrujacy musi byé zahamowany.

Jesli cisnienie powietrza w zbiorniku sprezonego powietrza spadnie
ponizej 3 bar (np. po wielokrotnym uruchomieniu zaworu
zwalniajgcego lub na skutek nieszczelnosci w uktadzie hamulcowym),
to roboczy uktad hamulcowy nie daje sie zwolni¢ zaworem
zwalniajgcym.

W celu zwolnienia hamulca roboczego
. napei¢ zbiornik sprezonego powietrza.

. odpowietrzy¢ uktad hamulcowy na zaworze spuszczania wody
ze zbiornika powietrza.

1. Potaczy¢ maszyne z pojazdem manewrujgcym.
Zahamowac pojazd manewrujacy.

3. Wyjac znajdujace sie pod kotami kliny i zwolni¢ hamulec
postojowy.
4. tylko pneumatyczny uktad hamulcowy:

4.1 Wcisng¢ az do oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze
zwalniajagcym (patrz strona 42).

— Roboczy uktad hamulcowy zostanie zwolniony i maszyna bedzie
mozna manewrowac.

4.2 Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, wyciggna¢ do
oporu przycisk uruchamiajgcy na zaworze zwalniajgcym.

—  Cisnienie panujgce w zbiorniku sprezonego powietrza ponownie
zahamuje opryskiwacz.

5. Gdy manewrowanie zostanie zakonczone, ponownie
zahamowac pojazd manewrujacy.

6. Mocno zaciggng¢ hamulec postojowy i zabezpieczyé maszyne
przed przetoczeniem, podktadajac pod jej kota kliny.

7. Odtaczy¢é maszyne od pojazdu manewrujgcego.
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8 Ustawienia

Ustawienia

O

Podczas pracy przy ustawianiu maszyny przestrzega¢ wskazowek
rozdziatu

. "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie",
od strony 16 i

. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

NiebezpieczehAstwo przygniecenia, rozciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia albo uchwycenia lub
uderzenia przy wykonywaniu wszystkich czynnosci
ustawiajgcych na maszynie

. na skutek przypadkowego dotkniecia poruszajacych sie
elementéw roboczych (fopatki wysiewajace wirujacych tarcz
wysiewajacych).

. przez nieprzewidziane uruchomienie ciggnika oraz
niezamierzone przetoczenie ciagnika z dotaczong do niego
maszyna.

. Przed rozpoczeciem usuwania ustawiania maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 68.

. Elementdw roboczych (wirujgce tarcze wysiewajace) dotykac
tylko wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja.

OSTRZEZENIE

Podczas wszystkich ustawien maszyny istnieje
niebezpieczenstwo pochwycenia, ztapania lub uderzenia na
skutek nieprzewidzianego opuszczenia dotgczonej i
podniesionej maszyny.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osobom trzecim i zapobiec
niezamierzonemu uruchomieniu hydrauliki ciggnika.

Wszystkie ustawienia rozsiewaczy nawozow AMAZONE ZA-M

wykonuje sie na podstawie danych z tabeli wysiewu.

Wszystkie dostepne w handlu rodzaje nawozéw sa testowany w hali

wysiewu Amazone i na tej podstawie ustala sie tabele

zawierajgce dane do nastaw. Pokazane w tabelach wysiewu rodzaje

nawozéw byty podczas ustalania poszczegdlnych wartosci w

nienagannym stanie.

W nastepstwie réznych wiasciwosci nawozéw zmienionych na skutek:

o  wplywow pogody i / albo niewtasciwego magazynowania,

. odchylen fizycznych cech nawozu - takze w obrebie tego
samego rodzaju i marki,

. zmian wiasciwosci wysiewajacych nawozu,

powstawa¢ mogq odchylenia w stosunku do informacji podanych w

tabelach wysiewu wymagajace zmiany nastaw lub zmiany szeroko$ci

roboczej.

Nie mozemy zagwarantowac, ze Panstwa nawoz o takiej samej

nazwie i od tego samego producenta posiada identyczne witasciwosci

wysiewajace, jak nawdz testowany przez nas.

Zaznaczamy jednoczesnie wyraznie, ze nie przejmujemy
odpowiedzialnosci za szkody powstate na skutek btedéw w wysiewie.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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Ustawienia

Odchylenia od ustawien optymalnych mogq negatywnie zmienia¢

Wszystkich ustawien nalezy dokonywaé z najwyzsza starannoscia.
obraz wysiewu!

Wartosci nastaw z tabeli wysiewu nalezy traktowac jedynie jako
wzorcowe, gdyz whasciwosci wysiewajgce nawozu mogg sie zmieniac¢
i tym samym wymagac innych ustawien.

Podane zalecenia nastaw dotyczace rozdziatu poprzecznego
(szerokosé robocza) obejmuja wytacznie rozdziat wagowy a nie
rozdziat skfadnikéw odzywczych

o Przy nieznanych rodzajach nawozéw lub dla ogélinej kontroli
ustawionej szerokosci roboczej w prosty sposéb wykonuje sie

l kontrole szerokosci roboczej za pomocg ruchomego stanowiska
pomiarowego (wyposazenie specjalne).

Jesli nie mozna jednoznacznie przyporzgadkowac¢ nawozu do
okreslonego rodzaju w tabeli rozsiewu,

e  to pod adresem www.amazone.de — DiingeService Serwis
nawozowy znajdg Panstwo uzupetnienia tabeli rozsiewu,

. przy zaleceniach dotyczacych nastaw swojego rozsiewacza i
przyporzadkowania nawozu Serwis hawozowy AMAZONE
wspiera Panstwa telefonicznie.

@ +49 (0) 54 05/501 111

. Serwis nawozowy AMAZDONE po dostarczeniu do niego
prébki nawozu (3 kg) wyda zalecenia dotyczace nastaw
rozsiewacza.

. prosimy skontaktowac¢ sie z przedstawicielem w swoim kraju

Partnerzy w poszczego6lnych krajach:

oea

= = =

0044 1302 755720 0039 (0) 39652 100 0036 52 475555

00353 (0) 1 8129726

0045 74753112

00385 32 352 352

0033 892680063

00358 10 768 3097

00359 (0) 82 508000

0032 (0) 3821 08 52

0047 63 94 06 57

0030 22620 25915

0031 316369111

0046 46 259200

0061 3 9369 1188

WECICISIEIE

00352 23637200

HGICIEICIS

00372 50 62 246

0064 (0) 272467506

SEEIEIEIER

0081 (0) 3 5604 7644

~
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Ustawienie ilosci wysiewu

Ustawienia

o patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS !

8.2

Ustawienie zasuw wymagane dla zgdanej dawki wysiewu ustalane
jest elektronicznie przez obie zasuwy ilosciowe.

Po wprowadzeniu zadanej dawki wysiewu do AMATRON 3
[zadana dawka w kg/ha] nalezy ustali¢ wspotczynnik kalibraciji
nawozu (kontrola ilosci wysiewu). Ustala to zasady regulacji

AMATRON 3.

Kontrola dawki wysiewu (Kalibracja nawozu)

Kontrole dawki wysiewu wykonywac:

Przy kazdej zmianie nawozu,

Zmianie dawki wysiewu,

H

Maschinentyp: Z6-B Ultra hydro

Auftrag

@

® Auftrags=Nr.: 2
. Zmianie szerokosci robocze;j. Sol lmenge: 200 kg/ha
Cal.
Kontrola dawki rozsiewu wykonywana jest Cal.- Faktor: 1.091
. przed rozpoczeciem pracy przy maszynie Arbei tsbreite: 21,80 m Maschi .
stojacej w miejscu. vorg.BGeschu. : 16 kmZh
e  przy rozsiewaczu z waga na poczatku @
rozsiewu (wspétczynnik kalibracji ustalany -
jest po wysianiu pierwszych 1000 kg ﬁ":gr'“.t.'s' Sctup
nawozu).
Rys. 51
Wtasciwosci sptywania nawozu moga
zmienic sie juz po krotkim okresie jego
magazynowania.
Dlatego tez, przed kazdym
rozpoczeciem pracy nalezy na nowo
ustali¢ wspotczynnik kalibraciji
rozsiewanego hawozu.
Wspotczynnik kalibracji nawozu
nalezy zawsze ustala¢ na nowo, jesli
wystepujg odchylenia miedzy
teoretyczng a rzeczywistg dawkag
rozsiewu.
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Ustawienia

8.2.1 Ustalenie wspotczynnika kalibracji nawozu w miejscu

rozsiewajaca!

rozsiewajgce.

Przed kontrolg dawki rozsiewu zdemontowac obie tarcze

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajaca sie tarcze

Kontrola dawki rozsiewu wykonywana bedzie na
lewym otworze wylotowym.

1. Nasypac do zbiornika wystarczajaco duzg
ilos¢ nawozu.

2. Poluzowac sruby motylkowe (Rys. 52/1)
obu tarcz rozsiewajacych.

Zdjac¢ obie tarcze rozsiewajace.

Ponownie wkreci¢ $ruby motylkowe
(aby do gwintowanych otworéw nie dostat
sie nawoz).

5. Lejek do nawozu zatozy¢ na ramie pod
lewym otworem wylotowym (Rys. 53).

6. Pojemnik (Rys. 52/2) do wychwycenia
nawozu ustawi¢ pod lewym otworem
wylotowym.

OSTRZEZENIE
Do kontroli dawki rozsiewu naped

tarcz rozsiewajacych musi byé
wylaczony!

Wybraé menu kalibracji nawozu | ®!-

=
g
7.V Skontrolowaé / wprowadzi¢

szerokos¢ roboczg

|
i
J
8. *>™[Skontrolowac¢ / poda¢ dawke
rozsiewu.

9. Skontrolowac¢ / podaé przewidywang
predkos¢ jazdy.

10. Woprowadzi¢ wspétczynnik kalibracji

np. 1.00, w celu ustalenie doktadnego
wspétczynnika kalibracji.

Rys. 53

~1inken Hyd.Schieber &ffnen
Fwarten bis Auffangbehdlter voll
Faufgefangene Henge in kg
eingeben

Zeit: Bs
Aktuell eingestellte
Arbeitsbreite: 28 m
Ausbr i ngmenge: 258 kg/'ha
varg. Geschu. : 8 kms/h

Kalibrierungsfaktor: 1.88

kasha

krsh

Ca
Fal.

===

8,1

Rys. 54
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Do wprowadzenia wspotczynnika kalibraciji,
mozna

o wspdiczynnik dawki pobraé z tabeli
rozsiewu.

o wprowadzié go na podstawie
witasnego doswiadczenia.

o Realne wspétczynniki kalibracji (0.7-

l 1.4):

ok. 0.7 dla mocznika

ok. 1.0 dla saletry wapniowo
amonowej (KAS)

ok. 1.4 dla drobnych, ciezkich
nawozéw PK

c_O
1. [ ™' |(Rys. 54) Wigczy¢ tasme

transportowa i napetni¢ wstepng komore
nawozu.

—  Gdy sluza nawozu zostanie napetniona,
tasma transportowa zatrzyma sie
automatycznie.

el

2. Otworzy¢ lewg zasuwe zamykajaca.

]
3. Gdy pojemnik na naw0z zostanie
napetniony, zamknaé zasuwe zamykajaca.

4. Zwazy¢ zebrang ilo$¢ nawozu
(uwzgledniajac przy tym mase pojemnika).

OSTROZNIE
Zastosowana tu waga musi by¢

doktadna. Niedoktadnosci mogg
powodowac¢ odchylenia w
rzeczywiscie rozsiewanej dawce
nawozu.

5. Wprowadzi¢ warto$¢ zwazonej dawki
nawozu w kg.

6. Pokazany nowy wspétczynnik kalibracji
potwierdzi¢ przez @ , albo odrzuci¢

przez (Rys. 55).

Po skontrolowaniu dawki rozsiewu ponownie
zamontowac tarcze rozsiewajgce.

Ustawienia

=1
mi
~a
ei

Ak
Au

o Podczas kontroli dawki rozsiewu nie
moze by¢ otwarty kotpak wstepnej

l komory nawozu. Wytgcza sie wtedy
automatycznie naped watkow
mieszadta, co w efekcie prowadzi do
niedoktadnosci.

o

Ka

neuver Cal.- Faktor:

1.87

mit Eingabetaste be-
stdtigen oder mit ESC
abbrechen

~Schei bennenndrehzahl einstellen
; Mo Gkl SEL

b11

kasha

kreh

Ca
Fak.

Rys. 55
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Ustawienia

8.2.2 Automatyczne ustalenie wspotczynnika kalibracji nawozu w rozsiewaczu z

wagq
Wybraé menu kalibracji nawozu | ©=!- I
~1inken Huyd.Schieber &ffnen
~warten bis Auffangbehdlter wveoll karha
_— Faufgefangene Menge in kg
'”// eingeben knh
e . ..
1. Slfgntrolowac / wprowadzié Zeit:  Bs e
szerokos¢ robocza. Fak.
b Aktuell eingestellte
% :rbﬁigsbreiie: zggﬂ o A
kmha A A WUSDF 1 ngmenge: - | a
2. 2 : Skontrolowaé / poda¢ dawke ohre Booche gt
rozsiewu. Kalibrierungsfaktor: 1.88
===
: . , . a1
3. Skontrolowaé / podaé przewidywang
predkosc jazdy. Rys. 56
4, A Wprowadzi¢ tymczasowy
wspétczynnik kalibracji do ustalenia
doktadnego wspétczynnika kalibraciji.
5. %' |Jesli to konieczne, napetni¢ komore
wstepng nawozem.
— Napetnianie zatrzyma sie automatycznie,
gdy komora wstepna bedzie petna.
e  Aby przed rozpoczeciem pracy ustawi¢ prawidtowo dawke
rozsiewanego nawozu, mozna

o  wykona¢ kalibracje w miejscu.

o  pobraé wspodtczynnik kalibracji (wspétczynnik dawki) z
tabeli rozsiewu.

o  wprowadzi¢ wspodtczynnik kalibraciji na podstawie wtasnych
doswiadczen.

Realne wspotczynniki kalibracji (0.7 do 1.4):
e  0ok. 0.7 dla mocznika
. ok. 1.0 dla saletry wapniowo amonowej (KAS)

. ok. 1.4 dla drobnych, ciezkich nawozow PK

82 ZG- B BAG0051.5 02.14



L

Ustawienia
Rozpoczaé kalibracje: i
Kalibracja nawozu nastepuje podczas rozsiewu, ks
przy czym musi zosta¢ rozsiane co najmniej
1000 kg nawozu.
f L 4
| 26-B \
COIw i}
1. Wybraé menu pracy. B iziha
= (50
E/ - ks Cidy
2. Uruchomi¢ kalibracje 2354 kg
[="a )
u;ny/ oot
3. ¥ Wigczy¢ naped tarcz rozsiewajgcych.
oMo — A
P ) ] E
4, Otworzy¢ zasuwy zamykajace i Rys. 57
rozpoczgc jazde.
5. W zwykly sposob rozpoczaé prace i rozsia¢
co najmniej 1000 kg nawozu.
— W menu pracy pokazana bedzie rozsiana
ilos¢ nawozu (Rys. 57/1).
Jesli rozsiane bedzie co najmniej 1000 kg BH- 2.8 kmh %
nawozu: Doy 321 m e
Fldche: 1 23 bhn
e neuer Cal.- Faktor: o
6. Zamkpac zasuwy zamykajace i E 1.87 ; E
zatrzymac sie. =
: =
B 2
7. Zakonczy¢ kalibracje.
8. Pokazany nowy wspétczynnik kalibracji — -
mit Eingabetaste be-
. ., @ .. stdtigen oder mit ESC
potwierdzi¢ przez , albo odrzucic abbrechen
k=
[ESTE 2 =
przez (Rys. 58). Raftraas: =
—>  Kontynuowaé prace. Przy rozsiewaniu Rys. 58
praca odbywac sie teraz bedzie z
optymalng pozycjg zasuw.
0 o Na poczatku i na koncu kalibracji ciggnik i rozsiewacz muszg
l by¢ ustawione poziomo.

o Ustalenie wspotczynnika kalibracji daje sie rozpocza€ i
zakonczy¢ tylko przy wadze w pozycji spoczynkowe;.

— Jesli na wyswietlaczu pojawi sie symbol E\ , to znaczy, ze
rozsiewacz nie znajduje sie w pozycji spoczynkowe;.

o Po pierwszej kalibracji nawozu kolejne kalibracje powinny przebiegaé
z rozsianiem wiekszej ilosci nawozu (np. 2500 kg) co pozwoli jeszcze
l bardziej zoptymalizowaé wspotczynnik kalibracji.

najmniej 500 kg nawozu.

v

Wskazania od 500 kg.

Jesli kalibracja zakonczy sie przed rozsianiem 500 kg nawozu, to
praca obywac sie bedzie z aktualnym wspotczynnikiem kalibraciji.

o Do pomysinego wykonania kalibracji musi zosta¢ rozsiane co
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8.3
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Ustawianie szerokosci roboczej

. Dla ré6znych szerokosci roboczych istniejg rozne pary tarcz
wysiewajgcych.

¢  Wybdr wymaganej pary tarcz wysiewajgcych warunkowany jest
istniejgcym systemem sciezek technologicznych (odlegtosci
miedzy sciezkami technologicznymi).

. Szerokosci robocze ustawialne sg w zakresie roboczym pary
tarcz wysiewajgcych Omnia-Set (OM) (przy wysiewie mocznika
moze jednakze dochodzi¢ do odchylen).

e  Wartosci nastaw uchylnych topatek wysiewajacych
warunkowane sg rodzajem nawozu i zgdang szerokoscig
robocza.

Na odlegtos¢ wyrzutu wpltywajg specyficzne wtasciwosci
wysiewanego nawozu. Przestawialne topatki wysiewajace
pozwalajg na wyréwnanie specyficznych wiasciwosci
wysiewanego nawozu tak, ze bedzie on rozsiewany na zadanej
szerokosci robocze;..

Najwazniejszymi czynnikami majgcymi wptyw na wtasciwosci
wysiewu sa;

. wielkos¢ ziaren nawozu,

. ciezar nasypowy,

¢  wlasciwosci powierzchni ziaren,

e wilgotnosé.

Z tych powoddw zalecamy uzywanie nawozOw o dobrze
uksztattowanych granulkach, produkowanych przez uznanych

producentéw oraz dokonywanie kontroli ustawionej szerokosci
roboczej za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.

Szerokos$é robocza Para tarcz wysiewajacych
15-24m OM 15-24
24 —-48 m OM 24 - 48

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ze strony wyrzucenia czesci szybko
zwalnianego potaczenia srubowego na skutek nieumiejetnego
dociagniecia nakretek motylkowych po ustawieniu szerokosci
roboczej!

Po kazdym ustawieniu szerokosci roboczej nalezy sprawdzi¢, czy
nakretki motylkowe szybko zwalnianego potaczenia srubowego
zostaty mocno dociggniete reka.

84
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8.3.1 Wybor tarcz wysiewajacych

Ustawienia

1. Odkrecic¢ srube motylkowg (Rys. 59/1).

2. Tarcze wysiewajaca obrécic w ten sposob,
aby otwor g 8 mm ustawiony byt do $rodka
maszyny.

3. Zdjg¢ tarcze wysiewajgca z watka
przekfadni.
Zatozy¢ inng tarcze wysiewajaca.

Zamocowacg tarcze wysiewajacq dociggajac
Srube motylkowa.

e  zamieni¢ "lewej" tarczy
wysiewajacej z "prawq”.
o Tarcza wysiewajgca z

oznaczeniem R
o Tarcza wysiewajgca z
oznaczeniem L
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Ustawienia

8.3.2

Ustawienie pozycji topatek wysiewajacych

Rys. 60

Pozycja topatek wysiewajacych zalezna jest od:

. szerokosci roboczej i

. rodzaju nawozu.

Dla dokfadnego, beznarzedziowego ustawiania pozycji

poszczegolnych topatek wysiewajgcych, na kazdej z tarcz

umieszczone sg dwie rézne skale (Rys. 60/1 i Rys. 60/2).

o . Krotsza topatka wysiewajgca (Rys. 60/3) przyporzadkowana jest
l do skali (Rys. 60/1) z wartosciami od 5 do 28 a dtuzsza topatka
wysiewajaca (Rys. 60/4) przyporzadkowana jest do skali (Rys.
60/2) z wartosciami od 35 do 55.
o Dla krotszej topatki wysiewajacej (Rys. 60/3) warto$é
ustawienia odczyta¢ na krawedzi odczytu (Rys. 60/5).
o Dla dtuzszej topatki wysiewajacej (Rys. 60/4) wartos¢
ustawienia odczyta¢ na krawedzi odczytu (Rys. 60/6).

. Przestawienie topatek wysiewajacych na wyzszg wartosé na
skali (Rys. 60/1 wzgl. Rys. 60/2) powoduje zwiekszenie
szerokosci roboczej.

. Krétsze topatki wysiewajace rozdzielajg nawéz gtéwnie po
srodku strefy wysiewu, podczas, gdy topatki diuzsze rozsiewajg,
nawdéz az do granicy szerokosci robocze;j.

Do ustawienia topatek rozsiewajgcych nalezy wykorzystywac tabele

rozsiewu!
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Ustawienia

topatki wysiewajace ustawi€¢ w nastepujacy sposob:
1. Wylgczy¢ WOM ciggnika.

2. Zabezpieczy¢ ciagnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 68.

3. Przed ustawieniem szerokosci roboczej odczekac, az wirujgce
tarcze wysiewajgce catkowicie sie zatrzymaja.

4. Zadang szeroko$é robocza ustawié poprzez odpowiednie
przestawienie krotkich i diugich topatek wysiewajgcych.

4.1 Tarcze wysiewajgca obrocic tak, aby bez problemow
mozna byto zluzowaé odpowiednig nakretke motylkowg pod
tarcza wysiewajaca.

4.2 Zluzowac¢ odpowiednig nakretke motylkowa.

4.3 W tabeli wysiewu odszukaé¢ wartosci nastaw dla krétkiej i
dtugiej topatki wysiewajacej.

4.4 topatki wysiewajgce przestawic tak, aby na skali na
krawedzi odczytu mozna byto odczyta¢ wymagane wartosci
nastaw.

4.5 Dociggna¢ mocno rekg nakretki motylkowe (bez uzycia
narzedzi).

Tarcza rozsiewajgca OM 24-48 wyposazona jest w przeciwwage
zabezpieczajgcqg z nakretkg motylkowa. Nakretke motylkowa nalezy
dodatkowo odkreci¢ podczas ustawiania krétkiej topatki
rozsiewajgcej, a nastepnie ponownie jg dokrecic.

fertiva GmbH (D)

Wspétczynnik
dawki :

Srednica :

Ciezar nasypowy:

0,92

3,75mm
1,01kg/l

Przyktad:

Rodzaj nawozu: Saletra amonowo potasowa 27%N
granulowana (80006886)

Tarcza wysiewajaca: OM 15-24

Zadana szeroko$é robocza:  24m

Saletra amonowo potasowa 27%N granulowana (80006886) KAS
Tarcza wysiewajaca OM 15-24
Zadana szerokosé
robocza [m] 15 16 18 20 21 24
Pozycja topatek 18/44 | 18/44 | 18/44 | 18/44 | 18/44 | 18/48
Odlegtos¢ od granicy 7,5 8 9 10 10,5 12
i Ao
3 300 320 370 410 430 500
O —
S 57| 250 | 270 | 300 | 330 | 350 | 400
Redukcja dawki © é 25% 25% 25% 30% 30% 30%
—3 o —
iz} tﬁx S 180 | 190 | 200 | 225 | 240 | 300
Redukcja dawki - 30% 30% 30% 35% 35% 35%

Wartosci nastaw pobraé z tabeli wysiewu:
Pozycja topatek: 18 (krétkie topatki)
48 (dtugie topatki).

ZG-B BAG0051.5
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Ustawienia

8.3.3
pomiarowego (opcja)

Szerokosé robocza zalezna jest od wtasciwosci
rozsiewowych kazdego nawozu.

Najwazniejszymi czynnikami majacymi wptyw na
wiasciwosci wysiewu sa:

¢ wielkos¢ ziaren nawozu,

e  ciezar nasypowy,

e wlasciwosci powierzchni ziaren,

e  wilgotnosé.

Wartosci nastaw z tabeli wysiewu nalezy
traktowac jako wartosci wzorcowe, gdyz
wlasciwosci wysiewajace nawozu sg rézne.
Zalecamy dokonanie kontroli szeroko$ci roboczej

rozsiewacza za pomocg ruchomego
stanowiska kontrolnego (Rys. 61).

Blizsze informacje znajdg Panstwo w instrukcji
"Ruchome stanowisko pomiarowe.

Kontrola szerokos$ci roboczej za pomoca przenosnego stanowiska

Rys. 61

88
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

O

. Przy jazdach w transporcie przestrzegaé informacji z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 24.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowos¢ dotaczenia przewodéw zasilajacych
o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalaciji oswietleniowej

o  uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o dziatanie uktadu hamulcowego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia
przy nieprzewidzianym ruchu maszyny..

. Przed wykonaniem jazdy transportowej zabezpieczy¢ maszyne
przed niezamierzonymi ruchami.

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przyghieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciagnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrdécenia.

. Sposoéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowaé nad ciggnikiem z dotaczong do niego maszyna.
Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$c¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotaczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

VA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy maszyng usungg¢ ludzi z miejsca
zatadunku.

ZG-B BAG0051.5 02.14

89



Jazdy transportowe

L

A\

OSTROZNIE

Przy jazdach w transporcie przestrzegaé informacji z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 24.

Jazda w transporcie z wigczonym zespotem sterujgcym w
ciggniku jest zabroniona. Zespoly sterujgce w ciggniku muszg
by¢ podczas jazd transportowych ustawione w pozycji
neutralne;j..

Do ryglowania ztozonych w pozycji transportowe] belek
polowych przed ich niezamierzonym roztozeniem nalezy
wykorzystywac ryglowanie transportowe.

Podczas jazdy po drogach zasuwa rozsiewacza musi byé
zamknieta.

Zamkna¢ plandeki.

AMATRON 3 podczas jazdy drogami publicznymi musi by¢
wytgczony

Przed jazdg drabine w potozenie transportowe.

90
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Praca maszyna

10 Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu

e  "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie", od
strony 16 oraz

. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 22

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrdcenia ciagnika / dotaczonej
maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotagczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciaggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczyc¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 68.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uchwycenia lub nawiniecia oraz wciagniecia
i pochwycenia luznej odziezy przez ruchome elementy robocze
(wirujgce tarcze wysiewajace)!

Nosi¢ ubranie cile przylegajace do ciata! Scisle przylegajace
ubranie zapobiega niebezpieczehstwu przypadkowego jego
uchwycenia lub nawiniecia oraz wciggniecia lub ztapania przez
ruchome elementy robocze.

AN

OSTRZEZENIE

ZG-B nie nadaje sie do rozsiewu $rodkéw przeciwko slimakom!

ZG-B BAG0051.5 02.14
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L

W przypadku niektérych rozsiewanych substanciji takich jak kizeryt,
granulat excello oraz siarczan magnezowy nastepuje przy$pieszone
zuzycie tarcz rozsiewajacych (jako opcja dostepne sa tarcze odporne
na scieranie).

Podczas rozsiewania nawozOw mieszanych trzeba pamietac, ze
e  poszczegblne rodzaje mogg miec inny tor lotu.

e  moze wystgpi¢ wiec rozdzielenie sie poszczegbéinych rodzajéw
wysiewanych substancii.

Podane zalecenia nastaw dla rozdzielania poprzecznego
stosowanych nawozéw odnoszg sie tylko do rozdzielania wagowego
a nie rozdziatu substancji pokarmowych

. Przy nowych maszynach, po 3-4 napetnieniach zbiornika
sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich srub i ewentualnie
dociggnag je.

. Stosowac tylko dobrze granulowane nawozy i ich rodzaje tak,
jak podano w tabeli wysiewu. Przy niewystarczajgcej znajomosci
poprzecznego rozdzielania nawozu dla ustawionej szerokosci
roboczej, nalezy sprawdzi¢ rozdzielanie nawozu za pomocg
ruchomego stanowiska pomiarowego.

o Przy wysiewie mieszanek nawozow nalezy pamietac, ze

o  poszczegdlne nawozy mogg posiadac r6zne wtasciwosci
lotne.

o  moze dochodzi¢ do rozwarstwienia poszczego6lnych
rodzajéw nawozu.

. Zawsze po pracy nalezy usuwac pozostaty na topatkach
wysiewajacych nawoz!

92
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10.1 Menu pracy AMATRON 3
Podczas pracy ZG-B bedzie sterowany przez menu pracy
AMATRON 3.

Menu pracy strona 1

Wiacz / wytgcz naped tarcz

Toar Shift| 8-1
7" rozsiewajacych. BN~ 12.0knh =
[n1} EIDKQ 1234"' L/min
Dla bezpieczenstwa: przycisk Fléiche: 45.67ha il
przytrzymac weciniety przez 3 sekundy,
po zatgczeniu sygnatu dzwiekowego £ Y o
oznaczajgcego uruchomienie tarcz %EE fZE'B Hliea |"'-""""""ll %EE
rozsiewajacych. 108 % 188% [
/] Otwieranie/zmykanie obu zasuw -l
//m zamykajacych -
= Otwieranie/zamykanie lewej zasuwy 7200/nin
b zamykajacej ,_—T —ml
/| Otwieranie/zamykanie prawej zasuwy Auftrag: OO @ [ .
i . .
T~ zamykajacej
Pl
el Wigczanie lewej sekcji szerokosci Rys. 62
B (w 3 krokach)
// Wiaczanie prawej sekcji szerokosci
~m.| (w 3 krokach)
£
B Odtaczanie lewej sekcji szerokosci
e (w 3 krokach)
// Odtaczanie prawej sekcji szerokosci
~m-| (w 3 krokach)
Pl
Menu pracy strona 1 + wcisniety przycisk Shift l
S Powiekszenie dawki rozsiewu dla lewej Emo =TT
B strony o krok ilosciowy (np.: 10% 12.8kmh
4 Y Wy (0P 2 Doy 1234 m ?
/| Powiekszenie dawki rozsiewu dla prawej | T 1#che: 45.67ha %
/= strony o krok ilosciowy (np.: 10%) ==
// Al -lr l't
y . . . . 200 ||ZE-B Ultra hgdru'l 200 =
| Redukcja dawki rozsiewu dla lewej kas/ha ksha
/\% strony o krok ilosciowy (np.: 10%) 1B@x 1e@% 5_§-
P1.
‘| Redukcja dawki rozsiewu dla prawej auf
/=5 strony o krok ilosciowy (np.: 10%) Fl
P & | u
tii,/~ Otwieranie sktadanych plandek hnin i
n—ﬂ k
“ Ir-—} —F —F 2 g
/| Zamykanie sktadanych plandek. Aoptnas; Q0 @l Ol
Yy ycn p
e
, 3 . Rys. 63
ﬁ / Rozsiewacz nawozdw z technikg
b wazenia
Kalibracja nawozu podczas jazdy
‘2L | Wsypac¢ nawdz do zbiornika
et
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Menu pracy strona 2 \M

A

Redukcja liczby obrotéw rozsiewu
granicznego

Zwiekszenie liczby obrotéw rozsiewu
granicznego

Liczba obrotéw dla rozsiewu
granicznego po kazdym nacisnieciu
przycisku podwyzszona /
zredukowana o 10 obr/min.

N ST T U e ] i

Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu przy
rowach z lewej strony

Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu przy
rowach z prawej strony

Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu
granicznego z lewej strony

Wiaczanie / wytaczanie rozsiewu
granicznego z prawej strony

Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu
krawedziowego z lewej strony

Wiaczanie / wytgczanie rozsiewu
krawedziowego z prawej strony

EHR— 12.8kmh

Loy 1234m
Fliche: 45.67ha

Shift _@

k=asha

200 FrZE-B Ultra hl_-ldrn\'I 200 g

k=asha

166 X

Rys. 64
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10.2 Napelnianie maszyng nawozem

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczehnstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo..

A\

OSTRZEZENIE

Przed napehlieniem wielkopowierzchniowego rozsiewacza
nawozéw nalezy przytaczyé go do ciggnika!

. Przed napetnieniem zbiornika nawozem usung¢ ze zbiornika
resztki nawozu i ciata obce.

e  Zbiornik napetnia¢ nawozem przy zamknietej kratownicy
ochronnej i funkcyjnej. Tylko zamknieta kratownica ochronna i
funkcyjna zapobiega przedostaniu sie do zbiornika bryt nawozu i
/ lub ciat obcych oraz zapchaniu mieszadet.

e  Zwraca¢ uwage na dopuszczalng mase uzytkowg rozsiewacza
(patrz dane techniczne) oraz obcigzenia osi ciggnika!

e  Zbiornik napetniac tylko przy zamknietych zasuwach
zamykajgcych.

. Bezwarunkowo przestrzega¢ wskazoéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, wydanych przez producenta nawozu! W
podanych przypadkach zaktada¢ odpowiednie ubranie
ochronne.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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Uzupetnianie ilosci nawozu

W AMATRON 3 wybra¢ menu danych maszyny lub menu pracy!

R

kg

uruchomié.

Wsypaé¢ nawoz.

3. Rozsiewacz

° bez techniki wazenie:

Wprowadzi¢ ilo$¢ dosypanego nawozu w
kg.
. z technikg wazenia:

(6]

10.3

Dosypana ilo$¢ nawozu zostanie

pokazana w kg.

@ potwierdzi¢ dosypang ilos¢ na-

wozu.

Wysiew nawozu

VA

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed uruchomieniem maszyny zwrécié uwage na obecnosé i
prawidtowy montaz zabezpieczen.

e  topatki oraz uchylne skrzydetka wykonane sg ze szczegdlnie
odpornej na Scieranie i nierdzewnej stali. Lopatki wysiewajace i
uchylne skrzydetka sa cze$ciami Scieralnymi.

. Na trwatosc¢ topatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek ma
wptyw rodzaj nawozu, czas pracy oraz dawki wysiewu.

e  Stan techniczny topatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek
ma ogromny wptyw na réwnomierny, poprzeczny rozdziat
nawozu na polu (tworzenie sie pasow).

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wyrzucenia czesci topatek wysiewajacych /
uchylnych skrzydetek powodowane przez zuzycie topatek
wysiewajacych / uchylnych skrzydetek!

Codziennie, przed rozpoczeciem / na zakonczenie pracy sprawdzié¢
wszystkie topatki wysiewajace i uchylne skrzydetka pod wzgledem
istniejacych brakéw. Przestrzegaé przy tym kryteriow wymiany
elementow Scieralnych z rozdziatu "Wymiana topatek wysiewajacych i
uchylnych skrzydetek", strona 114.
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OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony odrzucanych wzgl. wyrzucanych przez
maszyne materiatow i ciat obcych!

. Zwrdci¢ uwage, aby osoby postronne znajdowaty sie w
wystarczajgco duzej, bezpiecznej odlegtosci od niebezpiecznej
strefy maszyny,

o  przed wigczeniem napedu tarcz wysiewajgcych.
o tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrdcenia ciagnika / dotaczonej
maszyny!

Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac¢ nad ciggnikiem z dotagczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,

ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

Sposob postepowania przy pracy

. Rozsiewacz nawozo6w jest dotgczony do ciggnika.
. Przewody zasilajace sg przytaczone.
e AMATRON 3 jest przylaczony.

e  Wszelkie ustawienia zostaty wykonane.

Przed rozpoczeciem rozsiewu

e  Wprowadzi¢ / skontrolowa¢ w AMATRON 3 dane dotyczace
zlecenia i dane dotyczace maszyny.

—Patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS.
e  Wykona¢ kontrole dawki rozsiewu.

1. Uruchomi¢ ‘ P J zespot sterujacy ciggnika i w ten sposéb
zaopatrzy¢ blok sterowania w olej hydrauliczny.

.
2. Wigczy¢ AMATRON 3.
@) pyprac
3. Wybra¢ menu pracy.
Beem

ALK
it
4, E/ Wiaczy¢ naped tarcz rozsiewajacych.

A
e
e

Py
el Rozpocza¢ jazde i otworzy¢ zasuwy zamykajace.

6. Przy rozsiewaczu z wagq rozpocznie sie jazda kalibracyjna.
7. Podczas rozsiewu w AMATRON 3 pokazywane bedzie
menu pracy. Stgd mozna wykona¢ wszystkie ustawienie

niezbedne dla rozsiewu.

8. Ustalone dane zostang zapamietane dla uruchomionego
Zlecenia.

o
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Po pracy

|
e
~
St

/| Zamknaé zasuwy zamykajace.

[ =SS R
STLE

3 Wylgczy¢ tarcze rozsiewajgce.

Uruchomi¢ zawor sterujacy w ciagniku i w ten sposéb przerwaé
zasilanie bloku sterowania w olej hydrauliczny.

/@
Wytaczy¢ AMATRON 3.

Liczbe obrotéw tarcz wysiewajacych ustawié na 720 min™, jesli w
tabeli wysiewu nie podano inaczej!

Liczbe obrotéw tarcz rozsiewajacych wprowadzi¢ w
AMATRON 3 w menu danych maszyny.

Zasuwy zamykajace otwiera¢ dopiero po osiggnieciu wtasciwej
liczby obrotéw tarcz rozsiewajacych!

Po dtuzszych jazdach w transporcie z petnym zbiornikiem
nawozu nalezy przy rozpoczeciu pracy zwréci¢ uwage na
prawidtowosé wysiewu..

98
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104 Rozsiew graniczny, przy rowach i krawedziowy

Wysiew graniczny, graniczny przy rowach i wysiew krawedziowy
rozsiewaczem ZG-B Ultra Hydro realizowany jest poprzez
redukcje liczby obrotow tarczy wysiewajgcej po stronie graniczne;.

. Patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS.

. Liczbe obrotéw tarcz rozsiewajacych do rozsiewu granicznego,
rozsiewu przy rowach i rozsiewu krawedziowego podac w
AMATRON 3, menu danych maszyny.

— Patrz tabela rozsiewu ZG-B Ultra Hydro.

e W menu pracy uaktywni¢ przycisk odpowiedniego rodzaju

rozsiewu.

o Rozsiew graniczny zgodnie i rozsiew przy rowach zgodnie:

Aby wewnatrz pola nie doszto do przenawozenia, konieczna jest
redukcja dawki od strony granicy. Przy granicy pola wystepuje w
niewielkim stopniu zbyt niskie nawozenie.

Dawka rozsiewu bedzie zredukowana automatycznie.

W AMATRON 3 w menu danych maszyny, procentowg redukcje
dawki ustawi¢ zgodnie z tabelg rozsiewu.

— Patrz tabela rozsiewu ZG-B Ultra Hydro.

Rozsiew graniczny zgodnie z przepisami o
nawozeniu

(Rys. 65)

Na granicy pola znajduje sie droga, droga polna
lub cudze pole.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu nawdz nie
moze spadac¢ poza granice pola.

Rozsiew przy rowach zgodnie z przepisami o
nawozeniu

(Rys. 66)

Na granicy pola znajduje sie otwarta woda lub
row.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu

. nawdéz nie moze spadac¢ blizej, niz jeden
metr przed granicg pola
(przy korzystaniu z zespotu do wysiewu
granicznego).

. nawdéz nie moze spadac¢ blizej, niz trzy
metry przed granica pola
(bez korzystania z zespotu do wysiewu
granicznego).

. musi by¢ zapewnione zapobieganie
wymywaniu i sptukiwaniu nawozu (np. do
wod powierzchniowych).

B0

b0
[ T~
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Wysiew krawedziowy

(Rys. 67)

Pole sgsiednie stanowi powierzchnia
uzytkowana rolniczo. Moze by¢ tolerowane, ze 1

!

niewielka ilos¢ nawozu zostanie wyrzucona poza Rys. 67

granice pola.

Rozdziat nawozéw wewnatrz pola zblizony jest
do zadanej wielko$ci takze na jego krawedziach.
Poza granice pola wyrzucana jest niewielka ilo$¢

nawozu.

10.5 Wysiew na klinach pola

Wysiew na klinach nastepuje poprzez
wytaczenie pojedynczych sekcji szerokosci w
AMATRON 3 w trzech stopniach, poprzez

redukcje liczby obrotow.

10.6 Oproéznianie maszyny w miejscu

ZG-B w miejscu oprézni¢ wigczong tasma transportowa.

1.
2.

4.

Zdemontowac tarcze rozsiewajace.

Aby chroni¢ gwinty, ponownie wkreci¢ sruby tarcz
rozsiewajgcych.

W AMATRON 3, menu danych maszyny

=
Lt uruchomic.

Wiaczona zostanie tasma transportowa i mieszadto.

Otworzy¢ zasuwy zamykajace i dozujace.

=
O]

Zakonczy¢ opréznianie, jesli zbiornik bedzie pusty.

o Kotpak wstepnej komory nawozu pozostawi¢ zamkniety. Inaczej
l wylaczy sie mieszadio i bedzie przeszkadzato w opréznianiu.

OSTROZNIE
Nie wchodzié na wtaczong tasme w celu usuniecia pozostatosci.

Ryzyko potkniecia!

100
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10.7 Zalecenia dotyczace pracy na nawrotach

Warunkiem doktadnej pracy na krawedziach pola
jest prawidiowe zatozenie sciezek
technologicznych. Pierwsza $ciezka
technologiczna (Rys. 68/T1) z reguty zaktadana
jest w potowie rozstawu sciezek od krawedzi
pola (na stronie 101). W taki sam sposob
zaktadana jest Sciezka technologiczna na
nawrotach.

Uwzgledniajgc zalecenia z na stronie 101 po
pierwszej sciezce nalezy przejezdzac¢ zawsze w
kierunku wskazowek zegara (w prawo). (na
stronie 101).

Ze wzgledu narozsiew nawozu do tytu, dla
doktadnosci rozdziatu na nawrotach nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:

Przy jezdzie w jedna strone ($ciezka
technologiczna T1, T2 itd.) oraz z powrotem
(sciezki technologiczne T3 itd.) zasuwy otwierac,
wzglednie zamykac¢ w réznych odlegtosciach od
koncow pola.

e  Po wjechaniu w $ciezke technologiczng
zasuwy zamykajgce otwiera¢ w punkcie
(Rys. 69), gdy tarcze rozsiewajgce
oddalone sa od sciezki dla nawrotéw o
odcinek X.

X = 1 szeroko$¢ robocza.

e  Zasuwy nalezy zamyka¢ w punkcie P2
(Rys. 69), przed wyjechaniem ze Sciezki
technologicznej gdy tarcze rozsiewajace
znajdujg sie na wysokosci pierwszej sciezki
technologicznej na nawrocie..

Stosowanie powyzszego

® postepowania zapobiega stratom

l nawozu, przenawozeniu lub
niedonawozeniu i tworzy sposoéb pracy
przyjazny srodowisku.

Praca maszyna

P 12 T3
t v
A
56 L =i=;
Rys. 68
= I T2 T3
=t v
= 3 P
0% |-
X
GRF
P2
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11 Usterki

O

A\

STRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciagnika.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i

przetoczeniem, patrz strona 68.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do

petnego zatrzymania maszyny.

Usterka

Przyczyna

Sposob usuniecia

Nieréwny poprzeczny rozdziat
nawozu

Ztogi nawozu na tarczach i
topatkach wysiewajgcych.

Oczy$cic tarcze i topatki
wysiewajgce.

\Wiasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byly aktualne przy ustalaniu przez
nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwrdci¢ sie do
AMAZDONE serwis hnawozowy.
@ 05405-501-111

Zbyt duzo nawozu w $ladach kot
ciggnika

Nie osiggnieta prawidiowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajacych.

Zwiekszy¢ liczbe obrotéw silnika
ciggnika.

Uszkodzone lub zeszlifowane
topatki wysiewajace i wyloty.

Sprawdzi¢ topatki wysiewajace i
wyloty. Niezwtocznie wymienié
uszkodzone lub zeszlifowane
czesci.

\Wiasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byly aktualne przy ustalaniu przez
nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwréci¢ sie do
AMAZDONE serwis hawozowy.
@ 05405-501-111

Zbyt duzo nawozu w strefie
pokrywania sie przejazdéw

Przekroczona prawidtowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajacych.

Zredukowac liczbe obrotéw
silnika ciggnika.

Tasma transportowa nie dziata

Za niskie cisnienie oleju

Zwiekszyc¢ cisnienie oleju od
ciggnika..

Plandeka nie otwiera sie / otwiera
za szybko

Zle ustawiony dtawik.

Ustawi¢ diawik.

Brak funkcji hydrauliki

Brak cisnienia oleju Przeptukaé
zawOr magnetyczny w ciggniku.

\Wiaczy¢ cisnienie oleju w
ciggniku.

Przerwany doptyw pradu do bloku
zZaworow.

Sprawdzi¢ przewody, wtyczki i
styki.

Zabrudzony filtr oleju.

\Wymieni¢ / oczyscié filtr oleju. (na
stronie 132).

Przeptuka¢ zawo6r magnetyczny

Przeptuka¢ zawo6r magnetyczny
(na stronie 132).
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Usterka

Przyczyna

SposOb usuniecia

W ciggniku z systemem statego
przeptywu oleju (pompa zebata)
olej w uktadzie hydraulicznym
przegrzewa sie.

zespole zawordw sterujacych nig
jest wykrecona do  oporu
(ustawienie fabryczne).

nastawczg na zespole zaworéw
(na stronie 71).

Uszkodzone ztgcza wtykowe

Sprawdzi¢ ztacza wtykowe, w
razie koniecznosci naprawic lub
wymienic.

Uszkodzone urzadzenie sterujace
ciggnika

Sprawdzi¢ urzadzenie sterujgce
ciggnika, w razie koniecznosci
naprawi¢ lub wymienic.

W ciggniku z systemem statego
przeptywu oleju (niektére starsze
ciggniki John Deere) olej w
uktadzie hydraulicznym

zespole zaworOw sterujgcych nie
jest wykrecona do  oporu
(ustawienie fabryczne).

nastawczg na zespole zaworow
(na stronie 71).

przegrzewa sie.

Uszkodzone ztgcza wtykowe

Sprawdzi¢ ztgcza wtykowe, w
razie koniecznosci naprawi¢ lub
Wwymienic.

Uszkodzone urzadzenie sterujgce
ciggnika

Sprawdzi¢ urzgdzenie sterujgce
ciggnika, w razie konieczno$ci
naprawic lub wymienic.

W ciggniku z systemem Load-
Sensing i odbiorem oleju poprzez

zespole zawordw sterujacych nig

urzadzenie sterujgce ciggnika
olej w uktadzie hydraulicznym
przegrzewa sie

jest wykrecona do  oporu
(ustawienie fabryczne).

Sruba nastawcza systemu Nal\wykreci¢ do oporu srube

nastawcza na zespole zaworéw
(na stronie 71).

llos¢ oleju w  urzadzeniu
sterujgcym ciggnika nie jest
dostatecznie zredukowana.

Zredukowa¢ ilos¢ oleju na
urzadzeniu sterujgcym ciggnika.

Uszkodzone ztgcza wtykowe

Sprawdzi¢ zlgcza wtykowe, W,
razie koniecznosci naprawic¢ lub
wymienic.

Uszkodzone urzadzenie sterujgce
ciggnika

Sprawdzi¢ urzadzenie sterujace
ciggnika, w razie konieczno$ci
naprawi¢ lub wymienic.

W ciagniku z systemem Load-
Sensing, bezposrednim odbiorem|
oleju i instalacjg sterujacg olej w
uktadzie hydraulicznym

zespole zaworOw sterujgcych nie
jest  wkrecona  do oporu
(ustawienie fabryczne).

nastawczg na zespole zaworow
(na stronie 71).

przegrzewa sie.

Uszkodzone ztgcza wtykowe

Sprawdzi¢ ztacza wtykowe, w
razie koniecznosci naprawic lub
wymienic.
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Usterka

Przyczyna

SposoOb usuniecia

AMATRON 3nie pokazuje
zadnych funkgji

Defekt doprowadzenia pradu.

Sprawdzi¢ doprowadzenie pradu
do AMATRON 3

W AMATRON 3 zalgcza sie
dzwiekowy sygnat ostrzegawczy

Patrz przycisk pomocy
AMATRON 3

Czujnik wysyta do
AMATRON 3 zie informacje
o liczbie obrotéw.

Na obu silnikach hydraulicznych
sprawdzi¢ odstep czujnikow (ok.
1 -4 mm). W tym celu, przy
wytaczonej hydraulice catkowicie
obrdci¢ obie tarcze wysiewajace.
Czujnik liczby obrotéw musi
zalgczac sie i wytgczaé na
kazdym z 4 kontaktow. W stanie
zatgczonym Swieci dioda na
tylnej stronie czujnika obok
prowadnicy kabla.

Tarcze wysiewajgce po ich
wigczeniuw AMATRON 3
nie zaczynajq sie obracac

Przycisk do witgczania napedu
tarcz wysiewajacych nie zostat
wecisniety na co najmniej 3
sekundy (funkcja
bezpieczenstwa).

Przycisk wigczajacy naped tarcz
wysiewajgcych nacisnaé na co
najmniej 3 sekundy.

Nie wiaczone zasilanie w olej od
ciggnika

Wigczyc¢ zasilanie w olej od
ciggnika.
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciagniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 68.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggnhiecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

NIEBEZPIECZENSTWO

. Przy wykonywaniu prac konserwacyjnych, napraw oraz prac
przegladow przestrzegaé wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa, w szczegéblnosci z rozdziatu "Opryskiwacz
polowy-praca", 29!

. Prace konserwacyjne i naprawy wykonywane pod
ruchomymi czesciami maszyny znajdujacymi sie w pozycji
uniesionej prowadzi¢ tylko wtedy, gdy czesci te sa
zabezpieczone odpowiednimi ztaczami ksztattkowymi przed
przypadkowym opuszczeniem.

. Regularna i umiejetna konserwacja pozwala utrzymac
opryskiwacz w diugotrwaltej sprawnosci i zapobiega jego
wczesniejszemu zuzyciu. Regularna i umiejetna konserwacja
jest warunkiem zachowania naszych ustalen gwarancyjnych.

° Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne AMAZONE,
(patrz rozdziat "Czesci zamienne i zuzywalne oraz materiaty
pomocnicze", strona 15).

. Stosowac wytgcznie oryginalne weze zamienne AMAZONE
a przy montazu uzywac zaciskéw wezy wykonanych z V2A.

° Specjalna wiedza fachowa jest warunkiem wykonania prac
kontrolnych i konserwacyjnych. Wiedzy takiej nie znajdg
Panstwo w tej instrukcji obstugi.

° Przy czyszczeniu i wykonywaniu prac konserwacyjnych nalezy
przestrzegaé¢ zasad ochrony srodowiska.
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Przy utylizacji materiatow eksploatacyjnych takich, jak np. oleje i
smary przestrzega¢ obowiazujgcych przepiséw prawa.
Przepisom prawa podlegajg takze czesci, ktére maja kontakt z
materiatami eksploatacyjnymi.

Przy smarowaniu smarownicg wysokocisnieniowg nie mozna
przekraczac 400 bar cisnienia smarowania.

Kategorycznie zabrania sie

o  wiercenia w podwoziu.

o  rozwiercania otworéw znajdujacych sie na ramie podwozia.
o  spawania na czesciach nosnych.

W miejscach szczegolnie krytycznych konieczna jest ochrona
przewodow przez ich ostoniecie lub tez wymontowanie
przewodoéw

o przy pracach spawalniczych i szlifierskich.

o przy pracach z tarczami thacymi w poblizu przewodow z
tworzywa sztucznego i przewodow elektrycznych.

Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie oczysci¢ opryskiwacz
woda.

Naprawy opryskiwacza nalezy zasadniczo wykonywac przy
nienapedzanej pompie.

Prace naprawcze wewnatrz zbiornika cieczy roboczej mozna
wykonywagé tylko po doktadnym oczyszczeniu wnetrza zbiornika!
Nalezy zaniecha¢ wchodzenia do zbiornika cieczy roboczej!

Przy wszelkich pracach przeglgdowych i konserwacyjnych
nalezy zasadniczo odtaczac¢ przewdd maszyny oraz
doprowadzenie pradu do komputera poktadowego. Dotyczy to w
szczegoblnosci wykonywania prac spawalniczych na maszynie
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.1 Czyszczenie

° Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
o hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

° Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzynag, naftg lub
olejami mineralnymi.

o Po oczyszczeniu opryskiwacza nalezy go przesmarowac, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowa /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smarow.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikow przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac

nastepujacych punktow:

o  Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

o  Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczacego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania i tozyskowania.

o  Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dysza czyszczacqg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

o  Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

o . Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokoci$nieniowg, /

. Po pracy maszyne oczysci¢ normalnym strumieniem wody
(maszyny zaolejone czysci¢ w miejscach z odstojnikami oleju).

. Szczegolnie starannie czysci¢ otwory wylotowe i zasuwy.
. Usuna¢ ztogi nawozu na tarczach i topatkach wysiewajacych.

. Suchg maszyne posmarowa¢ ochronnym srodkiem
antykorozyjnym. (Stosowac tylko biologicznie rozktadane srodki
ochronne).

. Maszyne odstawia¢ z otwartymi zasuwami.
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12.2 Punkty smarowania — przeglad

Przesmarowaé wszystkie smarowaniczki (uszczelki utrzymywac w
czystosci).

Maszyne smarowaé¢ w podanych okresach
czasu.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
foliowymi znaczkami (Rys. 70).

Przed rozpoczeciem smarowania starannie
oczysci¢ punkty smarowania i smarownice tak,
aby do tozysk nie zostat wttoczony brud.
Catkowicie wycisnac¢ z tozysk zanieczyszczony
smar i zastgpi¢ go nowym! - MD114

Rys. 70

Srodki smarne

o Do smarowania stosowa¢ nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z
l dodatkami EP:

Oznakowanie srodkéw smarnych
Firma

Normalne warunki Normalne warunki

pracy pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM
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Rys. 71 Rys. 72

Rys. 74 Rys. 75
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Punkt smarowania Okres Liczba Rodzaj
czasu punktéw smarowania
[h] smarowania
Rys. 71
Ucho pociggowe 8 1 Smarowac
tozyska dyszla kierujgcego 50 2 Smarownik
Rys. 72
tozyska kotnierzowe watkéw mieszadta 50 2 Smarownik
tancuch napedowy watkéw mieszadia 50 1 Oliwi¢
Rys. 73 | tozysko kotnierzowe tasmy, tylne 100 2 Smarownik

Rys. 74 | Os$ z dzwignig rozpierania hamulca

Rys. 75 |Os$ z hamulcem krzywkowym-S/z
hamulcem krzywkowo

skrzydetkowym
1 | Utozyskowania watkéw hamulca, 200 Smarownik
zewnetrzne i wewnetrzne
Nastawnik drgzkéw 1000 Smarownik
3 | Automatyczny nastawnik drgzkéw ECO- 1000 Smarownik
Master
4 | Wymiana smaru w utozyskowaniu piast 1000 Smarownik

két, kontrola zuzycia fozysk stozkowych

tozyska watkéw hamulcowych, zewnatrz i wewnatrz

Ostroznie! Do hamulcéw nie moze dostac sie smar ani olej. Zaleznie
od typoszeregu tozyskowanie krzywek hamulcow jest
nieuszczelnione.

Stosowac zmydlony litem smar o punkcie topnienia powyzej 190° C.

Automatyczny nastawnik drazkéw ECO-Master

przy kazdej zmianie oktadzin hamulcowych:
1. Zdja¢ gumowy kotpak zamykajacy.

2. Przesmarowac (80 g) tak, az na srubie ustawiajgcej wyjdzie
wystarczajgco duzo swiezego smaru.

3. Srube ustawiajaca cofnaé kluczem oczkowym o ok. jeden obrot.
Dzwignie hamulca kilkakrotnie uruchomic reka.

4. Musi przy tym nastgpi¢ swobodne automatyczne ustawienie.
Jesli to konieczne, kilkakrotnie powtorzy¢ czynnosci.

5. Zamontowac¢ kotpak zamykajgcy. Przesmarowac ponownie.
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Wymiana smaru w tozyskach piast kot

1.

2
3.
4

Ustawi¢ pojazd bezpiecznie na koztach i zwolni¢ hamulec.
Zdja¢ kota i ostony przeciwkurzowe.
Wyja¢ zawleczke i odkreci¢ nakretke osi.

Za pomoca odpowiedniego $ciggacza $ciggnac ze zwrotnicy osi
piaste kota z bebnem hamulcowym, tozyskami stozkowymi oraz
elementami uszczelniajgcymi.

Oznaczy¢ zdemontowane piasty kot oraz koszyki tozysk tak, aby
podczas ponownego montazu nie pozamienia¢ ich.

Oczysci¢ hamulce, sprawdzi¢ je pod wzgledem zuzycia, braku
uszkodzen i dziatania a nastepnie wymienic zeszlifowane czesci.
Whnetrze hamulca musi by¢ wolne od $rodkéw smarnych i
zanieczyszczenh.

Doktadnie oczyscic piasty k6t od wewnatrz i z zewnatrz.
Catkowicie usuna¢ stary smar. Doktadnie oczyscic tozyska i
uszczelki (olejem napedowym) i sprawdzié, czy nadajq sie do
ponownego uzytku.

Przed montazem tozysk lekko nasmarowaé gniazda tozysk i
zamontowac wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci niz przy
demontazu. Czesci wciskane ostroznie nabija¢ za pomoca rury
bez ich kantowania ani uszkodzenia.

Przed montazem nalezy nasmarowa¢ smarem tozyska, napetnic
smarem wnetrze piast kot miedzy tozyskami oraz kotpaki
przeciwkurzowe. llo$¢ smaru powinna by¢ taka, aby wypetniata
ok. jedng czwartg do jednej trzeciej wolnej przestrzeni w
montowanej piascie.

Zamontowac nakretke osi i dokonaé¢ ustawienia tozysk oraz
hamulcéw. Na zakonczenie przeprowadzié kontrole
funkcjonowania wykonujgc odpowiednig jazde testowa i usungé
ewentualnie stwierdzone braki.

Do smarowania tozysk piast kot stosowa¢ mozna tylko specjalny smar
wielosezonowy BPW-Spezial o punkcie topnienia powyzej 190°C.

Zty smar lub zbyt duza jego ilos¢ mogq prowadzi¢ do uszkodzen.

Mieszanie smaru zmydlanego litem i smaru zmydlanego
wodoroweglanem sodu prowadzi do uszkodzen spowodowanych
nietolerowaniem sie smarow.
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12.3

L

Plan przegladow i konserwacji — przeglad

o .

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majq okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji
obcej.

Przed kazdym uruchomieniem

Sprawdzi¢ weze / rury i potaczenia pod wzgledem widocznych
brakéw / nieszczelnych potaczen.

Usuna¢ miejsca ocierania wezy i rur.
Natychmiast wymieni¢ przetarte lub uszkodzone weze i rury.

Niezwiocznie usuna¢ nieszczelnosci potgczen.

Po pierwszej jezdzie pod obcigzeniem

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Kota ) Kontrola nakretek szpilek két 126 X
e  Kontrola luzu tozysk piast kot 120 X
Instalacja hydrauliczna . Sprawdzi¢ szczelnos¢ X
e  Kontrola wezy pod wzgledem 128
brakow
Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat

Zbiornik powietrza i e  Spusci¢ wode ze zbiornika 123
hamulec pneumatyczny powietrza
Klapa regulacyjna e  Sprawdzi¢ swobode ruchéw i jesli

to konieczne, ustawié
Otwory przelotowe e  Oczysci¢
Mieszadto . Sprawdzi¢ pod wzgledem 117

uszkodzen

e  Jesli to konieczne wymienié

potamane zawleczki i $cinany

bezpiecznik
Lopatki wysiewajace . Kontrola stanu i ew. wymieni¢ 114 °
Filtr oleju hydraulicznego |e Sprawdzi¢, Jesli to konieczne, 132 X

wymieni¢
Elektryczna instalacja e Sprawdzi¢ i ew. wymienic¢ 133 .
oswietleniowa

112
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Co miesigc / co kazde 50 godzin pracy

Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Instalacja hydrauliczna e  Kontrola szczelnosci brakow 128 X
) Kontrola brakéw
Uchwyt osi amortyzacji e  Sprawdzi¢ dociggniecie Srub 125
hydropneumatycznej
tancucha napedowego e  Naprezenie tancucha
napedowego 117
Kota . Kontrola zamocowania nakretek
szpilek kot 126
. Kontrola ci$nienia powietrza.
Co kwartat / 200 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Dwuprzewodowy hamulec |e Kontrola szczelnosci X
roboczy e  Kontrola ci$nienia w zbiorniku
powietrza
) Cylindry hamulcowe - kontrola
C|sr.1|en|a 123
. Cylindry hamulcowe-kontrola
wzrokowa
. Przeguby na zaworach
hamulcowych, cylindry
hamulcowe i drgzki hamulcowe
o Ustawienie hamulcow X
o ! 121
nastawnikiem drazkéw
) Kontrola dziatanie X
automatycznego nastawnika 122
drazkoéw
. Kontrola oktadzin hamulcowych 121 X
Dzwignig rozporowa . Ustawienie hamulcow 122 X
Filtr przewodéw e  Oczyscic 123 -
e  Wymieni¢ uszkodzony wktad
filtru
Kota o Piasty kot-kontrola luzu tozysk 120 - X
Co rok /1000 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Bebnoéw hamulcowych . Kontrola zanieczyszczenia 120 X
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz Specjalistyczny
strona warsztat
Magnetycznych e  Czyszczenie 132
Tasme transpo e  Napig¢ tasme transportowg 116
Dyszel e Wymieni¢ dyszel 118 X
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12.4

Wymiana topatek wysiewajacych

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wyrzucenia topatek wysiewajacych na
skutek niezamierzonego zluzowania sworzni mocujacych i
zaciskowego potaczenia srubowego!

Przy wymianie topatek wysiewajacych bezwarunkowo
wymienia¢ zuzyte nakretki samozabezpieczajgce sworzni
mocujgcych na nowe, niezuzyte nakretki samozabezpieczajace.
Zuzyte nakretki samozabezpieczajgce nie majg wystarczajgce;j
sity scisku dla prawidtowego zabezpieczenia potaczenia
Srubowego.

Przed dociggnieciem nakretek motylkowych zwréci¢ uwage, aby
otwarta strona sprezyny talerzowej skierowana byfa do tarczy
wysiewajacej. Tylko w takiej pozycji sprezyna talerzowa moze
odpowiednio naprezy¢ i zabezpieczy¢ szybko zwalniane
potaczenie Srubowe.

Bezwarunkowo zwréci¢ uwage na prawidtowy montaz topatek
wysiewajgcych! Otwarta strona U-profilu topatki wysiewajacej musi
byc¢ skierowana w kierunku obracania sie.

Przy wymianie topatek rozsiewajacych i ptatéw odchylanych uzy¢
dotaczonej pasty montazowej. Tylko w taki sposéb mozna uzyskac
podany moment dociggania.

114
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topatki wysiewajacej OM

1)
)
®)
(4)
1.
2.

10.

Nakretki samozabezpieczajgce
Podktadka

Trzpien ustalajacy

Szybko odigczane potaczenie srubowe
Zwolni¢ i wyja¢ sworzen mocujacy.

Zwolni¢ i wyja¢ szybko zwalniane
potaczenie srubowe.

Wymieni¢ topatke wysiewajgca.

Zuzyte nakretki samozabezpieczajace
sworzni mocujacych nalezy zastgpi¢
nowymi nakretkami
samozabezpieczajacymi.

Nanies¢ paste montazowg (KA059) na
gwint Srub.

Kazda topatke wysiewajgca nalezy
ruchomo zabezpieczy¢ na tarczy
wysiewajgcej sworzniem mocujgcym,
podkiadka i nieuzywang nakretkg
samozabezpieczajaca.

Nakretke samozabezpieczajaca dociggnac
kluczem tak, aby topatke wysiewajaca
mozna byto jeszcze przestawic¢ reka.

Zamontowac szybko zwalniane potaczenie
srubowe, ztozone ze sruby z them
grzybkowym sprezyny talerzowej i nakretki
motylkowej. Uwazac, aby otwarta strona
sprezyny talerzowej bezwarunkowo
skierowana byfa do tarczy wysiewajacej.

Krawedz odczytu odpowiedniej topatki
wysiewajgcej przestawi¢ na wymagana
warto$¢ nastawy, dla zgdanej szeroko$ci
roboczej. Patrz rozdziat "Ustawianie
szerokosci roboczej", strona 86.

Nakretke motylkowg szybko zwalnianego
potaczenia srubowego dociggnac reka (bez
uzycia narzedzi).

Czyszczenie, konserwacja i naprawy
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12.5

Tasmy transportowe (Rys. 77/1) majg takg
wiasciwosé, ze przy nachyleniach wystepujacych
np. na zboczach, lub przy jednostronnym
zatadunku uginajg sie. Tasma transportowa
wybiega wtedy na zewnatrz. Automatyczne
sterowanie tasmy zapobiega jednostronnemu
biegowi tasmy transportowej przy rozsiewaczach
wielkopowierzchniowych AMAZONE- ZG-B

Tasma transportowa jest napinana
automatycznym sterowaniem tasmy miedzy
bebnem napedowym (Rys. 77/2) i bebnem
sterujgcym (Rys. 77/3). Beben napedowy jest
sztywno zamocowany w podiodze tasmy, a
beben sterujacy moze przemieszczac sie wokot
uchylnej osi (Rys. 77/4).Tadma transportowa jest
dodatkowo przeprowadzona miedzy dwoma
rolkami sterujgcymi (Rys. 77/5), ktore ramg
sterujacy (Rys. 77/6)potaczone sg z bebnem
sterujgcym.

Jesli przy duzym jednostronnym obcigzeniu
tasma transportowa wybiega na zewnatrz, to
rolki sterujgce podazajg za tym ruchem. To
powoduje obrét bebna sterujgcego wokot
uchylnej osi. Poprzez to zwieksza sie odstep
miedzy bebnem sterujgcym a bebnem
napedowym na stronie ku ktorej przesuwa sie
tasma. Wiekszy odstep sprawia, ze tasma
kierowana jest znowu do $rodka i waha sie stale
w pozycji Srodkowe;j.

Napinanie tasmy transportowej:

Dla stabilnego, réwnomiernego przebiegu, tasma
transportowa jest wstepnie napinana w
podtodze. Jesli w pewnych warunkach tasma
biegnie nieregularnie, to w nastepujacy sposob
nalezy jg napig¢:

1. patrzac w kierunku jazdy (patrz strzatka)

obrotem w lewo zluzowac po obu stronach
tylne nakretki kontrujace (Rys. 78/1),

2. patrzac w kierunku jazdy (patrz strzatka)
réwnomiernie obraca¢ w lewo obie nakretki
(Rys. 78/2).

3. Dociggna¢ nakretki kontrujace.

Tasma transportowa z automatycznym sterowaniem

Rys. 77

Przestawienie nakretek (Rys. 78/2)
musi by¢ réwne po obu stronach
podstawy tasmy. Nakretki (Rys. 78/2)
przestawiac¢ nie wiecej, niz 0 % obrotu
klucza. Dociagna¢ nakretki kontrujace i
sprawdzi¢, czy tasma transportowa
jest znowu napedzana réwnomiernie.
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12.6  Skontrolowaé pokrywe regulacji, otwory przelotowe, mieszadto

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Zluzowac ryglowanie kotpaka (Rys. 79/1).
Otworzy¢ kotpak.

Sprawdzi¢ swobode ruchu pokrywy
regulacyjnej (Rys. 80/1) i jesli to konieczne
dosungg¢ pierscienie ustalajgce.

4. Skontrolowac ogranicznik pokrywy
regulacyjnej.

Ogranicznik pokrywy regulacyjnej
ustawiany jest srubg (Rys. 80/2). Gdy
pokrywa regulacyjna jest odchylona do
oporu, to tarcza impulséw (Rys. 80/4) musi
przykrywaé czujnik (Rys. 80/3).

— W innym wypadku dojdzie do powaznej
usterki w funkcjonowaniu regulacji tasmy
transportowe;.

5. Oczysci¢ otwory przelotowe.

Skontrolowaé mieszadto pod wzgledem
uszkodzen.

7. Ponownie zamkna¢ kotpak

Zabezpieczenia scinalne napedu watka
mieszadta

Zabezpieczenie $cinalne watka mieszadta
nastepuje poprzez sprezystg zawleczke.

Sprezystg zawleczke montowac tylko w
pokazany sposéb (Rys. 81).

Rys. 81
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Naprezenie fancucha napedowego

1. Zdemontowaé pokrywe ochronng (Rys.
82/1) tancucha napedowego.

2. Sprawdzi¢ naprezenie tancucha
napedowego i jesli to konieczne, ustawi¢
odstep osi w podtuznym otworze.

3. Na zakonczenie ponownie zamontowac
pokrywe ochronna.

12.7 Dyszle

Niebezpieczenstwo!
e Zewzgledow bezpieczenstwa w ruchu drogowym nalezy

niezwlocznie wymienié uszkodzony dyszel na nowy.
. Napraw moze dokonywaé wytgcznie producent.

e Zewzgledow bezpieczenstwa wykonywanie prac
spawalniczych i wiercenia na dyszlu jest zabronione

Dyszel z uchem pociggowym

W stanie nowym srednica ucha pociggowego w dyszlu wynosi 40
wzgl. 50 mm.

Dopuszczalne jest takie zuzycie ucha pociggowego, ktére zwieksza
jego srednice o0 1,5 mm.

W przypadku wiekszego zuzycia nalezy wymienic tuleje ucha
pociggowego.

Dyszel Hitch
Dopuszczalne jest takie zuzycie ucha pociggowego, ktére zwieksza
jego srednice o0 1,5 mm.
Przy wiekszym zuzyciu nalezy wymienié¢ kuliste ztgcze ucha.
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12.8 Os i hamulce

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

O

W celu optymalnego hamowania i minimalnego zuzycia oktadzin
hamulcowych zalecamy dokonanie dopasowania uciggu miedzy
ciggnikiem a opryskiwaczem. Takie dopasowanie uciggu nalezy
wykonac¢ w wyspecjalizowanym warsztacie po okreslonym okresie
docierania hamulca roboczego.

Dopasowanie uciggu przed osiggnieciem wartosci doswiadczalnych
nalezy wykonag, jesli stwierdzi sie nadmierne zuzycie ukfadu
hamulcowego.

W celu unikniecia trudnosci w hamowaniu nalezy wszystkie pojazdy
ustawia¢ zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej 71/320 EWG!

A\

Ostrzezenie!

. Naprawy i ustawienia uktadu hamulca roboczego moga by¢
wykonywane tylko przez wyksztatcony w tym zakresie,
fachowy personel.

. Szczegllna ostroznos¢ zalecana jest przy wykonywaniu
prac spawalniczych, prac palnikiem oraz wierceniaw
poblizu przewodéw hamulcowych.

. Po wykonaniu wszystkich ustawien i prac remontowych
uktadu hamulcowego nalezy przeprowadzié gruntowna
probe hamowania.

Ogo6lna kontrola wzrokowa

A\

OSTRZEZENIE

Przeprowadzi€¢ ogdlna, wzrokowa kontrole uktadu hamulcowego.
Przy kontroli tej przestrzegaé nastepujacych kryteriéw:

e  Rurki, weze i gtowiczki taczace nie moga by¢ uszkodzone z
zewnatrz ani skorodowane.

. Przeguby, np. na przegubowych gtowiczkach musza byé
prawidtowo zabezpieczone, tatwo sie poruszaé i nie moga
byé wybite.

. Linki i ciegna
o muszabyé prawidlowo przeprowadzone.
o nie moga mieé¢ widocznych rys.
o niemoga mie¢ weztdw.

. Sprawdzié¢ skok ttokéw cylinderkéw hamulcowych, jesli to
konieczne, ustawié.

e  Zbiornik powietrza nie moze
o poruszac sie w obejmach napinajacych.
o byé€ uszkodzony.

o wskazywaé zewnetrznych sladow korozji.
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Kontrola zanieczyszczenia bebnéw hamulcowych

Odkrecic¢ obie blachy oston (Rys. 83/1) na
wewnetrznych stronach bebnéw
hamulcowych.

Usunaé ewentualne zanieczyszczenia i
resztki roslin.

Ponownie zamontowac blachy oston.

OSTROZNIE
Whnikajacy do wewnatrz brud moze

odktadac sie na oktadzinach
hamulcowych (Rys. 83/2) i w
Znacznym stopniu pogorszyé
skuteczno$¢ hamowania.

Niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli w bebnach hamulcowych
znajduje sie brud, nalezy w
wyspecjalizowanym warsztacie
sprawdzi¢ oktadziny hamulcowe.

Nalezy w tym celu zdemontowac koto i
beben hamulcowy.

Kontrola luzu tozysk piast kot

1.

W celu kontroli luzu tozysk piast kot nalezy
uniesc¢ o$ tak, az kota beda wolne. Zwolni¢
hamulec (Rys. 84).

Zwolni¢ hamulec.

Miedzy podtoze a opone podiozy¢ dzwignie
i sprawdzi¢ luz tozysk kot.

Przy wyczuwalnym luzie tozysk:

Ustawié luz tozysk

Zdjac¢ kotpak przeciwkurzowy wzglednie
kotpak piasty.

Wyija¢ zawleczke z nakretki osi.
Obracajgc koto dociggac nakretke osi tak,

az ruch piasty kota bedzie lekko hamowany.

Cofna¢ nakretke osi do najblizszego otworu
zawleczki. Jesli otwor pokrywa sie, cofngé
nakretke do nastepnego otworu (max. 30°).

Zatozy¢ zawleczke i9 lekko zagigC.

W piaste kota nabi¢ wzglednie wkrecic¢
kotpak przeciwkurzowy napetniony
niewielkg iloscig smaru.

Rys. 83

Rys. 85
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Kontrola oktadzin hamulcowych

Otworzy¢ otwor przegladowy (Rys. 86/1) przez
wyciagniecie gumowej zatyczki (jesli jest).

Przy grubosci oktadzin
a: nitowanych 5mm
(N 2504)

b: przyklejanych 2 mm

3 mm

oktadziny hamulcowe musza by¢ wymienione.
Zamontowa¢ gumowg zatyczke.
Ustawienie hamulcow

Ze wzgledu na funkcje hamulcéw nalezy na
biezaco sprawdzac zuzycie i dziatanie hamulcow
a jesli to konieczne, dokonywac ich ustawienia.
Ustawienie konieczne jest przy wykorzystywaniu
do petnego hamowania ok. 2/3 max. skoku
cylindrow hamulcowych. Nalezy w tym celu
ustawi¢ 0s$ na koztach i zabezpieczy¢ przed
niezamierzonymi ruchami..

Ustawienie na nastawniku drazkéw

Nastawnik drgzkéw uruchomic recznie w
kierunku nacisku (Rys. 88). drazka
naciskajgcego cylindra membranowego
wynoszacym max. 35 mm, hamulec kota musi
zostac¢ ustawiony.

Ustawienia dokonuje sie na szesciokacie
ustawiajacym nastawnika drazkow. Jatowy skok
"a" ustawi¢ na 10-12% dtugosci dotgczonego
drgzka hamulcowego "B",

np. dtugos¢ drgzka 150 mm = skok jatowy
15-18 mm.

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 86

i
-

ST
r

\/

Rys. 87

Ustawienia na automatycznym nastawniku drazkéw

Podstawowe ustawienie przebiega podobnie jak
przy standardowym nastawniku drgzkéw. Dalsze
ustawianie nastepuje samoczynnie przy ok. 15°
obrotu krzywki.

Idealng pozycja dzwigni (na ktéra nie mozna
wptyna¢ ze wzgledu na zamocowanie cylindra)
jest ustawienie jej ok. 15° przed katem prostym
do kierunku uruchamiania.

ZG-B BAG0051.5 02.14
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Kontrola dziatanie automatycznego nastawnika drazkoéw

1.

Wyja¢ gumowy kotpak zamykajacy.

Srube ustawiajaca (strzatka) cofnaé¢ w
kierunku przeciwnym (Rys. 88) do ruchu
wskazéwek zegara o ok. ¥ obrotu. Przy
diugosci drazka 150 mm, skok jatowy
wynosi¢ musi co najmniej 50 mm.

Drazek hamulcowy kilkakrotnie uruchomié
reka. Musi przy tym fatwo nastepowac
automatyczne ustawiania - styszalne jest
zatrzasniecie zeba ztacza a przy skoku w
tyt Sruba ustalajgca obraca sie nieco w
kierunku ruchu wskazoéwek zegara.

Zamontowac kotpak zamykajacy.

Przesmarowaé wielosezonowym smarem
specjalnym BPW-Spezial ECO_Li91.

Rys. 88

Ustawienie hamulca z dzwigniag rozporowg S3008 RAZG

1.

Poluzowac drazki hamulca najazdowego i
hamulca recznego.

Sruby nastawcze hamulcéw két obracaé
srubokretem w kierunku strzatki tak, az
zahamowany bedzie bieg kota w kierunku
jazdy.

Cofna¢ srube nastawczg tak, az nie bedzie
wyczuwane zadne hamowanie kofa.

Zamontowac¢ ponownie drgzek pociggowy
hamulca najazdowego i ustawi¢ bez luzow.

Hamulec reczny dla jego wyprébowania
lekko zaciggna¢ i sprawdzi¢ dziatanie na
kole (w kierunku jazdy) lewym i prawym.

Otwor przegladowy (Rys. 89/1)
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Zbiornik powietrza

o Codziennie spuszcza¢ wode ze zbiornika powietrza.

Spuszczanie wody ze zbiornika powietrza

Rys. 90/...
(1) Zzbiornik sprezonego powietrza
(2) Tasmy napinajace.

(3) Zawdr spuszczania wody.

(4) Przytacze kontrolne dla manometru

1. Zawor spuszczania wody (Rys. 90/3)
pociggna¢ w bok za pierscien tak, ze
zbiornika powietrza (Rys. 90/1) nie bedzie
juz ptyna¢ woda.

—  Woda wyplywa przez zawor spuszczania Rys. 90
wody (Rys. 90/3).

2. Gdy stwierdzi sie zanieczyszczenie zaworu

spuszczania wody (Rys. 90/3) nalezy go

wykreci¢ ze zbiornika i oczyscic.
Przytacze pomiarowe dwuprzewodowego uktadu hamulca roboczego
1. Kontrola szczelnosci

1. Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich rur, wezy i polgczen

Srubowych.
Usuna¢ nieszczelnosci.
Usuna¢ miejsca ocierania rurek i wezy.

Wymieni¢ sparciate i uszkodzone weze.

g~ w DN

Dwuprzewodowy uktad hamulca roboczego uwaza sie za
szczelny, jesli przez czas 10 minut spadek cisnienia nie bedzie
wynosit wiecej, niz 0,15 bar.

6. Uszczelni¢ miejsca nieszczelne, wzglednie wymienic
nieszczelne zawory.

2. Kontrola cisnieniaw zbiorniku powietrza

1. Przylaczy¢ manometr do kontrolnego przytacza zbiornika
powietrza.

Warto$é zadana 6,0 do 8,1 * 0.2 bar

3. Kontrola cisnienia cylindra hamulcowego

1. Przylaczy¢ manometr do kontrolnego przytgcza cylindra
hamulcowego.

Warto$¢ zadana: przy nieuruchomionym hamulcu 0,0 bar
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4. Wzrokowa kontrola cylindra hamulcowego

1. Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen manszety przeciwkurzowe
wzglednie sktadane mieszki (Rys. 90/5).

2. Wymieni¢ uszkodzone czesci.

5. Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindry hamulcowe i drazki hamulcowe

Przeguby na zaworach hamulcowych, cylindrach hamulcowych i
drazkach hamulcowym muszg poruszac sie lekko, jesli to konieczne,
przesmarowac je lub naoliwic.

12.8.1 Filtr przewodow

o e Uszkodzone wkiady filtrow nalezy wymienié.

1. Scisna¢ zamek na obu zaciskach.

2. Wyja¢ zamek z O-ringiem, sprezyng
dociskowg i wktadem filtru.

3. Wkiad filtru oczysci¢ (umy¢€) w benzynie lub
rozpuszczalniku i osuszy¢ sprezonym
powietrzem.

4. Wkiad zmykajacy (Rys. 91/1) zacisng¢ na
obu wspornikach.

5. Zamontowac wkiad zamykajacy z O-
ringiem, sprezyng dociskowa i filtrem.

Przy zaktadaniu O-ringu uwazac, aby
nie kantowat on w szczelinie
prowadzace;.
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12.9 Hamulec postojowy

Przy nowych maszynach linki hamulca postojowego moga sie
wydtuzac.

Hamulec postojowy nalezy ustawiac

. gdy do jego zaciggniecia konieczne jest trzy czwarte drogi
napinania trzpienia.

. gdy zatozony zostat nowy hamulec postojowy.

Podczas konserwaciji i napraw uktadu hamulcowego przestrzega¢
zalecen rozdziatu ,Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
uzytkownika“, strona 22.

Ustawienie hamulca postojowego

zwisac (takze przy maksymalnie uniesionym lub catkowicie
opuszczonym resorowaniu pneumatycznym). Linka hamulca
postojowego hie moze przy tym dotykac innych czesci pojazdu ani o
nic ocierac.

o Przy zwolnionym hamulcu postojowym linka hamulcowa musi lekko

1. Poluzowa¢ zaciski linki.
2. Odpowiednio skréci¢ linke hamulca i ponownie dociggna¢
zaciski linki.

3. Sprawdzi¢ prawidtowg skutecznosé hamowania zaciggnietego
hamulca postojowego.
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12.10 Opony /kota

Wymagany moment dociagania nakretek / szpilek két:
510 Nm

O

Regularnie sprawdzaé¢

o  Zamocowanie nakretek kot.

o  Cisnienie powietrza w oponach (patrz rozdziat 12.10.1).
Stosowac wytgcznie zalecane opony i felgi, patrz strona 37.

Prace naprawcze na oponach mogg by¢ wykonywane wytgcznie
sitami fachowymi i odpowiednimi do tego celu narzedziami
montazowymi!

Montaz opon wymaga wystarczajgco duzej wiedzy i wtasciwych
narzedzi montazowych!

Wézek podnosnikowy podstawia¢ w przewidzianych do tego
celu punktach!

12.10.1 Cisnienie powietrza w oponach

A\

OSTROZNIE

Przy pompowaniu opon i przy zbyt wysokim cisnieniu powietrza
w oponach istnieje niebezpieczenstwo ich rozerwania!

Wymagane cisnienie powietrza w oponach zalezne jest od
o  Wielkosci opon.

o  Udzwigu opon.

o  Predkoéci jazdy.

Przebieg opon zmniejsza sie przez

o Przecigzenie.

o  Zbyt niskie cisnienie powietrza w oponach.

o  Zbyt wysokie cisnienie powietrza w oponach.

Regularnie sprawdzaé cisnienie powietrza przy zimnych
oponach, zatem przed rozpoczeciem jazdy, patrz strona 37.

Réznica cisnienia powietrza w oponach jednej osi nie moze byé¢
wieksza, niz 0,1 bar.

Cisnienie powietrza w oponach moze podniesc sie o 1 bar przy
szybkiej jezdzie lub przy goracej pogodzie. W zadnym wypadku
nie redukowac¢ wtedy cisnienia powietrza, gdyz po ochtodzeniu

opon ci$nienie bedzie wtedy zbyt niskie.
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12.10.2 Montaz opon

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

pojawiajace sie¢ w miejscach przylegania opon do felg slady
korozji. Slady korozji moga podczas jazdy by¢é powodem

o . Przed zamontowaniem nowych / innych opon usung¢
uszkodzenia felg.

o Przy montazu nowych opon stosowac zawsze nowe zaworki do
opon bezdetkowych wzglednie nowe detki.

. Na zaworki opon zawsze nakrecac kotpaczki ochronne z
uszczelkami.

Montaz opon:

Do ustawiania ZG-B przy wymianie opon, ha
koztach, podnosnik podstawia¢ w wyznaczonych
punktach (Rys. 92/1).

Rys. 92
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12.11

L

Instalacja hydrauliczna

AN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciata oleju
wydostajgcego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowa¢ panujace w nigj cisnienie!

Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

Nigdy nie prébowac¢ uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocag dtoni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) moga przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ze strony niezamierzonego kontaktu z olejem
hydraulicznym!

Przestrzegac nastepujgcych czynno$ci pierwszej pomocy:

Po wdychaniu:
0 Nie sg wymagane zadne specjalne czynnosci.

Po kontakcie ze skéra;
o  Spilukaé¢ duzg iloscig wody z mydtem.

Po kontakcie z oczami:

o} Przy otwartych powiekach wiele minut ptuka¢ oczy biezaca
woda.

Po potknieciu:

o  Zasiegng¢ pomocy lekarskiej.
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Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotaczanej maszyny byfa bez cisnienial!

Uwazac na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZOINIE wezy
hydraulicznych!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. Ro6wniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatow termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac¢ zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacja oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazac, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.11.1 Oznaczenie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informacji:

Rys. 93/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego
(04 / 02 = rok / miesiac = luty 20

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie

robocze (210 BAR).

04)

29c260

Rys. 93
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12.11.2 Okresy konserwacji

L

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1.
2.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

Jesli to konieczne, dociggna¢ ztgcza srubunkow.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy hydraulicznych.

Niezwtocznie wymienic zeszlifowane lub uszkodzone weze i
rurki.

12.11.3 Kryteria inspekcyjne wezy hydraulicznych

0

Dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
kryteriéw inspekcyjnych!

Jesli spetnione zostanie chociaz jedno z opisanych kryteriow
inspekcyjnych, nalezy wymieni¢ weze hydrauliczne na nowe:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otarc, przecieg, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktore nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
lub przewodoéw. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem

lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgniecenh, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (Zle wptywajace na
szczelno$c¢); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.
Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosc.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkcji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy hydraulicznych", Rys. 93

Nieszczelnosci wezy / rur oraz potaczen czesto powodowane sg
przez:

brakujace o-ringi lub uszczelki

uszkodzone lub Zle zatozone o-ringi

sparciate lub zdeformowane o-ringi lub uszczelki
ciata obce

niezamocowane obejmy wezy
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12.11.4 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodoéw hydraulicznych

Stosowac
e tylko oryginalne weze AMAZONE. Takie weze spetniajg,
wymagania w zakresie odpornosci na czynniki chemiczne,

mechaniczne i termiczne.
. przy montazu wezy obejmy wezy wykonane z V2A.

Doktadnie przestrzegaé wskazéwek dotyczacych postepowania przy
kontroli / wymianie uszkodzonych wezy / rur oraz ich potgczen

Przy montowaniu i demontazu wezy hydraulicznych bezwarunkowo
o przestrzegaé nastepujacych wskazowek:

e  Zwracac uwage ha zachowanie czystosci.

e  Weze hydrauliczne nalezy montowac¢ tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych

o wyeliminowaé¢ wszelkie naprezenia, za wyjatkiem
obcigzenia masag wtasna.

o  przy niewielkich dtugosciach wyeliminowa¢ obcigzenie
przez napychanie.

o wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikéw
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekraczaé¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

® . Przy dofaczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajacych sie diugos¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
l zakresie ruchéw nie przekroczone byty dopuszczalne promienie

wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

e  Weze hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unikaé mocowania uchwytéw wezy tam,
gdzie przeszkadza¢ one bedg naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugosci.

o Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

12.11.5 Montaz armatury wezy z O-ringami i nakretkami ztaczkowymi

1. Nakretki ztgczkowe najpierw mocno dociagac tylko reka.

2. Nastepnie nakretki ztaczkowe dociggac kluczem, co najmniej ¥a
do maksimum ¥z obrotu

Srubunkéw z O-ringami nie mozna dociagaé tak mocno, jak
o srubunkdw z pierscieniami tngcymi!
Przy dociagnieciu nakretki ztagczkowej mocniej, niz to dozwolone,
mozna rozerwaé stozkowy srubunek (szczeg6lnie spawany czop
sitownika hydraulicznego).
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12.12 Filtr oleju

Filtr oleju hydraulicznego (Rys. 94/1) ze
wskaznikiem zanieczyszczenia (Rys. 94/2)
. Zielone filtr sprawny

° Czerwone wymienic filtr

W celu demontazu filtru, odkreci¢ jego pokrywe i
wyjac wkiad.

15253 OSTROZNIE
Najpierw zlikwidowac cisnienie w

instalacji hydraulicznej!

Po wymianie filtru oleju nalezy ponownie wcisng¢
wskaznik zanieczyszczenia.
Zielony pierscien ponownie widoczny

Rys. 94

12.13 Czyszczenie zawordéw magnetycznych

Aby usuna¢ zanieczyszczenia zaworow
magnetycznych, nalezy je przeptukac¢. Moze to
by¢ konieczne, jesli poprzez ztogi niemozliwe
staje sie petne otwarcie lub catkowite zamykanie
zasuw.

1. Odkreci¢ ostone magnesu (Rys. 95/1)
abschrauben.

2. Zdja¢ cewke magnesu (Rys. 95/2)
abnehmen.

3. Wykreci¢ popychacz zaworu (Rys. 95/3) z
gniazd zaworu a nastepnie oczyscic¢
sprezonym powietrzem lub olejem
hydraulicznym.

OSTROZNIE
Najpierw zlikwidowaé cisnienie w

instalacji hydraulicznej!

Rys. 95
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12.14 Przekladnie

Olej przektadniowy: SAE 090
e  Wymiana oleju nie jest konieczna.

. llosci napetnienia:
Skrzynia biegéw z hydr. napedem tasmy 1l

12.15 Elektrycznainstalacja oswietleniowa

OSTRZEZENIE
Aby nie zagrazaé innym uczestnikom ruchu drogowego nalezy

przepalone zaréwki wymieniaé natychmiast!

Wymiana zaréwek:
1. Odkreci¢ szkto ochronne.
2. Wyja¢ przepalong zaréwke.
3. Zatozy¢ nowg zaréwke (zwrdci¢ uwage na napiecie i moc
zarowki).

4. Zatozyé i przykrecié szkto ochronne.
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12.16 Sruby — momenty dociagania
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M 20x1,5 460 640 770
M 22 o 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 s 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 i 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 4 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
0
é
A2-70 ¢ Y
A4-70 \(“ N “E
M M4 M5 M6 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
/ Nm| 2,3 4.6 7,9 | 19,3 39 66 106 | 162 | 232 | 326 | 247 | 314
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Przytacze do zespotu sterowania w ciggniku (P)
Przytacze do bezcisnieniowego powrotu (T)
Przytacze przewodu sterujgcego Load Sensing (LS)
Hydrauliczny silnik tasmy transportowej (0-15 I/min.)
Hydrauliczny silnik mieszadta (10 I/min.)

Hydrauliczny silnik tarcz rozsiewajgcych (0-28,8 I/min., 100-140
bar)

Hydrauliczny sitownik zasuwy zamykajgcej (10 I/min., 20-30 bar)
Hydrauliczny sitownik sktadanej plandeki

Hydraulika-dtawik

Hydraulika-blok sterowania

Filtr oleju
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AMAZIONIENI-WERKIE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: + 49 (0) 5405 501-0
S D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http://  www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude o D-04249 Leipzig e F-57602 Forbach
Przedstawicielstwa w Anglii i Franciji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikdw, maszyn uprawowych
i urzadzen komunalnych




