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Przed pierwszym

uruchomieniem przeczytac i
przestrzegac instrukcje

obstugi!
Przechowywa¢ do

wykorzystania w przysztosci!

AMAZONIE




NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieznie
a potem sig tym Rierowaé; nie wystarczy od
innych sfyszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzy, Ze terag
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
PrIyCzyng Zrzuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby by¢ pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Raidego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moZna
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instruRcji jest tego osiggnigcie.

Lepaip Plaguitz 1872 7.0 A
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: AD-P 03 Super

Rok budowy:

Masa podstawowa Kkg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

Katalogi cze$ci zamiennych sg ogdlnie dostepne na portalu czesci
zamiennych, na stronie www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac do wyspecjalizowanego sprzedawcy
firmy AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG3376

Data utworzenia: 10.14

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2014
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzgdzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

Pt

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystgpity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamowionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

W razie ewentualnych pytan lub problemoéw nalezy zapoznac¢ sie
z odpowiednim fragmentem niniejszej instrukcji obstugi lub
skontaktowac¢ sie z lokalnym serwisem partnerskim.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazoéwkach dla uzytkownika dostarcza informac;ji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

11 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.1 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

1.2 Stosowane opisy

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokéw.
Reakcja na kazdorazowg czynnosé jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugows 1

2. Czynnosé obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
. Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustrac;ji.

Przykfad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6

10
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogdblne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazowki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnos¢

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos¢ podstawowych wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa
oraz przepisOw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wytgcznie personelu, ktory

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

o  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejsza instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

. wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

e  przestrzegaC obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom.

. przeczytac i przestrzegaé zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukcji.

. przeczytaé rozdziat ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie“, w niniejszej instrukcji obstugi, a nastepnie
podczas pracy maszyng przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa zawartych na znakach ostrzegawczych.

e  zapoznac sie z maszyna.

. przeczytaé w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktorys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungé. Jesli nie nalezy to do zadanh
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowg, to braki muszg zosta¢ zgtoszone osobie zarzgdzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Zagrozenia przy postugiwaniu si¢ maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i osob trzecich,
. dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

. w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwacé usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujgce sg nasze "Ogdlne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

e  nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

e dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

12
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa oznakowane sg trojkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce

(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
dlugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utrata zycia lub ciezkim
zranieniem ciala.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowac
lekkie lub srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegaé.

e > P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub czynnosci
dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki prowadzi¢ moze do uszkodzenia
maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczegolnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomogg Pahstwu optymalnie wykorzysta¢ wszystkie
funkcje waszej maszyny.
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23 Czynnosci organizacyjne
Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:
. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze

. ubranie ochronne

. srodki do ochrony skory, itp.

Instrukcja obstugi

e  zawsze przechowywac w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdza¢ wszystkie istniejgce zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzac¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
mogg prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.

14 AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14



P

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikéw
Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okre$li¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.
Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowaé na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.
Osoby Osoba Osoby o specjalnym
sy Osoba h
specjalnie . wyksztalceniu fachowym
poinstruowana c
wyszkolona w 2) (specjalistyczny
Czynnos¢é tym zakresie " warsztat)
Przetadunek/transport X X X

Uruchomienie

Ustawianie, wyposazanie — — X

Praca — X —

Konserwacja — — X

Poszukiwanie i usuwanie usterek — X

Utylizacja X — —
Legenda: X..dozwolone —..niedozwolone

Y Osoba, ktéra moze przejmowa¢ specyficzne zadania i
wykonywacg je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktéry zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczen
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
znajomosci obowigzujgcych przepiséw same oceni¢
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna o0siggna¢ takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg byc¢
wykonywane przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg
dopiskiem "Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedzg i wlasciwymi srodkami (narzedzia,
podnosniki, podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania
prac konserwacyjnych i naprawczych.
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2.7

2.8

2.9

Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pefni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzenh oraz sprawno$ci dziatania
urzadzeh zabezpieczajgcych i oston.

Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektroniczne;.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegétowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukciji.

Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzaé wszelkie potgczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

16
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210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac
zadnych zmian ani przerobek maszyny. Dotyczy to rowniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagajg
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzadzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

. wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.
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2.10.1

2.1

212

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materiaty pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby swiadectwo homologacyjne zachowato swg waznos$¢, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych AMAZONE lub
dopuszczonych do stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci
zamiennych i $cieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i
zuzywalnych pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje
sie, ze sg one skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi
bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

e  przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania oraz

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytgcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

18
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213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

o

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywaé zawsze w
stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiaé u sprzedawcy na
podstawie numerow katalogowych (np. MDQ75).

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

AT
o
STOP

1—

- MOO75

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkgtnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazéwke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazéwki lub wskazéwek
zapobiegajgcych niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcow lub
dtoni.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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Numer katalogowy i objasnienie

MDO076

Niebezpieczenstwo wciagniecia i
pochwycenia dtoni lub ramion spowodowane
przez ruchome czesci uktadu przeniesienia
sit!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwierac oston,

o tak dlugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym / instalacji hydraulicznej /
elektronicznej pracuje silnik ciggnika.

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MDO077

Niebezpieczenstwo wciagniecia lub
pochwycenia ramion spowodowane przez
dostepne, ruchome czesci uczestniczace w
procesie pracy!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Nigdy nie siega¢ w strefe zagrozenia,

. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym / instalacji hydraulicznej /
elektronicznej pracuje silnik ciggnika.

. lub przy kole glebowym znajdujgcym sie w
ruchu.

MDO078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dloni spowodowane przez dostepne,
ruchome czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie siega¢ w strefe zagrozenia, jesli przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej / instalacji elektronicznej pracuje
silnik ciggnika.

Znak ostrzegawczy

- MDOQ77

-MDOQ78
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MD082

Niebezpieczenstwo upadku spowodowane
jazda na powierzchniach lub platformach
stuzacych do zatadunku!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Wchodzenie oraz jazda ludzi na poruszajacej sie
maszynie jest zabroniona. Zakaz ten dotyczy
takze maszyn z powierzchniami do wchodzenia i
platformami.

Zwracaé uwage, aby nikt nie jechat na maszynie.

MDO084

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem w strefie
ruchéw opuszczanych czesci maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

e  Zabronione jest przebywanie ludzi w strefie
ruchow opuszczanych czesci maszyny!

. Przed opuszczeniem czesci maszyny
nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchéw
opuszczanych czesci maszyny.

MD089

Niebezpieczenstwo przygniecenia catego
ciata spowodowane przebywaniem pod
wiszgcym ciezarem lub pod podniesionymi
czesciami maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami $miertelnymi.

) Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem
albo pod podniesionymi cze$ciami maszyny
jest zabronione.

o Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od wiszacego ciezaru lub od
podniesionych czesci maszyny.

) Zwréci¢ uwage, aby ludzie zachowywali
wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru lub od podniesionych
czesci maszyny.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

-MD082
-MD084
-MD089
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MD094

Niebezpieczenstwo porazenia lub poparzenia
w wyniku niezamierzonego dotkniecia
przewodéw napowietrznej sieci elektrycznej
lub niedozwolonego zblizenia sie do
przewodéw napowietrznych linii
energetycznych wysokiego napiecia!

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Zachowa¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od przewoddéw napowietrznych linii
elektrycznych znajdujgcych sie pod napieciem.

Napiecie znamionowe Bezpieczny odstep od

przewodow
do 1 kV Tm
ponad 1 do 110 kV 3m
ponad 110 do 220 kV 4m
ponad 220 do 380 kV 5m

MD095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazoéwki dotyczgce bezpieczenstwa!

MD096

Niebezpieczenstwo ze strony oleju
hydraulicznego wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem, spowodowane przez
nieszczelne przewody hydrauliczne!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
catego ciata z mozliwymi skutkami Smiertelnymi,
gdy wydostajacy sie pod wysokim cisnieniem olej
hydrauliczny przebije skére i wniknie do ciata.

. Nigdy nie prébowaé uszczelniania
nieszczelnych wezy i przewodow
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcéw.

. Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych
i naprawczych na przewodach
hydraulicznych przeczytac¢ i przestrzegac
wskazowki z instrukcji obstugi.

e W wypadku zranienia olejem hydraulicznym
natychmiast udac sie do lekarza.

-MD094

-MDO095

-MDO096
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

MD102

Niebezpieczenstwa nieoczekiwanego

uruchomienia oraz przetoczenia maszyny i (@‘_:o:
ciagnika podczas wykonywania na niej prac

takich, jak np. montowanie, ustawianie,

usuwanie usterek, czyszczenie, konserwacja i
naprawa.

Niebezpieczenstwo to powoduje najciezsze
zranienia z mozliwymi skutkami smiertelnymi.

-MD102

o Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynno$ciami, ktére mogag
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

o Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynnosci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
instrukcji obstugi.

MD110

Ten piktogram oznacza czesci maszyny stuzgce )
jako uchwyty. s IRy

-MD110

MD150

Niebezpieczenstwo rozciecia lub obciecia
palcéw i dioni spowodowane ruchomymi
czesciami maszyny uczestniczacymi w
procesie produkcji!

KE

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
utratg czesci ciata wigcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston LMD150
poruszajgcych sie czesci uczestniczacych w

procesie pracy, jesli przy dotgczonym watku

przekaznikowym / instalacji hydraulicznej /

instalacji elektronicznej pracuje silnik ciggnika.
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MD154

Niebezpieczenstwo przebicia innych

uczestnikow ruchu drogowego spowodowane
jazda w transporcie z nieostonietymi, ostrymi

czubkami zeb6éw zagarniacza!

Zagrozenie to powoduje najciezsze zranienia z
mozliwymi skutkami Smiertelnymi.

Transport bez zamontowanych listew
zabezpieczajgcych do ruchu po drogach
publicznych jest zabroniony.

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie
zamontowac transportowg listwe
zabezpieczajaca.

MD157

Stabilne odstawienie maszyny
zagwarantowane jest tylko wtedy, gdy jest
ona odstawiona na wspornikach.

Pustg maszyne odstawiaC pustg, stabilnie, na
poziomej powierzchni i twardym podtozu.

MD199

Maksymalne cisnienie robocze instalacji
hydraulicznej wynosi 210 bar.

-MD154

>
v
7

— MD157

- .
max.
=>|_‘¢' 210 bar

LMD199
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2.13.1 Rozmieszczenie znakow ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakow ostrzegawczych na maszynie.

MD150 MDO078 mgggg MDO76
MDO076

MDO078
MDO078

MD084 —

MDO078

32c870-1

Rys. 1

MD094
MDO095
MD096
MD102
MD157
MD199
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w;.-nf[\\.\‘_‘\"“‘!r. 3

&

32c880

Rys. 2
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Rys. 3
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

214 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséow
bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepisow dotyczgcych bezpieczenstwa

e  moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i Srodowiska.

. moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa moze

przyktadowo pociggac za sobg nastepujgce zagrozenia:

e  Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

e  Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

. Niezachowanie prawidtowych metod konserwac;ji i naprawy
maszyny.

e  Zagrozenie dla oséb spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

. Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

215 Bezpieczna praca

Poza przepisami bezpieczehstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowa¢ sie do zalecenh dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.
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216  Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciagnigciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odigczaniu maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!
Sposéb jazdy nalezy dobra¢ tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznosé¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepione;j
do niego maszyny.

taczyt i transportowa¢ maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktory jest do tego odpowiedni.

Przy doftgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczyé w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!

Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wlasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dotgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegolnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszyng
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyng jest zabronione!
Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

0  nie mogg ocierac o czesci obce.
Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisac i nie mogag
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtgczong maszyne ustawiaé zawsze w sposdb gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14
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Praca maszyna

Transport maszyny

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajgce! Luzne ubranie zwigksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozyciji
chronigcej!

Przestrzega¢ maksymalnego zatadunku dotgczonej maszyny
oraz dopuszczanego obcigzenia osi i pionowego obcigzenia
zaczepu ciggnika! W koniecznych wypadkach jechac ze
zasobnikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania sig i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujag sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggnaé hamulec postojowy ciggnika

o  wylaczy¢ silnik ciggnika

o  wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié¢
o prawidtowos¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych

o sprawnosé, czystos¢ i dziatanie instalacji oswietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy ciggnika jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwracac¢ uwage na wystarczajgcg zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywajg na wtasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
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wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

e  Zwracac uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnika!

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opdznienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

e  Zdolnos¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

. Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwladnos¢!

o Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowej!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujgcag hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzié, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzgdzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

. Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z gory zawsze wtgczaé nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowac¢ ze sobg pedaty
hamulca)!
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2.16.2

Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracaé uwage na prawidtowe przytaczanie wezy
hydraulicznych!

Dotgczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czes$ci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchow czesci sktadowych, np. skfadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zesp6t
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotdw, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o ze wzg!edu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajacej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

o  opusci¢ maszyne

o zlikwidowac¢ cisnienie w hydraulice

o  wylaczy¢ silnik ciggnika

o  zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika

o  Wyjac kluczyk ze stacyjki.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac¢ kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywaé tylko oryginalnych wezy hydraulicznych
AMAZONE!

Okres uzytkowania przewodow hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyze;j
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczenh hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomocg dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczehstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekow postugiwaé sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekgciji.
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216.3 Instalacja elektryczna

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikow. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczehstwo pozaru!

Uwaza¢ na wiasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczaé biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odtgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowa¢ przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo
eksplozji!

Niebezpieczehstwo eksplozji! W poblizu akumulatora nie uzywaé
urzadzenh iskrzagcych ani otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zaktécen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzadzen. Takie zaktdcenia mogg
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujgcych przepiséw bezpieczehstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzadzen i/ lub
ukfadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalaciji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialnos¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zaktocen
urzgdzenh elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o  Nalezy pamieta¢ przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskag 2004/108/EG oraz posiadaty
oznaczenie CE.

AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.4 Zawieszane narzedzia robocze

Przy dotgczaniu, kategorie zaczepdw ciggnika i maszyny muszg
by¢ bezwarunkowo zgodne lub nalezy je uzgodnic!

Przestrzega¢ zaleceh wydanych przez producenta!

Przed do- lub odtgczeniem maszyny do TUZ nalezy urzadzenia
obstugujgce ruchy trzypunktowego zaczepu ustawi¢ w pozycji
wykluczajgcej jego niezamierzone podnoszenie lub opuszczanie!

W obrebie trzypunktowego zaczepu istnieje niebezpieczenstwo
przygniecenia lub przyciecia!

Maszyna moze byé transportowana i przewozona tylko na
przewidzianych do tego celu ciggnikach!

Przy do- i odtgczaniu maszyn do ciggnikow istnieje
niebezpieczenstwo zranienia!

Przy uruchamianiu trzypunktowego zaczepu z zewnatrz, nie
chodzi¢ miedzy maszyng a ciggnik!

Przy uzywaniu urzadzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przestrzega¢ maksymalnej masy uzytkowej oraz
dopuszczalnego obcigzenia osi ciggnikal

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwage na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach

0 dzwignia obstugujgca dolne dzwignie zaczepu ciggnika
musi by¢ zaryglowana przeciwko ich opuszczaniu

o  komputer poktadowy musi by¢ wytgczony.

Przed jazda po drogach publicznych wszystkie zespoty ustawié¢
w pozycji transportowe;!

Zamontowane na ciggniku maszyny i obcigzniki balastowe
wptywaja na wtasciwosci jazdy oraz na zdoInosc¢ kierowania i
hamowania ciggnika!

Przednia os$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolno$¢
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki
przodu ciggnika!

Naprawy, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie usterek
dziatania wykonywac¢ zasadniczo tylko przy

o kluczyku wyjetym ze stacyjki
0 wytgczonym komputerze poktadowym.

Ostony i zabezpieczenia muszg by¢ zalozone i zawsze
znajdowac sie w pozycji chronigcej!
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2.16.5 Siewniki-praca

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy przestrzegaé dopuszczalnych ilosci napetnienia zbiornika
(pojemnosé zbiornika)!

Stopnie schodkow i platforme wykorzystywac jedynie do
napetniania zbiornika!

Jazda na maszynie jest podczas pracy zabroniona!

Podczas proby kreconej zwraca¢ uwage na zagrozenia ze strony
obracajgcych sie i oscylujgcych czesci maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zdjg¢ tarcze
znacznikow sladéw sciezek technologicznych!

Nie wkfadaé zadnych czesci do zbiornika!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej nalezy znaczniki
sladéw (zaleznie od rodzaju ich budowy) zaryglowac¢ w pozycji
transportowe;j!

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym komputerze poktadowym

o  wytgczonym napedzie

o  wylaczonym silniku ciggnika

0 kluczyku wyjetym ze stacyjki

Regularnie sprawdzaé zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowa¢ zgodnie z przepisamil!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne czesci zamienne
AMAZONE!
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Zaladunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Piktogram (Rys. 6) oznacza miejsca w ktérych
mocowane sg tahcuchy do podnoszenia
maszyny za pomocg dzwigu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Mocowac¢ tancuchy do zatadunku
maszyny dzwigiem tylko w
oznaczonych punktach.

-MD100

Rys. 6

NIEBEZPIECZENSTWO
Przestrzeganie nastepujacych wskazéwek stuzy Waszemu

bezpieczenstwu!
e tadowaé maszyne tylko z pustym zbiornikiem

e  Zwrdci¢ uwage na wymagang wytrzymatos¢ tancuchéw
zatadunkowych.

. Nie wchodzi¢ pod wiszacy ciezar

. Maszyne zamocowac na pojezdzie transportowym zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami.

Zamocowac haki dzwigu do trzech uchwytow

zaczepowych (Rys. 7) w zbiorniku, do zatadunku
e  maszyn pojedynczych, np. AD-P 303 Super

. potgczenia sktadajgcego sie z maszyny do

uprawy roli, watu i siewnika.
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4 Opis produktu

Opis produktu

4.1 Przeglad zespotéw

32c871

Rys. 8

Rys. 8/...
(1) Maszyna do uprawy roli, do wyboru kultywator wirnikowy lub brona wirnikowa
(2) Walt, do wyboru klinowy wat pierscieniowy lub zebaty wat ugniatajgcy

(3) Siewnik nabudowywany AD-P Super
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Opis produktu

4.2 Podzespoty maszyny

6

32cR70-2

Rys. 9
Rys. 9/... (8) Zagarniacz dokfadny,
(1) Zbiornik do wyboru zagarniacz rolkowy
(2) Plandeka (9) Dmuchawa
(3) Gtowica rozdzielajaca (10) Platforma zatadowcza
(4) Dozownik (11) Rynna do prob kreconych

®)
(6)

(7)

Przewody nasienne

Znaczniki sladéw (mocowanie do maszyny
uprawowej)

Redlice RoTeC-Control

(12) Koto kopiujgce (wymagane przy elektr.
napedzie dozownika do pomiaru odcinkéw
drogi)

38
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Opis produktu

Rys. 10
Terminal obstugowy-AMALOG+ (opcja)
Rys. 11/...
Terminal obstugowy AMADRILL+ (opcja) L = &
¥ W ©Veh
31¢508-15
Rys. 11
Rys. 12
Terminal obstugowy-AMATRON 3 (opcja) -l ANEAL U =
Rys. 12
Rys. 13/...

(1) Dozownik ziarna

(2) Sluza inzektora
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Opis produktu

Rys. 14/...

(1) Silnik elektryczny (przy wyposazeniu w
"petne dozowanie" silnik elektryczny
napedza watek dozujgcy ziarno).

Rys. 15/...

(1) Czujnik stanu napetnienia (widok bez sita
rusztu)

Rys. 16
Redlica RoTeC-Control

Rys. 17

Zespot oznaczania $ciezek
technologicznych

Rys. 15

-

B 30c134-1

37c855-1

Rys. 17
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4.3 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Opis produktu

Rys. 18/...

(1) Ostona tancucha na przektadni Vario

30c156

Rys. 19/...

(1) Zanitowane zabezpieczenie zapobiega
usuwaniu sitowego rusztu przy pracujgcym
watku dozujgcym (przy peinym dozowaniu).

Rys. 20/...

(1) Sworzen ze sktadang zawleczkg do
zabezpieczenia znacznika w pozycji
transportowe;.

(2) Gumowy zderzak (wskaznik optyczny)
znacznik sladow nie stoi pionowo to znaczy,
ze znacznik $ladéw nie jest zabezpieczony
sktadang zawleczkg (wyzej).

Rys. 21/...

(1) Listwa zabezpieczajgca
do zagarniacza doktadnego

30c086-1

Rys. 21
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Opis produktu

44 Przeglad — przewody zasilajace miedzy ciagnikiem a maszyna

441 Przytacza hydrauliki

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdlnych
funkgji hydraulicznych przewodow cisnieniowych zespotu

sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegodlnych funkcjach

hydraulicznych.

. W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z réznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

czynnosci

w zespole sterujgcym

Potozenie ptywajace, swobodny przeptyw oleju

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania (:D

Oznakowanie Funkcja c'qs%::'ﬁ'j;isypo*
HII] 7 Znacz,nik éladévy/ in Arbeitsstellung bringen dziatajacy
6ty ‘\n[;]" Zespot znaczenia dwukierunko @
Sladow $ciezek in Vorgewendestellung WO
technologicznych bringen
vergrofern iatai
- (1] g Nacisk redlic / ? dzialajacy
niebieska —m zagamiacza dwukierunko
”Z[ verringern wo
HII] v\ opuszczanie dziatajgcy
Zielone Podnoszenie redlic dwukierunko @
”Z[ m podnoszenie wo
bezowy HII] @v Podnoszenie kota ostrogowego dzjlzgarigcy @
Silnik hydrauliczny dmuchawy dziatajagcy
(Przewdd cisnieniowy z pierwszenstwem) jedno m

Bezcisnieniowy powrdt
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Opis produktu

4.4.2 Przewod do przesytu danych

Opis Funkcja

Przytgcze komputera poktadowego

Wtyczka maszyny

4.4.3 Przylacze pradu do transportu po drogach

Opis Funkcja

Instalacja oswietleniowa do jazdy po drogach

Wtyczka (7-biegunowa)
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Opis produktu

4.5 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 22/...

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu
(2) 1 uchwyt tablicy rejestracyjnej (opcja)
tylko maszyny z dokladnym zagarniaczem:

(3) Listwa zabezpieczajgca do ruchu po
drogach publicznych, dwuczesciowa

Rys. 23/...

(1) 2 kierunkowskazy skierowane do tylu
(2) 2 swiatta odblaskowe, zotte, boczne
(3) 2 swiatta hamowania i pozycyjne

(4) 2 swiatta odblaskowe, czerwone

(5) 1 oswietlenie tablicy rejestracyjnej

(6) 2 Swiatta odblaskowe, czerwone,
prostokatne

30c522

Rys. 23
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Amazane Opis produktu

Rys. 24/...

(1) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do
przodu

Rys. 25/...
(1) 2 swiatta pozycyjne skierowane do przodu

(2) 2 kierunkowskazy skierowane do przodu

—

30c104
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Opis produktu

4.6 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna

e  jest zbudowana do dozowania i wysiewu okreslonych,
dostepnych w handlu rodzajéw nasion przy pracach rolniczych

e jest nabudowywana na przewidzianych do tego maszynach do
uprawy gleby AMAZONE

e jest dotgczana do ciggnika trzypunktowo razem z maszyng do
uprawy gleby i obstugiwana jest przez jedng osobe.

Pokonywane mogag by pochytosci i zbocza

e w linii wzroku
w kierunku jazdy w lewo 10 %
w kierunku jazdy w prawo 10 %

. w linii opadania
w gore zbocza: 10 %
w dét zbocza: 10 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:

. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.

e zachowanie czasu przegladdéw i konserwaciji.

0 stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i

traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem

. odpowiedzialnos¢ ponosi wytacznie jej uzytkownik.

e  AMAZONEN-WERKE nie przejmuj zadnej odpowiedzialnosci.
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Opis produktu

4.7 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢
osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych
. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny.

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub wystepujgce nieoczekiwanie. Znaki
ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i ostrzegajg przez
niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowac.
Obowigzuja tu specjalne przepisy bezpieczenstwa z odpowiednich
rozdziatéw.

W strefie zagrozenia maszyny nie moga przebywac ludzie,
. tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozyciji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywajg ludzie.

Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:

¢  miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegdlnosci przy do- i
odtgczaniu

e  w obrebie ruchomych czesci maszyny
e  najadacej maszynie

e  pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami wzg|.
czesciami maszyn

e  w obrebie rozktadanych znacznikéw.
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Opis produktu

4.8 Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE

llustracja pokazuje umiejscowienie tabliczki
znamionowej i oznaczenia CE- na maszynie.

Oznakowanie CE sygnalizuje, ze zostaty
zachowane ustalenia dyrektyw Unii Europejskie;.

Na tabliczce znamionowej i oznaczeniu CE
podane sg:

(1) Numer identyfikacyjny maszyny

(2) Typ

(3) Masa witasna kg
(4) Max. fadownosc¢ kg
(5) Zaktad

(6) Model

(7) Rok budowy

ANVITAYE TN E NGVAE R IWE
D-49205 Hasbergen / BBG D-04249 Leipzig

s (L)

T 2

32c728-2

Gurdgewicht kg
Nax. Zuadung kg

JiaTa UaroToENeHus

o
=
L3
5]

Rys. 27
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Opis produktu

4.9 Dane techniczne
AD-P 303 Super AD-P 403 Super

Szerokosé robocza [m] 3,00 4,00
Szerokosé transportowa [m] 3,03 4,03
Liczba rzedow 24/18 32/24
Rozstaw rzedow [cm] 12,5/16,6 12,5/16,6
Pojemnos$¢ zbiornika [1 1500 1500
Pojemnos$¢ zbiornika z nadstawkag [1 2000 2000
\é\;)éss’?la(\(’)vi(i:)nape+nlan|a (bez [m] 203 203
Wysokos¢ catkowita [m] 2,67 2,67
Robocza predkos¢ jazdy [km/h] 6 do 12 6 do 12
Naped dmuchawy hydrauliczny hydrauliczny

491 Dane techniczne do przeliczenia masy ciagnika oraz obcigzenia osi ciagnika

Dane techniczne z tego rozdziatu sg potrzebne do obliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia osi

ciggnika (patrz na stronie 87).

Odlegtos¢ ,,d“

Odlegtosé ,,d“: 0,9m

Odlegtos¢ miedzy srodkiem kulek dzwigni dolnych a punktem
ciezkosci zamontowanego z tytu potgczenia maszyn)

AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14
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Opis produktu

Masa catkowita (Gy)

Dopuszczalna masa catkowita (Gy)

zamontowanego z tytu potgczenia maszyn wynika z sumy mas (patrz Rys. 28) nastepujgcych
urzadzen

. masa wtasna siewnika z watem
. masa wtasna zestawu redlic

. masa wtasna zagarniacza

. masa uzytkowa siewnika

. masa wtasna maszyny uprawowe;j

Siewnik AD-P 303 Super AD-P 403 Super
Siewnik z
zebatym watem ugniatajgcym [kq] 1120 1345
@600mm
Siewnik z
klinowym watem pierscieniowym [kq] 1110 1315
@580mm (12,5cm)
Redlice Control RoTeC (12,5cm) [kg] 192 256
Redlice Control RoTeC+ (12,5cm) [kq] 285 380
Doktadny zagarniacz [ka] 97 125
Zagarniacz rolkowy (12,5cm) [kq] 98 121
Masa uzytkowa bez nasadki kgl 1400 1400
Masa uzytkowa z nadstawkag [ka] 1800 1800
Maszyna do uprawy gleby KE/KG 3000 Super KE/KG 4000 Super
Masa wtasna KE Super [kq] 990 1250
Masa wtasna KG Super [kd] 1230 1530
Masa catkowita k]
(suma posrednia) 9
Elementy tgczace kgl
(= 10% masy catkowitej) 9
Masa catkowita (Gy)
= masa catkowita [kq]
+ elementy tgczgce
Rys. 28
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Opis produktu
410 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetniaé nastepujgce

warunki.
Moc silnika ciggnika
AD-P 303 Super od 80 kW (110 KM)
AD-P 403 Super od 100 kW (140 KM)
Elektryka
Napiecie akumulatora: 12V (Volt)
Gniazdo oswietlenia: 7-biegunowe
Hydraulika

Maksymalne cis$nienie robocze: 210 bar
Wydatek pompy ciggnika: Co najmniej 80 I/min przy 150 bar
Olej hydrauliczny maszyny: Olej przekfadniowy/olej hydrauliczny Utto SAE 80W API GL4

Olej hydrauliczny / olej przektadniowy maszyny nadaje sie do
kombinaciji z olejem obwodow hydraulicznych / przekfadniowych
wszystkich dostepnych na rynku ciggnikow.

Zespoty sterowania: Zaleznie od wyposazenia (patrz rozdz. ,Przeglad — przewody
zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyng®, na stronie 42).

4.11 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzone w stanie roboczym przy zamknietej kabinie na wysokosci
uszu kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Wysokos$¢ poziomu hatasu zalezna jest w istotnym stopniu od
zastosowanego pojazdu.
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5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu poszczegélnych jej czesci.

32c871-1

Rys. 29

Nabudowywany pneumatyczny siewnik AD-P (Rys. 29/1) stosowany jest jako cze$¢ agregatu
uprawowo-siewnego z

. kultywatorem wirnikowym AMAZONE (Rys. 29/2) lub brong wirnikowg AMAZONE i

. klinowym watem pierscieniowym AMAZONE (Rys. 29/3) lub zebatym watem ugniatajgcym
AMAZONE.

Kombinacja uprawowo-siewna optymalizuje rozluznianie gleby, ugniecenie jej oraz doktadny siew w
jednym przejezdzie roboczym. Przy zastosowaniu kultywatora wirnikowego (Rys. 29/2) w potaczeniu z
redlicami RoTeC-Control (Rys. 29/4) mozliwy jest siew w mulcz.

Nabudowywane siewniki pneumatyczne AD-P umozliwiajg precyzyjne odktadanie nasion,
réwnomierng gtebokosc¢ siewu i przykrycie nasion oraz pozbawione sladéw, pozostawione w dobre;j
strukturze pole, po wykonaniu siewu.

Nasiona przewozone sg w zbiorniku (Rys. 29/5).

Z napedzanego kotem ostrogowym lub silnikiem elektrycznym dozownika, odmierzona dawka
wysiewu dostaje sie do wytworzonego przez dmuchawe strumienia powietrza.

Strumien powietrza transportuje nasiona do gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 29/6), ktéra dzieli je
réwnomiernie na wszystkie redlice (Rys. 29/4).

Nasiona sg nastepnie odktadane w pasmowo ugnieciong przez klinowe pierscienie (Rys. 29/3) glebe.
Do wyboru mozliwy tu jest takze zebaty wat ugniatajacy.

Nasiona przykrywane sg gleba przez zagarniacz rolkowy (Rys. 29/7). Ewentualnie mozna zastosowac
zagarniacz doktadny.
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Slady dla kolejnych przejazdéw znaczone sg po $rodku ciggnika poprzez znaczniki $ladéw (Rys.
29/8).

5.1 Komputer poktadowy AMALOG+ (opcja)

Komputer poktadowy AMALOG+ sktada sie
e zterminala obstugowego

e  wyposazenia podstawowego (przewdd i
materiaty do mocowania).

Komputer poktadowy AMALOG+

e  sluzy do wprowadzania wtasciwych dla maszyny danych przed rozpoczeciem pracy
. ustala obrobiong powierzchnie czesciowg [ha]

e  zapisuje obrobiong powierzchnie catkowitg [ha]

. pokazuje predkosé jazdy [km/h]

e steruje elektrycznym przetgczaniem sciezek technologicznych i hydraulicznym zespotem do
znaczenia sladow Sciezek technologicznych

. pokazuje liczbe Sciezek technologicznych

. nadzoruje przetgczanie $ciezek technologicznych w gtowicy rozdzielajgcej
. nadzoruje liczbe obrotéw dmuchawy

. pokazuje pozycje hydraulicznie uruchamianych znacznikéw $ladéw

e alarmuje przy przekroczeniu w dét ustawionej, minimalnej ilosci ziarna w zbiorniku.
Wymagana cyfrowa kontrola poziomu napetnienia (opcja).

Eksploatacja kultywatora wirnikowego

Komputer AMALOG+

. kontroluje funkcjonowanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczny alarm przy zatrzymaniu ram wielorakow.
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5.2 Komputer poktadowy AMADRILL+ (opcja)

Komputer poktadowy AMADRILL+ sktada sie
e zterminala obstugowego

e  wyposazenia podstawowego (przewdd i
materiaty do mocowania).

31c508-15
Rys. 31

Komputer poktadowy AMADRILL+

. stuzy do wprowadzania wiasciwych dla maszyny danych przed rozpoczeciem pracy
. ustala obrobiong powierzchnie czesciowg [ha]

e  zapisuje obrobiong powierzchnie catkowitg [ha]

. pokazuje predkos¢ jazdy [km/h]

. steruje elektrycznym przetgczaniem $ciezek technologicznych i hydraulicznym zespotem do
znaczenia $ladow Sciezek technologicznych

. pokazuje liczbe sciezek technologicznych

. nadzoruje przetgczanie Sciezek technologicznych w gtowicy rozdzielajgcej
. nadzoruje liczbe obrotéw dmuchawy

. pokazuje pozycje hydraulicznie uruchamianych znacznikéw sladéw

. alarmuje przy przekroczeniu w dét ustawionej, minimalnej ilosci ziarna w zbiorniku.
Wymagana cyfrowa kontrola poziomu napetnienia (opcja).

. dopasowuije ilos¢ wysiewu do predkosci roboczej. Przektadnia Vario z elektronicznym
ustawianiem dawki wysiewu (opcja).

Eksploatacja kultywatora wirnikowego

Komputer AMADRILL+

. kontroluje funkcjonowanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczny alarm przy zatrzymaniu ram wielorakéw.
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5.3 Komputer poktadowy AMATRON 3 (opcja)

Komputer AMATRON 3 jest to obejmujacy catg
maszyne terminal obstugowy do rozsiewaczy
nawozow, opryskiwaczy polowych i siewnikéw.

Komputer AMATRON 3 skfada sie

? AMATRON 3
-~

e zterminala obstugowego

e  wyposazenia podstawowego (przewdd i
materiaty do mocowania)

o komputera roboczego w maszynie.

Rys. 32

Komputer AMATRON 3 stuzy do
e wprowadzania danych specyficznych dla maszyny
e wprowadzania danych dotyczgcych zlecenh
. kontrolowania i sterowania funkcji maszyny
o  uruchamianie znacznikow sladéw
o przetgczanie sciezek technologicznych
e  zmiany dawki wysiewu podczas siewu
o  dopasowania ilosci wysiewu do predkosci roboczej
o  dopasowania ilosci wysiewu do réznych gleb.
Komputer AMATRON 3 pokazuje
e  aktualng predkosc¢ jazdy [km/h]
e  aktualng dawke wysiewu [kg/ha]
e aktualng pojemnos$¢ zbiornika [kg]
. pozostaty odcinek drogi [m], az do oprdznienia zbiornika
. pozycje roboczg znacznikéw sladow
. ustawienie licznika $ciezek technologicznych i zespotu do oznaczania $ciezek technologicznych
. predkosé obrotowg dmuchawy.
Komputer AMATRON 3 zapisuje dla uruchomionego zlecenia
e wysiang w ciggu dnia ilos¢ ziarna i catkowitg ilo$¢ wysianego ziarna [kg]
e  obrobiong powierzchnie dzienng i catkowitg [ha]
. dzienny i catkowity czas siewu [h]
. przecietng wydajnosc¢ pracy [ha/h].
Komputer AMATRON 3 alarmuje

. alarmuje przy przekroczeniu w dot ustawionej, minimalnej ilosci napetnienia zbiornika (opcja).

Instrukcja obstugi AMATRON 3 opisuje obstuge komputera poktadowego w maszynie.
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Eksploatacja kultywatora wirnikowego

Komputer AMATRON 3

. kontroluje funkcjonowanie sprzegta przecigzeniowego.
Akustyczny alarm przy zatrzymaniu ram wielorakow.

54 Zbiornik i platforma zatadowcza

Zbiornik wyposazony jest w chronigcg przed T— 2 320882
wodg i pytem plandeke (Rys. 33/1). g .

Zbiornik napetniany jest z platformy zatadowczej
(Rys. 33/2), na tylnej stronie siewnika.

Rys. 33

5.4.1 Cyfrowy nadzér stopnia napetnienia (opcja)

Czujnik stanu napetnienia (Rys. 34/1) nadzoruje
poziom nasion w zbiorniku ziarna.

Jesli poziom materiatu nasiennego osiggnie
czujnik stanu napetnienia, to komputer
poktadowy otrzymuje impuls i pojawia sie
komunikat ostrzegawczy. Réwnoczesnie zatgcza
sie sygnat alarmu. Sygnat alarmu powinien
przypomnie¢ kierowcy o napetnieniu zbiornika
we wtadciwym czasie.

Potozenie wysokosciowe czujnika stanu
napetnienia mozna regulowac.

Rys. 34
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5.5 Dozowanie

Zbiornik wyposazony jest w dozownik.

Materiat dozowany podawany jest przez watek
dozujgcy w dozowniku. Predkos¢ obrotowa
watka dozujgcego okresla ilos¢ wysiewu.

Watek dozujgcy (Rys. 35/1) jest wymienny.

Nasiona wpadajg do $luzy inzektora (Rys. 35/2) i
poprzez strumien powietrza prowadzone sg do
gtowicy rozdzielajgcej i dalej, do redlic.

Watek dozujacy napedzany jest do wyboru

. kotem ostrogowym (Rys. 36/1) przez
przekfadnie Vario (naped kota
ostrogowego)

. przy petnym dozowaniu silnikiem
elektrycznym (Rys. 37/1).

Predkosc¢ roboczg ustala komputer
poktadowy z impulséw kota ostrogowego
lub kota kopiujgcego.

Budowa i dziatanie

30c1 5?@
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Naped kota ostrogowego

llos¢ wysiewu (predkos¢ obrotowa watka dozujgcego)
. ustawiana jest za pomoca przektadni Vario

. ustawiana jest przez komputer poktadowy na podstawie proby kreconej i
predkosci roboczej przy wyposazeniu przektadni Vario w elektroniczne ustawianie dawki wysiewu

Petne dozowanie

Komputer poktadowy ustawia ilos¢ wysiewu (predkos¢ obrotowa watka dozujgcego)
na podstawie proby kreconej i predkosci roboczej.

Liczba obrotéw watka dozujgcego

. ustala dawke wysiewu.
Im wyzsza jest liczba obrotéw silnika elektrycznego, tym dawka wysiewu jest wigksza.

. automatycznie dopasowuje sie do zmieniajgcej sie roboczej predkosci jazdy.

Gdy koto kopiujgce jest nieruchome np. przy nawrotach na koncu pola, to silnik elektryczny wytgcza
sie i watek dozujgcy zatrzymuje sie.

5.5.1 Waltki dozujace

Wybér watka dozujacego jest zalezny od
. wielkosci ziarna
. dawki wysiewu.

Do wyboru sg watki dozujgce z komorami o
réznej wielkosci wzglednie pojemnosci.

Nie nalezy wybiera¢ watkéw dozujgcych o zbyt
duzej pojemnosci, ale powinna ona wystarczac
do wysiewu zadanej dawki (kg/ha).

Za pomoca proby kreconej nalezy sprawdzi¢, czy
wybrane watki dozujgce pozwalajg uzyskac
zgdang dawke wysiewu.
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5.5.2 Przeglad watkéw dozujacych
Walki dozujace

Numer kat. 976731 961457 967777
Pojemnosé [cm3] 7,5 20 120

P

s |

~TEREY

310651 51 70R

Numer kat. 961456 961454 967774
Pojemnosé [cm3] 210 600 700

310631

Rys. 39

Budowa i dziatanie

S Do wysiewu szczegélnie duzych

l nasion, np. bobu, komory (Rys. 40/1)

watkoéw dozujgcych mozna
powiekszy¢, przestawiajgc kotka

watkéw dozujgcych i blachy posrednie.

29c735
Rys. 40
Kotko dozujgce bez komor (nr. kat. 969904)
o Pojemnos¢ niektorych watkow
dozujacych mozna zmienic przez
l przetozenie / usuniecie istniejgcych
kotek i zamontowanie koétek
dozujgcych bez komor.
316627-1
Rys. 41
AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14 59



Budowa i dziatanie

5.5.3 Tabela watkéw dozujacych dla nasion

Walki dozujace

Nasiona
7,5cm? 20 cm?® 120 cm?® 210 cm® 600 cm® 700 cm?

Bobik X
Pszenica orkisz X
Groch X
Len (zaprawiany) X X X
Jeczmien X X
Nasiona traw X
Owies X
Proso X X
tubin X X
Lucerna X X X
Kukurydza X
Mak X
Len oleisty
(zaprawiany na mokro) X
Rzodkiew oleista X X X
Facelia X X
Rzepak X
Zyto X X
Koniczyna czerwona X X
Gorczyca X X X
Soja X X
Stonecznik X X
Rzepa sScierniskowa X
Pszenica X X
Wyka X

o Wyr_nagany watek dozujgcy jest zalezny od rodzaju ziarna i dawki

l wysiewu.

Dla rodzajéw ziarna nie wymienionych w tabeli, nalezy wybierac
watki dozujgce takie, jak dla nasion o podobnej wielkoSci.
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554 Ustawienie dawki wysiewu na przektadni Vario

Budowa i dziatanie

Zadang ilo$¢ wysiewu ustawia sie dzwignig (Rys.
42/1) przektadni Vario.

Przestawienie dzwigni przektadni powoduje
zmiane ilosci wysiewu. Im wyzsza liczba na skali 2
(Rys. 42/2) pokazywana jest przez dzwignie
przekfadni, tym wieksza jest ilos¢ wysiewu.

Préba krecong nalezy sprawdzi¢, czy dzwignia
przektadni ustawiona jest prawidtowo wzglednie,
czy zadana ilo$¢ wysiewu zostanie uzyskana
podczas pdzniejszego siewu.

21c033-6

Rys. 42

Do ustalenia prawidtowej pozyciji przektadni
czesto konieczne jest wykonanie wielu prob
kreconych.

e semée en kg/ha
Q™00 225 250
5

Z pomoca tarczy przeliczeniowej mozna uzyskac
wymagane ustawienie przektadni na podstawie
wartosci z pierwszej préby kreconej. Wartosci
ustawione na podstawie tarczy przeliczeniowej
zawsze jednak nalezy sprawdzac kolejng prébg
krecona.

Tarcza przeliczeniowa sktada sie z trzech skali:

e skala zewnetrzna, biata (Rys. 43/1)
dla wszystkich ilosci wysiewu ponad 30
kg/ha

&,
Yty [ puasen®

o  skala wewnetrzna, biata (Rys. 43/2)
dla wszystkich ilosci wysiewu ponizej 30
kg/ha

o  skala barwna (Rys. 43/3)

ze wszystkimi ustawieniami przektadniod 1~ Rys. 43
do 100.

MH497-2
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5.5.5 Zdalne ustawianie dawki wysiewu, hydraulicznie, na przektadni Vario (opcja)

Budowa i dziatanie

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezkg lub
odwrotnie mozna ilos¢ wysiewu dopasowac do
gleby podczas pracy.

Dzwignia przekfadni Vario przestawiana jest
przez sitownik hydrauliczny.

Zwiekszenie ilosci wysiewu ustawia sie
elementem obstugowym (Rys. 44/1) zespotu
przestawiania ilosci wysiewu.

Rys. 44

Przy uruchomieniu 2 zespotu sterujgcego w ciggniku, zaleznie od
wyposazenia i ustawienia jednoczesnie zwieksza sie

. dawka wysiewu
° nacisk redlic

. nacisk doktadnego zagarniacza.

5.5.6 Elektroniczne ustawianie dawki wysiewu na przekladni Vario (opcja)

Elektryczny silnik ustawiajgcy (Rys. 45/1),
sterowany przez komputer poktadowy przestawia
dzwignie przektadni (Rys. 45/2) na zgdang
dawke wysiewu.

Na podstawie wartosci z pierwszej proby
kreconej komputer poktadowy wylicza
wymagane ustawienie, a nastepnie
automatycznie przestawia dzwignie przektadni.
Kolejng probg krecong dokonuje sie kontroli tego
ustawienia.

Komputer poktadowy pokazuje pozycje dzwigni
przektadni na skali.

Rys. 45
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5.5.7 Ustawianie dawki wysiewu z pelnym dozowaniem (opcja)

Przy maszynach z petnym dozowaniem watek
dozujacy napedzany jest za pomocg silnika
elektrycznego (Rys. 46/1). Maszyna nie ma
wtedy przektadni Vario.

Liczba obrotéw napedu watka dozujgcego
ustalana jest przez roboczg predkos¢ jazdy i
ustawiong dawke wysiewu. Robocza predkosé
jazdy i dlugos¢ pokonanego odcinka ustalana
jest przez koto kopiujace.

Dawke wysiewu ustawia sie w komputerze
poktadowym. Kazde ustawienie nalezy
sprawdzi¢, wykonujac probe kreconag.

A

Rys. 46

Liczba obrotéw napedu watka dozujgcego

. ustala dawke wysiewu. Im wyzsza jest liczba obrotéw napedu
silnika elektrycznego, tym dawka wysiewu jest wieksza.

. automatycznie dopasowuje sie do zmieniajgcej sie roboczej
predkosci jazdy.

o Maszyna wyposazona jest w przektadnie fancuchowg za pomocg
l ktérej mozna zmienia¢ zakres nastawczy ilosci wysiewu.

W celu zmiany zakresow nalezy przetozy¢ kota tahcuchowe w
przekfadni tancuchowej [patrz rozdz. “Przetozenie kot tancuchowych
w przektadni tancuchowe (fachowy warsztat)“, na stronie 175)].

Wstepne dozowanie ziarna

Wstepne dozowania ziarna mozna zatgczy¢, gdy ziarno ma zostac
podane do strumienia powietrza zanim maszyna ruszy z miejsca.

Czas trwania dozowania wstepnego jest ustawiany.

Wstepne dozowanie ziarna wykorzystuje sie przy siewie w
naroznikach pola, gdy ich zasianie mozliwe jest tylko po cofnieciu
maszyng.
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Rampa dostosowujaca

Pt

Ustawiana jest takze "rampa dostosowujgca", przy ktérej dawka
wysiewu dopasowana zostaje do przyspieszeniu maszyng po
wykonanym nawrocie.

Gdy maszyna, po wykonaniu nawrotu zostanie opuszczona do pozycji
roboczej, rozpoczyna sie dozowanie ziarna w przewodzie
transportowym. "Funkcja rozbiegowa" wyréwnuje uwarunkowane
systemowo zmniejszenia dawki wysiewu podczas fazy przyspieszania
maszyny. Wartosci ustawione fabrycznie mozna odpowiednio
dopasowac.

Wykorzystuje sie do dlatego przewidywang w "Menu préb kreconych"
roboczg predkos¢ jazdy. Procentowo do przewidywanej predkosci
jazdy ustawiana jest startowa predkosc¢ jazdy i czas konieczny do
uzyskania przewidywanej predkosci jazdy.

Czas ten i wartos¢ procentowa zalezne sg zawsze od przyspieszania
ciggnika tak, ze podczas fazy przyspieszania wyeliminowany jest
wysiew zbyt matej dawki..

Przykitad

Wartosci ustawiane w komputerze poktadowym

przewidywana, robocza predkos¢ jazdy: 100%

.................................................... 10 km/h (10 km/h)
s ) o

predkos¢ startowa: .................... 50 % 50% —

czas do osiggniecia predkosci robocze;j: 8 (5 km/h)

............................................ sekund

01\
7o

30c084

Rys. 47

64
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5.5.8 Préba krecona

Budowa i dziatanie

Prébg krecong sprawdza sig, czy ustawiona ilo$¢ wysiewu jest
zgodna z rzeczywistg iloscig wysiewu.

Prébe krecong nalezy przeprowadzac¢ zawsze
e  przy zmianie rodzaju wysiewanych nasion

e  przy tym samym rodzaju wysiewanych nasion ale ich réznej
wielkosci, ksztalcie, ciezarze wlasciwym i roznej zaprawie
nasienne;j

. po zmianie watka dozujgcego

o  jeslirzeczywista ilos¢ wysiewu nie zgadza sie z ilo$cig wysiewu
ustalong w proébie krecone;.

Wydostajgce sie podczas proby kreconej ziarno 200883
wpada do pojemnika do préb kreconych (Rys.
48).

Wanna do préb kreconych jest do celéw
transportowych zabezpieczona sktadang
zawleczka (Rys. 48/1) w uchwycie
transportowym.
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5.6 Dmuchawa

Dmuchawa (Rys. 49/1) wytwarza strumien
powietrza, ktéry transportuje materiat siewny od
$luzy inzektora do redlic siewnika.

Dmuchawa napedzana jest silnikiem
hydraulicznym (Rys. 49/2), ktéry podtgczony jest
do hydrauliki poktadowej ciggnika.

Predkosc¢ obrotowa dmuchawy wskazywana jest

. przez komputer poktadowy, jesli dmuchawa
napedzana jest przez silnik hydrauliczny

. posrednio przez manometr (Rys. 50), jesli
maszyna nie ma komputera poktadowego
lub wyposazona jest w naped pasowy.

Rys. 50

' ﬁiar 100
(F_ -

ME554-1

Komputer poktadowy kontroluje utrzymanie predkosci obrotowej dmuchawy. Jesli predkos¢ obrotowa
dmuchawy odbiega o wiecej niz 10% od zadanej predkosci obrotowej, to rozlega sie sygnat
akustyczny i pojawia sie komunikat na wyswietlaczu. Odchytke procentowg mozna regulowac.

66
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5.6.1 Dmuchawa z napgedem hydraulicznym

Budowa i dziatanie

Silnik hydrauliczny (Rys. 51/2) napedza
dmuchawe (Rys. 51/1).

Dmuchawa wytwarza strumien powietrza, ktory
transportuje nasiona od $luzy inzektora do redlic.
Liczba obrotéw dmuchawy ustala sie wielko$¢
wytworzonego strumienia powietrza.

Im wyzsza jest liczba dmuchawy, tym
wytworzony strumien powietrza jest wiekszy.

Wymagang liczbe obrotéw dmuchawy nalezy
ustali¢ na podstawie tabeli (Rys. 52, nizej).

Liczba obrotéw dmuchawy jest ustawiana N o o 0 g e 550 T

. na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku
albo (jesli go nie ma)

° na zaworze ograniczajgcym cisnienie (Rys.
51/3) silnika hydraulicznego.

Liczba obrotéw dmuchawy (1/min.) zalezna
jest od

. szerokosci maszyny (1)
. rodzaju ziarna

o  nasiona drobne (2),
np. rzepak lub trawy

o zbozei
motylkowe (3).

Przyktad:
. AD-P 403
. Siew zboza

wymagana liczba obrotéw dmuchawy: 3800
1/min.

Rys. 52
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Predkos¢ obrotowa dmuchawy z reguty
wskazywana jest przez komputer poktadowy.

Maszyny bez komputera poktadowego posiadajg
manometr (Rys. 53).

Liczba obrotéw dmuchawy ustawiona jest
prawidtowo, gdy podczas pracy wskazowka
manometru

. znajduje sie w zielonym zakresie (Rys.
53/1) w przypadku zboz i strgczkowych

. znajduje sie w zielonym zakresie (Rys.
53/2) w przypadku nasion drobnych
(np. rzepaku lub traw).

Rys. 53

Poza okreslonymi tu zakresami moze dochodzi¢ do niedoktadnosci
podczas rozdziatu nasion oraz do uszkodzenia dmuchawy.

5.7 Glowica rozdzielajaca

W gtowicy rozdzielajgcej (Rys. 54) nasiona sg
réwnomiernie rozdzielane na wszystkie redlice
wysiewajgce.

30c140-2
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5.8 Koto ostrogowe / koto impulsowe
Koto ostrogowe (Rys. 55/1) poprzez przektadnie
Vario napedza watek dozujgcy w dozowniku.
Koto ostrogowe moze przyjmowac trzy pozycje
. Pozycje transportowg

. Pozycje roboczag

. Pozycje do préby krecone;j.

Opcjonalnie koto ostrogowe mozna unosic
réwniez hydraulicznie.

Maszyn z petnym dozowaniem posiadajg koto
impulsowe (Rys. 56/1).

Koto impulsowe moze przyjmowac dwie pozycje
. Pozycje transportowg

. Pozycje robocza.

Budowa i dziatanie
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Komputer poktadowy potrzebuje impulséw zamontowanego kota na odcinku pomiarowym rzedu 100
m

. do obliczenia predkosci jazdy

e do obliczenia obrobionej powierzchni (licznik hektaréw)

e do ustawienia dawki wysiewu.

Wartos$¢ impulsy/100 m jest to liczba impulsow, ktére komputer poktadowy otrzymuje podczas
przejazdu pomiarowego od kofa.

Wykalibrowac¢ koto ostrogowe lub impulsowe zgodnie z instrukcjg obstugi komputera poktadowego
o przed rozpoczeciem pracy po raz pierwszy
. przy réznych glebach (poslizg)

. przy réznicy pomiedzy iloscig materiatu siewnego ustalong podczas préby kreconej a iloscig
materiatu wysianego na polu

. przy réznicy pomiedzy wskazywang a rzeczywiscie obrobiong powierzchnia.

Teoretyczna warto$¢ kalibracji (patrz tabela Rys. 57) stanowi tylko warto$¢ orientacyjng i nie
zastepuje przejazdu kalibracyjnego.

AD-P 03 Super Teoretyczna wartos¢ kalibracji

z kotem ostrogowym i przektadnig 1575
Vario

z kotem impulsowym i petnym 1230
dozowaniem

Rys. 57

® Ustawi¢ koto ostrogowe wzglednie koto impulsowe w pozycji
l transportowej, jesli gleba ma by¢ obrabiana bez siewu.
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5.9 Redlice Control RoTeC oraz RoTeC+ (wyposazenie do wyboru)

Siewniki z redlicami Control RoTeC (Rys. 58/1) i
RoTeC+ (Rys. 58/2) nadajg sie do siewu po orce
i siewu w mulcz.

Elastyczna tarcza prowadzenia gtebokosciowego
(Rys. 58/4)

e  ogranicza gtebokos¢ odktadania nasion

e czysci tylng strone tarczy stalowej (Rys.
58/3)

. poprawia naped tarczy stalowej poprzez
"zazebienie" wypuktych przettoczen z gleba.

Do ograniczenia gtebokosci odktadania nasion
tarcze prowadzenia gteboko$ciowego poprzez
przestawienie uchwytu (Rys. 58/5 ) mozna
ustawi¢ w trzech pozycjach lub zdjg¢ tarcze
prowadzenia gtebokosciowego.

32c8b4

Rys. 58

Przy wysokiej predkosci jazdy ustawiona lekko skosnie do kierunku jazdy tarcza stalowa (Rys. 58/3)
porusza niewiele gleby. Za pomoca redlic Control RoTeC+ osiggane sg jeszcze wieksze predkosci
robocze, do stosowania na wiekszych powierzchniach.

Spokojny bieg redlic i doktadne zachowanie gtebokos$ci siewu wynikajg z wysokiego nacisku redlic
oraz podparcia ich na tarczy prowadzenia gteboko$ciowego.

Bardzo ptytkie wysiewy, np. na szczegdlnie
lekkich piaskowych glebach umozliwia rolka
prowadzenia gtebokosciowego (Rys. 59) i w
razie potrzeby mozna zastgpi¢ nig tarcze
prowadzenia gtebokosciowego.

32c852

Rys. 59
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5.10 Nacisk redlic

Glebokos¢ odktadania nasion zalezy
e  od stanu gleby

e  od predkosci jazdy

e od nacisku redlic.

Ustawienie nacisku redlic nastepuje centralnie, korbg do prob
kreconych albo hydraulicznie.

5.10.1 Nacisk redlic (przestawianie korba do préb kreconych)

Nacisk redlic ustawia sie centralnie, przy pomocy
korby do prob kreconych (Rys. 60/1).

Rys. 60
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5.10.2 Zmiana nacisku redlic, hydraulicznie (opcja)

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezka lub
odwrotnie mozna nacisk redlic dopasowac¢ do
gleby podczas pracy.

Dwa sworznie (Rys. 61/1) w segmencie
przestawiania stuzg jako ograniczniki sitownika
hydraulicznego.

Gdy zespot sterowania ciggnika zostanie
zasilony cisnieniem, to wzrosnie nacisk redlic i
ogranicznik utozy sie na gérnym sworzniu. W
pozycji ptywajgcej ogranicznik lezy na sworzniu
dolnym.

Cyfry na skali (Rys. 61/2) stuzg do orientacji. Im

wyzsza jest cyfra, tym wiekszy jest nacisk redlic.

Rys. 61

Budowa i dziatanie

Przy uruchomieniu zespotu sterujgcego, zaleznie od wyposazenia i ustawienia jednoczesnie zwieksza

sie
e dawka wysiewu
e nacisk redlic

e nacisk doktadnego zagarniacza.

Wskaznik nacisku redlic (Rys. 62/1) widoczny
jest z kabiny ciggnika.

AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14
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5.11 Zagarniacz dokladny (wyposazenie do wyboru)

Dokfadny zagarniacz (Rys. 63/1) rownomiernie
przykrywa odtozone w redliny wysiewu nasiona
warstwg luznej gleby i wyrdwnuje glebe.

Ustawiane sg
. pozycja zebdéw zagarniacza doktadnego

o  przez przekrecenie uchwytu
zagarniacza doktadnego

o  przez trzpieh (opcja)

e nacisk zagarniacza dokfadnego
mechanicznie lub hydraulicznie

32c885

Nacisk doktadnego zagarniacza warunkuje
intensywnos¢ jego pracy i zalezny jest od
rodzaju gleby.

5.11.1 Pozycja zeboéw zagarniacza doktadnego

Pozycja zebow zagarniacza doktadnego

Odstep ,, A 230 do 280 mmm

Przy prawidtowym ustawieniu, zeby A
zagarniacza i doktadnego zagarniacza

powinny <
. lezaty poziomo na glebie i

. miaty 5 - 8 cm swobody ruchu w dét. 290263-1

Rys. 64
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5.11.2 Zmiana nacisku zagarniacza

Nacisk doktadnego zagarniacza tworzony jest
sprezynami naciggowymi, ktére naprezane sg
dzwignig (Rys. 65/1).

Dzwignia przylega w segmencie przestawiania
do sworznia (Rys. 65/2). Im wyzej ustawi sie
sworzen w grupie otworow tym wiekszy bedzie
nacisk doktadnego zagarniacza.

Doktadny zagarniacz ustawi¢ tak, aby
wszystkie redliny zostaly réwno pokryte
ziemia.

Rys. 65

5.11.3 Hydr. zmiana nacisku doktadnego zagarniacza (opcja)

Przy zmianie z gleby normalnej na ciezkg lub odwrotnie mozna nacisk zagarniacza dopasowac¢ do
gleby podczas pracy.

Nacisk zagarniacza doktadnego regulowany jest centralnie za pomoca sitownika hydraulicznego, ktéry
razem z hydr. zmiang nacisku redlic (opcja) podtgczony jest do zespotu sterujgcego 2.

Przy zwiekszeniu nacisku redlic nacisk zagarniacza doktadnego zwieksza sie automatycznie i ilosé
wysiewu zostaje zwiekszona (tylko z hydr. zdalng zmiang dawki wysiewu).

Dwa sworznie (Rys. 66/1) w segmencie
przestawiania stuzg jako ograniczniki dla dzwigni
(Rys. 66/2). Gdy 2 zespét sterowania zostanie
zasilony cisnieniem, to wzrosnie nacisk
zagarniacza i dzwignia utozy sie na gérnym
sworzniu. W pozycji ptywajacej dzwignia lezy na
sworzniu dolnym.

Doktadny zagarniacz ustawié tak, aby
wszystkie redliny zostaty réwno pokryte
ziemia.
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5.12

Zagarniacz rolkowy skfada sie z

e  zebdw zagarniacza (Rys. 67/1)

o rolek dociskajgcych (Rys. 67/2).

Zeby zagarniacza zamykajg redliny wysiewu.

Rolki dociskajgce dociskajg nasiona do dna
redlin. Przez lepsze zamkniecie gleby, kietkujace
nasiona majg do dyspozycji wiecej wilgoci.
Zamkniete bedg puste przestrzenie co przy
inwazji slimakow utrudni im dostep do nasion.

Ustawiane sg
. nachylenie zebow zagarniacza
. gtebokos$¢ robocza zeboéw zagarniacza

. nacisk rolek dociskajgcych glebe

513 Znaczniki sladow

Hydraulicznie obstugiwane znaczniki sladéw
znaczg glebe na przemian po prawej i lewej
stronie maszyny.

Aktywny znacznik sladéw (Rys. 68/1) tworzy przy
tym oznakowanie sladéw. Znakowanie to stuzy
kierowcy ciggnika jako pomoc w orientacji do
prawidtowego dokonywania kolejnych
przejazdow po nawrotach na kohcu pola.

Przy kolejnym, sgsiednim przejezdzie kierowca
prowadzi srodek ciggnika nad oznakowaniem.

Ustawiane sg

Zagarniacz rolkowy (wyposazenie do wyboru)

Rys. 67

32c863

. dtugosé¢ znacznikéw

. intensywnos¢ pracy znacznikow zaleznie od rodzaju gleby.

Przed pokonaniem przeszkody nalezy aktywny znacznik podnies¢ na
polu. Gdy znacznik $sladéw mimo to napotka na statg przeszkode, to
obcinana jest $ruba i znacznik odchyla sie na przeszkodzie.

Zaleca sie wozenie kilku wymiennych srub $cinanych (patrz rozdz.
"Obciecie sruby znacznika sladoéw", na stronie 159) w ciggniku.
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5.14  Zakladanie sciezek technologicznych (opcja)

Uktadem zaktadania sciezek technologicznych mozna zaktadaé na
polu sciezki w wybranych odstepach. Do ustalenia r6znych odstepow
Sciezek technologicznych musi zosta¢ wprowadzony odpowiedni rytm
ich zaktadania w komputerze poktadowym.

Przy zaktadaniu Sciezek technologicznych

. uktad wtgczania Sciezek technologicznych
blokuje w skrzynkach z zapadkami (Rys.
69/1) doprowadzanie nasion do przewodow
wysiewajgcych (Rys. 69/2) nalezgcych do
redlic Sciezek technologicznych

. redlice $ciezek technologicznych nie
odktadajg nasion do gleby

. nasiona z redlic Sciezek technologicznych
odprowadzane sg z powrotem do zbiornika.

Doprowadzanie nasion do redlic $ciezek
technologicznych zostaje przerwane, gdy silnik
elektryczny (Rys. 69/3) zamknie w skrzynkach z
zapadkami odpowiednie rury prowadzace
nasiona.

Przy zaktadaniu Sciezki technologicznej, licznik $ciezek
technologicznych pokazuje cyfre "0" w komputerze poktadowym.

Czujnik sprawdza, czy zapadki ktore otwierajg i zamykajg dojscia do
rur prowadzacych nasiona pracujg we wiasciwy sposéb.

Przy btednym ustawieniu komputer poktadowy uruchamia alarm.
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Rys. 70

Pt

Ukfadem zaktadania $ciezek technologicznych mozna zaktada¢ na
polu sciezki w wybranych odstepach.

Sciezki technologiczne sg $ladami do jazdy (Rys. 70/A) nastepnych
maszyn stuzgcych do nawozenia i pielegnacji roslin.

Rozstaw sciezek technologicznych (Rys. 70/b) odpowiada szerokosci
roboczej maszyn pielegnacyjnych (Rys. 70/B), np. rozsiewacza
nawozoéw i/albo opryskiwacza polowego, ktére bedg pracowaty na
zasianym polu.

T 22¢147-1

Do ustawienia réoznych odstepéw sciezek technologicznych (Rys.
70/b) nalezy do komputera poktadowego wprowadzi¢ odpowiedni
rytm Sciezek technologicznych.

Rysunek (Rys. 70) pokazuje 3 rytm Sciezek technologicznych.
Podczas pracy przejazdy (licznik $ciezek) po polu bedg numerowane i
pokazywane w komputerze poktadowym.

Przy 3 rytmie Sciezek technologicznych licznik Sciezek pokazuje
przejazdy po polu w nastepujgcej kolejnosci: 2-0-1-2-0-1-2-0-1...itd.

Przy zaktadaniu Sciezki technologicznej, licznik $ciezek
technologicznych pokazuje cyfre "0" w komputerze poktadowym.

Wymagany rytm zakfadania $ciezek technologicznych (patrz tabela
Rys. 71) wynika z zgdanego rozstawu tych $ciezek oraz szerokosci
roboczej siewnika. Pozostate rytmy $ciezek technologicznych znajdg
Panstwo w instrukcji obstugi komputera poktadowego ",

Szerokos¢ sladow (Rys. 70/a) sciezki technologicznej odpowiada
rozstawowi két ciggnika pielegnacyjnego i jest ustawiany (patrz rozdz.
"Ustawienie rozstawu $ladéw ciggnika pielegnacyjnego”, na stronie
172).

Szerokos¢ sladoéw (Rys. 70/c) Sciezki technologicznej wzrasta wraz z
liczbg potozonych obok siebie redlic sciezek technologicznych.
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Szerokos¢ robocza siewnika
3,0m 3,5m 4,0 m
Rytm sSciezek Sciezki technologiczne-rozstaw
technologicznych (szerokos¢ robocza rozsiewacza nawozoéw i opryskiwacza polowego)

3 9m 12m

4 12m 16 m

5 15m 20 m

6 18 m 21m 24 m

7 21m 28 m

8 24m 28 m 32m

9 27m 36m

2 plus 12 m 16 m

6 plus 18 m 21m 24 m

Rys. 71

5.14.1 Przyktady zaktadania $ciezek technologicznych

Zaktadanie sciezek technologicznych pokazane jest na rysunku (Rys.
72) na podstawie kilku przyktadow:

= Szeroko$¢ robocza siewnika

= Rozstaw Sciezek technologicznych
(= szeroko$¢ robocza rozsiewacza nawozéw/opryskiwacza)

C = Rytm Sciezek technologicznych

D = Licznik sciezek technologicznych (podczas pracy przejazdy po
polu bedg numerowane i pokazywane w komputerze
poktadowym).

Przyktad:
Szeroko$¢ robocza siewnika: ...3 m

Szerokosé robocza rozsiewacza nawozéw / opryskiwacza: 18 m
= 18 m rozstaw Sciezek technologicznych

1. W znajdujgcej sie obok tabeli (Rys. 72) wyszukaé:
w kolumnie A szeroko$¢ roboczg siewnika (3 m) i w kolumnie B
rozstaw $ciezek technologicznych (18 m).

2. W tej samej linii w kolumnie "C" odczyta¢ rytm Sciezek
technologicznych (3 rytm Sciezek technologicznych).

3. W tej samej linii, w kolumnie "D" pod napisem "START" odczyta¢
licznik $ciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu po
polu (licznik $ciezek technologicznych 2).

Wartos$¢ te nalezy ustawi¢ w komputerze
poktadowym bezposrednio przed pierwszym przejazdem po
polu.
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A B C

START
DEPART
3,0m 9m
4,0 m 12m
6,0m | 18m 3
8,0 m 24 m
9,0 m 27 m
25m 10m
3,0m 12 m
4.0m 16 m
4,5 m
som | Mmoo 2
8,0m 32m
9.0m 36m
25m 10 m
3.0m 12m
4,0m 16 m
4,.5m 18 m 4
6,0m 24 m
8,0m 32m
9.0m 36 m
3,0m 15m
4,0m 20 m 5
6,0m 30m
8,0m 40 m
25m 15 m
3,0m 18 m
3.5m 21 m
40m | 24m 6
4,5m 27 m
6,0 m 36 m
8,0m 48 m
3,00 m 21 m
3,43 m 24 m 7
4,00 m 28 m
6,00 m 42 m
2,5m 20m
3,0m 24 m
3,6m 28 m 8
4,0m 32m
3.0m 27 m
4,0 m 36 m 9
25m 15m |
3.0m 18 m
3.5m 21m
4,0
e | an 21
6,0 m 36m |
80m 48m ' 25¢131-5/
Rys. 72
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Budowa i dziatanie

25¢133
START
DEPART
2,5m 10 m
3,0m 12 m
4,0m 16 m
4.5 m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
9.0m 36 m
2,5m 10m
30m | 12m
4,0m 16 m
4,5m 18 m
6,0 m 24 m
8,0m 32 m
9.0m 36 m

Rys. 73

Na rysunku (Rys. 72) pokazane sg przyktady zaktadania $ciezek w rytmach 4, 6 i 8.

Pokazana tam jest praca siewnika z potowg szerokosci roboczej (sekcjg szerokosci) podczas
pierwszego przejazdu po polu.

Druga mozliwos¢ zaktadania Sciezek technologicznych z rytmem 4, 6 i 8 istnieje wtedy, gdy
zakladanie $ciezek zaczyna sie z petng szerokos$cig roboczg (patrz Rys. 73).

W takim wypadku maszyna pielegnacyjna musi podczas pierwszego przejazdu po polu pracowac z
potowg szerokosci robocze;j.

Po pierwszym przejezdzie po polu nalezy prace maszyny ustawi¢ na petng szerokos¢ roboczg!
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5.14.3 Przelaczanie sciezek technologicznych 2 i 21

A B C D |

START
DEPART

10 m
12m
18 m
18 m

24 m 2
32m
36m

OB RON
couwoown
333333

Lenhbwl
=]
3

15 m
18 m
24 m

27 m 21
36 m
48 m

DR B WN
couwoow
azdz3da

T 25c136-3

Rys. 74

Rysunek (Rys. 72) pokazuje przyktady zaktadania Sciezek technologicznych za pomocg przetgczania
Sciezek technologicznych 2 i 21.

Przy zaktadaniu Sciezek technologicznych za pomocg przetgczania sciezek technologicznych 2 i 21
(Rys. 74) sciezki zaktadane sg podczas jazdy po polu w jedng strone i z powrotem.

Przy maszynach z

. Przetgczanie Sciezek technologicznych 2 moze byé¢ tylko po prawej stronie maszyny
. Przetgczanie Sciezek technologicznych 21 moze by¢ tylko po lewej stronie maszyny
Doprowadzenie ziarna do redlic sciezek technologicznych zostanie przerwane.

Poczatek pracy jest zawsze przy prawej krawedzi pola.
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5.14.4 Praca z polowa szerokosci roboczej (czes¢ szerokosci)

Zamontowanie wktadu (Rys. 75/1) w gtowicy
rozdzielajgcej przerywa doprowadzanie ziarna
do redlic na potowie maszyny.

Zmniejszenie dawki wysiewu o
potowe przy pracy z potowg

szerokosci robocze;j.

18c225

Rys. 75

5.14.5 Zespot znakowania sciezek technologicznych (opcja)

Przy zaktadaniu sciezek technologicznych tarcze
oznaczania sladow $ciezek (Rys. 76) opuszczajg
sie automatycznie i oznaczajg aktualnie
zatozong $ciezke technologiczng. Poprzez to
Sciezki technologiczne stajg sie widoczne na
polu jeszcze przed wschodami ziarna.

Ustawiane sg

e odlegtos¢ miedzy Sciezkami
technologicznymi (Rys. 70/a)

. intensywnos$c¢ pracy tarcz znacznikéw.

Gdy $ciezki technologiczne nie sg zaktadane, 300113
tarcze znacznikowe sg podniesione.
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje

e dotyczgce uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytaé
i zrozumiec¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu "Wskazowki dotyczgce
bezpieczenstwa uzytkownika", od na stronie 28 przy
o  Do-iodtgczaniu maszyny
o  Transporcie maszyny
0 Pracy maszyng

. Maszyne tgczyc¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktory sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (przedsiebiorca) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sg odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obciecia, wciggniecia i

pochwycenia w obrebie elementéw uruchamianych

hydraulicznie lub elektrycznie.

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku, stuzgcych

do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub elektrycznych

ruchéw czesci sktadowych, np. sktadania, przechylania i

przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢ automatycznie

zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespo6t sterujgcy tym
ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

. sg state, lub

. regulowane sg automatycznie, albo

. ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika
OSTRZEZENIE
Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje

niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnikiem!

o Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniem
maszyny na ciggniku sprawdzi¢ przydatno$¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo tgczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykonaé probe hamowania, aby skontrolowac, czy
ciggnik osigga wymagane opdznienia hamowania takze z
zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosc ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
e  dopuszczalne obcigzenia osi

o dopuszczalne pionowe obcigzenie w punkcie zaczepienia do
ciggnika

o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon

o dopuszczalny masa zaczepianych maszyn musi by¢
wystarczajgco duza

Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o$ ciggnika musi by¢ zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyng.
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6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

o Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
l dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma
. masy wilasnej ciggnika

. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepianag.

o Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech.
l Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy
catkowitej jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych

mozliwosci nie osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia
wydanego przez urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki
pojazdoéw w uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez
wiadze krajowe specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z §
70 Prawa o Ruchu Drogowym oraz wymaganego zezwolenia
zgodnie z § 29 ustep 3 Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1  Dane niezbedne do wyliczenia
ai‘
-2 b LI d ! 22001
Rys. 77
T, |[kg] |Masa wtasna ciagnika
. . o patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
Ty |[kg] [Nacisk na przednig os$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz rozdz. "Dane techniczne do
maszyny lub obcigznika tylnego przeliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
osi ciggnika", na stronie 49 lub obcigzenie
tytu
Gy |[kg] |Masa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszonej
przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
a |[m] |Odlegto$¢é miedzy srodkiem ciezkosci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a srodkiem osi przedniego albo zmierzy¢
przedniej (suma a; + ay)
a; |[m] |Odlegtos¢ od srodka przedniej osi do srodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzy¢
a; |[[m] |Odlegtos¢ od srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzy¢
punktu ciezkosci)
b |[m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
c [m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d |[m] |Odlegto$¢ od srodka przytacza dzwigni patrz rozdz. "Dane techniczne do
dolnych do srodka ciezkosci zawieszonej z | przeliczenia masy ciggnika oraz obcigzenia
tylu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep | osi ciggnika", na stronie 49 lub obcigzenie
punktu ciezkosci) tytu
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6.1.1.2 Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy mi,, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika, nalezy wpisa¢ do tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.3 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty s

_G,e(a+b)+T, eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie przedniej osi podane w instrukcji obstugi
ciggnika nalezy wpisa¢ do tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.4 Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

Gtat = C':‘v +T|_ +GH

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz
dopuszczalny ciezar catkowity ciggnika podany w instrukcji obstugi
ciggnika, nalezy wpisac¢ do tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.5 Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢a

=G, —T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie tylnej osi ciggnika podane w instrukcji
obstugi ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7).

6.1.1.6 Nosnos¢é ogumienia két ciagnika

Do tabeli (patrz rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢
(dwie opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz np. dokumenty
wydane przez producenta opon).
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Wartosé rzeczywista Wartosé Podwajna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
Minimalne balastowanie / K _ _
przéd / tyt 9
Masa catkowita kg | < kg --
Nacisk na 0$ przednig kg | < kg [ < kg
Nacisk na o$ tylng kg | < kg | < kg
() . Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisac
l dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciggnika,
obcigzenia osi i no$nosci ogumienia.
. Rzeczywiste wartosci muszg by¢ mniejsze lub rowne
( <) wartosciom dopuszczalnym!
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci

oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania
ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest

konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego
balastowania przodu (Gy min)-

Ciagnik nalezy wybalastowac obcigznikami przodu lub tytu

takze wtedy, gdy przekroczone zostato obcigzenie tylko jednej

Z osi.
Przypadki szczegdlne:

o  Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciggnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie przodu (Gy nmin), Nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki przodu ciggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu ciggnika
(Gp) nie zostato osiggniete minimalne wybalastowanie
tytu (Gh min), Nalezy dodatkowo zamontowaé obcigzniki

tytu ciagnikal
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6.2 Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,

pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przy wykonywaniu czynnos$ci na maszynie, przez

niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed wszystkimi
czynno$ciami, ktére moga powodowac niezamierzone
uruchomienie oraz przetoczenie maszyny.

Zabronione jest wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci
takich jak np. prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek,
czyszczenie i konserwacja oraz dokonywanie napraw

o gdy maszyna jest napedzana

o  tak dlugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalacji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o  jesli ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone hamulcem
postojowym ciggnika przed niezamierzonym
przetoczeniem

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

Szczegolnie przy takich pracach istnieje niebezpieczenstwo
kontaktu z niezabezpieczonymi czesciami.

Ciggnik z maszyng nalezy zawsze odstawia¢ tylko na twardym,
rownym podiozu.

Opusci¢ uniesiong maszyne / uniesione, niezabezpieczone
czesci maszyny.

— W ten sposéb zapobiegnie sie nieprzewidzianemu
opuszczeniu.

Wytaczy¢ silnik ciggnika.
Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.
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6.3 Zalecenie montazowe dotyczace przytacza hydraulicznego napedu

dmuchawy

Rys. 78/...

(A) Strona maszyny

1) Hydrauliczny silnik dmuchawy 1
Nmax. = 4000 1 obr/min. ~J %
(2) Filtr

(3) Dziatajgcy jedno- lub dwukierunkowo zespét

sterujgcy ciggnika z pierwszenstwem —Q—

(4) Zbiornik oleju hydraulicznego 6 5
L~ ~

(5) Zasilanie:

Przewdd ci$nieniowy
z pierwszenstwem (oznakowanie: 1 x A

czerwony)
(6) Powrdt:

B) Strona ciggnika

Nie moze by¢ przekroczone cisnienie spietrzania wynoszgce 10 bar.
Dlatego, przy dotaczaniu hydraulicznych przytgczy dmuchawy nalezy
przestrzegac zalecen montazowych.

. Przytgcze hydrauliczne przewodu cisnieniowego (Rys. 78/5)
nalezy podtgczy¢ do dziatajgcego z pierwszenstwem jedno- lub
dwukierunkowego zespotu sterowania ciggnika.

. Duze przytacze hydrauliczne powrotne (Rys. 78/6) przytagczaé
tylko do bezcisnieniowego przytgcza w ciggniku z bezposrednim
dostepem do zbiornika oleju hydraulicznego (Rys. 78/4).
Przewodu powrotnego nie przytgczac¢ do zespotu sterowania w
ciggniku dlatego, aby nie zostato przekroczone, wynoszace 10
bar, cisnienie spietrzania.

o Do pézniejszej instalacji przewodu powrotnego stosowaé
wytgcznie rure DN 16, z.B. & 20 x 2,0 z najkrotszag drogg do
zbiornika oleju hydraulicznego.

Do uruchamiania wszystkich funkcji hydraulicznych wydatek pompy
hydraulicznej ciggnika powinien wynosi¢ co najmniej 80 I/min. przy
150 bar.

30c795

&% Wil
przewod bezcisnieniowy z "duzym" |
szybkoztgczem

(oznakowanie: 2 x czerwony) e ——

Rys. 78

i

Olej hydrauliczny nie moze rozgrzewac si¢ zbyt mocno.

Duze ilosci oleju w potgczeniu z niewielkim zbiornikiem prowadzg do
szybkiego nagrzewania si¢ oleju hydraulicznego. Pojemnos¢
zbiornika oleju hydraulicznego w ciggniku (Rys. 78/4) powinna by¢
co najmniej dwa razy wieksza niz wielkos¢ transportowanego oleju.
Przy zbyt mocnym przegrzewaniu si¢ oleju hydraulicznego
konieczne jest zamontowanie w wyspecjalizowanym warsztacie
chtodnicy oleju hydraulicznego.
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6.3.1 Pierwszy montaz uchwytéw listew zabezpieczajacych w ruchu drogowym
(wyspecjalizowany warsztat)

Dwa uchwyty (Rys. 79/1) przykreci¢ do
doktadnego zagarniacza (Rys. 79/2).

30c864-1

Rys. 79

Rys. 80
® Listwy bezpieczenstwa w ruchu drogowym (Rys. 80/2)
l przymocowane sg podczas pracy do uchwytéw (Rys. 80/1).
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7 Do- i odigczanie maszyny
Przy do- i odtgczaniu maszyny nalezy przestrzegaé informacji z
rozdziatu "Wskazowki bezpieczehstwa dla uzytkownika".

OSTROZNIE
Wytaczyé komputer poktadowy

. przed jazda transportowg
. przed pracami nastawczymi, konserwacyjnymi i naprawczymi.

Niebezpieczenhstwo wypadku przez niezamierzone uruchomienie
komponentéw maszyny przy poruszeniu kota.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przez przypadkowe

uruchomienie i niezamierzone przetoczenie ciagnika i maszyny
podczas do- i odigczania maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik i maszyne w celu jej do- lub
odfgczenia nalezy zabezpieczy¢ ciagnik i maszyne przed
przypadkowym uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem,
patrz rozdziat.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tylem ciggnika a

maszyng przy do- i odigczaniu maszyny!
Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

. tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.
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71 Weze i przewody hydrauliczne

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod

wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc przewody hydrauliczne do uktadu hydraulicznego

ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od

strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do

lekarza.

711 Dotaczanie wezy - przewodow hydraulicznych

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez btedne funkcje hydrauliki przy

nieprawidlowym dotaczeniu wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé uwage na barwne

oznakowanie przytgczy hydrauliki.

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.
Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio!

. Pamieta¢, ze dopuszczalne ci$nienie robocze oleju
hydraulicznego wynosi maksimum 210 bar.

. Dotgczane szybkoztgcza hydrauliki muszg byé czyste.

. Szybkoztgcza hydrauliczne dotgczaé tak, az zostang one w
wyczuwalny sposéb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytgczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku

ustawi¢ w pozycji ptywajacej (pozycji

neutralnej).

2. Przed dotgczeniem szybkoztgczy
hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczy$ci¢ przytacza.
3. Potgczy¢ przewdd lub przewody
hydrauliczne z zespotem lub zespotami
sterowania w ciggniku.
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1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku
ustawi¢ w pozycji ptywajgcej (pozyciji
neutralne;j).

2. Odryglowac¢ szybkoztgcze hydrauliczne w
gniezdzie hydrauliki ciggnika.

3. Szybkoztgcze hydrauliczne i gniazdo
hydrauliczne zabezpieczy¢ kotpakami
ochronnymi przed zanieczyszczeniem.

4. Weze - przytacza hydrauliczne uktadaé w
przeznaczonych do tego celu uchwytach.

Do- i odtgczanie maszyny

Odtaczanie wezy - przewodoéw hydraulicznych

29c847

Rys. 82

7.2 Dotaczanie nabudowywanego siewnika

OSTRZEZENIE

A\

ciagnikiem!

na stronie 85.

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciu ciagnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

Maszyne mogq Panstwo tgczyc¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie
do tego celu nadajg. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci ciggnika",

OSTRZEZENIE

A\

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy ciggnikiem a

maszyng przy dotaczaniu maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usungc¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowaé
sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14

95



Pt

Do- i odtgczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia zagrazajace ludziom, gdy maszyna
odtaczy sie w niezamierzony sposéb od ciggnika!

. Nalezy w przepisowy sposéb wykorzystywaé do taczenia
ciggnika i maszyny przewidziane w tym celu zespoty.

o Przy kazdym dotgczaniu maszyny sprawdza¢ pod wzgledem
uszkodzen i brakéw czesci tgczace np. sworzen dzwigni
gornej. W przypadku wyraznego zeszlifowania sworzni, nalezy
je wymienic.

. Elementy fgczace np. sworzen dzwigni gérnej nalezy
zabezpiecza¢ przed niezamierzonym poluzowaniem.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo spowodowane brakiem energii zasilania

miedzy ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia
przewodoéw zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

o muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianej
maszyny swobodnie przebiegaé bez naprezen, zataman lub
tarcia.

) nie mogg ocierac o czesci obce.
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Do- i odtaczanie maszyny

o Siewniki nabudowywane AD-P Super AMAZONE
l moga by¢ taczone z nastepujgcymi urzgdzeniami

zebaty wat ugniatajgcy AMAZONE
klinowy wat pierscieniowy AMAZONE

kultywator wirnikowy KG AMAZONE
kultywator wirnikowy KX AMAZONE
brona wirnikowa KE AMAZONE.

1. Dotgczy¢ maszyne uprawowg do ciggnika
(patrz instrukcja obstugi maszyny do uprawy roli).

2. Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy miedzy maszyng uprawowg a nabudowywanym

siewnikiem.

Z maszyng uprawowg cofng¢ do agregatu zlozonego z nabudowanego siewnika i watu.

Wylgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i

wyjac kluczyk ze stacyjki.

5. Oba ramiona nosne (Rys. 83/1) zamocowac
po kazdej stronie jednym sworzniem
dzwigni dolnych (Rys. 83/2) w dolnym

otworze.

Gorny otwér (Rys. 83/3) pozostaje wolny.

6. Sworznie dzwigni dolnych zabezpieczy¢
Srubami z tbami cylindrycznymi i

nakretkami.

7. Dzwignie gérng zamocowac sworzniem

dzwigni gérnej (Rys. 84/1).

8. Sworzeh dzwigni gérnej zabezpieczy¢
oryginalng sktadang zawleczka.

9. Skracajac lub wydtuzajgc dzwignie goérng
ustawi¢ nabudowany siewnik prosto.

10. Zakontrowaé mozliwos¢ przestawiania

dzwigni gérnej.
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11. Potaczy¢ przewdd czujnika znacznika
Sladow (Rys. 88/1).
12. Przytgczy¢ przewody zasilajgce
(patrz rozdz. "Przeglad — przewody
zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyng",
na stronie 42).
Przed dotgczeniem wezy hydraulicznych do ciggnika nalezy
doktadnie oczysci¢ szybkoztgcza i ich gniazda w ciggniku. Niewielkie
czgsteczki zanieczyszczenh mogg prowadzi¢ do awarii w uktadzie
hydrauliki.
Podczas pracy zespot sterujgcy 1 uzywany bedzie czesciej niz
@ wszystkie pozostate zespoty sterujagce. Przylgcza zespotu
l sterujgcego 1 nalezy w kabinie ciggnika przyporzadkowaé do zespotu
tatwo dostepnego.
NIEBEZPIECZENSTWO
Przy uruchamianiu zespotéw sterujacych ciagnika mozna,
zaleznie od przetaczania, uruchomic wiele sitownikow
hydraulicznych!
Usungé ludzi ze strefy zagrozenia.
Niebezpieczenstwo zranienia przez ruchome czesci!
Przy podnoszeniu potgczonych maszyn, ich czesci, ze wzgledu na
bardzo kompaktowg budowe, mogg uszkodzi¢ tylng szybe ciggnika.
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7.21 Przytaczanie manometru

Przytaczy¢ waz do manometru i zamocowac
manometr w kabinie ciggnika.

Do- i odtaczanie maszyny

30c158

Rys. 86
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Do- i odtgczanie maszyny

7.3 Odtaczanie nabudowanego siewnika od maszyny uprawowej
NIEBEZPIECZENSTWO
Przed odlagczeniem nabudowywanego siewnika od maszyny

uprawowej nalezy oprézni¢ zbiornik.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,

wciggniecia i uderzenia przez niewystarczajaca stabilnos¢ i
wywrécenie sie odigczanej maszyny!

Maszyne odstawiac pustg, na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

NIEBEZPIECZENSTWO
Zredukowaé nacisk redlic nabudowanego siewnika.

Przy petnym nacisku redlic, po odtgczeniu od maszyny uprawowe;,
nabudowany siewnik moze wywréci¢ sie do przodu.

1. Unies¢ znaczniki i zabezpieczyC je sktadanymi zawleczkami
(patrz rozdz. "Ustawienie znacznikéw sladéw pozycji robocze;j /
pozycji transportowej" na stronie 131).

2. Koto ostrogowe ustawi¢ w pozycji transportowej, (patrz rozdz.
"Ustawianie kota ostrogowego w pozycji transportowej”, na
stronie 139).

3. Ustawi¢ koto impulsowe w pozycji transportowej  (patrz rozdz.
,Ustawienie kota impulsowego w pozyciji transportowej /
roboczej“, na stronie 142).

4. Oproézni¢ zbiornik (patrz rozdz. ,,Opréznianie zbiornika i/lub
dozownikéw materiatu siewnego®, na stronie 155).

5. Odstawi¢ potgczenie maszyn na poziomej powierzchni i twardym
podtozu.

6. Ustawic¢ wszystkie zespoty sterujgce w pozycji ptywajgcej.

Wytaczy¢ WOM ciggnika, zaciggnaé hamulec postojowy
ciggnika, wytgczyé¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.
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8. Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilajgce
miedzy ciggnikiem a maszyna.

Do- i odigczanie maszyny

9. Przytagcza hydrauliki zamkngé¢ ostonami
ochronnymi.

10. Ulozy¢ przewody zasilajgce w uchwytach
(Rys. 87).

11. Odtaczy¢ przewdd czujnika znacznika
Sladow (Rys. 88/1).
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Do- i odtaczanie maszyny

12. Wyciggnaé sworznie (Rys. 89/1) z ramion
nosnych.

13. Wyjac sworzen dzwigni gornej (Rys. 90/1) i
odtozy¢ dzwignie gorna.

14. Ostroznie odciggng¢ maszyne uprawowg do
przodu.

Zwroci¢ uwage, aby przy odcigganiu
maszyny uprawowej do przodu nie

zahaczy¢ przewodow zasilajgcych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Przy odjezdzaniu ciagnikiem do przodu nikt nie moze

przebywaé miedzy ciagnikiem i maszyna.
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Ustawienia
8 Ustawienia
OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia

przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ
ciagnika.

° niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem dokonywania ustawien maszyny nalezy
zabezpieczyC ciggnik z zawieszong na nim maszyng przed
niezamierzonym uruchomieniem i przetoczeniem, patrz rozdziat 6.2,
na stronie 90.

NIEBEZPIECZENSTWO
e Jesli nie opisano inaczej, to agregat maszyn przed

rozpoczeciem ich ustawiania nalezy odstawi¢ na poziomej
powierzchni lub ustawi¢ na polu w pozycji roboczej (patrz
rozdz. "Przestawienie maszyny z pozycji transportowej do
pozyciji roboczej”, na stronie 149) a wszystkie zespoly
sterowania ustawi¢ w pozycji ptywajace;.

e Jesli nie opisano inaczej, to przed rozpoczeciem prac
ustawiajacych wylaczy¢ komputer poktadowy, wat odbioru
mocy ciggnika, zaciggnaé¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

8.1 Ustawienie czujnika stanu napetnienia

1. Zluzowac nakretke motylkowg (Rys. 91/2).

2. Otworzy¢ ruszt sitowy (tylko maszyny bez
petnego dozowania).

3. Ustawi¢ wysoko$¢ pozycji czujnika stanu
napetnienia (Rys. 91/1) odpowiednio do
wymaganej koncowej iloci ziarna w
zbiorniku uchwytem (Rys. 91/3).

4. Dociagngc¢ nakretke motylkowa.

o Koncowa ilos¢ ziarna, ktéra uruchamia alarm nalezy odpowiednio
l zwigkszy¢

e  jeslinasiona sg wieksze

o  jesliilos¢ wysiewu jest wieksza

e  jesli szeroko$c¢ robocza jest wieksza.
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8.2 Zaktadanie watka dozujacego do dozownika
NIEBEZPIECZENSTWO
Wytaczyé komputer poktadowy, wytaczy¢ wat odbioru mocy
ciagnika, zaciagngé hamulec postojowy ciagnika, wylaczyé
silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyijki.

1. Wyjac¢ sktadang zawleczke (Rys. 92/2)
(konieczna tylko przy napetnionym
zbiorniku, do zamkniecia zbiornika zasuwkg
(Rys. 92/1).

Wymiana watka dozujgcego jest
l tatwiejsza przy pustym zbiorniku.

2. Wsung¢ zasuwke (Rys. 93/1) do oporu w
dozownik.

— Zasuwa zamyka zbiornik. Przy wymianie
watka dozujgcego ziarno nie moze sie w
niekontrolowany sposéb wysypywac.
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3. Poluzowac¢ dwie nakretki motylkowe (Rys.
94/1) ale nie wykrecac¢ ich.

Ustawienia

4. Obrdcic¢ i sciggnac pokrywe fozyskujaca.

5. Wyciggnaé watek dozujacy z dozownika
ziarna.

6. Na podstawie tabeli (Tabela watkéw
dozujacych dla nasion, na stronie 60)
wybra¢ wiasciwy watek dozujacy i dokonaé
jego montazu w kolejnosci odwrotnej do
wyzej opisanej.

Rys. 95
Otworzy¢ zasuwke (Rys. 92/1).
Zabezpieczy¢ zasuwke sktadang zawleczkg (Rys. 92/2).
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8.3 Stopnie schodkéw w potaczeniu z zagarniaczem rolkowym

Na platforme zatadowczg wchodzi¢ po
rozktadanych stopniach schodkow.

Zawleczka sktadana (Rys. 96/1) tkwi w pozycji
parkowania.

8.3.1 Ustawianie stopni schodkéw w pozycji transportowej i roboczej

Ztozy¢ stopnie schodkow
e  przed rozpoczeciem pracy

. przed rozpoczeciem transportowania
maszyny po drogach publicznych.

Zabezpieczy¢ stopnie schodkéw po roztozeniu
za pomocg zawleczki sktadanej (Rys. 98/1).
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8.4 Napetnianie zbiornika

AN

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed napetnieniem zbiornika nalezy dotaczy¢ siewnik do
ciaggnika wzgl. do maszyny uprawowej.

Przestrzegaé dopuszczalnych ilosci napetnienia i zachowania
dopuszczalnej masy catkowitej!

Przed odlaczeniem siewnika, zbiornik nalezy opréznié.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia w strefie zagrozenia pod
wiszacym cigezarem / czesciami maszyny przy napetnianiu
zbiornika spowodowane niezamierzonym opuszczeniem ciezaru!

Przed rozpoczeciem napetniania zbiornika nalezy maszyne ustawié¢
na ziemi.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy napetnianiu zbiornika z
big-bagow!

Wchodzenie do zbiornika podczas jego napetniania jest zabronione.
Nigdy nie wchodzi¢ pod napetniony big-bag.

Big-bai otwierac tylko z bezpiecznej pozycji z boku big-baga.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, rozciecia,
pochwycenia lub nawinigcia przez napedzane czesci maszyny
podczas napetniania zbiornika za pomoca slimaka
przetadowczego (zmijki)!

Podczas napetniania zbiornika za pomocg $limaka przetadowczego
nalezy zachowac wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep od
napedzanych czesci maszyny.

1. Otworzy¢ plandeke (Rys. 99/1).

2. Napetni¢ zbiornik z platformy zatadowczej

(Rys. 99/2) z tylu siewnika.

3. Zamknaé plandeke i zabezpieczy¢ petlami

gumowymi.
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8.5 Ustawienie ilosci wysiewu przez wykonanie préby kreconej

1. Ustawi¢ zesp6t maszyn na poziomej powierzchni.

2. Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczyé silnik ciggnika i
wyjaé kluczyk ze stacyjki.

3. Do zbiornika wsypa¢ co najmniej 200 kg 206883
materiatu siewnego (przy nasionach
drobnych, odpowiednio mniej) (patrz rozdz.
"Napetnianie zbiornika", na stronie 107).

4. Wyjaé pojemnik do préb kreconych z
uchwytu.

Pojemnik do préb kreconych do celow
transportowych zabezpieczony jest
zawleczkg sktadang (Rys. 100/1) w
uchwycie transportowym.

5. Wanne do préb kreconych ustawi¢ pod
$luzg inzektora.

6. Otworzy¢ pokrywe Sluze inzektora (Rys.
101/1).

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy otwieraniu i zamykaniu

pokrywy sluzy inzektora (Rys. 101/1)!

Pokrywe sluzy inzektora chwytaé tylko za tacznik (Rys. 101/2)
gdyz inaczej istnieje niebezpieczenstwo zranienia przy
dociskaniu obciazonej sprezyng pokrywy sluzy inzektora.

Nigdy nie wktada¢ rak miedzy pokrywe sluzy inzektora a sluze

inzektora!

[ ] Dawke wysiewu nalezy ustawia¢ za pomoca proby kreconej,

l zaleznie od wyposazenia maszyny, na podstawie opisu w kolejnym
rozdziale.

108 AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14



8.5.1

Ustawienia

Ustawienie dawki wysiewu za pomocg préby kreconej w maszynach z

przektadnig Vario, bez zdalnej zmiany dawki wysiewu

1. Zwolni¢ pokretto blokujgce (Rys. 102/1).

2. Ztabeli (Rys. 103, nizej) pobra¢ wartos¢
nastawy przekfadni dla pierwszej proby
kreconej.

3. Wskazowke (Rys. 102/2) dzwigni przektadni
ustawi¢ od dotu na warto$¢ nastawy
przektadni.

4. Dociggng¢ pokretto blokujgce.

21c033-7
Rys. 102

Wartos¢ nastawcza

przektadni dla pierwszej 50 50 15

proby kreconej
o e .
f_..“"i;
MLF'

Walek dozujacy S i
Pojemnosé [cm3] 20 210 600

Rys. 103

5. Koto ostrogowe ustawi¢ w pozycji do préb
kreconych (patrz na stronie 140).

6. Woyjac¢ korbe do préb kreconych (Rys.
104/1) z uchwytu transportowego.

Rys. 104
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7.

10.

11.
12.
13.

Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.

—  Przy poruszeniu kofa ostrogowego
obraca sie watek dozujgcy w obudowie
dozownika.

Korbe (Rys. 105/1) do préb kreconych
wiozy¢ w uchwyt kota ostrogowego.

Koto ostrogowe obracaé korbg przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara tak
dtugo, az wszystkie komory watka
dozujgcego zostang napetnione i do wanny
poptynie rowny strumien ziarna.

Rys. 105

Ze szczego6lng ostroznoscig zamknaé pokrywy s$luzy inzektora (Rys. 101/1) (niebezpieczenstwo
przygniecenia, patrz wskazéwka dotyczgca zagrozenia).

Oprézni¢ wanne do préb kreconych i ponownie ustawié¢ jg pod dozownikiem.
Otworzy¢ pokrywe $luze inzektora (Rys. 101/1).

Koto ostrogowe obraca¢ w lewo zgodnie z podang w tabeli (Rys. 106) liczbg obrotéw korby.

Liczbe obrotéw korby na kole ostrogowym ustala sie
zaleznie od roboczej szerokosci siewnika (1).

Liczba obrotoéw kota (2) dotyczy powierzchni o wielkosci
[ )
[ )
Prébe krecong wykonuje sie zwykle dla 1/40 ha. Przy

bardzo matych dawkach wysiewu, np. przy rzepaku
zalecamy wykonanie prob kreconych dla 1/10 ha.

1/40 ha (250 m?) wzgl.
1/10 ha (1000 m?) wzgl.

Rys. 106
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14. Zwazy¢ zebrane w wannie do préb
kreconych ziarno (uwzgledniajgc mase
pojemnika) i wynik pomnozy¢

o  przez wspotczynnik "40” (przy 1/40 ha)
albo

o  przez wspédtczynnik "10” (przy 1/10 ha)

o Sprawdzi¢ dokfadno$é wskazan wagi.

27¢029

Rys. 107

Préba krecona na 1/40 ha:

Dawka wysiewu [kg/ha] = wykrecona ilo§¢ materiatu siewnego [kg/ha] x 40

Préba krecona na 1/10 ha:

Dawka wysiewu [kg/ha] = wykrecona ilos¢é materiatu siewnego [kg/ha] x 10

Przyktad:
wykrecona ilo$¢ ziarna: 3,2 kg na 1/40 ha
llos¢ wysiewu [kg/ha] = 3,2 [kg/ha] x 40 = 128 [kg/ha]

S Pierwszg prébg krecong z reguty nie uzyskuje sie zgdanej dawki
wysiewu. Dysponujgc wartosciami z pierwszej proby kreconej oraz

l wyliczong ilo$cig wysiewu mozna z pomocg tarczy przeliczeniowej
ustali¢ prawidtowe ustawienie przektadni (patrz rozdz. "Ustalenie
pozycji przektadni z pomocg tarczy przeliczeniowej", na stronie
112).

15. Prébe krecong powtarza¢ az do uzyskania zgdanej ilosci wysiewu.
16. Przymocowac¢ pojemnik do préb kreconych do zbiornika.

17. Ze szczegdlng ostroznoscig zamkna¢ pokrywe Sluzy inzektora (Rys. 101/1) (patrz wskazéwka
dotyczgca zagrozenia).

18. Koto ostrogowe ustawi¢ w pozycji roboczej (patrz na stronie 140) lub w pozycji transportowe;j
(patrz na stronie 139).

19. Korbe do prob kreconych wtozy¢ w uchwyt transportowy.
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8.5.1.1

Przyktad:

Wartosci préby kreconej
wyliczona ilo$¢ wysiewu:
pozycja przektadni:

Zadana ilo$é wysiewu:

1. Wartosci préby kreconej

o  wyliczong ilo$¢ wysiewu
175 kg/ha (Rys. 108/A)

o  pozycje 70 przektadni (Rys. 108/B)

ustawic na tarczy przeliczeniowej jedng nad
druga.

Odczyta¢ pozycje przektadni dla zgdanej
ilosci wysiewu 125 kg/ha (Rys. 108/C) na
tarczy przeliczeniowe;j.

— Pozycja przektadni, to 50 (Rys. 108/D).

Dzwignie przekfadni ustawi¢ na odczytang
wartosc.

Wykonujgc ponowng probe krecong
sprawdzi¢ ustawienie przekfadni zgodnie z
rozdz. "8.5.1", na stronie 109.

Ustalenie pozycji przektadni z pomoca tarczy przeliczeniowej

175 kg/ha
70

125 kg/ha.

<
E
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MH497-1

Rys. 108

112
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8.5.2

Ustawienia

Ustawienie dawki wysiewu za pomocg préby kreconej w maszynach

hydrauliczna, zdalng zmiana dawki wysiewu

OSTRZEZENIE

Usungé osoby ze strefy zagrozenia napedzanych hydraulicznie
elementéw funkcyjnych (przektadnia Vario, redlice, zagarniacz

doktadny).

Ustawienie normalnej ilosci wysiewu

1.

2 zespot sterujgcy w ciggniku ustawié w
pozycji ptywajacej.

Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggngc¢
hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zwolni¢ pokretto blokujgce (Rys. 109/1).
Z tabeli (Rys. 103, na stronie 109) odczytac

wartos¢ nastawy przektadni dla pierwszej
préby kreconej.

Wskazéwke (Rys. 109/2) dzwigni przekfadni
ustawi¢ od dotu na wartos¢ nastawy
przektadni.

Dociggna¢ pokretto blokujace.

Ustali¢ wymagang pozycje przektadni dla
zgdanej dawki wysiewu (patrz rozdz.
"8.5.1", na stronie 109).

Rys. 109
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Ustawienie zwigkszonej ilosci wysiewu

1. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy ciggnika 2.
—  Sitownik hydrauliczny zasili¢ w ci$nienie.

2. Wylgczyé WOM ciggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciagnika, wytgczy¢ silnik
ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

3. Srubg ustalajgcag (Rys. 110/1) wskazéwke
(Rys. 110/2) dzwigni przektadni ustawi¢ na
zgdang pozycjg przektadni dla zwiekszonej
ilosci wysiewu.

Rys. 110

Wykrecenie Sruby ustawiajgcej (Rys. 110/1):  Zwigkszenie ilosci wysiewu.

Wkrecenie sruby ustawiajgcej (Rys. 110/1): Zmniejszenie ilo$ci wysiewu.

4. Zakontrowac srube ustawiajgca.
5. Zwiekszong dawke wysiewu ustawi¢ probg krecong (patrz rozdz. "8.5.1", na stronie 109).

6. 2 zespdt sterujgcy w ciagniku ustawi¢ w pozycji ptywajgce;j.

Wytaczenie zwiekszonej ilosci wysiewu

Przy uruchamianiu 2 zaworu sterujgcego w
ciggniku powinien zwiekszy¢ sie nacisk redlic i
nacisk doktadnego zagarniacza, ale nie powinna
zwiekszac sie ilos¢ wysiewu.

W tym celu catkowicie wkreci¢ srube ustawiajgca
(Rys. 111/1) i zakontrowac ja.

Rys. 111
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8.5.3 Ustawienie ilosci wysiewu za pomoca préby kreconej w maszynach z

przektadnig Vario i elektronicznym ustawianiem ilosci wysiewu
Wprowadzi¢ wymagang ilos¢ wysiewu w
komputerze poktadowym.

Koto ostrogowe ustawi¢ w pozycji do préb
kreconych (patrz na stronie 140).

Wyja¢ korbe do préb kreconych (Rys.
112/1) z uchwytu transportowego.

4. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia.
Przy poruszeniu kota ostrogowego obraca
sie watek dozujgcy w obudowie dozownika.
5. Korbe (Rys. 113/1) do préb kreconych
wiozyé w uchwyt kota ostrogowego.
6. Koto ostrogowe obracac¢ korbg przeciwnie
do kierunku ruchu wskazéwek zegara tak
dtugo, az wszystkie komory watkow
dozujgcych zostang napetnione i do wanien
poptynie rowny strumien ziarna.
7. Ze szczegolng ostroznoscig zamknac¢
pokrywe s$luzy inzektora (Rys. 101/1)
(niebezpieczenstwo przygniecenia, patrz
. N Rys. 113
wskazéwka dotyczgca zagrozenia).
Oprézni¢ wanne do prob kreconych i ponownie ustawié jg pod dozownikiem.
Otworzy¢ pokrywe $luze inzektora (Rys. 101/1).
10. Ustawienie dawki wysiewu wykonaé¢ na podstawie instrukcji obstugi komputera poktadowego.
S Przy wykonywaniu préby kreconej komputer poktadowy zgda
obracania korbg do préb kreconych przeciwnie do kierunku ruchu
l wskazowek zegara tak dtugo, az zatgczy sie sygnat dzwiekowy.
Liczbe obrotéw korby do préb kreconych do chwili zatgczenia
sygnatu dzwiekowego ustala sie zaleznie od ilosci wysiewu:
0do 14,9kg — obroty korby na 1/10 ha
15do 29,9 kg — obroty korby na 1/20 ha
od 30 kg — obroty korby na 1/40 ha.
11. Przymocowac¢ pojemnik do préb kreconych do zbiornika.
12. Ze szczegoblng ostroznoscig zamknac¢ pokrywe sSluzy inzektora (Rys. 101/1) (patrz wskazéwka
dotyczaca zagrozenia).
13. Koto ostrogowe ustawi¢ w pozycji roboczej (patrz na stronie 140) lub w pozycji transportowe;j
(patrz na stronie 139).
14. Korbe do préb kreconych wiozyé w uchwyt transportowy.
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8.54 Ustawianie dawki wysiewu za pomoca préby kreconej
na maszynach z petnym dozowaniem

1. Zadang dawke wysiewu ustawié¢ w komputerze poktadowym.

1.9 Ustawienie dawki wysiewu wykonaé na podstawie instrukcji
obstugi komputera pokfadowego.

o Liczbe obrotéw silnika do préb kreconych do chwili zatgczenia
l sygnatu dzwiekowego ustala sie zaleznie od ilosci wysiewu:
0do 14,9kg — obroty korby na 1/10 ha

15do0 29,9 kg — obroty korby na 1/20 ha
od 30 kg — obroty korby na 1/40 ha.

2. Po prébie kreconej przymocowac pojemnik do prob kreconych
do zbiornika.

3. Ze szczegodlng ostroznoscig zamkng¢ pokrywy $luzy inzektora
(Rys. 101/1) (patrz wskazéwka dotyczaca zagrozenia).
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8.6 Ustawianie predkosci obrotowej dmuchawy przy dmuchawach z
napedem hydraulicznym
NIEBEZPIECZENSTWO
Maksymalna liczba obrotéw dmuchawy nie moze przekraczaé
4000 1/min.
o Liczba obrotéw dmuchawy zmienia sie tak dtugo, az olej osiggnie
l temperature robocza.

Przed pierwszym uruchomieniem liczbe obrotéw dmuchawy nalezy
korygowac¢ az do osiggniecia roboczej temperatury oleju.

Jesdli dmuchawa zostanie uruchomiona po dtuzszym postoju, to
ustawiona liczba obrotéw dmuchawy osiggnieta bedzie dopiero po
rozgrzaniu oleju hydraulicznego do temperatury roboczej.

o Ustawianie zadanej predkosci obrotowej dmuchawy
l . na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku

e  nazaworze ograniczajgcym cisnienie, jesli ciggnik nie posiada
zaworu regulacji przeptywu.

Dmuchawy z napedem hydraulicznym posiadajg zawor ograniczajgcy cisnienie, ktéry montowany jest
w dwéch wersjach:

Zawor ograniczajgcy cisnienie Zawor ograniczajgcy cisnienie
z okrggtym konturem zewnetrznym (1) z szesciokgtnym konturem zewnetrznym (1)

Ponizsze ustawienia zalezg od wersji zaworu ograniczajgcego cisnienie.
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8.6.1 Ustawienie zaworu ograniczajacego cisnienie z okragtym konturem
zewnetrznym

Rys. 114 Rys. 115

8.6.1.1 Ustawienie liczby obrotow dmuchawy na zaworze regulacji przeptywu w ciagniku

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 114).

2. Zawor ograniczajgcy cisnienie ustawi¢ na ustalony fabrycznie wymiar ,21 mm*“ (Rys. 115).
2.1 Odpowiednio przekreci¢ srube kluczem inbusowym.
Dociggna¢ nakretke kontrujgca.

4. Zadang predkos¢ obrotowg dmuchawy ustawi¢ na zaworze regulacji przeptywu w ciggniku.

8.6.1.2 Ustawienie liczby obrotow dmuchawy na zaworze ograniczajagcym cisnienie na
maszynie

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 114).

2. Zadang liczbe obrotéw dmuchawy ustawia sie kluczem inbusowym na zaworze ograniczajgcym
ci$nienie. Przy tym nie wolno przekroczy¢ maksymalnej predkosci obrotowej dmuchawy, ktéra
wynosi 4000 1/min.

Predkos¢ obrotowa dmuchawy
Obroty w prawo: zwiekszenie zgdanej liczby obrotow

Obroty w lewo: redukcja zgdanej liczby obrotow.

3. Dociggnaé nakretke kontrujgca.
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8.6.2 Ustawienie zaworu ograniczajgcego cisnienie z szesciokagtnym konturem
zewnetrznym

!t ! §y19-a8 i i

"R

Rys. 116

8.6.2.1 Ustawienie liczby obrotow dmuchawy na zaworze regulacji przeptywu w ciagniku

Odkreci¢ nakretke kontrujaca (Rys. 116).

Catkowicie wkreci¢ srube (Rys. 117) za pomocg klucza inbusowego (w prawo).
Wykreci¢ srube (Rys. 117) kluczem inbusowym na 3 obroty.

Dociagnaé¢ nakretke kontrujaca.

o M v b=

Zadang predkos¢ obrotowg dmuchawy ustawi¢ na zaworze regulacji przeptywu w ciagniku.

8.6.2.2 Ustawienie liczby obrotow dmuchawy na zaworze ograniczajgcym cisnienie na
maszynie

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg (Rys. 116).

2. Zadang liczbe obrotéw dmuchawy ustawia sie kluczem inbusowym na zaworze ograniczajgcym
ci$nienie. Przy tym nie wolno przekroczy¢ maksymalnej predkosci obrotowej dmuchawy, ktéra
wynosi 4000 1/min.

Predkos¢ obrotowa dmuchawy
Obroty w prawo: zwiekszenie zgdanej liczby obrotéw

Obroty w lewo: redukcja zgdanej liczby obrotéw.

3. Dociggna¢ nakretke kontrujaca.
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8.7 Ustawienie nacisku redlic / glebokosci siewu
Ustawienie to ma wptyw na gtebokosé¢ odktadania nasion.
Po kazdym ustawieniu sprawdzi¢ gtebokos¢ odktadania nasion

(patrz rozdz. "Sprawdzenie gtebokosci odkfadania nasion”, na
stronie 150).

8.71 Ustawienie nacisku redlic (mechaniczna zmiana nacisku redlic)

1. Korbe do préb kreconych (Rys. 118/1)
natozy¢ na pokretto przestawiania i ustawic
nacisk redlic.

Obracanie korbg

. w lewo, powoduje ptytsze odktadanie
nasion

. w prawo, powoduje gtebsze odktadanie
nasion.

2. Korbe do préb kreconych wiozy¢ w uchwyt
transportowy.

120 AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14



P

Ustawienia
8.7.2 Ustawienie nacisku redlic (hydrauliczna zmiana nacisku redlic)
OSTRZEZENIE
Usuna¢ osoby ze strefy zagrozenia napedzanych hydraulicznie
elementoéw funkcyjnych (przektadnia Vario, redlice, zagarniacz
doktadny).

1. Za pomoca 2 zespotu sterujgcego podaé do
sitownika hydraulicznego

&
*

o

o  cisnienie, wzglednie. = 2
o ustawi¢ w pozycji ptywajgce;.

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika,
wylgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

DOV RUWL
WECEEEEERRID)
S - -

3. W segmencie przestawiania zatozy¢ po
jednym sworzniu (Rys. 119/1) ponizej i 2
powyzej ogranicznika (Rys. 119/2) i
zabezpieczyé sworznie sktadanymi 29c919-1
zawleczkami.

Rys. 119

éﬁuagoooo RREE

Kazdy z otworéw oznaczony jest liczbag.

Im wyzsza liczba na otworze, w ktory wtozony
jest sworzen, tym wiekszy jest nacisk redlic.
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8.7.3

Pt

Ustawianie rolek prowadzenia gtebokosciowego

Ustawienie to ma wptyw na gtebokos$c¢ siewu.
Po ustawieniu gtebokos$ci siewu sprawdzi¢ gtebokos$¢ odktadania

nasion.

Jesli wymaganej gtebokosci odktadania nie mozna osiggng¢ poprzez
przestawienie nacisku redlic, to wszystkie rolki prowadzenia
gtebokosciowego nalezy przestawi¢ réwnomiernie.

Kazda z rolek prowadzenia gtebokosciowego mozna zatrzasngc¢ przy
redlicy w trzech pozycjach lub usung¢ z redlicy.

Nastepnie ustawi¢ glebokos¢ odktadania ponownie poprzez
przestawienie nacisku redlic.

Ustawienie zapadki

Glebokos¢ odkladania

1 ok.2cm
2 ok. 3 cm
3 ok. 4 cm
Wysiew bez rolki
prowadzenia >4cm 31c985-2
gtebokosciowego Rys. 120
Ustawienie zapadki 1 do 3
1. Uchwyt (Rys. 121/1) zatrzasng¢ w jednej z
3 pozyciji.
1
31¢866-1
Rys. 121
122 AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14



Wysiew bez rolki prowadzenia gtebokosciowego

Ustawienia

1. Uchwyt przesuna¢ poza zapadki (Rys.
122/1) i ciagnac z redlicy rolke
prowadzenia gtebokosciowego.

31c985

Rys. 122
Montaz rolki prowadzenia gtebokosciowego
o Mocowanie rolki prowadzenia gtebokosciowego z oznaczeniem
l . "K", na krétkich redlicach
. "L", na dtugich redlicach.

1. Wecisnaé rolke prowadzenia gtebokosciowego od dotu do
zamkniecia redlicy.
Naktadka musi uchwyci¢ szczeline.

2. Pociggna¢ uchwyt do tytu i przesung¢ poprzez blokade do gory.
Lekkie uderzenie w Srodkowy punkt tarczy utatwia zatrzasniecie.
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8.8 Ustawienie doktadnego zagarniacza

8.8.1 Pozycja zebéw zagarniacza dokladnego

Pozycja zeboéw zagarniacza doktadnego (patrz tabela Rys. 64) regulowana jest
. przez przekrecenie uchwytu zagarniacza doktadnego

e  przez trzpien (opcja)

Ustawianie pozycji zebéw zagarniacza doktadnego przez przekrecenie uchwytu zagarniacza
dokladnego

1. Maszyne ustawic¢ na polu w pozycji
robocze;.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze
stacyjki.

3. Ustawic zeby zagarniacza dokfadnego
wedtug rysunku (Rys. 64).

Ustawianie zebow zagarniacza doktadnego
odbywa sie poprzez réwnomierne
przekrecanie wszystkich uchwytéw

zagarniacza doktadnego (Rys. 123/1).
32c858

Rys. 123
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Ustawianie pozycji zebéw zagarniacza doktadnego przez przestawianie pokretta (opcja)

1.

Ustawienia

Maszyne ustawi¢ na polu w pozycji
robocze;.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczy€ silnik ciagnika i wyjgé kluczyk ze
stacyjki.

Ustawi¢ zeby zagarniacza dokfadnego
wedtug rysunku (Rys. 64).

Ustawienie zebdéw zagarniacza
dokfadnego odbywa sie poprzez
réownomierne obracanie korby (Rys. 124)
we wszystkich segmentach przestawiania.

Rys. 124

Kierunek obrotéw w prawo:  Odstep A (Rys. 64) zwieksza sie
Kierunek obrotéw w lewo: Odstep A (Rys. 64) zmniejsza sie.

4. Ustawienie zabezpieczy¢ skltadang

zawleczkg (Rys. 125/1).

Rys. 125
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8.8.2 Zmiana nacisku zagarniacza doktadnego
1. Dzwignie (Rys. 126/1) naprezy¢ korbg do
préb kreconych.
2. Sworzen (Rys. 126/2) wiozy¢ w otwor
ponizej dzwigni.
Odprezy¢ dzwignie.

4. Sworzen zabezpieczy¢ sktadang
zawleczka.

5. We wszystkich segmentach przestawiania
dokonac takiego samego ustawienia.

8.8.3 Hydrauliczna zmiana nacisku zagarniacza doktadnego

OSTRZEZENIE

Usungé osoby ze strefy zagrozenia napedzanych hydraulicznie
elementéw funkcyjnych (przektadnia Vario, redlice, zagarniacz

doktadny).

Ustawienie normalnego nacisku doktadnego zagarniacza

1. Uruchomi¢ zawor sterujacy 2.
—  Sitownik hydrauliczny zasili¢ w ci$nienie.

2. Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczyc
silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

3. Sworzen (Rys. 127/1) wlozy¢é w otwor
ponizej dzwigni (Rys. 127/2) i zabezpieczyé
sktadang zawleczka.

4. Zawor sterujgcy 2 ustawi¢ w pozyciji
ptywajacej.

Rys. 127

Ustawienie zwiekszonego nacisku dokladnego zagarniacza

1. Zawor sterujgcy 2 ustawi¢ w pozycji ptywajacej.
2. Zaciggna¢ hamulec postojowy, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Drugi sworzeh (Rys. 127/3) wtozy¢ w otwdr powyzej dzwigni (Rys. 127/2) i zabezpieczy¢
sprezystg zawleczka.
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8.8.4 Ustawienie dokladnego zagarniacza w pozycji roboczej / transportowej

8.8.4.1 Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji roboczej

Wat i redlice naciskajg na glebe z rozng sitg w
dot zaleznie od predkosci jazdy i stanu gleby.

Zewnetrzne zagarniacze ustawi¢ tak, aby
doprowadzaty glebe i pozostawiaty za sobg
pozbawione Sladéw zagony.

Im wyzsza bedzie predkos¢ jazdy to tym dalej
kwadratowe rury (Rys. 128/1) muszg by¢
przesuniete na zewnatrz.

Kwadratowe rury z zagarniaczami zewnetrznymi
nalezy po ich ustawieniu w kazdej z pozycji
zabezpieczy¢ srubami zaciskajgcymi.

Rys. 128

8.8.4.2 Ustawienie dokladnego zagarniacza w pozycji transportowej

Przed transportem kwadratowa rure (Rys. 128/1) z zagarniaczem zewnetrznym nalezy wsung¢ do
oporu w rure dzwigara zagarniacza i zacisngc¢ sruba.
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8.9 Ustawienie dociskacza rolkowego

8.9.1 Ustawianie zebow zagarniacza (zagarniacz rolkowy ze znajdujaca sie na gorze
dzwignia)

Do ustawienia zebdéw zagarniacza podnies¢ maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza znajdowaty sie
bezposrednio nad ziemig, ale jej nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silniki i wyjg¢ kluczyk ze stacyjki.

8.9.1.1 Ustawianie nachylenia zebéw zagarniacza

1. Przestawianie zebow zagarniacza odbywa
sie poprzez umieszczenie obejmy (Rys.
129/1) ponizej dzwigni (Rys. 129/2), we
wszystkich segmentach, w takim samym
otworze.

32c840
Rys. 129

8.9.1.2 Ustawianie glebokosci roboczej zebéw zagarniacza

1. Ustawianie gtebokosci roboczej zebow
zagarniacza odbywa sie poprzez
umieszczenie obejmy (Rys. 130/1) powyzej
dzwigni (Rys. 130/2), we wszystkich
segmentach, w takim samym otworze.

32c840-1
Rys. 130
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8.9.2 Ustawianie zebéw zagarniacza (zagarniacz rolkowy z uchwytem ramienia
nosnego)

Do ustawienia zebéw zagarniacza podnies¢é maszyne na tyle, aby zeby zagarniacza znajdowaty sie
bezposrednio nad ziemig, ale jej nie dotykaty.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciagnika, wytgczyc silniki i wyjgc kluczyk ze stacyjki.

8.9.2.1 Ustawianie nachylenia zeboéw zagarniacza
1. Kat natarcia zebdw na glebe zmienia sie
poprzez przetozenie sworzni (Rys. 131/1)
o  we wszystkich segmentach
o  wtych samych otworach.
Zwroci¢ uwage, aby sworznie (Rys. 131/1)

ponizej ramienia nosnego (Rys. 131/2) byty
wtozone w segment przestawny.

Kat natarcia zebow bedzie tym bardziej ptaski,
im nizej zatozone bedg sworznie (Rys. 131/1) w
segmencie przestawiania.

2. Sworznie (Rys. 131/1) po kazdym
przestawieniu nalezy zabezpieczy¢
sprezystymi zawleczkami.

8.9.2.2 Ustawianie glebokosci roboczej zebéw zagarniacza
1. Belke zeboéw zagarniacza przytrzymac na
uchwycie ramienia no$nego (Rys. 132/2).

2. Glebokos¢ roboczg zebdw zagarniacza
ustawia sie poprzez przetozenie ramienia
nosnego na sworzniach (Rys. 132/1).

o  we wszystkich segmentach

o  w tych samych otworach.

Gtebokosc¢ robocza jest tym wieksza, im gtebiej
zatozy sie sworznie w segmentach
przestawiania.

3. Po kazdym przetozeniu sworzni, nalezy
zabezpieczyt je sprezystymi zawleczkami.
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8.9.3 Ustawienie i sprawdzanie nacisku rolek na glebe

1. Maszyne ustawic¢ na polu w pozycji
roboczej.

2. Ustawienie nacisku rolek odbywa sie
poprzez réwnomierne obrécenie korby
(Rys. 133) we wszystkich segmentach
przestawiania.

Kierunek obrotéw w lewo:
nacisk rolek zagarniacza na glebe bedzie
wiekszy

Kierunek obrotow w prawo:
nacisk rolek zagarniacza na glebe bedzie
mniejszy.

Do obracania nalezy uzy¢ dostarczonego
pokretto zapadkowego, jesli segment
przestawny posiada korbe. Pokretto zapadkowe
znajduje sie razem z instrukcjg obstugi w
pojemniku.

3. Ustawienie zabezpieczyé sktadang
zawleczka (Rys. 134/1).

4. Sprawdzi¢ nacisk rolek na glebe, np. za
pomoca wagi sprezynowej (patrz Rys. 135).

Srednica rolek Nacisk rolek
D [mm] F [kg]
250 mm maks. 20 kg

Nacisk rolek ,F* nie moze
przekracza¢ wartosci podanej w
tabeli.

Wieksze naciski niz podano moga

uszkodzi¢ maszyne.

32c840-4
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Ustawienie znacznikéw sladéw pozycji roboczej / pozyciji transportowe;j

A

NIEBEZPIECZENSTWO

Niezabezpieczone znaczniki sladéw moga niezamierzenie
przemiesci¢ sie na pozycje robocza i spowodowacé ciezkie
obrazenia.

Bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu nalezy umiescié
znaczniki sladéw w pozycji transportowej i zabezpieczyé
skladanymi zawleczkami.

Zabezpieczenie (zawleczki skladane) nalezy odblokowywa¢
dopiero bezposrednio przed rozpoczeciem pracy na polu.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO
Przebywanie w strefie rozktadania znacznikéw jest zabronione.

Ustawienia wykonywaé tylko zaciaggnietym hamulcu recznym,
przy wyltaczonym silniku ciagnika i kluczyku wyjetym ze stacyijki.

8.10.1

1. Ustawi¢ maszyne na polu.
2. Odbezpieczy¢ oba znaczniki sladow

2.1 Wytagczyé wat odbioru mocy ciggnika,
zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wylgczy¢ silnik ciggnika i
wyjaé kluczyk ze stacyjki.

2.2

Ustawienie znacznikéw sladéw w pozycji roboczej

Wyciggng¢ sktadang zawleczke (Rys.
136/1) i zatozy¢ w pozycji parkowania.

32c843-1
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Ustawienia

3. Ustawi¢ dtugos¢ znacznikéw Sladodw.

3.1 Usunaé ludzi ze strefy ruchu znacznikéw sladow.

3.2 Uruchomic zespot sterujgcy ciggnika zofty.

— Znacznik sladéw przemieszcza sie na pozycje roboczg.

3.3 Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.
3.4 Odkreci¢ dwie sruby (Rys. 137/1).

4.5 Dtugos¢ znacznika ustawi¢ na "A"
[patrz tabela (Rys. 138)].

4.6 Intensywnosé pracy znacznikow
ustawi¢ poprzez obrécenie tarcz
znacznikéw tak, aby na glebach
lekkich poruszaty sie prawie
rownolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich byty ustawione pod

wiekszym katem.

4.7 Dokreci¢ sruby (Rys. 137/1).

31c931
Rys. 137
Szerokosé robocza Odlegtosé A"
g ‘/\\
AD-P 303 Super 3.0m /
AD-P 403 Super 40m
Y Odlegto$é od $rodka maszyny do ;
powierzchni styku tarczy znacznika z m
glebg .
% N
. _*_
S
«—A
29c897
Rys. 138
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8.10.2 Ustawienie znacznikéw sladéw w pozycji transportowej

1.

N

Usuna¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikow
Sladow.

Uruchomié¢ zespét sterujgcy ciggnika zofty.

Przemiesci¢ znaczniki $ladéw na pozycje
transportowg (patrz Rys. 139).

Zaciggng¢ hamulec postojowy, wytgczy¢
silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Zabezpieczy¢ oba wysiegniki znacznikow
Sladow zawleczkami sktadanymi (Rys.
140/1).

Ustawienia

T

32c870-3

32cB43-1
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Ustawienia

8.11 Ustawienie licznika / rytmu sciezek technologicznych w komputerze
pokiadowym

1. Woybrac¢ rytm Sciezek technologicznych (patrz tabela Rys. 71, na
stronie 79) i ustawi¢ w komputerze poktadowym (patrz instrukcja
obstugi komputera poktadowego).

2. Licznik $ciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu po
polu pobrac z rysunku (Rys. 72, na stronie 80) i wprowadzi¢ do
komputera poktadowego (patrz instrukcja obstugi komputera
poktadowego).

Licznik sciezek technologicznych jest potgczony z czujnikiem zaworu
@
l przetgczajgcego znaczniki Sladow.

Po podniesieniu znacznika sladéw licznik sciezek technologicznych
przetgcza sie o jedng cyfre dalej.

Jesli zamierza sie zapobiec przetgczeniu licznika sciezek
technologicznych przy podnoszeniu znacznikéw sladéw, nalezy
najpierw nacisngc¢ przycisk STOP (patrz instrukcja obstugi
komputera p[poktadowego) i dopiero wtedy podnies¢ znacznik
Sladow.

8.11.1 Wyilaczanie potowy maszyny

NIEBEZPIECZENSTWO
Zaciagna¢ hamulec postojowy ciagnika, wytaczy¢ silniki i wyjac

kluczyk ze stacyjki.

1. Zdemontowac¢ zewnetrzng ostone
rozdzielacza (Rys. 141/1).

2. Wkiad (Rys. 141/2) zamontowac tak, aby
przerwane zostato zasilanie odpowiednich
redlic w nasiona.

3. Dawke wysiewu zmniejszy¢ o potowe (patrz
rozdz. "Ustawienie ilo$ci wysiewu przez
wykonanie proby kreconej", na stronie 108).

18c225-2

Rys. 141
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Ustawienia

8.12 Ustawienie znacznikéw sciezek technologicznych w pozycji roboczej /

pozycji transportowej

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed uruchomieniem 1 zaworu sterujgcego usuna¢ ludzi ze

strefy rozktadania znacznikéw s$ciezek technologicznych.

8.12.1 Ustawienie znacznikéw sciezek technologicznych w pozycji roboczej

1. Przytrzymac uchwyt (Rys. 142/1)

znacznika sladow s$ciezek.

2. Wyjg¢ zawleczke (Rys. 142/2).
Wyciggng¢ sworzen (Rys. 142/3).

4. Obréci¢ uchwyt znacznikéw sladow

Sciezek do dotu.

5. Powtérzy¢ czynnosci przy drugim
uchwycie znacznika $ladow Sciezek.

o0

10.

18¢025-3

Rys. 142

Licznik sciezek technologicznych ustawi¢ na "zero"
(patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego V).

Przed uruchomieniem zo6fty zespotu sterujgcego w ciggniku
usuna¢ ludzi ze strefy rozktadania znacznikow $ciezek
technologicznych.

Uruchomi¢ zofty zespét sterujgcy ciggnika.

Uchwyty znacznikow $ciezek technologicznych opuszczg sie do
pozycji roboczej.

Wytaczy¢ WOM ciggnika, zaciggnaé hamulec postojowy
ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Tarcze znacznikéw (Rys. 142/4) wiozy¢é w uchwyty.
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11. Tarcze znacznikéw sladdéw Sciezek
ustawic tak, aby znaczyty zatozone przez
siewnik $ciezki technologiczne.

12. Intensywno$c¢ pracy tarcz dopasowaé
poprzez ich obrécenie (na glebach lekkich
prawie réwnolegle do kierunku jazdy a na
glebach ciezkich, pod wiekszym kgtem).

13. Mocno dociggng¢ obie sruby (Rys. 143/1).

30c113-1

8.12.2 Przestawienie uktadu znakowania sciezek technologicznych w pozycje
transportowa

1. Przed uruchomieniem zo6fty zespotu sterujgcego w ciggniku usung¢ ludzi ze strefy rozktadania
znacznikow sciezek technologicznych.

N

Uruchomi¢ zofty zespét sterujgcy ciggnika.

— Podniesé dzwigar tarczy znacznika.

3. Dzwigar tarczy znacznika (Rys. 144/1)
zamocowac sworzniem (Rys. 144/2).

4. Sworzen (Rys. 144/3) zabezpieczyé 4
zawleczka.

5. Maszyna posiada dwa dzwigary tarcz
znacznikow (Rys. 144/1). Drugi dzwigar
tarczy znacznika zabezpieczy¢ tak, jak
opisano.

6. Wyciggnac tarcze znacznikéw (Rys. 144/4)
z dzwigardw tarcz.

18c025-8
Rys. 144
NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas transportu tarcze znacznikéw sladéw (Rys. 144/4)
przewozi¢ odpowiednio w wolnej przestrzeni.
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8.13 Listwa zabezpieczajgca do ruchu drogowego

8.13.1 Listwa zabezpieczajaca do ruchu drogowego w pozycji do transportu po
drogach publicznych

1. Wieloczesciows listwe zabezpieczajgcg
(Rys. 145/1) nasunaé na czubki zebow
zagarniacza.

2. Listwe zabezpieczajgcg zamocowacé na

zagarniaczu za pomoca sprezystych
uchwytéw (Rys. 145/2).

il 29953

Rys. 145

8.13.2 Ustawianie listwy zabezpieczajgcej do ruchu drogowego w pozycji
parkowania

1. Ziozy¢ elementy wieloczesciowej listwy
zabezpieczajacej (Rys. 146/1) i za pomocag
sprezystych zaczepéw zamocowaé w
uchwycie transportowym (Rys. 146/2).
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Ustawienia
8.14 Pozycje kota ostrogowego

Przed przestawieniem kofa ostrogowego wyciggng¢ zawleczke sprezysta.
Koto ostrogowe zabezpieczone jest zawleczkg sprezysta.

e W pozycji transportowej zawleczka
sprezysta (Rys. 147/1) tkwi w tgczniku.

. W pozyciji roboczej zawleczka sprezysta
(Rys. 148/1) tkwi w ramieniu kota
ostrogowego.
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8.14.1 Ustawianie kota ostrogowego w pozycji transportowej

Ustawienia

1. Wsung¢ koto ostrogowe w uchwyt
transportowy.

2. Zabezpieczy¢ koto ostrogowe zawleczkag
sprezysta (Rys. 150/2).
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Ustawienia
8.14.2 Ustawianie kota ostrogowego w pozycji do préby kreconej

1. Unies$¢ koto ostrogowe za uchwyt (Rys.
151/1) i ustawi¢ na odktadanie (Rys. 151/2).

Uniesione koto ostrogowe mozna wygodnie
obracac do préby krecone;j.

Rys. 152
8.14.3 Ustawienie kota ostrogowego w pozyciji roboczej

1. Unies¢ koto ostrogowe, wyciggnac¢ z
uchwytu i obnizy¢.

Rys. 153
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Przy tym zabierak musi zatrzasngc¢ sie
(patrz Rys. 154/1).

Ustawienia

2. Zabezpieczy¢ koto ostrogowe zawleczkag
sprezysta (Rys. 155/1).

o Glebokos$¢ kota ostrogowego mozna

l ograniczyc.

Sruba (Rys. 156/1) stuzy za
ogranicznik. Po ustawieniu
zabezpieczy¢ Srube nakretkg
kontrujgca.
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8.15 Ustawienie kota impulsowego w pozycji transportowej / roboczej

8.15.1 Ustawienie kota impulsowego w pozycji roboczej

Dzwignia (Rys. 157/1) blokuje uniesione koto
impulsowe w pozycji transportowe;.

1. Przytrzymac koto impulsowe.
2. Przemiesci¢ dzwignie (Rys. 157/1).

3. Przemiesci¢ koto impulsowe na pozycje
roboczg.

W pozyciji roboczej koto impulsowe (Rys. 158/1)
zawieszone jest wahadtowo.

Rys. 158

8.15.2 Ustawienie kota impulsowego w pozycji transportowej

Unies¢ koto impulsowe przed transportowaniem.
Przy tym koto impulsowe zatrzaskuje sie przy
obcigzonej sprezynowo dzwigni (Rys. 159/1).
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Jazdy transportowe
9 Jazdy transportowe
NIEBEZPIECZENSTWO
W Niemczech oraz niektérych innych krajach niedozwolony jest

transport zamontowanego do ciggnika zespotu ztozonego z
maszyny uprawowej, watu oraz nabudowywanego siewnika AD-
P o szerokosci przekraczajacej 3,0 m.

W krajach tych transport zespotu o szeroko$ci przekraczajgcej 3,0 m
dozwolony jest tylko na pojezdzie transportowym. Zespot ztozony z
maszyny uprawowej, watu i nabudowanego siewnika nalezy ustawi¢
zgodnie z przepisami na pojezdzie transportowym i zabezpieczyc. Nie
przekracza¢ maks. dopuszczalnej wysokos$ci transportowej 4,0 m.

9.1 Ustawianie zespotu siewnego (o szerokosci do 3,0 m) w pozycji do
transportu po drogach

1. Wylgczyé komputer poktadowy.

2. Ustawienie znacznikow Sladdw w pozycji transportowe] ..........ccecveeeeiiieeeeiniieeene na stronie 133
3. Oproznianie zbIiorNiKa ...........oooi e na stronie 155
4. Umiesci¢ stopnie schodkdw w pozycji transportowe;]...........coocveeeeriieeeiniiee e na stronie 106
5. Ustawienie doktadnego zagarniacza w pozycji transportowe;] .........ccccoeeeceeeeereennnns na stronie 127

6. Listwa zabezpieczajgca do ruchu drogowego w pozycji do transportu po drogach

18 o] T4 1Yo o 1SS na stronie 137
7. Kofo ostrogowe ustawi¢ w pozycji transSPOrtOWE]. ...........euvverrrrierriiieiiiiieiiieieieieieieenennns na stronie 138
8 Ustawic koto impulsowe w pozyCji transSportoOWe].........c.cevvveveeeieiiiiiiiiiiieieeieeeeeeeeeeeeee na stronie 142

9. Przestawienie uktadu znakowania sciezek technologicznych w pozycje
L= 1 1] o To i (o V7 SRR na stronie 135

10. Sprawdzi¢ funkcjonowanie i czystos¢ instalacji oswietleniowej
wigcznie z tablicami 0StrzegawcCzymi...........c.ooiiiiiiiiiii na stronie 44

11. Zablokowa¢ zespoty sterowania w ciggniku.

12. Przed i podczas przejazdu transportowego nalezy przestrzegaé przepiséow
prawnych i zalecen bezpieczenstwa podanych w rozdziale 9.2.
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Jazdy transportowe
9.2 Przepisy prawne i bezpieczenstwo

Przy jezdzie po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg spetnia¢ wymagania obowigzujgcego
Prawa o Ruchu Drogowym (w Niemczech StVZO oraz StVO) oraz odpowiada¢ wymaganiom
przepisdw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je korporacje zawodowe).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw
prawa.

Oproécz tego nalezy przed rozpoczeciem jazdy i w jej trakcie przestrzega¢ wskazowek zawartych w
tym rozdziale.

Szerokos$¢ transportowa / wysokosé transportowa

W Niemczech i w wielu innych krajach dopuszczone jest transportowanie przymocowanego do
ciggnika zespotu maszyn o szeroko$ci do 3,0 m.

Nie wolno przekracza¢ maks. wysokosci transportowej 4,0 m.

Dopuszczalna maksymalna predkos¢ jazdy

Dopuszczalna najwieksza predkoéé” wynosi 40 km/h dla ciggnikdw z przymocowang maszynag.

Na drogach o zlej jakosci nalezy jechac tylko ze znacznie nizszg predkoscig niz podano wyzej!

R Dopuszczalna maksymalna predkosc¢ jazdy z przymocowanymi maszynami regulowana jest
przepisami prawa o ruchu drogowym w kraju uzytkowania maszyny. Prosimy poinformowac sie u
swojego importera / sprzedawcy maszyny o dopuszczalnej predkosci jazdy z maszyng po drogach.

"Wskazdéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika" i sprawdzi¢
nastepujgce elementy:

o Przed przystgpieniem do jazdy nalezy przeczyta¢ rozdziat
e  zachowanie dopuszczalnej masy catkowitej
. prawidtowos¢ podtgczenia przewoddw zasilajgcych
. sprawnosé, czystosé i dziatanie instalacji oswietleniowe;j

o tablice ostrzegawcze oraz z6ite Swiatta odblaskowe muszg by¢
czyste i nie mogg by¢ uszkodzone

. instalacje hydrauliczng pod wzgledem widocznych brakow

. hamulec postojowy ciagnika musi by¢ catkowicie zwolniony.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, rozciecia, pochwycenia,

wciagniecia i uderzenia przez niezamierzone odigczenie sie
dotaczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg zabezpieczone przed
wysunieciem za pomocg oryginalnych zawleczek sktadanych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo rozciecia i uderzenia zagrazajgce ludziom w

wyniku niezamierzonego opuszczenia znacznikéw sladéw
podczas jazdy transportowej.

Przed rozpoczeciem przejazdu transportowego nalezy sprawdzic¢
wzrokowo, czy znaczniki sladéw w pozycji transportowe;j
zabezpieczone sg za pomocg oryginalnych zawleczek skfadanych
przed niezamierzonym opuszczeniem (patrz rozdz. "Ustawienie
znacznikow sladow pozycji roboczej / pozycji transportowej", na
stronie 131).

NIEBEZPIECZENSTWO
Koto ostrogowe wystaje poza maszyne i zagraza innym

uczestnikom ruchu drogowego.

Przed przejazdem transportowym nalezy wsungé koto ostrogowe
uchwyt transportowy i zabezpieczyc.

OSTRZEZENIE
Zagrozenie przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,

wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnosci maszyny i jej wywrécenia.

. Sposéb jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.
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A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia do $miertelnych
wigcznie.

Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.

Przed rozpoczeciem jazdy usungé ludzi z platformy tadowania
maszyny.

NIEBEZPIECZENSTWO

Komputer pokltadowy podczas przejazdu transportowego musi
by¢ wylaczony.

>

NIEBEZPIECZENSTWO

Zespoty sterujgce ciggnika musza by¢ podczas jazdy
transportowej zablokowane!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia innych uczestnikéw ruchu
drogowego podczas przejazdu transportowego poprzez nabicie
na nie ostoniete, szpiczaste zeby sprezyste zagarniacza
dokiadnego!

Transport bez zamontowanych listew zabezpieczajgcych do ruchu po
drogach publicznych jest zabroniony.

146
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo najechania innych pojazdéw podczas jazdy

transportowej na wyciagniete, zewnetrzne elementy zagarniacza!

Wyciggniete zewnetrzne elementy zagarniacza wystajg podczas
jazdy transportowej na boki i zagrazajg innym uczestnikom ruchu
drogowego. Oprécz tego powodujg przekroczenie 3 m dopuszczalnej
szerokosci transportowe;j.

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zewnetrzne elementy
zagarniacza wsung¢ w rure gtbwng zagarniacza.

ostrzegawczg (jesli jest dostepna) i sprawdzi¢ jej dziatanie.
W Niemczech i w niektérych innych krajach lampa sygnalizacyjno-

o Przed przystgpieniem do jazdy wtgczy¢ lampe sygnalizacyjno-
ostrzegawcza wymaga zezwolenia.

Podczas jazdy na zakretach nalezy uwzgledni¢ dalekie zachodzenie
maszyny i jej mase bezwtadnosci.
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10 Praca maszyna

Podczas pracy maszyng przestrzegac zalecen
e  zrozdziatu ,Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny*

. z rozdziatu ,Wskazowki dotyczgce bezpieczehstwa uzytkownika®“.

Przestrzeganie tych rozdziatéw stuzy bezpieczenstwu uzytkownika.

A\

OSTRZEZENIE

Zespoty sterujace w ciggniku uruchamiac¢ tylko bedac w kabinie
ciagnika!

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, wciggniecia i pochwycenia
podczas pracy maszyna, przez nieostoniete elementy napedu!

. Do pracy uzywa¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
zabezpieczeniami i ostonami.

. Pracowac tylko z catkowicie ostonietym napedem miedzy kotem
ostrogowym a dozownikiem.

o Nigdy nie uzywac¢ do pracy watka przekaznikowego bez oston
lub z uszkodzonymi ostonami albo bez prawidtowo
zamocowanego tancucha przytrzymujgcego.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo rozciecia i uderzenia podczas podnoszenia i
opuszczania znacznikéw sladéow!

Przed wigczeniem zespotu sterowania do uruchomienia znacznikow
Sladéw nalezy usung¢ ludzi ze strefy ruchu znacznikéw Sladéw.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo poslizqgu, potkniecia lub upadku na skutek
niedozwolonego wejscia i / lub jazdy na maszynie, na platformie
zaladowczej lub na stopniach schodkow do platformy
zatadowczej!

Zabronione jest przewozenie oséb na maszynie oraz/lub
wchodzenie na jadgcg maszyne.

Przed rozpoczeciem jazdy usuna¢ ludzi z platformy zatadowczej
maszyny.
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1.

Praca maszyng

Przestawienie maszyny z pozyciji transportowej do pozycji roboczej

Ustawianie listwy zabezpieczajgcej do ruchu drogowego w pozycji parkowania ..na stronie 137

Ustawianie doktadnego zagarniacza w pozycji robOCZE€j ........ccceeeeeieieiieiiiiecceenns na stronie 127
Ustawienie znacznikow Sciezek technologicznych w pozycji roboczeii.................. na stronie 135
Ustawienie kota ostrogowego W pozycji robOCZe;........ccceeiiiiiiiiiiiie na stronie 138
Ustawienie kota impulsowego w pozycji robOCZej...........cocuvvieeeiiiiiiiiiiie na stronie 142
Usung¢ zabezpieczenie transportowe znacznika $1adow ..........cccceecvvvviveeeeeiinnns na stronie 131
Licznik Sciezek technologicznych dla pierwszego przejazdu pobraé z tabeli ......... na stronie 80

Bezposrednio przed pierwszym przejazdem po polu ustawi¢ licznik zaktadania Sciezek
technologicznych (patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego).

10.2 Rozpoczecie pracy

1.

Maszyne ustawi¢ na poczatku pola w pozycji robocze;.

2. Skontrolowa¢ wszystkie ustawienia maszyny (patrz rozdz. ,Ustawienia®“, na stronie 103).

VI e s

Usungc¢ osoby obecne na minimalng odlegtos¢ wynoszgcg 20 m od maszyny.
Ustawi¢ predkos¢ obrotowg dmuchawy na wartos¢ zadana.

Uruchomi¢ zofty zespét sterujacy.

Opusci¢ aktywny znacznik sladéw

Przetgczanie dalszego wigczania kétek wysiewajgcych $ciezek technologicznych
tylko przy wskazniku Sciezek technologicznych na "0":

o  Zaktada¢ Sciezki technologiczne

o  Opusci¢ uktad znakowania $ladow Sciezek technologicznych

Bezposrednio przed pierwszym przejazdem po polu ustawi¢ wtasciwy licznik zaktadania sciezek
technologicznych (patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego).

Ustawi¢ wat odbioru mocy maszyny do uprawy roli na roboczg predkos¢ obrotowag
(patrz instrukcja obstugi maszyny do uprawy roli).

Rozpoczac€ jazde i opusci¢ zespdt maszyn hydraulikg zawieszenia trzypunktowego przy ciggniku.
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10.3 Kontrole

Kontrole, ktére nalezy przeprowadzié
. po pierwszych 100 m, ktére przejechano z predkoscig robocza
. przy zmianie rodzaju gleby z lekkiej na ciezkg i odwrotnie
. po kazdej zmianie nacisku redlic
. po kazdym przestawieniu tarcz prowadzenia gtebokosciowego redlic
Nalezy kontrolowaé
. Gtebokos¢ odkfadania nasion (patrz rozdz. "Sprawdzenie gteboko$ci odktadania nasion", nizej)
. Intensywnos¢ pracy (zaleznie od wyposazenia)
o  doktadnego zagarniacza

o  zagarniacza rolkowego.

10.3.1 Sprawdzenie gtebokosci odkladania nasion

1. Przejechac¢ ok. 100 m z predkoscig robocza.
2. Odkry¢ nasiona w wielu miejscach, wigcznie ze strefg redlic zewnetrznych.

3. Sprawdzi¢ gtebokosé odktadania nasion.
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10.4 Podczas pracy

10.4.1 Wylaczanie licznika $ciezek technologicznych (przycisk STOP)

Przetgczeniu licznika sciezek technologicznych zapobiega nacisniecie przycisku STOP komputera
poktadowego przed ztozeniem aktywnego znacznika sladéw przed przeszkoda.

Przy nacisnieciu przycisku Stop

e  siew jest kontynuowany

o licznik $ciezek technologicznych przetgczania sciezek technologicznych kétka wysiewajgcego
nie przetagcza sie.

o Po pokonaniu przeszkody zwolni¢ przycisk Stop.

10.4.2 Sprawdzanie zanieczyszczenia glowicy rozdzielajgcej

Sprawdzi¢ glowice rozdzielajgca przez przezroczysty kotpak rozdzielacza pod wzgledem
zanieczyszczeh

. podczas pracy w regularnych odstepach czasu z kabiny ciggnika

. po pracy przez wnikliwg kontrole wzrokowg z zewnatrz.

nalezy je bezzwtocznie usuwac (patrz rozdz. ,Czyszczenie gtowicy

o Zanieczyszczenia mogg zapychac gtowice rozdzielajgce i dlatego
rozdzielajgcej“, na stronie 163).
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10.4.3 Uprawa gleby bez siewu

Jesli gleba ma by¢ uprawiana, ale bez siewu
. przerwaé doptyw nasion.
o unies¢ koto ostrogowe

o  wylgczy¢ silnik elektryczny (opcja),
ktéry napedza kétka dozujgce

. opcjonalnie unies¢ redlice
(uruchomi¢ zespot sterujgcy ciggnika

zielony).
Rys. 160
Przy ponownym zamocowaniu redlic obnizy¢ réwniez koto ostrogowe
i wigczyc¢ silnik elektryczny (petne dozowanie).
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10.5 Nawroty na koncu pola

Przed nawrotem na koncu pola

1. Uruchomié zespdt sterujagcy zofty.

Unies¢ aktywny znacznik sladéw.

Przetgczyc¢ licznik $ciezek technologicznych dale;.

Uruchomi¢ zespot sterujacy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.

Unie$¢ kombinacje.

w |oN ]

Zawréci¢ maszyna.

O

Podczas nawrotow koto ostrogowe, redlice i zagarniacz nie mogag
dotykac ziemi.

Po nawrocie na koncu pola

Unoszenie zespotu maszyn przed zawrdceniem na koncu pola
powoduje przerwanie doprowadzania materiatu siewnego poprzez
zatrzymanie watka dozujacego w dozowniku. Przy pracujacej
dmuchawie materiat siewny wydostaje sie z redlic do momentu, az
rury prowadzgce nasiona zostang oproznione.

1. Uruchomi¢ zespdt sterujgcy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika.
—  Opusci¢ kombinacje.

2. Zespot sterujgcy Z6fty uruchomié na co najmniej 5 sekund, aby
mozna byto w petni wykona¢ wszystkie funkcje hydrauliczne.

—  Opusci¢ aktywny znacznik sladow
tylko przy pozycji przetgczania "0":

—  Przekierowanie strumienia ziarna w skrzynkach z zastawkami z
powrotem do zbiornika ($ciezki technologiczne).

—  Opusci¢ tarcze znacznikow sladéw sciezek technologicznych
(opcja).
3. Rozpoczac jazde po polu.

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

Po wykonaniu nawrotu i po uruchomieniu zéfty zespotu
sterowania przeciwny znacznik sladéw przestawiony zostanie
do pozycji robocze;.
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10.6 Zakonczenie pracy na polu

Po zakonczeniu pracy na polu maszyne przestawi¢ do pozycji transportowe;j:
1. Wylgczy¢ dmuchawe.

2. Jesli zamierza sie zapobiega¢, aby licznik $ciezek technologicznych przetgczat sie przy
podnoszeniu znacznikéw, nalezy nacisng¢ przycisk STOP (patrz instrukcja obstugi komputera
poktadowego).

Zespot sterujgcy zofty uruchomié na tak diugo, az znaczniki sladéw zostang ztozone.

4. Zabezpieczyé znaczniki sladéw w pozyciji transportowej (patrz rozdz. "Ustawienie znacznikow
Sladéw pozycji roboczej / pozycji transportowej”, na stronie 131).

NIEBEZPIECZENSTWO
Bezposrednio po zakonczeniu pracy w polu nalezy umiescic¢

znaczniki sladéw w pozycji transportowej i zabezpieczyé¢
sktadanymi zawleczkami.

Niezabezpieczone znaczniki $ladow mogg niezamierzenie
przemiesci¢ sie na pozycje roboczg i spowodowac ciezkie obrazenia.

Zabezpieczenie (zawleczki sktadane) nalezy odblokowywaé dopiero
bezposrednio przed rozpoczeciem pracy na polu.

5. Oproznic i oczysci¢ dozownik po uzyciu (patrz rozdz. 10.7.2, na stronie 155).

Oproéznic¢ i oczysci¢ dozownik po uzyciu!

Jesli dozownik nie zostanie oprozniony i oczyszczony, to

. moze zebrac sie w nim lepka i stala masa materiatu siewnego,
jesli woda dotrze pod watek dozujacy. Watek dozujacy jest

bardzo mocno hamowany i moga wystepowac¢ odchytki
pomiedzy ustawiong a rzeczywista ilo$cig wysiewu.

. resztki nasion w dozownikach ziarna mogg peczniec¢ lub
kietkowac. Przez to blokowany jest obrét watkéw dozujgcych i
moze doj$¢ do uszkodzenia napedu.

Naklejka (Rys. 161) ma przypominac kierowcy
ciggnika o tym, ze po zakonczeniu wysiewu
dozowniki nalezy oproézniaé i czyscic.

Po zakonczeniu siewu dozowniki
nalezy koniecznie oproézni¢ i oczyscic

(patrz rozdz. ,10.7.2%, na stronie 155).

Rys. 161

6. Przestawi¢ maszyne do pozycji transportowej (patrz rozdz. ", na stronie 143).
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10.7 Opréznianie zbiornika i/lub dozownikéw materiatu siewnego

10.7.1 Oproéznianie zbiornika

1. Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika,
wytgczyé silnik ciggnika i wyjg¢ kluczyk ze

stacyjki.

2. Otworzy¢ zasuwke (Rys. 162) i spusci¢
ziarno do wanny stuzgcej do préb
kreconych lub innego pojemnika.

® Mozna dotgczy¢ dostepny w handlu

l waz (DN 140).

30c499

10.7.2 Oproéznianie dozownika ziarna

o

Jesli dozownik ziarna nie zostanie catkowicie oprézniony, to resztki
ziarna w dozowniku moga pecznie¢ lub kietkowad!

Powoduje to zablokowanie obrotéw watka dozujgcego i moze
prowadzi¢ do uszkodzenia napedu!

1. Wytgczy¢ WOM ciggnika, zaciggng¢ hamulec postojowy
ciggnika, wytgczyé¢ silnik ciggnika i wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

AN

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo rozciecia lub obciecia na skutek
przypadkowego napedu watka dozujgcego podczas czyszczenia
dozownika ziarna!

Dla zapobiezenia niezamierzonemu napedzaniu watka dozujgcego,
e  wylgczy¢ komputer poktadowy
e ustawic koto ostrogowe na ziemi.

Otwieraé pokrywe wziernikowg dozownika ziarna tylko w celu
przeprowadzenia czyszczenia.
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2. Zamkngc¢ zasuwe (Rys. 163/1), jesli ma byc¢
oprézniony tylko dozownik a nie zbiornik
(patrz rozdz. Zakfadanie watka dozujgcego
do dozownika, na stronie 104).

3. Pod dozownikiem ziarna postawi¢ wanne
do préb kreconych.

4. Otworzy¢ pokrywe $luzy inzektora (Rys.
164/1) tak, aby resztki ziarna mogty sptyngé
do wanny proéb kreconych.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia przy otwieraniu i zamykaniu

pokrywy sluzy inzektora (Rys. 164/1)!

Pokrywe s$luzy inzektora chwyta¢ tylko za wspornik (Rys.
164/2), gdyz inaczej istnieje niebezpieczenstwo zranienia przy
dobijaniu obciazonej sprezyng pokrywy sluzy inzektora.

Nigdy nie wkiadaé rak miedzy pokrywe sluzy inzektora a sluze
inzektora!
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5. Pokrywe oprézniania z resztek (Rys. 165/1)
otworzy¢ poprzez obrécenie uchwytu (Rys.
165/2).

Praca maszyng

6. Koto ostrogowe tak, jak przy prébie
kreconej obraca¢ korbg (Rys. 166/1) w lewo
az do chwili, gdy watek dozownika i
dozownik zostang catkowicie opréznione z
ziarna.

Przy petnym dozowaniu na chwile
uruchomic silnik elektryczny.

Rys. 166

7. Do kompletnego oczyszczenia, np. przy zmianie gatunku ziarna, nalezy wymontowa¢ watek
dozownika (patrz rozdz. "Zaktadanie watka dozujgcego do dozownika", na stronie 104) i oczysci¢
go wraz z dozownikiem ziarna.

8. Ostroznie zamkna¢ pokrywe oprézniania (Rys. 165/1) z resztek ziarna oraz pokrywe Sluzy
inzektora (Rys. 164/1) a wanne do préb kreconych zamocowa¢ w uchwycie transportowym.

9. Koto ostrogowe ustawi¢ w pozyciji transportowej, (patrz rozdz. "Ustawianie kota ostrogowego w
pozycji transportowej", na stronie 139).

10. Wyciggnac¢ zasuwke (Rys. 163/1) z dozownika ziarna (patrz rozdz. "Zaktadanie watka
dozujagcego do dozownika", na stronie 104) i zabezpieczy¢ sktadang zawleczka.
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11 Usterki

f OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ
ciagnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy
zabezpieczyC¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem (patrz rozdziat Zabezpieczenie
ciggnika / maszyny przed niezamierzonym przetoczeniemna stronie
90).

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczeka¢ az do
petnego zatrzymania maszyny.

OSTROZNIE
Wytaczyé komputer poktadowy

. przed jazda transportowg
. przed pracami nastawczymi, konserwacyjnymi i naprawczymi.

Niebezpieczenhstwo wypadku przez niezamierzone uruchomienie
komponentéw maszyny przy poruszeniu kota.

11.1 Wskaznik resztki ziarna

Przy przekroczeniu w dét resztki ziarna pozostatego w zbiorniku (przy prawidtowo ustawionym
czujniku stanu napetnienia) na wyswietlaczu komputera poktadowego pojawia sie komunikat
ostrzegawczy (patrz instrukcja obstugi komputera poktadowego) i wigcza sie sygnat akustyczny.

llo$¢ resztek ziarna w zbiorniku powinna by¢ wystarczajgco duza, aby zapobiec wahaniom dawki
wysiewu oraz nie pozostawia¢ na polu miejsc nie zasianych.
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11.2 Obciecie sruby znacznika sladéw

Jesli znacznik sladéw napotka statg
przeszkode, obcieta zostanie $ruba (Rys.
167/1) i znacznik ztozy sie do tytu.

Jako zamienniki moga by¢ stosowane tylko
Sruby M6 x 90 o twardosci 8.8 (patrz katalog
czesci zamiennych - online).

32c849

Rys. 167

1.3 Odchylenia miedzy ustawiong i rzeczywista dawka wysiewu

Mozliwe przyczyny i ich usuwanie przy odchyleniach miedzy ustawiong a rzeczywistg dawkg wysiewu:

. Poslizg kota ostrogowego moze zmienia¢ sie podczas pracy, np. przy zmianie rodzaju gleby z
lekkiej na ciezkg. (patrz rozdz. 11.3.1, na stronie 160).

. Przy wysiewie nasion zaprawianych na mokro moze dochodzi¢ do odchylen miedzy ustawiong a
rzeczywistg iloscig wysiewu jesli od chwili zaprawienia nasion do ich wysiewu uptynat okres
krotszy, niz 1 tydzien (zalecane sg 2 tygodnie).

. Uszkodzona lub Zle ustawiona blaszka
dozownika (Rys. 168/1) prowadzi do
btedéw w dozowaniu.

Blaszke dozownika ustawic tak, aby Scisle
przylegata do watka dozujgcego (Rys.
168/2).

29c648

Rys. 168
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11.3.1

Pt

Poslizg kota ostrogowego

Poslizg kota ostrogowego moze zmieniac¢ sie podczas pracy, np. przy
zmianie gleby z lekkiej na ciezka.

Tylko siewniki z przektadnig Vario, bez elektronicznego przestawiania przektadni

Nalezy na nowo ustali¢ ilo§¢ obrotéw korby na kole ostrogowym dla
ustawienia pozycji przektadni.

Wymierzy¢ na polu 250 m?. Odpowiada to przy maszynie o:

2,50 m szerokosci roboczej
3,00 m szerokosci roboczej
4,00 m szerokos$ci roboczej
4,50 m szerokos$ci roboczej
6,00 m szerokosci roboczej

100,0 m diugosci odcinka
83,3 m dtugosci odcinka
62,5 m dtugoséci odcinka
55,5 m dtugoséci odcinka
41,7 m dtugosci odcinka

Policzy¢ liczbe obrotow kota podczas przejazdu odcinka
pomiarowego.

Wykona¢ prébe krecong z ustalong liczbg obrotéw kota (patrz rozdz.
"8.5", na stronie 108).

Tylko siewniki z przektadnig Vario i elektronicznym przestawianiem przektadni lub z petnym

dozowaniem

Do obliczenia zasianej powierzchni oraz wymaganej ilosci wysianego
ziarna komputer pokfadowy potrzebuje impulséw kota napedowego
obliczonych na odcinku pomiarowym 100 m.

Jesli podczas pracy, np. przy zmianie gleby z lekkiej na ciezkg zmieni
sie poslizg kota ostrogowego/kopiujgcego, to zmieni sie takze

o  warto$¢ kalibracji "Imp./100 m"

. liczba obrotéw korby na kole ostrogowym/kopiujgcym do
ustalenia pozycji przektadni.

W wypadku odchylen miedzy rzeczywistg a ustawiong iloscig
wysiewu, poprzez pokonanie odcinka pomiarowego, nalezy ponownie
ustali¢ warto$¢ kalibracji "Imp./100 m" (patrz instrukcja obstugi
komputera poktadowego).

160
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12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

121 Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

° niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika.

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny.

° niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciagnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie nalezy zabezpieczyé
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem (patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika / maszyny
przed niezamierzonym przetoczeniem").

OSTROZNIE
Wytaczyé komputer poktadowy

. przed jazda transportowg
. przed pracami nastawczymi, konserwacyjnymi i naprawczymi.

Niebezpieczenhstwo wypadku przez niezamierzone uruchomienie
komponentéw maszyny przy poruszeniu kota.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,

obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwacji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymieni¢ na nowe.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod poniesiong, niezabezpieczong
maszyne.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczenia, rozciecia,

pochwycenia, nawiniecia, wciggniecia i ztapania przez
napedzane, nieostoniete watki dozujace i watek mieszajacy!

Nigdy nie otwierac oston i zabezpieczeh w zbiorniku przy
napedzanym watku dozujgcym / watku mieszajagcym lub wtedy, gdy
watek dozujgcy / watek mieszajacy moga zosta¢ przypadkowo
uruchomione.
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12.2  Czyszczenie

NIEBEZPIECZENSTWO
Kurz z zapraw nasiennych jest trujgcy i nie mozna go wdycha¢

ani dopuszczaé do jego kontaktu z ciatem.

Przy opréznianiu zbiornika i obudowy dozownika wzglednie przy
usuwaniu kurzu z zapraw nasiennych np. sprezonym powietrzem,
nalezy mie¢ zatozone ubranie ochronne, maske ochronng i rekawice.

0 e Szczegolnie starannie obserwowaé weze hydrauliczne.

o Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu wezy hydraulicznych z
benzyng, naftg lub olejami mineralnymi.

o Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegolnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowga / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢

Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
nastepujacych punktow:

) Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

) Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej / wytwornicy pary bezposrednio na punkty
smarowania i tozyskowania.

o Zawsze zachowywa¢ minimum 300 mm odstep miedzy dyszg
czyszczgcg myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary a
maszynag.

o Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa.
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12.2.1 Czyszczenie gtowicy rozdzielajacej (fachowy warsztat)

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo na skutek kontaktu lub wdychania trujacego

kurzu z zapraw nasiennych, przy czyszczeniu gtowicy
rozdzielacza sprezonym powietrzem!

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Niebezpieczenstwo to moze spowodowac powazne obrazenia oczu i
uktadu oddechowego.

Przy czyszczeniu gtowicy rozdzielajgcej nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowgq i okulary ochronne.

1. Zalozyé maske przeciwpytowg i okulary
ochronne.

Otworzy¢ plandeke.

Wejs¢ do zbiornika.

Drabina (Rys. 170/1) stuzy do wchodzenia do
zbiornika.

4. Zluzowaé nakretki motylkowe (Rys. 171/1) i
zdjg¢ przejrzysta pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 171/2) z gtowicy
rozdzielajgce;.

5. Zanieczyszczenia usung¢ miekka szczotka,
gtowice rozdzielajacg wytrze¢ suchg
Scierka.

6. Zamontowaé pokrywke z tworzywa
sztucznego (Rys. 171/2).

7. Pokrywke z tworzywa sztucznego (Rys.
171/1) zamocowac nakretkami
motylkowymi. 25c066

Rys. 171
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy
12.2.2 Odstawianie maszyny na dtuzszy czas

1. Dokfadnie oczysci¢ i osuszy¢ redlice RoTeC-Control.

2. Tarcze wysiewajgce zakonserwowac przyjaznym dla srodowiska srodkiem chronigcym przed
korozja.

12.3 Smarowanie maszyny

OSTRZEZENIE
Przed rozpoczeciem smarowania

° pojedyncza maszyne ustawi¢ na wspornikach

postojowych.
° zespol maszyn przymocowany do ciagnika osadzi¢ na
ziemi.
Maszyne smarowac zgodnie z zaleceniami jej producenta.
Przed smarowaniem doktadnie oczysci¢ smarowniki i prace do smaru
tak, aby do tozysk nie zostat wcisniety brud. Catkowicie wycisna¢ z
tozysk brudny smar i zastgpi¢ go swiezym.

Punkty smarowania maszyny oznakowane sg
naklejkami z folii (Rys. 172).

-4

LMD114
Rys. 172
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12.3.1  Srodki smarne

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

® Do smarowania uzywaé zmydlanego litem smaru uniwersalnego z
l dodatkami EP.
Firma Nazwa srodka smarnego
ARAL Aralub HL2
FINA Marson L2
ESSO Beacon 2
SHELL Retinax A

12.3.2 Punkty smarowania - przeglad

AD-P Super Liczba Okresy Wskazowka
smarowniczek smarowania
. przesmarowac watek przektadniowy
Rys. 173 6 8h+20h e  nasmarowac rury profilowe i rury
ochronne.
Rys. 174/1 2 25h Sitownik unoszenia redlic (opcja)

20 hrs 8hrsc;11:ﬂ]]2_0_r_1r§__ 8hrs 20hrs

J

30c153-1

Rys. 173
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.4

Plan konserwacji — przeglad

O

Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajgcych jako pierwsze.

Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji obce;j.

Przed pierwszym specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.4.5
uruchomieniem warsztat przewodow hydraulicznych.
Przeglad ten nalezy
2 zaprotokotowa¢ przez
_§. wykonawce.
§ Kontrola stanu oleju w przektadni | Rozdz. 12.4.3
S Vario
2
3 | Po pierwszych specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.4.5
ﬁ 10 godzinach pracy warsztat przewodow hydraulicznych.
2 Przeglad ten nalezy
&’ zaprotokotowac przez
wykonawce.
specjalistyczny Sprawdglc zamocowanie Rozdz. 12.6
warsztat wszystkich potgczen srubowych.
przed rozpoczeciem pracy Kontrola wzrokowa sworzni Rozdz. 12.4.1
(codziennie) dzwigni gérnej i dzwigni dolnych
Kontrola i usuwanie usterek
przewodow gietkich, rur i ztgczek
godzinowo Kontrola
(np. przy napetnianiu . dozownika ziarna
zbiornika ziarna) . przewodow nasiennych
. kraty ochronnej zasysania
dmuchawy
i usuwanie zanieczyszczen
podczas pracy Kontrola gtowicy rozdzielajgcej i
usuwanie zanieczyszczen
po zakonczeniu pracy Opréznianie dozownika ziarna Rozdz. 10.7.2
codziennie
( ) Oczysci¢ maszyne (jesli to Rozdz. 12.2

konieczne)
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co tydzien specjalistyczny | Kontrola i konserwacja Rozdz. 12.4.5
(najpézniej co 50 godzin warsztat przewodow hydraulicznych.
pracy) Przeglad ten nalezy
zaprotokotowa¢ przez
wykonawce.
Kontrola stanu oleju w przektadni | Rozdz. 12.4.3
Vario
po zakonczeniu sezonu Konserwacja tancuchow Rozdz. 12.4.4
co kazde 6 miesigey rolkowych u kot fancuchowych
Konserwacja tozyska watka Rozdz. 12.4.2

wysiewajgcego

12.4.1 Kontrola wzrokowa sworzni dzwigni gornej i dzwigni dolnych

A

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, wciggniecia i
uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposo6b od ciggnikal!

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem widocznych brakéw.

Przy widocznych zeszlifowaniach sworzni dzwigni gérnej i dzwigni
dolnych nalezy wymienic¢ te sworznie.

12.4.2 Konserwacja tozyska watka wysiewajgcego

Gniazdo tozyska watka wysiewajgcego (Rys.

175/1) lekko naoliwi¢ rzadkim olejem mineralnym

(SAE 30 lub SAE 40).

3001514
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Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12.4.3 Kontrola stanu oleju w przektadni Vario

1. Maszyne ustawi¢ na poziomej powierzchni.

2. Sprawdzi¢ stan oleju.

Stan oleju musi by¢ widoczny we wzierniku (Rys.

176/1).

Wymiana oleju nie jest konieczna.

Kréciec wlewu oleju (Rys. 177/2) stuzy do
napetniania przektadni Vario.

Wymagane rodzaje oleju odszukac w tabeli (Rys.

178).

30cBBD

Rodzaje oleju hydraulicznego i ilo$ci napetniania przektadni Vario

Catkowita ilos¢ napetnienia

0,9 litra

Olej przekfadniowy (do wyboru):

Wintershall Wintal UG22 WTL-HM (fabrycznie)

Fuchs Renolin MR5 VG22

Rys. 178

12.4.4 Konserwacja tancuchéw rolkowych u két tancuchowych

Wszystkie tancuchy rolkowe

oczyscic (wtgcznie z kotami taricuchowymi i napinaczami
tancuchoéw)

sprawdzi¢ (pod wzgledem stanu technicznego)

przesmarowac rzadkim olejem mineralnym (SAE30 lub SAE40).
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12.4.5 Kryteria inspekcyjne dla wezy - przewodéw hydraulicznych

Zleci¢ wymiane gietkich przewodéw hydraulicznych przez warsztat specjalistyczny, jesli
podczas kontroli zostang stwierdzone nastepujace kryteria kontrolne:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wkfadu (np. miejsca otaré, przeciec, rysy).
Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy - przewoddéw. W stanie
bezcidnieniowym oraz pod ci$nieniem lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw,
powstawanie pecherzy, miejsca zgniecen, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (Zle wptywajgce na szczelno$c¢); niewielkie
uszkodzenia powierzchni nie stanowig powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.

Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatos¢.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.
Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego na jego armaturze plus 6 lat.
Jesli podana na armaturze data produkcji to "2013", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym
2019. Patrz "Oznakowanie wezy - przewoddéw hydraulicznych".

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo infekcji na skutek wnikniecia do ciala oleju

wydostajacego sie pod wysokim cisnieniem z instalacji
hydraulicznej!

o Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

o Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac panujgce w nigj cisnienie!

o Przy poszukiwaniu wyciekéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

o Nigdy nie probowac uszczelniania nieszczelnych wezy i
przewodow hydraulicznych za pomoca dioni lub palcow.
Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczehstwo infekgc;ji!
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Pt

o

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz
dotgczanej maszyny byta bez cisnienia!

Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

Regularnie sprawdza¢ wszystkie przewody hydrauliczne i ich
ztgcza pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenial Uzywaé tylko oryginalnych wezy hydraulicznych
AMAZONE!

Okres uzytkowania przewoddéw hydraulicznych nie moze
przekroczy¢ okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej
dwuletni okres ich magazynowania. Rowniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
pofgczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatdéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawcg oleju!

Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

Uwazaé, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.4.5.1 Oznakowanie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji:

Rys. 179/...

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu

hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkciji gietkiego przewodu

hydraulicznego

(13/02 = rok / miesigc = Luty 2013)

L

A1HF 13/0

(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie T

robocze (210 BAR).

29¢c260-8

Rys. 179
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12.4.5.2 Zamontowanie i wymontowanie wezy - przewodéw hydraulicznych

o Przy montowaniu i demontazu wezy - przewodoéw hydraulicznych
l bezwarunkowo przestrzegaé nastepujgcych wskazoéwek:

. Prace przy instalacji hydraulicznej moze wykonywacé tylko
warsztat specjalistyczny.

. Uzywa¢ tylko oryginalnych wezy hydraulicznych AMAZONE!
. Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

. Weze - przewody hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we
wszystkich pozycjach roboczych

o wyeliminowac wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masa wlasna.

0 przy niewielkich dlugosciach wyeliminowac¢ obcigzenie
przez napychanie.

o wyeliminowac dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidtowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

o Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugo$¢ weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchow nie przekroczone byty dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byty narazone na rozcigganie.

e  Weze - przewody hydrauliczne mocowac w przewidzianych do
tego celu punktach mocowania. Unikaé mocowania uchwytow
wezy tam, gdzie przeszkadzajg one naturalnym ruchom i
zmianie dlugosci wezy.

. Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!
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12.5 Prace nastawcze wykonywane w warsztacie specjalistycznym

12.5.1 Ustawienie rozstawu sladow ciagnika pielegnacyjnego (warsztat
specjalistyczny)

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika uzywanego do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy rozstaw $ciezek technologicznych
(Rys. 180/a) dostosowany jest do rozstawu kot
tego ciggnika.

22c147-3

Do ustawienia rozstawu Sciezek
technologicznych, wymieni¢ przewody
wysiewajgce przy rurach prowadzacych nasiona.
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12.5.2 Ustawienie szerokosci sladow ciggnika pielegnacyjnego (fachowy warsztat)

Przy dostawie maszyny i przy nabyciu nowego
ciggnika uzywanego do prac pielegnacyjnych
sprawdzi¢, czy szerokosc¢ sciezek
technologicznych (Rys. 182/a) dostosowana jest
do rozstawu kot tego ciggnika.

Wraz ze wzrostem liczby znajdujacych sie obok
siebie redlic sciezek technologicznych, ich
szerokos¢ (Rys. 182/a) bedzie wigksza.

Redlice $ciezek technologicznych mogag by¢
dotgczane poprzez aktywacje zastawek w
skrzynkach z zastawkami (Rys. 183/1).

Uaktywnione zastawki, przy zakfadaniu $ciezek
technologicznych prowadzg materiat siewny z
powrotem do zbiornika.

Zastawki w skrzynkach z zastawkami moga by¢
uaktywniane wzglednie dezaktywowane.

22c147-4

Rys. 182
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Aktywacja zastawek

o Licznik wigczania $ciezek technologicznych nie moze by¢ ustawiony

na "zero".

1. Jesli licznik przetaczania sciezek
technologicznych ustawiony jest na "zero",
to nalezy przetaczy¢ go w komputerze
poktadowym.

2. Przesung¢ okienko montazowe (Rys.
184/1) do gory i wyjaé ze skrzynki z
zapadka do przodu.

3. Zapadke (Rys. 184/2) docisng¢ do
ogranicznika (Rys. 184/3) i przykrecic na
watku.

Aby zapadka sie nie naprezata, sruby
inbusowej (Rys. 184/4) nie nalezy dociggac
zbyt mocno.

4. Wkreci¢ srube blokujaca (Rys. 184/5) bez
naprezania tak, aby zapadka bez przeszkod
mogta przechodzi¢ obok tba sruby.

5. Zamknac¢ okienko montazowe.

Dezaktywacja zapadki

17c094-3

Rys. 184

o Licznik wigczania $ciezek technologicznych nie moze by¢ ustawiony
na "zero".

1. Jesili licznik przetgczania sciezek
technologicznych ustawiony jest na "zero",
to nalezy przetgczy¢ go w komputerze
pokfadowym.

2. Przesungc¢ okienko montazowe (Rys.
185/1) do gory i wyjaé ze skrzynki z
zapadkg do przodu.

3. Docisng¢ zapadke (Rys. 185/2) do
ogranicznika (Rys. 185/3) i tak poluzowac
srube o wewnetrznym szesciokgcie (Rys.
185/4) aby zapadka mogta swobodnie
poruszac sie na watku.

4. Srube blokujaca (Rys. 185/5) wykrecié na
ok. 5 mm tak, aby dezaktywowana zapadka

nie mogta sie poruszac a otwor do zbiornika
ziarna zostat zamkniety.

5. Zamkna¢ okienko montazowe.

17c094-2

Rys. 185
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12.5.3 Przelozenie kot tancuchowych w przektadni tancuchowe (fachowy warsztat)

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

tylko maszyny z petnym dozowaniem

1. Zdjgc¢ ostone tancucha (Rys. 186/1).
Zluzowac napinacz tancucha (Rys. 186/2).

Wymieni¢ kofa tancuchowe (patrz tabela
Rys. 187).

4. Montaz nastepuje w odwrotnej kolejnosci.

Dawka Koto Koto
wysiewu |[tancuchowe (1) [fancuchowe (2)

normalna Z=18 Z=24
wysoka Z=24 Z=18
Legenda:

Kofto tarncuchowe (1) na watku silnika
elektrycznego
Koto tancuchowe (2) na watku wysiewajgcym

Rys. 187
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12.6  Sruby - momenty dociagania

. ‘oz Momenty dociggania [Nm
. Wielkos¢ w zaleznosci od k)I,asy jaqk%s’ci s’[rub]l nakretek
Gwinty klucza
[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 49 69 83
M 10x1 16 (17) 52 73 88
M 12 86 120 145
M 12x1,5 18 (19) 90 125 150
M 14 22 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o4 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 o7 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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13 Schematy hydrauliki

13.1 Schemat hydrauliki AD-P 303/403 Super

Rys. 188/... | Opis Rys. 188/... | Opis
0010 Hydraulika ciggnika 0110 Zespot znakowania Sciezek
technologicznych (opcja)
0020 Z6tty zespot sterujgcy w 0120 Lewy znacznik sladéw
ciggniku
0021 1 zoita 0130 Prawy znacznik sladow
0030 niebieski zespot sterujgcy w 0140 Zmiana nacisku redlic
ciggniku
0031 1 niebieska 0150 Zmiana nacisku zagarniacza
0040 zielony zespot sterujgcy w 0160 Zdalne przestawianie dawki wysiewu
ciggniku (na przektadni Vario)
0041 1 zielona 0180 Podnoszenie redlic
0042 1 zielona 0190 Podnoszenie redlic
0050 naturalna zespot sterujgcy w 0200 Podnoszenie kota ostrogowego
ciagniku
0051 1 naturalna 0210 Naped dmuchawy (opcja)
na hydraulice ciggnika
0060 czerwony zespot sterujacy w 0220 Zawér zmieniajgcy znacznikow
ciagniku
0061 1 czerwona 0240 Blokada
0070 Bezci$nieniowy powrét 0250 Zawor blokujacy
0071 2 czerwone
0260 Komputer poktadowy bez komputera
roboczego
0270 Komputer poktadowy z komputerem
roboczym

Wszystkie dane dotyczgce pozycji, zgodnie z kierunkiem jazdy
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Schematy hydrauliki

0150
0110 0120 0130 0140 0160 0180 0190 0200 0210
o
0250 0220 >
A (LD L
|
|
0240
(2]
0042
0021 0031 0041 0051 . 0061 0071
0070
0020 0030 0040 0050 0060 |||
’l%&ﬂgl 0010 [ [ [
AD-P Super 31c201-1

Rys. 188

178 AD-P 03 Super BAG0061-2 10.14






AMAZONENI-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel.: +49 (0) 5405 501-0
D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail:  amazone@amazone.de

http:// www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude e D-04249 Lipsk e F-57602 Forbach
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Franc;ji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikéw, maszyn do uprawy
roli i urzadzen do gospodarki komunalnej




