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NIE MOZNA

Czytaé instrukgji obstugi nieuwaZnie i pobieZnie
a potem sig tym Rierowad; nie wystarczy od
innych styszec, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegac przy zakupie oraz wierzyc, Ze teraz
wszystRo stanie sig samo. UZytRownik,
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterki, Rtorej
Pr2yczyng ZrZuci na maszyng zamiast na siebie.
Aby byc pewnym sukcesu, nalezy wnikngé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznaé sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
by¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcfi jest tego osiggnigcie.

Lepaiy Plaguitz 1672, )..0 4
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Dane identyfikacyjne
Dane identyfikacyjne

Prosimy wpisac tutaj dane identyfikacyjne maszyny. Dane
identyfikacyjne znajdg Panstwo na tabliczce znamionowe;j.
Numer identyfikacyjny maszyny:

(dziesieciomiejscowy)

Typ: ZA-M profiS

Rok budowy:

Masa podstawowa kg:

Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

Producent-Adres

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de

Czesci zamienne-zamawianie

Listy czesci zamiennych znajdujg sie w portalu czesci zamiennych
pod adresem www.amazone.de.

Zamowienia nalezy kierowac¢ do dealera AMAZONE.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG3343

Data utworzenia: 07.18

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2018
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzagdzanie wyciggéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

P

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jako$ci produkt z bogatej
palety wyrobow AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoOwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujgce ma-
szyne przeczytaty niniejsza instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach prosimy sprawdzi¢
informacje z instrukcji obstugi lub skontaktowac¢ sie z
przedstawicielem serwisu na miejscu.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwatos¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sa regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjazng uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat 0 wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
. opisuje obstuge i konserwacje maszyny.

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyna.

e jest sktadowg czescig maszyny i ma by¢ zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku.

. chronic¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujgcy przedstawione
sg w postaci numerowane;j listy. Zachowac¢ podang kolejnos¢ krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatka.
Przyktad:

1. Czynnosc¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynnosé¢ obstugowg 1

2. Czynno$¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowe;j.

Przyktad:
o Punkt 1
o Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przyktad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

2.1 Obowigzki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiagzek uzytkownika

Obowiagzek uzytkownika

Znajomos$¢ podstawowych wskazéwek dotyczacych bezpieczehstwa
oraz przepiséw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,

wylgcznie personelu, ktéry

. zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy.

e  jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyng i przy niej.

. przeczytat i zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym.

e wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzujg sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegac¢ obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom,

. przeczytaé i przestrzega¢ zasady z rozdziatu "Ogoélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukciji.

. przeczytaé rozdziat "Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia
na maszynie" w tej instrukcji obstugi a nastepnie, podczas pracy
maszyna przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa
podawanych przez znaki ostrzegawcze.

. zapoznacé sie z maszyna.

. przeczyta¢ w instrukcji obstugi rozdziaty wazne dla wykonania
zadan roboczych.

Jesli personel obstugowy stwierdzi, ze ktdrys z zespotéw nie spetnia
technicznych warunkéw bezpiecznej pracy, to wszelkie usterki w tym
zakresie nalezy niezwtocznie usungé. Jesli nie nalezy to do zadan
personelu obstugujgcego lub nie dysponuje on odpowiednig wiedzg
fachowa, to braki muszg zostaé zgtoszone osobie zarzadzajgcej
gospodarstwem (kierownikowi).
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Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
moga powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego i oséb trzecich,
e dla samej maszyny,

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac¢ tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem.

e W stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwtocznie usuwac usterki, jakie moga niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialno$é

Obowigzujgce sg nasze "Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpézniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialnosci za
szkody 0s6b i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wigecej wymienionych ponizej powodow:

. uzywanie maszyny niezgodnego z jej przeznaczeniem.

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzadzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami.

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwacji.

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny.

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktére ulegajg
zeszlifowaniu.

. nieumiejetne wykonanie naprawy.

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.

10
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2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa oznakowane sg tréjkgtem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce
(NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, OSTROZNIE) opisuje
ciezar grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

A\

NIEBEZPIECZENSTWO

oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem
smierci lub cigzkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub
diugotrwate jego uszkodzenie), jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciata.

OSTRZEZENIE

oznacza mozliwe zagrozenie ze srednim ryzykiem smierci lub
(ciezkiego) uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegaé.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki grozi utratg zycia lub ciezkim
zranieniem ciafa.

OSTROZNIE

oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowaé
lekkie lub $rednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody
rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu zapobiegag.

e B> P

WAZNE

oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzié moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

WSKAZOWKA

oznacza szczego6lnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazowki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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2.3 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

. okulary ochronne
. bezpieczne obuwie robocze
e  ubranie ochronne
. srodki do ochrony skory itp.

Instrukcja obstugi
. zawsze przechowywac¢ w miejscu pracy maszyny!

. musi by¢ zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujgcego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejgce zabezpieczenial!

2.4 Urzagdzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzgdzenia
zabezpieczajgce i ostony muszg by¢ prawidiowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé¢ wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajgce i ostony
moga prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

2.5 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczgcych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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2.6 Wyszkolenie pracownikéw

Pracowac¢ na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ uprawnienia personelu do obstugi,
napraw maszyny i jej konserwaciji.

Personel bedgcy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Osoba Osoby o specjalnym
. specjalnie poinstruowanaz) wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolonaw (specjalistyczny
tym zakresie b warsztat)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek -- X X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

1)

Osoba, ktéra moze przejmowac specyficzne zadania i
wykonywac je poprzez odpowiednio wykwalifikowang firme.

Uzytkownik poinstruowany to taki, ktory zostat przeszkolony w
zakresie spoczywajgcych na nim zadan i mozliwych zagrozen
jakie wystepujg przy nieumiejetnym zachowaniu sie oraz
przeszkolony w zakresie stosowania koniecznych zabezpieczeh
i czynno$ci ochronnych.

Osoby o specjalnym wyksztatceniu fachowym (fachowcy). Mogg
one na podstawie swojej wiedzy fachowej i wyksztatcenia i
Znajomosci obowigzujgcych przepiséw same ocenié
przeznaczong do wykonania prace oraz mozliwe zagrozenia.
Uwaga:

Kwalifikacje rownowartosciowe z wyksztatceniem fachowym
mozna osiggnaé takze przez wieloletnie wykonywanie czynnosci
w okreslonym zakresie prac.

przez wyspecjalizowany warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem
"Wyspecjalizowany warsztat". Personel takiego warsztatu dysponuje
niezbedng wiedzg i wtasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki,
podpory, itp.) do umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac
konserwacyjnych i naprawczych.

o Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane

ZA-M BAGO0039.13 07.18

13



P

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.7 Czynnosci zabezpieczajgce w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w pemni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawnosci dziatania
urzgdzen zabezpieczajgcych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietaé, ze na maszynie wystepujg resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elektrycznej /
elektronicznej.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegotowe wskazoéwki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukcji.

2.9 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzgdzeniach podnosnikowych.

Regularnie sprawdzaé potgczenia srubowe pod katem ich
zamocowania, a w razie potrzeby dokreci¢ je.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzi¢ funkcjonowanie
wszelkich urzgdzen zabezpieczajgcych.

2.10 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie mogg Panstwo dokonywac¢
zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to réwniez prac
spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowac¢ wytgcznie
czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznosgé.

Pojazdy posiadajgce urzedowg homologacije lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.
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OSTRZEZENIE
Zagrozenie przez zgniecenie, przyciecie, pochwycenie,

wciagniecie i pchniecie przy peknieciu czesci nosnych.
Kategorycznie zabrania sie

e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworow znajdujgcych sie na ramie lub podwoziu.
. spawania na czesciach nosnych.

2.10.1 Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zachowato swg waznosé, nalezy
uzywac wytgcznie oryginalnych lub dopuszczonych do stosowania
przez AMAZONEN-WERKE czes$ci zamiennych i $cieralnych
AMAZONE. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnosci za
szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

2.11 Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegoblnie

. przy pracach i urzgdzeniach uktadu smarowania oraz
. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

2.12 Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytagcznie z fotela kierowcy w
ciggniku.
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2.13 Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie

stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki ostrzegawcze
wymieni¢. Znaki ostrzegawcze zamawiac u sprzedawcy na podstawie
numerow katalogowych (np. MD 075).

o Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze w

Znaki ostrzegawcze - budowa

Znaki ostrzegawcze 0znaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajg przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujgce zagrozenia.

Znak ostrzegawczy sktada sie z 2 pol:

f 1.
7
STOP

(LMD 075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony trojkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2
pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcg zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis
znajdujgcego sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest
zawsze taki sam i dokonywany jest w nastepujgcej kolejnosci:

1. Opis zagrozenia.
Na przyktad: zagrozenia rozcieciem lub obcieciem palcéw lub
ditoni przez poruszajgce sie elementy robocze!

2. Skutki nieprzestrzegania wskazowki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.
Na przyktad: Takie zagrozenia mogg byé powodem najciezszych
obrazen tacznie z utratg czesci ciata na palcach lub dtoniach.

3. Wskazowka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przyktad: Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytgczony jest watek przekaznikowy / instalacja
hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotyka¢ dopiero wtedy, gdy
catkowicie sie zatrzymaja.
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2.13.1 Rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakOw ostrzegawczych
na maszynie.

Rys. 1

Rys. 3

Rys. 5

Rys. 4

ZA-M BAGO0039.13 07.18 17



Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i objasnienie

MD 075

Zagrozeniarozcieciem lub obcieciem palcéw
lub dtoni przez poruszajace sie elementy
robocze

Takie zagrozenia moga by¢ powodem
najciezszych obrazen tgcznie z utratg czesci
ciata na palcach lub dtoniach.

Nigdy nie siega¢ w miejsca zagrozenia gdy
pracuje silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

Ruchomych czesci roboczych dotykac dopiero
wtedy, gdy catkowicie sie zatrzymaja.

MD 078

Niebezpieczenstwo przygniecenia palcéw lub
dtoni przez poruszajace sie, dostepne czesci
maszyny!

Takie zagrozenie moze by¢é powodem
najciezszych obrazen tgcznie z utratg czesci
ciata na palcach lub dtoniach.

Nigdy nie siega¢ w obreb zagrozenia gdy pracuje
silnik ciggnika i przytaczony jest watek
przekaznikowy / instalacja hydrauliczna.

MD 079

Zagrozenia ze strony odrzucanych wzgl.
wyrzucanych przez maszyne materiatow i ciat
obcych!

Takie zagrozenia mogag powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

. Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od czeéci maszyny tak dtugo, jak
pracuje silnik ciggnika.

. Zwrdci¢ uwage, aby osoby nieupowaznione
zachowaty wystarczajgco duzy, bezpieczny
odstep od maszyny tak dtugo, jak pracuje
silnik ciagnika.

Znak ostrzegawczy

o
&,
STOP

\/ /1 l
e HEN

18

ZA-M BAGO0039.13 07.18



o

Numer katalogowy i objasnienie

MD 082

Niebezpieczenstwo upadku ludzi ze stopni
lub platform podczas jazdy na maszynie
wzglednie przy wchodzeniu na napedzane
maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

Wchodzenie / jazda ludzi na pracujgcej sie
maszynie sg zabronione. Zakaz ten dotyczy
réwniez maszyn wyposazonych w stopnie i
platformy.

Zwrdci¢ uwage, aby nikt nie jezdzit na maszynie.

MD 083

Niebezpieczenstwo wciggniecia lub
pochwycenia ramion lub gérnej czesci ciata
przez napedzane, niezabezpieczone elementy
maszyny!

Zagrozenie to powoduje najciezsze obrazenia
ramion lub gérnej czesci ciata.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowaé oston
zabezpieczajgcych z napedzanych elementéw
maszyny,

e tak dlugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym / instalacji hydraulicznej,
pracuje silnik ciggnika, albo

e  tak dlugo, jak silnik ciggnika, przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
napedzie hydraulicznym moze zostaé
przypadkowo uruchomiony.

MD 089

Niebezpieczenstwo przyghiecenia catego
ciata w strefie pod wiszacym ciezarem /
czesciami maszyny!

Takie zagrozenie moze powodowac najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witacznie.

Przebywanie ludzi pod wiszgcym ciezarem /
czesciami maszyny jest zabronione.

Zachowac¢ wystarczajgco bezpieczny odstep od
wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Zwrdci¢ uwage, aby wszystkie osoby znajdowaty
sie w wystarczajgco duzej, bezpiecznej
odlegtosci wiszgcego ciezaru / czesci maszyny.

Usuna¢ ludzi z niebezpiecznej strefy wiszacego
ciezaru / czesci maszyny.

Znak ostrzegawczy

.

—MD 082

[ 4
A\ /

p

0

—MD 089

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 093

Niebezpieczenstwo pochwycenia lub
nawiniecia przez dostepne, napedzane
elementy maszyny!

Takie zagrozenia mogg powodowaé najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

Nigdy nie otwiera¢ ani nie zdejmowac oston
zabezpieczajgcych z napedzanych elementéw
maszyny,

e  tak dtugo, jak przy dotgczonym watku
przekaznikowym / instalacji hydraulicznej,
pracuje silnik ciggnika, albo

e tak dlugo, jak silnik ciggnika, przy
dotgczonym watku przekaznikowym /
napedzie hydraulicznym moze zosta¢
przypadkowo uruchomiony.

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a
nastepnie przestrzega¢ zawarte w tej instrukciji
obstugi wskazowki dotyczgce bezpieczenstwal

MD 096

Zagrozenie ze strony wydostajgcego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego,
gdy wydostajacy sie olej hydrauliczny
przebije skére i wniknie do ciata
(niebezpieczenstwo infekcji)!

Zagrozenie to moze by¢ powodem ciezkich
obrazen z dtugotrwatymi nastepstwami.

Przed rozpoczeciem prac naprawczych na
instalacji hydraulicznej przeczytac¢ i przestrzega¢
wskazoéwki z instrukcji obstugi.

Znak ostrzegawczy

—MD 095

— MD096

20
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Numer katalogowy i objasnienie

MD 097

Niebezpieczenstwo przygniecenia i uderzenia
miedzy tylem ciggnika a maszyng podczas jej
do- i odigczania!

Takie zagrozenia mogg powodowac najciezsze
obrazenia ciata do smiertelnych wigcznie.

) Zabrania sie uruchamiania hydrauliki TUZ
ciggnika tak dtugo, jak miedzy tytem
ciggnika a maszyng znajdujg sie ludzie.

o Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ
ciggnika uruchamia¢

o tylko z przewidzianego do tego celu
miejsca obok ciggnika.

o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli
ktokolwiek znajduje sie w strefie
zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyna.

MD 100

Ten piktogram pokazuje punkty mocowania
urzadzen dzwigowych przy zatadunku maszyny.

MD 102

Sytuacje zagrozenia personelu
obstugujgcego na skutek niezamierzonego
uruchomienia / przetoczenia maszyny
podczas wykonywania na niej prac
montazowych, ustawiania, usuwania usterek,
czyszczenia lub napraw.

Mozliwe zagrozenia mogg powodowa¢ bardzo
ciezkie obrazenia ciata do $miertelnych wigcznie.

o Zabezpieczyé ciggnik i maszyne przed
wszystkimi czynnosciami, ktére mogg
powodowaé niezamierzone uruchomienie
oraz przetoczenie maszyny.

) Zaleznie od wykonania zamierzonych
czynno$ci przeczyta¢ odpowiedni rozdziat w
niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

- MD097

MD100

c-®

L— MD102
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i objasnienie

MD 106

Niebezpieczenstwo przygniecenia, obcieciai/
lub uderzenia przez nieprzewidziany ruch
niezabezpieczonych czesci maszyny!

Takie zagrozenia mogg powodowaé najciezsze
obrazenia ciata do $miertelnych witgcznie.

Przed wejsciem w strefe zagrozenia
zabezpieczy¢ ruchome czesci maszyny przed
nieprzewidzianym przemieszczeniem.

MD 116

Liczba obrotéw znamionowych (540 1/min) oraz
kierunek obrotéw watka napedowego po stronie
maszyny

MD 162

Maksymalny udzwig 800kg na kazdg rolke
transportowa.

MD 199

Maksymalne dopuszczalne hydrauliczne
cisnienie robocze wynosi 210 bar.

Znak ostrzegawczy

\— MD 106

-
AMAZONE

540 1/min

MD116

-

MD162

~max. 800 kg

..

O

max.
210 bar

— MD199
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Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

2.14 Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem sie do przepiséw

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska.

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczenh
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

2.15 Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy.

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny.

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny.

Zagrozenie dla os6b spowodowane dziataniem czynnikow
mechanicznych i chemicznych.

Zagrozenie dla srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
obowigzujg réwniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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2.16 Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie przygnieceniem, obcieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem i uderzenie na skutek nieprzestrzegania zasad
bezpieczehstwa w ruchu drogowym i w pracy!

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciggnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

Do- i odfagczanie maszyny

Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazowki dotyczgce bezpiecznej
pracy maszyng. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

Jazda i transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Sposadb jazdy nalezy dobrac¢ tak, aby w kazdej sytuacji w pemi
panowac nad ciggnikiem z dofgczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widocznos$¢ i pogode, wtasciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

Laczyc¢ i transportowaé maszyne mozna tylko z takim
ciggnikiem, ktéry jest do tego odpowiedni.

Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne!

Maszyne dotgczac¢ zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Przez dotgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika

o  dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika

o dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciggnika

zabezpieczyé¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

Podczas dojazdu ciggnikiem do dotgczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wej$¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.
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Praca maszyna

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Dzwignie sterujacg hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozycji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczona!
Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sg) ustawi¢ we
wlasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

Przy uzywaniu urzgdzen podpierajgcych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecia!

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy by¢
szczegOlnie ostroznym! W punktach dotgczania miedzy maszynag
a ciggnikiem znajdujg sie miejsca przygniecenia i przyciecial

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Dotgczone przewody zasilajgce

o muszg bez naprezen, zalaman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.

o  nhie moga ocierac o czesci obce.

Linki zwalniajgce szybkoztgcza muszg luzno zwisaé i nie mogg
w zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odtagczong maszyne ustawia¢ zawsze w spos6b gwarantujgcy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za p6zno!

Nosi¢ ubranie $cisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamia¢ tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania si¢ i
skfadania maszyny!

Na cze$ciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zatgczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed pozostawieniem ciggnika go przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem.

W tym celu

o  opusci¢ maszyne na ziemie

o  zaciggna¢ hamulec postojowy

o  wylaczyé¢ silnik ciggnika

o  wyjac kluczyk ze stacyjki.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Transport maszyny

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepiséw Prawa o Ruchu Drogowym!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
0 prawidtowos¢ dotgczenia przewoddw zasilajgcych
o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalaciji oSwietleniowej

o uktad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

o  czy hamulec postojowy jest catkowicie zwolniony
o  dziatanie uktadu hamulcowego.

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgcg zdolno$c¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotgczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wplywajg na wlasciwosci jezdne oraz
na zdolnos¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowac¢ obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia o$ ciggnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wihasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢
kierowania.

Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowac zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

Ciggnik musi zapewni¢ przepisowe op6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnos¢!

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazaé na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;j!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczyé
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zaryglowaé dzwignie
obstugujacg hydraulike TUZ przed niezamierzonym
podnoszeniem lub opuszczaniem dotgczonej maszyny!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sg za
pomocg sprezystych, sktadanych zawleczek, zabezpieczone
przed wysunieciem.

Predkos¢ jazdy zawsze dopasowaé do panujgcych warunkow!
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Przed zjazdem z gory zawsze wigczac nizszy bieg!

Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wytgczaé
rozdzielne hamowanie na kofa (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!

2.16.2 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

Zwracac uwage na prawidtowe przytgczanie wezy
hydraulicznych!

Dotgczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazagé, by uktad nie byt pod cisnieniem
zaréwno od strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

Zabrania sie blokowania czesci ustawiajgcych w ciggniku,
stuzgcych do bezposredniego wykonywania hydraulicznych lub
elektrycznych ruchéw czesci skladowych, np. sktadania,
przechylania i przesuwania. Odpowiedni ruch musi by¢
automatycznie zatrzymywany, gdy zwolniony zostanie zespot
sterujgcy tym ruchem. Nie dotyczy to zespotow, ktérych ruchy

o  sgstate, lub

o regulowane sg automatycznie, albo

o  ze wzgledu na ich funkcje wymagajg pozycji ptywajgcej lub
cisnieniowe;.

Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej

opusci¢ maszyne

zlikwidowac cisnienie w hydraulice

wytgczyé silnik ciggnika

zaciggna¢ hamulec postojowy

wyjaé kluczyk ze stacyjki.

© O 0 O O

Weze hydrauliczne nalezy poddawac kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych -
AMAZONE!

Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczy¢
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. R6wniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potaczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwtaszcza
mozliwos¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potaczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy mogg by¢ inne od podanych.

Nigdy nie prébowac uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomoca dtoni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej
hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowac
ciezkie zranienial

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac
sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekciji.

Przy poszukiwaniu miejsc wyciekéw postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi, z powodu mozliwego
niebezpieczenstwa infekcji.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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2.16.3 Instalacja elektryczna

2.16.4 Pracaz WOM

Podczas prac na instalacji elektrycznej akumulator (biegun
ujemny) musi byé odtgczony!

Uzywac tylko przepisowych bezpiecznikéw. Przy uzyciu zbyt
silnych bezpiecznikéw instalacja elektryczna zostanie
zniszczona - niebezpieczenstwo pozaru!

Uwazaé na wtasciwg kolejnos¢ dotgczania akumulatora —
najpierw przytgczac biegun dodatni a potem ujemny! — Przy
odfgczaniu najpierw odtgczac biegun ujemny a potem dodatni!

Na dodatni biegun akumulatora stosowaé przewidziang do tego
ostone. Przy zwarciu z masg istnieje niebezpieczenstwo eksplozji!

W poblizu akumulatora nie uzywaé urzadzen iskrzacych ani
otwartego ptomienia!

Maszyna moze byé wyposazona w komponenty i cze$ci
elektryczne i elektroniczne, ktérych dziatanie moze by¢
niewtasciwe w przypadku zakidcen pola elektromagnetycznego
pochodzacych z innych urzgdzen. Takie zakidcenia mogag
doprowadzi¢ do zagrozen dla oséb w razie niezastosowania sie
do nastepujacych przepiséw bezpieczenstwa.

o W przypadku instalacji dodatkowych urzgdzen i/ lub
uktadéw w urzgdzeniu, z przytgczeniem do instalacji
poktadowej, uzytkownik sam ponosi odpowiedzialno$¢ za
sprawdzenie, czy instalacja nie powoduje zakit6cen
urzadzen elektronicznych pojazdu lub innych uktadéw.

o Nalezy pamietaé przede wszystkim o tym, by dodatkowo
instalowane czesci elektryczne i elektroniczne byty zgodne
z dyrektywg europejskg 2014/30/UE oraz posiadaty
oznaczenie CE.

Stosowaé wytgcznie watki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONEN-WERKE, posiadajgce przepisowe zabezpieczenia!

Przestrzegac instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka
przekaznikowego!

Rury ochronne i lejki ochronne musza byé nieuszkodzone, na
czopie WOM ciggnika oraz czopie watka w maszynie muszg
znajdowac sie, bedace w nienagannym stanie technicznym,
ostony!

Praca z uszkodzonymi ostonami jest zabroniona!

Watek przekaznikowy mozna dotgczaé i odtgczac tylko przy

o  wylgczonym WOM

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  zaciggnietym hamulcu postojowym
o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

Zawsze zwracac uwage na prawidtowy montaz i zabezpieczenie
watka przekaznikowego!

Przy pracy z szerokokatowymi watkami przekaznikowymi,
przegub szerokokatowy zawsze umieszczac¢ w punkcie obrotu
miedzy ciggnikiem a maszynag!

Ostony watka przekaznikowego nalezy zabezpieczyé faricuchami
przed obracaniem sie wraz z watkiem!
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Zwracac uwage na prawidtowe pokrycie rur watka w pozycji
transportowej i roboczej! Przestrzegaé instrukcji obstugi wydanej
przez producenta watka przekaznikowego!

Podczas jazdy na zakretach zwraca¢ uwage na dopuszczalne
katy wychylenia watka przekaznikowego oraz droge jego
przesuwul!

Przed wtgczeniem WOM sprawdzi¢, czy wybrana liczba obrotéw
WOM ciggnika jest zgodna z dopuszczalng liczbg obrotéw
maszyny.

Przed wtgczeniem WOM nalezy usung¢ ludzi z niebezpiecznej
strefy maszyny.

Przy pracy z WOM nikt nie moze przebywac w niebezpiecznej
strefie obracajgcego sie WOM lub watka przekaznikowego.
Nigdy nie wtacza¢ WOM przy wytgczonym silniku ciggnika!
WOM nalezy wytgczac¢ zawsze wtedy, gdy pojawiajg sie zbyt
duze katy watka przekaznikowego lub gdy nie jest on uzywany!
OSTRZEZENIE! Po wytgczeniu WOM istnieje
niebezpieczenstwo zranienia przez poruszane sie sitg
bezwtadnosci, obracajgce sie czesci maszyny!

W tym czasie nie wolno zbliza¢ sie do maszyny! Na maszynie
wolno pracowaé dopiero wtedy, gdy wszystkie jej czesci
catkowicie sie zatrzymajg!

Przed rozpoczeciem czyszczenia, smarowania lub ustawiania
maszyny napedzanej przez watek przekaznikowy, nalezy ciggnik
i maszyne zabezpieczy¢ przed niezamierzonym uruchomieniem
oraz przetoczeniem.

Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie!

Po odtgczeniu watka przekaznikowego nalezy na czop WOM
zatozy¢ ostone!

Przy stosowaniu watka z liczbg obrotow zalezng od predkosci
jazdy nalezy pamietac, ze liczba obrotow watka zalezy od
predkosci jazdy a przy jezdzie wstecz, kierunek obrotéw watka
jest odwrotny!

2.16.5 Pracarozsiewaczem nawozow

Przebywanie w strefie pracy jest zabronione! Niebezpieczenstwo
ze strony wyrzucanych czgstek nawozu. Przed wigczeniem tarcz
wysiewajgcych nalezy usunaé ludzi ze strefy wyrzutu nawozu.
Nie zbliza¢ sie do wirujgcych tarcz wysiewajgcych

Rozsiewacz napetniaé nawozem tylko przy wytgczonym silniku
ciggnika, kluczyku wyjetym ze stacyjki i zamknietych zasuwach.

Do zbiornika nawozu nie wkfadaé zadnych obcych czesci!

Podczas kontroli ilosci wysiewu uwaza¢ na miejsca zagrozenia
wirujgcymi czesciami maszyny!

Nigdy nie odstawia¢ ani nie przetaczac¢ rozsiewacza z
napetnionym zbiornikiem nawozu (niebezpieczenstwo
wywréocenia)!

Przy wysiewie krawedziowym na brzegach pola, przy
zbiornikach wodnych lub drogach nalezy uzywa¢ wyposazenia
do siewu krawedziowego!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzié techniczny stan
elementéw mocujacych, szczegélnie przy tarczach
wysiewajgcych i topatkach wysiewajgcych.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.6 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Czyszczenie, konserwacje i naprawe maszyny nalezy
wykonywac tylko przy

o  wytgczonym napedzie

o  wylgczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odigczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdza¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggaé nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie czesci roboczych z ostrzami nalezy stosowac
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtgczy¢
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggng¢ stosujgc oryginalne czesci
zamienne AMAZONE!

30
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3 Zaladunek i roztadunek

OSTRZEZENIE
NiebezpieczehAstwo przygnieceniai / lub uderzenia przez

niezamierzone opadniecie poniesionej maszyny!

Zaladunek i roztadunek

e  Jesli maszyna jest zatadowywana lub roztadowywana dzwigiem,
to do dotgczania urzgdzen dzwigowych bezwarunkowo
wykorzystywac¢ oznaczone punkty ich mocowania.

. Stosowac urzagdzenia dzwigowe o udzwigu wynoszgcym dla
kazdego z nich, co najmniej 300 kg.

. Nigdy nie wchodzi¢ pod podnoszong maszyne.

Zaladunek dzwigiem:

(1) Punkty mocowania urzadzen dzwigowych

ZA-M BAGO0039.13 07.18 31
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4 Opis produktu

4.1 Przeglad-zespoty

15 6 14 10 8

Rys. 7
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Opis produktu

(1) Rama
(2) Zbiornik
(3) Tarcze wysiewajgce Omnia-Set OM

(4) Dzwignia ustalajgca do recznej zmiany dawki rozsiewu (tylko w
przypadku usterki)

(5) Zespdt do wysiewu granicznego Limiter (opcja)

(6) Watek przekaznikowy

(7) Wiaderko do kontroli dawki wysiewu bez techniki wagi
(8) Rama wagi

(99 AMATRON 3

(10) Ostona komputera maszyny i wigzki przewodéw

(11) Wychwytywacz brudu

(12) Watek mieszadta

4.2 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Rys. 7/...

(13) Ostona tancucha napedu watka mieszadta chronigca pracujacy
tancuch napedowy przed dotykaniem

(14) Ostona watka miedzy przektadnig atakujgca a przektadnig
katowa, chronigca obracajgcy sie watek posredni przed
dotykaniem

(15) Ostona watka przegubowego chronigca obracajacy sie watek
przegubowy przed dotykaniem

(16) Barierka ochronna tylna chronigca obracajgce sie topatki
rozsiewajgce przed dotykaniem

(17) Barierka ochronna boczna chronigca obracajgce sie topatki
rozsiewajgce przed dotykaniem

(18) Krata ochronna i funkcyjna w zbiorniku chronigca obracajgce sie
spirale mieszajgce przed dotykaniem

(19) Gérna i dolna blacha ekranujgca chronigce przed wyrzucaniem
nawozu do przodu

(20) Krata ochronna w dolnej czesci zbiornika chronigca obracajgce
sie spirale mieszajgce przed dotykaniem

(21) Znaki ostrzegawcze

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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4.3 Przewody zasilajgce miedzy ciggnikiem a maszyng

e  Hydraulika-weze
e  Kabel z przytaczem do oswietlenia

e  Kabel komputera z wtyczkg maszyny

Pozycje odkladania przewodow zasilajgcych:
Rys. 8/...
(1) Zestaw uchwytéw do wezy hydraulicznych

(2) Pozycja parkowania dla przytagcza
odwietlenia

(3) Gniazdo parkowania dla wtyczki maszyny

Rys. 8

4.4 Wyposazenie techniczne do ruchu po drogach publicznych

Rys. 9/...

(1) 2 swiatta pozycyjne

(2) 2 swiatta hamowania

(3) 2 swiatta kierunkowskazow.

(4) 2 czerwone swiatta odblaskowe
(5) 2 tablice ostrzegawcze tylne
(6) 2 Swiatta boczne

Instalacja oswietleniowa przednia, konieczna
przy nadstawce zbiornika L1000:

(1) 2 tablice ostrzegawcze przednie i 2 tablice
ostrzegawcze tylne

(2) 2 swiatta obrysowe
(3) 2 swiatta kierunkowskazow

. Dla Francji dodatkowo po jednej tablicy
ostrzegawczej po bokach.

Instalacje oswietleniowg nalezy przytaczyé
wtyczkg do 7 biegunowego gniazda w ciggniku.

Rys. 10
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4.5 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Rozsiewacz nawozow AMAZONE ZA-M Special Profis

. zbudowany jest wytgcznie do wykonywania zwyktych prac w
rolnictwie i przeznaczony jest do wysiewu nawozéw suchych,
granulowanych, brytkowanych oraz krystalicznych, materiatu
siewnego a takze srodkéw do zwalczania slimakow.

e  jest zawieszany na hydraulicznym TUZ (kat Il) ciggnika i
obstugiwany jest przez jedng osobe.

. moze by¢ montowany tylko na ramie jezdnej, dopuszczonej do
stosowania przez AMAZONEN-WERKE.

. nie moze by¢ wykorzystywany w potgczeniu z ciggnikiem
gasienicowym.

. Pokonywane mogg by pochytosci i zbocza
o  w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
o  w linii opadania
w goére zbocza 15 %

w dot zbocza 15 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
. przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi.
. zachowanie czasu przeglgdow i konserwaciji.

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikte z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
. odpowiedzialno$¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik,

e  AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialno$ci.

4.6 Strefy zagrozenia i miejsca niebezpieczne

Strefg zagrozenia jest otoczenie maszyny, w ktérym ludzie mogg by¢

osiggalni

. przez ruchy warunkowane czynnosciami roboczymi maszyny i jej
narzedzi roboczych

. przez materiaty i obce ciata wyrzucone przez maszyne

. przez nieprzewidziane opuszczenie podniesionych narzedzi
roboczych

. przez nieprzewidziane przetoczenie ciggnika i maszyny

W niebezpiecznych miejscach maszyny istniejg zagrozenia
wystepujgce stale lub uwarunkowane funkcjami, wystepujgce
nieoczekiwanie. Znaki ostrzegawcze oznaczajg takie miejsca i
ostrzegajg przez niebezpieczenstwami, ktérych konstrukcyjnie nie
mozna zlikwidowaé. Obowigzujg tu specjalne przepisy
bezpieczenstwa z odpowiednich rozdziatéw.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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4.7

Zawiera ona nastepujgce informacje:

W strefie zagrozenia maszyny nie mogg przebywaé ludzie,

e  tak diugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

e tak dtugo, jak ciggnik i maszyna nie sg zabezpieczone przed
niezamierzonym uruchomieniem i nieprzewidzianym
przetoczeniem.

Osoba obstugujgca maszyne moze przemieszczacé jg lub dokonywac
przestawiania narzedzi roboczych z pozycji transportowej do pozycji
roboczej i z pozycji roboczej do pozycji transportowej, gdy w strefie
zagrozenia maszyny nie przebywaja ludzie.
Miejsca niebezpieczne znajdujg sie:
. miedzy ciggnikiem a maszyng przy jej do- i odtgczaniu.
e w strefie poruszajgcych sie czesci sktadowych:
o  oObracajgcych sie tarcz wysiewajgcych z topatkami
wysiewajgcymi
o  Obracajgcego sie watka mieszajgcego i napedu tego watka
o  hydraulicznego uruchamiania zasuw zamykajgcych
o elektrycznego uruchamiania zasuw dozujgcych
. przy wchodzeniu na napedzang maszyne.
e pod uniesiong i niezabezpieczong maszyng wzglednie czesciami
maszyny.
. podczas wysiewu, w roboczej strefie tarcz wysiewajgcych - ze
strony wyrzucanych ziaren nawozu.

Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg umieszczenie tabliczki znamionowej i
oznakowania CE.

AMAZONE
Numer identyﬁkacyjny maszyny AMAZONEN-WERKE H. Dreyer GmbH & Co. KG
Am Amazonenwerk 9-13 D-49205 Hasbergen .
Produkt Masch.-dent-Nr. 0 00
[ZEET 0000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Masa podstawowa kg Oiindgviiiit kg wer: [N

. ut Gesamrgawicht g [ERER]  Mosetn [0
Dopuszczalna masa catkowita kg i oveamtprets s (EECH = LTV

Za kiad Baujahr
année de fabrication

" "
Rok modelowy  Fon vareromnormn

rok produkgcji

Rys. 11
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4.8 Dane techniczne
Pojemnos¢ Masa Wysokos$¢ | Szerokos$¢ | Szerokosé Dilugosé
Typ zbiornika uzytkowa | napetniania | napetniania | catkowita catkowita
1l [ka] [m] [m] [m] [m]
ZA-M 1001 1200 2100 1,07 2,15 2,44 1,42
Specal Profis
+S500 1700 2100 1,20 2,16 2,44 1,42
ZA-M Profis / Special Profis
Szerokosé robocza 10-36 m

(zaleznie od tarcz rozsiewajacych i rodzaju nawozu)

d 0,62 m
(Odlegtos¢ miedzy srodkiem kulek dzwigni dolnych a
punktem ciezko$ci zamontowanej z tytu ciggnika maszyny)
Zawieszenie Kategoria Il
trzypunktowe
Stosunek [liczba obrotow WOM-u : liczba obrotéw tarczy rozsiewajacej
przetozenia 1:1,33
Liczba obrotéw Standardowa liczba obrotéw 720 min™.
Naped tarcz rozsie- Maksymalnie dopuszczalna liczba obrotéw 870 min™

wajgcych

Liczba obrotéw

WOM

Standardowa liczba obrotéw 540 min™.
Maksymalnie dopuszczalna liczba obrotéw 650 min™

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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4.8.1 Masa podstawowa (masa wilasna)

© Masa podstawowa (masa wiasna) jest sumg masy maszyny

l podstawowej i podzespotdw.

ZA-M 1001 Special Profis
Maszyna podstawowa 434 kg
Nadstawka nad zbiornik L500 27 kg
Nadstawka nad zbiornik L1000 57 kg
Sktadana plandeka M 26 kg
Sktadana plandeka L 29 kg
f.ys.tem rozsiewu granicznego 24 kg

imiter

Ostona do rozsiewu granicznego 12 kg
Kotka transportowe 11 kg

* fgcznie z nadstawkg

38
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4.9 Wymagane wyposazenie ciggnika

Moc silnika ciggnika

Pojemno$¢ zbiornika:
1000 |
1500 |
3000 |

Elektryka

Napiecie akumulatora:

Gniazdo oswietlenia:

Hydraulika

Maksymalne cisnienie robocze:
Wydatek pompy ciggnika:

Olej hydrauliczny maszyny:

Zespoty sterujgce

WOM

Wymagana liczba obrotow:

Kierunek obrotow:

Zawieszenie na TUZ

Do prawidtowego napedu maszyny ciggnik musi spetnia¢ nastepujgce
warunki.

od 60 kW (82°KM)
od 65 kW (90 KM)
od 112 kW (150 KM)

12 V (Volt)

7-biegunowe

210 bar
€0 najmniej 15 I/min przy 150 bar
HLP68 DIN 51524

Olej hydrauliczny maszyny nadaje sie do kombinacji z olejem
obwoddéw hydraulicznych wszystkich dostepnych na rynku
ciggnikéw.

zaleznie od wyposazenia, patrz strona 55

540 min™

Zgodny z ruchem wskazoéwek zegara patrzac na ciggnik od tytu.

Dolne dzwignie TUZ ciggnika muszg posiadaé haki.

Gorna dzwignia TUZ ciggnika musi posiada¢ haki.

4.10 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknietej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Budowa i dziatanie

5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu
poszczegolnych jej czesci.

5.1 Dziatanie

Rys. 12

Rozsiewacz nawozé6w AMAZONE ZA-M
wyposazony jest w dwa lejkowate czubki oraz
wymienne tarcze wysiewajgce (Rys. 12/1), ktére
patrzgc przeciwnie do kierunku jazdy obracajg
sie od wewnatrz na zewnatrz i posiadajg krotkg
(Rys. 12/2) i dlugg topatke wysiewajacg (Rys.
12/3).

Nawdz jest

. réwnomiernie podawany ze zbiornika przez
watek mieszadta na tarcze wysiewajgce.

. prowadzony wzdtuz fopatek wysiewajgcych,
na zewnatrz i wyrzucany przy liczbie
obrotéw tarcz 720 min™.

Do ustawienia rozsiewacza w celu wysiewu
okreslonego nawozu stuzy tabela wysiewu.

ZA-M dysponuje ramg ze zintegrowang technikg
wazenia.

Umozliwia to komfortowg kontrole dawki
wysiewu podczas pracy oraz pokazuje w
terminalem obstugowym pozostatg w zbiorniku
ilos¢ nawozu.

Rys. 14
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Budowa i dziatanie

Kraty ochronne i funkcyjne w zbiorniku (zabezpieczenie)

OSTRZEZENIE

A\

mieszadle!

NiebezpieczehAstwo wciggniecia i uchwycenia przy napedzanym

. Nigdy nie otwiera¢ krat ochronnych i funkcyjnych, jesli pracuje
silnik ciagnika.

Sktadane kraty ochronne i funkcyjne przykrywaja
caly zbiornik i stuzg

e  jako ochrona przed przypadkowym
dotknieciem obracajgcych sie spirali
mieszajgcych.

e przy napetnianiu, jako ochrona przed
ciatami obcymi i brylami nawozu.

Rys. 15/...

(1) Kraty ochronne i funkcyjne

(2) Uchwyt z ryglowaniem kraty ochronnej
(3) Blokowanie otwartej kraty ochronnej

W celu czyszczenia, konserwacji lub naprawy
krate ochronng mozna za pomocag dzwigni
odryglowujacych odchylié do géry.

Dzwignie odryglowujgce w:

Rys. 16/1: Pozycja parkowania

Rys. 17/1: Pozycja odryglowania do unoszenia
krat ochronnych

Otwieranie kraty ochronnej:

1. Dzwignie odryglowujgce przetozy¢ z pozycji
parkowania do pozycji odryglowania.

2. Uja¢ za uchwyt i dzwignie odryglowujacg
przyciagng¢ do uchwytu (Rys. 17).

— Krata ochronna jest odryglowana.

3. Krate ochronng uniesc¢ tak, az zatrzasnie
sie blokada na krawedzi zbiornika (Rys. 18).

4. Dzwignie odryglowujgcg ustawi¢ w pozycji
parkowania.

Rys. 15

Rys. 16

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Przed zamknieciem kraty
ochronnej blokade nacisng¢ w dof
(Rys. 18).

Krata ochronna po zamknieciu
rygluje sie automatycznie.

Rys. 18

42
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5.3 Tarcze wysiewajace

Patrzgc w kierunku jazdy:

. lewa tarcza wysiewajgca (Rys. 19/1) z
oznaczeniem L.

. prawa tarcza wysiewajgca z oznaczeniem
(Rys. 19/2) R.

Lopatka wysiewajgca:

o Diuga (Rys. 19/3) - wartosci nastaw na skali

od 35 do 55.
. Krotka (Rys. 19/4) — wartosci nastaw na
skali od 5 do 28. Rys. 19
& topatki wysiewajgce o profilu U zamontowane sg tak, ze otwarta
l strona pokazuje kierunek obrotéw i pobiera nawoz.

Przy stosowaniu tarcz wysiewajgcych OM (Rys.
20) mozliwe jest bezstopniowe ustawianie
szerokosci roboczej poprzez przestawienie
topatek wysiewajgcych na tarczach
wysiewajgcych.

Tarcze wysiewajgce OM 10-16 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 10-16 m.

Tarcze wysiewajgce OM 18-24 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 18-24 m.

Tarcze wysiewajgce OM 24-36 wykorzystuje sie
przy szerokosciach roboczych 24-36 m.

Naped tarcz wysiewajgcych i mieszadet
nastepuje przy ZA-M od watka przekaznikowego,
przez przekiadnie srodkows i przektadnie

katowe. Rys. 20
& Ustawienie nastepuje wedtug danych z tabeli wysiewu. Kontrole
ustawionej szerokosci roboczej wykonuje sie w prosty sposéb z
l pomoca ruchomego stanowiska pomiarowego (opcja).
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5.4 Mieszadto

Spiralne mieszadta w czubkach lejkéw (Rys.
21/1) dbajg o réwnomierny doptyw nawozu na
tarcze wysiewajgce. Powoli obracajgce sie,
spiralnie uksztattowane segmenty mieszadia
réwnomiernie przenoszg nawdz do kazdego z
otworéw wylotowych.

Rys. 21

5.5 Zasuwa zamykajagca i zasuwa dozujgca

Rys. 22
Zasuwa dozujaca

Ustawianie dawki wysiewu nastepuje elektronicznie terminalem
obstugowym AMATRON 3.

Silniki ustawiajgce (Rys. 22/1) ustawiajg wtedy zasuwy dozujgce
(Rys. 22/2) na rézne wielkosci otworow przelotowych (Rys. 22/3).

& Ze wzgledu na to, ze wlasciwosci wysiewajgce nawozéw podlegajg
silnym wahaniom, zaleca sie dla wybranego ustawienia zasuw
dokonanie kontroli ilosci wysiewu.

Zasuwy zamykajace

Zasuwy zamykajgce (Rys. 22/4) stuzg do otwierania i zamykania
otworéw przelotowych i zaleznie od wyposazenia mogg by¢
oddzielnie uruchamiane hydraulicznie (Rys. 22/5) przez

. ZO6fty i zielony zespot sterujgcy ciggnika,
e terminal obstugowy AMATRON 3.
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Wskazniki ustawienia zasuw:

Budowa i dziatanie

Przy wysunietych drgzkach zasuw (Rys. 23/1)
zasuwa zamykajgca jest otwarta.

Nie przy wyposazeniu Comfort.
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5.6 Rozsiew graniczny, przy rowach i krawedziowy

5.6.1 Rozsiew graniczny na potowie szerokosci roboczej

. Odlegtos¢ do granicy pola stanowi potowe
szerokos$ci roboczej. A
. Obie zasuwy sg otwarte przy rozsiewie Lo Z %
granicznym.
& 5
-555 5‘2’ /
: NN
Rys. 24

Limiter M (opcja)

. hydrauliczne uruchamianie z ciggnika.

Rys. 25

Hydraulika-dtawik

Predkos¢ unoszenia Limitera ustawialna
jest pokrettem dtawika.

Dtawik znajduje sie na koncu weza lub, przy
wyposazeniu Comfort, na bloku hydrauliki.

Rys. 26

Tarcze wysiewu granicznego Tele-Set (opcja)

. Tarcza rozsiewu granicznego

Tarcza rozsiewu

granicznego Odlegtosci do granicy pola

TS 5-9 Od5do9m
TS 10-14 Od 10do 14 m
TS 15-18 Od 15do 18 m

Rys. 27
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5.6.2 Rozsiew graniczny na granicy pola

. rozsiew graniczny, jesli 1 sciezka
technologiczna znajduje sie bezposrednio
na granicy pola.

. Podczas rozsiewu granicznego zasuwa od
strony granicy pozostaje zamknieta.

& Brak zalecen dotyczacych ustawienia.

Rozdziat poprzeczny mozna jednak
skontrolowa¢ za pomocag ruchomego
stanowiska pomiarowego.

2,

N

Ekran rozsiewu granicznego, lewy (opcja)

. Ekran rozsiewu granicznego odchylany
recznie.

. Do lewostronnego rozsiewu granicznego.

Rys. 29
5.6.3 Rozsiew graniczny z drogi, unikanie rozsypywania materiatu w sladzie

. Do rozsiewu granicznego jednostronnego z
lewej lub prawej strony, z drogi na pole.

. Do obustronnego wysiewu, unikajgc
rozsypywania materiatu w sladzie ciggnika.

(1) W zaleznosci od potrzeb zamontowac
ekran przedtuzajgcy

(2) Pozycja parkowania ekranow
przedtuzajgcych

o Przed uzyciem zawiesi¢ ekran rozsiewu
granicznego i zabezpieczy¢ nakretkg
motylkows.

) W przypadku nieuzywania zdemontowac
ekran rozsiewu granicznego.
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5.7 Technika wazenia

Rys. 31/...

(1) Rama wagi

(2) Komora wagi

(3) Sprezyna piérowa
(4) tacznik tozyskujgcy
(5) Sruba pomiarowa
(6) Sruba ograniczajgca

Rozsiewacz nawozow ZA-M z pomoca techniki
wazenia oferuje mozliwosé doktadnej kontroli
ilosci wysiewanego nawozu.

Pozwala takze na doktadne dozowanie dawki
wysiewu bez koniecznosci wykonywania préby
krecone;.

ZA-M posiada montowang przed rozsiewaczem
rame wagi, na ktorej znajduje sie komora wagi.

Rama wagi obejmuje rozsiewacz
réwnolegtobocznie u géry podwdjnymi
sprezynami piéorowymi a u dotu dwoma
tacznikami tozyskujgcymi.

Sprezyny piérowe i tgczniki tozyskujgce
przejmujg wszystkie sity poziome, przy czym sita
pionowa (masa rozsiewacza) przejmowana jest
przez znajdujgcy sie w komorze wagi srube
pomiarows.

- =
-\m

W
il
\
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Pozioma pozycja sprezyn piérowych

oraz tgcznikéw tozyskujacych ma

ogromne znaczenie dla doktadnego
ustalania masy nawozu.

Przed rozpoczeciem pracy podaje sie
wspotczynnik kalibracji odpowiedni dla
stosowanego rodzaju nawozu. Przy nieznanych
rodzajach nawozu mozliwe jest wykonanie proby
kreconej w miejscu.

Po wprowadzeniu wspoiczynnika kalibracji
mozna rozpoczgé jazde kalibrazowa. Nalezy w
tym celu, przy stojgcej na polu maszynie
uruchomi¢ kalibracje w terminalem obstugowym
AMATRON 3. Po wysianiu co najmniej 200 kg
nawozu kalibracja przy stojgcej maszynie
zostanie w AMATRON 3 zakonczona. Wyliczy on
teraz nowy wspotczynnik kalibracji z ktérym
bedzie magt nastapi¢ doktadny wysiew zadanej
dawki nawozu.

Dla r6znych nawozéw musza by¢
ustalone rézne wspoétczynniki
kalibraciji.
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Z lewej i prawej strony, na ramie rozsiewacza
ZA-M znajduje sie sruba ograniczajgca, ktéra
ustawiana jest z 2 mm odstepem do ramy
wagowej.

Zapobiega to obnizaniu sie rozsiewacza od ramy
wagowej na nierdwnosciach podtoza.

Jesli $ruby ustawione sg bez luzu,
l wynik wazenia zostanie zafatszowany.

5.8 Watek przekaznikowy

Budowa i dziatanie

Watek przekaznikowy przejmuje przenoszenie sit miedzy ciggnikiem a

maszyna.
Rys. 32:
e  Walek przekaznikowy standardowy (810
mm)
Rys. 33:

e  Walek przekaznikowy ze sprzegtem
ciernym (opcja, 760 mm)

Sprzegto cierne zawsze montowaé od
strony maszyny!

Rys. 33:

e  Walek przekaznikowy Telespace (opcja,
810 mm, sktadany teleskopowo)

Rys. 34:

e  Walek przekaznikowy z "widetkami-Rosja"

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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P

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia poprzez przypadkowe
przetoczenie ciagnika i maszyny!

Walek przekaznikowy dotgczaé i odtgczaé do ciggnika tylko wtedy,
gdy ciggnik i maszyna zabezpieczone sg przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo pochwycenia lub nawiniecia przez
nieostoniety watek atakujacy przektadni wejsciowej w wyniku
zastosowania watka przekaznikowego z krotszym lejkiem
ochronnym od strony maszyny!

Stosowac¢ wylgcznie wymienione w katalogu, dopuszczone do
stosowania watki przekaznikowe.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia przez
niezabezpieczone walki przekaznikowe lub uszkodzone ostony
watkow!

. Nigdy nie nalezy uzywaé watkéw przekaznikowych bez oston lub
z uszkodzonymi ostonami lub tez bez prawidtowo zaczepionych
tancuchdéw trzymajgcych ostony.

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy
o  zamontowane sg wszystkie ostony watka przekaznikowego
i czy sg w nienagannym stanie technicznym.
o  wokét watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach
roboczych jest wystarczajgco duzo miejsca. Brak wolnego
miejsca prowadzi do uszkodzenia watka przekaznikowego.

e tancuchy trzymajgce zaczepiac tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych zagwarantowany byt wystarczajgco duzy
zakres wychylen watka przekaznikowego. tancuchy trzymajace
nie mogg owija¢ sie o czesci ciggnika lub maszyny.

. Uszkodzone lub brakujgce czesci watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie zastgpi¢ oryginalnymi czesciami,
wykonanymi przez producenta watka przekaznikowego.

Nalezy pamietac, ze watek przekaznikowy moze byé naprawiany
tylko w wyspecjalizowanym warsztacie.

. Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym
do tego celu uchwycie! W ten sposob ochroni sie watek przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.

o  Nigdy nie wykorzystywac¢ tancuchdéw trzymajgcych ostony
watka do zawieszania odtgczonego watka
przekaznikowego.
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia przez niechronione

czesci watka przekaznikowego w strefie przeniesienia sit miedzy
ciagnikiem a napedzang maszyna!

Pracowac wytgcznie z catkowicie ostonietym napedem miedzy
ciggnikiem a napedzang maszyna.

. Niechronione czeéci watka przekaznikowego muszg by¢ zawsze
chronione ostong ochronng na ciggniku i lejkiem ochronnym na
maszynie.

. Nalezy sprawdzi¢, czy ostona ochronna na ciggniku wzgl. lejek
ochronny na maszynie oraz zabezpieczenia i ostony watka
pokrywajg sie na odcinku co najmniej 50 mm. Jesli nie, maszyna
nie moze by¢ napedzana watkiem przekaznikowym.

. Stosowac wytgcznie watki przekaznikowe dostarczone wraz z
maszyng wzglednie waltki przekaznikowe takiego samego typu.

. Przeczyta¢ i przestrzegac dostarczonej wraz z watkiem instrukcji
obstugi watka przekaznikowego. Umiejetne stosowanie i
konserwacja watka przekaznikowego chroni przed ciezkimi
wypadkami.

. Przy dotgczaniu watka przekaznikowego przestrzegacé
o  dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi watka
przekaznikowego.

dopuszczalnej liczby obrotéw napedu maszyny.

prawidtowe]j pozycji montazowej watka przekaznikowego.
Patrz rozdziat "Dopasowanie dtugosci watka
przekaznikowego do ciggnika", strona 74.

o  prawidtowa pozycja montazowa watka przekaznikowego.
Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka
przekaznikowego oznacza te czesé watka, ktdrg nalezy
przytaczy¢ od strony ciggnika.

o Jesli watek przekaznikowy posiada sprzegto przecigzeniowe lub
wolne koto, to zaktadac¢ je od strony maszyny.

. Przed wigczeniem WOM nalezy zapoznac sie i przestrzega¢
wskazoéwek dotyczacych bezpieczenstwa pracy z WOM
opisanych w rozdziale "Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika", strona 28.

ZA-M BAGO0039.13 07.18 51



Budowa i dziatanie

5.8.1

P

Dotaczanie watka przekaznikowego

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia na skutek braku
miejsca przy dotgczaniu watka przekaznikowego!

Watek przekaznikowy przytgczy¢ do ciggnika jeszcze przed
dotgczeniem maszyny do ciggnika. W ten sposéb zapewnione
zostanie wystarczajgco duzo wolnego miejsca dla bezpiecznego
dotgczenia watka przekaznikowego.

Ciagnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy ciggnikiem a
maszyng pozostato nieco wolnej przestrzeni (ok. 25 cm).

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od strony 76.

Sprawdzi¢, czy WOM ciagnika jest wytgczony.
Oczysci¢ i nasmarowaé czop WOM ciggnika.

Zamek watka przekaznikowego nasuwaé na czop WOM
ciggnika tak, az zamek zatrzasnie si¢ ze styszalnym odgtosem.
Przy dofgczaniu watka przekaznikowego przestrzegac
dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi oraz
dopuszczalnej liczby obrotéw WOM ciggnika.

Ostony watka przekaznikowego zabezpieczyc¢ tancuchami
trzymajgcymi przed obracaniem sie.

6.1 tancuchy trzymajgce mocowaé¢ w miare mozliwosci
prostopadle do watka przekaznikowego.

6.2 tancuchy trzymajgce mocowac tak, aby zagwarantowany
byt wystarczajgco duzy zakres wychylen watka
przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych.

tancuchy trzymajgce nie mogg owija¢ sie o czesci ciggnika lub
maszyny.

7. Sprawdzi¢, czy wokot watka przekaznikowego, we wszystkich

pozycjach roboczych jest wystarczajgco duzo wolnego miejsca.
Brak wolnego miejsca prowadzi do uszkodzenia watka
przekaznikowego.

8. Usuna¢ braki wolnego miejsca (jesli to konieczne).
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5.8.2 Odtaczanie watka przekaznikowego
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OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia lub uderzenia na skutek braku

miejsca przy odigczaniu watka przekaznikowego!

Przed odtgczeniem watka przekaznikowego najpierw odtgczyc
maszyne od ciggnika. W ten sposdb zapewnione zostanie
wystarczajgco duzo wolnego miejsca dla bezpiecznego odtgczenia
watka przekaznikowego.

OSTROZNIE
NiebezpieczehAstwo oparzenia gorgcymi czesciami watka

przekaznikowego!

Nie dotyka¢ zadnych mocno rozgrzanych czesci watka
przekaznikowego (a w szczegblnosci sprzegiet).

do tego celu uchwycie! W ten sposéb ochroni sie watek przed
uszkodzeniem i zanieczyszczeniem.

Nigdy nie wykorzystywac fancuchdw trzymajacych ostony watka
do zawieszania odtgczonego watka przekaznikowego.

o . Odtgczony watek przekaznikowy nalezy utozy¢ w przewidzianym

. Przed dtuzszym postojem watek przekaznikowy nalezy oczysci¢
i nasmarowac.

1. Odtgczy¢ maszyne od ciggnika. Patrz
rozdziat "Odtgczanie maszyny", strona 82.

2. Ciggnikiem odjecha¢ do maszyny tak, aby
miedzy ciggnikiem a maszyng pozostato
nieco wolnej przestrzeni (ok. 25 cm).

3. Zabezpieczyé ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz
rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem"”, od strony 76.

4. Zdjg¢ zamek watka przekaznikowego z
czopu WOM ciagnika. Przy odtgczaniu
watka przekaznikowego przestrzegaé
dostarczonej wraz z watkiem instrukciji
obstugi.

5. Odigczony watek przekaznikowy nalezy
utozy¢ w przewidzianym do tego celu
uchwycie (Rys. 36/1)!

6. Prze dluzszymi przerwami w pracy watek
przekaznikowy nalezy oczysci¢ i
nasmarowac.
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5.8.3

Dziatanie i konserwacja:

Walek przekaznikowy ze sprzegtem ciernym (opcja)

P

Przy czestym obcinaniu $ruby $cinalnej miedzy widetkami tgczacymi i
kotnierzem na przektadni oraz przy ciggnikach z twardo wtgczanym
WOM, zaleca sie stosowanie watka przegubowego ze sprzegtem

ciernym.

Wystepujgce chwilowo skoki momentu obrotowego od ok. 400 Nm,

ktore pojawiajg sie np. przy wigczaniu WOM sg ograniczane
sprzegtem ciernym. Sprzegto cierne zapobiega uszkodzeniom watka
przekaznikowego i elementéw przektadni. Z powyzszego powodu,
funkcjonowanie sprzegta ciernego musi by¢ zapewnione zawsze.
Zapieczenie sie oktadzin sprzegta ciernego powoduje zaprzestanie

jego dziatania.

Montaz:

1.

Z watka atakujgcego przektadni zdjgé za
pomocg $ciggacza piaste kotnierzowa (Rys.
37/1).

Oczysci¢ watek atakujgcy przektadni (Rys.
38/1).

Rozsunaé watek przekaznikowy.

Wykrecié srube blokujaca (Rys. 37/6).

Lejek ochronny (Rys. 38/2) obrocié do
pozycji montazowej (Rys. 38/7).

Sciggna¢ potéwke ostony.

Zluzowac nakretke kontrujgcg (Rys. 38/3) w
widetkach tgczacych sprzegta ciernego (az
gwintowany sworzen nie bedzie wystawat
poza nakretke kontrujgcg), wykreci¢ srube o
wewnetrznym szesciokgcie (inbusowa)
(Rys. 38/4) i sprawdzi¢, czy widetki tgczace
dajg sie lekko nasuwac¢ na watek
przekfadni.

Widelki fgczgce nasung¢ z uzyciem smaru,
do oporu, na watek atakujgcy przektadni.

Zwrdci¢ uwage na petne pokrycie klina
(Rys. 37/5)!

10.

11.

Zabezpieczy¢ watek przegubowy przed
przesuwaniem osiowym. W tym celu mocno
dociggng¢ srube inbusowg i zakontrowaé
nakretkg (Rys. 38/3).

Ponownie zamontowaé potéwke ostony i
zablokowac¢ jg a nastepnie zsung¢ ze sobg
potéwki watka przekaznikowego.

Ostone watka przekaznikowego
zabezpieczyé na maszynie tancuchem,
przed obracaniem sie wraz z watkiem.

Demontaz:

1.
2.

Zluzowac i przesung¢ do tytu lejki ochronne.

Zluzowaé nakretke kontrujgca (Rys. 38/3) w
widetkach tgczacych sprzegta ciernego.
Wykreci¢ gwintowany kotek (Rys. 38/4).

Widetki fgczgce zbi¢ za pomocag
ptaskownika z watka atakujgcego
przekfadni.

Rys. 38
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5.9 Przytacza hydrauliczne

Budowa i dziatanie

o  Wszystkie weze hydrauliczne wyposazone sg w uchwyty.

Na uchwytach znajdujg sie barwne oznaczenia liczbowe lub
literowe umozliwiajgce przyporzgdkowanie poszczegdlnych
funkgji hydraulicznych przewodoéw cisnieniowych zespotu
sterujgcego ciggnika!

Odpowiednikiem tych oznaczen sa foliowe znaczniki na
maszynie informujgce o poszczegdlnych funkcjach
hydraulicznych.

. W zalezno$ci od funkcji hydraulicznej konieczne jest korzystanie
z roznych sposobow sterowania zespotu sterujgcego ciggnika.

Zatgczony na state, do statego obiegu oleju

CZynnosci

Potozenie ptywajgce, swobodny przeptyw oleju
w zespole sterujgcym

Naciskany, wysterowanie do chwili wykonania @

. . Zespot sterujacy
Oznakowanie Funkcja ciagnika
[II” otworzyé driatai
ziatajacy
20Mty I:w Lewa zasuwa dozujgca dwu- @
HZI] e e zamknaé kierunkowo
[II” otworzy¢ dziatajacy
zielony @ Prawa zasuwa dozujgca - dwu- @
HZI] —= zamknaé kierunkowo
[II” opuscic dziatajgcy
ielbieslie # Limiter (opcja) . dwu- @
HZ” podnies¢ kierunkowo
Maszyny z wyposazeniem Comfort
dziatajagcy

Statly obieg oleju jednokierunko m
wo

Bezcisnieniowy powrot
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Wyposazenie Comfort

P

Maksymalnie dopuszczalne cisnienie oleju w obiegu: 10 bar

Obiegu oleju nie nalezy z tego wzgledu przytagcza¢ do zaworu
sterujgcego w ciggniku, a do bezcisnieniowego powrotu z duzym
szybkoztgczem.

ZA

OSTRZEZENIE

Dla obiegu oleju stosowaé wylacznie przewody DN16 i krotkie
drogi powrotu.

Instalacje hydrauliczng poddawa¢ zasileniu w cisnienie dopiero
wtedy, gdy swobodny powrét oleju jest prawidtowo dotaczony.

Dostarczong wraz z maszyng mufe taczgcg zamontowac na
bezcisnieniowym powrocie oleju.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo infekcji ze strony wydostajacego sie pod
wysokim cisnieniem oleju hydraulicznego!

Do- i odigczajgc weze hydrauliczne do uktadu hydraulicznego
ciggnika nalezy uwazac, by uktad nie byt pod cisnieniem zaréwno od
strony ciggnika, jak i od strony maszyny!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac sie do
lekarza.

59.1

Dotaczanie wezy hydraulicznych

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie poprzez btedne wykonanie funkcji hydraulicznych na
skutek zle dotaczonych wezy hydraulicznych!

Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych zwracaé¢ uwage na barwne
oznakowanie przytgczy hydrauliki. Patrz "Przytgcza hydrauliki’, strona
56.

O

. Pamietaé, ze maksymalnie dopuszczalne cisnienie robocze
wynosi 210 bar.

. Przed dotgczeniem maszyny do hydrauliki swojego ciggnika
sprawdzi¢ zgodnos$¢ oleju w uktadach hydrauliki maszyny i
ciggnika.

. Nie mieszac olejow mineralnych z olejami Bio!

. Szybkoztagcza hydrauliczne dotgczac tak, az zostang one w
wyczuwalny sposéb zaryglowane w gniazdach hydrauliki.

. Miejsca przytaczania wezy hydrauliki sprawdzaé pod wzgledem
prawidtowosci i szczelnosci.

. Dotgczone weze hydrauliczne
o  muszg bez naprezenh, zataman i tarcia poddawac sie
wszystkim ruchom maszyny podczas jazdy na zakretach.
o  nie moga ociera¢ o czesci obce.

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozycji
ptywajgcej (pozycji neutralnej).

2. Przed dotgczeniem wezy do hydrauliki ciggnika nalezy dokfadnie
oczyscic ich szybkozigcza.

3. Polgczy¢ weze hydrauliczne z zespotami sterujgcymi w ciggniku.
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5.9.2 Odtaczanie wezy hydraulicznych

1. Dzwignie zaworu sterujgcego w ciggniku ustawi¢ w pozyciji

ptywajgcej (pozycji neutralnej).

2. Odryglowa¢ szybkoztgcze hydrauliczne w gniezdzie hydrauliki

ciggnika.

3. Gniazda szybkozigczy nalezy zamkng¢ ostonami chronigcymi je

przed zanieczyszczeniem.

4. Wtyki szybkoztgczy umiesci¢ w przewidzianych do tego celu

uchwytach.

5.10 Elektro-hydrauliczny wybor wigczania Hyclick

Hyclick jest elektro-hydraulicznym wyborem wigczania stuzagcym do

Budowa i dziatanie

komfortowej obstugi wszystkich funkcji hydraulicznych za pomocg tylko
jednego, dziatajgcego dwukierunkowo zespotu sterowania w ciggniku.

L

Patrz instrukcja obstugi Hyclick.

e  Wybdr lewej zasuwy L
e Wybor prawej zasuwy R
e  Wybdr Limitera

HyCLICK
m(aélL R[>~
© .

©® @

Rys. 39
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5.11  Trzypunktowa rama zawieszania

Rama ZA-M wykonana jest tak, ze spetnia
wymagania i wymiary zawieszenia na TUZ
kategorii Il.

Rys. 40/...

(1) Sworznie dzwigni dolnych z uchwytami
(2) Sworzen dzwigni gérnej

(3) Sktadane zawleczki do zabezpieczania
sworzni dzwigni dolnych i sworznia dzwigni
gorne;j.

Rys. 40
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5.12

Tabela rozsiewu
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Wszystkie rodzaje nawozéw dostepne w powszechnej sprzedazy sg
rozsiewane w hali rozsiewu AMAZONE, przy czym ustalone dane
nastaw sg wprowadzane do tabeli rozsiewu. Rodzaje nawozow
podane w tabeli rozsiewu byly w nienagannym stanie przy ustalaniu
wartosci.

O

Najlepiej jest uzy¢ banku danych nawozowych, ktory zawiera
najwiekszy wybér nawozow dla wszystkich krajéw i aktualne zalecane
ustawienia

o aplikacji Serwis nawozowy dostepnej na systemy Android i iOS
urzadzen przenosnych

e W Serwisie nawozowym online

Patrz www.amazone.de — Serwis — Serwis nawozowy

Odczytujgc przedstawiony kod QR, mozna przejs¢ bezposrednio do
strony internetowej firmy Amazone, aby pobra¢ aplikacje Serwis
nawozowy.

i0S

Android

Partnerzy w poszczegolnych krajach:

w

B

B

0044 1302 755720

0039 (0) 39652 100

0036 52 475555

00353 (0) 1 8129726

0045 74753112

00385 32 352 352

0033 892680063

00358 10 768 3097

00359 (0) 82 508000

0032 (0) 3 821 08 52

0047 63 94 06 57

0030 22620 25915

0031 316369111

0046 46 259200

0061 3 9369 1188

08e0ee

00352 23637200

HCICIEIEIS

00372 50 62 246

0064 (0) 272467506

SCEIRIBIEIS

0081 (0) 3 5604 7644
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Identyfikacja nawozu

§ | Saletra wapniowo-amonowa
YARA 27 %N + 4 %MgO - nazwa hawozu
granulowany

| Srednica: 3,88 mm Iasciwosai
Gestos¢ nasypowa: 1,00 kg/l - WiasClwoscl nawozu
: - standardowy wspétczynnik
1 | Wspodtczynnik ilosciowy 0,941 kalibracji
- &/ : 16 montaz
e FanEal wysokos$¢ montazowa
=50 a=80 O O
b . :
& Maszyny z elektryczng regulacjg dawki rozsiewu przy kalibracji
nawozu mogg wprowadza¢ wspotczynnik ilosciowy jako wartos¢
l poczgtkowg wspotczynnika kalibracii.

Po identyfikacji nawozu sprawdzi¢ ustawienia w tabeli rozsiewu:
. pozycja zasuw (przy recznej regulacji dawki rozsiewu)
e  pozycja fopatek wysiewajgcych

. rozsiew graniczny i krawedziowy z ostong do rozsiewu
granicznego — limiterem

. rozsiew graniczny i krawedziowy z tarczg do rozsiewu
granicznego Tele-Set

Jesli nie mozna jednoznacznie przyporzgdkowa¢ nawozu do
5] okreslonego rodzaju w tabeli rozsiewu,

l . przy zaleceniach dotyczgcych nastaw swojego rozsiewacza i
przyporzadkowania nawozu Serwis nawozowy AMAZONE
wspiera Panstwa telefonicznie.

@ +49 (0) 54 05/501 111
. prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem w swoim Kkraju.
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5.13 EasyCheck

Budowa i dziatanie

EasyCheck to cyfrowe stanowisko pomiarowe do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

EasyCheck sktada sie z mat zbierajgcych nawoz
i aplikacji do smartfona stuzacej do oceny
rozktadu poprzecznego nawozu na polu.

¥ 4 m 07:53

Maty zbierajgce rozktada sie w okreslonych o <  Foto aufnehmen
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nawéz, [z
jadgc tam i z powrotem.

Nastepnie maty zbierajgce fotografuje sie
smartfonem. Na podstawie zdje¢ aplikacja
kontroluje rozdziat poprzeczny.

W razie potrzeby proponowana jest zmiana
ustawien. F

Ze strony internetowej AMAZONE nalezy
pobraé:

e  aplikacje EasyCheck
. instrukcje obstugi EasyCheck 7

P =¥

Rys. 41

5.14 Ruchome stanowisko pomiarowe

Ruchome stanowisko pomiarowe stuzy do
kontroli rozdziatu poprzecznego na polu.

Ruchome stanowisko pomiarowe skfada sie
z pojemnikéw zbiorczych na nawdz i lejka
pomiarowego.

Pojemniki zbiorcze rozktada sie¢ w okreslonych
miejscach na polu i na nich rozsypuje sie nhawoz,
jadgc tam i z powrotem.

Nastepnie zebrany nawdz wsypuje sie do lejka
pomiarowego. Analizy dokonuje sie na
podstawie napetnienia lejka pomiarowego.

Analize przeprowadza sie za pomoca:

e  schematu obliczen z instrukcji obstugi
ruchomego stanowiska pomiarowego.

. oprogramowania maszyny na terminalu
obstugowym.

. aplikacji EasyCheck (strona internetowa
AMAZONE).

Patrz instrukcja obstugi ruchomego stanowiska
pomiarowego
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5.15  Terminal obstugowy AMATRON 3 (opcja)

W celu eksploatacji maszyny przy uzyciu terminala obstugowego
nalezy obowigzkowo przestrzegaé odno$nych instrukcji obstugi!

Sterowanie, obstuga i nadzorowanie maszyny
odbywajg sie ptynnie za pomocg terminala @ AMATRON 3
obstugowego.

Ustawienie ilo$ci wysiewu nastepuje
elektronicznie.

Ustawienia zasuw wymagane dla zgdanych ilosci
wysiewu ustalane sg na podstawie kalibracji
rozsiewacza.

Wyposazenie Comfort (opcja)

State zasilanie bloku hydrauliki w olej
hydrauliczny (obieg oleju). Rys. 43

Z wyposazeniem Comfort funkcje hydrauliczne
obstugiwane sg przez AMATRON 3.

. Otwieranie i zamykanie zasuw
zamykajgcych.

. Uruchamianie i wytgczanie
Limiter'a.

. Otwieranie i zamykanie skladanych
plandek.
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5.16 Zespot do transportu i odstawiania (zdejmowany, opcja)

Budowa i dziatanie

Zdejmowany zespo6t do transportu i odstawiania
umozliwia tatwe dotgczanie do TUZ ciggnika
oraz swobodne manewrowanie rozsiewaczem w
obrebie podwoérza lub budynku.

Aby zapobiec przetoczeniu si¢ rozsiewacza
nawozow, 2 rolki kierujgce wyposazone zostaty
w system ich unieruchamiania.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przewrocenia

Rozsiewacz odstawia€ i przetaczaé
tylko przy pustym zbiorniku.

OSTRZEZENIE
Do montazu / demontazu zespotu

transportowego nalezy
zabezpieczyé podniesiong maszyne
przed niezamierzonym
opuszczeniem.

Montaz / demontaz zespotu transportowego:
1. Dotgczyé maszyne do ciggnika.
2. Unie$¢ maszyne hydraulika ciggnika.

3. Zabezpieczy¢é maszyne przed
niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem

4. Podeprzec¢ podniesiong maszyne tak, aby
niemozliwe byto jej niezamierzone
opuszczenie. Rys. 45

5. Kierujgcg, hamowana rolke przednig (Rys. 42/1)
o zamontowac¢ i zabezpieczy¢ skladang zawleczkg (Rys.
42/2), wzglednie
o zdemontowaé, wyjmujgc przedtem sktadang zawleczke.

& Przy nieuzywaniu rolek transportowych nalezy zamocowac je
l sktadanymi zawleczkami w pozycji parkowania (Rys. 42/3).

6. Sztywng rolke tylng (Rys. 43/1)
o  zamontowac¢ i zabezpieczy¢ sprezystg zawleczkg w
najnizszym z otworow (Rys. 43/2), wzglednie
o zdemontowac, wyjmujgc przedtem sprezyste zawleczki.

przetozony byt przez otwdr w ramie i tym samym rolka utrzymywata

Przy montazu rolek sztywnych uwazagé, aby sworzen (Rys. 43/3)
podtuzny kierunek jazdy.
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5.17 Sktadana plandeka ostaniajaca (opcja)

Sktadana plandeka chroni rozsiewany materiat,
réwniez przy deszczowej pogodzie.

Sktadana plandeka uruchamiana recznie:
(1) Dzwignia reczna

(2) Blokada, samoczynna

5.18 Nadstawki zbiornika (opcja)

Nadstawki mozna kompletowaé¢ w rézny sposaéb tak, ze pojemnosé
zbiornika zwieksza sie do 3000 | (patrz dane techniczne, strona 37).

Aby umozliwi¢ fatwy dostep do zbiornika z nadstawkg L1000
maszyna zostata wyposazona w drabinke.

Rys. 46/...

(1) Nadstawka zbiornika S
(2) Nadstawka zbiornika L
(3) Drabinka

64 ZA-M BAGO0039.13 07.18



o

5.19 Zespo6t dwudrozny (opcja)

Budowa i dziatanie

@ Oznakowanie weza

| | B/

zielone Zasuwa prawa

Z6ite Zasuwa lewa

Zespot dwudrozny konieczny jest do

hydraulicznej obstugi oddzielnie kazdej z zasuw.

Dla ciggnikéw z tylko jednym dziatajgcym
dwukierunkowo zespotem sterujgcym ciggnika.

A — Zawor kulowy zamkniety

B — Zawor kulowy otwarty

Wysiew jednostronny z zespotem
dwudroznym

1. Zamkng¢ dzwignie uruchamiajgcg dla
zasuwe zamykajgcg strony, ktéra nie ma
wysiewac.

2. Otworzy¢ dzwignie uruchamiajaca zasuwe
zamykajacg strony, ktéra ma wysiewac.

3. Uruchomi¢ zespét sterujgcy ciggnika.
—  Otwiera tylko jedng zasuwe zamykajgca.
Po wysiewie jednostronnym:

4. Uruchomic zespét sterujgcy ciggnika.
—  Zamyka zasuwe zamykajgca.

5. Zamknaé wszystkie dzwignie
uruchamiajgce.

Rys. 49
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5.20 Zespo6t tréjdrozny (opcja)

Oznakowanie weza
. €
l @ zielone
O s6tte
# niebieskie

Zasuwa prawa

Zasuwa lewa

Limiter

Zespot tréjdrozny konieczny jest do hydraulicznej
obstugi oddzielnie kazdej z zasuw.

e Dla ciggnikéw z tylko jednym dziatajgcym
dwukierunkowo zespotem sterujgcym
ciggnika i

e  Wykorzystania Limitera.

A — Zawor kulowy zamkniety

B — Zawor kulowy otwarty

Obustronny wysiew z zespotem tréjdroznym
1. Dzwignie uruchamiajgcg dla
Limitera przytrzymaé zamknieta.

2. Otworzy¢ obie dzwignie uruchamiajgce
zasuw zamykajgcych.

w

Uruchomié¢ zespo6t sterujgcy ciggnika.
Rys. 50

—  Otworzy¢ / zamkng¢ zasuwy.

Wysiew graniczny z zespotem tréjdroznym

1. Obie dzwignie uruchamiajgce zasuw zamykajgcych przytrzymaé

zamkniete.

Opusci¢ Limiter.

Otworzy¢ dzwignie uruchamiajgcg dla Limitera.

Uruchomié¢ zespo6t sterujgcy ciggnika.

Zamkng¢ dzwignie uruchamiajgcg dla Limitera.

Loo sl o

Otworzy¢ obie dzwignie uruchamiajgce zasuw zamykajacych.
Uruchomié zespot sterujacy ciagnika.

Otworzy¢ zasuwy zamykajgce.

— Wykonaé wysiew graniczny.

Po wysiewie granicznym:

7. Uruchomi¢ zesp6t sterujgcy ciggnika.

—  Zamknac¢ zasuwy zamykajgce.

66
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11.

Budowa i dziatanie

Zamkng¢ obie dzwignie uruchamiajgce zasuw zamykajgcych.
Otworzy¢ dzwignie uruchamiajgcg dla Limitera.

Uruchomi¢ zespot sterujgcy ciggnika.

Podnies¢ Limiter.

Zamkna¢ wszystkie dzwignie uruchamiajgce.

Jednostronny wysiew z zespotem tréjdroznym

1.

4.

—

Zamkna¢ dzwignie uruchamiajgca dla zasuwe zamykajgca
strony, ktéra nie ma wysiewac.

Zamkna¢ zasuwe uruchamiajgcg dla Limitera.

Otworzy¢ dzwignie uruchamiajgcg zasuwe zamykajgcg strony,
ktéra ma wysiewac.

Uruchomié zespot sterujacy ciagnika.

Otwiera tylko jedng zasuwe zamykajaca.

Po wysiewie jednostronnym:

5.

—

6.

Uruchomié zespot sterujacy ciagnika.
Zamyka zasuwe zamykajgca.

Zamknac¢ wszystkie dzwignie uruchamiajgce.
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6 Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje
. dotyczace uruchomienia swojej maszyny

. o tym, jak mozna sprawdzi¢, czy mogg Panstwo dotgczy¢
maszyne do swojego ciggnika.

. Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi przeczytad i
zrozumie¢ instrukcje obstugi.

. Przestrzegac zaleceh z rozdziatu
o  "Obowigzki uzytkownika", na stronie 9.

o  "Wyszkolenie personelu”, na stronie 13.

o  "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na
maszynie", od strony 16.

o  "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24|
Przestrzeganie tych rozdziatow stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

. Maszyne tgczy¢ i transportowac tylko z ciggnikiem, ktéry sie do
tego nadaje!

. Ciggnik i maszyna muszg odpowiada¢ obowigzujgcym w kraju
uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu Drogowym.

. Posiadacz pojazdu (uzytkownik) oraz kierowca pojazdu
(obstugujacy) sa odpowiedzialni za przestrzeganie przepiséw
prawa dotyczgcych poruszania sie po drogach publicznych.

. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu tarcz wysiewajgcych. Patrzgc
w kierunku jazdy: lewa tarcza wysiewajgca "L" i prawa tarcza
wysiewajgca "R".

. Sprawdzi¢ prawidtowy montaz skali na tarczach wysiewajgcych.
Skale z wartosciami od 5 do 28 przyporzadkowane sg do
krotkich topatek wysiewajgcych a skale z wartosciami od 35 do
55 przyporzadkowane sg do diuzszych topatek wysiewajgcych.
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6.1 Kontrola przydatnosci ciagnika

ZAN

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajgcej zdolnosci kierowania i hamowania ciggnikiem!

. Przed doczepieniem maszyny do ciggnika lub zawieszeniam
maszyny na ciggniku sprawdzié¢ przydatnos¢ swojego ciggnika
do tego celu.

Maszyne mogg Panstwo taczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktre
sie do tego celu nadaja.

. Nalezy wykona¢ probe hamowania, aby skontrolowa¢, czy
ciggnik osigga wymagane opéznienia hamowania takze z
zaczepiong / zawieszong maszyna.

Warunkami okreslajgcymi przydatnosé¢ ciggnika sg w szczegolnosci:
o dopuszczalna masa catkowita
o dopuszczalne obcigzenia osi
o nosno$¢ zamontowanych w ciggniku opon
Informacje te znajdg Panstwo na tabliczce znamionowej albo w
dokumentach lub instrukcji obstugi ciggnika.

Przednia o0$ ciggnika musi byé zawsze obcigzona przez co najmniej
20% masy wiasnej ciggnika.

Ciagnik musi osigga¢ zaktadane przez jego producenta opdznienia
hamowania takze z doczepiong lub zawieszong na nim maszyna.

6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciggnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu

Dopuszczalna masa catkowita ciggnika, jak podana jest w
dokumentach pojazdu, musi by¢ wieksza od niz suma

. masy wiasnej ciggnika
. masy balastu i

. catkowitej masy zawieszonej maszyny lub masy pionowego
obcigzenia zaczepu przez maszyne zaczepiana.

Niniejsza wskazéwka obowiazuje tylko w Niemczech:

Jesli zachowanie obcigzen osi i / albo dopuszczalnej masy catkowitej
jest mimo wykorzystania wszystkich wymaganych mozliwosci nie
osiggniete, mozna na podstawie zaswiadczenia wydanego przez
urzedowego rzeczoznawce z dziedziny techniki pojazdéw w
uzgodnieniu z producentem ciggnika udzieli¢ przez wtadze krajowe
specjalnego, wyjgtkowego zezwolenia zgodnie z § 70 Prawa o Ruchu
Drogowym oraz wymaganego zezwolenia zgodnie z § 29 ustep 3
Prawa o Ruchu Drogowym.
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6.1.1.1 Dane niezbedne do wyliczen
Rys. 51
T, |[kg] |Masa wiasna ciggnika
. . . . patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdéd
Ty |[[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciggnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kg] |Catkowita masa dotgczonej z tytu maszyny |patrz dane techniczne maszyny lub
lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Gy |[kg] |Catkowita masa maszyny zamontowanej z |patrz dane techniczne maszyny montowanej
przodu lub obcigznika przedniego czotowo lub obcigznika przedniego
a |[[m] |Odlegto$¢ miedzy srodkiem ciezko$ci patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
urzadzenia zawieszonego z przodu / montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $srodkiem osi przedniego albo zmierzyé
przedniej (suma a; + a,)
a; |[[m] |Odlegtos¢ od $rodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub
przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyé
a, |[m] |Odlegtos¢ od srodka przytacza dzwigni patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
dolnych do $rodka ciezkosci dotgczonej ma- | montowanej czotowo lub obcigznika
szyny lub obcigznika przedniego (odstep przedniego albo zmierzyc¢
punktu ciezkosci)
b [m] |Rozstaw osi ciggnika patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
c |[m] |Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowéd
przytgcza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzy¢
d [m] |Odlegtos¢ od Srodka przytgcza dzwigni patrz dane techniczne maszyny
dolnych do srodka ciezkosci maszyny
dotgczonej z tytu lub obcigznika tylnego
(odstep punktu ciezkosci)
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6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciggnika dla
zachowania zdolnos$ci kierowania

Gy e(c+d)-T, eb+0,2eT eb

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy n, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisaé¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na o$ przednig Ty ta

_G,e(a+b)+T, eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

Gt =Gy + T +Gy

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na 08 tylng Ty a

Htat Gtal _Tv tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisa¢ do tabeli (rozdziat 6.1.1.7).

Nosnosé ogumienia ciggnika

Do tabeli (rozdziat 6.1.1.7) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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6.1.1.7 Tabela

Wartosé rzeczywista
zgodnie z obliczeniem

Wartosé
dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg
ciggnika

P

Podwojna
dopuszczalna
nosnos¢ opon (dwie
opony)

Minjmalne balastowanie / kg _ _
przéd / tyt

Masa catkowita kg | < kg -
Nacisk na o$ przednig kg | < kg | < kg
Nacisk na os tylng kg | < kg | < kg

. Rzeczywiste warto$ci musza by¢ mniejsze lub rowne

( £) wartosciom dopuszczalnym!

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciggnika spisa¢
dopuszczalne wartoéci dla catkowitej masy ciggnika, obcigzenia
osi i nodnosci ogumienia.

OSTRZEZENIE

VAN

ciagnika!

Dotgczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie

dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

. nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych wartosci jest

wieksza od wartosci dopuszczalne;.

. na ciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni (jesli jest
konieczny) do uzyskania wymaganego, minimalnego

balastowania przodu (Gy min)-

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciagniecia i uderzenia na skutek niewystarczajacej stabilnosci
oraz niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania

o  Jesli przez mase zamontowanej z czotowo maszyny (Gy)
nie zostato osiggniete wymagane minimalne
wybalastowanie przodu (Gy min), Nalezy dodatkowo
zastosowac odpowiednie obcigzniki przodu ciggnika!

o  Jesli przez mase zamontowanej z tytu ciggnika maszyny
(Gy) nie zostato osiggniete wymagane minimalne
balastowanie tytu ciggnika (G min), Nalezy dodatkowo
zamontowac obcigzniki tylnej osi ciggnika!

. Przypadki szczegélne:

Ciagnik swoj nalezy wybalastowa¢ zaktadajgc obcigznik przedni
lub tylny, jesli tylko jedna z osi jest nadmiernie obcigzona.
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6.2 Montaz watka przekaznikowego
OSTROZNIE
. Stosowaé wyltacznie watki przekaznikowe zalecane przez
AMAZONE!

e  Walek przekaznikowy montowa¢ tylko przy pustym

rozsiewaczu.

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo pochwycenia
lub nawiniecia przez nieostoniety
watek atakujacy przektadni

wejsciowej przy btednym montazu
watka przekaznikowego!
Podczas montazu watka

przekaznikowego po stronie maszyny
zwrdci¢ uwage, aby lejek ostony watka

zostat prawidtowo nasuniety na szyjke

przektadni a watek atakujgcy
przekfadni byt zawsze catkowicie

Rys. 52

ostoniety.

1. Rozsung¢ watek przekaznikowy.

2. Woykreci¢ srube blokujagca (Rys. 50/1) na
lejku ostony.

3. Lejek ostony (Rys. 51/1) obréci¢ w pozycje
montazowa.
Zdjac¢ potéwke ostony (Rys. 51/3).
Oczysci¢ i nasmarowaé czop watka
atakujgcego przektadni.

6. Poluzowa¢ smarowniczke (Rys. 52/1)
natozy¢ watek przekaznikowy (Rys. 52/2).

7. Zamocowaé¢ widetki tgczace (Rys. 52/3)
Srubg Scinalng (Rys. 52/4).

8. Wkreci¢ smarowniczke (Rys. 52/1).

Rys. 54
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9. Nasuna¢ potowke ostony (Rys. 53/1)

aufschieben.

10. Lejek ostony (Rys. 53/2) obrdci¢ w pozycije

zablokowania.

11. Wkreci¢ srube blokujgcag (Rys. 53/3).

12. Zsung¢ walek przekaznikowy.

13. Ostone watka przekaznikowego
zabezpieczyé na maszynie fancuchem,
przed obracaniem sie wraz z watkiem (Rys.
54).
Rys. 56
6.3 Dopasowanie dtugosci walka przekaznikowego do ciggnika

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenie ze strony uszkodzonych i /lub zniszczonych,
beztadnie wyrzucanych czesci, jesli watek przekaznikowy przy
podnoszeniu / opuszczaniu dotaczonej do ciggnika maszyny
zostanie $cisniety lub roztaczony, gdyz jego dlugosé zostata
nieumiejetnie dopasowana!

Nalezy w wyspecjalizowanym warsztacie dokona¢ kontroli dtugosci
watka przekaznikowego we wszystkich pozycjach roboczych i jesli to
konieczne, odpowiednio dopasowaé diugos$¢ watka przed pierwszym
dotgczeniem watka przekaznikowego do ciggnika.

W ten sposéb unikng Panstwo zgniecenia watka przekaznikowego
lub niewystarczajgcego pokrycia jego profili.

Takie dopasowanie watka przekaznikowego dotyczy tylko tego
jednego typu ciggnika. Przy zmianie typu ciggnika nalezy powtérzy¢
dopasowanie watka przekaznikowego do ciggnika. Przy
dopasowywaniu watka przekaznikowego bezwarunkowo przestrzegaé
dostarczonej wraz z watkiem instrukcji obstugi.
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OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia i owiniecia spowodowane
nieprawidtowym montazem lub niedopuszczalnymi zmianami
konstrukcyjnymi watka przekaznikowego!

Zmian konstrukcyjnych watka przekaznikowego moze dokonywaé
wytgcznie wyspecjalizowany warsztat. Nalezy przy tym przestrzegaé
instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watkiem przekaznikowym.

Dopuszczalne jest dopasowanie dtugosci watka przekaznikowego z
uwzglednieniem zachowania wymaganego, minimalnego pokrycia rur
profilowych.

Zmiany konstrukcyjne watka przekaznikowego sg niedopuszczalne,
jesli nie sg opisane w instrukcji obstugi dostarczonej wraz z watkiem
przekaznikowym.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia miedzy tytem ciagnika a
maszyng podczas podnoszeniai opuszczania maszyny, w celu
ustalenia najkrétszej i najdtuzszej roboczej pozycji watka
przekaznikowego!

Elementy ustalajgce hydraulike TUZ ciggnika uruchamiaé

e tylko z przeznaczonego do tego celu miejsca pracy.

. nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie miedzy
ciggnikiem a maszyna.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia przy

. niezamierzonym przetoczeniu ciggnika i dotaczonej
maszyny!

. opuszczaniu podniesionej maszyny!

Przed wejsciem miedzy ciggnik a maszyne w celu dopasowania

watka przekaznikowego nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne

przed niezamierzonym uruchomieniem, niezamierzonym
przetoczeniem i niezamierzonym opuszczeniem.

Walek przekaznikowy ma najmniejszg dtugos¢ wtedy, gdy znajduje
sie w pozycji poziomej. Watek przekaznikowy ma najwiekszg dtugos¢
wtedy, gdy maszyna jest catkowicie podniesiona.

1. Potgczy€ ciggnik z maszyng (nie przytgczac¢ watka
przekaznikowego).

2. Zaciggna¢ hamulec postojowy ciggnika.
Ustali¢ wysokosci podniesienia maszyny, przy ktérych watek
przekaznikowy bedzie miat najwiekszg i najmniejszg dtugosc.
3.1 W tym celu unies¢ i opusci¢ maszyne na TUZ ciggnika.

Elementy uruchamiajgce TUZ ciggnika z tylu ciggnika
nalezy przy tym obstugiwac¢ z przewidzianego w tym celu
miejsca pracy.

4. Uniesiong na ustalong wysoko$¢ maszyne nalezy zabezpieczy¢
przed niezamierzonym opuszczeniem (np. przez jej podparcie
lub zawieszenie na dzwigu).
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6.4

P

Przed wejsciem w strefe zagrozenia miedzy ciggnikiem a
maszyng zabezpieczy¢ ciggnik przed niezamierzonym
uruchomieniem.

Przy ustalaniu dtugosci i przy skracaniu watka przekaznikowego
przestrzegac instrukcji obstugi wydanej przez producenta watka.

Potaczy¢ ze sobg skrécone potéwki watka przekaznikowego.
Przed dotgczeniem watka przekaznikowego nasmarowac czop
WOM ciggnika oraz watek atakujgcy przektadni.

Symbol ciggnika na rurze ochronnej watka przekaznikowego
oznacza te czes$¢ waltka, ktérg nalezy przytgczy¢ od strony
ciggnika.

Zabezpieczenie ciggnika / maszyny przed niezamierzonym

przetoczeniem

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
przeciecia, pochwycenia lub owiniecia, wciggniecia albo
pochwyceniai uderzenia przy wykonywaniu wszystkich
czynnos$ci na maszynie

przez napedzane elementy robocze.

przez niezamierzone uruchomienie napedzanych elementéw
roboczych wzglednie przez niezamierzone uruchomienie
funkcji hydraulicznych, gdy pracuje silnik ciggnika.

przez nieprzewidziane uruchomienie ciggnika oraz
niezamierzone przetoczenie ciggnika z dotgczong do niego
maszyna.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac na maszynie zabezpieczy¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
niezamierzonym przetoczeniem.

Wykonywanie na maszynie wszelkich czynnosci takich jak np.
prace montazowe, ustawianie, usuwanie usterek, czyszczenie
oraz dokonywanie napraw, jest zabronione

o gdy maszyna jest napedzana

o tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

o gdy ruchome czesci maszyny nie sg zablokowane przez
nieprzewidzianymi ruchami

o  jesliw ciggniku znajduja sie ludzie (dzieci).

Przy takich pracach istnieje szczegélne zagrozenie
nieprzewidzianego kontaktu z napedzanymi,
niezabezpieczonymi czesciami maszyny.

o > v

Wytgczyc¢ silnik ciggnika.

Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

Zaciggng¢ hamulec postojowy ciggnika.

Zadbacé o to, aby w ciggniku nie byto ludzi (dzieci).

Jesli to konieczne, zamknac¢ kabine ciggnika na klucz.
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6.5 Regulacja uktadu hydraulicznego za pomoca sruby przestawiania
systemu

Tylko dla wyposazenia Comfort!

o Koniecznie dostosowaé do siebie ukfady hydrauliczne ciggnika
i maszyny.

o Regulacji uktadu hydraulicznego maszyny dokonuje sie za
pomoca $ruby przestawiania systemu przy bloku hydrauliki

maszyny.

o Podwyzszona temperatura oleju hydraulicznego jest
nastepstwem nieprawidtowego ustawienia sruby przestawiania
systemu, wskutek utrzymujgcego sie obcigzenia zaworu
nacisnieniowego hydrauliki ciggnika.

) Ustawien mozna dokonywac¢ wytgcznie w stanie
bezcisnieniowym!

e W przypadku usterek funkcji hydraulicznych przy uruchomieniu
miedzy ciggnikiem a maszyng nalezy skontaktowac sie
z partnerem serwisowym.

(1) Sruba przestawiania systemu ustawiana
w pozycjiAiB

(2) Przytacze LS do przewodu sterujgcego
Load-Sensing

Przytgcza maszyny wg ISO15657:

(1) P —zasilanie, przewdd ci$nieniowy, zlgcze
0 znormalizowanej $rednicy 20

(2) LS — przewdd sterujgcy, zigcze
0 znormalizowanej $rednicy 10

(3) T — powrdt, ztagczka o znormalizowane;j
Srednicy 20

Rys. 58
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(1) Uktad hydrauliczny Open-Center z pompa
o statym strumieniu przeptywu (pompa
zebata) lub pompg przestawialna.

A

Ustawi¢ Srube przestawiania systemu @
w pozycji A.

Pompa przestawialna: ustawi¢ na zespole
sterujgcym ciggnika maksymalng

wymagang ilo$¢ oleju. Jesli ilosé oleju jest
za mata, prawidiowa funkcja maszyny moze LT @ T
nie by¢ zapewniona. 3 —

(2) Ukfad hydrauliczny Load-Sensing (pompa
przestawialna z regulacjg cisnienia
i strumienia przeptywu) z bezposrednim

przytaczem pompy Load-Sensing i pompg
przestawialng LS.
—  Ustawi¢ $rube przestawiania systemu i
w pozycji B. == ,L
| N
!
(3) Uktad hydrauliczny Load-Sensing z pompa @ :
o statym strumieniu przeptywu (pompa B e i
zebata). : —H 4§
—  Ustawi¢ srube przestawiania systemu m—= —# : -
w pozycji B. 24 Pl 7]
L I80e % O
@ T’,) | & @

(4) Ukfad hydrauliczny Closed-Center z pompg @

|
przestawialng z regulacjg ci$nienia. il + 'f
—  Ustawi¢ $rube przestawiania systemu - - =2
w pozycji B. |/

o Ryzyko przegrzania instalacji hydraulicznej: _ |
uktad hydrauliczny Closed-Center jest —
gorzej przystosowany do eksploatacji
silnikbw hydraulicznych.

Rys. 59
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7 Do- i odtaczanie maszyny

Przy do- i odtgczaniu maszyny przestrzegac¢ zalecen z rozdziatu
"Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", strona 24.

O
A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, pochwycenia, owinieciai/lub
uderzenia na skutek nieprzewidzianego uruchomieniai
nieprzewidzianego przetoczenia ciggnika podczas do- lub
odtaczania watka przekaznikowego lub przewodéw zasilajacych!

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe miedzy ciggnikiem i maszyng
w celu do- lub odigczenia watka przekaznikowego i przewodéw
zasilajgcych nalezy zabezpieczyé ciggnik przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem. Patrz strona 76.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i uderzenia miedzy tytem
ciagnika a maszyng podczas jej do- i odtaczania!

. Zabrania sie uruchamiania hydrauliki TUZ ciggnika tak dtugo, jak
miedzy tytem ciggnika a maszyng znajduja sie ludzie.

. Elementy ustalajgce hydrauliki TUZ ciggnika uruchamiaé
o tylko z przewidzianego do tego celu miejsca obok ciggnika.
o  nigdy nie uruchamia¢ TUZ jesli ktokolwiek znajduje sie w
strefie zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

OSTROZNIE

Rozsiewacz do- i odtaczaé tylko w stanie nienapelnionym.
Niebezpieczenstwo wywrdcenia!

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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7.1

Dotaczanie maszyny

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i/ lub uderzenia w strefie
miedzy ciggnikiem a maszyng podczas dotaczania maszyny!

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usung¢ wszystkie osoby ze
strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujgca, znajdowac sie
tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze dopiero po ich
catkowitym zatrzymaniu.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, wciggniecia, pochwycenia lub
uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal

. Nalezy w przepisowy spos6b wykorzystywaé do fgczenia
ciggnika i maszyny przewidziane do tego celu zespoty.

. Przy dotgczaniu maszyny do hydrauliki TUZ nalezy uwazac¢, aby
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny byty bezwzglednie ze
sobg zgodne.

— Jedli Panstwa ciggnik posiada TUZ kat. 1, nalezy koniecznie
wyposazy¢ sworznie dzwigni dolnych kat. Il maszyny w tuleje
redukujgce do kat. IIl.

. Do dotgczania maszyny wykorzystywac¢ wytgcznie dostarczone
wraz z nig sworznie dzwigni dolnych i dzwigni gérnej (oryginalne
sworznie).

. Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzaé
sworznie dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem
widocznych brakéw. W przypadku zeszlifowania sworzni dzwigni
dolnych i dzwigni goérnej, nalezy wymienic te sworznie.

. Sworznie dzwigni gornej i dzwigni dolnych zabezpieczy¢ przed
niezamierzonym roztgczeniem.

. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Maszyne mogg Panstwo faczy¢ tylko z takimi ciggnikami, ktére sie do
tego celu nadajg. Patrz rozdziat "Kontrola przydatnosci ciggnika",
strona 69.

80
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OSTRZEZENIE

Zagrozenia spowodowane brakiem energii zasilania miedzy
ciagnikiem a maszyna na skutek uszkodzenia przewodoéw
zasilajacych!

Przy dotgczaniu przewodow zasilajgcych zwracaé uwage na
prawidtowy przebieg tych przewodéw. Przewody zasilajgce

muszg przy wszystkich ruchach zawieszanej lub zaczepianegj
maszyny swobodnie przebiegac bez naprezen, zatamar lub
tarcia.

nie moga ocierac o czeéci obce.

Jesli maszyna posiada wyposazenie do transportowania, nalezy
zabezpieczy¢ jg przed niezamierzonym przetoczeniem, patrz
rozdziat "Wyposazenie do transportu i odstawiania", strona 63.

Przy doftgczaniu maszyny sprawdzic jg pod wzgledem
istniejagcych brakow. Przestrzegac przy tym rozdziatu
"Obowigzki uzytkownika", strona 9.

Tuleje kuliste na sworzniu dzwigni gérnej i sworzniach dzwigni
dolnych zamocowaé¢ w miejscach dotgczania trzypunktowej
ramy zaczepu.

O

Jesli Panstwa ciggnik posiada TUZ Kat. lll, nalezy koniecznie
wyposazy¢ sworznie dzwigni dolnych kat. Il maszyny w tuleje
redukujgce do kat. ll.

4. Sworzen dzwigni gérnej i sworznie dzwigni dolnych nalezy

zabezpieczy¢ sktadanymi zawleczkami przez przypadkowym
poluzowaniem. Patrz rozdziat "Trzypunktowa rama
zawieszenia", od strony 58.

Przed dojechaniem do maszyny nalezy usungé wszystkie osoby
ze strefy zagrozenia miedzy ciggnikiem a maszyna.

Przed dotgczeniem maszyny do ciggnika nalezy najpierw w

nastepujgcy sposob dotgczy¢ watek przekaznikowy i przewody

zasilajace:

6.1 Ciggnikiem dojecha¢ do maszyny tak, aby miedzy
ciggnikiem a maszyng pozostato nieco wolnej przestrzeni
(ok. 25 cm).

6.2 Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i niezamierzonym przetoczeniem. Patrz rozdziat
"Zabezpieczenie ciggnika przed niezamierzonym
uruchomieniem i przypadkowym przetoczeniem", od strony
76.

6.3 Sprawdzi¢, czy WOM ciggnika jest wytgczony.

6.4 Dotaczy¢ watek przekaznikowy, patrz rozdziat "Dotgczanie
watka przekaznikowego", od strony 52.

6.5 Dotaczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, od strony 56.

6.6 Dotgczy¢ instalacje oswietleniowa, patrz rozdziat
"Wyposazenie do ruchu drogowego", strona 34.

6.7 Dotgczyc¢ terminal obstugowy (jesli jest), patrz oddzielna
instrukcja obstugi AMATRON 3.

6.8 Haki dolnych dzwigni zaczepu ciggnika ustawi¢ tak, aby
znajdowalty sie rowno z punktami dofgczania maszyny.
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7. Cofngé ciggnikiem dalej do maszyny tak, aby dolne punkty
zaczepu maszyny automatycznie uchwycity haki dolnych
dzwigni ciggnika.

8. Hydraulikg TUZ ciggnika podnie$é dolne dzwignie tak, aby haki
dzwigni dolnych pochwycity kuliste tuleje i automatycznie sie
zaryglowaty.

9. Z fotela w ciggniku potgczy¢ dzwignie gérng z gérnym punktem
zaczepiania maszyny na trzypunktowej ramie zaczepowej.

— Hak dzwigni gérnej rygluje sie automatycznie.

10. Przed ruszeniem z miejsca sprawdzi¢ wzrokowo, czy haki
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych sg prawidtowo zaryglowane.

7.2 Odtaczanie maszyny

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia i/ lub uderzenia

. na skutek niewystarczajacej stabilnosci i wywrécenia
odtaczanej maszyny na nier6wnym, miekkim podtozu!

e w wyniku niezamierzonego przetoczenia odtaczonej
maszyny na wyposazeniu transportowym!

. Maszyne odstawiac z pustym zbiornikiem, na poziomym,
twardym podtozu.

. Zabezpieczyé maszyne przed niezamierzonym przetoczeniem,
jesli odstawiana jest na zespole transportowym. Patrz rozdziat
"Zespot do transportowania i odstawiania”, strona 63.

OSTROZNIE
Niebezpieczenstwo przewrdécenia

Przy parkowaniu rozsiewacza nawozéw w zbiorniku moze znajdowac
sie jedynie niewielka pozostato$¢ nawozu.

& Przy odigczaniu maszyny musi przed maszyng pozostaé tak duzo
wolnego miejsca, aby ciggnik mégt do ponownego dotgczenia
l swobodnie i doktadnie dojecha¢ do maszyny.
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Maszyne odstawia¢ z pustym zbiornikiem, na poziomym,
twardym podtozu.

Przy odtgczaniu maszyny sprawdzi¢ jg pod wzgledem
istniejgcych brakéw. Przestrzegaé przy tym rozdziatu
"Obowigzki uzytkownika", strona 9.

Maszyne odigczaé od ciggnika w nastepujgcy sposob:

3.1
3.2

3.3
3.4

3.5
%

3.6

3.7

3.8

3.9

Odcigzy¢ dzwignie gorna.

Odryglowac i odtgczy¢ z fotela w ciggniku hak dzwigni
gorne;j.

Odcigzy¢ dzwignie dolne.

Odryglowac i odtgczy¢ z fotela w ciggniku haki dzwigni
dolnych.

Przestawié¢ ciggnik o ok. 25 cm do przodu.

Powstafa wolna przestrzerh miedzy ciggnikiem a maszynag
umozliwia lepszy dostep do odtgczenia watka
przekaznikowego i przewodow zasilajgcych.

Zabezpieczyé ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem
i przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika
przed przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem", od
strony 76.

Jesli maszyna posiada wyposazenie do transportowania,
nalezy zabezpieczycC jg przed niezamierzonym
przetoczeniem, patrz rozdziat "Wyposazenie do transportu i
odstawiania", strona 63.

Odtgczy¢ watek przekaznikowy, patrz rozdziat "Dotgczanie
watka przekaznikowego", od strony 53.

Odtaczy¢ weze hydrauliczne, patrz rozdziat "Dotgczanie
wezy hydraulicznych”, od strony 57.

3.10 Odtgczy¢ instalacje oswietleniowg, patrz rozdziat

"Wyposazenie do ruchu drogowego", strona 34.

3.11 Odtaczyc¢ terminal obstugowy (jesli jest), patrz oddzielna

instrukcja obstugi AMATRON 3.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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8

Ustawienia

P

O

Podczas pracy przy ustawianiu maszyny przestrzega¢ wskazowek
rozdziatu

o "Symbole ostrzegawcze i pozostate oznaczenia na maszynie",
od strony 16 i

o "Wskazéwki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo przygniecenia, rozciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia albo uchwycenia lub
uderzenia przy wykonywaniu wszystkich czynnos$ci
ustawiajgcych na maszynie

. na skutek przypadkowego dotkniecia poruszajgcych sie
elementéw roboczych (fopatki wysiewajace wirujgcych tarcz
wysiewajgcych).

. przez nieprzewidziane uruchomienie ciggnika oraz
niezamierzone przetoczenie ciggnika z dotgczong do niego
maszyna.

. Przed rozpoczeciem usuwania ustawiania maszyny nalezy
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem i przetoczeniem, patrz strona 76.

. Elementdéw roboczych (wirujgce tarcze wysiewajace) dotykaé
tylko wtedy, gdy catkowicie si¢ zatrzymaja.

OSTRZEZENIE

Podczas wszystkich ustawien maszyny istnieje
niebezpieczenstwo pochwycenia, ztapania lub uderzenia na
skutek nieprzewidzianego opuszczenia dotgczonej i
podniesionej maszyny.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed dostepem osobom trzecim i zapobiec
niezamierzonemu uruchomieniu hydrauliki ciggnika.

84
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Informujemy, ze indywidualne wiasciwosci rozsiewanego materiatu
przy rozsiewie majg duzy wptyw na rozdziat poprzeczny i dawke
rozsiewu. Dlatego podane wartosci nastaw sg tylko wartosciami
orientacyjnymi.

Wiasciwosci przy rozsiewie zalezg od nastepujgcych czynnikow:

e Wahania danych fizycznych (ciezar wtasciwy, ziarnistos¢,
opor tarcia, wspoétczynnik cw itd.) réwniez w obrebie tego
samego rodzaju i tej samej marki nawozu

e Rbézne wilasciwosci rozsiewanego materiatu wskutek wpltywu
czynnikéw atmosferycznych i/lub warunkéw skfadowania.

Z tego wzgledu nie mozemy zagwarantowac, ze rozsiewany materiat,
nawet o takiej samej nazwie i pochodzacy od tego samego
producenta, bedzie posiada¢ takie same wiasciwosci przy rozsiewie
jak podany materiat. Podane zalecenia dotyczace nastaw rozdziatu
poprzecznego odnoszg sie wytgcznie do rozktadu ciezaru i nie
odnoszg sie do rozdziatu sktadnikéw odzywczych (dotyczy to

w szczegolnej mierze nawozu mieszanego) ani do rozdziatu
substancji aktywnych (np. przy granulacie slimakobdjczym lub
rozrzucanym wapnie). Roszczenia odszkodowawcze z tytutu szkéd,
ktdére nie powstaty na samym rozrzutniku odsrodkowym, sg
wykluczone.
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8.1 Ustawienie wysokosci zawieszenia

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia i/ lub uderzenia ludzi
znajdujacych sie z tytu / pod rozsiewaczem, na skutek
nieprzewidzianego roztaczenia wzglednie rozerwania potowek
dzwigni gornej!

Przed rozpoczeciem ustawiania wysokosci dotgczania za pomocag
dzwigni gérnej usunac ludzi ze strefy zagrozenia za maszyng
wzglednie pod maszyna.

O

Wysokos¢ dotgczenia zatadowanej maszyny ustawia¢ na polu
doktadnie na podstawie danych z tabeli wysiewu. Zmierzy¢ wysokos¢
ustawienia dotgczonej maszyny od ziemi na przedniej i tylnej
krawedzi tarcz wysiewajgcych (Rys. 57).

1. Wytaczy¢ WOM ciggnika (jesli to konieczne).

2. Przed rozpoczeciem ustawiania wysokos$ci dotgczenia odczekac
do catkowitego zatrzymania obracajgcych sie tarcz
wysiewajgcych (jesli to konieczne).

3. Usung¢ ludzi ze strefy zagrozenia z tytlu maszyny wzgl. pod
maszyna.

4. Wysokos¢ dotgczenia ustawié na polu ustali¢ na podstawie
tabeli wysiewu, odpowiednio do rodzaju nawozenia (nawozenie
przedsiewne lub pogtéwne).

4.1 Unies¢ rozsiewacz za pomocg TUZ ciggnika tak, aby
tarcze wysiewajgce osiggnety bocznie wymagang
wysokosé.

4.2 Jesli wysokosci a i b tarcz wysiewajgcych z przodu i z tylu
odbiegajg od wymaganej wysokosci to zmieniajgc dtugos¢
dzwigni gérnej odpowiednio ustawi¢ wysokosé dotgczenia.

Standardowa wysokos¢é montazowa = a/b=80cm
Miara dotgczenia a jest mniejsza. niz b = zwiekszy¢ dtugos¢ dzwigni gornej
Miara dotgczenia a jest wieksza, niz b = zmniejszy¢ dtugos¢ dzwigni gorne;j
=
’/“"_'_‘_‘-h\

Rys. 60
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Podane wysokosci zawieszenia, z reguty horyzontalnie wynoszgce
80/80 cm, obowigzujg do normalnego nawozenia.

Przy nawozeniu wczesnowiosennym, gdy rosliny majg 10-40 cm
wysokosci, nalezy do podanej wysokosci zawieszenia (np. 80/80)
doliczy¢ potowe wysokosci roslina. Zatem przy roslinach o wysokosci
30 cm - wysokos¢ zawieszenia nalezy ustawi¢ na 95/95. Przy
roslinach o wiekszej wysokosci nalezy kierowac sie ustawieniami
takimi, jak do nawozenia pogtéwnego. Przy plantacjach gestych
(rzepak) rozsiewacz ustawia¢ z podang wysokoscig zawieszenia (np.
80/80) nad tanem. Jedli jest to ze wzgledu na wysokos¢ rosli
niemozliwe, to rozsiewacz ustawia¢ tak, jak do nawozenia
pogtéwnego.

8.2 Ustawienie nawozenia zwyktego / nawozenia pogtownego

Rys. 61

Tarcze wysiewajgce sg seryjnie wyposazone w topatki wysiewajgce,
ktérymi obok nawozenia normalnego mozna dokonywac takze
nawozenia pogtébwnego zb6z o wysokosci roslin do 1 m.

1. Wytaczy¢ WOM ciggnika (jesli to konieczne).

2. Przed rozpoczeciem przestawiania topatek wysiewajgcych
odczekac do catkowitego zatrzymania obracajgcych sie tarcz
wysiewajgcych (jesli to konieczne).

3. Uchylne skrzydetka (Rys. 58/1) topatek wysiewajgcych
przestawi¢ w zgdang pozycje do wysiewu normalnego lub do
nawozenia pogtéwnego.

e  Nawozenie normalne;
—  Uchylne skrzydetka przestawic¢ w dot.
e  Nawozenie pogtéwne:

—  Uchylne skrzydetka przestawi¢ do gory
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Wysokos$é zawieszenia przy nawozeniu pogtdéwnym:

Wysokos¢ zawieszenia rozsiewacza ustawic¢ trzypunktowa hydraulikg
ciggnika tak, aby miedzy fanem zboza a tarczami wysiewajgcymi
zachowany byt odstep wielkosci ok. 5 cm (Rys. 59). Jesli to

konieczne, sworznie dzwigni dolnych zamocowaé w dolnych
przytgczach dzwigni dolnych.

S o [ \
/ /""_““‘-\\
/ N
5¢cm ) 5¢ / \

| \\\J

-

Rys. 62
8.3 Ustawienie ilosci wysiewu
& Patrz instrukcja obstugi terminal obstugowy!

Ustawienie zasuw wymagane dla zgdanej dawki wysiewu ustalane
jest elektronicznie przez obie zasuwy ilosciowe.

Po wprowadzeniu zgdanej dawki rozsiewu na terminalu obstugowym
[zadana dawka w kg/ha] nalezy okresli¢ wspétczynnik kalibracji
nawozu (kontrola dawki rozsiewu). Okresla on charakterystyke
regulacyjng terminala obstugowego.
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8.4 Kontrola dawki rozsiewu
& Patrz instrukcja obstugi
l oprogramowanie AMABUS/ISOBUS / rozdziat Kalibracja nawozu.
Kontrole dawki wysiewu wykonywac: Bn- 8.5 km/h —
R D lkg 2354 m =
o Przy kazdej zmianie nawozu, ks 95 ERha

Zmianie szerokosci roboczej. | == Teonic prafis | P~
* ) 250 vaima 250 ama

i i i 1a8 % 188 X%
Kontrola dayvl.ﬂ wysiewu wykonywana jest kg ™~ 25
alternatywnie: 2354 kg
| B | e =]

——. @ T

e Zmianie dawki wysiewu, 3 548 U/min /.. 5

o na poczatku wysiewu (wspoétczynnik

kalibracji ustalany jest po wysianiu -
pierwszych 200 kg nawozu). 1) 2 A
; Auftrag: 1 il E%é;
— Menu Praca: Wybra¢ automatycznag
kalibracje nawozu (Rys. 60 /1). Rys. 63
o przez caly czas wysiewu (kalibracja online).
— Menu Dane Maszyny: Wywotaé wigczenie Streckenzédhler: Aus A
wagi-online (Rys. 61/1). —
Reis
Reisstreuen: Aus
Schneckenkorn: Ein
FRDn
Strever tarieren ﬁ
B kg
kj;
Online-Uoage: Ein Online
i————1 Cal.
| @ B2 84

Rys. 64
e W miejscu, przed rozpoczeciem pracy.
—  Menu gtéwne: Wywota¢ menu kalibracji Maschinentyp: ZA-M Auftrag
(Rys. 62/1). -
Auftrags-Nr.: 5 &1)
Sollmwenge: 200 kgisha %
Cal.
cal., Faktor: 0.00
Arbeitshreite: 20m Maschdi.
worg. kmfh: 0 kmsh
Jetup
Hilfe
Rys. 65
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8.4.1 Przygotowania do kontroli dawki rozsiewu (bez techniki wazenia)

1. Ustawi¢ wymagang dla zgdanej ilosci
wysiewu pozycje zasuwy na lewym lejku
rozsiewacza.

2. Zdemontowac¢ obie tarcze rozsiewajgce.

2.1 Wykreci¢ srube motylkowa (Rys. 63/1)
do mocowania tarczy rozsiewajgcej i
$ciggnac tarcze rozsiewajgcg z watka
przekfadni.

2.2 Srube motylkowg ponownie wkrecié w
watek przektadni (aby do
gwintowanego otworu nie wpadat
nawoéz).

3. Naczynie pomiarowe (Rys. 63/2) zawiesi¢
na kabtgku (Rys. 63/3) w wycieciach (Rys.
63/4 i Rys. 63/5) ramy.

Rys. 66

Zamocowanie patgka na zbiorniku wychwytujgcym (Rys. 64/1-6):

Rys. 67
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8.5 Ustawianie szerokosci roboczej
£ . Dla r6znych szerokosci roboczych istniejg rézne pary tarcz
l wysiewajgcych.

e  Wybdr wymaganej pary tarcz wysiewajagcych warunkowany jest
istniejgcym systemem $ciezek technologicznych (odlegtosci
miedzy sciezkami technologicznymi).

. Szerokosci robocze ustawialne sg w zakresie roboczym pary
tarcz wysiewajgcych Omnia-Set (OM) (przy wysiewie mocznika
moze jednakze dochodzi¢ do odchylen).

e  Wartosci nastaw uchylnych topatek wysiewajgcych
warunkowane sg rodzajem nawozu i zgdang szerokoscig
robocza.

Na odlegtos¢ wyrzutu wptywajg specyficzne wiasciwosci
wysiewanego nawozu. Przestawialne topatki wysiewajgce
pozwalajg na wyréwnanie specyficznych wtasciwosci
wysiewanego nawozu tak, ze bedzie on rozsiewany na zgdanej
szerokosci robocze;.

Szerokos$é robocza Para tarcz wysiewajgcych
10-16m OM 10 -16
18-24m OM 18 -24
24 -36 m OM 24 - 36

Najwazniejszymi czynnikami majgcymi wptyw na wlasciwosci
5] wysiewu sg:

l o  wielko$c¢ ziaren nawozu,

. ciezar nasypowy,

e  wilasciwosci powierzchni ziaren,
wilgotnosc.

Z tych powodéw zalecamy uzywanie nawozow o dobrze
uksztattowanych granulkach, produkowanych przez uznanych
producentéw oraz dokonywanie kontroli ustawionej szerokosci
roboczej za pomocg ruchomego stanowiska pomiarowego.

OSTRZEZENIE
NiebezpieczehAstwo ze strony wyrzucenia czesci szybko

zwalnianego potaczenia srubowego na skutek nieumiejetnego
dociggniecia nakretek motylkowych po ustawieniu szerokosci
roboczej!

Po kazdym ustawieniu szerokos$ci roboczej nalezy sprawdzié, czy
nakretki motylkowe szybko zwalnianego potgczenia srubowego
zostaty mocno dociggniete reka.

ZA-M BAGO0039.13 07.18 91



Ustawienia

8.5.1

Odkreci¢ nakretke motylkowg (Rys. 66/1).

Tarcze wysiewajgca obroci¢ w ten sposob,
aby otwdr g 8 mm ustawiony byt do srodka

maszyny.

Zdjac tarcze wysiewajaca z watka

przekfadni.

W celu utatwienia montazu nanies¢ paste
montazowg (KA059) na watek wyjsciowy

przektadni kgtowe;.

Zatozy¢ inng tarcze wysiewajaca.

Zamocowacg tarcze wysiewajgcg dociggajgc

nakretke motylkowa.

Wybaor tarcz wysiewajacych

Rys. 68

. Przy zaktadaniu tarcz, nie zamienic "lewej" tarczy wysiewajgcej
Z "prawg".

o  Tarcza wysiewajgca z oznaczeniem R
o  Tarcza wysiewajgca z oznaczeniem L

. Prawy watek przektadni ma kotek zabezpieczajacy. Tutaj
zawsze nalezy montowac tarcze wysiewajgcg z dwoma
rowkami.

W przypadku rozsiewaczy wyposazonych w terminal obstugowy w
celu wymiany tarcz rozsiewajgcych otworzy¢ catkowicie zasuwe
dozujaca.

Patrz odnosna instrukcja obstugi!

92

ZA-M BAGO0039.13 07.18



Ustawienia

8.5.2 Ustawienie pozycji topatek wysiewajacych

Rys. 69

Pozycja topatek wysiewajgcych zalezna jest od:

. szerokosci roboczej i

. rodzaju nawozu.

Dla dokfadnego, beznarzedziowego ustawiania pozycji

poszczegolnych fopatek wysiewajgcych, na kazdej z tarcz
umieszczone sg dwie rozne skale (Rys. 66/1 i Rys. 66/2).

& . Krétsza topatka wysiewajgca (Rys. 66/3) przyporzgdkowana jest
do skali (Rys. 66/1) z warto$ciami od 5 do 28 a diuzsza topatka
l wysiewajgca (Rys. 66/4) przyporzagdkowana jest do skali (Rys.

66/2) z wartosciami od 35 do 55.

o Dla krotszej topatki wysiewajgcej (Rys. 66/3) wartos¢
ustawienia odczyta¢ na krawedzi odczytu (Rys. 66/5).

o  Dla dluzszej topatki wysiewajacej (Rys. 66/4) wartosé
ustawienia odczyta¢ na krawedzi odczytu (Rys. 66/6).

. Przestawienie topatek wysiewajagcych na wyzszg wartosé na
skali (Rys. 66/1 wzgl. Rys. 66/2) powoduje zwigekszenie
szerokosci roboczej.

o Krotsze topatki wysiewajgce rozdzielajg nawéz gtéwnie po
srodku strefy wysiewu, podczas, gdy topatki diuzsze rozsiewajg
nawéz az do granicy szerokosci roboczej.
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Wyciag z tabeli rozsiewu

P

topatki wysiewajgce ustawi¢ w nastepujacy sposoéb:

1.
2.

o

o
i

Wylgczy¢ WOM ciggnika.

Zabezpieczy¢ ciggnik przed przypadkowym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz rozdziat "Zabezpieczenie ciggnika przed
przypadkowym uruchomieniem i przetoczeniem”, od strony 76.

Przed ustawieniem szerokos$ci roboczej odczekaé, az wirujgce
tarcze wysiewajgce catkowicie sie zatrzymaja.

Zadang szeroko$é roboczg ustawié poprzez odpowiednie
przestawienie krotkich i dtugich topatek wysiewajgcych.

4.1 Tarcze wysiewajgca obroéci¢ tak, aby bez problemow
mozna byto zluzowaé odpowiednig nakretke motylkowg pod
tarczg wysiewajaca.

4.2 Zluzowaé odpowiednig nakretke motylkows.

4.3 W tabeli wysiewu odszukaé wartosci nastaw dla krétkiej i
dtugiej topatki wysiewajgcej.

4.4 topatki wysiewajgce przestawic tak, aby na skali na
krawedzi odczytu mozna byto odczytaé wymagane wartosci
nastaw.

4.5 Dociggng¢ mocno rekg nakretki motylkowe (bez uzycia
narzedzi).

Srednica 3,88mm
Masa nasypowa: 1,00 kg/l
| Wspétczynnik ilosciowy 0,941

YARA Saletra wapniowo amonowa
27%N + 4%MgO granulowana (80006352)

0=
Tarcza OM 10-12 OM 10-16 OM 18-24 OM 24-36
4
Szerokosé 10 | 12 [ 10 | 12 | 15 | 16 | 18 | 20 | 21 | 24 | 24 | 27 | 28 | 30 | 32 | 36
robocza [m]
PozycjatoPa- | 71as| 27145 | 241a7| 24147 24147 24147 | 19145 19145 | 19/a5| D |14/40|15/a1|15/41 | 17743 | 18143 | 19146

tek

Tabela 1
Przyktad:
Rodzaj nawozu: YARA Saletra wapniowo amonowa
27%N + 4%MgO granulowana
Tarcza rozsiewajgca: OM 24-36
Zadana szeroko$é robocza:  24m
Pozycja topatek: 14 (krotkie topatki)
40 (dtugie topatki).
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8.6 Kontrola szerokosci roboczej i rodziatu poprzecznego

Whptyw na szerokos¢ roboczg majg konkretne wtasciwosci
rozsiewanego nawozu.

Najwazniejszymi czynnikami sg przy tym

wielkos¢ ziaren,

gestosé nasypowa,

wiasciwosci powierzchni oraz

wilgotnosc.

Dlatego wartosci nastaw z tabeli rozsiewu nalezy traktowac jedynie
jako wartosci orientacyjne, poniewaz wiasciwosci gatunkéw nawozu
mog3g sie zmieniac.

Skontrolowaé szerokos$é roboczg i rozdziat poprzeczny
i zoptymalizowac¢ ustawienia rozsiewacza nawozu poprzez
zastosowanie:

o ruchomego stanowiska pomiarowego
o EasyCheck

— Patrz odrebna instrukcja obstugi

Warunki kontroli szerokosci roboczej i rozdziatu poprzecznego:
e W miare bezwietrzna pogoda (predkos¢ wiatru < 3 m/s).

. W Zzadnym razie nie przeprowadzaé préby rozsiewu przy
bocznym wietrze. W razie potrzeby dostosowaé kierunek préby
rozsiewu do kierunku wiatru.
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8.7 Rozsiew graniczny, przy rowach i krawedziowy

1. Wysiew graniczny zgodnie z przepisami
0 nawozeniu (Rys. 68):

Na granicy pola znajduje sie droga, droga polna
lub cudze pole.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu nawéz nie
moze spadaé¢ poza granice pola.

2. Rozsiew przy rowach zgodnie z
przepisami o nawozeniu (Rys. 69):

Na granicy pola znajduje sie otwarta woda lub
row.

Zgodnie z przepisami 0 nawozeniu

i

Rys. 70

i

—t

H2

1L

o !

o . e e Rys. 71
. nawdéz nie moze spadac¢ blizej, niz jeden
metr przed granica pola
(przy korzystaniu z zespotu do wysiewu
granicznego).
e nawdz nie moze spadac blizej, niz trzy
metry przed granicg pola
(bez korzystania z zespotu do wysiewu
granicznego).
e  musi byé zapewnione zapobieganie
wymywaniu i sptukiwaniu nawozu (np. do
wad powierzchniowych).
Rozsiew graniczny i rozsiew przy rowach:
Aby w obrebie pola nie dochodzito do przenawozenia, nalezy po

jednej ze stron zredukowac ilo$¢ wysiewu. Spowoduje to niewielkie
niedonawozenie przed granicg pola.

o  Limiter z czujnikiem pozycji:
Dawka rozsiewu bedzie zredukowana automatycznie.

Redukcje dawki zgodnie z tabelg wysiewu nalezy
wczesniej ustawi¢ w terminal obstugowy.

o  Limiter bez czujnika pozycji / Tele Set:

Dawke rozsiewu po stronie granicy zredukowac na terminal

obstugowy o 10 %.

3. Wysiew krawedziowy (Rys. 70):

Pole sgsiednie stanowi powierzchnia
uzytkowana rolniczo. Moze by¢ tolerowane, ze
niewielka ilo§¢ nawozu zostanie wyrzucona poza
granice pola.

Rozdziat nawozéw wewnatrz pola zblizony jest
do zadanej wielkosci takze na jego krawedziach.
Poza granice pola wyrzucana jest niewielka ilo$¢
nawozu.

b0
4

Rys. 72
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8.7.1

Ustawienia

Wysiew graniczny i krawedziowy z ekranem wysiewu granicznego Limiter

Ustawienie Limitera zalezne jest od

. Odstepu od krawedzi pola,

. Rodzaju nawozu,

e  Wygladu granicy pola.

Wartosci nastaw nalezy odczyta¢ w tabeli wysiewu (Rys. 71).

e  Wartosci z tabeli wysiewu nalezy traktowaé jako wzorcowe, gdyz
wlasciwosci nawozu mogg by¢ wzajemnie zréznicowane. Nalezy
wtedy odpowiednio skorygowaé ustawienie Limitera.

. Odstep od granicy / krawedzi w tabeli wysiewu wynosi
zasadniczo potowe szerokosci roboczej.

LIMITER Q OM 10-12/0M 10-16] OM 18- 24 OM 24- 36
-' Im| | 5|6 |75 8 10 [10,5( 12 | 12 [13,5( 14 (15 | 16 [16,5( 18
12|10 8 | 7 6| 4]|2]|]2|1|0|0|0]|0]|0
e 1513 |12 |10 |13 [12 [ 11| 10|11 | 10 6|5
13
paggl 19| 14| 15|14 |14 1212 (12|12 |11 |10 9 | 8
Harnstoff 3 3 2 2 1 0 = = = =
Urea
Urée 13|11 6 | 616 (6|5 |-|-]-]-
Moueanna 15 (13|11 10|11 |10| 9 |8 |8 |8 |7 |7 |6 |6]-
al|l7]|4 3|3(0)j0(Of(O(O[O(O(D
. A |12 ] 11 g8|l7|5|4(3]|3|2|1|0of[0]|0]0
M 2
’ R [15]1a]12] 11|08 7|66 |5]|5[a|afa]3
AMAZDONIE A B
Rys. 73
é Odstep graniczny/krawedziowy (potowa szerokosci roboczej) odpowiada
| m zamontowanym tarczom wysiewajgcym OM
& Wysiew graniczny
/TLM\ Wysiew krawedziowy
|~:l
Ezoi & Rozsiew przy rowach
1~
= Wymagana redukcija liczby obrotéw WOM
A Pozycja montazowa dla szerokosci roboczych do 21 m
B Pozycja montazowa dla szerokosci roboczych od 22 m
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Ustawienia

Do ustawienia wartosci liczbowych, ekran
wysiewu granicznego nalezy przesunac¢ na
kabtgku prowadzacym.

1. Zluzowa¢ dzwignie zaciskajgcg (Rys. 72/1).

Jesli zakres obrotu uchwytu dzwigni zaciskajgcej
jest niewystarczajacy, nalezy uniesé uchwyt,
obréci¢ go do tytu i ponownie opuscic.

2. Ekran wysiewu granicznego przesungé na
kabtgku prowadzacym (Rys. 73/1) tak
daleko, az wskazéwka (Rys. 73/2)
ustawiona bedzie na wartosci wybranej z
tabeli wysiewu (Rys. 71).

3. Zamocowa¢ dzwignie zaciskajgca.

Do nawozenia pogtéwnego ekran wysiewu
granicznego ustawia sie w pozycji podniesionej
do potowy (Rys. 74).

Nalezy w tym celu obnizyé ekran wysiewu
granicznego.

Na gornej powierzchni ekranu wysiewu
granicznego znajdujg sie po lewej i prawej
stronie, rygle ustalajgce (Rys. 75/1).

1. Zluzowaé nakretki rygli ustalajgcych.
2. Unie$c¢ ekran reka.

3. Rygle ustalajgce przetozy¢ az do oporu i
dobrze dociggnac rygle.

4. Opusci¢ ekran.

98
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o

8.7.2
Tele-Set

Do rozsiewu granicznego (zgodnie z
przepisami o nawozeniu) wzgl. rozsiewu
krawedziowego (obok wtasnych, planowanych
do siewu pol) lewg tarcze wysiewajacg Omnia-
Set (lewostronny rozsiew graniczny), patrzgc w
kierunku jazdy, zastgpi¢ odpowiednig tarczg do
rozsiewu granicznego Tele-Set.

Tarcza do wysiewu granicznego Tele-Set
wytwarza obraz wysiewu z flankg stromo
opadajgcg do krawedzi pola.

Odlegto$¢ wyrzutu nawozu ustawia sie
teleskopowo odchylanymi topatkami az do
"krawedzi pola".

Ustawienia

Rozsiew graniczny i rozsiew krawedziowy z tarczg do rozsiewu granicznego

& Nieuzywang tarcze do wysiewu

granicznego Tele-Set wzgl. tarcze
l wysiewajgcg Omnia-Set nalezy
zamocowac z boku maszyny (Rys.
76/1).

Rys. 78

Ustawienie tarczy do wysiewu granicznego zgodnie z przepisami 0 hawozeniu

Ustawienie tarcz do wysiewu granicznego
e TS5-9

e TS10-14

e TS15-18

nastepuje poprzez teleskopowe topatki (Rys.
77/1), wedtug danych z tabeli wysiewu, w
zaleznosci od rodzaju nawozu i odlegtosci
sladéw pierwszego przejazdu od krawedzi pola,
W nastepujgcy sposob:

1. Teleskopowe topatki (Rys. 77/1) na tarczy
wysiewajgcej, po poluzowaniu
odpowiednich nakretek motylkowych
obréci¢ w obrebie skali (Rys. 77/2).
Odczyta¢ wartosci liczbowe na krawedzi
odczytu (Rys. 77/3) i ponownie dociggngé
nakretki motylkowe.

SposOb dziatania: Przestawienie fopatek
teleskopowych na wyzsze wartosci na skali:

— Odlegtosé wyrzutu wieksza, flanka
wysiewu bardziej stroma.

2. Zewnetrzng czesé topatki wysiewajgce;j
(Rys. 77/4) po poluzowaniu nakretki (Rys.
77/5) ustawi¢ na skali (Rys. 77/6) na
wyzszg warto$c¢ literowa. Na skali odczytuje
sie pozycje zewnetrznej czesci topatki
wysiewajgcej wedtug krawedzi odczytu
(Rys. 7717).

SposOb dziatania: Zewnetrzng czes¢ topatki
wysiewajgcej przestawi¢ na skali w kierunku
wyzszych wartosci:

— Odlegtos¢ wyrzutu wieksza, flanka
wysiewu bardziej ptaska.

Odlegtosé¢ od granicy Tarcza wysiewu

granicznego

5-9m TS5-9
10-14m TS10-14
15-18m TS15-18

Rys. 79
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Ustawienia

Wyciag z tabeli rozsiewu

1 YARA Saletra wapniowo amonowa
27%N + 4%MgO granulowana (80006352)
|| Srednica 3,88mm
I | Masa nasypowa: 1, kg/l
Wspétczynnik ilosciowy 0,941
&
b=§0 ajﬂﬂ O O
Tarcza TS 5-9 TS 10-14 TS 15-18 TS 4
Odstepod| 5 [ 6 |75 8 9 9 | 10 [10,5] 12 13,5 14 | 12 |13,5{ 14 (15| 16 | 18 | 15| 16 | 18
granicy v
[m]
Roz- | [C51|C52(F48|F49( - (C49|D48|D48| - - | & |D40JE41|E41 B28|C23|D21
slew
kzr;"\‘l’v“?‘yd Il |D50|E50|F51|F51| - |C52|E52|E53| - | - | & |E52|H55|HS5 A44|A53(A57
Roz- | |1 ?f fﬁ? ca9|cao|pso| - |A4s|aas|cas|Fas|Fas| - | - | - [BSYCO2(ESS| L | | -
SieW g L el )
gra- | ©
cany | § [1122°|5%%| 42| E42|Fa6| - |Ad9|as0|cs2(Fsa|Fsa| - | - | - [F42(FAARARL
Roz- | ?ﬁ6 Iiis B49(B49|C50| - |A44(A44|B46|E43(E43| - - . |AS1|BS2ID53) = B
siew [l It
przy
rowach| 11|52 D4%\Da2|Daz|Ea6| - |a48|adg|Bs2|ES3lESS| - | - | - [P4FPC | -
Tabela 2
Objasnienia do tabeli rozsiewu: (@ Rozsiew graniczny ze zredukowang liczbg obrotow
1 tarcz rozsiewajgcych, gdyz w innym razie tarcza roz-
siewajgca zamontowana po stronie pola wyrzuca
nawéz poza krawedz pola.
Przyktad:
Odlegtos¢ pierwszej sciezki 12 m

technologicznej od granicy pola: (TS 15-18)

Rodzaj nawozu: Saletra wapnio-
wo amonowa
27%N + 4%MgO
gran.

Dane z tabeli rozsiewu wzgl. Z D40 / E52 Roz-
powyzszej tabeli siew krawedziowy

1. Krawedz odczytu topatki | ustawi¢ na litere
D i zamocowac¢ zewnetrzng czesc topatki.
topatke | obrdci¢ na wartosé 40 i
zamocowac.

2. Krawedz odczytu fopatki Il ustawi¢ na litere
E i zamocowa¢ zewnetrzng czes¢ topatki.
topatke Il obréci¢ na warto$¢ 52 i
zamocowac.

Rys. 80
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8.7.3

Przyktad

Ustawienia

Przypadki szczegdlne przy wysiewie granicznym ($rodek sciezki
technologicznej nie odpowiada potowie szerokosci roboczej od krawedzi

pola)

Ustawienie zasuw:

Ustawienie topatek:

Odstep miedzy sciezkami
technologicznymi:

Rys. 81

Odstep pierwszej sciezki
technologicznej od lewej krawedzi
pola:

Rodzaj nawozu:

Predkosc jazdy:

Zgdana ilo$¢ wysiewu:

[}

24 m
(odpowiada 24 m szerokosci
roboczej)

8m
(odpowiada 16 m szerokosci
roboczej)

Saletra wapniowo amonowa
27%N + 4%MgO gran.

10 km/h
350 kg/ha

Wyliczy¢ procentowag redukcje dawki rozsiewu - z uwzglednieniem

ré6znych szerokosci roboczych.

Na terminalem obstugowym ustawi¢ redukcje dawki po stronie

granicy pola
prawa (24 m szerokosci roboczej):

lewa (16 m szerokosci robocze)):

prawa OM 24-36 z tabeli wysiewu:

lewa TS 5 - 9 z tabeli wysiewu:

= 100%
100% x 16 m/ 24 m =66 %

= 24 m szerokosci roboczej:
14/40

8 m odlegto$¢ pierwszej

Sciezki technologicznej od
krawedzi pola: F 49/ F 51

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Ustawienia

8.7.4 Uwagi do tarcz wysiewajacych OM 10-12 i OM 10-16

Przy OM 10-16 odlegtos¢ wyrzutu W wynosi ok.
36 m. Podczas wysiewu granicznego moze to
by¢ niekorzystne przy:

[0 szerokosciach roboczych AB 10 lub 12 m,
oraz

[0  pierwszej sciezce technologicznej na
krawedzi pola
(zastosowanie ekranu do wysiewu
granicznego),

albo
[0  szerokosciroboczej AB 10 m, i

[0  pierwszej Sciezce technologicznej na
potowie szerokosci robocze;j
(zastosowanie Limitera lub
TS 5-9).

Tarcze OM 10-16 wyrzucajg podczas przejazdu
po drugiej sciezce wiekszg ilos¢ nawozu poza
granice pola (patrz Rys. 80).

W takich wypadkach wysiew zgodny z
przepisami o nawozeniu mozliwy jest tylko
poprzez zastosowanie tarcz OM 10-12 (patrz
Rys. 81).

100

OM 10-16 |*

0| AW

Rys. 82

%

504

oc |JOM 10-12 ||
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

O

o Przy jazdach transportowych przestrzegac zaleceh rozdziatu
"Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa uzytkownika", od strony
26

) Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢
o prawidtowos$¢ dotgczenia przewodow zasilajgcych
o  sprawnosc, czystosé i dziatanie instalaciji oSwietleniowej

o  ukfad hamulcowy i hydrauliczny pod wzgledem widocznych
usterek

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwa przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niezamierzone odtaczenie
zaczepionej / zawieszonej maszyny!

Przed rozpoczeciem transportu sprawdzi¢ wzrokowo czy sworznie
dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sa, zabezpieczone przed
wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przygnieceniem, przycieciem, pochwyceniem,
wciggnieciem lub uderzeniem na skutek niewystarczajacej
stabilnos$ci maszyny i jej wywrdcenia.

. Spos6b jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotagczong do niego maszyna.
Uwzglednié przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru
jazdy, ruchu na drodze, widoczno$é i pogode, wtadciwosci
jezdne ciggnika oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej
do niego maszyny.

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zablokowa¢ boczne
ruchy dolnych dzwigni zaczepu ciggnika tak, aby dotgczona do
niego maszyna nie odbijata podczas jazdy na boki.

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Zwracac uwage na maksymalng fadownos¢ dotgczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo upadku z maszyny przy niedozwolonej
jezdzie na maszynie!

Wchodzenie / jazda ludzi na poruszajgcej sie maszynie jest
zabroniona.
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Jazdy transportowe

tylko tak wysoko, aby gérna krawedz swiatet odblaskowych

o . Rozsiewacz odsrodkowy przy transporcie drogowym podnie$¢
znajdowata sie powyzej 1500 mm powierzchni jezdni

o Przed rozpoczeciem jazdy po drogach publicznych
zabezpieczy¢ maszyne przed przypadkowym opuszczeniem!
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Praca maszyng

10 Praca maszyna

O

Podczas pracy maszyng nalezy przestrzega¢ wskazoéwek z rozdziatu
o Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny
. "Wskazowki bezpieczenstwa dla uzytkownika", od strony 24

Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Panstwa bezpieczenstwu.

A\

OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony wyrzucanych w kierunku ciggnika
przedmiotéw (czastki nawozu, obce ciata jak np. drobne
kamienia), bez zatozenia przewidzianych w tym celu oston
(blachy ekranujace)!

Do pracy uzywa¢ maszyny tylko z catkowicie zamontowanymi
ostonami (blachy ekranujgce).

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia, nawiniecia, wciggniecia lub
uchwycenia podczas pracy maszyny przez dostepne, napedzane
elementy maszyny!

. Prace maszyna rozpoczynac tylko wtedy, gdy zamontowane sg
na niej wszystkie przewidziane ostony i znajdujg sie one w
pozycji zamkniete;.

. Otwieranie oston jest zabronione,

o gdy maszyna jest napedzana

o tak dtugo, jak przy dotgczonym watku przekaznikowym /
instalacji hydraulicznej, pracuje silnik ciggnika.

o  gdy kluczyk wtozony jest do stacyjki i silnik ciggnika przy
dotgczonym watku przekaznikowym / instalaciji
hydraulicznej, moze zosta¢ przypadkowo uruchomiony

OSTRZEZENIE

Zagrozenia przez wyrzucane, uszkodzone czesci, na skutek zbyt
wysokiej liczby obrotéw WOM ciagnika!

Przed wtaczeniem WOM ciggnika zwréci¢ uwage na dopuszczalng
liczbe obrotow maszyny.
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Praca maszyng

P

VAN

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo pochwycenia, owiniecia oraz wyrzucenia
pochwyconych ciat obcych, w strefie napedzanego watka
przekaznikowego!

. Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzic¢
zabezpieczenia i ostony watka przekaznikowego pod wzgledem
ich dziatania i kompletnosci.

Uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajace i ostony watka
przekaznikowego nalezy niezwiocznie wymieni¢, w
wyspecjalizowanym w tym zakresie warsztacie.

. Sprawdzi¢, czy ostony watka przekaznikowego sg
zabezpieczone tancuchami przed obracaniem sie wraz z
watkiem.

. Zachowywa¢ bezpieczny odstep od napedzanego watka
przekaznikowego.

o Usunaé¢ wszystkie osoby ze strefy zagrozenia przez napedzany
walek przekaznikowy.

e W przypadku zagrozenia, niezwtocznie wytgczyé silnik ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwa przygniecenia, przyciecia, pochwycenia,
wciggniecia i uderzenia przez niezamierzone odtaczenie
zaczepionej / zawieszonej maszyny!

Zawsze przed rozpoczeciem pracy maszyng sprawdzi¢ wzrokowo czy
sworznie dzwigni gérnej i dzwigni dolnych zaczepu sa,
zabezpieczone przed wysunieciem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo uchwycenia lub nawiniecia oraz wciggniecia
i pochwycenia luznej odziezy przez ruchome elementy robocze
(wirujgce tarcze wysiewajace)!

Nosié¢ ubranie $cisle przylegajgce do ciata! Scile przylegajgce
ubranie zapobiega niebezpieczenstwu przypadkowego jego
uchwycenia lub nawiniecia oraz wciggnigcia lub ztapania przez
ruchome elementy robocze.

106
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Praca maszyng

Przy nowych maszynach, po 3-4 napetnieniach zbiornika
sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich $rub i ewentualnie
dociggnac je.

Stosowac tylko dobrze granulowane nawozy i ich rodzaje tak,
jak podano w tabeli wysiewu. Przy niewystarczajgcej znajomosci
poprzecznego rozdzielania nawozu dla ustawionej szeroko$ci
roboczej, nalezy sprawdzi¢ rozdzielanie nawozu za pomocg
ruchomego stanowiska pomiarowego.

Przy wysiewie mieszanek nawozéw nalezy pamietac, ze

o poszczegoblne nawozy mogg posiadac rézne wrasciwosci
lotne.

o moze dochodzi¢ do rozwarstwienia poszczegoélnych
rodzajow nawozu.

Zawsze po pracy halezy usuwac pozostaty na topatkach
wysiewajgcych nawdz!

10.1 Napetnianie rozsiewacza nawozem

A\

OSTRZEZENIE

Przy niezgodnym z przeznaczeniem uzyciem ciggnika istnieje
niebezpieczenstwo ztamania, niedostatecznej stabilnosci oraz
niewystarczajacej zdolnosci kierowania i hamowania ciagnikiem!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadownos¢ dotaczonej maszyny i
dopuszczalne obcigzenia osi i pionowe obcigzenia zaczepu ciggnika!
W koniecznych wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

O

Przed napetnieniem zbiornika nawozem usung¢ ze zbiornika
resztki nawozu i ciata obce.

Zbiornik napetnia¢é nawozem przy zamknietej kratownicy
ochronnej i funkcyjnej. Tylko zamknieta kratownica ochronna i
funkcyjna zapobiega przedostaniu sie do zbiornika bryt nawozu i
/ lub ciat obcych oraz zapchaniu mieszadet.

Zwracac uwage na dopuszczalng mase uzytkowg rozsiewacza
(patrz dane techniczne) oraz obcigzenia osi ciggnika!

Zbiornik napetniaé tylko przy zamknietych zasuwach
zamykajgcych.

Bezwarunkowo przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa, wydanych przez producenta nawozu! W
podanych przypadkach zaklada¢ odpowiednie ubranie
ochronne.

A\

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo przewrécenia!

Napetniaé wytacznie rozsiewacz nawozéw sprzezony z
ciggnikiem!

Nigdy nie odtaczaé ani nie przetaczaé (przy uzyciu zespotu
transportowego) rozsiewacza nawozow, ktory jest
napetniony.
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P

10.2 Wysiew nawozu
£ e  topatki oraz uchylne skrzydetka wykonane sg ze szczegdlnie
l odpornej na $cieranie i nierdzewnej stali. opatki wysiewajace i
uchylne skrzydetka sg czesciami Scieralnymi.

. Na trwatos¢ fopatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek ma
wptyw rodzaj nawozu, czas pracy oraz dawki wysiewu.

. Przy niektérych nawozach jak np. Kizeryt, granulat Excello oraz
siarczan magnezu nastepuje zwiekszone zuzycie fopatek
wysiewajgcych. Dla tego rodzaju nawozow oferujemy topatki
wysiewajgce, odporne na $cieranie (opcja).

. Stan techniczny topatek wysiewajgcych i uchylnych skrzydetek
ma ogromny wptyw na réwnomierny, poprzeczny rozdziat
nawozu na polu (tworzenie sie pasow).

OSTRZEZENIE

NiebezpieczehAstwo wyrzucenia czesci topatek wysiewajacych /

uchylnych skrzydetek powodowane przez zuzycie topatek

wysiewajacych / uchylnych skrzydetek!

Codziennie, przed rozpoczeciem / na zakonczenie pracy sprawdzic¢

wszystkie topatki wysiewajgce i uchylne skrzydetka pod wzgledem

istniejacych brakow. Przestrzega¢ przy tym kryteriow wymiany

elementow $cieralnych z rozdzialu "Wymiana topatek wysiewajgcych i

uchylnych skrzydetek", strona 123.

OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony odrzucanych wzgl. wyrzucanych przez

maszyne materiatéw i ciat obcych!

. Zwrdci¢ uwage, aby osoby postronne znajdowaty sie w
wystarczajgco duzej, bezpiecznej odlegtoéci od niebezpiecznej
strefy maszyny,

o  przed wigczeniem napedu tarcz wysiewajgcych.
o  przed otworzeniem zasuw zamykajgcych.
o tak dtugo, jak pracuje silnik ciggnika.

. Podczas pracy przy krawedziach pola na terenach
zamieszkatych / przy drogach zwraca¢ uwage, aby nie stwarzaé¢
zagrozenia dla ludzi ani nie uszkodzi¢ zadnych przedmiotéw.
Zachowac¢ wystarczajgco duzy, bezpieczny odstep wzglednie
korzysta¢ z odpowiednich urzadzen, stuzgcych do wysiewu
granicznego i/ lub zredukowac¢ liczbe obrotoéw napedu tarcz
wysiewajgcych.

108 ZA-M BAGO0039.13 07.18



Praca maszyng

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
wciagniecia, pochwycenia i uderzenia na skutek
niewystarczajacej stabilnosci i wywrdocenia ciggnika / dotaczonej
maszyny!

Spos6b jazdy nalezy dobrac tak, aby w kazdej sytuacji w petni
panowac nad ciggnikiem z dotgczong do niego maszyna.

Uwzgledni¢ przy tym swoje osobiste umiejetnosci, warunki toru jazdy,
ruchu na drodze, widocznos¢ i pogode, wiasciwosci jezdne ciggnika
oraz wptyw zawieszonej na nim lub zaczepionej do niego maszyny.

OSTROZNIE

Niebezpieczehstwo pekniecia podczas pracy przy zadziataniu
sprzegta przeciazeniowego na watku przekaznikowym (jesli jest)!

Jesli zadziata sprzegto przecigzeniowe watka przekaznikowego
nalezy niezwtocznie wytgczyc silnik ciggnika.

W ten sposoéb uniknie sie uszkodzen sprzegta przecigzeniowego.

OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo ztamania watka przekaznikowego na skutek
niedopuszczalnych odchylen katowych napedzanego watka
przekaznikowego!

Podczas ponoszenia maszyny zwraca¢ uwage na zachowanie
dopuszczalnych odchylen kgtowych napedzanego watka
przekaznikowego. Niedopuszczalne odchylenia katowe napedzanego
watka przekaznikowego prowadzi do zwiekszonego, przedwczesnego
zeszlifowania watka przekaznikowego lub jego zniszczenia.

Jesli podniesiona maszyna pracuje niespokojnie, nalezy niezwiocznie
wytgczyé WOM ciggnika.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehnstwo uchwycenia i owiniecia przy kontakcie z
napedzanym mieszadtem podczas wchodzeni na maszyne!

. Nigdy nie wchodzi¢ na maszyne przy pracujgcym silniku
ciggnika.

. Przed wejsciem na maszyne zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne
przed niezamierzonym uruchomieniem oraz przetoczeniem.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia i uchwycenia przy napedzanym
mieszadle!

Nigdy do zbiornika nie wktadaé przez kratownice ochronng i
funkcyjng zadnych przedmiotéw, jesli pracuje silnik ciggnika.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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Obstuga rozsiewacza nawozow nastepuje przez AMATRON 3!

Patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS!

. Rozsiewacz jest dotgczony do ciggnika a weze hydrauliczne sg
przytgczone.

e  Wszelkie ustawienia zostaty wykonane.

1. Przy niskich obrotach silnika ciggnika wtgczy¢ WOM.

O

o  Zespot sterujgcy ciggnika Zofty, zielony: Obie zasuwy
zamykajgce otwieraé dopiero po osiggnieciu wiasciwej liczby
obrotéw WOM!

. Ustawi¢é WOM na 540 min™, jesli w tabeli wysiewu nie podano
inaczej.

. Zachowac¢ stalg liczbe obrotéw tarcz wysiewajgcych.

. Na poczatku wysiewu wykonac¢ kontrole dawki wysiewu lub
wigczy¢ kalibracje online! patrz instrukcja obstugi
AMATRON 3!

. ZA-M z wyposazeniem Comfort: Ciggnik - uruchomic zespoét
sterujgcy czerwony i wigczy¢ zasilanie bloku sterujgcego w olej
hydrauliczny!

—  Wszystkie funkcje hydrauliczne wtgczac poprzez AMATRON 3.

2. Hydraulicznie otworzy¢ zasuwy zamykajgce i rozpoczgc¢ jazde.
Do wysiewu granicznego hydraulicznie opuscié¢: Limiter

4. Po zakonczeniu wysiewu.
4.1 Zamknaé zasuwe zamykajaca.
4.2 Przy niskich obrotach silnika ciggnika, wytgczyé WOM.

4.3 ZA-M mit wyposazeniem Comfort: uruchomi¢ czerwony
zespot sterujgcey ciggnika i wytgczy¢ zasilanie bloku
sterowania w olej hydrauliczny!

. Po dtuzszych jazdach w transporcie z petnym zbiornikiem
nawozu nalezy przy rozpoczeciu pracy zwréci¢ uwage na
prawidtowos¢ wysiewu.

e  Jesli mimo réwnego ustawienia zasuw dochodzi
nierdbwnomiernego oprézniania lejkow zbiornika, nalezy
sprawdzi¢ podstawowe ustawienie zasuw.

e Zywotnos¢ topatek wysiewajgcych zalezna jest od rodzaju
wysiewanego nawozu, czasu pracy oraz od ilosci wysiewu.
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10.2.1 Zalecenia dotyczgce pracy na nawrotach

Warunkiem doktadnej pracy na krawedziach pola
jest prawidtowe zatozenie Sciezek
technologicznych. Przy zastosowaniu zespotu
Limiter do wysiewu granicznego wzgl. tarczy
do wysiewu granicznego, pierwsza sciezka
technologiczna (Rys. 82/T1) zaktadana jest z
reguty w odstepie od krawedzi pola rownym
potowie szerokosci roboczej. W taki sam sposéb
zakfadana jest $ciezka technologiczna na
nawrotach.

T1 T2 T3

Pole zawsze objezdza¢ w pierwszej sciezce
technologicznej

e w prawo (Limiter zamontowany po lewej)

e wlewo (Limiter zamontowany po prawej)
Po dokonaniu takiego objazdu pola Limiter
ponownie ustawi¢ w pozycji poza praca (ztozy¢
do gory).

Ze wzgledu narozsiew nawozu do tytu, dla
doktadnosci rozdziatu na nawrotach nalezy
przestrzega€ nastepujacych zasad:

Przy jezdzie w jedna strone (Sciezka
technologiczna T1, T2 itd.) oraz z powrotem
(Sciezki technologiczne T3 itd.) zasuwy otwierag,
wzglednie zamykac¢ w réznych odlegtosciach od
koncéw pola.

. Po wjechaniu w $ciezke technologiczng
zasuwy zamykajgce otwiera¢ w punkcie P1
(Rys. 83), gdy tarcze rozsiewajgce
oddalone sa od $ciezki dla nawrotéw o
odcinek X.

o X = 1szerokos¢ robocza przy
duzych szerokosciach roboczych.

o X= 1,5szerokosciroboczej przy
matych szerokosciach roboczych.

o Zasuwy nalezy zamykac¢ w punkcie P2
przed wyjechaniem ze Sciezki
technologicznej (Rys. 83), gdy tarcze
rozsiewajgce znajdujg sie na wysokosci
pierwszej $ciezki technologicznej na
nawrocie.

& Stosowanie powyzszego
postepowania zapobiega stratom

l nawozu, przenawozeniu lub
niedonawozeniu i tworzy sposoéb pracy
przyjazny srodowisku.
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10.3

P

Oproéznianie z resztek

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo wciggniecia i uchwycenia przy napedzanym
mieszadle!

Nigdy nie otwiera¢ krat ochronnych i funkcyjnych, jedli pracuje
silnik ciggnika.

Nigdy do zbiornika nie wktada¢ przez krate ochronng i funkcyjng
zadnych przedmiotéw, jesli pracuje silnik ciggnika.

\J

\J

~

Wylgczy¢ naped watka mieszadta

Zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona
76.

Zdemontowac tarcze rozsiewajgce i ponownie przykrecié
nakretki motylkowe na przektadni, patrz strona 92.

Pod kazda z koncowek lejkow podstawi¢ odpowiednio duzy
pojemnik.

Catkowicie otworzyé zasuwe dozujaca.
Otworzy¢ hydraulicznie zasuwy zamykajace.
Resztki nawozu sptyng w dét.

Pozostatosci nalezy wyptukaé ze zbiornika za pomoca
strumienia wody.

Po opréznieniu zbiornika z resztek nawozu nalezy ponownie
zamontowac tarcze rozsiewajgce.
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104 Wskazéwki dotyczace wysiewu srodkéw do zwalczania slimakow (np.

Mesurol)

O

Patrz instrukcja obstugi AMATRON 3, rozdziat o kalibracji do
wysiewania srodkow przeciwko slimakom!

Rozsiewacz nawozow ZA-M jest w wersji seryjnej stosowany takze
do szerokopowierzchniowego wysiewu $srodkéw do zwalczania
$limakow. Srodki do zwalczania $limakéw (np. Mesurol) sg
formowane w ksztatcie pelletéw lub podobnych ziaren i wysiewane sg
w relatywnie matych ilosciach (np. 3 kg/ha).

A\

OSTROZNIE

Podczas napetniania rozsiewacza nalezy unikaé¢ wdychania pytu
z tych produktow i bezposredniego ich kontaktu ze skérg
(zaktada¢ rekawice ochronne). Po dokonaniu zabiegu nalezy
rece i wszystkie nieostoniete czesci ciata doktadnie umyé woda z
mydiem.

NIEBEZPIECZENSTWO

Srodki do zwalczania $limakéw sg po czesci niebezpieczne dla
dzieci i zwierzat domowych. Srodki te przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci i zwierzat domowych! Bezwarunkowo
przestrzegaé instrukcji stosowania wydanej przez producenta
srodka!

W obchodzeniu sie ze srodkami do zwalczania slimakéw zalecamy
przestrzeganie wskazéwek wydanych przez producenta srodkéw oraz
ogolnych zasad dotyczgcych postepowania ze srodkami ochrony
roslin (Arkusz nr. 18 BBA).

. Przy wysiewie srodkéw do zwalczania slimakéw zwracaé
uwage, aby otwory wylotowe zawsze przykryte byty
wysiewanym materiatem a jazda obywata sie ze statg liczbg
obrotéw tarcz wysiewajgcych. Resztkowe ilosci srodkow
wynoszgce ok. 0,7 kg na kazdy z lejkéw, nie mogg by¢ wysiane
zgodnie z zasadami. Do opr6znienia rozsiewacza nalezy
otworzy¢ zasuwy i zebra¢ wydostajgcy sie srodek (np. na
plandeke).

o Ustawienia rozsiewacza nalezy wykonywaé na podstawie tabel
wysiewu dla nawozéw zielonych i srodkéw do zwalczania
slimakéw (wyposazenie specjalne). Dane te stuzg jedynie jako
wartosci wzorcowe. Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokonac
kontroli ilosci wysiewu.

. Jesli zamierza sie pracowac rozsiewaczem z innym zakresem
nastaw, to srodki do zwalczania $limakéw nie moga by¢
mieszane z nawozami ani innymi substancjami.
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11 Usterki
f OSTRZEZENIE
Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinaciji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny nalezy zabezpieczyc¢
ciggnik i maszyne przed niezamierzonym uruchomieniem i
przetoczeniem, patrz strona 76.

Przed wejsciem w niebezpieczng strefe maszyny odczekac az do
petnego zatrzymania maszyny.

11.1 Usuwanie usterek mieszadta

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczeniai/ lub

uderzenia przez niezamierzone, przypadkowe opadniecie
otworzonej, niezabezpieczonej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej!

Przed rozpoczeciem prac w obrebie otwartej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej nalezy zabezpieczy¢ jg przed nieprzewidzianymi ruchami.
Patrz strona 41.

11.2 Usterki elektroniki

Gdy w terminal obstugowy lub w elektrycznych silnikach
ustawiajgcych wystgpig usterki, ktérych nie da sie natychmiast
usungé, mozna wtedy takze kontynuowaé prace (patrz instrukcja
obstugi komputera poktadowego).
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Usterki, przyczyny i ich usuwanie

Usterki

Usterka

Przyczyna

Sposbb usuniecia

Nieréwny poprzeczny rozdziat
nawozu

Ztogi nawozu na tarczach i
topatkach wysiewajgcych.

Oczysci¢ tarcze i topatki
wysiewajgce.

Zasuwy nie otwierajg sie
catkowicie.

Zbyt duzo nawozu w sladach két
ciggnika

Nie osiggnieta prawidtowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajgcych.

Zwiekszy¢ liczbe obrotéw silnika
ciggnika.

Uszkodzone lub zeszlifowane
topatki wysiewajgce i wyloty.

Sprawdzi¢ topatki wysiewajgce i
wyloty. Niezwtocznie wymienic
uszkodzone lub zeszlifowane
czesci.

Wiasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byty aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwrécic sie do
AMAZONE serwis
nawozowy.

a 05405-501-111

Zbyt duzo nawozu w strefie
pokrywania sie przejazdéw

Przekroczona prawidiowa liczba
obrotéw tarcz wysiewajgcych.

Zredukowa¢ liczbe obrotéw
silnika ciggnika.

Wiasciwosci wysiewanego
nawozu odbiegajg od tych, jakie
byly aktualne przy ustalaniu
przez nas tabeli wysiewu dla
testowanego nawozu.

Prosimy zwrécic sie do
AMAZONE serwis
nawozowy.

a 05405 - 501-111

Nieréwne oprdznianie obu
koncowek lejkow rozsiewacza
przy takim samym ustawieniu
zasuw

Nawdz tworzy mostki.

Usung¢ przyczyne tworzenia sie
mostkéw nawozu.

Sprezysty sworzen spirali
mieszadta obciety na skutek
przecigzenia.

Wymieni¢ sprezysty sworzen.
patrz strona 121

Ro6zne, podstawowe ustawienia
zasuw

Sprawdzi¢ podstawowe
ustawienia zasuw. patrz strona
133
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114 Usterki, przyczyny i ich usuwanie przy wyposazeniu Comfort
Usterka Przyczyna SposOb usuniecia

Sitowniki hydrauliczne nie
otwierajg sie i nie zamykajg

W ciggniku nie wtgczono
zasilania w olej.

Wigczy¢ zasilanie w olej w
ciggniku.

Przerwany doptyw pradu do
bloku zawordw.

Sprawdzi¢ przewody, wtyczki i
styki.

Zabrudzony filtr oleju.

Wymieni¢ / oczyscic filtr oleju.

Zabrudzony zaw6r magnetyczny.

Przeptuka¢ zaw6r magnetyczny.

Przy ciggniku ze systemem
statego strumienia przeptywu
(pompa zebata) zbyt ciepty olej
hydrauliczny

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wykrecona do oporu
(ustawienie fabryczne).

Srube przestawiania systemu
wykrecic¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza,
naprawi¢ lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymienic¢ zespot sterujgcy w
ciggniku.

Przy ciggnikach z systemem
statego cisnienia (czesciowo
starsze ciggniki John Deere) olgj
hydrauliczny jest zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wkrecona do oporu
(przeciwnie do ustawienia
fabrycznego).

Srube przestawiania systemu
wkreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztacza,
naprawi¢ lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymieni¢ zespot sterujgcy w
ciggniku.

Przy ciggnikach z systemem
Load-Sensing i odbiorem oleju
przez zespot sterujgcy w
ciggniku, olej hydrauliczny jest
zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wykrecona do oporu
(ustawienie fabryczne).

Srube przestawiania systemu
wykreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

llos¢ oleju jest przez zespot
sterujgcy w ciggniku
niewystarczajgco zredukowana.

Zredukowac ilos¢ oleju na
zespole sterujgcym w ciggniku.

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztacza,
naprawi¢ lub wymienic.

Uszkodzony zespo6t sterujgcy w
ciggniku

Sprawdzi¢, naprawi¢ lub
wymieni¢ zespot sterujgcy w
ciggniku.

Przy ciggnikach z systemem
Load-Sensing, bezposrednim
odbiorem oleju i przewodem
sterujgcym, olej hydrauliczny jest
zbyt ciepty

Sruba przestawiania systemu na
bloku zaworéw sterujgcych nie
jest wkrecona do oporu
(przeciwnie do ustawienia
fabrycznego).

Srube przestawiania systemu
wkreci¢ na bloku zaworéw az do
oporu

Uszkodzone szybkoztgcza

Sprawdzi¢ szybkoztgcza,
naprawi¢ lub wymienic.

116

ZA-M BAGO0039.13 07.18




L

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

12 Czyszczenie, konserwacja i naprawy

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia,
pochwycenia, owiniecia, wciggniecia, pochwycenia i uderzenia
przez

. niezamierzone opuszczenie podniesionej,
niezabezpieczonej maszyny przez hydraulike TUZ ciggnika

. niezamierzone opuszczenie podniesionych,
niezabezpieczonych czesci maszyny

. niezamierzone uruchomienie i niezamierzone przetoczenie
kombinacji ciggnik - maszyna.

Przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny, konserwacji lub usuwania
usterek nalezy zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
uruchomieniem i niezamierzonym przetoczeniem, patrz strona 76.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia, zakleszczenia, przyciecia,
obciecia, pochwycenia, owiniecia, wciggniecia i pochwycenia
przez nieostoniete miejsca zagrozenia!

. Nalezy ponownie zamontowac¢ zabezpieczenia i ostony zdjete
do wykonania czyszczenia, konserwaciji i napraw maszyny.

. Uszkodzone ostony i zabezpieczenie nalezy wymienié na nowe.

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo przygniecenia, zakleszczeniai/ lub
uderzenia przez niezamierzone, przypadkowe opadniecie
otworzonej, niezabezpieczonej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej!

Przed rozpoczeciem prac w obrebie otwartej kratownicy ochronnej i
funkcyjnej nalezy zabezpieczy¢ jg przed nieprzewidzianymi ruchami.
Patrz strona 41.
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12.1 Czyszczenie

P

o Szczegolnie starannie nadzorowac przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

o Nigdy nie dopuszczac¢ do kontaktu przewoddéw hamulcowych,
pneumatycznych i wezy hydraulicznych z benzyng, naftg lub
olejami mineralnymi.

o Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowaé, w
szczegoblnosci po czyszczeniu myjnig wysokocisnieniowg /
wytwornicg pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

) Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw prawa.

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornicg pary

wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegac¢

o e Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowg /
nastepujgcych punktow:

o

o

()

Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.

Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

Nigdy nie kierowac strumienia czyszczgcego dyszy myjni
wysokocisnieniowej/wytwornicy pary bezposrednio na
punkty smarowania, tozyska, tabliczke znamionowa,
symbole ostrzegawcze i folie samoprzylepne.

Zawsze zachowywaé¢ minimum 300 mm odstep miedzy
dyszg czyszczgcg myjni wysokoci$nieniowej / wytwornicy
pary a maszyna.

Nastawione ci$nienie myjni wysokocisnieniowej/wytwornicy
pary nie moze przekraczaé¢ 120 barow.

Przy postugiwaniu sie myjniami wysokoci$nieniowymi
przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

o Po pracy maszyne oczysci¢ normalnym strumieniem wody
(maszyny zaolejone czysci¢ w miejscach z odstojnikami oleju).

o Szczegdlnie starannie czysci¢ otwory wylotowe i zasuwy.

o Usuna¢ ztogi nawozu na tarczach i fopatkach wysiewajgcych.

) Suchg maszyne posmarowaé ochronnym srodkiem
antykorozyjnym. (Stosowac tylko biologicznie rozktadane srodki
ochronne).

o Maszyne odstawia¢ z otwartymi zasuwami

o Tarcze rozsiewajgce czysci¢ szczegdlnie doktadnie i chronié
przed korozja.

oRéwniei elementy ze stali nierdzewnej korodujg w kontakcie
z materiatem rozsiewanym, jednak nie prowadzi to do
pogorszenia funkciji.
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12.2 Smarowanie maszyny

Srodki smarne

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

& Do smarowania stosowac nalezy uniwersalne smary zmydlone litem z

l dodatkami EP.

Firma Srodek smarny-oznakowanie

Normalne warunki pracy Ciezkie warunki pracy
ARAL Aralub HL 2 Aralub HLP 2
FINA Marson L2 Marson EPL-2
ESSO Beacon 2 Beacon EP 2
SHELL Retinax A Tetinax AM

12.2.1 Smarowanie watka przekaznikowego

Przy pracach w zimie nalezy nasmarowac rury
ochronne watka aby zapobiec ich zamarzaniu.

Przestrzegac takze umieszczonych na watku
wskazowek montazowych i konserwacyjnych
wydanych przez producenta watka.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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12.3

Plan konserwacji — przeglad

P

O

o Prace konserwacyjne i przeglady wykonywa¢ w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

o Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentaciji obcej.

Po pierwszych godzinach pracy

Element Praca konserwacyjna patrz stronal Praca warsztatowa
Technika wazenia e  Sprawdzi¢ zamocowanie 126 X
srub.
e  Sprawdzi¢ sprezyny 127 X
piérowe i tgczniki
tozyskujgce
Codziennie
Element Praca konserwacyjna patrz stronal Praca warsztatowa
topatki wysiewajace e  Kontrola stanu 123
Co tydzien / co kazde 50 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz stronal Praca warsztatowa
Instalacja hydrauliczna J Kontrola stanu 129 X
Mieszadto o Kontrola wzrokowa przy 121
zamknietej kratce
ochronnej: sprawdzi¢
obecnosc¢ sprezystej
zawleczki w mieszadle.
Filtr oleju hydraulicznego e  Sprawdzi¢ 132 X
(Wyposazenie Comfort)
1/2 rocznie / co kazde 200 godzin pracy
Element Praca konserwacyjna patrz stronal Praca warsztatowa
Watek przekaznikowy ze . P_rzewietrzyé sprzegto 122 X
sprzegtem ciernym cierne
W razie potrzeby
Element Praca konserwacyjna patrz stronal Praca warsztatowa
Zawory magnetyczne e  Oczysci¢ 133 X
(Wyposazenie Comfort)
topatki wysiewajace e Wymieni¢ 123
Zasuwy-ustawienie e  Sprawdzi¢ 133 X
podstawowe
Elektryczna instalacja e  Sprawdzi¢ i ew. wymienic 134
oswietleniowa
Technika wazenia e  Ustawic¢ sruby 128 X
ograniczajgce
e  Sprawdzi¢ zamocowanie 126 X
Srub.
e  Wytarowanie i 128

wykalibrowanie
rozsiewacza
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12.4 Zabezpieczenia scinalne watka przekaznikowego i napedu mieszadet

Dostarczone luzem sruby M8 x 30 A2-70 sg
zapasowymi srubami scinalnymi (Rys. 85/4)
do zamocowania widetek watka
przekaznikowego na kotnierzu watka
atakujgcego przektadni. Watek przekaznikowy
zawsze zaktada¢ na nasmarowany watek
atakujacy przektadni.

Numer zamoéwienia: 1362100 + DE537

Rys. 87

Zabezpieczenie scinalne watka mieszadta
nastepuje poprzez sprezystg zawleczke.

Sprezystg zawleczke montowac tylko w
pokazany sposob (Rys. 86).

Rys. 88
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12.5

Sprzegto cierne nalezy po dtuzszym postoju
oraz przed rozpoczeciem prac "przewietrzyé"
w nastepujacy sposob:

1.

Zdemontowaé sprzegto cierne z watka
atakujgcego przektadni.

Odcigzy¢ sprezyny (Rys. 87/1) przez
poluzowanie nakretek (Rys. 87/2).

Obracac¢ sprzegto reka. Dzieki temu
zlikwiduje sie zapieczenia miedzy tarczami
ciernymi powodowane przez rdze lub
wilgo¢.

Nakretki dociagngc tak, aby sprezyny
dociskowe miaty prawidiowg dtugosc a =
26,5 mm.

Nasung¢ sprzegto cierne na watek
atakujgcy przektadni i zamocowac je.
Sprzegto cierne jest teraz ponownie gotowe
do pracy.

Wysoka wilgotnos¢ powietrza, silne
zanieczyszczenie lub czyszczenie maszyny
myjnig wysokocisnieniowa, prowadzi do
zapiekania sie oktadzin ciernych sprzegta.

12.6 Przektadnia wstepna i katowa

Przewietrzanie sprzegta ciernego

Rys. 89

W normalnych warunkach pracy przektadnia wstepna i kgtowa sg
bezobstugowe. Przekfadnie sg fabrycznie napetnione wystarczajgca
iloécig oleju przektadniowego. Dolewanie oleju jest z reguly
niepotrzebne. Oznaki zewnetrzne, jak np. Swieze plamy oleju w
miejscu odstawiania maszyny lub na czesciach maszyny i/albo
zwigkszony poziom hatasu wskazujg na nieszczelnosci obudowy
przektadni. Ustali¢ przyczyne, usungc¢ ja i napetnic¢ przektadnie

olejem.

llosci napetniania olejem:

Przektadnia
wstepna:

Przektadnie
katowe:

0,4 | SAE 90 olej przektadniowy

po 0,151 SAE 90 olej przektadniowy
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12.7 Wymiana topatek wysiewajgcych i odchylanych skrzydetek

. Stan techniczny topatek wysiewajgcych wraz z odchylanymi
skrzydetkami ma ogromny wptyw na rbwnomierny, poprzeczny
rozdziat nawozu na polu (tworzenie sie paséw).

e  topatki wysiewajgce wykonane sg ze szczeg6lnie odpornej na
Scieranie i nierdzewnej stali. Nalezy jednakze zaznaczyé¢, ze
przy topatkach wysiewajgcych i ich odchylanych skrzydetkach
chodzi o elementy $cieralne.

O

Przy wymianie fopatek rozsiewajgcych i ptatdw odchylanych uzy¢
dotgczonej pasty montazowej. Tylko w taki sposéb mozna uzyskaé
podany moment dociggania.

O

topatki wysiewajgce oraz / lub uchylne skrzydetka nalezy wymienic¢
po zauwazeniu przetaman na skutek wytarcia.

12.7.1 Wymiana topatek wysiewajacych

A\

OSTRZEZENIE

Niebezpieczehstwo wyrzucenia topatek wysiewajacych na
skutek niezamierzonego zluzowania sworzni mocujacych i
zaciskowego potaczenia srubowego!

. Przy wymianie topatek wysiewajgcych bezwarunkowo
wymieniaé¢ zuzyte nakretki samozabezpieczajgce sworzni
mocujgcych na nowe, niezuzyte nakretki samozabezpieczajace.
Zuzyte nakretki samozabezpieczajgce nie majg wystarczajgcej
sity $cisku dla prawidtowego zabezpieczenia potgczenia
Srubowego.

. Przed dociggnieciem nakretek motylkowych zwréci¢ uwage, aby
otwarta strona sprezyny talerzowej skierowana byfa do tarczy
wysiewajgcej. Tylko w takiej pozycji sprezyna talerzowa moze
odpowiednio naprezy¢ i zabezpieczy¢ szybko zwalniane
potgczenie Srubowe.

Bezwarunkowo zwrdci¢ uwage na prawidtowy montaz topatek
wysiewajgcych! Otwarta strona U-profilu topatki wysiewajgcej musi
by¢ skierowana w kierunku obracania sie.

ZA-M BAGO0039.13 07.18
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1)
(@)
®)
(4)
©®)

1.

2.

10.

Nakretki samozabezpieczajgce
Podktadka

Trzpieh ustalajacy

Szybko odigczane potgczenie srubowe
Sprezyna talerzowa

Zwolni¢ i wyjgé sworzen mocujgcy.

Zwolni¢ i wyjaé szybko zwalniane
potaczenie srubowe.

Wymieni¢ topatke wysiewajgca.

Zuzyte nakretki samozabezpieczajgce
sworzni mocujgcych nalezy zastgpic¢
nowymi nakretkami
samozabezpieczajgcymi.

Nanies¢ paste montazowg (KA059) na
gwint Srub.

Kazda fopatke wysiewajaca nalezy
ruchomo zabezpieczyé na tarczy
wysiewajgcej sworzniem mocujgcym,
podktadka i nieuzywang nakretkg
samozabezpieczajgca.

Nakretke samozabezpieczajgca dociggnac
kluczem tak, aby topatke wysiewajgcg
mozna byto jeszcze przestawi¢ reka.

Zamontowa¢ dane szybkoroztgczne
potgczenie srubowe sktadajgce sie ze Sruby
grzybkowej, sprezyny talerzowej i nakretki
motylkowej. Pamietaé, aby otwarta strona
sprezyny talerzowej byta koniecznie
zwrdcona do tarczy rozsiewajgcej.

Krawedz odczytu odpowiedniej topatki
wysiewajgcej przestawi¢ na wymagang
wartos¢ nastawy, dla zgdanej szerokosci
roboczej. Patrz rozdziat "Ustawianie
szerokosci roboczej", strona 93.

Nakretke motylkowg szybko zwalnianego
potaczenia srubowego dociggnaé rekg (bez
uzycia narzedzi).
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12.7.2 Wymiana skrzydetek wysiewajgcych

OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo ze strony wyrzuconych uchylnych

skrzydetek powstate w wyniku nieprzewidzianego poluzowania
potaczen $rubowych!

Przy wymianie uchylnych skrzydetek bezwarunkowo wymienia¢
zuzyte nakretki samozabezpieczajgce potagczen srubowych na nowe,
nieuzywane nakretki samozabezpieczajgce. Zuzyte nakretki
samozabezpieczajgce nie majg wystarczajgcej sity scisku dla
prawidtowego zabezpieczenia potgczenia srubowego.

(1) Nakretki samozabezpieczajgce

(2) Sprezyna talerzowa 3 4

(3) Trzpien ustalajacy _

(4)
S

Podktadka z tworzywa sztucznego

1. Zluzowaé nakretke samozabezpieczajgca. ’
2. Zdjg¢ nakretke samozabezpieczajgca, A
sprezyny talerzowe i uchylne skrzydetko ze 2
sworznia mocujgcego.

3. Pamieta¢, aby podkiadka z tworzywa
sztucznego pozostata na sworzniu Rys. 91
mocujgcym.

4. Nanies¢ paste montazowg (KA059) na
gwint srub.

5. Zamontowac nowe uchylne skrzydetko.

5.1 Nowe uchylne skrzydetko nasung¢ na
sworzen mocujgcy.

5.2 Nasungc¢ sprezyny talerzowe
odwrotnie utozone (nie uktadaé w stos)
na sworzen mocujacy.

5.3 Zabezpieczy¢ podktadke z tworzywa
sztucznego, skrzydetko obrotowe
i sprezyny talerzowe za pomocg
nieuzywanej nakretki
samozabezpieczajgcej ruchomo na
tarczy rozsiewajace;j.

5.4 Nakretke samozabezpieczajgca
dociggng¢ kluczem tak, aby uchylne
skrzydetko mozna byto jeszcze
przesung¢ reka, ale aby podczas
pracy samoczynnie nie odchylato sie
do gory.
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12.8  Sprawdzenie srub techniki wazenia
Wymagany moment dociggania srub techniki

wazenia wynosi 280 Nm.

Sprawdzi¢ moment dociggniecia nastepujgcych
srub:

e 6 Srub komory wagi (Rys. 90/1)
e 2 x8sSrub sprezyn pidrowych (Rys. 91/1)
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12.9 Sprawdzenie poziomej pozycji sprezyn piorowych i tgcznikow

tozyskujgcych
Rys. 92/...
(1) Rama wagi @
(2) Komora wagi 3
(3) Sprezyna pidrowa \

(4) tacznik tozyskujacy
(5) Sruba pomiarowa
(6) Sruba ograniczajgca
(7) Blok przylegania
(8) Nakretka kontrujgca

Sprezyny piérowe i fgczniki tozyskujgce musza A .
znajdowac sie w pozycji poziomej gdyz inaczej \

wynik pomiaru bedzie zafalszowany.

Sprezyny piérowe i fgczniki fozyskujgce sa \
fabrycznie zamontowane poziomo. 5 — d

Po wysianiu ok. 10.000 kg nawozu $ruba
pomiarowa moze sie osadzi¢ lub wpracowaé w
blok przylegania. Na skutek tego sprezyny
pibrowe moga przesungc¢ sie w pozycji
horyzontalnej.

Jesli tak sie stanie, nalezy ponownie ustawi¢

Srube pomiarowa tak, az sprezyny piérowe i 4——
taczniki tozyskujgce ponownie znajdg sie w
pOZyCJI horyzontalne]' - L g o+
Ustawianie sprezyn pidrowych i
tacznikéw tozyskujacych wykonywaé
tylko przy pustym rozsiewaczu! =P
—~~
Sruba pomiarowa znajduije sie centralnie, pod Rys. 94

ramg rozsiewacza w komorze wagi.

W tym celu:
1. Poluzowac¢ nakretke kontrujgca.
2. Ustawi¢ $rube pomiarowg
3. Dociggnac¢ nakretke kontrujaca.

Po ustawieniu Sruby pomiarowej w
komorze wagi:

e  Wykalibrowaé rozsiewacz. (patrz
instrukcja obstugi
oprogramowanie AMABUS).

o Ustawi¢ luz na srubach
ograniczajgcych.
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12.10 Ustawié¢ luz na srubach ograniczajacych

Sruby ograniczajgce (Rys. 93/2) nalezy ustawié
zgodnie z ilustracjg z luzem wielko$ci 2 mm.

Znajdujg sie one po lewej i prawej stronie na
ramie rozsiewacza.

W tym celu:
1. Poluzowa¢ nakretke kontrujacg (Rys. 93/1)

2. Ustawi¢ $ruby ograniczajace (Rys. 93/2)

3. Dociggna¢ nakretki zabezpieczajgce (Rys.
93/1)

Ustawienie wykonywaé przy pustym
rozsiewaczu.

Rys. 95

12.11 Tarowanie rozsiewacza

Jesli przy pustym rozsiewaczu AMATRON 3 nie pokazuje 0 kg (+/- 5
kg) masy napetienia, nalezy na nowo wytarowac rozsiewacz
(patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS).

Sytuacja taka moze sie zdarzyé np. po zamontowaniu wyposazenia
specjalnego.

12.12 Kalibrowanie rozsiewacza

Jesli nowo wytarowany rozsiewacz po jego napetnieniu nie pokazuje
prawidtowej masy napetnienia, to rozsiewacz musi by¢ wykalibrowany
na nowo (patrz instrukcja obstugi oprogramowanie AMABUS).
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12.13 Instalacja hydrauliczna

ZAN

OSTRZEZENIE

Zagrozenia ze strony wydostajgcego sie pod wysokim
cisnieniem oleju hydraulicznego, gdy wydostajacy sie olej
hydrauliczny przebije skore i wniknie do ciata
(niebezpieczenstwo infekcji)!

. Prace na instalacji hydraulicznej moze wykonywac tylko
specjalistyczny warsztat!

. Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!
Przed rozpoczeciem prac na instalacji hydraulicznej nalezy
zlikwidowac¢ panujgce w niej cisnienie!

. Przy poszukiwaniu wyciekdéw bezwzglednie postugiwac sie
odpowiednimi srodkami pomocniczymi!

. Nigdy nie prébowaé uszczelniania nieszczelnych wezy
hydraulicznych za pomocg dtoni lub palcow.

Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ptyny (olej

hydrauliczny) mogg przez skére wnikng¢ do ciata i spowodowaé

ciezkie zranienia!

W wypadku zranienia olejem hydraulicznym natychmiast udac

sie do lekarza. Niebezpieczenstwo infekcji!

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo ze strony niezamierzonego kontaktu z olejem

hydraulicznym!
Przestrzegac nastepujacych czynnos$ci pierwszej pomocy:

. Po wdychaniu:
o Nie sg wymagane zadne specjalne czynnosci.

. Po kontakcie ze skéra:
0 Sptukaé duzg iloscig wody z mydtem.

. Po kontakcie z oczami:

o Przy otwartych powiekach wiele minut ptuka¢ oczy biezgca

woda.

. Po potknieciu:
o  Zasiegng¢ pomocy lekarskiej.
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ciggnika uwazac, aby instalacja hydrauliczna ciggnika oraz

o e  Przy dotgczaniu wezy hydraulicznych do instalacji hydraulicznej
dotgczanej maszyny byta bez ci$nienia!

. Uwazac¢ na prawidtowe przytgczenie wezy hydraulicznych.

. Regularnie sprawdza¢ wszystkie weze hydrauliczne i ich ztgcza
pod wzgledem uszkodzenia i zanieczyszczenia.

e  Weze hydrauliczne nalezy poddawaé kontroli przez fachowy
serwis przynajmniej raz w roku!

e  Weze hydrauliczne wymienia¢ w wypadku ich uszkodzenia lub
zestarzenia! Uzywac tylko oryginalnych AMAZONE wezy
hydraulicznych!

o Okres uzytkowania wezy hydraulicznych nie moze przekroczyé
okresu szesciu lat, wliczajgc ewentualny, najwyzej dwuletni
okres ich magazynowania. Réwniez przy prawidtowym
magazynowaniu i dopuszczalnym obcigzeniu przewody i
potagczenia ulegajg naturalnemu zestarzeniu, dlatego tez ich
okres przechowywania i uzytkowania jest ograniczony.
Niezaleznie od tego okres uzytkowania mozna ustali¢
uwzgledniajgc doswiadczenia w tym zakresie, a zwlaszcza
mozliwos$¢ potencjalnych niebezpieczenstw. Dla przewodow i
potgczen hydraulicznych z materiatéw termoplastycznych
odpowiednie okresy moga by¢ inne od podanych.

. Zuzyte oleje nalezy utylizowac zgodnie z przepisami. W
sprawach zwigzanych z utylizacjg oleju nalezy kontaktowac sie z
dostawca oleju!

. Oleje hydrauliczne nalezy przechowywac tak, aby dzieci nie
miaty do nich dostepu!

. Uwazag, aby oleje hydrauliczne nie przedostawaty sie do gleby i
do wody!

12.13.1 Oznaczenie wezy hydraulicznych

Oznakowanie armatury dostarcza
nastepujacych informaciji: 1 2

Rys. 94/... | /\

ATHF04/02 |

(1) Oznaczenie producenta weza - przewodu
hydraulicznego (A1HF)

(2) Data produkcji weza - przewodu
hydraulicznego T
(04 / 02 = rok / miesigc = luty 2004) 3
(3) Maksymalne dopuszczalne cisnienie
robocze (210 BAR). Rys. 96
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12.13.2 Okresy konserwacji

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Po pierwszych 10 godzinach pracy a nastepnie co kazde 50
godzin pracy

1.
2.

Sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich czesci instalacji hydraulicznej.

Jesli to konieczne, dociggna¢ ztgcza srubunkdw.

Przed kazdym uruchomieniem

1.

Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod wzgledem widocznych
brakow.

Zlikwidowa¢ miejsca otar¢ wezy hydraulicznych.

Niezwtocznie wymienic zeszlifowane lub uszkodzone weze i
rurki.

12.13.3 Kryteriainspekcyjne wezy hydraulicznych

Dla wlasnego bezpieczenstwa nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
kryteriow inspekcyjnych!

Jesli spetnione zostanie chociaz jedno z opisanych kryteriéw
inspekcyjnych, nalezy wymieni¢ weze hydrauliczne na nowe:

Uszkodzenia warstwy zewnetrznej az do wktadu (np. miejsca
otarc, przecieé, rysy).

Sparciata warstwa zewnetrzna (tworzenie sie rys na materiale
wezy).

Deformacje, ktére nie odpowiadajg naturalnemu ksztattowi wezy
lub przewodéw. W stanie bezcisnieniowym oraz pod cisnieniem

lub przy zginaniu (np. rozdzielanie sie warstw, powstawanie
pecherzy, miejsca zgnieceh, miejsca zataman).

Miejsca nieszczelne.

Uszkodzenia lub deformacje armatury wezy (zle wptywajace na
szczelnosc); niewielkie uszkodzenia powierzchni nie stanowig
powodu do wymiany.

Wydostawanie sie wezy z armatury.
Korozja armatury, zmniejszajgca jej funkcje i trwatosé.
Nieprzestrzeganie wymagan montazowych.

Przekroczony 6 letni okres uzywania wezy.

Decydujgca jest data produkcji weza - przewodu hydraulicznego
na jego armaturze plus 6 lat. Jesli podana data produkciji to
"2004", wtedy okres uzytkowania konczy sie w lutym 2010. Patrz
"Oznakowanie wezy hydraulicznych”, Rys. 94
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12.13.4 Za-i wymontowanie wezy hydraulicznych

P

Przy montowaniu i demontazu wezy hydraulicznych bezwarunkowo
przestrzegac nastepujacych wskazowek:

Uzywac tylko oryginalnych wezy hydraulicznych AMAZONE!
Zwracac uwage na zachowanie czystosci.

Weze hydrauliczne nalezy montowac tak, aby we wszystkich
pozycjach roboczych

o  wyeliminowa¢ wszelkie naprezenia, za wyjgtkiem
obcigzenia masg wtasna.

o  przy niewielkich diugosciach wyeliminowac obcigzenie
przez napychanie.

o  wyeliminowa¢ dziatanie mechanicznych czynnikow
zewnetrznych na weze - przewody hydrauliczne.

Poprzez prawidiowe utozenie i zamocowanie wezy
zapobiec ocieraniu wezy o inne elementy i o siebie
wzajemnie. Jesli to konieczne, zabezpieczy¢ weze -
przewody hydrauliczne odpowiednimi ostonami. Ostoni¢
czesci o ostrych krawedziach.

o  nie przekracza¢ dopuszczalnych promieni wyginania.

Przy dotgczaniu wezy - przewoddw hydraulicznych do czesci
poruszajgcych sie dtugosé weza musi by¢ taka, aby w catym
zakresie ruchéw nie przekroczone byly dopuszczalne promienie
wygiecia i / lub weze nie byly narazone na rozcigganie.

Weze hydrauliczne mocowac¢ w przewidzianych do tego celu
punktach mocowania. Unika¢ mocowania uchwytow wezy tam,
gdzie przeszkadzac one beda naturalnym ruchom wezy i
zmianie ich dtugo$ci.

Malowanie wezy hydraulicznych jest zabronione!

12.13.5 Kontrola filtra oleju hydraulicznego

Do ZA-M z wyposazeniem Comfort:

Filtr oleju hydraulicznego (Rys. 95/1) ze
wskaznikiem zanieczyszczenia (Rys. 95/2).

. Zielone - filtr sprawny
e  Czerwone - wymienic filtr

W celu demontazu filtru, odkrecic jego pokrywe i /

wyjac wkiad.

OSTROZNIE
Wczesniej nalezy zlikwidowaé

cisnienie w hydraulice.

Po wymianie filtru oleju nalezy ponownie

wcisng¢ wskaznik zanieczyszczenia.

— Zielony pierscien ponownie widoczny.
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12.13.6 Czyszczenie zaworow magnetycznych

Do ZA-M z wyposazeniem Comfort:

Aby usuna¢ zanieczyszczenia zaworow
magnetycznych, nalezy je przeptuka¢. Moze to
by¢ konieczne, jesli poprzez ztogi niemozliwe
staje sie peine otwarcie lub catkowite zamykanie
zasuw.

1. Zlikwidowa¢ cisnienie w hydraulice.

Odkreci¢ ostone magnesu (Rys. 96/1)

2
3. Zdjg¢ cewke magnesu (Rys. 96/2)
4

Wykreci¢ popychacz zaworu (Rys. 96/3) z
gniazd zaworu a nastepnie oczyscic¢
sprezonym powietrzem lub olejem
hydraulicznym.

5. Ponownie zamontowa¢ popychacz zaworu,
cewke elektromagnesu i kotpak magnesu.

Rys. 98

12.14 Kontrola podstawowego ustawienia zasuw

Patrz instrukcja obstugi terminal

i obstugowy.

12.15 Demontaz waltka przekaznikowego

1. Zluzowa¢ stozkowy smarownik (Rys. 97/1)
w widetkach fgczacych (Rys. 97/2) watka
przekaznikowego — przez otwér na dolnej
stronie lejka ochronnego watka.

2. Usunaé srube Scinalng (Rys. 97/4) miedzy
kotnierzem widetek (Rys. 97/3) watka
przegubowego i kotnierzem watka
atakujgcego przektadni.

3. Widetki tgczace wybi¢ z watka atakujgcego
przekfadni od tytu, za pomocg ptaskownika,
przez szczeline w tylnej $cianie lejka
ochronnego (na dolnej stronie lejka).

Przy zbijaniu widetek taczgcych w
walka atakujgcego przekfadni zawsze

lekko obraca¢ watek przekaznikowy.
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12.16 Elektryczna instalacja oswietleniowa

A\

OSTRZEZENIE

Aby nie zagraza¢ innym uczestnikom ruchu drogowego nalezy
przepalone zar6wki wymieniaé natychmiast!

Wymiana zaréwek:
1. Odkrecié¢ szkio ochronne.
2. Wyjac¢ przepalong zaréwke.
3. Zalozy¢ nowg zardwke (zwrdci¢ uwage na napiecie i moc
zarowki).

4. Zatozy¢ i przykreci¢ szkto ochronne.

12.17 Sworznie dzwigni goérnej i dzwigni dolnych

ZA

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwa przygniecenia, pochwycenia, wcigghiecia i
uderzenia zagrazajgce ludziom, gdy maszyna odtaczy sie w
niezamierzony sposéb od ciggnikal

Przy kazdym dotgczaniu maszyny do ciggnika sprawdzac sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gérnej pod wzgledem widocznych brakow.
W przypadku zeszlifowania sworzni dzwigni dolnych i dzwigni gérnej,
nalezy wymieni¢ te sworznie.
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12.18 Schemat hydrauliki

Rys. 98/...

(1) (6)Przytgcze do zespotu sterujgcego
(7) Blokada

(8) Dtawik dla Limitera

Hydraulika Comfort — blok

Czyszczenie, konserwacja i naprawy

Rys. 101

(1) Przylacze do zespotu sterujgcego (P)
czerwony

(2) Przytacze bezcisnieniowego powrotu (T)
czerwony

(3) Filtr oleju (LS)
(4) Comfort - blok

(5) Dtawik dla Limitera

(LS) Przylgcze Load - Sensing — przewod
sterujgcy czerwony

(P) Przytacze - przewdd cisnieniowy
(T) Przylgcze bezcisnieniowego powrotu
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12.19 Sruby - momenty dociagania

8.8 S““_ |
10.9 N))) |=
12.9 A
/ Nm
M S 8.8 10.9 12.9
M 8 25 35 41
M 8x1 13 27 38 41
M 10 49 69 83
16 (17)
M 10x1 52 73 88
M 12 86 120 145
18 (19)
M 12x1,5 90 125 150
M 14 135 190 230
M 14x1,5 22 150 210 250
M 16 210 300 355
M 16x1,5 24 225 315 380
M 18 290 405 485
M 18x1,5 27 325 460 550
M 20 410 580 690
M 20x1,5 30 460 640 770
M 22 550 780 930
M 22x1,5 32 610 860 1050
M 24 710 1000 1200
M 24x2 36 780 1100 1300
M 27 Al 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 1450 2000 2400
M 30x2 46 1600 2250 2700
[kAvs9 b= ||
&
A2-70 ¢ ¥
A470 (T N) | =
M M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24
/ Nm| 2,4 49 8,4 20,6 40,7 70,5 112 174 242 342 470 589

Sruby powlekane majg inne momenty dokrecenia.

Przestrzega¢ specjalnych wartosci momentéw dokrecenia podanych

w rozdziale Konserwacja.
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