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ES DARF NICHT

unbequem und idiberfliissig erscheinen, die
Gebrauchs-Anweisung zu lesen und sich danach
zu richten; denn es geniigt nicht, von anderen zu
horen und zu sehen, dass eine Maschine gut sei,
sie daraufhin zu Raufen und zu glauben, es gehe
nun alles von selbst. Der Betreffende wiirde
alsdann nicht nur sich selbst Schaden zufiigen,
sondern auch den Fehler begehen, die Ursache
eines etwaigen Misserfolges auf die Maschine
anstatt auf sich zu schieben. Um des guten
Erfolges sicher zu sein, muss man in den Geist der
Sache eindringen, bzw. sich tiber den ZwecR einer
jeden Einrichtung an der Maschine unterrichten
und sich in der Handhabung Ubung verschaffen.
Dann erst wird man sowohl mit der Maschine als
auch mit sich selbst zufrieden sein. Das zu
erreichen, ist der ZweckR, dieser Gebrauchs-
Anweisung.

Leipzig-Plagwitz 1872, Q%A/@ g\;;/@
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Onsoz

Onsoz

Kullanici degerlendirmesi

L

Sayin misterimiz,

AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG'nin genis
urtin yelpazesi kapsamindaki kaliteli Griinimuzi se¢mekte karar
kildiniz. Bize gostermis oldugunuz guiven igin tesekklr ederiz.

Makinayi teslim alirken, nakliye esnasinda hasar meydana gelip
gelmedigini ve pargalarin eksik olup olmadigini litfen kontrol ediniz!
irsaliyeyi esas alarak ismarlanmis 6zel donanimlara dahil olarak
teslim edilen makina aksaminin eksiksiz oldugunu kontrol ediniz.
Sadece aninda bildirilen itirazlar durumunda maddi hasar tazminatlari
muUmkan olur!

ik isletime almadan énce bu kullanim kilavuzunu, ézellikle burada
glvenlik uyarilarini okuyunuz ve bunlari dikkate aliniz. Ancak bu
dokUmanlari iyice inceledikten sonra yeni edindiginiz makinanin
avantajlarindan tam olarak yararlanabilirsiniz.

Makinayi isletime almadan 6nce, makinayi kullanacak butin
elemanlarin bu kullanim kilavuzunu dikkatle okumus ve anlamis
olmalarindan emin olunuz.

Sorular veya problemlerin ¢gikmasi durumunda bu kullanim kilavuzuna
basvurunuz veya bize telefonla arayiniz.

Asinma etkisindeki pargalarin diizenli bakimi ve asinma durumunda
gecikmeden degistiriimesi makinanizin kullanim siresini arttirir.

Sayin okuyucu,

kullanimiz kilavuzlarimiz diizenli olarak glincellenir. Yapacaginiz
Oneriler ile kullanici dostu bir kilavuzun olugsmasi igin katkida
bulunabilirsiniz. Onerilerinizi bir faks ile bize iletiniz.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: +49 (0) 5405 50 1-0
Faks.:  +49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Kullanici bilgileri

1 Kullanici bilgileri

Kullanici bilgileri bélimU kullanim kilavuzu hakkinda bilgiler igerir.

1.1 Dokiimanin amaci

Bu kullanim kilavuzu
. makinanin kullanimi ve bakimini agiklar.

. makina ile guvenlik talimatlarina uygun ve etkin bir galisma igin
Onemli bilgiler verir.

. makinanin ayrilmaz bir pargasidir ve her zaman makina Uzerinde
veya ¢ekme aracinda bulunmalidir.

. daha sonra tekrar kullanmak icin muhafaza edilmelidir.

1.2 Kullanim kilavuzundaki yer bilgileri

Bu kullanim kilavuzundaki batin yon verileri suris yénunl gosterir.

1.3 Kullanilan goésterim sekilleri

islem talimatlan ve reaksiyonlar

Kullanici tarafindan yapilacak islemler numaralanmis islem talimatlar
olarak goésterilmigtir. islemler igin belirtilen siralamaya uyunuz. ilgili
islem talimatina ait reaksiyon gerekli oldugu durumda bir ok ile
isaretlenmistir. Ornek:

1. islem talimati 1
— islem talimati 1 icin makinanin reaksiyonu

2. lIslem talimati 2

Sayimlar
Sirasi ijnemli__olmayan sayimlar liste halinde sayim noktalari olarak
belirtiimistir. Ornek:
. Nokta 1
° Nokta 2

Resimlerdeki pozisyon sayilari

Yuvarlak parantez igindeki rakamlar resimlerdeki pozisyon sayilarini

saylisi gosterir.
Ornek (Fig. 3/6)
o Figur 3

o Pozisyon 6

6 AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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Genel giivenlik uyarilari

2 Genel glivenlik uyarilari
Bu bélim, makinayi glvenli bir sekilde isletmek igin 6nemli bilgileri
igerir.

21 Sorumluluklar ve yukumiliillikler

Bu kullanim kilavuzundaki bilgiler dikkate alinmalidir

Temel guvenlik uyarilari ve givenlik talimatlarinin bilinmesi makinanin
glvenlik talimatlarina uygun ve arizasiz igletimi igin temel kosuldur.

2.2 Guvenlik sembollerinin gosterimi

Guvenlik uyarilar Gg¢gen seklindeki glivenlik sembolil ve bunun 6niine
gelen anahtar kelimesi ile isaretlenmistir. Anahtar kelime (tehlike,
uyari, dikkat) olugsabilecek tehlikenin derecesini tanimlar ve asagidaki
anlama sahiptir:

TEHLIKE

Kisilerin yagamlarini ve sagliklarini kesinlikle tehlikeye sokan
durumlardir (agir yaralanma veya 6liim).

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi, hayati tehlike arz edecek
yaralanmalara kadar varacak, sagliga zarar verici ciddi etkilerin
ortaya ¢ilkmasina neden olur.

UYARI

Kisgilerin yagamlarini ve saghklarini tehlikeye sokmasi muhtemel
olan durumlardir.

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi, hayati tehlike arz edecek
yaralanmalara kadar varacak, sagliga zarar verici ciddi etkilerin
ortaya ¢ilkmasina neden olabilir.

DIKKAT
Tehlikeli oimasi muhtemel durumlardir (hafif yaralanmalar veya
maddi hasarlar).

Bu uyarilarin dikkate alinmamasi hafif yaralanmalara neden
olabilir veya maddi hasarlara yol agabilir.

ONEMLI
Makinanin usuliine uygun kullanilmasi i¢in 6zel bir davranis veya
islemin yapilmasi zorunlulugudur.

Bu uyarilara uyulmamasi durumunda makinada veya makina
cevresinde hasarlar meydana gelebilir.

e B> B> P

® BILGI
l Kullanim ipuglari ve 6zellikle yararh bilgiler.

Bu bilgiler makinanin biitiin fonksiyonlarini optimum
kullanmaniz i¢in yardimcidir.

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09 7



Genel giivenlik uyarilari

L

23 Organizasyon onlemleri
Kullanim kilavuzu
daima makinanin kullanim yerinde muhafaza edilmelidir!
her zaman kullanici ve bakim personelinin rahat
erigebilecegi bir yerde olmalidir!
Diizenli olarak mevcut giivenlik tertibatlarini kontrol ediniz!
24 Kullanici igin glivenlik uyarilar
241 Elektrikli sistem

Elektrik sistemlerindeki calismalarda prensip olarak akim{ulator
kutuplarini (eksi kutup) ayiriniz!

Sadece belirtilen sigortalari kullaniniz. Yiksek amperli
sigortalarin kullanilmasi durumunda elektrik sistemi
hasarlanabilir - yangin tehlikesi!

AkUmulatérin dogru baglanmasina dikkat ediniz - énce artl
kutup ve ardindan eksi kutup baglanmaldir! Kutuplardan
ayirmada énce eksi kutup ve ardindan arti kutup ayrilmalidir!

AkUmualatérin arti kutbunu daima bunun igin 6n goérulen kapak
ile kapatiniz. Sasi baglantisi durumunda patlama tehlikesi vardir!

Patlama tehlikesi! Akimdulatér yakininda kivilcim olusumunu ve
aclk atesi 6nleyiniz!

Makina, elektronik bilesenler ve pargalar ile donatilabilir, bunlarin
fonksiyonu diger cihazlar tarafindan yayilan elektromanyetik
dalgalar tarafindan bozulabilir. Boyle etkilenmeler asagidaki
glvenlik uyarilarina uyulmadigi durumda insanlara tehlikeye
maruz kalmasina sebep olabilir.

o Elektrikli cihazlarin ve/veya bilesenlerinin makinaya
sonradan arag elektrik tesisatina irtibatli olarak takilmasi
durumunda, kullanici kendi sorumlulugu altinda yeni
cihazin arag elektroniginde veya diger bilesenlerde arizaya
sebep olup olmadigi kontrol etmelidir.

o  Sonradan takilan elektrikli ve elektronik yapi elemanlarinin
89/336/EEC'nin gegerli EMC talimatlarina uygun olmasi ve
CE isaretini tasimalarina dikkat edilmelidir.

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09



Uriin tanimi
3 Uriin tanimi
— AMADOS
km/h
4 A0:530| @ @
o -
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AMADOS"* sunlar araciliiyla kullanilir:
° kumandaya iligskin 17 tus,
. gOstergeye iligkin ek sembolleri iceren 6 basamakli ekran.
3.1 Yazilim durumu
Bu kullanim kilavuzu 22.03.2007 tarihli yazilim durumu igin gecerlidir.
Yazilim durumu AMADOS* calistirildiktan sonra kisa siireligine
gorantalenir.
3.2 Usuliine uygun kullanim

AMADOS"

. AMAZONE giibre serpme makinasi ZA-M icin
goruntileme, denetleme ve kontrol Unitesi olarak belirlenmistir.

Usulline uygun diger kullanim sekilleri:

. bu kullanim kilavuzundaki butlin uyarilarin dikkate alinmasi.

. kontrol ve bakim iglerinin yerine getirilmesi.

. sadece orijinal AMAZONE yedek pargalarinin kullaniimasi.

Yukarida belirtilenler disinda kullanimlar yasaktir ve usulliine uygun
olarak kabul edilmez.

UsulGine uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan hasarlar igin
. sorumluluk sadece igleticiye aittir,
. AMAZONEN-WERKE firmasi higbir sekilde garanti taleplerini

kabul etmez.
3.3 Uyumluluk
Direktif / Standart isareti
Makinanin uygun oldugu e  Makina yénetmeligi 98/37/EC
standartlar: e  EMC yonetmeligi

89/336/EEC

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09 9



Yapi ve fonksiyon

4

41

Yapi1 ve fonksiyon

Fonksiyon

AMADOS"

surls hizina bagh olarak glbre atim miktarini [kg/ha] ayarlar.
Buna iliskin olarak surgl ayarlari 2 ayar motoru yardimiyla
degistirilebilir.

istege bagl adimlarda gubre atim miktarinin degistiriimesini
olanakli kilar (her iki slirgQ i¢in birlikte ve tek olarak).

su anki [km/s] cinsinden olan siirlis hizini gosterir.

her siparise iligkin olarak

o [ha] cinsinden iglenen alani,

o [kg] cinsinden Uretilen miktari hesaplar.

[ha] cinsinden iglenen toplam alani hesaplar.

alan kullanim dosyasina iligkin siparis verilerinin degisimini
olanakh kilar.

tarla kenarlarinda sinirlayici (Limmiter) pozisyonunu gosterir.

simlle hiz girisi araciligiyla tekerlek sensoéri / sinyal prizi
olmayan (tekerlek sensori arizali ise) bir traktdrde glibre serpme
islemini olanakh kilar.

AMADOS" bir hafiza ve akiimiilator ile donatiimistir. Girilen ve
belirlenen tim degerler arag elektrik tesisati kapali durumda iken bile
cihaz iginde kayitli olarak kalir. Bir sonraki ¢calistirma sirasinda bunlar
tekrar kullanilabilir.

10
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Yapi ve fonksiyon

Fig. 1

Makinanin ¢alisma konumunda ekranda (Fig. 1) sunlar goérinar:

(1) [km/s] cinsinden su anki sirls hizi

(2) [kg/ha] cinsinden su anki glibre atim miktari

(3) Sol kapatma siirglsi acildi

(4) Sag kapatma silrgusu agildi

Gubre atim miktari nominal degerine iliskin su anki ylizdesel sapma:
(5) Sol dozajlama surgusu igin

(6
(7

Sag dozajlama sirglsu igin

Hata mesaji

—~

)
)

8) Sinirlayici (Limiter M) kullanim pozisyonu
)

(9) AMADOS" icin alan ve siiriillen mesafe girisine iliskin sensoér

palslarinin aktarimi

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09 11



Yapi ve fonksiyon

4.3

Giibre serpme makinasi igletimi i¢in turuncu tuslar:

Tuslara iligkin tanim

AMADOS+ calistirma ve kapama

Ac¢ma islemi sonrasinda g¢alisma ekrani
gorinir ve AMADOS" kullanima hazir
durumdadir.

Siparis gostergesine geri.

Calisma gostergesine geri.

Siparisin segilmesi

Goruntilenen degerin ylkseltiimesine iligkin
giris tusu - her iki srgu

Gorintilenen dederin azaltiimasina iligskin
giris tusu - her iki strgl

Enter tusu

Bu tusa basilarak tim girigler
tamamlanabilir

Gubre atim miktarinin yukseltiimesi — sol
surgu

@OIPOE ¢

Gubre atim miktarinin yikseltiimesi — sag
surgl

Gubre atim miktarinin azaltiimasi — sol
surgu

Gulbre atim miktarinin azaltiimasi — sag
surgu

]

12
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Mavi tuglar Galisma verileri:

Yapi ve fonksiyon

Guncel siparis igin islenen alan gbstergesi.

ikinci tusa basma: Giincel siparis icin ortaya
¢ikarilan miktar [kg] gOstergesi.

Surilen mesafe sayaci

Giibre serpme makinasi temel ayarina iligkin sari tuslar:

is genisliginin giriimesi

Her 100 m igin palslarin girilmesi veya
belirlenmesi

Ayar motorlarina iligkin pals sayisinin
gOruntilenmesi

Mod girisi

OOH® D &G

Gubre kalibrasyon faktérinin
girilmesi/belirlenmesi

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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isletime alma

5 Isletime alma
Bu bélimde makinanin isletime alinmasina iliskin bilgileri
bulacaksiniz.
DIKKAT
. Gulbre serpme makinasini isletime almadan 6nce kullanici,
kullanim kilavuzunu okumus ve anlamis olmalidir.
. Bkz. glibre serpme makinasi kullanim kilavuzu!
5.1 AMADOS" baglama
1. Traktére monte edilen / eklenen makina,
makina soketi Gizerinden (Fig. 2/1) pro—r
baglanmalidir. all HD 530 00
2. Traktoér sinyal prizine veya X sensérine
iliskin sinyal kablosu (Fig. 2/2)
AMADOS"icin baglanmalidr.
2
—eC[]
5.2 AMADOS"* ¢calistirma ve kapama
AMADOS"* devreye alma ve devreden gikarma igin
tusuna basilmalidir.
14 AMADOS+ BAG0058.2 05.09
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isletime alma

5.3 Temel ayarlarin yapilmasi (mod 1 ile mod 9 arasinda)

Calistirma islemi sonrasinda ¢alisma ekrani goriindigu strece 1 ile
arasi modlar girilebilir.

9

1-9 arasi modlara iligkin gosterge

. tusuna basilmalidir

— Mod 4 gbéstergesi

. tusuna birgok defa basiimalidir

— Diger modlara (1-9) iliskin gosterge

Mod 4 gostergesi

. Tusa ilk basistan sonra her zaman mod 4 goérundr (tarla

kenarlarina iliskin miktar azaltmasi).

. Mod 4, kilit agma islemi yapilmadan da degistirilebilir.

1-9 arasi modlarin degistirilmesi:

1. @ ve tuslarina eszamanli basiimaldir

— Hafizaya alinan modlarin blokajinin kaldiriimasi

2. Tusa basiimali ve degistirilecek mod segilmelidir.
3. Tuslara & basilmali veya ; deger girilmelidir

4. Tusa @ basiimalidir
5. Tusa basarak degistirilecek diger modu seginiz veya

tusuna basarak ¢alisma ekranina geri dénindz.

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09

15



isletime alma

Mod 1

Makina tipinin secgilmesi
2 = ha sayaci
5 = glibre serpme makinasinin ZA-M (fabrika ayari) — segilmesi

Mod 2

% olarak miktar olgiimiiniin girilmesi

Her tusa basildiginda guibre atim miktarina iliskin azaltmanin veya
artinnmin girilmesi (tek tarafli veya cift tarafl)

(% 0 - % 99, fabrika ayari % 10)

Mod 3

Sinirlayici (Limiter) mevcut mu?

0 = Sinirlayici (Limiter) mevcut degil, fabrika ayari.
1 = Sol sinirlayici (Limiter) monte edildi.
2 = Sag sinirlayici (Limiter) monte edildi.

Mod 4
Sinirda glibrelemeye iligskin miktar azaltmasinin % cinsinden
girilmesi

Sinirda giibrelemeye ve sinirda-hendekte giibrelemeye iligskin kenar
tarafindaki dozajlama sirglsu i¢in miktar azaltmasi.

(% 0 - % 99, fabrika ayari % 0)

Mod 5

Siparislere iliskin maksimum istenen sayinin girilmesi
(1-99, fabrika ayari 20)

Mod 6

Ongoriilen, ortalama galisma hizinin girilmesi

AMADOS", giibre kalibrasyon faktériiniin belirlenmesi icin bu
girise ihtiyag duyar.

(0 km/s ile 99 km/s arasinda, fabrika ayari 12 km/s)
Mod 7

Veri gerekli degil
Mod 8

Siiriig similatoru igin teorik siiriis hizinin girilmesi

(0 km/s ile 99,9 km/s arasinda, fabrika ayari 0 km/s — surls
simulatoru kapali)

Mod 9

Seri arabirime iligkin aktarma oraninin girilmesi
(57600 Baud / fabrika ayari 19200 Baud)

16
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isletime alma

54 Her 100m ic¢in palsin belirlenmesi

AMADDS"*, asagidakilerin belirlenmesine iliskin olarak "Her 100m
icin pals" kalibrasyon degerine ihtiya¢ duyar

. Gergek surius hizi [km/s].
e lslenen alan.

Eger kalibrasyon degeri bilinmiyorsa, kalibrasyon strtsu araciligiyla
"Her 100m igin pals" kalibrasyon dederini belirlemeniz gereklidir.

Eger kalibrasyon degeri kesin olarak biliniyorsa, "Her 100m igin pals"
kalibrasyon degerini maniiel olarak AMADOS" icine girebilirsiniz.

O

Bir kalibrasyon surlsu araciligiyla "Her 100m igin pals" kesin
kalibrasyon dederini belirleyiniz:

e Ik isletime almadan énce.

. Baska bir traktor kullanimi sirasinda veya traktor lastik
blyUkligunun degistiriimesinden sonra.

. Belirlenen ve gergeklesen sirus hizi / katedilen sirme mesafesi
arasinda ortaya ¢ikan farklarda.

. Belirlenen ve gergeklesen isleme alani arasinda ortaya ¢ikan
farklarda.

. Farkli zemin sartlari durumunda.

Alana iligkin kullanim sartlari altinda "Her 100m igin pals" kalibrasyon
degerini belirlemeniz gereklidir. Eger tim tekerleklerden ¢ekis sistemi
devredeyken bir kullanim gergeklesirse, kalibrasyon degerini
belirleme islemi sirasinda tim tekerleklerden c¢ekis sistemini de
devreye almaniz gereklidir.

Her 100m igin palslarin belirlenmesi:
1. Alan lzerinde tam olarak 100 metrelik bir 6lgim mesafesi
Olgulmelidir.

2. Baslangig ve bitis noktasi isaretlenmelidir (Fig. 3).

— L0 [ 100n
()

Fig. 3

3. ve @ tuslarina eszamanli basiimalidir.

4. Tam olarak 100m'lik bir 6lgiim mesafesi sirilmeli ve
durulmahdir.

— Kalibrasyon slrlsU sirasinda higbir tusa basiimamalidir.

(k10

Kalibrasyon sirasindaki gosterge

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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5. 100m sonra @ tusuna basarak belirlenen deger kabul
edilmelidir.

Tusa basarak kabul edilmelidir.

Calisma menusune geri don

o 10 saniye sonra otomatik olarak

o @ tusu ile

Her 100m igin palslarin girilmesi:

1. Arag¢ durma konumunda iken tusuna basiimalidir
2. Tuglara & basilmali veya ; deger girilmelidir.

3. Tusa @ basilarak kabul edilmelidir.
Tusa basarak kabul edilmelidir.

Calisma menisiine geri don

o 10 saniye sonra otomatik olarak

o @ tusu ile

5.5 Is genisliginin girilmesi

is genisligi géstergesi
1. Tusa @ basiimalidir.

—  Giuncel deger goruntilenir.

2. Tuglara & basilmali veya ; deger girilmelidir.
3. Tusa basilarak @ kabul edilmelidir.

18 AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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5.6 Gubre atim miktarinin girilmesi ve siparis olusturulmasi
- . Segilen bir siparise iliskin glibre atim miktari girilir.
l . Siparisin secilmesi ve gubre atim miktarinin girilmesi ile veya

tusuna basarak bir siparis baslatilir.
. Gubre serpme islemi sirasinda baslatilan siparige iligkin
o girilen atilacak ilag miktari belirlenir.

o  gubre serpilen kismi alan, toplam alan belirlenir.

Atilacak ilag miktari géstergesi

— Ekranda en son iglenen siparis gortunur

SN
2. Tusa basarak bir siparisin segilmesi
3. Tusa basiniz A veya ; istenen glbre atim miktarini

[kg/ha] giriniz, 6rnegin gibre atim miktari 350 kg/ha igin "350".

1. Arag¢ durma konumunda iken tusuna basilmalidir.

- — 1000 kg'nin Uzerinde glbre atim miktarlarinda binler basamag
l calisma gostergesinde gorintilenmez.

A 50

4. Tusa @ basarak kabul edilmelidir.

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09 19
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5.6.1 Siparis verilerinin goriintiilenmesi

=

gnall

1. Tusa basiimalidir (gerekirse birgok defa).

\

Siparigin secilmesi.

2. Tusa basiimalidir.

Ha cinsinden islenen alan siparis icin gorintilenir.

\

Alan gostergesi
3. Tusa bir defa daha basiimalidir.

— Siparis i¢in kg cinsinden atilan ilag miktari gérintlenir.

44

Kg bilgisini iceren miktar géstergesi

4. Tusa @ basiimalidir (2 x basiimalidir).

—  Siparise geri don (calisma ekranina geri don).

= ©
l ve tus kombinasyonuna basilarak tim siparislere

iliskin ha cinsinden toplam alan gérintilenebilir!
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5.6.2 Siparis verilerinin silinmesi

Siparis igcinde hafizaya alinan veriler asagidaki sekilde silinmelidir.

kgiha I

1. Tusa basiimalidir (gerekirse birgok defa).

—  Silinecek siparisin segilmesi.

2. @ ve @ tuslarina eszamanli basiimalidir.

—  Siparis verileri siliniyor.

Tusa @ basiimalidir (2 x basiimalidir).

—  Siparise geri dén (calisma ekranina geri don).

w

5.6.3 Harici siparis (ASD)

Bir PDA bilgisayari aracilhidiyla harici bir siparig

AMADOS" icine aktarilabilir.

Bu siparis her zaman AE siparis tanimini igerir -

(Fig. 4). -
[}

Fig. 4

Veri aktarimi seri bir arabirim Gzerinden
gerceklesir.

. Bunun igin seri arabirime iligkin aktarma
orani 19200 veya 57600 Baud olarak
ayarlanmalidir (mod 9).

. Bu islem i¢in Y kablosu gereklidir.

Fig. 5/...
(1) PDA bilgisayari icin baglanti

(2) Sinyal prizi baglantisi veya her dakika igin
pals sensoru.

(3) AMADOS" baglantisi (4).

Harici bir siparisin baslatiimasi ve tamamlanmasi
bagli olan bir bilgisayar araciligiyla gergeklesir.

AMADOS" icinde harici siparisin acil olarak
sonlandiriimasi:

©. &
1. ve tuslarina eszamanli

basiimalidir.
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L

5.7 Gubre atim miktari kontrolii yurutulmelidir

. Gulbre atim miktari kontrolU sirasinda asagidakilere iliskin gubre
kalibrasyon faktori belirlenir:

o  Traktoére baglanan makina,
o Hareket halindeki kardan mili,
o Durma konumundaki traktor.

. Eger biliniyorsa, glibre kalibrasyon faktéri dogrudan da
girilebilir.

Gubre kalibrasyon faktoriiniin belirlenmesi

Glibre kalibrasyon faktorii, AMADOS* ayarlama karakteristigini
belirler ve asagidakilere baghdir:

. Serpilecek giibrenin akis karakteristigi.

. Girilen gubre atim miktari.

. Girilen is genigligi.

. Bu gubre akis karakteristigi, kisa guibre depolama suresi
sirasinda degisiklik gosterebilir.

— Bu nedenle her kullanimdan énce serpilecek glibre igin glibre
kalibrasyon faktort yeniden belirlenmelidir.

° Gubre kalibrasyon faktéri her zaman yeniden belirlenmelidir,
o  eger gubre atim miktarinda degisiklik olmus ise.

o teorik ve gergeklesen gubre atim miktarlari arasinda farlar
s6z konusu ise.

is genisligine ve ¢alisma hizina bagli olarak Girilecek olan maksimum giibre

Tablo 1 iginde girilecek olan maksimum glibre ) atim miktari [kg/ha]

atim miktarlarina dikkat ediniz. Is

genigligi
[m] 8 km/s 10 km/s 12 km/s
10 2400 1800 1500
12 2000 1500 1250
15 1600 1200 1000
16 1520 1140 950
18 1350 1013 844
20 1220 915 763
21 1160 870 725
24 1010 758 632
27 900 675 563
28 870 653 544
30 810 608 507
32 760 570 475
36 680 510 425
Tablo 1

22
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Ara¢ durma konumunda iken giibre kalibrasyon faktoriiniin
belirlenmesi:

1. listenen glibre atim miktarina ve is genigligine iliskin girigler
kontrol edilmeli ve gerekirse duzeltiimelidir.

Yedek hazneye yeterli miktarda glibre doldurulmalidir.

Sol taraftaki disk ¢ikarilmali ve fan civatasi tekrar sanziman
miline takilmalidir.

4. Toplama tanki ¢ikis deliginin altina sabitlenmelidir, bkz. kullanim
kilavuzu ZA-M.

5 kg

\ 7/
5. e basilmalidir

6. A veya ; tuslarindan birine basarak ekrana bir

kalibrasyon degeri girilmelidir, 6rnegin 1.00.
Kalibrasyon faktoru girisi igin

. glbre tablosundan kalibrasyon faktori (miktar faktori) elde
edilebilir.

° on degerlerden faydalanilabilir.

Gergek kalibrasyon faktorleri (0.7-1.4):

e  Ureigin yaklagik 0.7

. Kireg-guhercile (KAS) igin yaklasik 1.0
° ince, agir PK igin yaklasik 1.4 — giibre

(05

Kalibrasyon faktori girisinden sonra gosterge

7 basilmali ve onaylanmalidir.

basiimali, basili halde tutulmal ve ayni zamanda (—
basiimalidir

@
. (& X

— Kalibrasyon iglemi baglatildi.

Gubre kalibrasyonu baslangicinda gdsterge
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10.

11.

L

Kardan mili tahrigi, guibre tablosundaki devir sayisina gore
yapilmalidir.

Sol kapatma stirglsi aciimalidir.
Ekranda surgu agma suresi géruntilenir.
Sol kapatma stirglsi kapatiimalidir,

kepge dolu ise.

ﬂ!‘l

Surgu kapatildiktan sonraki gdsterge

12.

Alinan gtbre miktari tartilmalidir.

edilmelidir.

® - Yerlestirilen terazi kesin olarak
Olgiim yapabilmelidir. Blyuk

l farkliliklar olmasi durumunda
gercekten atilan glbre miktarinda
sapmalar ortaya ¢ikabilir.

. Kepge agirligina dikkat

Gubre miktari agirhgi, A veya C tuslarina basilarak

=5 tusuna basilarak glibre kalibrasyon faktoérii her zaman
goruntilenebilir.

13.
ekranda secilmelidir, drnegin 12,5 kg igin "12.50".

14. @ basilmali ve onaylanmalidir.

—~ AMADOS", giibre kalibrasyon faktériini belirler.
(¥

15. & basiniz, glbre kalibrasyon faktort goérintulenir.

16. Kalibrasyon iglemi tamamlandiktan sonra disk tekrar monte
edilmelidir.

24
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6 Makina kullanimi

TEHLIKE

) Makina kullanimi sirasinda giibre serpme makinasi kullanim
kilavuzuna dikkat edilmelidir.

) Makinanin kullaniminda "Kullanici igin glivenlik uyarilan™
boliimiinii dikkate aliniz, 8 Sayfadaki.

A\
O

Kullanimdan once,

. istenen siparise iligkin gtibre atim miktarini girmelisiniz,

. serpilecek gibreye iliskin kalibrasyon faktorini, glibre atim
miktari kontroll araciligiyla belirlemelisiniz.

Kullanim sirasinda gincel siparise iliskin aktarilan veriler
gorlntilenebilir.

Kullanim sirasinda uygulanacak yontem

1. AMADOS*agllmalldlr.
2

. Nominal miktar kontrol edilmeli veya

Siparigin segilmesi

. Nominal miktar girilmeli ve onaylanmalidir.

3. @ Calisma mendsiine geri don.

Glbre serpme islemi sirasinda ¢alisma ekraninda

. AMADOS" icin siirme mesafesi hesaplamasina iligkin palslar
goruntdlenir (Fig. 6/1),

. kapatma surgulerinin agildigi goérintalenir (Fig. 6/2).

km/h

4

~—
al 25
1/| !

2 ey — 2
36& Error Vhs

Fig. 6

Calisma gostergesi

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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0 . Sinirda glibreleme islemi, ekrandaki bir ok (Fig. 6/4) aracihdiyla

l gOruntulenir.

e  Tarla kenari sinirlayicisi (Limmiter) ile sinirda glibreleme
islemi sirasinda atilan glibre miktari otomatik olarak azaltilir
(mod 4 altindaki her girise gore).

Giibre serpme iglemi sirasinda giibre atim miktar degisikligi

Gubre serpme islemi sirasinda 6nceden segilen gubre atim miktari
nominal degeri, her iki surgu icin birlikte veya her strgu icin tek
olarak degistirilebilir.

- . Gulbre atim miktari her tusa basildiginda mod 2 iginde girilen
l miktar 6lgim{ oraninda % cinsinden artirilir veya azaltilir.

e  Tusa birden fazla basiimasi durumunda gubre atim miktari
basma oraninda degisiklik gosterir.

. Aveya ; tusuna basiimahdir.

— Her iki strgu igin toplam gubre atim miktari degisikligi.

Tusa her basildiginda ayarlanan gtbre atim miktari her iki stirgl
icin girilen miktar 6lgim0 oraninda degisiklik gosterir.

Sol ve sag gubre atim miktari gostergesi + % 10

9@
e Tusa basiimalidir.

— Sag surguye iliskin munferit, bagimsiz gibre atim miktar
degisikligi.

e Tusa basiimalidir.

— Sol slrglye iliskin minferit, bagimsiz gubre atim miktari
degisikligi.
Tusa her basildiginda ayarlanan gibre atim miktari ilgili strgl
icin girilen miktar 6lgimu0 oraninda degisiklik gdsterir.

Sag gubre atim miktari géstergesi - % 10, sol % 100
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e Tusa @ basiimalidir.

—  Nominal miktar ¢alisma ekraninda tekrar % 100 olarak gorundr.

0 . % cinsinden gubre atim miktari degisikligi bes saniye icin
l goruntilenir, daha sonra tekrar ¢alisma ekrani gérindar.

. Calisma ekranindaki Giggen sembolleri (Fig. 6/3) glibre atim
miktari degisikligini belirtir.

6.1 Surulen mesafe sayaci

Sirdlen mesafe sayaci, surls izi olmayan
bdlgelerde (6rnegin gayir) alan Gizerindeki
baglanti slirlisii mesafesini belirlemek igin
kullanihr.

LS

1. Alan sinirinda galisma yénine gapraz
sekilde surlimeli ve traktor izi ylksekliginde

(Fig. 7/1) tusuna @ basiimalidir. 2— . et

—  Siurme mesafesi ekranda goérintilenir.

2. Ekranda surllen mesafe olarak baglanti
surdsunin bagladidi (Fig. 7/2) is genigligi
degeri gorindr.

3. Sdrulen mesafe sayaci devre disi birakilir

© '
. tusuna basilarak.

° Gubreleme iglemine devam edildikten bes
saniye sonra otomatik olarak.

A

Fig. 7

l Sirulen mesafe sayacl, tusa bir defa daha basilmasiyla @ tekrar
0 olarak geri alinabilir.
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7 Temizlik, bakim ve onarim

71 Temizleme
Yiksek basing temizleyicisi ile glibre serpme makinasinin temizlenmesi
sirasinda temizleme huzmesini dogrudan kablo girislerine, sensorlere
ve prizlere tutmayiniz.

Traktore veya gubre serpme makinasina iliskin kaynak ¢alismalari
sirasinda AMADDOS" igin gerilim beslemesi kesilmelidir!

Temizleme sonrasinda dozajlama kollarindaki baglanti yerleri
yaglanmalidir.

AMADOS"* bakim gerektirmez. Kis siiresince saklama igin
AMADOS" Ilik bir mekanda muhafaza edilmelidir. Kullaniimayan
prizler toz ve neme karsi koruma kapaklari aracihgiyla korunmalidir.

Temizleme amaglarina iligkin olarak siirgii agilmahdir
Glibre deposunun temizlenmesi icin dozajlama ve kapatma siirgusu
acllimalidir!

1. Kapatma sirgusinu hidrolik olarak aginiz.

2. tusuna makine dururken basiniz.
3. ? tusuna basiniz.

—  Sol dozajlama siirgisl tam olarak agiimis.

4, tusuna basiniz.

—  Sag dozajlama slrgust tam olarak agiimis.

O Dozajlama surgusundn kapatiimasi igin:
l AMADOS" kapatiimali ve sonra tekrar agiimalidir.

7.2 AMADOS" fabrika ayarlarina geri alinmalidir (sifirlama)

Sifirlama iglemi sonrasinda tim ayarlar standart fabrika degerlerine
geri alindi.

Sifirlama igin

@ ve @ tuslarina basili tutulmali ve tusuna

basiimalidir.

Fabrika ayarlar:

is genisligi: 20

Imp./ 100 m: 1800

Gubre atim miktari: 200

Gibre kalibrasyon faktori: 1,0

Mod: Bkz. sayfa16
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7.3 Dozajlama siirgusi temel ayari kontrol edilmelidir

Dozajlama stirgiist temel ayari fabrika tarafindan; dozajlama
siirgiisii, hidrolik siirgiiler kapali durumda iken AMADOS"
aclldiktan sonra kadran Uzerinde 0 pozisyonuna gidecek sekilde
belirlenmistir.

Dozajlama surgusinin temel ayarina iliskin bir degisiklik sadece su
durumlarda gereklidir:

° Her iki huni ucuna iligkin esit olmayan bir bosaltma durumu
belirlendiyse.

° Ayar motoru degistirildiyse.

. istenen ve gerceklesen giibre atim miktari arasinda énemli
Olgcude farklilik mevcut ise ve kalibrasyon hatasi ve diger hata
nedenleri harig tutuluyorsa.

1. Besleme hatlarinin baglanmasi
o AMADOS" icin traktér akim beslemesi baglanmalidir,
o AMADDOS" icin makina soketi takilmalidir,
o Hidrolik hortum hatlari baglanmalidir.
2. Depo giibre ile doldurulmamalidir.
AMADOS" acilmalidir.

4. @ ve tuslarina eszamanli basiimalidir.

— Dozajlama sirgisi kapali durumda iken sol ayar motoruna
iliskin pals sayisi 0 +/- 5 géruntulenir.

Tusa ? basiimalidir.

—  Sol dozajlama surgusu agiimis.

i

. Ekranda palslara iliskin pals sayisi 1500 +/- 5 gérinmelidir.

. Gosterge ibresinin okuma kenari sol dozajlama sirglsu igin
41*1 slrgu ayarini gostermelidir.

Tusa basiimalidir.

— Dozajlama surgusi kapali durumda iken sag ayar motoruna
iliskin pals sayisi 0 +/- 5 géruntulenir.

Tusa @ basiimalidir.

—  Sag dozajlama silirgusi agiimis.

o

N

O

. Ekranda palslara iliskin pals sayisi 1500 +/- 5 gérinmelidir.

e  Gosterge ibresinin okuma kenari sag dozajlama surgusu igin
411 surgu ayarini géstermelidir.

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09
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Eger goruntilenen pals sayilari tolerans aralidi iginde yer aliyorsa,
her iki dozajlama sirgusune iligskin tahliye deligi bir kalinhk mastari
yardimiyla kontrol edilmelidir.

Sirgl ayar1 41+1 sadece bir kilavuz de@erdir, esas belirleyici olan
cikis deligine iliskin onaylanan tahliye deligi enine kesitidir. Dozajlama
slirglsi tarafindan serbest birakilan tahliye deligi 62 mm olmalidir.

Gorintilenen pals sayilari tolerans araligi iginde yer almiyorsa, teknik
servis departmanimizla irtibat kurunuz.

-1

Hicbir pals sayisinin gérintilenmemesi durumunda, ayar motoruna
iliskin sinyal alimi sirasinda bir ariza ortaya ¢ikabilir.

7.31 Tahliye deliginin kontrol edilmesi

DIKKAT

° Gilibre serpme makinasi diiz bir zemin lizerinde
konumlandiriimig olmahdir.

e Nakliye tertibatina iligkin ayar ekipmanina (eger mevcut ise)
basiimalidir.

Tahliye deligi
o vyetkili bir atélye tarafindan kontrol edilmeli veya
o ayar mastari (siparis numarasi 915018) kullaniimaldir.

. Her iki taraftaki tahliye delikleri kontrol edilmelidir.

DIKKAT

Sirginin ¢ahstirilmasi sirasinda tahliye deligine temas
edilmemelidir! Ezilme tehlikesi!

> @ P
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Serbest birakilan tahliye deligi enine kesiti
sayesinde kalinlik mastari kolaylikla
donebilmelidir.

1. Kapatma suirgisu agiimalidir.

2. Ayar mastari (Fig. 8/1) ug¢ kisimlardan biri
ile tahliye deliginin burun kismina
sokulmalidir.

3. Ayar mastari dénme noktasi etrafinda
doénduarulmelidir.

Ayar mastari
o tahliye deliginde donebilmelidir,

o  surgl baglantisinda hava
bulunmamalidir.

Eger boyle bir durum s6z konusu degilse (izin
verilen agma kesidi ¢ok kiigik veya ¢ok biyuk),
ayar motoru konsol sabitiemesi mafsal baglantisi
ile birlikte dozajlama surglsu i¢in asagidaki
sekilde ayarlanmalidir:

1. Ayar motoru konsoluna iligkin (Fig. 9/2)
sabitleme civatalar (Fig. 9/3) sokulmelidir.

2. Kalinlik mastari (Fig. 9/1) tahliye deligine
yerlestiriimelidir.

3. Ayar motoru konsolu (Fig. 9/3) kalinhk
mastarina dogru ¢evrilmeli ve sabitleme
civatalari (Fig. 9/2) tekrar sikilmalidir.

4. Acma kesidi bir defa daha ayar mastari ile
kontrol edilmelidir.

Gubre atim miktari ayar skalasinda (Fig. 10/1)
surgl ayari 41'in dozajlama sirgusu igin

goruntilenip goérintilenmedigi kontrol edilmelidir.

Gerekirse gosterge sabitlemesi (Fig. 10/2)
¢ozulmeli ve gosterge okuma kenari (Fig. 10/3)
cizelge degeri 41 olarak ayarlanmalidir.

Temizlik, bakim ve onarim

Fig. 8

AMADOS+ BAGO0058.2 05.09

31



Arizalar
8 Arizalar
8.1 Alarm mesajlari
Alarm mesaiji Neden CoOzlum oOnerisi
A 10 Atilacak ilag miktari sabit Siris hizi azaltiimahdir.
tutulamiyor.
A13 Sol ayar motoru ¢alismiyor. Makina soketi kontrol edilmelidir.
A14 Sag ayar motoru galismiyor. Makina soketi kontrol edilmelidir.
A15 Kalibrasyon faktora girisi / Kalibrasyon faktorinin girilmesi
belirlemesi eksik. / belirlenmesi gereklidir.
Alarm mesajl gostergesi
8.2 Ayar motorlarinin devre disi kalmasi

AMATRON" veya elektrikli ayar motorlari igin
hemen giderilemeyecek bir ariza durumu s6z
konusuysa, ayar motorlarinin ¢ikarilmasindan

sonra ¢alismaya devam edilebilir.

Bu durumda miktar ayari, ayar kolu araciligiyla
gubre tablosuna uygun olacak sekilde

gerceklestirilir (Fig. 11/1).

1. Kapatma sirgusi kapatiimalidir.
2. Kelebek somunu (Fig. 11/2) ¢ikartiniz.

3. Cizelge Uzerinde gerekli olan sirgl ayari)

(Fig. 11/3) bulunmalidir.

4. Okuma kenarini (Fig. 11/4) ayar kolu
gOstergesinden (Fig. 11/5) skala degerine

ayarlayiniz.

5. Kelebek somunu (Fig. 11/2) tekrar iyice

sikiniz.

Ayar motorlarinin ¢ikariimasi:

1. Her iki emniyet Klipsi (Fig. 12/1) emniyet
kiskaci ile birlikte (Fig. 12/2) ¢cikariimalidir.
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2. Her iki mafsal civatasi (Fig. 18/1) disar
cekilmelidir.

Anzalar

3. Ayar motoru, motor konsolundan digari
¢ikariimahdir.

4. Ayar motoru (Fig. 14/1) kaldiriimali ve biyel
kolu (Fig. 14/2) dozajlama sirgisine iligkin
soket baglantisindan ¢ikariimaldir.

5. Daha sonra ayar motoru ¢ikarilan biyel kolu

ile birlikte tekrar kurallara uygun sekilde
motor konsoluna sabitlenmelidir.

Cikarilan biyel kolu yardimci maddeler
ile iceriye donmemesi igin hidrolik

l silindirin galisma alaninda emniyete
alinmalidir.

Fig. 14

6. Sikistirma tertibati (Fig. 15/1) ayar kolu i¢in
(Fig. 15/2) asagidaki sekilde ayarlanmalidir:

Kelebek somunu (Fig. 15/3) sékiimelidir.

Civata cikariimali ve her iki duz pulun
pozisyonu (Fig. 15/4) arkadan (Fig. 15/5)
One dogru (Fig. 15/6) degistiriimelidir.

Fig. 15
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AMADOS+ girigleri

9

L

AMADOS" girisleri

E1 - E8 arasi girisler aracilijiyla AMADOS®, kuralina uygun
fonksiyon igin gerekli olan verileri igerir.

Olasi bir arizanin sinirlandiriimasi igin girisler ekranda
goruntilenebilir.

®©
1. ve tuslarina eszamanli basiimalidir.

—  Girig E1 goruntileniyor.

2. Aveya ; tuslarina basiimalidir.

— E1 - E8 arasi giriglerin goruntisu igin

Tusa @ basiimalidir.

— Calisma ekranina geri

w

Giris 1 gostergesi

E1

Tekerlek palslari

Traktore iligkin mesafe sezicisi veya sinyal prizi palslari sayiliyor.

E2

Sol dozajlama palslari

? veya tusuna basiniz —»  Palslar sayilir, ayar motoru

calisir.

E3

Sag dozajlama palslari

@ veya tusuna basiniz —»  Palslar sayilir, ayar motoru

calisir.

E4

Sol motor ayar yon(

Tusa basiimaldir —> 0, dozajlama surgusu agiimis

Tusa basiimaldir '—) 1, dozajlama surgusu kapanmis

@

E5

Sag motor ayar yonu

Tusa basiimaldir @—) 0, dozajlama surgusu agiimis

Tusa basiimahdir @—) 1, dozajlama surgusi kapanmis

E6

Sol kapatma sirglsu

Acik > 1, sensdrdeki LED yaniyor.

Kapall — 0, sensordeki LED yanmiyor.

E7

Sag kapatma slrgusu

IAcik — 1, sensdrdeki LED yaniyor.

Kapali — 0, sensordeki LED yanmiyor.

E8

Sinirlayici

kaldirildi— 1, sensoérdeki LED yaniyor.

indirildi— 0, sensordeki LED yanmiyor.
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10 Montaj talimati

10.1 Konsol ve bilgisayar

@® Konsol (Fig. 16/1) kabin iginde

l surlcinln sag tarafindaki gérme ve
tutma alanina salinimsiz ve elektrigi
iletir konumda monte edilmelidir. Telsiz
ve telsiz anteni arasindaki mesafe en
az 1 m olmalidir.

Montaj talimati

1. Bilgisayar ile tutucu (Fig. 16/2) konsol
borusuna yerlestirilir.

2. Akumdulatér baglanti kablosu (Fig. 16/3)
burcu konsola sabitlenmelidir.

3. Ekrana iligkin optimum goérus agisi
bilgisayarin dondurilmesi araciligiyla
ayarlanabilir.

Bilgisayar govdesinin konsol
Uzerinden traktdr sasesine iletken bir
baglantisinin olmasina kesinlikle
dikkat edilmelidir. Montaj sirasinda
elektrostatik yuk olusumunu
engellemek icin montaj yerlerindeki

boya ¢ikariimalidir.

AMADDS ' ‘

A A5 @ @

% Brer % L iy gﬁ‘f—"z

e

| 1
3

10.2  Akumulator baglanti kablosu

Gerekli olan igletme gerilimi 12 V degerindedir ve
dogrudan akimiulatorden veya 12 voltluk mars
motorundan saglanmalidir.

1. AkUmdulatér baglanti kablosu traktor
kabininden traktor akiimulatérine
yerlestiriimeli ve sabitlenmelidir. Yerlestirme
islemi sirasinda akimulatér baglanti
kablosu kenarlari keskin olacak sekilde
bukulmemelidir.

2. Akimdulatér baglanti kablosu uygun olan
boyda kisaltiimalidir.

3. Kablo ucu 250 - 300 mm kadar
soyulmalidir.

4. Kablo uglarinda 5 mm kadar izolasyon
¢ikariimahdir.

Fig. 16

\‘
o |5

Fig. 17
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Montaj talimati

5.

10.

Mavi kablo damari (sase) halka kilavuza
yerlestiriimelidir (Fig. 18/1).

Yassi pense ile ezilmelidir.

Kahverengi kablo damari (+ 12 Volt)
baglayicinin serbest olan ucuna (Fig. 18/2)
yerlestiriimelidir.

Yassi pense ile ezilmelidir.

Baglayici (Fig. 18/2) bir 1s1 kaynagi ile
(cakmak veya sicak hava tabancasi),
yapistirici disar tasana kadar bizulmelidir.

AkUmulatdr baglanti kablosunun traktor
akimdulatérine baglanmasi:

o Kahverengi kablo damari

akimilatoérin + kutbuna.

o Mavi kablo damari akimulatorin =
kutbuna.

Birden ¢ok akiimiilatére sahip bir
traktore AMADDOS"* baglanmadan

once traktor kullanim kilavuzuna
bakarak veya traktor ureticisine
danisarak, bilgisayarin hangi
akiimulatore baglanmasi gerektigi
hakkinda fikir sahibi olunmalidir!

Fig. 18
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Notlar
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