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AMAZONIE



NIE MOZNA

Czytac instruRgji obstugi nieuwaznie i pobieZnie
a potem sig tym Kierowal; mnie wystarczy od
innych styszeé, Ze maszyna jest dobra i na tym
polegal przy zaRupie oraz wierzyé, Ze teraz
wszystko  stanie sig  samo. UZytRownik
doprowadzi wtedy do szRod nie tylko dla siebie
samego, lecz takze do powstania usterRi, Ktorej
przyczyng zrzuci na maszyne zamiast na siebie.
Aby byé pewnym sukcesu, nalezy wniknaé w
sedno rzeczy wzglednie zapoznal sig 2
przeznaczeniem Razdego z zespofow maszyny i
postugiwaniem sig nim. Dopiero wtedy moina
byé¢ zadowolonym z siebie i z maszyny. Celem
niniejszej instrukcji jest tego osiggnigcie.

Leipzig-Plagwitz 1872. Q%N@ m
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Dane identyfikacyjne

Producent-Adres

Czesci zamienne-zamawianie

Dane identyfikacyjne

Producent: AMAZONEN-WERKE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Nr ident. maszyny:

Typ: TL 302

Dopuszczalne cisnienie
systemowe bar:

Rok budowy:

Zaktad:

Masa podstawowa kg:
Dopuszczalna masa catkowita kg:

Maksymalny zatadunek kg:

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 501-290

Fax.: + 49 (0) 5405 501-106

E-mail: et@amazone.de

Katalog czesci zamiennych-online: www.amazone.de

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych prosimy zawsze podawa¢ numer
swojej maszyny.

Formalnosci dotyczace Instrukcji obstugi

Numer dokumentu: MG3203

Data utworzenia: 04.09

© Copyright AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG, 2009
Wszystkie prawa zastrzezone.

Przedruk i sporzadzanie wyciagéw tylko za pisemnym zezwoleniem
AMAZONEN-WERKE H. DREYER GmbH & Co. KG.
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Przedmowa

Przedmowa

Uzytkownik-ocena

L

Szanowni Klienci,

Zdecydowali sie Panstwo na nasz wysokiej jakosci produkt z bogatej
palety wyrobdw AMAZONEN-WERKE, H. DREYER GmbH & Co. KG.
Dziekujemy za poktadane w nas zaufanie.

Przy otrzymaniu maszyny prosimy ustali¢, czy nie wystapity
uszkodzenia w transporcie i czy nie ma brakéw czesci! Prosimy
sprawdzi¢ kompletacje dostarczonej maszyny wigcznie z
zamoéwionym wyposazeniem specjalnym na podstawie listu
wysytkowego. Tylko natychmiastowa reklamacja prowadzi do
likwidacji szkod!

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny prosimy przeczytac
niniejszg instrukcje obstugi, a szczegdlnie informacje dotyczace
bezpieczenstwa. Po starannym przeczytaniu mogg Panstwo w petni
wykorzystac zalety swojej nowo zakupionej maszyny.

Prosimy zatroszczy¢ sie o to, by wszystkie osoby obstugujace ma-
szyne przeczytaty niniejszg instrukcje obstugi przed jej
uruchomieniem.

Przy ewentualnych pytaniach lub problemach, prosimy czyta¢
instrukcje obstugi lub po prostu do nas zadzwonic.

Regularne przeglady i konserwacje oraz terminowa wymiana czesci
zuzytych lub uszkodzonych podnosi trwato$¢ Panstwa maszyny.

Szanowne panie, szanowni panowie,

nasze instrukcje obstugi sg regularnie aktualizowane. Dzieki
propozycjom ich poprawy pomogg Panstwo stworzy¢ instrukcje
bardziej przyjaznag uzytkownikowi. Prosimy nadsyta¢ nam Panstwa
propozycje przez fax.

AMAZONEN-WERKE

H. DREYER GmbH & Co. KG
Postfach 51

D-49202 Hasbergen

Tel.: + 49 (0) 5405 50 1-0
Fax.: + 49 (0) 5405 501-234

E-mail: amazone@amazone.de
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Wskazowki dla uzytkownika

1 Wskazoéwki dla uzytkownika

Rozdziat o wskazéwkach dla uzytkownika dostarcza informacji o
postugiwaniu sie instrukcjg obstugi.

1.1 Przeznaczenie dokumentow

Niniejsza instrukcja obstugi
e  opisuje obstuge i konserwacje maszyny

. podaje wazne wskazowki dla bezpiecznego i efektywnego
obchodzenia sie z maszyng

e jest sktadowg czescig maszyny i ma byé zawsze przewozona w
maszynie lub ciggniku

. chroni¢ jg do uzywania w przysztosci.

1.2 Podawanie kierunkéw w instrukcji obstugi

1.3 Stosowane opisy

Wszystkie kierunki podawane w tej instrukcji widziane sg zawsze w
kierunku jazdy.

Czynnosci obstugowe i reakcje

Wypunktowania

Cyfry pozycji w ilustracjach

Czynnosci wykonywane przez personel obstugujacy przedstawione
sg w postaci numerowanej listy. Zachowac¢ podang kolejnosé krokow.
Reakcja na kazdorazowg czynnos¢ jest w podanym przypadku
oznakowana strzatkg. Przyktad:

1. Czynnos¢ obstugowa krok 1
— Reakcja maszyny na czynno$¢ obstugowag 1

2. Czynnos¢ obstugowa krok 2

Wypunktowania bez wymuszonej kolejnosci przedstawiane sg w
postaci listy punktowej. Przyktad:

. Punkt 1
° Punkt 2

Cyfry w nawiasach okragtych wskazujg na pozycje w ilustracjach.
Pierwsza cyfra wskazuje ilustracje a cyfra druga pozycje na ilustraciji.

Przykiad (Rys. 3/6):
. Rysunek 3
. Pozycja 6.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2 Ogolne wskazdéwki dotyczace bezpieczenstwa

Rozdziat ten zawiera wskazéwki wazne dla bezpiecznego
postugiwania sie maszyna.

21 Obowiazki i odpowiedzialnosé

Przestrzeganie wskazéwek w instrukcji obstugi

Obowiazek uzytkownika

Obowiazek uzytkownika

Znajomos$c¢ podstawowych wskazowek dotyczgcych bezpieczehstwa
oraz przepisdw bezpieczenstwa jest warunkiem do bezpiecznej i bez-
awaryjnej pracy maszyny.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopusci¢ do pracy maszyng i przy niej,
wytacznie personelu, ktéry

e  zaznajomiony jest z podstawowymi przepisami BHP i o
zapobieganiu wypadkom przy pracy

e jest przeszkolony w zakresie pracy z maszyna i przy niej

e  przeczytati zrozumiat niniejszg instrukcje obstugi.

Uzytkownik zobowigzuje sie

e  wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac w stanie
czytelnym

¢  wymienia¢ uszkodzone znaki ostrzegawcze.

Wszystkie osoby zatrudnione przy pracy z / na maszynie,
zobowigzuja sie przed rozpoczeciem pracy

. przestrzegaé obowiazujacych przepiséw bezpieczenstwa pracy i
zapobiegania wypadkom

. przeczytaé i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu "Ogdélne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa" w tej instrukc;ji

. przeczytaé i przestrzegaé¢ zasady z rozdziatu "Znaki
ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny", na stronie 15 w
niniejsze instrukcji obstugi oraz wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa i znakoéw ostrzegawczych umieszczonych na
maszynie

. Otwarte pytania prosimy kierowa¢ do producenta.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Zagrozenia przy postugiwaniu sie maszyna

Maszyna zbudowana jest zgodnie ze stanem techniki i regutami
bezpieczenstwa technicznego. Jednakze przy uzytkowaniu maszyny
mogaq powstawac zagrozenia i wptywy niekorzystne

. dla zdrowia i zycia personelu obstugujgcego oraz oséb trzecich
e dla samej maszyny

. dla innych wartosci rzeczowych.

Maszyny nalezy uzywac tylko

. zgodnie z jej przeznaczeniem

e w stanie nienagannego bezpieczenstwa technicznego.

Niezwiocznie usuwac usterki, jakie mogg niekorzystnie wptywaé na
stan bezpieczenstwa technicznego.

Gwarancja i odpowiedzialnos¢

Obowigzujace sg nasze "Ogdélne warunki sprzedazy i dostaw". Sg one
do dyspozycji uzytkownika najpdzniej od chwili zawarcia umowy.
Swiadczenia gwarancyjne i pretensje z tytutu odpowiedzialno$ci za
szkody oséb i straty rzeczowe sg wykluczone, jezeli szkody powstaty
z jednego lub wiecej wymienionych ponizej powoddw:

. uzywanie maszyny niezgodne z jej przeznaczeniem

. nieumiejetne montowanie, uruchomienie, praca i konserwacja
maszyny.

. praca maszyng z uszkodzonymi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi z niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami

. nieprzestrzeganie wskazéwek instrukcji obstugi dotyczacych
uruchomienia, pracy i konserwaciji

. dokonywanie samowolnych zmian w budowie maszyny

o wadliwa obserwacja tych czesci maszyny, ktore ulegajq
zeszlifowaniu

. nieumiejetne wykonanie naprawy

. przypadki katastrof na skutek dziatania ciat obcych lub sity
wyzszej.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
2.2 Przedstawienie symboli bezpieczenstwa

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane sa trojkatem
ostrzegawczym i stowem sygnalizujacym. Stowo sygnalizujace
(Niebezpieczenstwo, Ostrzezenie, Ostroznie) opisuje ciezar
grozacego niebezpieczenstwa i ma nastepujace znaczenie:

Niebezpieczenstwo!

Bezposrednio grozace niebezpieczenstwo dla zycia i zdrowia
zycia ludzi (ciezkie zranienia lub $mier¢).

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki powoduje powazne
niebezpieczenstwa dla zdrowia az do zranien, stanowigcych
zagrozenie zycia.

Ostrzezenie!
Mozliwosé wystapienia zagrozen dla zycia i zdrowia ludzi.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki powoduje powazne
niebezpieczenstwa dla zdrowia az do zranien, stanowiacych
zagrozenie zycia.

Ostroznie!
Mozliwos¢ wystapienia sytuacji niebezpiecznych (Izejsze

zranienia lub szkody rzeczowe).

Nieprzestrzeganie tej wskazowki moze powodowac¢ Izejsze
zranienia ludzi lub prowadzi¢ do wystapienia szkéd rzeczowych.

Wazne!
Oznacza zobowigzanie do specjalnego zachowania sie lub
czynnosci dla umiejetnego obchodzenia sie z maszyna.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki prowadzi¢ moze do
uszkodzenia maszyny lub otoczenia.

& Wskazéwka!
l Oznacza szczegdlnie przydatne podczas uzytkowania maszyny
informacje.

Te wskazéwki pomoga Panstwu optymalnie wykorzystaé
wszystkie funkcje waszej maszyny.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
23 Czynnosci organizacyjne

Uzytkownik musi mie¢ do dyspozycji wymagane wyposazenie
ochrony osobistej takie, jak np:

okulary ochronne

bezpieczne obuwie robocze
. ubranie ochronne

o  Srodki do ochrony skory, itd.

Wazne!
Instrukcja obstugi

e zawsze przechowywaé w miejscu pracy maszyny!
. musi byé zawsze dostepna dla uzytkownika i personelu
konserwujacego!

Regularnie sprawdzaé wszystkie istniejace zabezpieczenia!

24 Urzadzenia zabezpieczajace i ostony

Przed kazdym uruchomieniem maszyny wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i ostony muszg by¢ prawidtowo zatozone i gotowe
do dziatania. Regularnie sprawdzaé wszystkie zabezpieczenia i
ostony.

Niesprawne urzadzenia zabezpieczajace

Niesprawne lub zdemontowane urzgdzenia zabezpieczajace i ostony
mogq prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych.

25 Nieformalne czynnosci dotyczace zabezpieczen

Obok wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa z tej
instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie obowigzujacych
narodowych regut zapobiegania wypadkom i ochrony $rodowiska.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepiséw Prawa o ruchu drogowym.
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.6 Wyszkolenie pracownikow

L

Pracowac na i z maszyng moze tylko wyszkolony w tym zakresie
personel. Nalezy jasno okresli¢ odpowiedzialno$¢ personelu w
zakresie obstugi i konserwacji.

Personel bedacy w trakcie szkolenia moze pracowac na i z maszyng
tylko pod nadzorem osoby doswiadczonej w tym zakresie.

Osoby Osoba Uzytkownik Osoby o specjalnym
specjalnie poinstruowany | wyksztatceniu fachowym
Czynnosé wyszkolona w (specjalistyczny
tym zakresie warsztat*)

Przetadunek/transport X X X
Uruchomienie -- X --
Ustawianie, wyposazanie -- -- X

Praca -- X --
Konserwacja -- -- X
Poszukiwanie i usuwanie usterek X -- X
Utylizacja X -- --

Legenda: X..dozwolone --..niedozwolone

*) Wszystkie prace konserwacyjne i naprawcze muszg by¢ wykonywane przez wyspecjalizowany
warsztat, gdy oznaczone sg dopiskiem "Specjalistyczny warsztat". Personel takiego warsztatu
dysponuje niezbedng wiedza i wlasciwymi srodkami (narzedzia, podnosniki, podpory, itp.) do
umiejetnego i bezpiecznego wykonania prac konserwacyjnych i naprawczych.

2.7 Czynnosci zabezpieczajace w normalnej pracy

Maszyny uzywac tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia i ostony
sg w petni sprawne.

Co najmniej raz dziennie sprawdza¢ maszyne pod wzgledem
widocznych z zewnatrz uszkodzen oraz sprawno$ci dziatania
urzadzen zabezpieczajacych i oston.

2.8 Zagrozenia ze strony resztek energii

Nalezy pamietac, ze na maszynie wystepuja resztki energii
mechanicznej, hydraulicznej, pneumatycznej i elekirycznej /
elektroniczne;j.

Podczas szkolenia personelu nalezy dokona¢ odpowiednich
czynnosci. Szczegodtowe wskazowki zostang podane ponownie w
odnosnych rozdziatach tej instrukgciji.

12
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

29 Konserwacje i naprawy, usuwanie usterek

Przepisowe prace nastawcze, konserwacyjne i inspekcyjne nalezy
wykonywaé we wiasciwych terminach.

Wszystkie czynniki robocze takie, jak sprezone powietrze i hydraulike
nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym uruchomieniem.

Przy wymianie duzych zespotéw maszyny nalezy je wtasciwie
zabezpieczy¢ na urzadzeniach podnosnikowych.

Sprawdzaé wszelkie potaczenia srubowe pod wzgledem ich
zamocowania. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych sprawdzic¢
funkcjonowanie wszelkich urzadzen zabezpieczajgcych.

210 Zmiany konstrukcyjne

Bez zezwolenia AMAZONEN-WERKE nie moga Panstwo
dokonywac¢ zadnych zmian ani przerébek maszyny. Dotyczy to
réwniez prac spawalniczych na elementach nosnych.

Wszelkiego rodzaju przebudowy i przerébki maszyny wymagaja
pisemnego zezwolenia AMAZONEN-WERKE. Stosowaé
wytgcznie czesci i wyposazenia dopuszczone do stosowania przez
AMAZONEN-WERKE po to, aby wydane zaswiadczenie
homologacyjne zgodne z przepisami narodowymi zachowato swojg
waznoseé.

Pojazdy posiadajgce urzedowa homologacje lub zwigzane z tymi po-
jazdami urzgdzenia i wyposazenie muszg znajdowac sie w stanie
zgodnym z warunkami swiadectwa homologacyjnego lub zgodnego z
przepisami prawa o ruchu drogowym zaswiadczenia o dopuszczeniu
pojazdu do ruchu drogowego.

Wazne!
Kategorycznie zabrania sie
e  wiercenia na ramie lub podwoziu.

. rozwiercania otworéw znajdujacych sie na ramie lub
podwoziu.

e spawania na czesciach nosnych.

TL BAH0003-1 04.09
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.10.1

2.11

2.12

Czesci zamienne, zuzywalne oraz materialy pomocnicze

Czesci maszyny nie znajdujgce sie w nienagannym stanie
technicznym nalezy wymienia¢ natychmiast.

Aby $wiadectwo homologacyjne zgodne z przepisami krajowymi i
miedzynarodowymi zachowato swa waznosc¢, nalezy uzywac
wylgcznie oryginalnych AMIAZIINIE [ub dopuszczonych do
stosowania przez AMAZONEN-WERKE czesci zamiennych i
Scieralnych. Przy stosowaniu czesci zamiennych i zuzywalnych
pochodzacych od innych producentéw nie gwarantuje sie, ze sg one
skonstruowane bez zastrzezen i spetniajg wymogi bezpieczehstwa.

AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej odpowiedzialnoci
za szkody wynikte ze stosowania nie dopuszczonych do stosowania
czesci zamiennych, zuzywalnych lub materiatéw pomocniczych.

Czyszczenie i utylizacja

Uzywane srodki i materiaty stosowac i utylizowaé umiejetnie, a
szczegolnie

. przy pracach i urzadzeniach uktadu smarowania

. przy czyszczeniu za pomocg rozpuszczalnikow.

Miejsce pracy uzytkownika

Uzytkownik moze obstugiwa¢ maszyne wytacznie z fotela kierowcy w
ciggniku.

14
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

213  Znaki ostrzegawcze i pozostate oznaczenia maszyny

O

Znaki ostrzegawcze - budowa

Wazne!

Wszystkie znaki ostrzegawcze na maszynie utrzymywac zawsze
w stanie czystym i dobrze czytelnym! Nieczytelne znaki
ostrzegawcze wymienic. Znaki ostrzegawcze zamawiac u
sprzedawcy na podstawie numeréw katalogowych (np. MD 075).

Znaki ostrzegawcze oznaczajg niebezpieczne miejsca na maszynie i
ostrzegajq przed zagrozeniami. W takich miejscach zawsze istniejg
state lub nieoczekiwanie wystepujace zagrozenia.

Znak ostrzegawczy skfada sie z 2 pol:

o3
STOP

0075

Pole 1

pokazuje obrazowo opis zagrozenia otoczony tréjkatnym symbolem
bezpieczenstwa.

Pole 2

pokazuje obrazowo wskazowke pozwalajgcq zapobiec zagrozeniu.

Znaki ostrzegawcze - objasnienie

Kolumna Numer katalogowy i objasnienie zawiera opis znajdujgcego
sie obok znaku ostrzegawczego. Opis znaku jest zawsze taki sam i
dokonywany jest w nastepujacej kolejnosci:

1.

Opis zagrozenia.
Na przykfad: Zagrozenie rozcieciem lub odcieciem!

Skutki nieprzestrzegania wskazéwki (ek) zapobiegajacej
niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Spowodowanie ciezkiego zranienia palcéw lub dtoni.
Wskazdwka (ki) jak zapobiec niebezpieczenstwu.

Na przykfad: Czesci maszyny dotykac tylko wtedy, gdy catkowicie
sie zatrzymaja.

TL BAH0003-1 04.09
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
Numer katalogowy i objasnienie

MD 095

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac a

nastepnie przestrzegac¢ zawarte w tej instrukcji
obstugi wskazéwki dotyczace bezpieczehstwal

MD 097
Niebezpieczenstwo przygniecenia!

Zagrozenie to powoduje ciezkie obrazenia
catego ciata do $miertelnych wigcznie.

Przy uruchamianiu podnosnika TUZ nalezy
przebywacé poza jego zasiegiem podnoszenia.

Przebywanie ludzi w obrebie podnoszenia TUZ
przy uruchomieniu hydrauliki TUZ jest
zabronione.

Znak ostrzegawczy

~-MDO095

-MDO097

16

TL BAH0003-1 04.09



2.13.1 Rozmieszczenie znakéw ostrzegawczych i pozostatych oznaczen

Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Znak ostrzegawczy

Ponizsze ilustracje pokazujg rozmieszczenie znakdw ostrzegawczych
na maszynie.

Gilebosz TL 302

| ¢+ MD095 MDO097

20c781-1

Rys. 1
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.14

2.15

Niebezpieczenstwa zwigzane z niestosowaniem si¢ do przepisow

bezpieczenstwa

Niezastosowanie sie do przepisow dotyczacych bezpieczenstwa

moze spowodowac zagrozenie zaréwno dla ludzi jak tez dla
maszyny i srodowiska

moze prowadzi¢ do utraty praw do wszelkich roszczen
odszkodowawczych.

Nieprzestrzeganie przepiséw dotyczacych bezpieczernstwa moze
przyktadowo pociggac za sobg nastepujace zagrozenia:

Bezpieczna praca

Zagrozenie dla ludzi w zwigzku z niezabezpieczeniem obszaru
pracy

Odmowa dziatania waznych funkcji maszyny

Niezachowanie prawidtowych metod konserwacji i naprawy
maszyny

Zagrozenie dla 0s6b spowodowane dziataniem czynnikéw
mechanicznych i chemicznych

Zagrozenie dla Srodowiska zwigzane z wyciekiem oleju
hydraulicznego.

Poza przepisami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukc;ji
obowigzujag rowniez narodowe przepisy bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz zapobiegania wypadkom.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych bezpieczenstwa
umieszczonych na znakach ostrzegawczych na maszynie.

W przypadku poruszania sie po drogach publicznych nalezy
przestrzega¢ odpowiednich przepiséw ruchu drogowego.

18
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

216  Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika

Ostrzezenie!
A Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne i ciagnik pod
wzgledem bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy!

2.16.1 Ogoblne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

. Poza zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi
nalezy przestrzegac rowniez innych, obowigzujacych przepiséw
bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom!

. Umieszczone na maszynie znaki ostrzegawcze i pozostate
oznaczenia podajg wazne wskazéwki dotyczace bezpiecznej
pracy maszyna. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy Waszemu
bezpieczenstwu!

. Przed ruszeniem z miejsca i przed rozpoczeciem pracy
sprawdzi¢ otoczenie maszyny (dzieci)! Dba¢ o zachowanie
dobrej widocznosci!

e Jazdai transport ludzi na maszynie jest zabroniony!

Do- i odtaczanie maszyny

. Maszyne moga Panstwo taczy¢ i transportowac tylko z takim
ciggnikiem, ktéry spetnia wymagania w zakresie mocy!

. Przy dotgczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki ciggnika
kategorie zaczepu ciggnika i maszyny musza by¢ zgodne!

. Przez dofgczenie maszyny z przodu / z tytu ciggnika nie moga
zostac¢ przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika

. Przed dotgczeniem i odtgczeniem maszyny od ciagnika
zabezpieczy¢ ciggnik i maszyne przed przypadkowym
przetoczeniem.

. Podczas dojazdu ciggnikiem do dotaczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyng jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazdéw a wejs¢ miedzy nie moze
dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

. Dzwignie sterujgca hydraulikg ciggnika zabezpieczy¢ w pozyciji,
jaka wyklucza przypadkowe podnoszenie lub opuszczanie zanim
maszyna nie zostanie dotgczona do trzypunktowego uktadu
zawieszenia hydraulicznego, lub nie bedzie od niego odtgczonal

. Przy do- i odtgczaniu maszyny podpory (jesli sq) ustawi¢ we
wilasciwej pozycji (bezpieczenstwo odstawiania)!

. Przy uzywaniu urzadzen podpierajacych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia w miejscach przygniecenia lub
przyciecial

. Przy dofaczaniu i odtgczaniu maszyny do ciggnika nalezy byé
szczegolnie ostroznym! W punktach doftgczania miedzy maszyng
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Praca maszyng

Transport maszyny

a ciggnikiem znajduja sie miejsca przygniecenia i przyciecia!

Przy uruchamianiu trzypunktowej hydrauliki ciggnika
przebywanie miedzy ciggnikiem a maszyna jest zabronione!

Maszyne dotaczac zgodnie z przepisami na przeznaczonych do
tego zespotach!

Linki zwalniajgce szybkoztgcza musza luzno zwisac¢ i nie mogg
w Zadnej pozycji niczego samoczynnie uruchamiac!

Odftaczong maszyne ustawia¢ zawsze w sposob gwarantujacy
jej stabilne bezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
uktadami i elementami obstugi maszyny oraz ich dziataniem.
Podczas pracy jest na to za pézno!

Nosi¢ ubranie Scisle przylegajace! Luzne ubranie zwieksza
niebezpieczenstwo uchwycenia i owiniecia sie odziezy na
watkach napedowych!

Maszyne uruchamiac tylko wtedy, gdy wszystkie urzadzenia
zabezpieczajgce sg zamontowane i znajdujg sie w pozycji
chronigcej!

Zwracac¢ uwage na maksymalng tadowno$¢ dotgczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnik! W koniecznych
wypadkach jecha¢ ze zbiornikiem napetnionym tylko czesciowo.

Przebywanie ludzi w roboczym zasiegu maszyny jest
zabronione!

Zabronione jest przebywanie ludzi w obrebie obracania si¢ i
sktadania maszyny!

Na czesciach napedzanych (np. hydraulicznie) znajdujg sie
miejsca, ktérych dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

Czesci maszyny uruchamiane sitami obcymi mozna zataczac
tylko wtedy, gdy ludzie znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci od
maszyny!

Przed wyj$ciem z ciggnika nalezy
o  opusci¢ maszyne na ziemie
o  wytaczy¢ silnik ciggnika

o  wyjac¢ kluczyk ze stacyjki.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy przestrzegaé
obowigzujacych przepiséw Prawa o ruchu drogowym!

Zawsze zwraca¢ uwage na wystarczajgca zdolnos¢ kierowania i
hamowania ciggnikiem!

Zamontowana na ciggniku lub dotagczona do niego maszyna oraz
obcigzniki przednie i tylne wptywaja na wiasciwosci jezdne oraz
na zdolno$¢ kierowania i hamowania ciggnika.

W koniecznych przypadkach stosowaé obcigzniki przodu
ciggnika!

Przednia os ciggnika musi dzwigaé co najmniej 20% masy
wilasnej ciggnika po to, aby zachowana byta petna zdolnos¢

20
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

kierowania.

. Obcigzniki przednie i tylne zawsze mocowaé zgodnie z
przepisami i w przewidzianych do tego celu miejscach!

. Zwraca¢ uwage na maksymalng tadownos$¢ dotaczonej maszyny
i dopuszczalne obcigzenia osi i zaczepu ciggnikal

. Ciagnik musi zapewni¢ przepisowe opo6znienie przy hamowaniu
zatadowanym zespotem (ciggnik plus zawieszona / zaczepiona
maszyna)!

. Zdolno$¢ hamowania nalezy sprawdzi¢ przed rozpoczeciem
jazdy!

. Podczas jazdy na zakretach z zawieszong lub zaczepiong
maszyng uwzgledni¢ zachodzenie maszyny i jej bezwtadnosc!

. Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie uwazac na
wystarczajgce zblokowanie dolnych dzwigni zaczepu ciggnika
jesli maszyna zamocowana jest na TUZ!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej wszystkie odchylane
czesci maszyny ustawi¢ w pozycji transportowe;!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej zabezpieczy¢
odchylane czesci maszyny w pozycji transportowej przed
zmianami pozycji powodujgcymi zagrozenia. Wykorzystac
przewidziane do tego celu zabezpieczenia transportowe!

. Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie nalezy zaryglowaé
dzwignie obstugi TUZ i hydrauliki przed przypadkowym
podniesieniem lub opuszczeniem maszyny!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowej sprawdzi¢, czy
wymagane wyposazenie transportowe jak np. oswietlenie,
urzadzenia ostrzegawcze i zabezpieczenia jest prawidtowo
zamontowane na maszynie!

. Predkos¢ jazdy zawsze dopasowac do panujgcych warunkow!
. Przed zjazdem z géry zawsze wigczaé nizszy bieg!

. Przed rozpoczeciem jazdy transportowe zawsze wylgczaé
rozdzielne hamowanie na kota (zaryglowac ze sobg pedaty
hamulca)!
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2.16.2 Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyna

Prace konserwacyjne, naprawcze oraz czyszczenie maszyny
wykonywac tylko przy

o  wylgczonym napedzie

o  wytaczonym silniku ciggnika

o  kluczyku wyjetym ze stacyjki

o  odtaczonej od maszyny wtyczce komputera poktadowego!

Regularnie sprawdzaé¢ zamocowanie a jesli to konieczne,
dociggac¢ nakretki i Sruby!

Przed rozpoczeciem konserwacji, napraw i czyszczenia
maszyny nalezy zabezpieczy¢ uniesiong maszyne wzglednie
uniesione czesci maszyny przed niezamierzonym
opuszczeniem!

Przy wymianie cze$ci roboczych z ostrzami nalezy stosowaé
odpowiednie narzedzia montazowe i zatozy¢ rekawice ochronne!

Oleje, smary i filtry utylizowaé zgodnie z przepisami!

Przed rozpoczeciem elektrycznych prac spawalniczych na
ciggniku lub dotgczonej do niego maszynie nalezy odtaczyé
przewody alternatora i akumulatora!

Wymieniane czesci muszg co najmniej odpowiadac zatozonym
wymaganiom technicznym stawianym przez AMAZONEN-
WERKE! Mozna to osiggna¢ stosujac oryginalne
AMAZDNIE czgsci zamienne!

22
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Ogolne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

2.16.3 Zawieszane maszyny robocze

Przy taczeniu maszyny z ciggnikiem nalezy bezwarunkowo
wzajemnie dopasowac kategorie zaczepu maszyny i ciggnika!

Przestrzegaé przepiséw wydanych przez producenta!

Przed do- i odtgczeniem maszyny na TUZ urzadzenie
uruchamiajace podnosnik ustawi¢ w takiej pozyciji, aby
niemozliwe bylo jego przypadkowe podniesienie lub
opuszczenie!

W strefie TUZ wystepuje niebezpieczernstwo odniesienia
obrazen ciata na skutek przygniecenia lub obciecia!

Nie mozna uruchamiac dolnych dzwigni TUZ z zewnatrz
ciggnika! Dolne dzwignie TUZ ciggnika uruchamiaé wytacznie z
kabiny ciggnika!

Maszyna moze by¢ transportowana tylko z przeznaczonymi do
tego celu ciagnikami!

Przy dofgczaniu i odtgczaniu maszyn do TUZ istnieje
niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciata!

Przy uruchamianiu TUZ z zewnatrz ciggnika nie wchodzi¢
miedzy ciggnik a maszyne!

Przy uruchamianiu wspornikow istnieje niebezpieczenhstwo
przygniecenia lub obciecial

Przez dofgczenie maszyn z przodu i / lub z tytu ciggnika nie
mogaq zostac przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciggnika
o dopuszczalne obcigzenie osi ciggnika
o  dopuszczalna nosnos¢ ogumienia ciggnika.

Przestrzegaé zachowania maksymalnej masy uzytkowej
zamontowanej maszyny oraz dopuszczalnego obcigzenia osi
ciggnika!

Przed transportem maszyny zawsze zwraca¢ uwaga na
wystarczajgce zablokowanie bocznych ruchéw dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika!

Podczas jazdy po drogach dzwignia obstugujaca dolne dzwignie
zaczepu ciggnika musi by¢ zaryglowana przeciwko ich
opuszczaniu!

Przed rozpoczeciem jazdy po drodze wszystkie urzadzenia
ustawi¢ w pozyciji transportowe;!

Zamontowane na ciggniku obcigzniki balastowe wptywajg na
wiasciwosci jezdne oraz na zdolno$¢ kierowania i hamowania
ciggnikiem!

Przednia o$ ciagnika musi dzwiga¢ co najmniej 20% masy
wilasnej ciagnika tak, aby zachowana byta petna zdolnosé
kierowania. W koniecznych przypadkach stosowac obcigzniki
przodu ciggnika!

Prace naprawcze, konserwacje i czyszczenie oraz usuwanie
usterek w funkcjonowaniu zasadniczo wykonywac tylko przy
kluczyku wyjetym ze stacyjki ciggnika!

Ostony pozostawi¢ zatozone i zawsze ustawione w pozycji
chronigcej!

TL BAH0003-1 04.09
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Zatadunek i roztadunek

3 Zatadunek i roztadunek

Niebezpieczenstwo!
A Nie wchodzi¢ pod maszyne zawieszong na dzwigu.

31 Zatadunek gtebosza TL 302

Gtebosz TL 302 tadowaé za pomoca dzwigu.

Maszyne zgodnie z przepisami zabezpieczyé na
pojezdzie transportujacym.

29c784
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4 Opis produktu

Opis produktu

Ten rozdziat
. podaje obszerny opis budowy maszyny.

e  zawiera oznaczenia poszczegolnych zespotdw i czesci
ustawiajgcych.

Rozdziat ten nalezy przeczytaé w miare mozliwosci bezposrednio
przy maszynie. W ten sposdb optymalnie zapoznaja sie Panstwo z
maszyna.

41 Przeglad zespotow

-

4 29c781-2
Rys. 3
Rys. 3/... (3) Redlica prowadzaca glebe
(1) Rama podstawowa (4) Redlica skrzydetkowa
(2) Korba do ustawiania gtebokosci robocze;j (5) Przedtuzenie bocznej blachy prowadzacej
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Opis produktu
4.2 Wyposazenie techniczne do ruchu drogowego

Rys. 4/...
(1) 2 swiatta pozycyjne

(2) 2 $wiatta hamowania
(3) 2 kierunkowskazy

(4) 2 czerwone Swiatta odblaskowe
(okragte, prostokatne lub tréjkatne)

(5) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do tytu.

Rys. 5/...

(1) 2 skierowane do przodu $wiatta konturowe

(2) 2 tablice ostrzegawcze skierowane do

przodu.
Rys. 5
Wazne!
o Glebosz TL transportowa¢ po drogach publicznych tylko w

postaci agregatu.

Agregat sklada sie z maszyn

e AMAZDONIE - kultywator wirnikowy

. AMAZDONIE - wal

e AMAZDONIE - maszyna nabudowana (opcja).
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Opis produktu

4.3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Gtebosz TL

. zbudowany jest do uprawy gleby w potagczeniu z kultywatorem
wirnikowym watem lub nabudowanym siewnikiem
AMAZONIE.

o stuzy do podstawowej uprawy gleby oraz obrobki Scierniska.
o dofaczany jest do TUZ ciggnika i obstugiwany jest przez jedng
osobe.
Pokonywane moga by pochytosci i zbocza
e w linii warstwic
w kierunku jazdy w lewo 15 %
w kierunku jazdy w prawo 15 %
. w linii opadania
w goére zbocza 15 %

w doét zbocza 15 %

Do zgodnego z przeznaczeniem uzycia maszyny nalezy takze:
e  przestrzeganie wszystkich wskazéwek instrukcji obstugi
. zachowanie czasu przegladow i konserwacji

. stosowanie wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
AMAZONIE.

Inne uzycie maszyny, niz opisane powyzej jest zabronione i
traktowane bedzie jako niezgodne z przeznaczeniem.

Za szkody wynikfe z uzycia maszyny niezgodnego z przeznaczeniem
e  odpowiedzialnos¢ ponosi wytgcznie jej uzytkownik

¢ AMAZONEN-WERKE nie przejmujg zadnej
odpowiedzialnosci.

TL BAH0003-1 04.09
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4.4

4.5

Strefy zagrozenia

L

W niebezpiecznych strefach maszyny znajduja sie stale
przewidywalne oraz nieoczekiwane zagrozenia. Znaki ostrzegawcze
oznaczajq takie miejsca i ostrzegajg przez niebezpieczenstwami,
ktérych konstrukcyjnie nie mozna zlikwidowaé. Obowigzujg tu
specjalne przepisy bezpieczenstwa. Patrz rozdziat "Ogodlne
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa", na stronie 19.

Strefy zagrozenia wystepuja:

miedzy ciggnikiem a maszyng, w szczegolnosci przy jej do- i
odtaczaniu, oraz przy zatadunku zbiornika ziarna i zbiornika
nawozu

w obrebie poruszajacych sie czesci

przy wchodzeniu na maszyne

w obrebie rozktadania znacznikow $ladéw

w obrebie rozktadania wysiegnikow maszyny

pod uniesionymi, niezabezpieczonymi maszynami lub czesciami
maszyn

przy rozktadaniu i sktadaniu wysiegnikow w poblizu przewodow
napowietrznych linii elektrycznych.

Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie norm / dyrektyw

Maszyna spetnia: e  Dyrektywe dla maszyn 98/37/WE

e  EMC-Dyrektywe 89/336/EWG

28
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4.6 Tabliczka znamionowa i oznaczenie CE

Ponizsze ilustracje pokazujg miejsca zamocowania tabliczki
znamionowej i oznakowania CE.

Tabliczka znamionowa (Rys. 6) oraz
oznakowanie CE znajduja sie, jak pokazano AMAZONEN-WERKE
D-49205 Hasbergen / F-57602 Forbach / BBG D-04249 Leipzig

nizej, na maszynie.

Masch.-ident-r. [ NN - <V
Na tabliczce znamionowej podane sa: v R e
. Numer identyfikacyjny maszyny. Zul. Syslemdruck bar _ Zul. Gesamtgewlicht kg
B;su,ui--r_ Achslast hinten kp

¢ Typ o Werk - vormy:

. Dop. masa catkowita kg

e Rok budowy Rys. 6
. Zaktad.
Oznakowanie CE (Rys. 7) na maszynie - ~
sygnalizuje, ze zostaty zachowane ustalenia
dyrektyw Unii Europejskiej.
\ Lo11688 )
Rys. 7

Tabliczka znamionowa i oznakowanie CE (Rys.
8) znajdujq sie na ramie obok gérnego punktu
dotaczania.

|
11

Rys. 8
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4.7 Dane techniczne

Dane techniczne

Glebosz TL 302

podstawowego

Szerokosé robocza [m]

Szerokos¢ transportowa [m]

Liczba redlic skrzydetkowych

Szerokos¢ redlic skrzydetkowych [mm] 300 lub 600 (opcja)
Wysokos¢ ramy [mm] 1000

Masa wtasna wyposazenia [kg] 530

Dane techniczne*

Masa catkowita Gy [kg]

Odstep d [m]

z redlicami RoTeC
(z ziarnem)

. Klinowy wat pierscieniowy KW 302/580
. Nabudowany siewnik AD 303

Kombinacja
. Gtebosz TL 302
2185 1,05
o Kultywator wirnikowy KG 303
o Klinowy wat pierscieniowy KW 302/580
Kombinacja
. Gtebosz TL 302
o Kultywator wirnikowy KG 303
2970 1,33

* Dane techniczne do wyliczenia masy ciagnika oraz obcigzenia osi cigagnika (patrz na stronie 36)

30
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4.8 Wymagane wyposazenie ciggnika

Do pracy z maszyng ciagnik musi spetnia¢c wymagania w zakresie
mocy oraz koniecznych przytaczy elektrycznych, hydraulicznych
pneumatycznych przytaczy hamulcowych.

Moc silnika ciagnika

Zapotrzebowanie mocy w kombinacji z

gleboszem TL., kultywatorem wirnikowym K&,

klinowym watem pierscieniowym KW i

nabudowanym siewnikiem A wigcznie z

ziarnem: od 88 kW (120 KM)

4.9 Dane dotyczace emisji hatasu

Emisja hatasu w miejscu pracy (poziom hatasu) wynosi 74 dB(A),
mierzony w stanie pracy, przy zamknigtej kabinie, na wysokosci uszu
kierowcy ciggnika.

Przyrzad pomiarowy: OPTAC SLM 5.

Poziom hatasu zalezy w najwiekszym stopniu od uzywanego pojazdu.

TL BAH0003-1 04.09 31



Budowa i dziatanie
5 Budowa i dziatanie

Rozdziat ten informuje o budowie maszyny i dziataniu poszczegdélnych
jej czesci.

] = .

.

29c781-3

Rys. 9

Gtebosz TL (Rys. 9) umozliwia bezorkowg uprawe gleby takze przy
duzej ilosci stomy. Wymagane zapotrzebowanie na site udzwigu
kombinacji uprawowo siewnej zwieksza sie przy kompaktowo
zbudowanym gteboszu tylko w nieznacznym stopniu.

Szeroko rozstawione redlice skrzydetkowe pozostawiajg duze
odstepy miedzy narzedziami i pozwalajg na wolng od zapychania sie
prace, takze przy duzej ilosci stomy.

Obrébka scierniska - gtebokie spulchnianie - siew

Przy pierwszej obrobce $cierniska, gtebosz i kultywator wirnikowy
pracujg na gtebokosci tylko 6 do 8 cm.

Nastepnie wykonywany jest drugi przejazd roboczy ze spulchnianiem
na gteboko$¢ od 15 do 25 cm, gtebiej mieszajacy stome z gleba,
usuwajacy niedomtoty oraz chwasty.

Do siewu, gtebokie spulchnianie nie jest konieczne.

Wymieszanie stomy z gleba oraz siew w
trakcie jednego przejazdu roboczego

Jesli nastepstwo roslin nie pozwala na obrobke
Scierniska, to gtebosz pracuje na gtebokosci
roboczej 15 do 25 cm, w jednym przejezdzie
roboczym wraz z kultywatorem wirnikowym,
klinowym watem pierécieniowym i nabudowanym
siewnikiem z redlicami RoTeC.

Rys. 10
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5.1 Redlica skrzydetkowa

Redlica skrzydetkowa (300 mm)

Gtebosz wyposazony jest w redlice skrzydetkowe

o szerokosci 300 mm (Rys. 11/1).

Przy wiekszych gtebokosciach roboczych,
miedzy 15 a 25 cm efekt spulchniania osiggany
jest na catej szerokosci roboczej. Miedzy
redlicami skrzydetkowymi gleba rozrywana jest
skosnie do gory i jednoczesnie spulchniana.

Redlica skrzydetkowa (600 mm)

Redlice skrzydetkowe o szerokosci 600 mm
(Rys. 11/2, opcja) powinny by¢ stosowane tylko
przy matej gtebokosci roboczej, wynoszacej
miedzy 5 a 10 cm.

Przy wykorzystaniu redlic skrzydetkowych o
szerokosci 600 mm do obrébki Scierniska,
korzenie podcinane sg na catej szerokosci
roboczej i a gleba zostaje rozkruszona.

Budowa i dziatanie

29c758

Rys. 11

Wazne!
o Do siewu pszenicy w mulcz, po pézno schodzacych

przedplonach takich, jak buraki cukrowe lub kukurydza,
zalecamy stosowanie gtebosza z redlicami skrzydetkowymi o
szerokosci 300 mm.

5.2 Redlica prowadzaca glebe

Redlice prowadzace glebe (Rys. 12/1) pozwalajg

na tworzenie watkéw gleby i przerzucaja je
skosnie do przodu w kierunku srodka maszyny.
Mieszanina gleby i stomy nie moze dzieki temu
wydostawac sie poza szerokos¢ roboczg catego
agregatu.

Redlice prowadzace glebe, podczas obrébki

Scierniska poprawiajg jej wymieszanie ze stoma.

Tworzace sie watki gleby czyszczg redlice z
dtugiej stomy i redukujg niebezpieczenstwo
zapychania sie maszyny.

TL BAH0003-1 04.09
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Budowa i dziatanie
5.3 Przediuzenie bocznej blachy prowadzacej

Boczne blachy prowadzace kultywatora
wirnikowego sprawiajg, ze uprawiana gleba nie
wydostaje sie poza szerokos¢ roboczg
kultywatora wirnikowego.

W obrebie gtebosza, przedtuzenia bocznych
blach prowadzacych (Rys. 13/1) przytrzymujg
uprawiang glebe.

28c780

Rys. 13
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6 Uruchomienie

A

Uruchomienie

W tym rozdziale znajdg Panstwo informacje o uruchomieniu swoje;j
maszyny.

Niebezpieczenstwo!

Przed uruchomieniem maszyny jej uzytkownik musi
przeczytaé i zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu "Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa uzytkownika", od na stronie 19 przy

o Do- i odigczaniu maszyny
o Transporcie maszyny
o Pracy maszyna

Zawsze zwracaé uwage na wystarczajaca zdolnosé
kierowania i hamowania ciagnikiem!

Jesli to konieczne, stosowa¢ obciazniki balastowe!

Przez dotaczenie maszyny z przodu / z tylu ciggnika nie moga
zostaé przekroczone

o dopuszczalna masa catkowita ciagnika
o dopuszczalne obciazenie osi ciagnika
o dopuszczalna nosnosé ogumienia ciagnika

Przed uruchomieniem kombinacji ciagnik / maszyna nalezy
najpierw ustali¢ rzeczywiste wartosci dla pustej oraz
napetnionej maszyny dotyczace:

o calkowitej masy ciagnika

o obciazenia osi ciagnika

o nosnosci ogumienia

o minimalnego balastu

(przez wyliczenie lub zwazenie kombinacji ciagnik - maszyna)

Patrz rozdziat "Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla
catkowitem masy ciagnika, obciazenia osi ciagnika oraz
nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu”,
na stronie 36.

Ciagnik musi zapewniaé wtasciwe opéznienie hamowania
kombinacji ciagnika i maszyny.

Ciagnik i maszyna musza odpowiadaé¢ obowigzujagcym w
kraju uzytkowania maszyny przepisom Prawa o Ruchu
Drogowym.

Posiadacz pojazdu i kierowca pojazdu sa odpowiedzialni za
zachowanie i przestrzeganie obowiazujacych przepiséw
Prawa o Ruchu Drogowym.

Przestrzegaé zachowania maksymalnego zatadunku
zawieszonej / zaczepionej maszyny i dopuszczalnych
obciazen osi oraz zaczepu ciagnika. W koniecznych
wypadkach jechaé ze zbiornikiem napetnionym tylko
czesciowo.

Przed rozpoczeciem jazdy w transporcie nalezy zaryglowac
dzwignie obstugi TUZ i hydrauliki przed przypadkowym
podniesieniem lub opuszczeniem maszyny.

TL BAH0003-1 04.09
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L

6.1 Pierwsze uruchomienie
6.1.1 Wyliczenie rzeczywistych wartosci dla catkowitem masy ciagnika, obciazenia
osi ciagnika oraz nosnosci opon a takze wymaganego, minimalnego balastu
6.1.1.1 Dane konieczne do wyliczenia
23c001
Rys. 14
T, |[kg] |Masa wtasna ciggnika
. . o patrz Instrukcja Obstugi ciggnika lub dowdd
Ty |[kg] |Nacisk na przednig o$ pustego ciagnika rejestracyjny
Ty |[kg] |Nacisk na tylng o$ pustego ciggnika
Gy |[kl asa catkowita maszyny zawieszonej z patrz dane techniczne maszyny zawieszone;j
M tkowit [ j trzd techni [ j
v 9 przodu ciggnika lub obcigznika przedniego |z przodu ciggnika lub obcigznika przedniego
Gu |[kg] Masa catkowita zawieszonej z tytu ciggnika |patrz dane techniczne maszyny lub
H maszyny lub obcigznika tylnego obcigznika tylnego
Odlegto$¢ miedzy Srodkiem cigzkosci . o
urzquenia z;%wigszonego 7 prio du / patrz dane techniczne ciggnika i maszyny
a |[m] TP i ; . montowanej czotowo lub obcigznika
obcigzenia z przodu a $rodkiem osi . ) .
przedniej (suma a; + ay) przedniego albo zmierzy¢
ar | Odlegtosc od $rodka przedniej osi do $rodka| patrz Instrukcja Obstugi ciagnika lub
! przytaczy na dzwigniach dolnych zmierzyc
Odlegto$¢ od srodka przytacza dzwigni . L
a, |[m] dolnych do srodka ciezkosci dotgczonej ma- pmaotgztodﬁgﬁet-eg;;fégﬁuct',afggi(azln?ﬂzszyny
2 szyny lub obciaznika przedniego (odstep dni J b ) obeia
punkiu ciezkosci) przedniego albo zmierzy¢
b |[m] |Rozstaw osiciggnika pgtrz Instr_ukqe_l Ob.siug| lub d.OWOd,
rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
¢ |m] Odstep od srodka tylnej osi do srodka patrz Instrukcja Obstugi lub dowdd
przytacza na dzwigniach dolnych rejestracyjny ciggnika lub zmierzyé
Odlegto$¢ od srodka przytacza dzwigni
d | dolnych do $rodka ciezkosci zawieszonej z atrz dane techniczne maszvn
tytu maszyny lub obcigznika tylnego (odstep P yny
punktu ciezkosci)

36
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6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.1.6

Uruchomienie

Wyliczenie wymaganego minimalnego balastowania przodu Gy i, ciagnika dla
zachowania zdolnosci kierowania

G, e(c+d)-T,eb+0,2eT, eh

V' min a+b

Wynik obliczenia minimalnego obcigzenia Gy i, jakie jest wymagane
z przodu ciggnika nalezy wpisac¢ do tabeli (na stronie 38).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os przednig Ty tat

_G,e(a+b)+T,eb—-G, e(c+d)

V tat b

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi przedniej oraz
dopuszczalne obcigzenie podane w instrukcji obstugi ciggnika nalezy
wpisaé do tabeli (na stronie 38).

Obliczenie rzeczywistego ciezaru catkowitego kombinacji ciggnika i maszyny

G

tat

=G, +T1,+Gy,

Wynik obliczenia rzeczywistego ciezaru catkowitego oraz ciezar
dopuszczalny podany w instrukcji obstugi ciggnika nalezy wpisa¢ do
tabeli (na stronie 38).

Obliczenie rzeczywistego nacisku na os tylng Ty ¢a

=G, -T
H tat tat V tat

Wynik obliczenia rzeczywistego obcigzenia osi tylnej oraz
dopuszczalne obcigzenie osi tylnej podane w instrukcji obstugi
ciagnika nalezy wpisac¢ do tabeli (na stronie 38).

Nosnos¢ ogumienia kot ciggnika

Do tabeli (na stronie 38) nalezy wpisa¢ dwukrotng wartos¢ (dwie
opony) dopuszczalnej nosnosci opon (patrz dokumenty wydane przez
producenta opon).
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Uruchomienie

6.1.1.7 Tabela

Minimalne balastowanie
przéd / tyt

Masa catkowita
Nacisk na o$ przednig

Nacisk na os tylng

AN

O

L

Wartosé rzeczywista Wartosé Podwajna
zgodnie z obliczeniem dopuszczalna dopuszczalna
zgodnie z instrukcjg nosnos¢ opon (dwie
ciggnika opony)
/ kg _— -
kg | < kg -
kg | < kg | < kg
kg | < kg | < kg
Wskazéwka!

Z dowodu rejestracyjnego swojego ciagnika spisa¢
dopuszczalne wartosci dla catkowitej masy ciagnika, obcigzenia
osi i nosnosci ogumienia.

Niebezpieczenstwo!

. Rzeczywiste wartosci musza by¢ mniejsze lub réwne
(<) wartosciom dopuszczalnym!

° Dotaczenie maszyny do ciggnika ustalonego na podstawie
dokonanych przeliczen jest zabronione, jesli

o nawet tylko jedna z rzeczywistych, wyliczonych
wartosci jest wieksza od wartosci dopuszczalne;.

o naciagniku nie jest zamocowany obcigznik przedni
(jesli jest konieczny) do uzyskania wymaganego,
minimalnego balastowania przodu (Gy min)-

Wazne!

e Ciagnik nalezy wybalastowaé obciaznikami przodu lub tytu
takze wtedy, gdy przekroczone zostato obciazenie tylko
jednej z osi.

° Przypadki szczegélne:

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z przodu
ciagnika (Gy) nie zostato osiggniete minimailne
wybalastowanie przodu (Gy min), Nalezy dodatkowo
zamontowa¢ obciazniki przodu ciaggnika!

o Jesli poprzez mase maszyny zawieszonej z tytu
ciagnika (Gy) nie zostato osiggniete minimalne
wybalastowanie tytu (Gy nmin), nalezy dodatkowo
zamontowac obciazniki tytu ciggnika!

38
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Uruchomienie

6.1.2 Montaz przedituzen wezy hydraulicznych (opcja) i uchwytu wezy (opcja)

1. Zlikwidowac cisnienie w instalacji
hydraulicznej siewnika (patrz instrukcja
obstugi siewnika).

2. Odtaczy¢ kombinacje kultywatora
wirnikowego i siewnika od ciggnika (patrz 2
instrukcja obstugi kultywatora wirnikowego).

3. Uchwyt wezy (Rys. 15/1) zamocowac na
wiezy kultywatora wirnikowego (patrz Rys.

16). //

4. Weze hydrauliczne siewnika, ktére &P
przytaczone sg do zespotdw sterujgcych w
ciggniku, wyposazy¢ w przedtuzenia wezy 29c761
hydraulicznych (Rys. 15/2).

5. Weze hydrauliczne i kable zawiesi¢ na
uchwycie wezy (Rys. 16/1).

Rys. 16

6.1.3 Zamontowanie przedtuzen bocznych blach prowadzacych

1. Przedtuzenia bocznych blach
prowadzacych (Rys. 17/1) przykreci¢ do
bocznych blach prowadzacych (Rys. 17/2)
kultywatora wirnikowego.

29c760

Rys. 17
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Do- i odtaczanie maszyny

7 Do- i odtagczanie maszyny
Niebezpieczenstwo!
A e Maszyne mogq Panstwo laczy¢ i transportowac tylko z
takim ciagnikiem, ktory spetnia wymagania w zakresie
mocy!

. Przy dofaczaniu maszyn do trzypunktowej hydrauliki
ciagnika kategorie zaczepu ciagnika i maszyny musza by¢
zgodne!

e  Przy dolaczaniu maszyny do ciggnika uzywac wylacznie
przewidzianych do tego celu zespotow!

e Podczas dojazdu ciagnikiem do dotaczanej maszyny
przebywanie ludzi miedzy ciggnikiem a maszyna jest
zabronione!

Przeszkolony pomocnik moze, jako osoba wskazujaca,
znajdowac sie tylko obok pojazdow a wejs¢ miedzy nie
moze dopiero po ich catkowitym zatrzymaniu.

e  Przy do-i odtgczaniu maszyny nalezy przestrzegac
wskazowek z rozdziatu "Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa uzytkownika", na stronie 19.

71 Dotaczanie giebosza do ciggnika

1. Gtebosz wyposazony jest w sworznie
dzwigni dolnych i dzwigni gornej kat. IlI.

Zabezpieczane sktadanymi zawleczkami
sworznie dZzwigni dolnych i dzwigni gornej,
zaleznie od typu ciagnika (patrz instrukcja
obstugi ciagnika), wyposazy¢ w kulki
wychwytujace.

2. Otworzy¢ zabezpieczenie dolnych dzwigni
zaczepu ciggnika, tzn. muszg one by¢
gotowe do dotaczania.

Ostroznie cofnac¢ ciggnikiem.

Potaczy¢ dolne dzwignie zaczepu ciggnika

Rys. 18
Z maszyna.

5. Skontrolowac, czy bezpiecznik blokowania
dolnych dzwigni zaczepu ciggnika jest
zamkniety i zabezpieczony (patrz
instrukcja obstugi ciagnika).

6. Przytaczyé gorng dzwignie zaczepu
ciagnika (Rys. 19/1).

7. Diugosc¢ gérnej dzwigni zaczepu ustali¢
tak, aby w pozyciji roboczej glebosz
ustawiony byt w miare mozliwosci
poziomo.
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Do- i odtaczanie maszyny

Wazne!
Redlice prowadzace glebe nie moga
podczas podnoszenia gtebosza

kolidowa¢ z ogumieniem ciggnika.

29c767

Rys. 20

7.2 Dotaczanie kultywatora wirnikowego do giebosza

Narzedzia robocze gtebosza i kultywatora wirnikowego ustawione sg z
reguty tak, aby pracowaty w glebie na r6znych gteboko$ciach. Przed
pofaczeniem obu maszyn nalezy ustawi¢ narzedzia robocze gtebosza
na poziomie kultywatora wirnikowego (patrz rozdziat "Ustawienie
gtebokosci roboczej gtebosza", na stronie 43).

1. Whkiad ryglujacy (Rys. 21/1), ustawic
pozycji takiej, jak pokazano.

2. Wtozy¢ sworzen (Rys. 21/2) i
zabezpieczy¢ go sprezystg zawleczkg /’:
(Rys. 21/3). A
Sworzen mocuje wkiad ryglujacy. //® |
Ostroznie cofngé ciggnikiem. e 4|
Potaczy¢ gtebosz i kultywator wirnikowy. T

29c756-1

5. Przytaczy¢ gorng dzwignie (Rys. 22/1)
gtebosza.

6. Wytaczy¢é WOM, zaciggnaé reczny
hamulec, wytgczy¢ silnik ciggnika i wyjac
kluczyk ze stacyjki.

7. Dtugos$c gornej dzwigni zaczepu ustali¢
tak, aby w pozyciji roboczej kultywator
wirnikowy ustawiony byt w miare
mozliwosci poziomo.

31c045
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Do- i odtaczanie maszyny

8. Wyciagna¢ sworzen (Rys. 21/2).
Sworzen zabezpieczony jest sprezystg
zawleczka (Rys. 21/3).

9. Whktad ryglujacy (Rys. 23/1) zatozy¢ na
sworzen dolnej dzwigni zaczepu
kultywatora wirnikowego.

10. Wiozy¢ sworzen (Rys. 23/2) i
zabezpieczy¢ go sprezystg zawleczkg
(Rys. 23/3).

Sworzeh mocuje wkiad ryglujacy.

29c756-2
Rys. 23
11. Potaczenie drugiej dzwigni dolnej
zaczepu zabezpieczy¢ w taki sam
sposob.
12. Waltek przekaznikowy kultywatora
wirnikowego przytaczy¢é do WOM i
ciagnika (patrz instrukcja obstugi i
kultywatora wirnikowego). II
29c776
Rys. 24
Wazne!
Jesli kultywator wirnikowy taczony bedzie z gleboszem, to
kultywator nalezy wyposazy¢ w diuzszy watek przekaznikowy.

Stosowac¢ wylacznie watki przekaznikowe P 500/960mm.

Dtugos¢ watka przekaznikowego dopasowuje sie przy
pierwszym laczeniu z ciggnikiem oraz przy zmianie typu ciagnika
(patrz instrukcja obstugi kultywatora wirnikowego).

Ostroznie!

A Przed odtaczeniem agregatu, narzedzia robocze gtebosza nalezy
ustawié na wysokosci narzedzi roboczych kultywatora
wirnikowego (patrz rozdziat "Ustawienie glebokosci roboczej
gtebosza", na stronie 43).
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8 Ustawienia

Ustawienia

8.1 Ustawienie glebokosci roboczej gtebosza

Ostroznie!

Przed przestawieniem gtebokosci roboczej glebosz nalezy
przytaczy¢ do ciggnika.

Niebezpieczenstwo!

A Wytaczy¢ WOM ciagnika, zaciagna¢ reczny hamulec, wylaczy¢

silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

1. Unies¢ gtebosz wzgl. agregat.

2. Wytgczy¢é WOM ciggnika, zaciagnaé reczny
hamulec, wytaczy¢ silnik ciaggnika i wyjac
kluczyk ze stacyjki.

Wyjac¢ sktadang zawleczke (Rys. 26/1).

Wyciagna¢ sworzen (Rys. 26/2). Sworzen
zabezpieczony jest sprezystg zawleczka.

5. Obracajac korbg (Rys. 26/3) ustawic
zadang gtebokos¢ robocza redlic.

Obracanie korba

Obroty w prawo: zmniejszanie gtebokosci
robocze;j

Obroty w lewo: zwiekszanie gtebokosci roboczej

29c764

Rys. 26
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Ustawienia

6.

Wiozy¢ sworzen (Rys. 27/1) i zabezpieczy¢
go sprezystg zawleczkg (Rys. 27/2).
Sworzen tworzy mechaniczne
zabezpieczenie trzonka redlicy.

Korbe (Rys. 28/1) obréci¢ raz przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara.

Odstep "A" miedzy korbg a naktadkg musi
by¢ wyraznie widoczny. Korba nie moze
opierac sie o naktadke.

Sktadang zawleczkg (Rys. 28/2)
zabezpieczy¢ korbe przed obracaniem sie.

Wszystkie redlice nalezy ustawi¢ na takg
samg gtebokosc¢ robocza.

29c765

29c766

Rys. 28
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Jazdy transportowe

9 Jazdy transportowe

Niebezpieczenstwo!
Przy jazdach transportowych przestrzegaé¢ wskazowek z

rozdziatu "Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa uzytkownika",
na stronie 19.

Podczas jazdy po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg
odpowiada¢ obowigzujgcym przepisom Prawa o Ruchu Drogowym
(Kodeks Drogowy) oraz przepisom o zapobieganiu wypadkom.

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za
przestrzeganie przepiséw prawa.

Przed rozpoczeciem jazdy i w trakcie jazdy nalezy przestrzegac
takze wskazoéwek zawartych w niniejszym rozdziale.

Wazne!
o Glebosz TL transportowaé po drogach publicznych tylko w
postaci agregatu.

Agregat sklada sie z maszyn

e AMAZDONIE - kultywator wirnikowy

° AMAZONIE - wat

e AMAZDONIE - maszyna nabudowana (opcja).

Przepisowe jest techniczne wyposazenie do jazdy w ruchu
drogowym takie, jak opisano w instrukcjach obstugi kultywatora
wirnikowego i siewnika (patrz tez rozdziat "Wyposazenie
techniczne do ruchu drogowego", na stronie 26).
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Praca maszyna

10 Praca maszyna

A\

10.1 Rozpoczecie pracy

O

Niebezpieczenstwo!

1.

Podczas pracy maszyna przestrzega¢ wskazowek z
rozdzialu "Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkownika", na stronie 19.

Uwazaé na znaki ostrzegawcze na maszynie. Znaki
ostrzegawcze podaja Wam wazne dla bezpiecznej pracy
maszyng informacje. Przestrzeganie tych wskazéwek stuzy
Waszemu bezpieczenstwul!

Ustawic gtebokos¢ roboczg gtebosza (patrz rozdziat "Ustawienie
gtebokosci roboczej gtebosza", na stronie 43)

2. Kombinacje maszyn opuscic tak daleko, az redlice gtebosza
znajdg sie bezposrednio nad ziemia.
Katy watka przekaznikowego kultywatora wirnikowego musza sie
przy tym znajdowa¢ w granicach toleranc;ji.

3. WOM ciggnika ustawi¢ na wtasciwg dla kultywatora wirnikowego
liczbe obrotéw.

4. Rozpoczaé jazde i opusci¢ kombinacje maszyn.

Waznel!

Katy pracujacego watka przekaznikowego, przy
podniesionych maszynach musza znajdowac sie w
granicach tolerancji, w innym wypadku nalezy wytaczyé
WOM ciagnika.

Jesli kultywator wirnikowy w pozycji podniesionej pracuje
niespokojnie, nalezy wytaczyé WOM ciagnika.

10.2 Zawracanie na koncu pola

O

Jesli podczas nawrotoéw lub przy podnoszeniu kombinacji maszyn
watek przekaznikowy kultywatora wirnikowego ma pracowacé, nalezy
zwrdci¢ uwage, aby redlice byty wyciggniete z gleby i aby katy watka
przekaznikowego znajdowaty sie w granicach toleranciji.

Wazne!

WOM wyltaczyé przed wykonaniem nawrotu

jesli katy watka przekaznikowego znajdujq sie poza
granicami tolerancji

jesli kultywator wirnikowy w pozycji podniesionej pracuje
niespokojnie.
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Usterki

11 Usterki

111 Praca przy duzej ilosci stomy

Przy normalnych ilosciach stomy znajdujacej sie na powierzchni
gleby oraz przy normalnej predkosci jazdy, mieszanina stomy z glebg
jest podnoszona i obracana przez gtebosz redlicami prowadzgcymi
glebe (Rys. 12/1). Stoma bedzie zmulczowana przez kultywator
wirnikowy ptytko pod powierzchnig gleby.

Przy duzych ilosciach stomy, wiekszych gtebokosciach roboczych i
wyzszych predkosciach jazdy moze dochodzi¢ do probleméw z
zapychaniem bezposrednio przed kultywatorem wirnikowym.
Mieszanina stomy z glebg nie zostaje wystarczajgco odsadzona i
bedzie przesuwana ramg kultywatora wirnikowego.

Pomoca jest w takim wypadku zmniejszenie predkosci jazdy.

Belke rownajgca kultywatora wirnikowego nalezy ustawi¢ w
najwyzszej pozycji.
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Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyna

12

12.1

Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyng

O
A
AN

Czyszczenie

O

Wazne!

Przed rozpoczeciem naprawy, konserwacji i czyszczenia
przeczyta¢ a nastepnie przestrzega¢ wskazéwek z rozdziatu
"Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyna", na stronie 22.

Okresy przegladéw dotycza normalnych warunkéw eksploataciji.
W trudnych warunkach eksploatacji okresy miedzy przegladami
nalezy skrécié.

Przed dluzszym postojem maszyne nalezy doktadnie oczyscié.
Niebezpieczenstwo!

Prace oznaczone uwagq "Fachowy warsztat™ nalezy wykonywac
tylko w fachowym warsztacie.

Niebezpieczenstwo!

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, napraw i czyszczenia
nalezy zamontowac¢ wszystkie zabezpieczenia i ostony.

Wazne!

e  Szczegodlnie starannie nadzorowa¢ przewody i weze uktadu
hamulcowego, pneumatycznego i hydraulicznego!

. Nigdy nie dopuszczaé¢ do kontaktu przewodow
hamulcowych, pneumatycznych i wezy hydraulicznych z
benzyna, nafta lub olejami mineralnymi.

. Po oczyszczeniu maszyny nalezy ja przesmarowaé, w
szczegdblnosci po czyszczeniu myjnia wysokocisnieniowa /
wytwornica pary wodnej lub rozpuszczalnikami smaréw.

. Przy stosowaniu i usuwaniu rozpuszczalnikéw przestrzegaé
obowiazujacych przepiséw prawa.

Niebezpieczenstwo!

Zaktlada¢ maske ochronna. Nie wdycha¢ powstajacego przy

czyszczeniu sprezonym powietrzem szkodliwego kurzu z
zapraw nasiennych i / lub nawozéw.

48

TL BAH0003-1 04.09



o

Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyna

Czyszczenie myjnig wysokocisnieniowa / wytwornica pary

Wazne!

. Przy czyszczeniu maszyny myjnig wysokocisnieniowa /
wytwornicg pary, nalezy bezwarunkowo przestrzegaé
nastepujacych punktow:

o Nie czysci¢ zadnych czesci elektrycznych.
o Nie czysci¢ zadnych czesci chromowanych.

o Nigdy nie kierowaé strumienia czyszczacego dyszy
myjni wysokocisnieniowej / wytwornicy pary
bezposrednio na punkty smarowania i fozyskowania.

o Zawsze zachowywaé minimum 300 mm odstep miedzy
dysza czyszczaca myjni wysokocisnieniowej /
wytwornicy pary a maszyna.

o  Przy postugiwaniu sie myjniami wysokocisnieniowymi
przestrzegaé zasad bezpieczenstwa.

12.1.1 Czyszczenie maszyny

1. Maszyne czysci¢ strumieniem wody, myjnig wysokocisnieniowg,
lub sprezonym powietrzem.

12.1.2 Odstawianie glebosza na okres diuzszego postoju

1. Doktadnie oczysci¢ i osuszy¢ redlice.

2. Pomalowac redlice (Rys. 29) lakierem
Scieralnym chronigcym przed korozja.

h 29¢777

Rys. 29
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Konserwacje, naprawy i opieka nad maszyna

12.2

O

Wazne!

Plan konserwacji i przegladéw — zestawienie

L

. Prace konserwacyjne i przeglady wykonywaé w okresach
przypadajacych jako pierwsze.

. Pierwszenstwo majg okresy czasu, przebiegi lub przeglady
wymienione w ewentualnie dostarczonej dokumentacji

obce;j.

Codziennie po zakonczeniu
pracy

Czyszczenie

Rozdz. 12.1

Co kazde 2 tygodnie,
najpozniej co kazde
100 godzin pracy

Sprawdzi¢ czubki redlic

Co kazde 6 miesiecy i po

Sprawdzic¢ redlice

sezonie

12.3 Sruby - momenty dociagania
Wielkos$¢ Momenty dociagania [Nm]

Gwinty klucza w zaleznosci od klasy jakosci srub / nakretek

[mm] 8.8 10.9 12.9
M8 13 25 35 41
M 8x1 27 38 41
M 10 16 (17) 49 69 83
M 10x1 52 73 88
M 12 18 (19) 86 120 145
M 12x1,5 90 125 150
M 14 29 135 190 230
M 14x1,5 150 210 250
M 16 o4 210 300 355
M 16x1,5 225 315 380
M 18 27 290 405 485
M 18x1,5 325 460 550
M 20 30 410 580 690
M 20x1,5 460 640 770
M 22 32 550 780 930
M 22x1,5 610 860 1050
M 24 36 710 1000 1200
M 24x2 780 1100 1300
M 27 41 1050 1500 1800
M 27x2 1150 1600 1950
M 30 46 1450 2000 2400
M 30x2 1600 2250 2700
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AMAZIONIENI-WERKIE
H. DREYER GmbH & Co. KG

Postfach 51 Tel:  + 49 (0) 5405 501-0
SN D-49202 Hasbergen-Gaste Telefax: + 49 (0) 5405 501-234
Germany e-mail: amazone@amazone.de

http:// www.amazone.de

Zaktady: D-27794 Hude ¢ D-04249 Lipsk ¢ F-57602 Forbach,
przedstawicielstwa fabryczne w Anglii i Francji

Fabryki rozsiewaczy nawozéw mineralnych, opryskiwaczy polowych, siewnikéw, narzedzi
uprawowych, uniwersalnych hal magazynowych i narzedzi do gospodarki komunalne;j
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